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PROMOTION
valable jusqu’au 30/06/2024

Fraise Ratio RF 100 Sharp extra short  
avec 40 % de puissance de fraisage en plus

dans les matériaux hautement alliés et souples



  

Plage Ø Pièces/coffret Forme de queue composés de Référence   Prix promotionnel net par lotmm n° d´article Kit
6/8/10/12 4 HA 6938 6468 1,000 98,00
6/8/10/12 4 HB 6939 6469 1,000 98,00

   

Coffrets de fraises RF 100 Sharp extra short
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● ● ● ●

spécialement conçues pour les matériaux souples et fortement alliés • 40% de puissance de fraisage
en plus grâce à une version courte et stable • avec tête de plongée spéciale • avec dégagement
• composés de n° d´article 6938 ou 6939

Valeurs de coupe

N° d´article 6939

N° d´article 6938

PROMOTION 

Les éventuelles fautes d’impression ou modifications récentes ne justifient aucune revendication.
Nous livrons seulement selon nos conditions générales de livraison et de paiements.

Sur demande, ces conditions seront mises à votre disposition.
Promotion valable jusqu’au 30/06/2024. Tous les prix sont exprimés en CHF, hors Prix TVA, valables uniquement en Suisse.
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Matériau/dureté Profondeur de coupe
max. ap

Largeur de coupe 
max. ae

Vitesse de coupe
vc

fz (mm/z) pour Ø nom.

1 3 6 8 10 12 16

P
< 500 N/mm² 1,0xD 1xD 180 0,010 0,022 0,042 0,056 0,084 0,1 0,13

500 - 900 N/mm² 1,0xD 1xD 140 0,008 0,020 0,037 0,05 0,07 0,08 0,11

M
< 500 N/mm² 1,0xD 1xD 120 0,006 0,018 0,035 0,045 0,065 0,075 0,1

500 - 900 N/mm² 1,0xD 1xD 80 0,005 0,014 0,03 0,04 0,055 0,065 0,85

N > 250 N/mm² 1,0xD 1xD 350 0,012 0,028 0,05 0,07 0,11 0,13 0,18

S < 900 N/mm² 1,0xD 0,3xD 45 0,004 0,011 0,022 0,03 0,05 0,055 0,07

Toutes les indications sont des valeurs de référence. Vous trouverez des valeurs de coupe détaillées en ligne dans notre navigateur Gühring sur webnavigator.guehring.de.

Conditions de fraisage : Facteurs de correction: Applications :

Conditions d’usinage stables,
puissance d’entraînement élevée vc et fz : 100 %

Rainurage

Conditions d’usinage instables,
faible puissance d’entraînement vc et fz : -20 % (réduction)

Dégrossissage


