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SELEZIONE TOP
UTENSILI PER
ILETTATU
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% Maschi
fori ciechi & passanti

Massime prestazioni
per filettature cieche e
passanti

Maggiore durata utensile. Minori forze di taglio. Massima sicurezza nella maschiatura.

Due specialisti complementari per fori ciechi e passanti — sviluppati con geometria ottimizzata e rivestimenti ad alte
prestazioni. Risultato: fino al 30 % di durata utensile in piu, minori forze di taglio e filetti perfetti su tutti i materiali.

8330 - Foro cieco

e Evacuazione sicura del truciolo

e Filettatura fino quasi sul fondo del foro
e Rivestimento Slidur resistente all’'usura

8354 - Foro passante

* Formazione regolare e controllata del truciolo
¢ Minori forze di taglio e minore usura

¢ Rivestimento Sirius per impiego universale
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Vantaggio per la vostra produzione::
Meno cambi utensile, meno scarti, massima
stabilita di processo - sia per fori ciechi che

passanti.




TUTTO PER LA FILETTATURA
UN UNICO FORNITORE, TUTTE LE SOLUZIONI
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8354 | Maschio a macchina per filettature metriche 1ISO

Affidabile per fori passanti con risultati perfetti.

Geometrie innovativa per filettature precise senza ulteriori lavorazioni.
Incremento della tool life fino al 20% in piu per una maggiore produttivita.

8330 | Maschio a macchina per filettature metriche ISO

Incremento della tool life fino al 20% in piu per una maggiore produttivita.
Formazione del truciolo ottimizzata, minori forze di taglio.

Utilizzo universale — ideale per materiali diversi.

4487 | Maschio a macchina a rullare per filettature metriche ISO
Filettatura senza trucioli per la massima durata utensile.

Nessuna rottura di truciolo — processo sicuro e continuo.

Ideale per materiali ad alta resistenza e leghe difficili.

4226 | Micro-fresa per filettatura metrica ISO

Massima precisione per microfilettature fino a 55 HRC.

Processo stabile e senza vibrazioni per massima sicurezza.

Qualita del filetto eccellente anche nelle applicazioni piu impegnative.

6497 | Micro-punta con canali di refrigerazione @
Nuovo: fori precisi da @ 1,0 mm.

Refrigerazione interna per lunga durata utensile e stabilita di processo.
Massima precisione anche nei materiali pitl impegnativi.

5510 | Punta Ratio con canali di refrigerazione

Foratura efficiente con raffreddamento ottimale.

Lunga durata utensile grazie a geometria e rivestimento avanzati.
Qualita del foro perfetta riduce al minimo le riprese.

6407 | Punta Ratio a gradino con canali di refrigerazione @
Nuovo: foratura e svasatura a 90° in un’unica operazione.

Massima qualita superficiale senza segni di vibrazione.

Risparmio di tempo e costi — non servono piu utensili speciali.



SELEZIONE TOP

Maschio a macchina per filettature metriche ISO | Foro passante

Nr. art. 8354

[

d1

M2
M2.5
M3
M4
M5
M6
M8
M10
M12
M16

T ELEE—
371/376| ® UCVI B 3XD 6HX
P d2 SW dk 1

mm mm mm mm mm
0.40 2.80 2.10 1.60 45.00
0.45 2.80 2.10 2.05 50.00
0.50 3.50 2.70 2.50 56.00
0.70 4.50 3.40 3.30 63.00
0.80 6.00 4.90 4.20 70.00
1.00 6.00 4.90 5.00 80.00
1.25 8.00 6.20 6.80 90.00
1.50 10.00 8.00 8.50 100.00
1.75 9.00 7.00 10.20 110.00
2.00 12.00 9.00 14.00 110.00
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Maschio a macchina per filettature metriche ISO | Foro cieco

Nr. art. 8330
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massime prestazioni  utilizzo universale

di

M2
M2.5
M3
M4
M5
M6
M8
M10
M12
M16

Nesppll @ Ucw C LU 3xD| | 6HX
P d2 sSw dk n
mm mm mm mm mm
0.400 2.80 2.10 1.60 45.00
0.450 2.80 2.10 2.05 50.00
0.500 3.50 2.70 2.50 56.00
0.700 4.50 3.40 3.30 63.00
0.800 6.00 4.90 4.20 70.00
1.000 6.00 4.90 5.00 80.00
1.250 8.00 6.20 6.80 90.00
1.500 10.00 8.00 8.50 100.00
1.750 9.00 7.00 10.20  110.00
2.000 12.00 9.00 14.00  110.00

Prezzi netti validi fino al 31.12.2026

DIN

DIN 371
DIN 371
DIN 371
DIN 371
DIN 371
DIN 371
DIN 371
DIN 371
DIN 376
DIN 376

di

SW

_ |

°

I4
12 15
DIN

mm mm
4.50 13.50 DIN 371
5.00 14.50 DIN 371
6.00 18.00 DIN 371
7.50 21.00 DIN 371
8.50 25.00 DIN 371
11.00 30.00 DIN 371
14.00 35.00 DIN 371
16.00 39.00 DIN 371
18.50 49.00 DIN 376
20.00 54.00 DIN 376

UTENSILI PER FILETTATURA: OTTIMIZZATI PER UN NOTEVOLE
INCREMENTO DELLE PRESTAZIONI
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Nr. art. 8354
3‘:;':: Prezzo netto CHF
8354 2.00 o
8354 2.50 o
8354 3.00 o
8354 4.00 o
8354 5.00 o
8354 6.00 o
8354 8.00 o
8354 10.00 o
8354 12.00 o
8354 16.00 o
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Nr. art. 8330

ﬁ::if: Prezzo netto CHF
8330 2.000 o
8330 2.500 o
8330 3.000 o
8330 4.000 o
8330 5.000 o
8330 6.000 o
8330 8.000 o
8330 10.000 o
8330 12.000 o
8330 16.000 o



SELEZIONE TOP icrevenmovevie restazions oo

Maschi a macchina a rullare per filettature metriche ISO | Foro cieco e passante

Nr. art. 4487
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. . arere | N ® UCVI C | [2<"| |3xD| | eux 1%, N=7% Si
con scanalature di lubrificazione da M2 h
Nr. art. 4487
d1 P d2 SW dk 1 12 15 DIN Coc!ice Prezzo netto CHF
mm mm mm mm mm mm mm ordine
M2 0.40 2.80 2.10 1.85 45.00 8.00 13.50 ~DIN 371 4487 2.00 o
M2.5 0.45 2.80 2.10 2.30 50.00 9.00 14.50  ~DIN 371 4487 2.50 °
M3 0.50 3.50 2.70 2.80 56.00 10.00 18.00  ~DIN 371 4487 3.00 °
M4 0.70 4.50 3.40 3.70 63.00 12.00 21.00 ~DIN 371 4487 4.00 °
M5 0.80 6.00 4.90 4.65 70.00 14.00 25.00 ~DIN 371 4487 5.00 °
M6 1.00 6.00 4.90 5.55 80.00 16.00 30.00 ~DIN 371 4487 6.00 °
M8 1.25 8.00 6.20 7.40 90.00 17.00 35.00 ~DIN 371 4487 8.00 °
M10 1.50 10.00 8.00 9.30 100.00 20.00 39.00 ~DIN371 4487 10.00 °
M12 1.75 9.00 7.00 11.20 110.00 24.00 49.00 ~DIN376 4487 12.00 °
M16 2.00 12.00 9.00 15.10 110.00 26.00 54.00 ~DIN 376 4487 16.00 °
Micro-frese per filettature metriche ISO | Foro cieco e passante
Nr. art. 4226
i . b
— i ey g T
. . W M;'I\PIIS ® DH A m —||3xD| | 55 ) |, 4630, I / H = 55 HRC
Nr. art. 4226
D P di d2 " 12 5 V4 Coc!ice Prezzo netto CHF
mm mm mm mm mm mm ordine
M2 0.40 1.55 3.00 39.00 1.20 6.00 4.00 4226 2.00 o
M2.5 0.45 1.95 3.00 39.00 1.40 7.50 4.00 4226 2.50 °
M3 0.50 2.40 6.00 58.00 1.50 9.50 4.00 4226 3.00 °
M4 0.70 3.20 6.00 58.00 2.10 12.50 4.00 4226 4.00 °
M5 0.80 4.00 6.00 58.00 2.40 16.00 4.00 4226 5.00 °
M6 1.00 4.80 6.00 58.00 3.00 20.00 4.00 4226 6.00 o
M8 1.25 5.95 6.00 58.00 3.80 24.00 4.00 4226 8.00 °
M10 1.50 7.80 8.00 73.00 4.50 33.00 4.00 4226 10.00 o
M12 1.75 9.00 10.00 84.00 5.30 38.00 4.00 4226 12.00 o
M16 2.00 11.80 12.00 84.00 6.00 35.00 5.00 4226 16.00 o

Prezzi netti validi fino al 31.12.2026 GiiHHING



SELEZIONE TOP

Micro-punte con canali di refrigerazione

Nr. art. 6497

= [ 3

RT 100
U

5xD

WN
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140°

h7
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assottigliamento del nocciolo = @ 1,000 e affilatura superficiale e tagliente principale diritto

Filettature

M2 Taglio
M2 Deformazione
M2.5 Taglio
M2.5 Deformazione
M3 Taglio
M3 Deformazione

d1
mm
1.600
1.850
2.050
2.300
2.500
2.800

d2 h6
mm
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00

Punte Ratio con fori di refrigerazione

Nr. art. 5510

b}
mm
52.00
56.00
56.00
62.00
62.00
66.00

RT 100
6537K | y

L]

140°

i

3xD

m7

(R)

assottigliamento del nocciolo = @ 3,000 e affilatura superficiale e tagliente principale diritto

Filettature

M4
M4
M5
M5
M6
M6
M8
M8

Taglio
Deformazione
Taglio
Deformazione
Taglio
Deformazione
Taglio
Deformazione

M10 Taglio
M10 Deformazione
M12 Taglio
M12 Deformazione
M16 Taglio
M16 Deformazione

Prezzi netti validi fino al 31.12.2026

di
mm
3.30
3.70
4.20
4.65
5.00
5.55
6.80
7.40
8.50
9.30

10.20
11.20
14.00
15.10

d2 h6
mm
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
8.00
8.00
10.00
10.00
12.00
12.00
14.00
16.00

1

62.00
62.00
66.00
66.00
66.00
66.00
79.00
79.00
89.00
89.00
102.00
102.00
107.00
115.00

toa = l2-1,5 X dy

Nr. art.
12 . .
Codice ordine

mm

13.00 6497 1.600

15.00 6497 1.850

16.00 6497 2.050

18.00 6497 2.300

20.00 6497 2.500

22.00 6497 2.800

tmax = 1,-1,5 x d;
N tma
S ——— 5|
I3 | lo
I
Nr. art.
nljn rrl13 Codice ordine

20.00 36.00 5510 3.30
20.00 36.00 5510 3.70
24.00 36.00 5510 4.20
24.00 36.00 5510 4.65
28.00 36.00 5510 5.00
28.00 36.00 5510 5.55
34.00 36.00 5510 6.80
41.00 36.00 5510 7.40
47.00 40.00 5510 8.50
47.00 40.00 5510 9.30
55.00 45.00 5510 10.20
55.00 45.00 5510 11.20
60.00 45.00 5510 14.00
65.00 48.00 5510 15.10

UTENSILI PER FILETTATURA: OTTIMIZZATI PER UN NOTEVOLE
INCREMENTO DELLE PRESTAZIONI
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6497

Prezzo netto CHF
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5510

Prezzo netto CHF
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Punte Ratio a gradino con fori di refrigerazione

Nr. art. 6407

R S 8 / m B vKIN s H
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@ . . RTL]OO 3xD| | N % m7 ® DHA e ° . \ . 4

punta a gradino a 90° per fori di filettatura 3xD ¢ diametro del preforo per la maschiatura secondo I

la norma DIN336 e per la filettatura inclusi e tagliente principale diritto ® geometria del tagliente [

ottimizzata ¢ diametro nominale d3 per smussatura e svasatura, non adatta per foratura completa

Nr. art. 6407
5 d1 m7 d2h6 d3+0,013 | 12 13 14 Codice Prezzo netto
Filettature -
mm mm mm mm mm mm mm ordine CHF

M4 Taglio 3.30 6.00 6.00 66.00 28.00 36.00 11.40 6407 3.300 o

M4 Deformazione 3.70 6.00 6.00 66.00 28.00 36.00 11.40 6407 3.700 o

M5 Taglio 4.20 6.00 6.00 66.00 30.00 36.00 13.60 6407 4.200 o

M5 Deformazione 4.65 6.00 6.00 66.00 30.00 36.00 13.60 6407 4.650 o

M6 Taglio 5.00 8.00 8.00 79.00 30.00 36.00 16.50 6407 5.000 o

M6 Deformazione 5.55 8.00 8.00 79.00 30.00 36.00 16.50 6407 5.550 o

M8 Taglio 6.80 10.00 10.00 89.00 47.00 40.00 21.00 6407 6.800 o

M8 Deformazione 7.40 10.00 10.00 89.00 47.00 40.00 21.00 6407 7.400 °

M10 Taglio 8.50 12.00 12.00 102.00 55.00 45.00 25.50 6407 8.500 °

M10 Deformazione 9.30 12.00 12.00 102.00 55.00 45.00 25.50 6407 9.300 °

M12 Taglio 10.20 14.00 14.00 107.00 60.00 45.00 30.00 6407 10.200 o

M12 Deformazione 11.20 14.00 14.00 107.00 60.00 45.00 30.00 6407 11.200 o

M16 Taglio 14.00 18.00 18.00 123.00 73.00 48.00 38.50 6407 14.000 o

M16 Deformazione  15.10 18.00 18.00 123.00 73.00 48.00 38.50 6407 15.100 o

Parametri di taglio e disponibilita — con un clic
webshop.guehring.ch
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Prezzi netti validi fino al 31.12.2026 Gii““l"ﬁ




CNC Guhro ThreadMill

TROVA IL PROGRAMMA CNC OTTIMALE
PER LA TUA FRESA A FILETTARE

In cinque passi verso il
programma CNC ideale:

1. Definire i dati del filetto
Selezione tra tutte le norme filettatura comuni

2. Selezionare il materiale
| parametri ottimali vengono assegnati automaticamente

3. Scegliere l'utensile
Dati tecnici, disegni, tempi di lavorazione e video facilitano la scelta

4. Inserire i dati CNC
Inserire strategia di fresatura e parametri desiderati

5. Ricevere il programma CNC con codice e scheda tecnica
| dati (Sinumerik, Heidenhain, Fanuc, Philips, Mazatrol o Hurco) vengono riconosciuti automaticamente

Download ora

https://guehring.com/service/digitale-services/cnc-guehro-threadmill

Gihring (Schweiz) AG | Grundstrasse 11 | CH-6343 Rotkreuz | Schweiz
Telefono: +41 (0)41 798 20 80 | www.guehring.ch | info@guehring.ch

Prezzi netti validi fino al 31.12.2026 per i riferimenti elencati in questo documento. Valido solo in Svizzera. Tutti i prezzi sono indicati in CHF, IVA esclusa.
Eventuali errori di stampa o modifiche intervenute nel frattempo non danno diritto a rivendicazioni. Consegniamo esclusivamente in base alle nostre condizioni di
consegna e pagamento, disponibili su richiesta.



