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BEST
PRACTICE

Uzavreny cyklus jako ekonomicka vyhoda

Karbid & recyklace

UdrZeni recyklovatelnych materiald v obéhu:
spolecné s firmou AUMOVIO ukazuje Guhring, jak
Ize karbidovy odpad dsledné recyklovat. Jasné
procesy, transparentni ceny a pfimé zuctovani
¢inf recyklaci u GUhringu ekonomicky vyhodnou.
Diky tomu se z odpadu z nastroji stava skutecna
pfidana hodnota — udrzitelné a predvidatelne.

s. 16/17

BT 800 - modularni vrtani

Rychla vymeéna, vyrazné vyssi vykon: modularnf
vrtaci systém BT 800 kombinuje snadnou manipu-
laci s vysokou procesni spolehlivosti, U firmy
Salzgitter Mannesmann se nastroj vyznacuje
vyjimecneé dobrym lamanim trisky, stabilnimi
procesy obrabeni a o 150 % delsi zivotnosti v
nelegované oceli.

s.4/5
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Vychozim bodem kazdého uspésného
feSeni neni nastroj, ale dialog se
zakaznikem.

Oliver Glhring

Vazeni ¢tenari,

Produktivita nevznika nahodou. Je vysledkem zkusenosti, inovaéni sily, a
predevsim partnerské spoluprace na stejné urovni. Pravé toto je cilem naseho
zakaznického magazinu BEST PRACTICE - a také kazdodenni prace ve
spole¢nosti Guhring. V dobé&, kdy se trhy, materialy a procesy stavaji stale
komplexnéjsimi, zastava nas cil jasny: vyvijet nejlepsi mozné feseni pro kazdou
aplikaci — s ohledem na hospodarnost, spolehlivost a udrzitelnost.

ZlepsSujeme se spole¢né - s feSenimi, ktera funguji

NaSe Uspésné pribéhy jasné ukazuji, Ceho lze dosahnout, kdyz se technologicka
odbornost spoji s partnerskym dialogem. At uz jde o tézkou ocelovou konstrukci,
vysoce pfesnou vyrobu forem nebo citliva odvétvi, jako je zdravotnictvi: tam, kde
klesaji, je vzdy pocate¢nim bodem dialog. Naslouchame, spole¢né analyzujeme
a vyvijime feSeni pfesné prizplsobena pozadavkim nasich zakaznik(.

To je napfiklad pfipad modularniho systému BT 800 s vyménitelnou vrtaci

hlavou, ktery nejen Setfi cenny Cas ve spoleCnosti Salzgitter Mannesmann, ale
také mnohonasobné zvysuje zivotnost nastroji. Nebo u spole¢nosti RAMPA, kde
tvareci zavitnik InoxPro posunul sériovou vyrobu na novou uroven — s vyrazné
vy$si procesni spolehlivosti a o 150 % delsi Zivotnosti nastroje. Nejde o teoretické
sliby, ale o ovérené vysledky z praxe. S BEST PRACTICE 2026 také poskytujeme
vhled do oblasti pouziti, kde prfesnost rozhoduje o Uspéchu ¢i nelspéchu:

od procesné spolehlivého upichovani vysoce legovanych oceli u spole€nosti Veile
Feindrehteile, pfes mikro precizni vrtani do vysoce pevné duplexni oceli v Nagel
Brasil az po vyrobu individualnich kompozitnich masek z uhlikovych vlaken pro
vrcholové sportovce, realizovanych pomoci vrtaku StepPower. Tyto pfiklady jasné
ukazuji, Zze nase vysoce vykonné nastroje jsou synonymem pro nekompromisni
kvalitu.

Inovace presahujici samotny nastroj

Inovace pro nas nekonci u geometrie bfitu. Zahrnuje cely Zivotni cyklus nastro-
je. S Guhring Tool Circle nabizime nasim zakaznikdm komplexni uzavieny cyklus
nastroj — a tim skute¢nou ekonomickou pfidanou hodnotu. Praktické priklady,
jako u vyrobce brzd firmy AUMOVIO, ukazuiji, jak Ize pfebru$ovani, recyklaci a
nakup novych nastroji spojit ve funkéni systém. To Setfi zdroje, snizuje naklady
a méfitelné redukuje emise CO,. Spolecné pro vSechny tyto uspésné pribéhy

je snaha vyvijet feSeni, ktera presahuji samotnou technologii. Jde o neustalé
zlepSovani procesUl. Jako vyrobce s vysokou Urovni vlastni produkce, vlastnim
vyzkumem a komplexnimi sluzbami neseme odpovédnost za kvalitu, udrzitelnost
a Uspéch nasich zakaznikd.

Pokracujme spole¢né ve vytvareni Best Practices i v budoucnu.

OLIVER GUHRING
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NASTROJE

Systém vrtani nabizi o 150 % delsi zivotnost nastroje
Salzgitter Mannesmann Stahlhandel GmbH & Guhring KG
s.4/5

Velky otvor? Britové desti¢ky jsou nakladové efektivnéjsi!
Braunform GmbH & Guhring KG
s.6/7

Tvareci zavitnik Inox vytvari dokonalé vnitfni zavity
RAMPA GmbH & Co. KG & Guhring KG
s. 8/9

Maly nastroj, velké uspory: mikro vrtani v super duplexu
Nagel do Brasil & Guhring KG
s. 10/ 11

Vrtaky pro vykonné vrtani ruénimi vrtackami
Malzkorn GmbH & Guhring KG
s. 12/13

Modularni nastroje pro zadni napravy traktort
Magnum Machining Inc. Mexiko & Guhring KG
s. 20/21

Nova bfitova desti¢ka stabilizuje proces
Veile Feindrehteile GmbH & Guhring KG
s.22/23

INOX specialista vytvari zavity ve velkych provozech
Weisser Barwinkel GmbH & Guhring KG
S.24/25

Vrtaky, frézy, zavitniky - usetfete volbou spravnych nastroju
ZFN Zerspanungsfabrik Nord GmbH & Guhring KG
s.26/27

UZAVRENY CYKLUS NASTROJU

Nejlepsi feSeni pro vas karbidovy odpad
Recyklace karbidu s Guhring
s. 14/15

Transparentni & profesionalni: Tool Circle v praxi
AUMOVIO SE & Guhring KG
s. 16/17

TOOL MANAGEMENT

Vice mista a pfehlednosti diky digitalnimu Fizeni nastrojt
Halstrup-Walcher GmbH & Guhring KG
s. 18/19
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Zakaznik spoléha na BT 800

Pro procesy
stabilni jako
ocelové nosniky

Modularni vrtaci systémy s bajone-
tovym rozhranim umoznuji rychlou
vyménu vrtaci hlavy pfimo ve stroji -
avSak problémy, jako je nedostatecna
procesni spolehlivost ¢i kratka zivot-
nost nastroje, mohou tyto c¢asoveé
uspory rychle znehodnotit. BT 800 od
Gihringu ukazuje, ze snadna manipu-
lace a vysoky vykon se nevylucuji a
vynika o 150 % delSi zivotnosti v porov-
nani s konkurenci.

Tradice, inovace a spolehlivost — to jsou hod-
noty, které predstavuje spolec¢nost Salzgitter
Mannesmann Stahlhandel GmbH jako vyrob-
ce a distributor vysoce kvalitnich ocelovych
produktl. Ty zahmuji plechy, trubky a dlou-
hé nosniky, které se vyznacuji Sirokou Skalou

rozmérl a jakosti a zaroven splnuji nejvyssi

standardy kvality. Aby firma splnila rostou-
ci pozadavky na efektivitu a

Rychla vyména diky

bajonetovému rozhrani

Operator vyroby Tino Becker vysvétluje, proc
jsou systéemy s bajonetovym uzaverem tak
ucinné: Vrtaci hlava se da snadno a pfimo
vymeénit ve stroji. Ve srovnani s jinymi mo-
dularmimi systémy, kde je hlava upevnena
pomoci upinacich sroubl, usetiime spous-

tu Casu, protoze BT 800 od GuUhringu nenf

nutné ze stroje vyjimat a program neni treba
prerusovat.”

Lamani nastroja a

nekvalitni povrch otvora

Salzgitter Mannesmann plvodné pouzival

systém konkurence s bajonetovym rozhranim.

Brzy se vsak ukazalo, ze samotna snadna

vymeéna hlavy nestaci, pokud pfi aplikaci v ne-

legované oceli vznikaji problémy: firma bojova-

la s dlouhymi tfiskami a vibracemi pfi obrabeént.
To vedlo ke zhorSené kvalité

pfesnost, spoléha na moderni Jsme velmi otvord a dokonce k lamani
nastrojova feseni. Patfi mezi spokojeni nastrojd: ,Pokud se pfi tom
né i modularni vrtaci systémy, Se Sspo- poskodi i drzak, mize to byt
od kterych spole¢nost Salz- lehlivosti rychle velmi drahé. Ekono-

gitter Mannesmann ocekava

Usporné a dasové efektiv- otvorid.“

procesu a kvalitou

mické vyhody modulamich
nastrojd se tim zcela ztracejl,"

ni vrtaci procesy, zejména u

vétsich priimeérd. Tino Becker,

operator vyroby,

shruje Tino Becker.,

Salzgitter Mannesmann
Stahlhandel GmbH
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MODULARNI VRTACI SYSTEM

O 150 % delSi zivotnost
nastroje BT 800

,Dokézeme to jesté Iépe," fika aplikacni tech-
nik Guhring Tobias Forderer a navrhuje dlou-
holetému zakaznikovi nové feseni: vymenny
vrtacl system Guhring BT 800 spojuje vyhody
praktického bajonetoveho rozhrani s vykonem
monolitnich karbidovych vrtakl a dlouhou
zivotnosti nastroje. Salzgitter Mannesmann
to presvéddilo pri vyrobé ocelovych nosniki
(meékka ocel S355 J2), kde je tfeba na vrta-
cf pile Kaltenbach vytvaret prlichozi otvory o
priméru 17,5 mm. A BT 800 spliuje to, co
slibuje: ,Nejenze je manipulace pfi vymeéenée
velice snadné, jsme také velmi spokojeni
se spolehlivosti procesu a kvalitou otvor(,”
potvrzuje Tino Becker. Ve srovnani s konku-
rencl jsme dokazali zvysit Zivotnost nastroje z
1 333 na 3 320 otvor(."




A to nenf vSechno: karbidovou hlavu BT 800
lze az dvakrat znovu nabrousit. Zakaznik
tak mUze vyrazné snizit naklady na porizenf
drazsich novych néstroji. Tobias Forderer
vysvetluje, jak toho BT 800 dosahuje: ,V kom-
binaci s vysoce odolnym poviakem Persistum
nabizi karbidova vrtaci hlava dlouhou zivot-
nost a maximalni odolnost vic¢i tepelnému
zatizeni. Lesténé drazky v drzaku zajistuji vy-
sokou procesni spolehlivost diky bezchybné-
mu vyplachu tfisky. Chladici kanalky s maxi-

TOOL PERFORMANCE REPORT

Nastroj BT 800

malnimi prdrezy a vyvody v drazkéach se starajf
o optimalni chlazeni." Spole¢nost Salzgitter
Mannesmann se navic nemusi obavat zase-
kavani trisky: kombinace geometrie, lesténych
drazek a ucinného chlazeni zajistuje optimal-
ni lamani trisek a jejich spolehlivé odvadeni
z otvoru. ,Vymenny vrtaci system Guhring je
nejhospodarngjsi alternativou — BT 800 nas

jednoznacne presvedcil,” shrmuje Tino Becker.

konkurence

o 150%

delsi Zivotnost nastroje

2X

moznost prebrousent vrtaci hlavy

Montaz a pouziti
BT 800 ve videu!

Objednaci c¢islo
Material

Primér ()

Rezna rychlost (v)
Posuv (f)

Zivotnost néstroje

Drzék: #8151, Hlava: #8163
Konstrukéni ocel S355 J2
17,5 mm

80 m/min

0,24 mm/ot

3.320 otvoru

Konstrukeni ocel S355 J2
17,5 mm

87,5 m/min

0,28 mm/ot

1.333 otvord

0 150 % delSi zivotnost nastroje a lep$i kvalita otvora

Ve spolupraci s:

SALZGITTER
N MANNESMANN
STAHLHANDEL

Ein Untermehmen der Salzgitter Gruppe

Johannes Kromer

Produktovy manazer,

modularni vrtaci nastroje

johannes. kromer@guehring.de
Service-Hotline: 00800 2607 2607

MODULARNI VRTACI SYSTEM/ 5



Vy$si ekonomic¢nost diky novym vrtaklm s vymeéniteln

Velke otvory v
vyrobe forem;y

- .
]

Obra’bénl' otvorfl velkych prﬁmérﬁ ve

v

ce - zejména pokud je nutné vrtat pri
pIného materialu bez jakékoli predpfi
Vyrobce forem Braunform GmbH z Bahlinge-
nu nasel stabilni a efektivni FeSeni v novém
vrtaku s vyménitelnymi bfitovymi desticka
od Giihringu. d

Braunform patii mezi predni wyr
nastrojii pro medicinskou a
technologii. Kazdy, kdo vstoupi d
v Bahlingen am Kaiserstuhl, oka
zde probiha velkoformatové obrabe
ka horizontalni obrabéci centra a pétic
vyrabgji mimo jiné desky pro vstrikova
o velikosti pres jeden metr. Kazdy dil je
Casto s individualnimi konturami. Otwc
vlozkach maji také velké priméry — az
Pozdéji slouzi jako vedeni sloupkl, ktere
dily forem presné u sebe béhem vstrik =
Tyto otvory se vrtaji pfimo do plného mate ]
v typické nezuslechténé oceli uzivane ve vyrok
forem — bez centrovani nebo predvrtani.

Hledani optimalniho Feseni
Spolec¢nost Braunform po mnoho let pouzival
konkurenéni nastroj s vymeénitelnymi desti¢kami
Jak v8ak vzpomina obchodni zastupce Ghrin
gu Oliver Mattes: ,Protoze predchozi nastroj
opakované zpUsoboval problémy, byla to idealni
prIeiitost pFedstavit zakaznikovi pFesvédéivou

kouset.“ Dlvéra v Glhring uz existovala, pro-
toze Braunform a Gihring v uplynulych letech
spolec¢né prevedly celou fadu nastrojovych
konceptl — od hlubokych vrtakl pres zavitovaci
nastroje az po frézy. ,,Testovani nového nastroje
vzdy vyZaduje uréitou divéru,“ vysvétluje Ralf
Strickler, vedouci skupiny frézovani/progra-
movani ve spolec¢nosti Braunform. ,Ta vychazi
z nasich dobrych pracovnich vztahl a z toho,
ze jsme jiz méli s Glhringem mnoho pozitivnich
zkuSenosti.”

6/ NASTRO.



Oliver Mattes (Guhring, vlevo)

a Ralf Strickler (Braunform) jsou
ohromeni novym vrtakem s
vymeénitelnymi bfitovymi desti¢kami.

#28504 #28508

Pro obrabéni nere-
zovych oceli a obtizné
obrobitelnych slitin

#28505 #28509

v oblasti ISO M aISO §

Nastroje Giihring prinaseji

usporny potencial

Kdyz Guhring predstavil svdj novy vrtédk s
vymeénitelnymi bfitovymi destickami, byl nas-
troj stale ve fazi testovani. To v8ak Braunform
neodradilo od toho, aby nastroj béhem Sesti
tydnt otestoval v nékolika priimérech. Vysled-
ky velmi rychle ukazaly jednoznacné vyhody:
nastroj s vymeénitelnymi destiCkami od Guh-
ringu dosahoval zivotnosti pfes jednu hodinu,
pracoval stabilngji a bylo mozné jej provozo-
vat s vy$Simi posuvy nez konkurenéni nastro;j.
Tim se dosahlo kratsich ¢asl obrabéni. Kvalita
povrchu zlstala na stejné Urovni jako dfive — v
nekterych aplikacich dokonce vyssi. Vyznam-
na zlepSeni pro Braunform pfinesly zejména
vrtaky s vyménitelnymi bfitovymi destiCkami
v ramci celého procesniho fetézce. Otvory
Ize vrtat pfimo témérF na konecny rozmér. To
Setfi nékolik pracovnich krokd, protoze nej-
sou potreba ani predvrtavaci a ani dalsi vrtaci
nastroje. Nastroj se sdm automaticky vystredi
diky specialné navrzené vnitfni destiCce.
,Pro nas je nejvétsi vyhodou to, ze mlizeme
obrabét az na findlni rozmér s velmi vyso-
kou presnosti kontury,” vysvétluje Strickler.
,Setii nam to dalsi nastroje a ¢as potfebny na
vyménu nastrojd.“ Poc¢et pouzivanych nastrojl
se tim vyznamné snizuje — a to znamena:
kazdy nastroj navic by vyzadoval vyménu,
tedy Cas na sefizeni, nadklady na opotfebeni
i organizacni usili. ,,Drzak kupujeme jen jed-
nou; kdyz se opotfebuje, vyménime pouze
bfitové desticky.”

TOOL PERFORMANCE REPORT

Nastroj

Vrtak s vyménitelnymi

82%

rychlejsi vrtani

0 50%

delsi zivotnost nastroje

»Test dopadl uspésné*

Tym zaujal také zpUsob obsluhy néastroje. U
béznych systéml je velmi snadné zaménit
vnitfni a vnéjSi bfitové desticky. Guhring
tento problém feSi pouzitim odliSnych geo-
metrii, které zaménu prakticky znemoznuiji.
Nabidka desti¢ek navic pokryva rlizné roz-
sahy primér0 a Iépe pasuje do stavajicich
drzékl nez reSeni konkurence. Vysledkem
je, Zze Braunform potfebuje vyrazné méné
riznych typl desti¢ek. Dllezitou roli v kazdo-
denni vyrobé hraje také odvod tfisek. Velké
praméry vrtani znamenaji dlouhé, objemné
tfisky, které mohou snadno zpUsobit pro-
blémy. ,Trisky jsou na$ nejvétsi nepritel,” fika
Ralf Strickler. ,S vrtakem od GuUhringu mame
tuto oblast dobfe pod kontrolou.” Braunform
nyni pouziva nastroj v mnoha prdmérech na
fadé strojli — a tim dlsledné sazi na feseni,
které se osvédcCilo v kazdodennim provozu.
Rozhodnuti nepadlo na zakladé jediné vyho-
dy, ale na zakladé celkového souctu vsech
ptfinosl. Nebo jak to shrnuje Ralf Strickler:
~Experiment byl Uspésny.“

Ve spolupraci s:
QOBRAUN
Molding your visions

GUHRING

Thilo Nietzschmann

Produktovy manazer britové desticky
thilo.nietzschmann@guehring.de
Service-Hotline: 00800 2607 2607

konkurence

britovymi destickami

Objednaci ¢islo

Drzak #28502

Material 1.2085, X33CrS16 1.2085, X33CrS16
Prlimeér (@) 28 mm 28 mm

Rezna rychlost (v) 170 m/min 140 m/min

Posuv (f) 0,18 mm/ot 0,12 mm/ot
Zivotnost nastroje 60 min 40 min

O 50 % delSi zivotnost nastroje pri stejné kvalité povrchu



o 150 % delsSi zivotnost nastroje

vnitrnrzavity y
perfektnipr=ty.

Giihring a firma RAMPA ukazuji, jak
vznikaji opravdu pevna spojeni: pouzitim
nového tvareciho zavitniku Giihring
InoxPro dokaze spolec¢nost z Biichenu
zvysit zivotnost nastroje
pFi vyrobé vnitfnich zavita
0 250 %. Diky specialisto-
vi na obrabéni nerezové
oceli se mize spoleénost
RAMPA spolehnout také
na dokonalou rozmérovou
pFesnost a maximalni pro-

cesni spolehlivost. kapacitu.

Optimalizace
procesu
pomoci
tvareciho za-
vitniku InoxPro
nam rovnéz umoznuje
zvysSit vyrobni

opatfen slepym otvorem a odjehlen, poté se
vytvari vnitfni zavit. Obtizne je nastavit proces
tak, aby stroj mohl bez dozoru bézet v noci a o
vikendech. Maximalni procesni spolehlivost je
proto naprosto zasadni,”
uvadi Brandt. Kromé pro-
cesni  spolehlivosti  vsak
hraje klicovou roli také
zivotnost nastroje: ¢m je
delsi, tm méné vykyv( v
procesu vyroby — a tim
konzistentngjsi je kvalita
vyrobenych komponentd.

Christopher Brandt,
technical manager at RAMPA

Spole¢nost RAMPA  GmbH
& Co. KG je v oblasti spo-
jovaci techniky a vyvoje reSeni pro Sroubo-
vé spoje spolehlivym full service partnerem,
ktery ma vzdy pfipravené feseni pro indivi-
duélni pozadavky svych zékaznikd. Firma za-
lozena v roce 1907 nabizi Siroké portfolio za-
vitovych vlozek, zavrtnych matic, kruhovych
matic, cepl a upinacich Sroubdl, pouzivanych
v materialech, jako je drevo, plasty i kov. Fir-
ma RAMPA séazi predevsim na tvareci zavitni-
ky, zejména v hromadné vyrobé zavitl: ,Tato
vyrobni metoda je extrémné procesné spoleh-
liva," vysvétluje Christopher Brandt, technicky
manazer spolecnosti RAMPA, na prikladu
standardni vyroby: ,Nerezovy dil (1.4305) je

8/

V aktualni  aplikaci je
pouzivan  zavitnik  kon-
kurence, ktery dosahuje
zivotnosti 1 800 kusU.

Tvareci zavitnik InoxPro:

perfektni vysledky v nerezové oceli
,Porad je zde prostor pro zlepseni,” fika
Andreas Borowski, obchodni zastupce
GUhringu, ktery firmu RAMPA podporuje jiz
nekolik let. I kdyz proces v zasadé funguje,
je dulezité jej neustédle posouvat dal." Pro-
to Borowski nevaha predstavit zakaznikovi
novy produkt Guhringu, vyvinuty specialné
pro obrabéni nerezovych materiall: tvarect
zavitnik InoxPro. Tento nastroj se vyznacuje
maximalni zivotnosti, dokonalou rozmeérovou

TVARECI ZAVITNIK INOXPRO

presnosti a diky optiméalné sladéné makro a
mikrogeometrii, tvaru polygonu a inovované
geometrii mazaci drazky nabizi také maximal-
ni procesni spolehlivost pri tvareni zavitd v
nerezovych ocelich. Tvareci zavitnik dosahu-
je vynikajicl Zivotnost diky mimofadné hlad-
kému a teplotné odolnému povlaku HiPIMS
AICrN, ktery uzivatellm umozfiuje dosah-
nout vyrazné delsi zivotnosti nez u béznych
tvarecich zavitnikl — a to pfi zcela identickych
podminkach obrabéni. Nastroj tak splnuje
vsechny pozadavky, které spolec¢nost RAM-
PA klade na vyrobu vnitfnich zavitd.

Okamzité presvéddil

,D0 testu jsme Sli bez jakychkoli ocekavani a
jednoduse jsme InoxPro tvareci zavitnik nah-
radili kus za kus ve stavajicim procesu,” vzpo-
mina Brandt. A nastroj okamzité presveddil:
,Zavitnik délal presné to, co mél. Zivotnost
jsme zvysili z 1 800 na 4 500 komponentd.
Co vic si prat?” fika spokojené Brandt. Kromé
vyrazné Uspory nakladd firma RAMPA dosa-
nas je nakonec rozhodujici doba obrabéeni na
stroji. Optimalizaci procesu s tvarecim zavitni-
kem InoxPro navysujeme i vyrobni kapacitu,”
vysvétiuje Brandt.
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komponent(l vice se stejnymi feznymi parametry

O 150 %

delsi Zivotnost nastroje
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Giihring sales representative

Andreas Borowski (left) with RAMPA \
employees Marcel Albers (right)

Specialisté na obrabéni nerezové oceli nolitni vrtaky InoxPro a mikrovrtaky InoxPro.

Kromé& tvareciho zavitniku InoxPro nabizf VSechny tyto nastroje spojuje jedno:. kratsi _ 3 o
L . o . L e . o v i Objevte nase specialisty

Guhring také dalsi nastroje, které pri obraben Casy cyklu, delsi zivotnost a maximalni proces- na efektivni obrabani

nerezovych ocell exceluji. Patfi mezi né ni spolehlivost. nerezovych oceli.

napriklad vykonné zavitniky Pionex, dale mo-
Fluteless tap

NO>{PRO

‘!\\ Tl | Ve spolupraci s:

PRAMPA®

TOOL PERFORMANCE REPORT __
GUHRING

S < s O 55 v
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Nastroj InoxPro tvareci zavitnik konkurence

Objednacf &islo #8100 - Christian Bienert
Produktovy manazer zavitovaci nastroje

Material X8CrNiS18-9 (1.4305) X8CrNiS18-9 (1.4305) christian.bienert@guehring.de

Velikost zavitu (@) M8 M8 Service-Hotline: 00800 2607 2607

Reznéa rychlost (v) 14 m/min 14 m/min

Posuv (f) 1,25 mm/ot 1,25 mm/ot

Hloubka (ap) 16 mm 16 mm

Zivotnost 4.500 zavith 1.800 zavitd

o 150 % delSi zivotnost pfi identickych Feznych parametrech

TVARECI ZAVITNIK INOXPRO /9



Sladké obrabéni

gh-tech mikrc
_ zvladaji vysoce

=

kel

ale

Cukrova trtina je v Brazilii vyznamnym
ekonomickym tahounem. Pro efektiv-
ni zpracovani tvrdé sladké travy jsou
zapotrebi precizni stroje - a nastro-
je, které se neopotrebuji ani po tisi-

cich vyvrtanych otvort. Giihring pfinasi
reseni.

Obchodnik prodava na kraji silnice v Sao Pau-
lu Cerstve vymackanou stavu z cukrove trtiny.
Chut je sladka, lehce nakysla, velmi osvezujict
— a pro mnoho lidi je zosobnenim kazdoden-
ni brazilske kultury. Jenze cukrova trtina nenf
jen poulicnimi stanky a caipirinhou. V Brazilii je
klicovym ekonomickym faktorem: tato sladka
trdva roste na vice nez 8 milionech hektarl a
rocné produkuje priblizné 40 miliond tun cukru
— vice nez jakakoli jina zeme na svéete.

K tomu jsou zapotrebi vysoce specializované
stroje, které mechanicky drti tvrdé stonky a
oddéluji sladkou surovou stavu od rostlinnych
vlaken. Tyto stroje vznikaji jen hodinu jizdy od
zminéného stanku — v Salto, ve spole¢nosti
Nagel. Vyrobni zavod méa rozlohu 25 000 m? a
je vybaven modernimi obrabecimi centry, CNC
soustruhy a bruskami.

110 zaméstnancCl se specializuje na vyvo] a
vyrobu na miru navrzenych, vysoce presnych
a vysoce produktivnich prlimyslovych zarizent.
Ta se pouzivaji nejen pro zpracovani cukrové
trtiny, ale také papiru a celuldzy.

402 000 otvort
v pevnostni duplexni oceli

Srdcem priéimyslovych zafizeni pro zpracova-
ni cukrovée trtiny jsou velké perforované desky
ze super duplex nerezové oceli o rozmerech
2,6 m x 3,6 m a tloustce 10 mm. Nagel tyto
desky dosud nakupoval jako hotové. Dovoz
ze zahrani¢i vsak vedl k dlouhym dodacim
IhGtam a vysokym nakladdm, coz dlouhodobé
snizovalo konkurenceschopnost. Firma proto
chtéla tyto dily vyrédbét sama. Avsak s az 402
000 otvory na desku v narocném nerezovem
materidlu o primérech 1,5 a 2,0 mm a vrtaci
hloubce 10 mm jsou Spickove mikrovrtaky ne-
postradatelng.

Duplexni ocel je pro soucasti pouzivané pri
zpracovani cukrové ftrtiny idealni diky své
mimoradneé dobré odolnosti proti korozi a
vyrazne vySsi pevnosti a houzevnatosti opro-
ti jinym nerezovym ocelim. Na druhou stranu
je vSak velmi narocna na obrabeni. Mikro-
vrtaky pouzité spole¢nosti GUhring proto mu-
sely prekonat nékolik prekazek: musely udrzet
konstantnf kvalitu prlchozich otvord i pfi
extrémné dlouhé Zivotnosti. Z&dny z nastrojd,
které Nagel dosud testoval, tyto pozadavky ne-
splnil. Pouze néastroj od Guhringu prinesl rozho-
dujici Uspéch.

Mikrovrtaky zajiStuji procesni stabilitu

Mikrovrtak Exclusiveline RT 100 InoxPro do-
sahl perfektniho vysledku diky Ucinnému odvo-
du tffsek a vynikajici odolnosti proti opotrebent.
Nastroj presvedcil nejen v tomto projektu svou
vysokou procesni spolehlivosti a  kratkymi
triskami, za které vdeci geometrii optimalizo-
vané pfimo pro nerezove oceli, materialove
specifickému profilu lesténé drazky. V kom-
binaci s vnitrnim chlazenim a povlakem Guh-
ring HIPIMS Perrox je zaru¢en uUspech. Dario
Fernandes Moreno, vedouci prodeje a vyroby
v oblasti vrtani ve spolec¢nosti Nagel, potvrzuje:
,Mikrovrtaky RT 100 InoxPro od Guhringu byly
kliCové pro prekonani téchto vyzev a poskytly
vysokou presnost i dlouhou zivotnost nastroje

TOOL PERFORMANCE REPORT

Nastroj

Objednaci ¢islo #6489

Material Super duplex nerezova ocel
Velikost zavitu (9) 1,5 mm

Rezna rychlost (v) 52 m/min

Posuv (f) 0,038 mm/ot

Zivotnost 10.000 otvort (40 m)

v v

50x delsi zivo

Mikrovrtaky RT 100 InoxPro

-

v naro¢nych podminkach.”

Kratsi éasy cyklli a vyznamné

uspory nakladi

S mikrovrtaky RT 100 InoxPro dosahuje Nagel
pozadovanych ¢asl cyklu a nakladové efek-
tivity diky vyssim feznym rychlostem a delsi
zivotnosti nastroje. S jednim nastrojem Ize vy-
robyt az 10 000 otvort. Mimoradna spolehli-
vost — | pfi vysokych feznych parametrech a
odpovidajicim zkraceni vrtacich cykld — &inf
obrabéni v Nagelu efektivnim a udrzitelnym.
To vede k vyraznym nékladovym vyhodam.
Prechod na nastroje Guhring se tak ukazal
jako vysoce ekonomicky vyhodny a pro Nagel
se jednoznacne vyplaci. ,Diky mikrovrtaku RT
100 InoxPro dosahujeme presného obrabénf
nerezovych desek — konzistentné vysoké kva-
lity i pri tisicich otvord,” fiké Dario Fernandes
Moreno. A aplikacni technik Guhring Orivaldo
Fantini dodava: ,Vidime vyrazné vySsi posuvy a
extrémneé stabilni procesy — presné to prineslo
pralom v aplikaci.”

konkurence

Super duplex nerezova ocel
1,5 mm

52 m/min

0,038 mm/ot

200 otvort (0,8 m)

tnost nastroje a vyrazné aspory nakladi

10/ NASTROJ MIKROVRTAKY PRO PRECIZNI OBRABEN|



50 x

delsf zivotnost nastroje

10.000

otvord s jednim néstrojem

B \%"\.

—

Ve spolupraci s: 3

Patrick Bohnet
Produktovy manazer mikro nastrojt
patrick.bohnet@guehring.de

Service-Hotline: 00800 2607 2607




A
Kompozitni masky z uhlikovych

' viakén zachral

VER I

sportovm hvezdy

vy

high tec
S preciznost

Nedélni odpoledne, hala buraci, 5 000
hlasd zpiva z plnych plic. Mié se odrazi
od podlahy basketbalového hristé,
leti vzduchem v Sirokém oblouku, dva
hraci se fiti proti sobé, oba s tunelem
na mic¢. Tupé ,zuch“, po ném jasné,
sotva slysSitelné ,kiup“ - jako kdyz pod
tézkymi botami praska led. Tvar boles-
ti zkrivena; ruka instinktivné vystreli
vzhliru. Krev pomalu kape na vinyl.

Nos: zlomeny. Trenér: zoufaly. Zvlast

pro klicové hrace v tymu je zranéni
kvuli zlomenému nosu nebo licni kosti
katastrofa. Pravé zde prichazi ke slo-
vu produkt od Malzkornu: uhlikovymi
vlakny vyztuzené oblicejové masky pro
vrcholovy sport.

Co vypada jako Batman, je ve skutecnostiorto-
pedicka technologie nejvyssi tridy. Uhlikovymi
vlakny vyztuzené oblicejové masky umoznuji
milionovym hracdm v Bundeslize, NBA ¢
NFL pokracovat ve hre navzdory poranénim
obliceje. Jsou individualné prizplsobeny tvari
nositele v sezenich trvajicich nékolik hodin. V
zaverecnem procesnim kroku zari stupnovity
vrtak StepPower od Guhringu.

Video vede ke spolupraci

Zacalo to videem, které obchodni zastupce
GUhringu Marcel Horn vidél na socialnich si-
tich. Video ukazuje vyrobu masky na oblice;

12/

na miru pro hra¢e nemeckeé Bundesligy. Nos,
ktery potfeboval ochranu, patfil fotbalistovi,
jenz se zranil pri zapase. Aby mohl pokracovat
ve hre, potfeboval masku, ktera by jeho zlo-
meny nos chranila pred dalsim poskozenim.
Zde vstupuje do hry Sebastian Malzkorn. Ka-
mera sleduje mistra ortopedického technika,
jak pokladé na hraciv oblicej zakazkove vyro-
benou uhlikovou masku a nekolika poslednimi
dotyky ji doladi. Nakonec pomoci spiralového
vrtaku vyvrta do masky po dvou otvorech vpra-
VO a vlevo pro jeji upevneni.

Spatné otvory jsou drahé
Kazdy z téchto dild je jedinecny a vyrobeny
pfimo pro konkrétniho pacienta. Sebastian
Malzkorn napfiklad pofizuje otisk obliceje pro
uhlikovou masku. ,Vzdy to délam ruc¢ne, pro-
toze hmatova stranka je pro mé neuveéritelné
dulezita, abych z produktu dostal to nejlepsi,”
vysvetluje mistr ortopedicky technik. ,Musim
citit hloubku a prohmatat danou oblast téla.
Jen tak zajistim, 7e maska bude na obliceji
perfekiné sedét a nebude nositele obtézovat.”
Otisk je poté odlit do mode-

Aby to proved|, musi masku Mohu se ) lu, pres ktery se uhlik tvaruje
drzet v ruce a presne vyci- na nastroj pomoci vakuového procesu.
tit okamzik, kdy vrtédk prora- spoleh- Cely proces trva priblizné 16
zi zadni stranu. Kdyz Marcel nout, a to hodin a teprve na konci se do

Horn video vidi, okamzité vi,
ze 10 jde udélat lépe. Spoji se

mé zbavuje velké
casti stresu.

masky vrtaji bocni otvory.
,Otvory pak samoziejmeé musi

se Sebastianem Malzkornem,
ktery spolu se svym brat-
rem Alexandrem Malzkornem
vede ve Ctvrté generaci zdra-
votnické potfeby Malzkorn
GmbH v Koliné nad Rynem. Spolecnost se
45 zaméstnanci na péti pobockach se spe-
cializuje na pomdlcky pro osoby s télesnym
postizenim, sportovnimi zranenimi nebo ome-

zenimi po operacich. Mezi tyto pomdicky patff

vlozky do bot, ortézy a protézy hornich a dol-
nich koncetin.

STEP DRILL

Sebastian Malzkorn,
feditel Malzkorn GmbH

fungovat spravné a vypadat
ciste,” poznamenava obchod-
ni zastupce Marcel Horn.
,Neni nic horsiho, nez kdyz
Clovek venuje hodiny prace
jednomu dilu a ten nakonec skonc¢i v kosi.”
A presné to se v minulosti opakované stava-
lo. Malzkorn Casto pouziva narocné materialy,
jako je uhlik nebo plast vyztuzeny skelnymi
vlakny, protoze jsou velmi lehké, a pfitom na-
bizeji vysokou miru ochrany obliceje. Obrabeni
téchto materiéll v8ak mUze zplsobovat vy-
trhavani a otfepy na otvoru, které je nutné
pracne zabruSovat a zahlubovat. V nejhorsim



Spolecnost Malzkorn pfizpUsobuje kompozitni masky z uhlikovych viaken tak,

aby sedély na tvare profesionalnich sportovcu.

pfipadé nebyly dfive pouzivané vrtaky scho-
pny vytvorfit presny otvor a cely proces se
musel zacit Uplné od zacatku. To je obzvlast
neprijemné, protoze Malzkorn GmbH podpo-
ruje mezinarodni sportovni tymy, napfiklad v
oblasti americkeho fotbalu, a hraci NFL jsou
kvili vyrobé masky speciélné privazeni.

Odted uz jen StepPower
Nastésti ma Guhring perfekini rfeSeni pro
zarucené bezotfepové rucni vrtani: stupnovity
vrtak  StepPower.  Tento inovativni  spira-
lovy vrték se vyznacuje stupnovitou geo-
metrii fezného hrotu. Diky malému vrtacimu
primeéru a dvoustupnovému zesileni jadra na-
bizi StepPower nejlepsi vlastnosti pri vrtani |
vystredovani.

Stupnovity vrtaci proces vrta pozado-
vany pramér krok za krokem. Trisky jsou
rozdéleny na malé jednotlivé Kkousky
nekolika hlavnimi  feznymi  hranami.
Zaroven se nastroj vyznacuje vyso-
kou stabilitou a optimalnim vede-
nim nastroje s minimalni namahou.
Vsechny tyto vlastnosti zajistuji, ze
se StepPower pouziva k vyrobé
presnych, kruhovych otvorl a
bezotrepovych vystupl — a zaroven
nabizi snadnou manipulaci. Velka
vyhoda pro Malzkorn: StepPower zcela
eliminuje potfebu dodatec¢nych Uprav,
coz vede k obrovské Uspore

¢asu. Sebastian Malzkorn byl presvedcen uz
od zacatku: ,Hned od prvniho otvoru vyvrt-
aného StepPowerem jsme dosahli perfektnino
umisténi a distych otvor( bez vytrhavani.”
Malzkorn nyni pouziva stupnovity vrtak pro ot-
vory ve vsech materialech. ,Pro nas je Step-
Power komplexni feSeni, které prinasi radost.
Mohu se na nastroj spolehnout, a to mi nejen
ulehcuje kazdodenni
praci, ale také mé zba-
vuje velké ¢asti stresu,”
fika Sebastian Malz-
komn. ,Manipulace je
mnohem jednodussi;
nyni mohu jednoduse
umistit komponent a
vytvorit  perfektni  ot-
vor v jediném pracov-
nim kroku. To s drive
pouzivanymi nastroji nikdy
neslo tak snadno.”

60 min.

dodatecnych Uprav usetreno

0%

zmetkl

StepPower od Giihringu

« Vlynikajici samostredéni bez
predvrtanych otvor(

e Snadné obrabéni s minimalnimi
otfepy na vystupu otvoru

« Z4dné prokluzovani ve sklicidle

 VVynikajici zivotnost i v materialech
s vySSi pevnosti

Ve spolupraci s:

Z
2 Y

Mario Maag

Produktovy manazer HSS nastroje
mario.maag@guehring.de
Service-Hotline: 00800 2607 2607
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KGN Tool Circle

Recyklace
Karbidu

Kdyz rezny nastroj ztrati své rezné vlastnosti, neni to konec - je to teprve
zacatek: Giihring vykupuje opotrebované nastroje a dalsi karbidovy odpad
a ziskava z nich cenné sekundarni suroviny, které se pouzivaji k vyrobée
novych, vysoce vykonnych nastrojt.

Program Gihring Tool Circle umoznuje firmam snadno recyklovat jejich karbi-
dovy odpad. Zakaznici si objednaji sbérny sud, ktery je poskytnut zdarma a po
naplnéni znovu odvezen. Hmotnost, obsah a dobropis jsou poté zdokumento-
vany transparentné a sledovatelné. Giihring prebira kompletni logistiku procesu
recyklace, takZe zakaznici se nemusi o nic starat. A protoze v8e — od vyroby kar-
bidu po recyklaci — probiha v Némecku u Gihringu, té€zi také z garantovanych
dodavatelskych retézcU.

Udrzitelnost bez kompromist

Diky vlastni karbidové technologii a recyklaénim zarizenim je Guhring scho-
pen ziskat a recyklovat témé&F 100 % surovin. To ma hned nékolik vyhod:
prirodni zdroje, jako je wolfram a kobalt, jsou diky recyklaci Setreny a vyuzivany
udrzitelné. Kromé toho se uSetfi 65 % CO, ve srovnani s vyrobou karbidu z pri-
marnich surovin.

Vérnost zakaznikd se vyplaci: bonusovy model Giihring

Guhring pouziva aktualni trzni cenu karbidu pro férovy zpétny odkup, ktery
Ize pohodIné ovéfit pomoci online kalkulacky Srotu. Ale to neni v8e: v rdmci
bonusového modelu Gihring ziskaji zakaznici az 15 % nad trzni cenu Srotu
které se jim pri¢tou jako dobropis na ndkup novych nastrojl. Jiz za sami
recyklaci ¢istého karbidu je k dispozici 3 % bonus. Zakaznici, ktefi t

kupuji nové nastroje, nechavaji nastroje prebrusovat nebo pouzivaji GL

Tool Management, ziskaji dalsich 3 % v kazdém z téchto pfipadd. Pln

ve vSech ¢tyfech oblastech vede k dalSimu bonusu, ktery zvySuje celk

bropis az na 15 %.

Ziskejte leps$i ceny za svij karbidovy odpad
' kupujte nové nastroje levnéji!

62 % nakladl na nastroje pfimo u zdroje.

J

GUHRING
Tool Circle

Zde zjistite, jaky ma vas Srot
hodnotu: spocitejte si to nyni!

https://guehring.com/en/service/
circular-economy/#scrap-calculator

Tool management
Rizeni nastrojh od vyrobce, protoze tak ziskate
prehled o celém zivotnim cyklu svych nastrojd a
uSetrite procesni naklady.

Prebrusovani Recyklace karbidu

@)
od vyrobce, protoze jediné zde ziskate ‘e" Recyklace karbidu u vyrobce, protoze diky
originalni kvalitu a mUZete navic usetfit az recyklaci v Némecku uzavirame cely cyklus.



65 %

méne CO, diky recyklaci

V y l 15 0/
// 0
sleva pri nakupt I Novych nastro
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7 100%

\\G.f recyklace v Nemecku
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3 %
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Ponsey froN

Prikiad: 50kg x 90€* + 15% = 5.175€
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Uzavreny cyklus jako nakladeve

efektivni reseni

Tool Circle)
Vv akci

Diky prebrouseni lze nastroj pouzivat
opakované a pak lze vyuzit jako suro-
vina pro novy nastroj s ekonomickou
vyhodou pro zakaznika. Giihring uka-
zuje, jak dnes funguje moderni cyklus
nastroji, a AUMOVIO z néj tézi kazdy
den. S programem Giihring Tool Circ-
le vraci technologicka spoleénost svij
karbidovy srot zpét do obéhu s mini-
malnim dsilim a Set¥i pri nakupu novych
nastroji - systém, ktery jednoduse
funguje spolehlivé.

V Rheinbdllenu se na rotacnich transferovych
strojich vyrabéji nejmoderngjsi brzdy pro auto-
mobilovy primysl. Karbidové nastroje zde vrtaji
otvory a vyrabi zavity nebo provadeji frézovani

To znamend, 7e ceny nastrojl zlstavajl
predvidatelné, bez ohledu na aktualni pohyby
na trhu nebo kratkodobé nakupni cykly. Proces
mezi AUMOVIO a Guhringem bézi hladce a bez
nutnosti koordinace jiz vice nez 20 let. Bernd
Rudersdorf dodava, Zze v Glhring je jednoduse
velka dlvéra: ,Pokud mame jakykoli problém,
kontaktujeme Guhring a spolecne zajistime, ze
vse opét funguje bezchybne."

»Historicka“ spoluprace

Podle Bernda Rudersdorfa je partnerstvi mezi
AUMOVIO a Guhringem témer ,historické”:
,Vlastne jsme vzdy pouzivali nastroje od Guhrin-
gu — alespon za téch 35 let, co jsem ve firmé."
AUMOVIO, s 86 000 zaméstnanci po celém
sveté, vzniklo v roce 2025 z

Recyklace karbidu s Giihringem -
transparentni a profesionalni
V' oddéleni udrzby nastrojl  spole¢nosti
AUMOVIO stoji napadny zluty sud s velkym
cernym napisem ,GUHRING". Sem se dostava
veskery karbidovy odpad z vyroby. Vrtaky, frézy,
vymenitelné britové desticky — v8e, co dosah-
lo konce svého cyklu, je shromézdéno v tom-
to kontejneru. Jakmile je sud plny, AUMOVIO
si vyzada aktualni cenu karbidu a povéeri Guh-
ring jeho odvozem. Recyklaci provadi Guhring
pravidelné jiz priblizné pét let. Drive AUMOVIO
spolupracovalo s riznymi obchodnimi partnery
a vyrobci nastrojd. Zkusenosti vSak nebyly vzdy
pozitivni. Nekdy ceny kolisaly, jindy byl proces
neprehledny a mnozstvi ¢i hodnoty se musely
¢asto znovu vyjednavat.

kontur komponentd. Jakmile nastroje dosahnou tradicni spole¢nosti Continen- Zaméstnanci ,S obchodniky se sro-
konce své Zivotnosti, konc¢i v oddéleni Udrzby tal, ktera po desetileti vyrabéla spolec¢nosti tem jsme museli neus-
nastrojli — presngji u technickych pracovnik{ brzdové komponenty pro reno- Gilihring a my téle vyjednavat a stejné

tvorime dobre
sehrany tym. Neni o ¢em
diskutovat — vSe probiha
hladce, transparentné
a profesionalné.

Bernda Rudersdorfa a Jérga Spana.

Dva technici kazdy nastroj peclive zkoumaj:
Lze jej prebrousit? Pokud ano, vraci se zpét
k vyrobci, vysvetluje Jorg Span: ,Kdyz jsou
nastroje tupé, posilame je do Guhringu. Tam
se prebrousi, potahnou poviakem a potom se
nam vrati zpét." Tento standardizovany proces
nevytvari pouze technickou stabilitu, ale take
umoznuje spolecnosti AUMOVIO  spolehlive
planovat.

mované automobilky. Jako novy
obchodni segment firma vyviji a
vyrabl také autonomni mobilnf
roboty. Kombinace zkusenos-
tf, know-how z masové vyroby
a neustalého vyvoje formuje
zavod v Poryni-Falci dodnes.
Vyrobni vyzvy vsak ¢asem rost-
ly, a prave proto hraji regulované a efektivni

vvvvvv

jsme méli pocit, ze je
prostor pro zlepseni,”
vzpomina Bernd Ru-
dersdorf. AUMOVIO
hledalo reseni, ktere
usetfi ¢as a nabidne
plnou transparentnost.
Nakonec si firma vybra-
la Guhring. Pro¢? ,Guhring ma nejhez¢i sudy,”
zertuje Rudersdorf. Ve skutecnosti porovnal
ceny karbidu od rlznych dodavatell a zjistil, ze
cenové rozdily byly minimalni, ale klicové byly

Bernd Rudersdorf,
AUMOVIO

do hry dllezita soucast programu Guhring Tool
Circle: recyklace karbidu.

16/ TOOL CIRCLE



logistika a naprosta transparentnost. Nakonec
ho proces u Guhringu presvedcil. ,Zameéstnanci
Guhringu a my jsme sehrany tym. Nedocha-
7l k zadnym diskusim — vSechno bézi hladce,
transparentne a profesionalng.”

Pri recyklaci u GUhringu se nesmlouva, pro-
toze cely proces probiha podle pevnych
krokl. Naplnény sud je odvezen a prevezen
do recykla¢niho zavodu Guhring v bavorském
Thurnau. GUhring zde provozuje jiz dve viast-
ni recyklacni zafizeni a ma nejvetsi zinkovaci
recyklacni zavod v Nemecku.

Tool Circle jako funkéni cyklus

Kombinace prebrusovani a recyklace
ukazuje, jak Guhring Tool Circle fun-

guje v praxi. Nastroje se pouzivajl,
prebrusujl, znovu pouzivaji, a nako-

nec recykluji a vracejl zpét do materi-
alového cyklu jako suroviny. Tim vznika
cyklus, ktery snizuje spotrebu materia-

lu a zéroven vytvar ekonomicky stabilni
zaklad pro zasobovani nastroji. Prestoze
AUMOVIO pouziva viastni systém pro spra-
VU nastrojd, spliuje tfi ze ¢ty moduld celého

Priklad vypoctu:

Zleva doprava: Jorg Span, Bernd Rudersdorf (obé AUMOVIO) a Tobias Grotz
spole¢né zodpovidaji za recyklaci karbidového Srotu.

konceptu: nakup novych nastroj, prebrusovani
opotrebenych néastrojl a recyklaci karbidového
srotu. Loni AUMOVIO odeslalo do Guhringu k
recyklaci priblizng 700 kilogramd karbidového
srotu. S devitiprocentnim bonusem programu
Tool Circle ziskava AUMOVIO refundaci, ktera
se vraci zpet do ekonomiky jejich vyroby.

&

?\ec\,\daee karp, 0 o

GUHRING
Tool Circle

+3 %

f Ofsey froN

Pr ebruéo‘lé“'\
(2
4
+3 %

24.000€

i

r_:
(=] ks

700 kg

recyklovaného karbidového Srotu

Staci zaslat objednavkovy formular
svému osobnimu kontaktu nebo na
recycling@guehring.de

Formular najdete zde:
https://guehring.com/services/
kreislaufwirtschaft/

Ve spolupraci s:

/<« AUMOVIO
GiHRING

Wilfried Hartmann

Produktovy manazer pro karbid
wilfried.hartmann@guehring.de
Service-Hotline: 00800 2607 2607

700kg x 34€* + 9% =

Karbidovy srot Trzni cena
Mnozstvi za kilo

Ziskany bonus
Celkem

Dobropis
na nové nastroje

Listopad 2025

* Aktualni vykupni cena karbidu je denné aktualizovéna a najdete ji na domovske strance Guhring:
https://guehring.com/en/service/circular-economy/#scrap-calculator
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Sedm skrini se zménilo na tri

Sprava nasti

7 48N W &

vytvari

ve vyrobe

Alespon jednou tydné Roman Loginov
kontroloval vSechny skfiné s nastroji v
soustruzné. Byla to ¢asové naro¢na ulo-
ha, ale nezbytna k tomu, aby byly vSechny
nastroje potrebné pro vyrobu k dispozici
v odpovidajici kvalité. Kontroloval, které
nastroje je tfeba doobjednat. Jeho mala
inventura trvala alespon pul hodiny. Kdyz
vidél, ze se néktery nastroj blizi ke konci,
vyimul kartu s odpovidajicim ¢islem artik-
lu a predal ji svému vyrobnimu vedouci-
mu Patricku Zahalovi k objednani. Zahal
vSechny karty prevzal a provedl doobjed-
navky nastroju.

Halstrup Walcher spravoval své nastroje
pomoci tohoto Kanban systému po mnoho
let. Spole¢nost z Kirchzartenu vyviji a vyrabi
presnou pohonnou techniku a méfici systémy
— Casto jako feSeni na miru pro zakazniky. V
kusové vyrobé se pouzivd mnozstvi nastroju:
frézovacich, soustruznickych a obrazecek
ozubeni. Odpovidajicim zplsobem vysoka
je i potfeba nastroju, které je nutné spravo-
vat. ,Systém v zasadé fungoval,” vzpomina
Patrick Zahal. ,Ale byl velmi Casové narocny.
Kazdodenni chozeni po hale a ru¢ni sezna-
my byly Gnavné a kvdli ruéni praci nachyl-
né k chybam. Zabrala nam spoustu Casu,
abychom splnili nase kvalitativni standardy.”

TM 326 - Vstup do digitalniho véku

~Bylo jasné, Ze se tématem fizeni nastroj
musime zasadné zabyvat,” vysvétiuje Oliver
Mattes, ktery Halstrup Walcher podporuje
jako obchodni zastupce Guhringu vice nez
deset let. A tak se Halstrup Walcher rozhodl
udélat krok k digitalizaci: TM 326. TM 326
je soucasti rodiny Guhring Tool Manage-
ment a nabizi flexibilni skladovaci feSeni s
elektronicky uzamykatelnymi zasuvkami.
Zameéstnanci se identifikuji pomoci cipové
karty nebo skeneru, zvoli pozadovany nas-
troj a odeberou jej kontrolovanym zplsobem.
Kazdy proces je dokumentovan softwarem
Guihring Tool Management Software (GTMS).

pros

~Presvédcila nas predevSim univerzalnost a
zaroven jednoduchost systému,” fika Zahal.
sNechtéli jsme systém, ktery by vyzado-
val neustala skoleni. S TM 326 muze kazdy
pracovat rychle a intuitivné. Systém byl
individualné pfizplsoben potfebam firmy,
od rozlozeni zasuvek az po spravu uzivateld.

Snizovani zbyteénych skladovych zasob
Zavedeni nové skifiné mélo v Halstrup Wal-
cher znatelny dopad: tam, kde dfive sta-
lo sedm béznych skfini na nastroje, nyni
postacuiji tfi skiiné TM 326 od Glhringu — a
ani ty nejsou plné. ,TM box nam usnadnila
kontrolu zasob nastrojli, a nakonec i jejich
snizeni,“ vzpomina Mattes. TM box totiz pos-
kytuje meésicni vyhodnoceni, které ukazuje,
které nastroje se skuteéné pouzivaji. Tim Ize
snizit nadbyte¢né skladové zasoby a omezit
naklady na skladovani. Dnes jsou
také efektivnéjsi objednavaci pro-
cesy. Misto pravidelného sbira-
ni karet generuje systém tydenni
objednavkovy seznam se vSemi
potfebnymi nastroji. ,Dfive jsme
méli asi 15 objednavek tydné,
dnes mame pét,” fika Zahal. ,To je
0 60 % méné prace — a zaroven
vétsi jistota, Zze se objednava-
ji spravné polozky.“ Kromé toho
TM box uz poskytuje objednav-
kové seznamy s ulozenymi Cisly artikld a
stfedisky nakladl. Jedna faktura tydné nah-
razuje fadu jednotlivych dokladd - jasna
vyhoda pro nakup.

Transparentnost vytvaFi davéru

V Halstrup Walcher systém TM 326 nespra-
vuje jen nastroje Glhring, ale také méfidla,
vzduchové nastroje Ci klice od vozidel. To
je v kazdodenni praxi obzvlast uzitecné,
vysvétluje Zahal: ,Dnes kdykoli vime, kdo
si vzal, ktery nastroj nebo zafizeni — to Setfi
Cas hledanim i zbytec¢né debaty.” Halstrup
Walcher také postupné integruje systém do
svého ERP systému. Do budoucna se budou

ni a zaroven sn
pouzitelny.

Patrick Zahal,
vyrobni manazer
Halstrup-Walcher

ve
nas skutecnost,
ze systém
je univerzal

data o nastrojich automa T
objednavek, véetné tdajll o opotiebe
tervalech prebrusovani. Vznikne tak uzav
systém, ktery digitalné propoji nakup, skla
a vyrobu. Zavedeni fizeni nastroji nezmeénilo
pouze procesy, ale i povédomi v tymu. ,,Dnes
kazdy vidi, kde se nastroje nachazeji, kdo
je pouziva a kdy je tfeba je vymenit,“ rika
Zahal. ,To vytvafi plnou transparentnost a
zodpovédnost.”
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TM 326 + logisticky modul GTMS
» 8 zasuvek
« elektronicky uzamykatelny vydejni systém
» rucné ovladané zasuvky s LED signalizaci a plnym vysuvem
« instalac¢ni vyska: 1700 mm (v€etné nastavby)
« vyuzitelna vyska: 900 mm
«21,5" HD dotykovy monitor
« PC s WIN 10, 64 bit
« skener ¢arovych a QR kodu

skrfingé misto 7 vytvareji prostor

Patrick Zahal si novy poradek velmi
pochvaluje.

ojekt ukazuje, jak - : : - S

vyrobé mize byt: TR < :D

ale o skuteénych SN Sagle : haIStru p
odlehéuje praci, : S \/\/] Cher

4 zaméstnancim
robu.“ Roman Lo-
lehceni, které mu
enni prace: ,Je to
m - transparentni

Marcello Mintrone
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Rezny.vykon pro*
zemede

Kdyz rano vyjde slunce nad pole a prvni
traktory se rozjedou po rosou pokry-
té zemi, zalezi predevSim na jediném:
spolehlivosti. Zemédélska technika
musi fungovat v tvrdych podminkach,
¢asto mnoho hodin v kuse a daleko
od jakékoliv opravny. Kazdy dil, kazdy
spoj a kazdy otvor prFispiva k tomu, aby
tyto stroje mohly podavat svij vykon.

Prave zde vstupuji do hry spolecnosti jako
Maquinaria Magnum. V Torrednu, oblasti Me-
xika Uzce spojené se zemeédélstvim po cela
desetileti, se vyrabgji komponenty pro moder-
ni traktory, které pracuji na polich po celém
sveté. To, co pozdéji spolehlivé a neviditelne
funguje v padé, vyzaduje nej-

B

y

SLVI

Casté vymény hlav s konkurenénim
nastrojem
Do téchto masivnich zadnich néaprav je tfreba
vyvrtat montazni otvory, které musi splnovat
nejvyssi pozadavky na rozmérovou presnost
a procesni stabilitu. Pfesnéji se jedna o obra-
zec 20 otvor(, kazdy o prméru 17 mm. To
neni jednoduchy Ukol, protoze tvarna litina s
kulickovym grafitem (GGG), hojné pouzivana
pri vyrobé traktorl diky kombinaci pevnosti a
houzevnatosti, vyrazné zvysuje rfezné sily pfi
vétsich prlimérech. Zarover kratka tfiska a
abrazivni charakter materiélu vyzaduji odolnou
geometrii a spolehlivy odvod tfisek, aby se
predeslo rozmerovym odchylkam a poskozenf
nastroje.

Pred spolupraci s Guhringem

vysSi presnost vyroby, stabil- KomL!nl- pouzivala Maquinaria Mag-
ni procesy a nastroje, které k?ce l? num vrtak s vymenitelnou hla-
poskytuji konzistentni vykon i présna a vou od konkurence. Ten vsak
v narocnych podminkach. . podpor'a dosahoval pouze omezené
Jako dcefina spole¢nost Ma- velmi komplexni. zivotnosti. Po priblizné 25 vy-

gnum Machining Inc. Cerpa
firma z desetiletl zkusenostl
s CNC obrabenim. Spektrum
saha od malych presnych
dilt po masivni komponenty vazici nékolik tun.
Maguinaria Magnum vyrabi mimo jiné zadnf
napravy z GGG 45 pro znameho americkeho
vyrobce traktord.

20/

Carlos Rodriguez
Magnum Machining Inc.

robenych komponentech byla
hlava opotfebovana a musela
se vymenit. Prebrouseni ne-
bylo mozné. Aby firma snizila
opotrebeni, musela pracovat s relativné
nizkymi feznymi parametry, coz prodluzova-
lo cyklové Casy a omezovalo produktivitu,
Zejména v sériové vyrobé to vedlo k ¢astym
vyménam nastrojU a rostoucim nékladim na
jeden dil.

gt

VysSi efektivita diky opakovatelnému
prebrusovani

Pri hledani vykonneéjsiho feseni se Maquina-
ria Magnum obratila na GUhring. Rozhodujici
byly povést spolecnosti jako specialisty na
vrtani a vyhlidka na odborné technické pora-
denstvi. ,Obréatili jsme se na GUhring s jasnym
problémem vykonu a velmi rychle jsme zis-
kali rozsahlou technickou podporu,” popi-
suje procesni manazer spole¢nosti Maqui-
naria Magnum. Cilem bylo vyrazné zvysit jak
zivotnost nastroje, tak rezné parametry, aniz
by doslo k ohroZeni procesni spolehlivosti a
kvality otvor(. Spolec¢né s aplikacnimi tech-
niky Guhring byla vybrana vymeénitelna vrtact
hlava BT 800 s povlakem Persistum, urcena
pro obrabéeni oceli a litin. BT 800 je modularn{
systém s vymeénitelnymi hlavami, navrzeny pro
presné a ekonomické vrtaci procesy. Spojuje
odolné ocelové télo s vymeénitelnymi monolitni-
mi karbidovymi hlavami, které Ize ménit pfimo
ve stroji. Robustni rozhrani zajistuje vysokou
opakovatelnost a kratké casy sefizeni. Velké
prostory pro tfisku a cilené chlazeni umoznujf
stabilni procesy i pfi vyssich rfeznych parame-
trech. Systém je mimoradné ekonomicky diky
moznosti prebrusovat hlavy az dvakrat, coz
vyrazné snizuje naklady na nastroje.

Vys§Si fezna data, kratsi cykly

Po otestovani nastroje v Mexiku byl vysledek
rychle jasny: BT 800 dosahl zivotnosti 58 vyro-

MODULARNI VRTACI SYSTEM



" Zleva doprava: Od Maquinatia Magnum: Carlos Rod
.-0d-Giihring Mexiko;: Juan-Pablo Andrade, Josug’

benych komponent na jednu hlavu — tedy vice
nez dvojnasobku oproti dfive pouzivanému
konkurencnimu néastroji. Navic Ize hlavu az dva-
krat renovovat. Celkova efektivni zivotnost se
tak dale prodluzuje, coz vyrazné snizuje nak-
lady na jeden dil. ,Nase nastroje nejen vyrobf
vice dil, ale Ize je také nékladoveé efektivné
prebrousit. To zakaznikovi poskytuje jasnou ce-
novou vyhodu,” vysvetluje inzenyr Guhring Jo-
sué Ramirez. Stabilni proces je zasadni zejmeé-
na pfi obrabéni velkoobjemovych traktorovych
komponentl. BT 800 zaujal klidnym chodem
a spolehlivym odvodem trisek. Pro Maguina-
ria Magnum to znamena méné neplanovanych

TOOL PERFORMANCE REPORT

Nastroj BT 800

Objednaci ¢islo

Materidl GGG-45
Velikost zavitu () 17,000 mm
Rezna rychlost (v) 104 m/min

Posuv za (v)) 559 mm/min

Posuv (f) 0,28 mm/ot
Otéacky (N) 1,950 ot/min
Zivotnost 58 komponentt

Drzak: #8152, hlava: #8163

prostoji a konzistentni kvalitu dil& po celou
dobu Zivotnosti nastroje. Vedle Zivotnosti dosa-
huje BT 800 take vySsi posuve a vysSi reznou
rychlost. To vedlo ke kratSim cyklovym ¢astim
a vysSimu vykonu, aniz by byla ohrozena pro-
cesni spolehlivost.

Hodnota nad ramec samotného nastroje

Kromé technickych vysledkd zakaznik vyzdvihu-
je i kvalitu spolupréace. ,Komunikace je presna
a podpora velmi komplexni,” fika Maquinaria
Magnum o svém vztahu s Guhringem. Jiz prvni
spole¢ny test byl Uspésny a vytvoril divéru pro
daldi projekty. To je pro Guhring duleZity aspekt:

konkurence

vrtak s vymeénitelnou hlavou
GGG-45

17,000 mm

96 m/min

340,8 mm/min

0,17 mm/ot

1,800 ot/min

25 komponentd

Dvojnasobna zivotnost nastroje a o 40 % kratsi ¢as obrabéni na otvor

040%

kratSi ¢as obrabéeni na jeden otvor

2 X

delsi zivotnost nastroje

Pilotni vrtaci hlava s
vnitfnim chlazenim pro
¢étyfnasobné chlazeni
Rozsah primérd
10.0 - 26.0 mm

Vrtaci hlava s
poviakem Persistum pro
obrabéni oceli
Rozsah priméri

10.0 - 26.0 mm

,Uspésny zacatek otevird dvefe novym aplika-
cim a dlouhodobému partnerstvi,” uvadi Josué
Ramirez. Pro Maquinaria Magnum znamena
prechod na BT 800 konkuren¢ni vyhodu na
rostoucim trhu a v odvétvi s rostoucimi pozadav-
ky na efektivitu a udrzitelnost.

Ve spolupraci s:

< MAGNUM MACHINING, INC

Computerized Machining For Todays Technology

Johannes Kromer

Produktovy manazer
modularnich vrtacich nastrojd
johannes. kromer@guehring.de

Service-Hotline: 00800 2607 2607
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Bez preruseni po celou noc

System 208

Veile Feindrehteile GmbH ¢&elila kritické-
mu Uzkému mistu pfi obrabéni nerezové
oceli: nedostatecné zivotnosti nastroje,
nestabilnim feznym hranam a nespoleh-
livosti pri bezobsluzném provozu. Tésna
technicka spoluprace s Giihringem vsak
vedla k navrhu nastroje, ktery je presné
prizpGsoben pozadavkim na soustruzeni
na dlouhotoéném systémem 208 pro upi-
chovani nezvysuje rodinny podnik jen pro-
cesni spolehlivost, ale také zlepSuje svou
nakladovou efektivitu.

V. malém meésté Bretten nedaleko Karlsruhe
vyrabi Veile Feindrehteile vysoce presné kom-
ponenty z nerezoveé oceli, mosazi, oceli a hlini-
ku pro elektrotechnicky préimysl. Komponen-
ty se obrabgéji na dlouhotocnych automatech,
které musi bézet bez obsluhy az deset hodin
pfes noc. Pro Patricka Kratta, feditele rodin-
ného podniku, je proto jasné jediné: nastroje
musi  zajistovat absolutni procesni spolehli-
vost. Jakekoliv vibrace, nepresna rezna hrana
Ci nepredvidatelné riziko zkraceni zivotnos-
ti mohou zpUsobit zastaveni stroje — a ztratu
cenného vyrobniho ¢asu. Pri obrabéni vysoce
legovanych, slané vodé a kyselinam odolnych
nerezovych oceli vSak konkurencni rezny nas-
troj vykazoval slabiny: fezna hrana byla velmi
ostra, coz vedlo k rychlému opotrebeni pri
obrabéni nerezovych oceli. ,Nebyl jsem spo-
kojen s zivotnosti nastroje, které jsem s konku-
renci dosahoval,” fika Kratt. ,Zejména behem
nocni smeny jsem postradal jistotu, ze stroj
opravdu pobézi bez prerusent."

Presvédcéivy hned od prvniho testu

Kdyz produktovy manazer Guhringu Marc
Wiesner problém spolecne s Krattem analy-
zoval, rychle bylo jasné, co musi novy nas-
troj splnit: maximalni Zivotnost, stabilni fezné
hrany, klidné rezné chovani, definovanou
rovinnost upichované plochy a geometrii,
ktera optimalné zohlednuje sily pdsobici na
dlouhotocny automat. Nastesti mel Guhring v

programu nové feseni, které tyto pozadavky
dokonale splnovalo: system 208 pro upicho-
vani. Pfechod byl rychly, vzpomina Kratt: ,Rek
jsem obchodnimu zastupci: mam problém,
chci néco zlepsit. Mate reSeni? Nakreslili jsme
spolu nacrt i unly, Guhring dodal spravny nas-
troj — a hned pri prvnim testu desticka fungova-
la presné tak, jak jsem chtél.”

Navrzeno pro vyssi stabilitu

Systém 208 kombinuje stabilni geometrii
rezné hrany s cilenym zaoblenim ostfi a pov-
lakem Nano A. Tento poviak je dostatecné
tenky, aby nedeformoval slozité geometrie,
ale zaroven dost tvrdy a tepelné odolny, aby
vyrazneé prodlouzil zivotnost nastroje, zejmé-
na pfi obrabéni nerezovych oceli. Pro Patri-
cka Kratta bylo rozhodujici presné nastaveni
zaobleni ostri. Prilis ostra rezna hrana vytvari
sice definované hrany na obrobku, ale v tvrdé
nerezové oceli se prilis rychle opotrebovava.
Naopak prilis tupa hrana zvysSuje rezné sily
a pretézuje stroj. Redeni spodiva v cileném,
minimalnim zaobleni. Guhring to v systému
208 realizuje s vysokou reprodukovatelnosti.
,Reznd hrana nesmi byt v nerezové oceli ag-
resivni. Diky povlaku Nano A a cilenému zao-

TOOL PERFORMANCE REPORT

Nastroj

Stroj Dlouhotoény automat Star SR20

Objednaci cislo #304076763

Materidl X 2 CrNiMoN 17 12
Velikost zavitu (9) 12 mm

Rezna rychlost (v) 100 m/min

Posuv (f) 0,05 mm/ot
Hloubka (ap) 6 mm

Zivotnost 1.800

Systém 208, typ GZ neutral

Giihring dodal ten

spravny nastroj

- a uz pri prvnim

testu desticka
fungovala presné tak, jak
jsem chtél.

Patrick Kratt, feditel spolecnosti
Veile Feindrehteile GmbH

konkurence

Dlouhotoény automat Star SR20

X 2 CrNiMoN 17 12
12 mm

100 m/min

0,04 mm/ot

6 mm

1.000

Zivotnost nastroje zvySena o 80 % a zkracena doba obrabéni na komponent

22/ NASTROJ SYSTEM 208
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Patrick Kratt (Veile Feindreinteile, vlevo) a Marc Wiesner
(Guhring) spolecné nasli|perfektni reseni pro soustruzeni.

bleni se vymeénitelna desticka do-
konale sladi s materialem,” vysvéetluje
Marc Wiesner. Vysledkem je hladky
fez, mensi opotrebeni a trvale vysoka kvalita
povrchu.” Dalsim dilezitym bodem byla tvorba
trisky. Utvarec trisky systému 208 je navrzen
jako duta drazka a formuje tfisku do Sroubo-
vité ,Sneci” spiraly. Ta umoznuje, aby trisky
odletovaly kontrolované do prostoru pro trisku
— bez treciho tepla, bez zasekavani a bez ri-
zika ucpani drazky. To je zasadni pro trvale
stabilni, bezobsluzny proces. ,Nemam zadné
hromadeéni tepla ani problémy s ucpavanim
trisek,” potvrzuje Kratt.

Presna rovinnost pfFi upichovani

Pro Kratta vsak nehrala roli pouze procesni
spolehlivost, ale také rovinnost upichované
plochy: pfi upichovani vznika povrch, ktery
casto pozdeji slouzi jako funkeni plocha. Musf
byt rovny, bez zakfiveni Ci prohlubneg. Systém
208 dosahuje velmi vysoké rovinnosti diky sta-
bilnimu vylozeni a konstantnim feznym silam.
,Mym pozadavkem bylo dosahnout rovinnosti
v fadu jedné az dvou setin,” fika Kratt. ,Nastroj
toho dosahuje s lehkosti — i u dild, které musi
byt jesté presngjsi.”

Pro automatizovanou noc¢ni vyrobu je upi-
chovani kritickym procesnim krokem. Po-
kud se desticka zlomi nebo upichovani neni
dokonceno, stroj se zastavi — a vyroba stoji.
Od chvile, kdy Veile zacal pouzivat systém
208, tato obava zmizela. ,Mohu si byt jisty,
ze fezna hrana prezije deset hodin pres noc.
Drive jsem meél po nocni smeéne zmetky. Dnes
si mohu jisté pripsat vydélek z no¢ni smény,"
fika Kratt.

Uspéch dnes, potencial zitra

Pro Veile Feindrehteile se toto rozhodnuti vy-
platilo. V nerezove oceli poskytuje system 208
stabilni procesy, dlouhou zivotnost nastroje,
vynikajici povrchy a rovinnost upichované plo-
chy, ktera spolehlive splnuje specifikace. Diky
presné geometrii Ize navic dosahovat vysSich
posuvl — coz pfinasi jednoznacdnou cenovou
vyhodu.

A Marc Wiesner vidi do budoucna dalsi po-
tencial, napfiklad pfi obrabéni mosazi a hlini-
ku: ,Nase standardni geometrie je univerzalni
a procesné spolehliva. To dava zakaznikdm,
jako je Veile, moznost provadét rlzné obrabéci
operace s minimalnimi naroky na sefizovani."
Kratt uzavira jednoznacné: ,Dnes mam presne

ten proces, ktery jsem tehdy chtel. Guhring
naslouchal, pochopil a realizoval. To je pro
nas obrovska vyhoda.”

Ve spolupraci s:

A,

Feindrehteile GmbH

Prazision ist unser Prinzip

Marc Wiesner

Produktovy manazer

upichovacich systémé
marc.wiesner@guehring.de
Service-Hotline: 00800 2607 2607

NASTROJ SYSTEM 208 /23



Co se stane s jadernou elektrarnou,
kdyz uz neni potieba? Zatimco jiné bu-
dovy se jednoduse demoluji, seSrotuji
a likviduji, demontaz jaderné elek-
z obrovskych kovovych komponenti
jsou kontaminovany radiaci a musi
byt rozebrany pomoci specialné vyvi-
nutého vybaveni.

Kdyz energeticka spolec¢nost vyrazovala ja-
dernou elektrarnu z provozu, Weisser Barwin-
kel byl jednim z prvnich kontaktnich partner.
Spolec¢nost se sidlem v Maulburgu (okres
Lorrach) vyviji stroje, které demontuji ocelové
konstrukce, rozfezavaji zarizeni a dokonce fil-
truji kontaminovanou vodu.

0 rls'a‘ktoru".'

Zavitovani v naroénych materialech
Systémy  vyrabéné ve Weisser Barwinkel
nekdy zasahuji pres nekolik podlazi a skladajf
se z komponentl z nerezové oceli. Od nadrzi
na surovou vodu a potrubl az po vysokotla-
ka Cerpadla — Weisser Barwinkel si vSechny
dily vyrabi sam. Vsechny komponenty, které
prichazeji do kontaktu s kapalinami, jsou vy-
robeny z nerezové oceli 1.4571 a spojovany
pomoci nesc¢etnych presné vyrezanych zavitd.
Nerezova ocel je vsak pro zavitovani velmi
narocny material, zejména v jakostech jako
1.4571 nebo 1.4404. ,Trisky jsou houzevna-
té, spatné se lamou a mohou se zasekavat,
zejména ve slepych otvorech,” vysvétluje Mi-
chael Kern. To byl presné hlavni problém pri
vyrobé zavitd. Dlouhou dobu

,Rozebirame velké jaderne To je eko- pouZivala firma Weisser Bér-
elektrarny na malé kous- nomicky winkel néstroj konkurence. Do-
ky," shrnuje feditel Michael zajimavé, chazelo vsak Kk opakovanym
Kern. Weisser Barwinkel protoze problémdm, zejména u tvrdych

pokryva sirokou hloubku
vyroby vcetné laseroveho

nastroje pouzivam

nerezovych ocell.  Obchodnf

fezani, svarovani, frézova-
ni a montaze. Pro mecha-
nické obrabeni ma k dis-
pozici sedm soustruht a
frézek, sménovy tym o 25
lidech a také konstruktéry a
inzenyry.
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tak dlouho, dokud
jsou nakladové efek-
tivni — a poté je jeste
mohu recyklovat.

Michael Kern, reditel,
Weisser Barwinkel

ZAVITOVANI

zastupce Guhringu Oliver Mat-
tes vzpomina: ,Zavity byly vzdy
velké téma. Byl to proces, ktery
opakované zplsoboval potize,
zejména v INOXu. Od doby, co
pouzivame Pionex, zakaznik uz
zadné starosti nema.”

Univerzal se zamérenim na INOX

Pionex je zavitnkk pro Siroké spektrum
materialC, optimalizovany pro nerezové oce-
li. Jeho geometrie snizuje toCivy moment a
Zlepsuje odvod trisky — rozhodujici vyhoda v
houzevnatém INOXu. Pro Weisser Barwinkel
to znamena méne lamani nastrojd, stabilngjsi
procesy a kratsi cyklovée casy.

Zavitnik je k dispozici ve verzich pro slepé i
prichozi otvory. To umoznuje spolehlivou
vyrobu jak Uzkych, uzavienych vnitfnich kon-
tur, tak dlouhych zavitd. ,S Pionexem jdou
zévity spolehlivé a mdzeme pracovat presne,”
vysvetluje Michael Kern. ,Procesni spolehli-
vost se vyrazne zvysila."

Kromé nerezovych oceli obrabi Weisser
Barwinkel také materialy jako Seda litina,
konstrukeni ocel ¢i lity hlinik. ,Zakaznik obrabi
mnoho rliznych materiald,” vysvétluje Mattes.
,S univerzalnim Pionexem je zvladneme pokryt

vsechny.” Nastroj je vykonny univerzal,




Raimund Go6tz a Michael Kern (oba z Weisser Barwinkel,

vlevo) se spoléhaji na doporuceni nastroje od Olivera Mattese

(Guhring, vpravo).

vhodny pro Sirokou Skalu materiald — vyhoda
pro provozy, které musi pracovat flexibilng.

Optimalizace na vysoké urovni

Weisser Barwinkel pouziva Pionex jiz vice nez
desetlet. A prestoze nastroj pracuje spolehlive,
Guhring nepfestava s vyvojem. Pred Sesti
meésici dostal Pionex ,facelift’. VSechny vari-
anty byly nasledné ve firmé prevedeny. Dalsi
vyVvoj je obzvlast patrmy v lepsi geometrii frezné
hrany, optimalizovanych drazkach pro odvod
tiisek a vyssi vykonnosti nastroje. Tyto fakto-
ry jsou obzvlaste ucinné v INOXu, kde bézné
nastroje rychle narazeji na svée limity. ,Je vyho-
dou Guhringu, ze pokracuje ve vyvoji na vyso-
ke Urovni," fika Michael Kern. ,Novy facelift mi
nabizl jesté vetsi procesni spolehlivost. Mohu
provadet vice obrabécich operaci a nastroj
pracuje jesté rychleji.”

Spoluprace, ktera se vyplaci

Kromé samotného nastroje je Michael Kern
zvlast nadseny ze skvéelého servisu Guhringu.
,2Servis u Guhringu je prosté skveély,” chvall
M. Kern. ,M0zZete jim zavolat, GUhring Online
Shop je vyborny a obsahuje fezné parametry,
které mUzete bez obav pouzit. A pokud mame
dotazy, dostaneme odpoved velmi rychle.”
Spole¢nost také vyuziva kompletni cyklus
nastroji Glhring: vrtaky a frézy se odesilajf

v servisnim boxu k renovaci. Nastroje, které
uz neni mozné prebrousit, se shromazduji ve
dvou zlutych sudech ve vyrobé a nasledné se
posilaji do recyklacnich zarizeni Guhring — 150
kilogramd karbidu ro¢né. Firma uzavira cely
cyklus pomoci Tool Managementu a ziskava
dalsich 15 % bonusu k trznf cene srotu. ,To je
ekonomicky  zajimavé, protoze  nastroje
pouzivam tak dlouho, dokud jsou nakladové
efektivni — a potom je mohu dokonce jesté
recyklovat,” vysvétiuje Michael Kern.

TOOL PERFORMANCE REPORT

450

zavitd jednim nastrojem

15 %

bonus k vykupni cené Srotu

# 8354 M2-M24/ Priichozi otvor

# 8330 M2- M24/ Slepy otvor

Ve spolupraci s:

weisser barwinkel
GUHRING

Christian Bienert

Produktovy manazer
zavitovacich nastrojd
christian.bienert@guehring.de

Service-Hotline: 00800 2607 2607

Nastroj Pionex konkurence

Objednaci ¢islo #8330, #3354 -

Material X6CrNiMoTi17-12-2 (1,4571)  X6CrNiMoTi17-12-2 (1,4571)
Velikost zavitu () M2 - M20 M2 - M20

Rezna rychlost (v) 10 m/min 6 m/min

Hloubka (a ) 2xD 2xD

Zivotnost 450 zavith 350 zavith

O 28 % delSi zivotnost nastroje a o 40 % rychlejsi obrabéni
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Rychleji, lépe, levneji

Jediny komponent,
vyrazne uspory

Rychleji, lIépe, levnéji: kdo chce dosah-
nout nakladové efektivniho obrabéni,
musi své vyrobni procesy neustale opti-
malizovat. Spoluprace mezi Giihringem
a ZFN Zerspanungsfabrik Nord GmbH
ukazuje obrovsky usporny potencial,
ktery spociva ve spravné volbé nastroju.

Digitalizace a automatizace — na to se ZFN
Zerspanungsfabrik Nord GmbH zaméfuje.
Spolec¢nost z Reinfeldu se specializuje na
obrabéni a vyrobu ozubeni v malych sériich.
»~Abychom byli schopni vyrabét co nejvice
nakladové efektivné i pfi malych mnozstvich,
je pro nas nesmirné dulezité identifikovat
veskery potencial pro optimalizaci,” vysvétluje
vedouci vyroby Bartosz Leszczewicz. Spo-
lehlivé fezné nastroje jsou pro to zasadni.
Proto se firma na konci roku 2024 obratila na
Guhring, nacez obchodni zastupce Christoph
Cleemann brzy zahdjil prvni projekt s novym
zakaznikem: vyrobni proces nabojového spo-

e (C45E, zuélechténé ocel) na DMG MORI
Prechodem na t¥i nastroje Glhring mize ZFN
vyrazné zkratit vyrobni proces - aniz by se
shizila kvalita.

Vysokovykonny vrtak: trojnasobny posuv

V prvnim kroku je konkurencni tfibfita fréza
nahrazena monolitnim karbidovym vrtakem
FT 200 U od Guhringu pro vrtani otvor do
komponentu. FT 200 U boduje vyrazné vysSimi
posuvy a lepsi kvalitou otvor(. Diky optimal-
izovanému profilu drazek se tfisky tésné svi-

nuji a spolehlivé lamou. Kromé toho vnitini

chlazeni s maximalnim prifezem chladicich
kanalkll podporuje spolehlivy odvod tfisek.
,Ve srovnani s dvoubritou frézou konkuren-
ce jsme mohli zvySit posuv o 222 %,“ uva-
di nadSené obchodni zastupce Guhringu

Christoph Cleemann. DalSi vyhoda: FT 200 U
muzevrtatazdohloubky12xDbezpredvrtavani.
Diky spiropoint vybrusu, vytvareji rezné
hrany trychtyf a umozhuji pfesné navrtani.
Inovativni geometrie Spicky zajisStuje presné
samostredéni. Tento nastroj nejen umoznuje
vySSi posuvy, ale také eliminuje cely jeden
pracovni krok. ,,Celkové jsme diky pfechodu
na FT 200 U dokazali snizit Cas obrabéni jed-
noho kusu z 27 na 8 sekund,” shrnuje Bartosz
Leszczewicz.

Modularni tvareci zavitnik: o 158 %

delSi zivotnost nastroje

Tvareni zavitd misto fezani: diky této zméné
snizilo ZFN ¢as obrabéni na jeden dil o 73
%. ,Na rozdil od fezani zavit nevznikaji pfi
tvareni tfisky, které by se mohly omotavat
kolem nastroje. V minulosti to ob&as vedlo
k lamani nastrojll, a proto jsme tuto aplikaci
otestovali s tvarecim zavitnikem,” vysvétluje
Christoph Cleemann. Modularni tvareci zavit-
niky se skladaji z HSS stopky a vymeénitelné
karbidové =zavitovaci hlavy, pficemz pro
véechny velikosti zavitd od M12 do M24 Ize
podle pozadavki dilu kombinovat réizné délky
stopky. Modularni zavitniky tak spojuji odol-
nost proti opotfebeni a houzevnatost s ma-
ximalni flexibilitou. Cleemann doporucuje
zavitovaci klestinu GuihroSync jako idealni
doplnék: ,Tato klestina kombinuje vyhody
hydro upinac¢d a synchronnich zavitovacich
drzakll, coz zajistuje vysokou presnost ha-
zeni a tlumeni vibraci. Vysledkem jsou nejen
presnéjsi tolerance zavitl, ale také moznost
jet s vyrazné vySsimi feznymi parametry.“ A to
ma citelny vliv i na zivotnost nastroje.
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Diky tfem novym /

nastrojiim firmy Guhring
mUze spole¢nost ZFN
vyrazné optimalizovat
vyrobni proces.
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Profilova fréza s vyménitelnymi de-
‘stickami: desetinasobny posuv na brit

Pro optimalizaci frézovani sazi Cleemann
nNa specialni nastroj od Guhringu: profilo-
vou frezu s vymenitelnymi destickami typu
305. Nastroj provadi srazeni hran i hrubova-
ni v jednom pracovnim kroku, kde dfive byly
potreba dva kroky. ,Na téle frézy je upevnéno
osm desticek, kazda se tremi pouzitelnymi
Prity, coz zajistuje vysokou hospodarnost. S
timto nastrojem zvliadneme obrabéni materialu
mnohem rychleji a robustngji. Umoznuje dosa-

TOOL PERFORMANCE REPORT: VYSOKOVYKONNY VRTAK

Nastroj FT 200 U konkurence

Objednaci ¢islo #6590 -

Material Zuslechténa ocel (C45E) Zuslechténa ocel (C45E)
Velikost zavitu (@) 11,2 mm 10,2 mm

Rezna rychlost (v) 145 m/min 90 m/min

Posuv (1) 0,55 mm/ot 0,25 mm/ot

Otacky (N) 4121 2809

Zivotnost (m) 35 m 20m

Hlavni ¢as na dil (sec.) 8,47 sec. 27,34 sec.

69 % snizeni ¢asu na jeden dil

TOOL PERFORMANCE REPORT: MODULARNI TVARECI ZAVITNIK

Nastroj Modularer Gewindeformer  konkurence

Objednaci ¢islo #4871 -

Material Zuslechténa ocel (C45E) Zuslechténa ocel (C45E)
Velikost zavitu (9) M12 M12

Rezna rychlost (v) 44 m/min 12 m/min

Otacky (N) 1167 318

Zivotnost (component) 904 350

Hlavni ¢as na dil (sec.) 19,74 sec. 72,38 sec.

Cas obrabéni na dil snizen o 73 %, Zivotnost nastroje
dvojnasobna

TOOL PERFORMANCE REPORT: FREZA S VYMENITELNYMI DESTICKAMI

Nastroj Profilova fréza s konkurence
vymeénitelnymi destiCkami

Material ZusSlechténa ocel (C45E) ZuSlechténa ocel (C45E)
Velikost zavitu (9) 80 mm 3,5 mm

Rezna rychlost (v) 150 m/min 70 m/min

Otacky (N) 597 6366

Posuv za (v 1194 mm/min 318 mm/min

Hlavni ¢as na dil (sec.) 72,38 sec. 1085,73 sec.

Zivotnost nastroje do vymény (m) 120 m 10 m

Desetinasobny posuv na jednu Feznou hranu

Ve spolupraci s:

hovat maximalnich dbért materialu,” vysveétiuje ’

Cleemann. Tyto vysokeé Ubeéry jsou obzviast pa- ‘- Z F N
trné v nasledujicim hrubovani: nastroj Guhring
tento krok zvlada v pouhém jednom pracovnim

kroku, zatimco konkurencni stopkova fréza GiiHHING

potrebovala 4-5 krokl. ,Diky profilové fréze s

{ERSPANUNGSFABRIK NORD

vymenitelnymi destickami jsme snizili ¢as hru- Christian Bienert
bovani na jeden dil z 18 minut na 1 minutu,” Produktovy manazer zavitovacich nastrojl
uvadi Bartosz Leszczewicz. christian.bienert@guehring.de

Service-Hotline: 00800 2607 2607
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PRACTICE
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ROZSIRENi PROGRAMU

'Systém 222

Nova vymeénitelna desticka s utvarecem

trisek pro INOX a Sirkou upichovani 2,00 mm

Guhring rozsifuje svlj UspésSny upichovaci program
»,oystem 222 o upichovaci desti¢ku se Sitkou 2 mm.
Diky specialnimu utvareci tfisek pro materialy ISO M
zajistuje tato vymeénitelna desti¢ka vysokou procesni
spolehlivost, vynikajici zivotnost nastroje a zlepSenou
kvalitu povrchu pfi upichovani nerezovych oceli.

Vice informaci najdete
v nasi nové brozure o
systemu 222.
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