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GUHRING 9



Wendeschneidplatten zum Abstechen

WSP zum Abstechen

GH222/GS222

Y,

.
GZ222
° [e) (0] [e] [e]
Stechbreite (b) L
mm mm
2,0 22,00
3,0 22,00

WSP zum Abstechen

GH222/GS222

[FvKIN s H
e o o oo.

GZz222

. Schnittwerte siehe Seite 24

mm
0,20
0,20

. Schnittwerte siehe Seite 24

Rechte Ausfuhrung wie gezeichnet. Linke Ausfuhrung spiegelbildlich.

Stechbreite (b) L
mm mm
3,0 22,35

R W2
mm °
0,20 8

Bei linker Ausfiihrung andert sich die Bezeichnung auf .L

10

mit Spanformer « Geometrie .PP gesintert « fir Klemmhalter Typ

tmax.
mm

21,00

21,00

mit Spanformer « Geometrie .PM gesintert « fir Klemmhalter Typ

tmax.
mm
21,00

Artikel-Nr.

Code-Nr.

22,020
22,030

Artikel-Nr.
Code-Nr.

22,030

Artikel-Nr.

26601 ®

Bezeichnung

GZ222.0200.020.PP.02.N
GZ222.0300.020.PP.02.N

L
tmax.
<
o] X i Ly
W2 ‘
26602 ®

Bezeichnung

GZ222.0300.020.PM.01.R.08

26603

®



WSP zum Abstechen

mit Spanformer « Geometrie .PP gesintert « fir Klemmhalter Typ
GH222/GS222

v

M SENH
- - . GzZ122 . Schnittwerte siehe Seite 24
e o o o o

Stechbreite (b) L R
mm mm mm
3,0 21,54 0,20

WSP zum Abstechen

mit Spanformer « Geometrie .MP gesintert « fir Klemmhalter Typ
GH222/GS222

L RY S H _ e
GZz222 e Schnittwerte siehe Seite 24
O e e O e e

Stechbreite (b) L R tmax.
mm mm mm mm
2,0 22,00 0,20 21,00
3,0 22,00 0,20 21,00

Wendeschneidplatten zum Abstechen

U%

b
‘.)-xc.'

Artikel-Nr. 26604 ®

Code-Nr. Bezeichnung

22,030 GZ122.0300.020.PP.02.N

Artikel-Nr. 26605 (a)
Code-Nr. Bezeichnung
22,020 GZ222.0200.020.MP.02.N
22,030 GZ222.0300.020.MP.02.N
11
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«@;}\' Wendeschneidplatten zum Abstechen

WSP zum Abstechen

—

mit Spanformer « Geometrie .NN gesintert « fir Klemmbhalter Typ L
GH222/GS222 tmax.

| j
M N S H
- - . . Gz222 O Schnittwerte siehe Seite 25

Artikel-Nr. 26607 O
Stechbreite (b) L R tmax. Code-Nr. Bezeichnung
mm mm mm mm
3,0 22,00 0,20 21,00 22,030 GZ222.0300.020.NN.02.N
WSP zum Abstechen
mit Spanformer « Geometrie .NN gesintert « fir Klemmbhalter Typ L
GH222/GS222 tmax.

D < ‘
n% } T:g
M N S H : ‘
- - . . Gz222 O Schnittwerte siehe Seite 24 e

Rechte Ausfiihrung wie gezeichnet. Linke Ausfiihrung spiegelbildlich. Artikel-Nr. 26608 O
Stechbreite (b) L R W2 tmax. Code-Nr. Bezeichnung
mm mm mm ° mm
3,000 22,35 0,20 8 21,00 22,030 GZ222.0300.020.NN.02.R
Bei linker Ausfiihrung &ndert sich die Bezeichnung auf .L Artikel-Nr. 26609 O

12 GUHRING



Vierkantschafthalter gerade, AuRenbearbeitung, ohne IK

fur WSP Typ 222 = tmax. 21 mm: maximale Stechtiefe, bis die 2.
Schneide in Eingriff kommt

ohne innere Kihlmittelzufuhr

GH222

Rechte Ausfiihrung wie gezeichnet. Linke Ausfiihrung spiegelbildlich.

h b
mm mm
10,00 10,00
12,00 12,00
12,70 12,70
15,87 15,87
16,00 16,00
19,05 19,05
20,00 20,00
25,00 25,00
25,40 25,40
12,00 12,00
12,00 12,00
12,70 12,70
12,70 12,70
15,87 15,87
16,00 16,00
19,05 19,05
20,00 20,00

L 12
mm mm
125,00 30,00
125,00 34,00
126,15 34,00
127,00 39,50
125,00 39,50
127,00 45,00
125,00 45,00
150,00 45,00
152,40 45,00
125,00 30,00
125,00 34,00
127,00 30,00
127,00 34,00
127,00 39,50
125,00 39,50
127,00 39,00
125,00 39,00

hl fi

mm mm
10,00 9,00
12,00 10,50
12,70 11,20
15,87 14,37
16,00 14,50
19,05 19,05
20,00 20,00
25,00 25,00
25,40 25,40
12,00 11,00
12,00 11,00
12,70 11,70
12,70 11,70
15,87 14,87
16,00 15,00
19,05 19,05
20,00 20,00

Bei linker Ausfiihrung andert sich die Bezeichnung auf .L

Ersatzteile

Artikel-Nr.
25906
Code 4,000

Artikel-Nr.
25907
Code 5,000

Artikel-Nr.
25904
Code 15,001

Artikel-Nr.

25922
Code 15,000

Spannschraube
M4x15.5x15IP
Spannschraube
M5x18x25IP
Torx-Plus-Schliissel
T15IP
Torx-Plus-Schliissel

T25IP

Anzugsmoment
Nm
35

Anzugsmoment
Nm
6

Dmax.

mm
26,00
34,00
34,00
45,00
45,00
52,00
52,00
52,00
52,00
26,00
34,00
26,00
34,00
45,00
45,00
45,00
45,00

Klemmbhalter fir Wendeschneidplatten

Dmax. = 52 \ Dmax.
max. @ | tmax.

52 26

sy o] E

100 21

160 20

Artikel-Nr. 26100
Stechbreite  Code-Nr. Bezeichnung
mm
2,0 22,110 GH222.1010.125.00.02.R.00.26
3,0 22,020 GH222.1212.125.00.03.R.00.34
3,0 22,030 GH222.0500.500.00.03.R.00.34
3,0 22,040 GH222.0625.500.00.03.R.00.45
3,0 22,050 GH222.1616.125.00.03.R.00.45
3,0 22,060 GH222.0750.500.00.03.R.00.52
3,0 22,070 GH222.2020.125.00.03.R.00.52
3,0 22,080 GH222.2525.150.00.03.R.00.52
3,0 22,090 GH222.1000.600.00.03.R.00.52
2,0 22,120 GH222.1212.125.00.02.R.00.26
2,0 22,121 GH222.1212.125.00.02.R.00.34
2,0 22,130 GH222.0500.500.00.02.R.00.26
2,0 22,131 GH222.0500.500.00.02.R.00.34
2,0 22,140 GH222.0625.500.00.02.R.00.45
2,0 22,150 GH222.1616.125.00.02.R.00.45
2,0 22,160 GH222.0750.500.00.02.R.00.45
2,0 22,170 GH222.2020.125.00.02.R.00.45
Artikel-Nr. 26101

Bezeichnung
GH222.1212....; GH222.0500....; GH222.0625....; GH222.1616....
Bezeichnung

GH222.0750....; GH222.2020....; GH222.2525....; GH222.1000....

13
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Klemmbhalter fiir Wendeschneidplatten

Vierkantschafthalter gerade, AuRenbearbeitung, ohne IK

fur Langdrehmaschinen « fir WSP Typ 222 < tmax. 21 mm:
maximale Stechtiefe, bis die 2. Schneide in Eingriff kommt

ohne innere Kihlmittelzufuhr « Schafttoleranz +0,05 mm

n
] L
12
=i
Dmax. = 34 Dmax.
max. @ | tmax.
34 17
42 11 -
52 9 <} L |D¢
GH222
Rechte Ausfiihrung wie gezeichnet. Linke Ausfiinrung spiegelbildlich. Artikel-Nr. 26104
h b L 12 hl f1 Dmax. Stechbreite  Code-Nr. Bezeichnung
mm mm mm mm mm mm mm mm
9,562 9,52 101,60 20,00 9,52 8,52 18,00 2,0 22,100 GH222.0375.400.00.02.R.00.18
10,00 10,00 100,00 20,00 10,00 9,00 18,00 2,0 22,110 GH222.1010.100.00.02.R.00.18
12,00 12,00 125,00 20,00 12,00 11,00 22,00 2,0 22,120 GH222.1212.125.00.02.R.00.22
12,70 12,70 127,00 20,00 12,70 11,70 22,00 2,0 22,130 GH222.0500.500.00.02.R.00.22
15,87 15,87 127,00 26,00 15,87 14,87 34,00 2,0 22,140 GH222.0625.500.00.02.R.00.34
16,00 16,00 125,00 26,00 16,00 15,00 34,00 2,0 22,150 GH222.1616.125.00.02.R.00.34
Bei linker Ausfiihrung &ndert sich die Bezeichnung auf .L Artikel-Nr. 26105 @
Ersatzteile
Artikel-Nr. Spannschraube Anzugsmoment Bezeichnung
25930 Nm
Code 15,000 M5x17 IP15 4.4 GH222.0375....; GH222.1010....
Code 15,001 M5x19 IP15 4.4 GH222.1212....; GH222.0500....
Code 15,002 M5x22,5 IP15 4.4 GH222.0625....; GH222.1616....
Artikel-Nr. Torx-Plus-Schliissel
25931
Code 15,001 T15IP

14 GUHRING



Vierkantschafthalter gerade, AuRenbearbeitung, mit IK

fur WSP Typ 222 = tmax. 21 mm: maximale Stechtiefe, bis die 2. Schneide in

Eingriff kommt

mit innerer Kuihimittelzufuhr von oben und unten e TL (tubeless): Schlauchlose

KuhImittelibergabe ab SchaftgroRe 19,05x19,05 tiber den Schaftboden

i

GH222

Rechte Ausfiihrung wie gezeichnet. Linke Ausfiihrung spiegelbildlich.

h b
mm mm
10,00 10,00
12,00 12,00
12,00 12,00
12,00 12,00
12,70 12,70
12,70 12,70
12,70 12,70
15,87 15,87
15,87 15,87
16,00 16,00
16,00 16,00
19,05 19,05
19,05 19,05
20,00 20,00
20,00 20,00
25,00 25,00
25,40 25,40

Bei linker Ausfiihrung andert sich die Bezeichnung auf .L

Ersatzteile

Artikel-Nr.
25906
Code 4,000

Artikel-Nr.
25907
Code 5,000

Artikel-Nr.
25904
Code 15,001

Artikel-Nr.

25922
Code 15,000

L 12 hl f1 Dmax. 1
mm mm mm mm mm
125,00 30,00 10,00 9,00 26,00
125,00 30,00 12,00 11,00 26,00
125,00 34,00 12,00 10,50 34,00
125,00 34,00 12,00 11,00 34,00
127,00 30,00 12,70 11,70 26,00
127,00 34,00 12,70 11,20 34,00
127,00 34,00 12,70 11,70 34,00
127,00 39,50 15,87 14,87 45,00
127,00 39,50 15,87 14,37 45,00
125,00 39,50 16,00 15,00 45,00
125,00 39,50 16,00 14,50 45,00
127,00 39,00 19,05 19,05 45,00
108,50 45,00 19,05 19,05 52,00
102,50 39,00 20,00 20,00 45,00
108,50 45,00 20,00 20,00 52,00
120,50 45,00 25,00 25,00 52,00
120,50 45,00 25,40 25,40 52,00
Spannschraube Anzugsmoment

Nm
M4x15.5x15IP 35
Spannschraube Anzugsmoment
Nm
M5x18x25IP 6

Torx-Plus-Schlussel

T15IP

Torx-Plus-Schlussel

T25IP

Klemmbhalter fir Wendeschneidplatten

3x see table

Dmax. 2 Stechbreite Code-Nr.

mm mm
65,00 2,0 22,110
65,00 2,0 22,120
65,00 3,0 22,020
65,00 2,0 22,121
65,00 2,0 22,130
65,00 3,0 22,030
65,00 2,0 22,131
82,00 2,0 22,140
82,00 3,0 22,040
82,00 2,0 22,150
82,00 3,0 22,050
82,00 2,0 22,160
82,00 3,0 22,060
82,00 2,0 22,170
82,00 3,0 22,070
120,00 3,0 22,080
120,00 3,0 22,090
Artikel-Nr.
GH222.1212....
GH222.0750....

a © EI
12/12__ [M8x1 f >

12,7/12,7 |M8x1|[_Dmax. 1 =52
15,87/15,87 | G1/8| [ max. @ [ tmax.

16/16__|G1/8 52 26
19,05/19,05 | G1/8 65 24

20/20 | G1/8 82 22

25/25 | G1/8]| 100 21
25,4/25,4 [G1/8][ 120 20

Artikel-Nr. 26102

Bezeichnung

GH222.1010.125.00.02.R.IK.26
GH222.1212.125.00.02.R.IK.26
GH222.1212.125.00.03.R.IK.34
GH222.1212.125.00.02.R.IK.34
GH222.0500.500.00.02.R.IK.26
GH222.0500.500.00.03.R.IK.34
GH222.0500.500.00.02.R.IK.34
GH222.0625.500.00.02.R.IK.45
GH222.0625.500.00.03.R.IK.45
GH222.1616.125.00.02.R.IK.45
GH222.1616.125.00.03.R.IK.45
GH222.0750.404.00.02.R.IK.45
GH222.0750.427.00.03.R.IK.52
GH222.2020.103.00.02.R.IK.45
GH222.2020.109.00.03.R.IK.52
GH222.2525.120.00.03.R.IK.52
GH222.1000.474.00.03.R.IK.52

26103

Bezeichnung

; GH222.0500....; GH222.0625....; GH222.1616....

Bezeichnung

; GH222.2020....; GH222.2525....; GH222.1000....

' Dina. 1 |...]3x siehe Tabelle
Dimax. 2 M6

15
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Klemmbhalter fiir Wendeschneidplatten

Vierkantschafthalter gerade, AuRenbearbeitung, mit IK

fur Langdrehmaschinen e fir WSP Typ 222 < tmax. 21 mm: maximale
Stechtiefe, bis die 2. Schneide in Eingriff kommt

mit innerer Kiihimittelzufuhr von oben und unten < Schafttoleranz 0,05 mm

]
L
. 12
I ]
] iy -
iéﬂ CIERN
[a] © \ Drmax. 1 3x siehe Tabelle
9,52/9,52_|Méx \ Dmax. 2 3x see table
1010 |M8x1|[ Dmax.1=34
12/12 |M8x1|| max. @ | tmax.
12,7/12,7 |M8x1 34 17 = o
15,87/15,87 | G1/8| [ 42 11 t d@” | i
16/16 _|G1/8][ 52 9
r
GH222
Rechte Ausfiihrung wie gezeichnet. Linke Ausfiinrung spiegelbildlich. Artikel-Nr. 26106
h b L 12 hl f1 Dmax.1 Dmax.2 Stechbreite Code-Nr. Bezeichnung
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
9,52 9,562 101,60 21,00 9,52 8,52 18,00 65,00 2,0 22,100 GH222.0375.400.00.02.R.IK.18
10,00 10,00 100,00 21,00 10,00 9,00 18,00 65,00 2,0 22,110 GH222.1010.100.00.02.R.IK.18
12,00 12,00 125,00 21,00 12,00 11,00 22,00 65,00 2,0 22,120 GH222.1212.125.00.02.R.IK.22
12,70 12,70 127,00 21,00 12,70 11,70 22,00 65,00 2,0 22,130 GH222.0500.500.00.02.R.IK.22
15,87 15,87 127,00 27,00 15,87 14,87 34,00 82,00 2,0 22,140 GH222.0625.500.00.02.R.IK.34
16,00 16,00 125,00 27,00 16,00 15,00 34,00 82,00 2,0 22,150 GH222.1616.125.00.02.R.IK.34
Bei linker Ausfiihrung &ndert sich die Bezeichnung auf .L Artikel-Nr. 26107 @
Ersatzteile
Artikel-Nr. Spannschraube Anzugsmoment Bezeichnung
25930 Nm
Code 15,000 M5x17 IP15 4.4 GH222.0375....; GH222.1010....
Code 15,001 M5x19 IP15 4.4 GH222.1212....; GH222.0500....
Code 15,002 M5x22,5 IP15 4.4 GH222.0625....; GH222.1616....
Artikel-Nr. Torx-Plus-Schliissel
25931
Code 15,001 T15IP

16 GUHRING



Klemmbhalter fir Wendeschneidplatten

Abstechschwert, ohne IK

fur WSP Typ 222
ohne innere Kuhimittelzufuhr

L

GS222
Artikel-Nr. 26200
tmax. b h hl L Stechbreite Code-Nr. Bezeichnung
mm mm mm mm mm mm
35,00 2,25 26,00 21,40 120,00 3,0 22,002 GS222.0026.120.03.02.N
45,00 2,25 32,00 25,00 150,00 3,0 22,003 (GS222.0032.150.03.02.N
35,00 1,55 26,00 21,40 120,00 2,0 22,102 GS222.0026.120.02.02.N
45,00 1,55 32,00 25,00 150,00 2,0 22,103 GS222.0032.150.02.02.N
Ersatzteile
Artikel-Nr. Montageschlissel
25921
Code 15,000

GUHRING 17



(.1\" Klemmbhalter fir Wendeschneidplatten

Abstechschwert, mit IK

fiir WSP Typ 222

mit innerer Kiihimittelzufuhr von oben und unten

GS222

tmax.
mm
35,00
45,00
35,00
45,00

Ersatzteile

Artikel-Nr.
25921
Code 15,000

Artikel-Nr.

25909
Code 4,000

18

mm
2,25
2,25
1,55
1,55

mm
26,00
32,00
26,00
32,00

Montageschlissel

IK-Verschlussschraube

hl
mm
21,40
25,00
21,40
25,00

mm
118,00
147,50
118,00
147,50

Dmax.

mm
70,00
90,00
70,00
90,00

Stechbreite
mm
3,0
3,0
2,0
2,0

s
= 7 -®
A
Dmax.
o —
Artikel-Nr. 26201
Code-Nr. Bezeichnung
22,002 GS222.0026.118.03.02.N.1K
22,003 GS222.0032.147.03.02.N.IK
22,102 GS222.0026.118.02.02.N.1K
22,103 GS222.0032.147.02.02.N.IK



Klemmbhalter fir Wendeschneidplatten

Verstarktes Abstechschwert, ohne IK

fur WSP Typ 222/122
Ausflihrung rechts/rechts und links/links

“

< —
<
b
P N El
GS222
Rechts/Rechts Ausfiihrung wie gezeichnet. Links/Links Ausfiihrung spiegelbildlich. Artikel-Nr. 26202
b b2 h hl L Dmax. 1 Stechbreite Code-Nr. Bezeichnung
mm mm mm mm mm mm mm
3,00 8,00 26,00 21,40 110,00 66,00 3,0 22,002 GS222.0826.110.03.01.R.00.R
3,00 8,00 32,00 25,00 120,00 66,00 3,0 22,003 GS222.0832.120.03.01.R.00.R
Bei Ausfiihrung links/links andert sich die Bezeichnung auf .L.00.L Artikel-Nr. 26203
Ersatzteile
Artikel-Nr. Montageschlissel
25921
Code 15,000
Artikel-Nr. IK-Verschlussschraube
25909
Code 4,000

GUHRING 19



(.1\" Klemmbhalter fiir Wendeschneidplatten

Verstarktes Abstechschwert, mit IK

fur WSP Typ 222/122
Ausflihrung rechts/rechts und links/links

Ll
Bl u—m Q
GS222
Rechts/Rechts Ausfiihrung wie gezeichnet. Links/Links Ausfiihrung spiegelbildlich. Artikel-Nr. 26206
b b2 h hl L Dmax. 1 Dmax.2 Stechbreite Code-Nr. Bezeichnung
mm mm mm mm mm mm mm mm
3,00 8,00 26,00 21,40 99,54 66,00 120,00 3,0 22,002 GS222.0826.097.03.01.R.IK.R
3,00 8,00 32,00 25,00 123,02 66,00 120,00 3,0 22,003 GS222.0832.120.03.01.R.IK.R
Bei Ausfiuihrung links/links andert sich die Bezeichnung auf .L.00.L Artikel-Nr. 26207
Ersatzteile
Artikel-Nr. Montageschlissel
25921
Code 15,000
Artikel-Nr. IK-Verschlussschraube
25909
Code 4,000
GUHRING
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Klemmschrauben

fur Schafthalter System
WN| 222 GH222.1212 bis
— GH222.1616

GroRe
15IP

Klemmschrauben

fur Schafthalter System
WN|| 222 GH222.0750 bis
GH222.1000

GroRe
25IP

Klemmschrauben

fur Schafthalter
WN System 222 GH222 fur
— Langdrehmaschinen

IK-Verschlussschrauben

fur Abstechschwert
WN|| GS222

GroRe
SW3

Torx Plus

Artikel-Nr.
di
M4
Torx Plus
Artikel-Nr.
di
M5

Torx Plus Torx Plus

Artikel-Nr.
di
M5
M5
M5

°
[

Artikel-Nr.
di
M4

IK-Verschlussschrauben fir schlauchlose Kuhimittelibergabe (TL)

fur Klemmhalter GH222
WN' und GH305

GroRe

SW3

d1

l1

Artikel-Nr.

di

M6

Allgemeines Zubehor

I

25906
11 Code-Nr.
mm
15,500 4,000
25907
11 Code-Nr.
mm
18,000 5,000
25930
11 Code-Nr.
mm
17,000 15,000
19,000 15,001
22,500 15,002
25909
11 Code-Nr.
mm
4,700 4,000
25910
11 Code-Nr.
mm
6,000 6,000

21
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Allgemeines Zubehor

fir IK-Verschluss,
Systeme 305 und 222

d1

|

SW 4 G1/8 5,000 5,000

fir IK-Verschluss,
Systeme 305 und 222

d1

I1

Sw4 M8x1 5,000 8,000

F

Schlussel mit Quergriff Code-Nr. 15,000 « Stiftschlissel
Code-Nr. 15,001

IP15 90,600 15,000
IP15 58,000 15,001

N

2 GUHRING



Allgemeines Zubehor

@ fiir Klemmhalter GH222 & E

Oﬂﬁ

25IP 58,000 15,000

@ Stiftschliissel fur GH222

fur Langdrehmaschinen O
« Stiftschliissel Code-
Nr. 15,001
&

15IP 58,000 15,000

25IP 62,000 15,001

25IP 67,000 15,002
flr Abstechschwert

65222 ' m ﬂ

120,000 15,000

w

GUHRING 2



Wendeschneidplatten zum Abstechen

Abstechen

System 222
Zerspanungsgruppe V¢ (m/min) nach Breite PP neutral PML/R MP
2 3 f (mm/U)

100 120 0,130 0,060 0,100

100 120 0,130 0,060 0,100

100 120 0,130 0,060 0,100

100 120 0,130 0,060 0,100

100 120 0,130 0,060 0,100

100 120 0,130 0,060 0,100

100 120 0,130 0,060 0,100

100 120 0,130 0,060 0,100

100 120 0,130 0,060 0,100

100 120 0,130 0,060 0,100

100 120 0,130 0,060 0,100

100 120 0,130 0,060 0,100

100 120 0,130 0,060 0,100
M1.1.1 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, mit Zerspanungsadditiven 90 110 0,100 0,045 0,075
M1.1.2 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, gegliiht, Rm 680 N/mm?, 200 HB 90 110 0,100 0,045 0,075
M1.1.3 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, vergiitet, Rm 810 N/mm2, 240 HB 90 110 0,100 0,045 0,075
M2.1.1 Nichtrostender Stahl, austenitisch, abgeschreckt, 180 HB 90 110 0,100 0,045 0,075
M2.2.1 Duplexstahl, hochfeste nichtrostende Stéhle 90 110 0,100 0,045 0,075

100 120 0,165 0,075

100 120 0,165 0,075

100 120 0,165 0,075

100 120 0,165 0,075

100 120 0,165 0,075

100 120 0,165 0,075

100 120 0,130 0,060

100 120 0,130 0,060

$1.1.1 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, gegliiht, 200 HB

$1.1.2 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, ausgehértet, 280 HB
$1.1.3 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegliiht, 250 HB

$1.1.4 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, ausgehértet, 350 HB

$1.1.5 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegossen, 320 HB

$2.1.1 Titanlegierungen, Reintitan, Rm 400 N/mm?

$2.1.2 Titanlegierungen, Alpha- und Beta-Legierungen, ausgehartet, Rm 1050 N/mm?

24 Alle Angaben sind Richtwerte. Detaillierte Schnittwerte finden Sie online in unserem Giihring Navigator unter webnavigator.guehring.de. Gii“nl"ﬂ



Wendeschneidplatten zum Abstechen

Abstechen

-

System 222
Zerspanungsgruppe NN neutral NN L/R
Ve (m/min)
f (mm/U)

M1.1.1 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, mit Zerspanungsadditiven

M1.1.2 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, gegliint, Rm 680 N/mm?, 200 HB

M1.1.3 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, vergiitet, Rm 810 N/mm2, 240 HB

M2.1.1 Nichtrostender Stahl, austenitisch, abgeschreckt, 180 HB

M2.2.1 Duplexstahl, hochfeste nichtrostende Stéhle
400 0,150 0,100
400 0,150 0,100
400 0,150 0,100
400 0,150 0,100
400 0,150 0,100
400 0,150 0,100
400 0,150 0,100
400 0,150 0,100
400 0,150 0,100
400 0,150 0,100
400 0,150 0,100

$1.1.1 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, gegliiht, 200 HB

$1.1.2 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, ausgehartet, 280 HB

$1.1.3 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegliiht, 250 HB

$1.1.4 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, ausgehértet, 350 HB

$1.1.5 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegossen, 320 HB

$2.1.1 Titanlegierungen, Reintitan, Rm 400 N/mm?

$2.1.2 Titanlegierungen, Alpha- und Beta-Legierungen, ausgehartet, Rm 1050 N/mm?

Gii“nl"ﬁ Alle Angaben sind Richtwerte. Detaillierte Schnittwerte finden Sie online in unserem Giihring Navigator unter webnavigator.guehring.de. 25
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Werkzeug shoppen
leicht gemacht

Sie bestellen Werkzeuge mit wenigen Klicks genau dann, wann Sie sie brauchen.
Die Verfugbarkeit von Werkzeugen prifen Sie rund um die Uhr online.

Das Erstellen von Merklisten und Warenkorbvorlagen erspart lhnen Arbeit bei wiederkehrenden Bedarfen.
Zudem haben Sie die Maglichkeit, Ihren Mitarbeitern individuelle Benutzerrollen zuzuweisen.

Nutzen Sie aulerdem unsere Abo-Funktion im Shop, um Werkzeuge automatisiert nachzubestellen.

Und mit der Abruf-Funktion kénnen Sie lhre Kontrakte eigenstandig im Shop verwalten.

e Preis und Bestand in Echtzeit abfragen
e eigene Materialnummern erleichtern Bestellung
e individuelle Freigabeprozesse fur Ihr Unternehmen

e CAD-Daten bequem direkt beim Kauf downloaden

webshop.guehring.de











