System 305

3-schneidige Wendeschneidplatten
fur universelle Einstechoperationen



Mit flexiblen

Losungen zu
erfekten

Ergebnissen

Vielseitig einsetzbar.
Leistungsstark. Kompatibel.

Das Wendeschneidplatten-System 305 liberzeugt durch seine
vielseitigen Einsatzmoglichkeiten beim Einstechen, Abstechen,
bei der Axialbearbeitung und beim Gewindeschneiden.
Verschiedene Plattenabmessungen sowie rechts- und links-
abgesetzte Stechplatten ermdéglichen einen flexiblen Einsatz,
auch fur bindiges Ein- und Abstechen.

Fir die AuBen- und Innenbearbeitung stehen ein Klemmhalter
mit oder ohne Innenkihlung zur Verfigung. Der patentierte
Klemmbhalter mit verstellbarer Innenkihlung erméglicht zudem
eine gezielte Kihlmittelzufuhr direkt an die Schneide.
Unterschiedliche Beschichtungen sind optimal auf verschiedene
Werkstoffe abgestimmt und sorgen fiir hohe Standzeiten sowie
einen zuverldssigen Spanabfluss.

Das System 305 eignet sich insbesondere flir gréBere CNC-
Drehmaschinen und klassische Maschinen in der Lohnfertigung
sowie flir die Bearbeitung von Einbauteilen und Stangen-
material. Ein weiterer Vorteil ist die Abdeckung etablierter
Normen wie ISO 9974-2 sowie DIN 471 / 472 — fur eine hohe
Kompatibilitat und vielseitige Einsatzmdglichkeiten.

X bis zu 30 % Standzeiterhohung




X fur eine prézise Bearbeitung und hohe Prozesssicherheit
X flexible Lésungen fur AuBen- und Innenbearbeitungen
X leistungsstark in jeder Anwendung

Stechtiefe bis 5 mm
fr vielseitige Ein- und Abstechanwendungen

unterschiedliche Plattentypen
passend fir verschiedene Bearbeitungsaufgaben
und Anforderungen

perfekte Spanabfuhr dank geglatteter
Werkzeugoberflache, fir einen zuverldssigen
und stérungsarmen Bearbeitungsprozess

Klemmbhalter in verschiedenen Ausfiihrungen
fur jede Bearbeitungsart die passende Lésung

Anwendungsbeispiel

Maschine: Spinner TC600

Material: 42CrMo4+QT

Durchmesser: 65 mm

Schnittdaten: Giihring Wettbewerb
v, 120 m/min v, 120 m/min
f 0,12 mm/U f 0,10 mm/U
a, 4 mm a, 4 mm

Einstiche: 5.500 4.500




Das System 305 Uberzeugt durch seine groBe
Vielfalt an Bearbeitungsmdglichkeiten. Mit unter-
schiedlichen Klemmhaltern und Wendeschneid-
platten lassen sich zahlreiche Anwendungen
flexibel realisieren. Neben Einstechen und Ab-
stechen, sind auch Hinterstiche méglich. Auch
Gewindedrehen kann mit den passenden Wende-
schneidplatten effizient umgesetzt werden.

Eine besondere Starke des Systems 305 ist die
Méglichkeit, axiale Hinterstiche im 45°-Winkel zu
fertigen. Dies ermdglicht eine optimale Zugang-
lichkeit, unterstitzt eine verbesserte Spanabfuhr
und sorgt fir hohe Prozesssicherheit, auch bei
anspruchsvollen Bauteilgeometrien.

T

e Radialeinstechen
e gerade Nuten
e Typ GE

e Vollradiusnuten
e Typ GE

R

¢ axial Hinterstechen
e Typ GA

¢ Radialeinstechen

e Gewindedrehen
e Typ GG

e Axialeinstechen
¢ Vollradiusnuten
e Typ GA

e Axialeinstechen
e gerade Nuten
e Typ GA

e Abstechen
e Typ GZ



Ob neutral, rechts oder links: maximale Flexibilitat fir
unterschiedliche Bauteilgeometrien und Bearbeitungsrichtungen

Wendeschneidplatten mit
3 nutzbaren Schneiden

Beschichtungen mit
geringer Eigenrauheit

rechte und linke
Schneidenausfiihrung

Radialeinstechen leicht gemacht:
wir haben die passende Losung fiir lhre Bearbeitung
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Keine Storkonturen —
maximale Flexibilitat
bei der Auswahl des Bauteils

Flexibel einsetzbar,
unabhangig vom Klemmbhalter



Technische Hinweise

Verschiedene Plattentypen

Ein System, viele Losungen fiir unterschiedliche Bearbeitungsprozesse.

Typ: GA

Fur das axiale Einstechen ste-
hen verschiedene Plattenaus-
fUhrungen zur Verfigung — von
Geometrien flur gerade Nuten
und Vollradiuseinstiche bis hin
zu Varianten flr axiale Hinter-
stiche nach ISO 9974-2. Damit
bietet das System die passende
Lésung fir unterschiedliche
axiale Bearbeitungsaufgaben.

Typ: GE

Fir das radiale Einstechen
von Nuten bietet das System
passende Lésungen flr unter-
schiedliche Anwendungen.
Neben geraden Nuten und
Vollradiuseinstichen stehen
auch Stechplatten flr Seeger-
ringnuten nach DIN 471/472 zur
Verfligung. Unter geeigneten
Bedingungen sind zudem ein-
fache Kopierbearbeitungen
maglich.

Typ: GZ

Das Abstechen gehort zu den
letzten Bearbeitungsschritten
und stellt besonders hohe
Anforderungen an Prozess-
sicherheit und Zuverlassigkeit.
Dafur stehen verschiedene
Geometrien und Schneiden-
ausfiihrungen zur Verfligung,
die eine optimale Anpassung
an Bauteil, Werkstoff und
Bearbeitungsbedingungen er-
moglichen.

Typ: GG

Unter diesem Produkttyp ste-
hen verschiedene Ausfihrun-
gen zum Gewindedrehen zur
Verfligung. Je nach Anwendung
kann zwischen Teil- und Voll-
profil sowie unterschiedlichen
Gewindearten gewahlt werden.
So lasst sich die passende
Schneidplatte gezielt auf Ge-
winde und Bearbeitungsauf-
gabe abstimmen.



Sonderanwendung

StoBen von Innen-Léngsnuten
ab Bohrungs-@ 30 mm,

z.B. fiir Profilformen oder Verzahnungsprofile

Klemmhalter und Wendeschneidplatten Typ 305.

AuBen / Innen-Zirkularfrasen
von Formeinstichen

Fraskorper und Wendeschneidplatten Typ 305.

) 4

WSP Typ 305, Grundbreite 4,2 mm WSP Typ 305, Grundbreite 6,2 mm
AuBeneinstich mit NutauBenkantenfasung. Zwei Einstiche gleichzeitig als Doppelstecher.
Formbreite bis 4,2 mm, Formtiefe bis 4 mm. Formbreite bis 6,2 mm, Formtiefe bis 4 mm.

WSP Typ 305, Grundbreite 8,2 mm WSP Typ 305, Grundbreite 12,2 mm
Profilformplatte AuBenkontur. Profilformplatte AuBenkontur.
Formbreite bis 8,2 mm, Formtiefe bis 4 mm. Formbreite bis 12,2 mm, Formtiefe bis 4 mm.

Hinweis: Die dargestellten Abbildungen zeigen beispielhafte Anwendungen.



Patentierte Kuhimittelzufuhrung -
flexibel einstellbar

Prazise Kuhlung an der Schneide abgestimmt
auf den Bearbeitungsprozess

Mit dem einstellbaren Ventil lasst sich die Kiihimittelzufuhr optimal an die Schneide zufiihren.

Kihimittelzufuhr KihImittelzufuhr Kuhimittelzufuhr
auf die Spanflache auf die Freiflaiche auf Span- und Freiflache

Patentierte Kiihltechnologie fiir maximale Flexibilitat

Mit der Klemmhalterserie EST bietet Guhring einen einzigartigen Klemmhalter fur Stechplatten, der durch seine variable Kiihimittel-
zuflihrung Uberzeugt. Die patentierte Losung ermdglicht eine flexible und gezielte Kiihlung der Schneide und lasst sich optimal an
unterschiedliche Bearbeitungsanforderungen anpassen.

Warum die variable Kiihimittelzufiihrung?

Die variable KuhImittelzufihrung ermdglicht eine gezielte Anpassung der Kiuhlung an die jeweiligen Bearbeitungsbedingungen.
Bei geringem Kiihimitteldruck kann die Kiihlung bevorzugt tiber die Spanflache erfolgen. Wird die Kihimittelzufuhr durch die
Spanbildung beeintrachtigt, ermoglicht die Freiflachenkihlung eine effektive Temperaturkontrolle der Schneide.

Bei hohem Kiihimitteldruck empfiehlt sich die Kiihlung Uber beide Bohrungen. Dabei kann die Spanflachenkiihlung den Span-
bruch positiv beeinflussen, wéhrend die Freiflachenklhlung zuséatzlich zur Temperaturkontrolle der Schneide beitragt.

Anwendungsbeispiel

Mehr Standzeit, bessere Spanbildung

Die geschliffene Guhring-Platte Gberzeugt im Vergleich zur rein gesinterten Wettbewerbsplatte mit héherer Standzeit, besserer
Spanbildung und guter Oberflachenqualitat. Die gezielte und optimal abgestimmte KihImittelzufuhr unterstitzt zudem einen
zuverlassigen Spanbruch und trégt zu einem stabilen Bearbeitungsprozess bei.

Bearbeitung: AuBenstechen radial Werkzeugauswahl

Maschine: Mazak Quick Turn Smart 200 System: 305

Bauteil: Kolben Halter: GH305.2020.125.00.04.R.IK.EST
Material: 17 CrNiMO 6, 1.6587 Schneide: GE305.0200.020.BA.04.N
Arbeitsgang: Stechen 58 HRC, EHT 0,8 mm

IK: 20 bar

v, 40 m/min

f: 0,06 mm

Nuttiefe: 3 mm



Artikelbezeichnung

Artikelbezeichnungen Wendeschneidplatte
Bestellnummer Beispiel: GE305.0250.020.BA.04.R

max. Schneiden- :
Typ System Stechtiefe SR Eckenradius
GE 305 5 2,5 0,2

Bestellnummer Beispiel: GZ305.0100.080.AA.04.RR

max. Schneiden- Schneiden-
Typ System Stechtiefe breite winkel
GZ 305 5 1,0 80

Bestellnummer Beispiel: GA305.0150.020.BA.04.R

max. Schneiden- ]
Typ System Stechtiefe e Eckenradius
GA 305 2 1,5 0,2

Bestellnummer Beispiel: GG305.TM00.100.AA.04.R

Typ System Profil Steigung -

GG 305 ™ 1,0 -

Artikelbezeichnungen Halter
Bestellnummer Beispiel: GH305.2020.125.00.04.R.IK

Typ System SchaftgréBe | Gesamtlange | Ausrichtung

GH 305 20x20 125 0

Bestellnummer Beispiel: GB305.0020.150.90.04.R.IK

Typ System SchaftgréBe | Gesamtlange | Ausrichtung

GB 305 20 150 90

Spanleitstufe

BA

Spanleitstufe

AA

Spanleitstufe

BA

Spanleitstufe

AA

GroBe
Plattensitz

GroBe
Plattensitz

PlattengréBe

PlattengréBe

PlattengréBe

PlattengréBe

Ausflihrung

Ausfuhrung

Ausfuhrung

Ausfiihrung

RR

Ausflihrung

Ausfihrung

Innenkiihlung

IK

Innenkiihlung

IK



Einstechen auBen radial

Schneid-Schreid- Ober-  Artlkel- '
P M. S H Werkzeug-Darstellung Typ ronung SRR fiche N Seite

WSP zum Radialeinstechen auBen und innen

GE305 ® 25601 20

GE305 ® 25602 20

GE305 O 25603 20

GE305 ® 25400 21

GE305 ® 25401 21

GE305 O | 25402 21

GE305 ® 25403 21

GE305 ® 25404 21

GE305 O 25405 21

GE305 ® 25605 22

GE305 ® 25606 22

GE305 O 25607 22

GE305 ® 25406 23

GE305 ® 25407 23
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GE305 O 25408 23
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GE305 ® 25409 23

GE305 ® 25410 23
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GE305 O 25411 23
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GE305 ® 25613 24

GE305 ® 25614 24

GE305 O 25615 24

GE305 ® 25412 25
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WSP zum Radialeinstechen auBen und innen
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Werkzeug-Darstellung

Einstechen auBen radial

T ionng
GE305 ®
GE305 @
GE305 @
GE305 @
GE305 @

Seite

25

25

25

25

25
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Einstechen axial

Schneid-Schreid- Ober-  Artlkel- '
P M. S H Werkzeug-Darstellung Typ ronung SRR fiche N Seite

WSP zum Axialeinstechen, gerade Nuten
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WSP zum Axialeinstechen, Vollradiusnuten

GA305|
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® 25634 27

D

GA305|

D

® 25636 27

GA305|

O @ 25638 27
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25635 27

GA305

® 25637 27
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WSP zum Stechen von axialen Hinterstichen auBen
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WSP zum Abstechen
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Werkzeug-Darstellung

Typ

Schneid
richtung

GZ305

2

GZ305

2

GZ305

2)

GZ305

2

GZ305

)

GZ305

D

GZ305

)

GZ305

G

GZ305

G

GZ305

D

GZ305

D

GZ305

D

GZ305

)

GZ305

G

GZ305

)

GZ305

5

GZ305

2

GZ305

5

GZ305

)

Ober-

Abstechen

Seite

29

29

29

30

30

30

30

30
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31

31
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32

32

32

32
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Abstechen

WSP zum Abstechen
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Werkzeug-Darstellung

Typ

Schneid
richtung

GZ305

G

GZ305

G

GZ305

D

GZ305

D

GZ305

D

GZ305

G

GZ305

G

GZ305

G

Seite

32

32

33

33

33

33

33

33



Gewindedrehen auBen .@31\'

Schneid-Schneid- Ober-  Artlkel- '
P M. S H Werkzeug-Darstellung Typ ronung SRR fiche N Seite

WSP zum Gewindedrehen, Teilprofil, auBen
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)

® 25657 34

GG305
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WSP zum Gewindedrehen, Vollprofil, auBen
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GG305

D
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O @ 25666 35

D

°
[e]
[e]
[e]
[e]

GG305

25663 35
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GG305

® 25665 35

G
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G

O 25667 35

WSP zum Gewindedrehen, Whitworth
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® 25668 36
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GG305 ® 25670 36

D

GG305

D

O 25672 36

GG305

® 25669 36
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GG305
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® 25671 36

GG305 O 25673 36
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WSP zum Gewindedrehen, UNC/UNF
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D

® 25674 37
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Gewindedrehen auBBen

WSP zum Gewindedrehen, UNC/UNF
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Werkzeug-Darstellung

Typ

Schneid
richtung

GG305

D

GG305

D

GG305

G

GG305

G

GG305
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EEEENE |

Seite

37

37

37

37

37



Werkzeug-Darstellung

Vierkantschafthalter gerade, AuBenbearbeitung, ohne IK

Vierkantschafthalter gerade, AuBenbearbeitung, mit IK

Vierkantschafthalter gerade, AuBenbearbeitung, IK verstellbar

Vierkantschafthalter 90° gekr6pft, AuBenbearbeitung, ohne IK

Vierkantschafthalter 90° gekropft, AuBenbearbeitung, mit IK

Vierkantschafthalter 45° gekr6pft, AuBenbearbeitung, ohne IK

Typ

Klemmbhalter

Ausflih-
rung

GH305

®

GH305

GH305

GH305

GH305

GH305

GH305

GH305

GH305

GH305

GH305

GH305

Artikel-
Nr.

25350

25351

25352

25353

25372

25373

25356

25357

25358

25359

25362

25363

Seite

38

38

39

39

40

40

41

41

42

42

43

43
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«y) Klemmhalter

Ausfih- Artikel-

rung N, Stz

Werkzeug-Darstellung Typ

Vierkantschafthalter 45° gekr6pft, AuBenbearbeitung, mit IK

aoos| |(R) | 25364 44

araos| (L) | 25365 44

Rundschafthalter, Innenbearbeitung, ohne IK

GB30s @ 25368 45

cesos \(L)|| 25369 45

Rundschafthalter, Innenbearbeitung, mit IK

GB305| ® 25370 46

GB30s @ 25371 46

|
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Zubehor

Werkzeug-Darstellung Seite

Zubehor

47

47

47

47

48

48

48

48

48
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(j\" Wendeschneidplatten zum Radialeinstechen

WSP zum Radialeinstechen auBen und innen

Seegerringnuten nach DIN471/472, NW = 0,5-5,15 mm
|l ! WSP in rechten und linken Haltern verwendbar e Geometrie .BA

geschliffen ® Zuordnung Halter/PlattensitzgroBe 04/06 beachten
e fir Klemmbhalter Typ GH305/GB305, GroBe 04/06

H 2
oY
)
U/

K'N s H
GE305 . Schnittwerte siehe Seite 50-51
o

IK12

N tmax.

S H
. GE305 . Schnittwerte siehe Seite 50-51 & -
e O @Q’ tmax

=
o =
[l
o =

“

B
o =
o Z
(%)
e

. GE305 O Schnittwerte siehe Seite 50-51

Artikel-Nr. 25601 ®
Artikel-Nr. 25602 ® v
Artikel-Nr. 25603 O mw

NW b +0,02 R EF tmax. s GroBe Code-Nr. Bezeichnung

mm mm mm mm mm mm

0,50 0,55 1,50 4,20 04 12,001 GE305.0050.000.BA.04.N

0,60 0,65 1,50 4,20 04 12,002 GE305.0060.000.BA.04.N

0,70 0,75 1,50 4,20 04 12,003 GE305.0070.000.BA.04.N

0,80 0,85 1,50 4,20 04 12,004 GE305.0080.000.BA.04.N

0,90 0,95 1,50 4,20 04 12,005 GE305.0090.000.BA.04.N

1,00 1,05 0,05 3,00 4,20 04 12,006 GE305.0100.000.BA.04.N

1,10 1,22 0,05 3,00 4,20 04 12,007 GE305.0110.000.BA.04.N

1,30 1,42 0,05 3,00 4,20 04 12,008 GES305.0130.000.BA.04.N

1,60 1,72 0,05 4,00 4,20 04 12,009 GES305.0160.000.BA.04.N

1,85 1,97 0,15 4,00 4,20 04 12,010 GES305.0185.015.BA.04.N

2,15 2,27 0,15 5,00 4,20 04 12,011 GES305.0215.015.BA.04.N

2,65 2,77 0,15 5,00 4,20 04 12,012 GEB305.0265.015.BA.04.N

3,15 3,27 0,15 5,00 4,20 04 12,013 GE305.0315.015.BA.04.N

4,15 4,27 0,15 5,00 6,20 06 12,014 GE305.0415.015.BA.06.N

5,15 5,27 0,15 5,00 6,20 06 12,015 GE305.0515.015.BA.06.N

20 GUHRING



Wendeschneidplatten zum Radialeinstechen

WSP zum Radialeinstechen auBen und innen

Seegerringnuten nach DIN471/472, NW = 0,5-5,15 mm

WSP in rechten und linken Haltern verwendbar e Geometrie .BA
geschliffen ® Zuordnung Halter/PlattensitzgroBe 04/06 beachten
e fiir Klemmbhalter Typ GH305/GB305, GroBe 04/06 Rgf N

a7

N S H
GE305 . Schnittwerte siehe Seite 50-51

°
[e]
[e]
o
o

o.
o2

S H
. GE305 . Schnittwerte siehe Seite 50-51
e o©

B
o =
o Z
(%)
e

. GE305 O Schnittwerte siehe Seite 50-51

Artikel-Nr. 25400 ®
Artikel-Nr. 25401 ® ®
Artikel-Nr. 25402 O ®

NW b +0,02 R EF tmax. s GroBe Code-Nr. Bezeichnung

mm mm mm mm mm mm

0,50 0,55 1,50 4,10 04 12,001 GE305.0050.000.BA.04.R

0,60 0,65 1,50 4,10 04 12,002 GE305.0060.000.BA.04.R

0,70 0,75 1,50 4,10 04 12,003 GES305.0070.000.BA.04.R

0,80 0,85 1,50 4,10 04 12,004 GE305.0080.000.BA.04.R

0,90 0,95 1,50 4,10 04 12,005 GE305.0090.000.BA.04.R

1,00 1,05 0,05 3,00 4,10 04 12,006 GES305.0100.000.BA.04.R

1,10 1,22 0,05 3,00 4,10 04 12,007 GES305.0110.000.BA.04.R

1,30 1,42 0,05 3,00 4,10 04 12,008 GES305.0130.000.BA.04.R

1,60 1,72 0,05 4,00 4,10 04 12,009 GE305.0160.000.BA.04.R

1,85 1,97 0,15 4,00 4,10 04 12,010 GE305.0185.015.BA.04.R

2,15 2,27 0,15 5,00 4,10 04 12,011 GE305.0215.015.BA.04.R

2,65 2,77 0,15 5,00 4,10 04 12,012 GEB305.0265.015.BA.04.R

3,15 3,27 0,15 5,00 4,10 04 12,013 GES305.0315.015.BA.04.R
Artikel-Nr. 25403 ®
Artikel-Nr. 25404 ®

Bei linker Ausfiihrung &ndert sich die Bezeichnung auf .L Artikel-Nr. 25405 O @
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(j\" Wendeschneidplatten zum Radialeinstechen

WSP zum Radialeinstechen und Kopieren auBen und innen

o

22

o = |
-l
o2

b +0,02

Stechtiefe bis 5 mm

WSP in rechten und linken Haltern verwendbar e Geometrie .BA

geschliffen e fir Klemmhalter Typ GH305/GB305, GroBe 04

H

GE305

. Schnittwerte siehe Seite 51-52

. GE305 . Schnittwerte siehe Seite 51-52

mm
0,10
0,20
0,15
0,20
0,20
0,30
0,15
0,20
0,30
0,30
0,20
0,40

GE305

O Schnittwerte siehe Seite 51-52

tmax. S
mm mm
3,00 4,20
3,00 4,20
4,00 4,20
4,00 4,20
5,00 4,20
5,00 4,20
5,00 4,20
5,00 4,20
5,00 4,20
5,00 4,20
5,00 4,20
5,00 4,20

Artikel-Nr.
Artikel-Nr.
Artikel-Nr.

Code-Nr.

12,001
12,002
12,009
12,003
12,010
12,004
12,011
12,012
12,005
12,006
12,007
12,008

)
<P,

IK12

tmax.

<
tmax

25605
25606
25607

Bezeichnung

GE305.0100.010.BA.04.N
GES305.0150.020.BA.04.N
GE305.0200.015.BA.04.N
GEB305.0200.020.BA.04.N
GE305.0250.020.BA.04.N
GES305.0250.030.BA.04.N
GE305.0300.015.BA.04.N
GE305.0300.020.BA.04.N
GE305.0300.030.BA.04.N
GE305.0350.030.BA.04.N
GE305.0400.020.BA.04.N
GE305.0400.040.BA.04.N

O®®
222



Wendeschneidplatten zum Radialeinstechen

WSP zum Radialeinstechen und Kopieren auBen und innen

Stechtiefe bis 5 mm

WSP in rechten und linken Haltern verwendbar e Geometrie .BA
geschliffen e fir Klemmhalter Typ GH305/GB305, GroBe 04

f o
\
4 N C) |
—
M N H
- - . GE305 . Schnittwerte siehe Seite 51-52
e o o o
IK 12
d tmax.
v 4 -
. GE305 . Schnittwerte siehe Seite 51-52 nI |
e o 0 O o L
Q\
: ]
M N H
- - . GE305 O Schnittwerte siehe Seite 51-52
o [ ] O [ ] (0]
Artikel-Nr. 25406 ®
Artikel-Nr. 25407 ® ®
Artikel-Nr. 25408 Ole
b +0,02 R tmax. s GroBe Code-Nr. Bezeichnung
mm mm mm mm
1,00 0,10 3,00 4,10 04 12,001 GE305.0100.010.BA.04.R
1,50 0,20 3,00 4,10 04 12,002 GE305.0150.020.BA.04.R
2,00 0,15 4,00 4,10 04 12,003 GEB305.0200.015.BA.04.R
2,00 0,20 4,00 4,10 04 12,004 GE305.0200.020.BA.04.R
2,50 0,20 5,00 4,10 04 12,005 GE305.0250.020.BA.04.R
2,50 0,30 5,00 4,10 04 12,006 GEB305.0250.030.BA.04.R
3,00 0,15 5,00 4,10 04 12,007 GE305.0300.015.BA.04.R
3,00 0,20 5,00 4,10 04 12,008 GE305.0300.020.BA.04.R
3,00 0,30 5,00 4,10 04 12,009 GE305.0300.030.BA.04.R
3,50 0,30 5,00 4,10 04 12,010 GES305.0350.030.BA.04.R
4,00 0,20 5,00 4,10 04 12,011 GES305.0400.020.BA.04.R
4,00 0,40 5,00 4,10 04 12,012 GES305.0400.040.BA.04.R
Artikel-Nr. 25409 ® o
Artikel-Nr. 25410 ® o
Bei linker Ausfiihrung andert sich die Bezeichnung auf .L Artikel-Nr. 25411 O
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(j\" Wendeschneidplatten zum Radialeinstechen

WSP zum Radialeinstechen und Kopieren auBen und innen

24

b +0,02

2,50
2,80

3,60
4,00

Stechtiefe bis 5 mm

WSP in rechten und linken Haltern verwendbar e Geometrie .AA
geschliffen e fir Klemmhalter Typ GH305/GB305, GroBe 04

N S H ) . :
GE305 . Schnittwerte siehe Seite 53-54
o o

{
Qo %]
N S H E
. GE305 . Schnittwerte siehe Seite 53-54
o e o tmax.

N S H . ) ) )
GE305 O Schnittwerte siehe Seite 53-54
° () (¢]
Artikel-Nr. 25613 ®
Artikel-Nr. 25614 ® v
Artikel-Nr. 25615 O m
R tmax. s GroBe Code-Nr. Bezeichnung

mm mm mm

0,25 1,50 4,20 04 12,001 GE305.0050.025.AA.04.N

0,50 3,00 4,20 04 12,002 GE305.0100.050.AA.04.N

0,55 3,00 4,20 04 12,003 GE305.0110.055.AA.04.N

0,60 3,00 4,20 04 12,004 GE305.0120.060.AA.04.N

0,70 3,00 4,20 04 12,005 GE305.0140.070.AA.04.N

0,75 3,00 4,20 04 12,006 GE305.0150.075.AA.04.N

0,80 4,00 4,20 04 12,007 GE305.0160.080.AA.04.N

0,90 4,00 4,20 04 12,008 GE305.0180.090.AA.04.N

1,00 4,00 4,20 04 12,009 GE305.0200.100.AA.04.N

1,10 5,00 4,20 04 12,010 GE305.0220.110.AA.04.N

1,25 5,00 4,20 04 12,011 GE305.0250.125.AA.04.N

1,40 5,00 4,20 04 12,012 GE305.0280.140.AA.04.N

1,50 5,00 4,20 04 12,013 GE305.0300.150.AA.04.N

1,80 5,00 4,20 04 12,014 GE305.0360.180.AA.04.N

2,00 5,00 4,20 04 12,015 GE305.0400.200.AA.04.N



Wendeschneidplatten zum Radialeinstechen

WSP zum Radialeinstechen und Kopieren auBen und innen

Stechtiefe bis 5 mm

WSP in rechten und linken Haltern verwendbar e Geometrie .AA
geschliffen e fir Klemmhalter Typ GH305/GB305, GroBe 04

Y
\
4 N (} |
—
M N H
- - . GE305 . Schnittwerte siehe Seite 53-54
e o © o
IK 12
d tmax.
M N H @
- - . GE305 . Schnittwerte siehe Seite 53-54 DI (
e e 0 O o
Q
M N H
- - . GE305 O Schnittwerte siehe Seite 53-54
o [ ] (0] [ ] o
Artikel-Nr. 25412 ®
Artikel-Nr. 25413 ® ®
Artikel-Nr. 25414 O ®
b +0,02 R tmax. s GroBe Code-Nr. Bezeichnung
mm mm mm mm
0,50 0,25 1,50 4,10 04 12,001 GE305.0050.025.AA.04.R
1,00 0,50 3,00 4,10 04 12,002 GE305.0100.050.AA.04.R
1,10 0,55 3,00 4,10 04 12,003 GE305.0110.055.AA.04.R
1,20 0,60 3,00 4,10 04 12,004 GE305.0120.060.AA.04.R
1,40 0,70 3,00 4,10 04 12,005 GE305.0140.070.AA.04.R
1,50 0,75 3,00 4,10 04 12,006 GE305.0150.075.AA.04.R
1,60 0,80 4,00 4,10 04 12,007 GE305.0160.080.AA.04.R
1,80 0,90 4,00 4,10 04 12,008 GE305.0180.090.AA.04.R
2,00 1,00 4,00 4,10 04 12,009 GE305.0200.100.AA.04.R
2,20 1,10 5,00 4,10 04 12,010 GE305.0220.110.AA.04.R
2,50 1,25 5,00 4,10 04 12,011 GE305.0250.125.AA.04.R
2,80 1,40 5,00 4,10 04 12,012 GE305.0280.140.AA.04.R
3,00 1,50 5,00 4,10 04 12,013 GE305.0300.150.AA.04.R
3,60 1,80 5,00 4,10 04 12,014 GE305.0360.180.AA.04.R
4,00 2,00 5,00 4,10 04 12,015 GE305.0400.200.AA.04.R
Artikel-Nr. 25415 ®
Artikel-Nr. 25416 ® v
Bei linker Ausflihrung &ndert sich die Bezeichnung auf .L Artikel-Nr. 25417 O @
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C'}\" Wendeschneidplatten zum Axialeinstechen

WSP zum Axialeinstechen, gerade Nuten

Stechtiefe bis 3 mm
rechte WSP in rechten Halter, linke WSP in linken Halter
e Geometrie .BA geschliffen e fir Klemmhalter Typ GH305, GroBe

qm

M S H
- . GA305 . Schnittwerte siehe Seite 55
o o0

‘B
o =
[l
o =

S H
. GA305 . Schnittwerte siehe Seite 55
e o©

M N S H
- - . GA305| O Schnittwerte siehe Seite 55
o o .

Artikel-Nr. 25626 ®
Artikel-Nr. 25628 ® ®
Rechte Ausfiihrung wie gezeichnet. Linke Ausfiihrung spiegelbildlich. Artikel-Nr. 25630 O @
Dmin. b +0,02 R tmax. s GroBe Code-Nr. Bezeichnung
mm mm mm mm mm
15,00 1,50 0,20 2,00 4,20 04 12,001 GA305.0150.020.BA.04.R
30,00 2,00 0,20 3,00 4,20 04 12,002 GA305.0200.020.BA.04.R
30,00 2,50 0,20 3,00 4,20 04 12,008 GA305.0250.020.BA.04.R
30,00 3,00 0,20 3,00 4,20 04 12,004 GA305.0300.020.BA.04.R
Artikel-Nr. 25627 ®
Artikel-Nr. 25629 ® o
Bei linker Ausflihrung andert sich die Bezeichnung auf .L Artikel-Nr. 25631 O @
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WSP zum Axialeinstechen, Vollradiusnuten

Stechtiefe bis 3 mm

rechte WSP in rechten Halter, linke WSP in linken Halter

e Geometrie .AA geschliffen e fir Klemmhalter Typ GH305, GréBe
04

Bl m KN
o o

=
4
(%)

Rechte Ausflihrung wie gezeichnet. Linke Ausfiihrung spiegelbildlich.

Dmin.
mm
15,00
30,00
30,00
30,00

I

o .

o X

[e]

-

b +0,02
mm
1,50
2,00
3,00
4,00

GA305 . Schnittwerte siehe Seite 55

. GA305 . Schnittwerte siehe Seite 55

GA305| O Schnittwerte siehe Seite 55

R
mm
0,75
1,00
1,50
2,00

tmax.

mm
2,00
3,00
3,00
3,00

Bei linker Ausflihrung andert sich die Bezeichnung auf .L

mm
4,20
4,20
4,20
4,20

Wendeschneidplatten zum Axialeinstechen

GroBe

Artikel-Nr.
Artikel-Nr.
Artikel-Nr.

Code-Nr.

12,001
12,002
12,003
12,004

Artikel-Nr.
Artikel-Nr.
Artikel-Nr.

-

25634
25636
25638

Bezeichnung

GA305.0150.075.AA.04.R
GA305.0200.100.AA.04.R
GA305.0300.150.AA.04.R
GA305.0400.200.AA.04.R

25635
25637
25639

O®®
33

O®e®
SRl
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«@;1\' Wendeschneidplatten zum Axialeinstechen

WSP zum Stechen von axialen Hinterstichen auBBen

Stechtiefe bis 2 mm

rechte WSP in rechten Halter, linke WSP in linken Halter

e Geometrie .AA geschliffen e fir axiale Hinterstiche nach ISO
9974-2 e fir Klemmhalter Typ GH305, 45° gekropft

d |
o =

N S H
- . GA305 . Schnittwerte siehe Seite 55
o

d
e =
“Hl
o Z

S H
. GA305 . Schnittwerte siehe Seite 55
e o©

-

-E
o =
o Z
(%)
e

. GA305| O Schnittwerte siehe Seite 55

Artikel-Nr. 25618 ®
Artikel-Nr. 25620 ® ®
Rechte Ausfiihrung wie gezeichnet. Linke Ausfiihrung spiegelbildlich. Artikel-Nr. 25622 O @
Dmin. b +0,02 R tmax. s GroBe Code-Nr. Bezeichnung
mm mm mm mm mm
8,00 1,50 0,40 1,60 4,20 04 12,001 GA305.0150.040.AA.04.R
12,00 2,00 0,50 1,90 4,20 04 12,002 GA305.0200.050.AA.04.R
20,00 2,40 0,60 2,00 4,20 04 12,003 GA305.0240.060.AA.04.R
Artikel-Nr. 25619 ® o
Artikel-Nr. 25621 ®
Bei linker Ausflihrung andert sich die Bezeichnung auf .L Artikel-Nr. 25623 O
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WSP zum Abstechen

q

Stechtiefe bis 5 mm

PImMKIN s H

L] [¢] [e] O O

Bl m KN s

L] L] [e] O °

<

PIMIKIN s H
oooooo.

GZ305

b +0,02 R
mm mm
1,00 0,10
1,50 0,10

WSP in rechten und linken Haltern verwendbar e Geometrie .AA
geschliffen e fir Klemmhalter Typ GH305, GroBe 04

. Schnittwerte siehe Seite 56

H : ) .
GZ305 . Schnittwerte siehe Seite 56
[e]

O Schnittwerte siehe Seite 56

tmax. s
mm mm
5,00 4,20
5,00 4,20

Wendeschneidplatten zum Abstechen

)
o .
?

tmax. —

Artikel-Nr. 25641 ®
Artikel-Nr. 25642 ® "~
Artikel-Nr. 25643 Om
GroBe Code-Nr. Bezeichnung
04 12,001 GZ305.0100.000.AA.04.N
04 12,002 GZ305.0150.000.AA.04.N
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«@;}\' Wendeschneidplatten zum Abstechen

WSP zum Abstechen

Stechtiefe bis 5 mm

WSP in rechten und linken Haltern verwendbar e Geometrie .AA
geschliffen e fir Klemmhalter Typ GH305, GroBe 04

I

KIN s N
GZ305 . Schnittwerte siehe Seite 56
o o o

AVAS

d |

o =

-l

o Z

b

1

B
S

S H
. GZ305 . Schnittwerte siehe Seite 56
e o©

Q\
’ 3
=
M N S H
- - . GZ305 O Schnittwerte siehe Seite 56
o [ ] (o) [ ] L] (0]
Artikel-Nr. 25418 ®
Artikel-Nr. 25419 ® ®
Rechte Ausfiihrung wie gezeichnet. Linke Ausfiihrung spiegelbildlich. Artikel-Nr. 25420 O @
b +0,02 R tmax. s GroBe Code-Nr. Bezeichnung
mm mm mm mm
1,00 0,10 5,00 4,10 04 12,001 GZ305.0100.000.AA.04.R
1,50 0,10 5,00 4,10 04 12,002 GZ305.0150.000.AA.04.R
Artikel-Nr. 25421 ®
Artikel-Nr. 25422 ®
Bei linker Ausfiihrung &ndert sich die Bezeichnung auf .L Artikel-Nr. 25423 O
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WSP zum Abstechen

B m KN
o o

£/
z
73

Rechte Ausflihrung wie gezeichnet. Linke Ausfiihrung spiegelbildlich.

b +0,02
mm
1,00
1,50

H

H
o

R
mm
0,10
0,10

geschliffen e fir Klemmhalter Typ GH305, GroBe 04

Stechtiefe bis 5 mm
WSP in rechten und linken Haltern verwendbar e Geometrie .AA

GZ305 . Schnittwerte siehe Seite 56

. GZ305 . Schnittwerte siehe Seite 56

GZ305 O Schnittwerte siehe Seite 56

W2
8,00
8,00

tmax.

mm
5,00
5,00

Bei linker Ausflihrung andert sich die Bezeichnung auf .L

s GroBe
mm
4,20 04
4,20 04

Wendeschneidplatten zum Abstechen

Artikel-Nr.
Artikel-Nr.
Artikel-Nr.

Code-Nr.

12,001
12,002

Artikel-Nr.
Artikel-Nr.
Artikel-Nr.

25646 ®

25648 ® ®

25650 O®
Bezeichnung

GZ305.0100.080.AA.04.R
GZ305.0150.080.AA.04.R

25647 ®
25649 ®
25651 O
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«@;}\' Wendeschneidplatten zum Abstechen

WSP zum Abstechen

Stechtiefe bis 5 mm

WSP in rechten und linken Haltern verwendbar e Geometrie .AA
geschliffen e fir Klemmhalter Typ GH305, GroBe 04

tmax.

l — f \\
Ny
q Y
! 'ZI ! s i I: . GZ305 . Schnittwerte siehe Seite 56
IK 12

d |
=
d |
o Z
>
s

S H
. GZ305 . Schnittwerte siehe Seite 56 ni
e © LL RR L\&

&
2 .\"
{

'K N s H _ . .
GZ305 O Schnittwerte siehe Seite 56
(o) [ ] [ ) (0]

o [ ]
Artikel-Nr. 25424 ®
Artikel-Nr. 25425 ® ®
Rechte Ausfiihrung wie gezeichnet. Linke Ausfiihrung spiegelbildlich. Artikel-Nr. 25426 O @
b +0,02 R w2 tmax. s GroBe Code-Nr. Bezeichnung
mm mm ° mm mm
1,00 0,10 8,00 5,00 4,10 04 12,001 GZ305.0100.080.AA.04.RR
1,50 0,10 8,00 5,00 4,10 04 12,002 GZ305.0150.080.AA.04.RR
Artikel-Nr. 25427 ®
Artikel-Nr. 25428 ®
Bei linker Ausfiihrung &ndert sich die Bezeichnung auf .LL Artikel-Nr. 25429 O
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WSP zum Abstechen

-
FmMKN s
L] [e] [e] O
d

[FmMKN s
L] L] [e] O o
-

[P MK N s
(¢] ° [e] () L]

Rechte Ausflihrung wie gezeichnet. Linke Ausfiihrung spiegelbildlich.

b +0,02
mm
1,00
1,50

I

o X

H

[}

R
mm
0,10
0,10

Stechtiefe bis 5 mm

WSP in rechten und linken Haltern verwendbar e Geometrie .AA
geschliffen e fir Klemmhalter Typ GH305, GroBe 04

GZ305 . Schnittwerte siehe Seite 56

. GZ305 . Schnittwerte siehe Seite 56

GZ305 O Schnittwerte siehe Seite 56

W2
8,00
8,00

tmax.

mm
5,00
5,00

Bei linker Ausflihrung andert sich die Bezeichnung auf .LR

mm
4,10
4,10

GroBe

04

Wendeschneidplatten zum Abstechen

Artikel-Nr.
Artikel-Nr.
Artikel-Nr.

Code-Nr.

12,001
12,002

Artikel-Nr.
Artikel-Nr.
Artikel-Nr.

)

IK12

tmax.

Woe

A

Rg 7ﬁ;>\\\ @
J:w

25430
25431
25432

O®e®
Elele)

Bezeichnung

GZ305.0100.080.AA.04.RL
GZ305.0150.080.AA.04.RL

25433
25434
25435

O®®
BB
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(j\" Wendeschneidplatten zum Gewindedrehen

WSP zum Gewindedrehen, Teilprofil, auBen
Steigung P = 1,0-6,0

Spanleitstufe geschliffen ¢ Geometrie .AA geschliffen
e Zuordnung Halter/PlattensitzgroBe 04/06 beachten e fiir
Klemmbhalter Typ GH305, GroBe 04/06

M N S H
! - . GG305 . Schnittwerte siehe Seite 57

=
(72}

H A3 ?
. GG305 . Schnittwerte siehe Seite 57 o °
e ¢ 0O O e O tmax)

-E
=
4
(2]
=

. GG305 O Schnittwerte siehe Seite 57
o) .

Artikel-Nr. 25654 ®
Artikel-Nr. 25656 ® ®
Rechte Ausfiihrung wie gezeichnet. Linke Ausfiihrung spiegelbildlich. Artikel-Nr. 25658 O @
P E R tmax. s GroBe Code-Nr. Bezeichnung
mm mm mm mm mm
0,3-0,5 3,90 0,04 0,40 4,20 04 12,100 GG305.TM00.050.AA.04.R
0,5-0,8 3,80 0,07 0,60 4,20 04 12,110 GG305.TM00.080.AA.04.R
0,8-1,0 3,70 0,11 0,70 4,20 04 12,120 GG305.TM00.099.AA.04.R
1,00 3,60 0,14 0,70 4,20 04 12,010 GG305.TM00.100.AA.04.R
1,25 3,50 0,17 0,85 4,20 04 12,020 GG305.TM00.125.AA.04.R
1,50 3,40 0,21 1,00 4,20 04 12,030 GG305.TM00.150.AA.04.R
1,75 3,20 0,25 1,20 4,20 04 12,040 GG305.TM00.175.AA.04.R
2,00 3,10 0,28 1,35 4,20 04 12,050 GG305.TM00.200.AA.04.R
2,50 2,90 0,36 1,65 4,20 04 12,060 GG305.TM00.250.AA.04.R
3,00 2,60 0,43 2,00 4,20 04 12,070 GG305.TM00.300.AA.04.R
3,50 2,50 0,50 2,25 4,20 04 12,090 GG305.TM00.350.AA.04.R
3,0-6,0 3,50 0,43 4,00 6,20 06 12,080 GG305.TM00.600.AA.06.R
Artikel-Nr. 25655 ® o
Artikel-Nr. 25657 ® o
Bei linker Ausfuihrung &ndert sich die Bezeichnung auf .L Artikel-Nr. 25659 O
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Wendeschneidplatten zum Gewindedrehen

WSP zum Gewindedrehen, Vollprofil, auBen

Steigung P = 1,0-6,0

Spanleitstufe geschliffen ¢ Geometrie .AA geschliffen

e Zuordnung Halter/PlattensitzgroBe 04/06/08 beachten e fir
Klemmbhalter Typ GH305, GroBe 04/06/08

N S H
GG305 . Schnittwerte siehe Seite 57
e o o© o o

209

[}

|

M N S H y

- - . GG305 . Schnittwerte siehe Seite 57 <
e e O O o

tmax|

=
4
(%)
e

. GG305 O Schnittwerte siehe Seite 57
o o .

Artikel-Nr. 25662 ®
Artikel-Nr. 25664 ® ®
Rechte Ausfiihrung wie gezeichnet. Linke Ausfiihrung spiegelbildlich. Artikel-Nr. 25666 O @
P E R tmax. s GroBe Code-Nr. Bezeichnung
mm mm mm mm mm
1,00 3,60 0,14 0,70 4,20 04 12,010 GG305.VM00.100.AA.04.R
1,25 3,40 0,17 1,00 4,20 04 12,020 GG305.VM00.125.AA.04.R
1,50 3,30 0,21 1,15 4,20 04 12,030 GG305.VM00.150.AA.04.R
1,75 3,20 0,25 1,30 4,20 04 12,040 GG305.VM00.175.AA.04.R
2,00 3,10 0,28 1,45 4,20 04 12,050 GG305.VM00.200.AA.04.R
2,50 2,90 0,36 1,75 4,20 04 12,060 GG305.VM00.250.AA.04.R
3,00 2,70 0,43 2,10 4,20 04 12,070 GG305.VM00.300.AA.04.R
3,50 2,40 0,50 2,40 4,20 04 12,080 GG305.VM00.350.AA.04.R
4,00 4,20 0,57 2,70 6,20 06 12,090 GG305.VM00.400.AA.06.R
5,00 3,80 0,72 3,30 6,20 06 12,100 GG305.VM00.500.AA.06.R
6,00 5,20 0,86 3,90 8,20 08 12,110 GG305.VM00.600.AA.08.R
Artikel-Nr. 25663 ®
Artikel-Nr. 25665 ®
Bei linker Ausfiihrung &ndert sich die Bezeichnung auf .L Artikel-Nr. 25667 O
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«@;}\' Wendeschneidplatten zum Gewindedrehen

WSP zum Gewindedrehen, Whitworth
Steigung 28-11 TPI

Spanleitstufe geschliffen © Geometrie .AA geschliffen e fiir
Klemmbhalter Typ GH305, GroBe 04

- 'ZI E- f . . GG305 . Schnittwerte siehe Seite 57

I

“
- L -- =l H . @ . Schnittwerte siehe Seite 57 ’

L] L] [e] O ° O

B

M S H
o -- . GG305 O Schnittwerte siehe Seite 57

Artikel-Nr. 25668 ®
Artikel-Nr. 25670 ® ®
Rechte Ausfiihrung wie gezeichnet. Linke Ausfiihrung spiegelbildlich. Artikel-Nr. 25672 O @
P E R tmax. s GroBe Code-Nr. Bezeichnung
G/inch mm mm mm mm
28,0 3,60 0,11 0,58 4,20 04 12,010 GG305.VW00.028.AA.04.R
19,0 3,40 0,17 0,86 4,20 04 12,020 GG305.VW00.019.AA.04.R
14,0 3,20 0,23 1,16 4,20 04 12,030 GG305.VW00.014.AA.04.R
11,0 3,00 0,30 1,48 4,20 04 12,040 GG305.VW00.011.AA.04.R
Artikel-Nr. 25669 ®
Artikel-Nr. 25671 ® o
Bei linker Ausflihrung andert sich die Bezeichnung auf .L Artikel-Nr. 25673 O @

36 GUHRING



Wendeschneidplatten zum Gewindedrehen

WSP zum Gewindedrehen, UNC/UNF

Steigung 24-12 TPI

Spanleitstufe geschliffen © Geometrie .AA geschliffen e fiir
Klemmbhalter Typ GH305, GroBe 04

N S H
GG305 . Schnittwerte siehe Seite 57
o o

M N S H
- - . GG305 . Schnittwerte siehe Seite 57
e e O O o

[}

B
z
(2]
=

N . . .
GG305 O Schnittwerte siehe Seite 57
o) .

Artikel-Nr. 25674 ®
Artikel-Nr. 25676 ® ®
Rechte Ausfiihrung wie gezeichnet. Linke Ausfiihrung spiegelbildlich. Artikel-Nr. 25678 O @
P E R tmax. s GroBe Code-Nr. Bezeichnung
G/inch mm mm mm mm
24,0 3,60 0,15 0,80 4,20 04 12,010 GG305.VU00.024.AA.04.R
20,0 3,50 0,18 0,90 4,20 04 12,020 GG305.VU00.020.AA.04.R
18,0 3,40 0,20 1,00 4,20 04 12,030 GG305.VU00.018.AA.04.R
16,0 3,30 0,23 1,10 4,20 04 12,040 GG305.VU00.016.AA.04.R
14,0 3,30 0,26 1,20 4,20 04 12,050 GG305.VU00.014.AA.04.R
12,0 3,20 0,31 1,40 4,20 04 12,060 GG305.VU00.012.AA.04.R
Artikel-Nr. 25675 ® o
Artikel-Nr. 25677 ® o
Bei linker Ausflihrung andert sich die Bezeichnung auf .L Artikel-Nr. 25679 O
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(l\" Klemmbhalter fir Wendeschneidplatten

Vierkantschafthalter gerade, AuBenbearbeitung, ohne IK

flr WSP Typ 305 e Stechtiefe bis 5 mm
ohne innere Kihimittelzufuhr

€ L
tma_| L2
ma,/\_Q ~
I .E] /‘© -‘:I @
I T
max.@| tmax. il ‘
80 5
I | B
240 | 4 Y
320 | 35 st
axial 3 1G] %
GH305
Rechte Ausfiihrung wie gezeichnet. Linke Ausflihrung spiegelbildlich. Artikel-Nr. 25350
h b L h1 Dmax. bl 12 f1 GréBe  Code-Nr. Bezeichnung
mm mm mm mm mm mm mm mm
10,00 10,00 125,00 10,00 20,00 24,00 25,00 8,20 04 12,013 GH305.1010.125.00.04.R
12,00 12,00 125,00 12,00 20,00 24,00 25,00 8,20 04 12,014 GH305.1212.125.00.04.R
12,70 12,70 127,00 12,70 21,70 25,40 25,40 8,90 04 12,033 GH305.0500.500.00.04.R
15,87 15,87 127,00 15,87 20,87 25,40 25,40 12,07 04 12,021 GH305.0625.500.00.04.R
16,00 16,00 125,00 16,00 21,00 25,00 25,00 12,20 04 12,001 GH305.1616.125.00.04.R
19,05 19,05 127,00 19,05 24,05 25,40 25,40 15,25 04 12,022 GH305.0750.500.00.04.R
20,00 20,00 125,00 20,00 25,00 25,00 25,00 16,20 04 12,002 GH305.2020.125.00.04.R
25,00 25,00 150,00 25,00 30,00 25,00 25,00 21,20 04 12,003 GH305.2525.150.00.04.R
25,40 25,40 152,40 25,40 30,40 25,40 25,40 21,60 04 12,023 GH305.1000.600.00.04.R
10,00 10,00 125,00 10,00 20,00 24,00 25,00 8,20 06 12,015 GH305.1010.125.00.06.R
12,00 12,00 125,00 12,00 20,00 24,00 25,00 8,20 06 12,016 GH305.1212.125.00.06.R
12,70 12,70 127,00 12,70 21,70 25,40 25,40 6,90 06 12,034 GH305.0500.500.00.06.R
15,87 15,87 127,00 15,87 20,87 25,40 25,40 10,07 06 12,024 GH305.0625.500.00.06.R
16,00 16,00 125,00 16,00 21,00 25,00 25,00 10,20 06 12,004 GH305.1616.125.00.06.R
19,05 19,05 127,00 19,05 24,05 25,40 25,40 13,25 06 12,025 GH305.0750.500.00.06.R
20,00 20,00 125,00 20,00 25,00 25,00 25,00 14,20 06 12,005 GH305.2020.125.00.06.R
25,00 25,00 150,00 25,00 30,00 25,00 25,00 19,20 06 12,006 GH305.2525.150.00.06.R
25,40 25,40 152,40 25,40 30,40 25,40 25,40 19,60 06 12,026 GH305.1000.600.00.06.R
10,00 10,00 125,00 10,00 20,00 24,00 25,00 8,20 08 12,017 GH305.1010.125.00.08.R
12,00 12,00 125,00 12,00 20,00 24,00 25,00 8,20 08 12,018 GH305.1212.125.00.08.R
12,70 12,70 127,00 12,70 21,70 25,40 25,40 4,90 08 12,035 GH305.0500.500.00.08.R
15,87 15,87 127,00 15,87 20,87 25,40 25,40 8,07 08 12,027 GH305.0625.500.00.08.R
16,00 16,00 125,00 16,00 21,00 25,00 25,00 8,20 08 12,007 GH305.1616.125.00.08.R
19,05 19,05 127,00 19,05 24,05 25,40 25,40 11,25 08 12,028 GH305.0750.500.00.08.R
20,00 20,00 125,00 20,00 25,00 25,00 25,00 12,20 08 12,008 GH305.2020.125.00.08.R
25,00 25,00 150,00 25,00 30,00 25,00 25,00 17,20 08 12,009 GH305.2525.150.00.08.R
25,40 25,40 152,40 25,40 30,40 25,40 25,40 17,60 08 12,029 GH305.1000.600.00.08.R
10,00 10,00 125,00 10,00 20,00 24,00 25,00 8,20 12 12,019 GH305.1010.125.00.12.R
12,00 12,00 125,00 12,00 20,00 24,00 25,00 8,20 12 12,020 GH305.1212.125.00.12.R
12,70 12,70 127,00 12,70 21,70 25,40 25,40 8,90 12 12,036 GH305.0500.500.00.12.R
15,87 15,87 127,00 15,87 20,87 24,40 25,40 8,27 12 12,030 GH305.0625.500.00.12.R
16,00 16,00 125,00 16,00 21,00 24,00 25,00 8,60 12 12,010 GH305.1616.125.00.12.R
19,05 19,05 127,00 19,05 24,05 25,40 25,40 7,25 12 12,031 GH305.0750.500.00.12.R
20,00 20,00 125,00 20,00 25,00 25,00 25,00 8,20 12 12,011 GH305.2020.125.00.12.R
25,00 25,00 150,00 25,00 30,00 25,00 25,00 13,20 12 12,012 GH305.2525.150.00.12.R
25,40 25,40 152,40 25,40 30,40 25,40 25,40 13,60 12 12,032 GH305.1000.600.00.12.R
Bei linker Ausfiihrung dndert sich die Bezeichnung auf .L Artikel-Nr. 25351
Ersatzteile
Artikel-Nr. Spannschraube Anzugsmoment GroBe Bezeichnung
25901 Nm
Code 4,002 M4x11x151P 3-3,5 04-06 GH305.1010.125....; GH305.1212.125...
Code 4,000 M4x15x151P 3-3,5 04-06 GH305.0625.500....;
Code 4,000 M4x15x15IP 3-3,5 04-06 GH305.1616.125....; b .600...
Code 4,000 M4x15x15IP 3-3,5 04-06 GH305.2020.125....; GH305.2525.150...
Code 4,000 M4x15x15IP 3-3,5 08 GH305....
Code 4,003 M4x17x15IP 3-3,5 12 GH305....
Artikel-Nr. Torx-Plus-Schliissel
25904
Code 15,000 T15IP Quergriff
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Vierkantschafthalter gerade, AuBenbearbeitung, mit IK

flr WSP Typ 305 e Stechtiefe bis 5 mm
mit innerer Kihimittelzufuhr von oben und unten

Klemmbhalter fiir Wendeschneidplatten @1\"

GH305|

Rechte Ausflihrung wie gezeichnet. Linke Ausfiihrung spiegelbildlich.

h b L h1 H il 12
mm mm mm mm mm mm mm
12,00 12,00 125,00 12,00 21,00 30,00 30,00
12,70 12,70 127,00 12,70 21,70 30,48 30,48
15,87 15,87 127,00 15,87 24,87 30,48 30,48
16,00 16,00 125,00 16,00 25,00 30,00 30,00
19,05 19,05 127,00 19,05 24,05 30,48 30,48
20,00 20,00 125,00 20,00 25,00 30,00 30,00
25,00 25,00 150,00 25,00 30,00 30,00 30,00
25,40 25,40 152,40 25,40 30,40 30,48 30,48
12,00 12,00 125,00 12,00 21,00 30,00 30,00
12,70 12,70 127,00 12,70 21,70 30,48 30,48
15,87 15,87 127,00 15,87 24,87 30,48 30,48
16,00 16,00 125,00 16,00 25,00 30,00 30,00
19,05 19,05 127,00 19,05 24,05 30,48 30,48
20,00 20,00 125,00 20,00 25,00 30,00 30,00
25,00 25,00 150,00 25,00 30,00 30,00 30,00
25,40 25,40 152,40 25,40 30,40 30,48 30,48
12,00 12,00 125,00 12,00 21,00 30,00 30,00
12,70 12,70 127,00 12,70 21,70 30,48 30,48
15,87 15,87 127,00 15,87 24,87 30,48 30,48
16,00 16,00 125,00 16,00 25,00 30,00 30,00
19,05 19,05 127,00 19,05 24,05 30,48 30,48
20,00 20,00 125,00 20,00 25,00 30,00 30,00
25,00 25,00 150,00 25,00 30,00 30,00 30,00
25,40 25,40 152,40 25,40 30,40 30,48 30,48
12,00 12,00 125,00 12,00 25,00 30,00 30,00
12,70 12,70 127,00 12,70 25,70 30,48 30,48
15,87 15,87 127,00 15,87 24,87 30,48 30,48
16,00 16,00 125,00 16,00 25,00 30,00 30,00
19,05 19,05 127,00 19,05 24,05 30,48 30,48
20,00 20,00 125,00 20,00 25,00 30,00 30,00
25,00 25,00 150,00 25,00 30,00 30,00 30,00
25,40 25,40 152,40 25,40 30,40 30,48 30,48

Bei linker Ausfiihrung andert sich die Bezeichnung auf .L
Ersatzteile
Artikel-Nr. Spannschraube Anzugsmoment
25901 Nm
Code 4,002 M4x11x15IP 3-3,5
Code 4,000 M4x15x15IP 3-3,5
Code 4,000 M4x15x15I1P 3-3,5
Code 4,000 M4x15x15IP 3-3,5
Code 4,000 M4x15x15IP 3-3,5
Code 4,003 M4x17x151P 3-3,5
Artikel-Nr. Torx-Plus-Schliissel
25904
Code 15,000 T15IP Quergriff

[
max.@| tmax. G1/8
80 5
160 4,5
240 4 | -Q[
320 3,5
axial 3
Artikel-Nr. 25352
f1 GroBe Code-Nr. Bezeichnung
mm
10,20 04 12,014 GH305.1212.125.00.04.R.IK
8,90 04 12,033 GH305.0500.500.00.04.R.IK
12,07 04 12,021 GH305.0625.500.00.04.R.IK
12,20 04 12,001 GH305.1616.125.00.04.R.IK
15,25 04 12,022 GH305.0750.500.00.04.R.IK
16,20 04 12,002 GH305.2020.125.00.04.R.IK
21,20 04 12,003 GH305.2525.150.00.04.R.IK
21,60 04 12,023 GH305.1000.600.00.04.R.IK
10,20 06 12,016 GH305.1212.125.00.06.R.IK
6,90 06 12,034 GH305.0500.500.00.06.R.IK
10,07 06 12,024 GH305.0625.500.00.06.R.IK
10,20 06 12,004 GH305.1616.125.00.06.R.IK
13,25 06 12,025 GH305.0750.500.00.06.R.IK
14,20 06 12,005 GH305.2020.125.00.06.R.IK
19,20 06 12,006 GH305.2525.150.00.06.R.IK
19,60 06 12,026 GH305.1000.600.00.06.R.IK
10,20 08 12,018 GH305.1212.125.00.08.R.IK
4,90 08 12,035 GH305.0500.500.00.08.R.IK
8,07 08 12,027 GH305.0625.500.00.08.R.IK
8,20 08 12,007 GH305.1616.125.00.08.R.IK
11,25 08 12,028 GH305.0750.500.00.08.R.IK
12,20 08 12,008 GH305.2020.125.00.08.R.IK
17,20 08 12,009 GH305.2525.150.00.08.R.IK
17,60 08 12,029 GH305.1000.600.00.08.R.IK
10,20 12 12,020 GH305.1212.125.00.12.R.IK
10,90 12 12,036 GH305.0500.500.00.12.R.IK
8,07 12 12,030 GH305.0625.500.00.12.R.IK
8,20 12 12,010 GH305.1616.125.00.12.R.IK
7,25 12 12,031 GH305.0750.500.00.12.R.IK
8,20 12 12,011 GH305.2020.125.00.12.R.IK
13,20 12 12,012 GH305.2525.150.00.12.R.IK
13,60 12 12,032 GH305.1000.600.00.12.R.IK
Artikel-Nr. 25353 )
GroBe Bezeichnung
04-06 GH305.1010.125....; GH305.1212.125...
04-06 GH305.0625.500....; GH305.0750.500
04-06 GH305.1616.125....; b .600...
04-06 GH305.2020.125....; GH305.2525.150...
08 GH305....
12 GH305....
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(.1\" Klemmbhalter fir Wendeschneidplatten

Vierkantschafthalter gerade, AuBenbearbeitung, IK verstellbar

flr WSP Typ 305 e Stechtiefe bis 5 mm
mit innerer Kiihimittelzufuhr

max.d| tmax.
80 5
160 | 45 = | Q]
240 | 4
320 | 35
axial 3
GH305|
Rechte Ausfiihrung wie gezeichnet. Linke Ausfiihrung spiegelbildlich. Artikel-Nr. 25372
h b L h1 H 1 12 f1 GroBe Code-Nr. Bezeichnung
mm mm mm mm mm mm mm mm
15,87 15,87 127,00 15,87 24,87 30,48 30,48 12,07 04 12,021 GH305.0625.500.00.04.R.IK.EST
16,00 16,00 125,00 16,00 25,00 30,00 30,00 12,20 04 12,001 GH305.1616.125.00.04.R.IK.EST
19,05 19,05 127,00 19,05 24,05 30,48 30,48 15,25 04 12,022 GH305.0750.500.00.04.R.IK.EST
20,00 20,00 125,00 20,00 25,00 30,00 30,00 16,20 04 12,002 GH305.2020.125.00.04.R.IK.EST
25,00 25,00 150,00 25,00 30,00 30,00 30,00 21,20 04 12,003 GH305.2525.150.00.04.R.IK.EST
25,40 25,40 152,40 25,40 30,40 30,48 30,48 21,60 04 12,023 GH305.1000.600.00.04.R.IK.EST
15,87 15,87 127,00 15,87 24,87 30,48 30,48 10,07 06 12,024 GH305.0625.500.00.06.R.IK.EST
16,00 16,00 125,00 16,00 25,00 30,00 30,00 10,20 06 12,004 GH305.1616.125.00.06.R.IK.EST
19,05 19,05 127,00 19,05 24,05 30,48 30,48 13,25 06 12,025 GH305.0750.500.00.06.R.IK.EST
20,00 20,00 125,00 20,00 25,00 30,00 30,00 14,20 06 12,005 GH305.2020.125.00.06.R.IK.EST
25,00 25,00 150,00 25,00 30,00 30,00 30,00 19,20 06 12,006 GH305.2525.150.00.06.R.IK.EST
25,40 25,40 152,40 25,40 30,40 30,48 30,48 19,60 06 12,026 GH305.1000.600.00.06.R.IK.EST
Bei linker Ausfiihrung &ndert sich die Bezeichnung auf .L Artikel-Nr. 25373 @
Ersatzteile
Artikel-Nr. Spannschraube Anzugsmoment GroBe Bezeichnung
25901 Nm
Code 4,002 M4x11x15IP 3-3,5 04-06 GH305.1010.125....; GH305.1212.125...
Code 4,000 M4x15x151P 3-3,5 04-06 GH305.0625.500....; GH305.0750.500...
Code 4,000 M4x15x15I1P 3-3,5 04-06 GH305.1616.125....; GH305.1000.600...
Code 4,000 M4x15x15IP 3-3,5 04-06 GH305.2020.125....; GH305.2525.150...
Code 4,000 M4x15x15IP 3-3,5 08 GH305....
Code 4,003 M4x17x15IP 3-3,5 12 GH305....
Artikel-Nr. Torx-Plus-Schlussel
25904
Code 15,000 T15IP Quergriff
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Klemmbhalter fiir Wendeschneidplatten @J\"

Vierkantschafthalter 90° gekrépft, AuBenbearbeitung, ohne IK

flr WSP Typ 305 e Stechtiefe bis 3,5 mm
ohne innere Kihimittelzufuhr

GroBe,
Size
- g|
+
ftmax. L
GH305|
Rechte Ausfihrung wie gezeichnet. Linke Ausflihrung spiegelbildlich. Artikel-Nr. 25356
h b L h1 H bl 12 f GréBe  Code-Nr. Bezeichnung
mm mm mm mm mm mm mm mm
10,00 10,00 125,00 10,00 19,00 14,60 14,60 13,80 04 12,013 GH305.1010.125.90.04.R
12,00 12,00 125,00 12,00 21,00 14,60 14,60 15,80 04 12,014 GH305.1212.125.90.04.R
12,70 12,70 127,00 12,70 21,70 14,84 14,84 16,50 04 12,033 GH305.0500.500.90.04.R
15,87 15,87 127,00 15,87 20,87 14,84 14,84 19,67 04 12,021 GH305.0625.500.90.04.R
16,00 16,00 125,00 16,00 21,00 14,60 14,60 19,80 04 12,001 GH305.1616.125.90.04.R
19,05 19,05 127,00 19,05 24,05 14,84 14,84 22,85 04 12,022 GH305.0750.500.90.04.R
20,00 20,00 125,00 20,00 25,00 14,60 14,60 23,80 04 12,002 GH305.2020.125.90.04.R
25,00 25,00 150,00 25,00 30,00 14,60 14,60 28,80 04 12,003 GH305.2525.150.90.04.R
25,40 25,40 152,40 25,40 30,40 14,84 14,84 29,20 04 12,023 GH305.1000.600.90.04.R
10,00 10,00 125,00 10,00 19,00 14,60 14,60 13,80 06 12,015 GH305.1010.125.90.06.R
12,00 12,00 125,00 12,00 21,00 14,60 14,60 15,80 06 12,016 GH305.1212.125.90.06.R
12,70 12,70 127,00 12,70 21,70 14,84 14,84 16,50 06 12,034 GH305.0500.500.90.06.R
15,87 15,87 127,00 15,87 20,87 14,84 14,84 19,67 06 12,024 GH305.0625.500.90.06.R
16,00 16,00 125,00 16,00 21,00 14,60 14,60 19,80 06 12,004 GH305.1616.125.90.06.R
19,05 19,05 127,00 19,05 24,05 14,84 14,84 22,85 06 12,025 GH305.0750.500.90.06.R
20,00 20,00 125,00 20,00 25,00 14,60 14,60 23,80 06 12,005 GH305.2020.125.90.06.R
25,00 25,00 150,00 25,00 30,00 14,60 14,60 28,80 06 12,006 GH305.2525.150.90.06.R
25,40 25,40 152,40 25,40 30,40 14,84 14,84 29,20 06 12,026 GH305.1000.600.90.06.R
10,00 10,00 125,00 10,00 19,00 16,60 16,60 13,80 08 12,017 GH305.1010.125.90.08.R
12,00 12,00 125,00 12,00 21,00 16,60 16,60 15,80 08 12,018 GH305.1212.125.90.08.R
12,70 12,70 127,00 12,70 21,70 16,84 16,84 16,50 08 12,035 GH305.0500.500.90.08.R
15,87 15,87 127,00 15,87 20,87 16,84 16,84 19,67 08 12,027 GH305.0625.500.90.08.R
16,00 16,00 125,00 16,00 21,00 16,60 16,60 19,80 08 12,007 GH305.1616.125.90.08.R
19,05 19,05 127,00 19,05 24,05 16,84 16,84 22,85 08 12,028 GH305.0750.500.90.08.R
20,00 20,00 125,00 20,00 25,00 16,60 16,60 23,80 08 12,008 GH305.2020.125.90.08.R
25,00 25,00 150,00 25,00 30,00 16,60 16,60 28,80 08 12,009 GH305.2525.150.90.08.R
25,40 25,40 152,40 25,40 30,40 16,84 16,84 29,20 08 12,029 GH305.1000.600.90.08.R
10,00 10,00 125,00 10,00 19,00 16,60 20,60 13,80 12 12,019 GH305.1010.125.90.12.R
12,00 12,00 125,00 12,00 21,00 20,60 20,60 15,80 12 12,020 GH305.1212.125.90.12.R
12,70 12,70 127,00 12,70 21,70 20,84 20,84 16,50 12 12,036 GH305.0500.500.90.12.R
15,87 15,87 127,00 15,87 20,87 20,84 20,84 19,67 12 12,030 GH305.0625.500.90.12.R
16,00 16,00 125,00 16,00 21,00 20,60 20,60 19,80 12 12,010 GH305.1616.125.90.12.R
19,05 19,05 127,00 19,05 24,05 20,84 20,84 22,85 12 12,031 GH305.0750.500.90.12.R
20,00 20,00 125,00 20,00 25,00 20,60 20,60 23,80 12 12,011 GH305.2020.125.90.12.R
25,00 25,00 150,00 25,00 30,00 20,60 20,60 28,80 12 12,012 GH305.2525.150.90.12.R
25,40 25,40 152,40 25,40 30,40 20,84 20,84 29,20 12 12,032 GH305.1000.600.90.12.R
Bei linker Ausfiihrung &ndert sich die Bezeichnung auf .L Artikel-Nr. 25357
Ersatzteile
Artikel-Nr. Spannschraube Anzugsmoment GroBe
25901 Nm
Code 4,000 M4x15x151P 3-3,5 04-08
Code 4,003 M4x17x15IP 3-3,5 12
Artikel-Nr. Torx-Plus-Schliissel
25904
Code 15,000 T15IP Quergriff

GUHRING 41



(.1\" Klemmbhalter fir Wendeschneidplatten

Vierkantschafthalter 90° gekr6pft, AuBenbearbeitung, mit IK

flr WSP Typ 305 e Stechtiefe bis 3,5 mm
mit innerer Kihimittelzufuhr von oben und unten

‘é’ GF‘HWS
€
N o ERAVER
G1/8 LN G1s
S L]
S B Q[
Ftmax. L
GH305
Rechte Ausfiihrung wie gezeichnet. Linke Ausflihrung spiegelbildlich. Artikel-Nr. 25358
h b L h1 H bl 12 f GréBe  Code-Nr. Bezeichnung
mm mm mm mm mm mm mm mm
12,00 12,00 125,00 12,00 21,00 21,60 21,60 23,80 04 12,014 GH305.1212.125.90.04.R.IK
12,70 12,70 127,00 12,70 21,70 19,92 19,92 22,70 04 12,033 GH305.0500.500.90.04.R.IK
15,87 15,87 127,00 15,87 24,87 19,92 19,92 24,12 04 12,021 GH305.0625.500.90.04.R.IK
16,00 16,00 125,00 16,00 25,00 19,60 19,60 23,80 04 12,001 GH305.1616.125.90.04.R.IK
19,05 19,05 127,00 19,05 24,05 19,92 19,92 22,85 04 12,022 GH305.0750.500.90.04.R.IK
20,00 20,00 125,00 20,00 25,00 19,60 19,60 23,80 04 12,002 GH305.2020.125.90.04.R.IK
25,00 25,00 150,00 25,00 30,00 19,60 19,60 28,80 04 12,003 GH305.2525.150.90.04.R.IK
25,40 25,40 152,40 25,40 30,40 19,92 19,92 29,20 04 12,023 GH305.1000.600.90.04.R.IK
12,00 12,00 125,00 12,00 21,00 21,60 21,60 23,80 06 12,016 GH305.1212.125.90.06.R.IK
12,70 12,70 127,00 12,70 21,70 19,92 19,92 22,70 06 12,034 GH305.0500.500.90.06.R.IK
15,87 15,87 127,00 15,87 24,87 19,92 19,92 24,12 06 12,024 GH305.0625.500.90.06.R.IK
16,00 16,00 125,00 16,00 25,00 19,60 19,60 23,80 06 12,004 GH305.1616.125.90.06.R.IK
19,05 19,05 127,00 19,05 24,05 19,92 19,92 22,85 06 12,025 GH305.0750.500.90.06.R.IK
20,00 20,00 125,00 20,00 25,00 19,60 19,60 23,80 06 12,005 GH305.2020.125.90.06.R.IK
25,00 25,00 150,00 25,00 30,00 19,60 19,60 28,80 06 12,006 GH305.2525.150.90.06.R.IK
25,40 25,40 152,40 25,40 30,40 19,92 19,92 29,20 06 12,026 GH305.1000.600.90.06.R.IK
12,00 12,00 125,00 12,00 21,00 23,60 23,60 23,80 08 12,018 GH305.1212.125.90.08.R.IK
12,70 12,70 127,00 12,70 21,70 21,92 21,92 22,70 08 12,035 GH305.0500.500.90.08.R.IK
15,87 15,87 127,00 15,87 24,87 21,92 21,92 24,12 08 12,027 GH305.0625.500.90.08.R.IK
16,00 16,00 125,00 16,00 25,00 19,60 19,60 23,80 08 12,007 GH305.1616.125.90.08.R.IK
19,05 19,05 127,00 19,05 24,05 19,92 19,92 22,85 08 12,028 GH305.0750.500.90.08.R.IK
20,00 20,00 125,00 20,00 25,00 19,60 19,60 23,80 08 12,008 GH305.2020.125.90.08.R.IK
25,00 25,00 150,00 25,00 30,00 19,60 19,60 28,80 08 12,009 GH305.2525.150.90.08.R.IK
25,40 25,40 152,40 25,40 30,40 19,92 19,92 29,20 08 12,029 GH305.1000.600.90.08.R.IK
12,00 12,00 125,00 12,00 21,00 27,60 27,60 23,80 12 12,020 GH305.1212.125.90.12.R.IK
12,70 12,70 127,00 12,70 21,70 25,92 25,92 22,70 12 12,036 GH305.0500.500.90.12.R.IK
15,87 15,87 127,00 15,87 24,87 25,92 25,92 24,12 12 12,030 GH305.0625.500.90.12.R.IK
16,00 16,00 125,00 16,00 25,00 27,60 27,60 23,80 12 12,010 GH305.1616.125.90.12.R.IK
19,05 19,05 127,00 19,05 24,05 25,92 25,92 24,12 12 12,031 GH305.0750.500.90.12.R.IK
20,00 20,00 125,00 20,00 25,00 27,60 27,60 23,80 12 12,011 GH305.2020.125.90.12.R.IK
25,00 25,00 150,00 25,00 30,00 27,60 27,60 28,80 12 12,012 GH305.2525.150.90.12.R.IK
25,40 25,40 152,40 25,40 30,40 25,92 25,92 29,20 12 12,032 GH305.1000.600.90.12.R.IK
Bei linker Ausfiihrung &ndert sich die Bezeichnung auf .L Artikel-Nr. 25359 @
Ersatzteile
Artikel-Nr. Spannschraube Anzugsmoment GroBe
25901 Nm
Code 4,000 M4x15x151P 3-3,5 04-08
Code 4,003 M4x17x15IP 3-3,5 12
Artikel-Nr. Torx-Plus-Schliissel
25904
Code 15,000 T15IP Quergriff
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Klemmhalter fiir Wendeschneidplatten

Vierkantschafthalter 45° gekropft, AuBenbearbeitung, ohne IK

flr WSP Typ 305 e Stechtiefe bis 2 mm
ohne innere Kihimittelzufuhr

)
L
12
,-[ S
Tl <
1 T
]
-1 £ <]
S
DACY
GH305
Rechte Ausfihrung wie gezeichnet. Linke Ausflihrung spiegelbildlich. Artikel-Nr. 25362
h b L h1 H bl 12 f GréBe  Code-Nr. Bezeichnung
mm mm mm mm mm mm mm mm
10,00 10,00 125,00 10,00 21,00 25,66 25,66 12,56 04 12,004 GH305.1010.125.45.04.R
12,00 12,00 125,00 12,00 21,00 25,66 25,66 14,56 04 12,005 GH305.1212.125.45.04.R
12,70 12,70 127,00 12,70 21,70 25,66 25,66 15,10 04 12,020 GH305.0500.500.45.04.R
15,87 15,87 127,00 15,87 20,87 26,06 26,06 18,44 04 12,021 GH305.0625.500.45.04.R
16,00 16,00 125,00 16,00 21,00 25,66 25,66 18,56 04 12,001 GH305.1616.125.45.04.R
19,05 19,05 127,00 19,05 24,05 26,06 26,06 21,61 04 12,022 GH305.0750.500.45.04.R
20,00 20,00 125,00 20,00 25,00 25,66 25,66 22,56 04 12,002 GH305.2020.125.45.04.R
25,00 25,00 150,00 25,00 30,00 30,66 30,66 27,56 04 12,003 GH305.2525.150.45.04.R
25,40 25,40 152,40 25,40 30,40 31,14 31,14 27,96 04 12,023 GH305.1000.600.45.04.R
Bei linker Ausfiihrung &ndert sich die Bezeichnung auf .L Artikel-Nr. 25363 )
Ersatzteile
Artikel-Nr. Spannschraube Anzugsmoment
25902 Nm
Code 4,001 M4x0,5x7x15IP 3-3,5
Artikel-Nr. Torx-Plus-Schlussel
25904
Code 15,000 T15IP Quergriff
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(j\" Klemmbhalter fiir Wendeschneidplatten

Vierkantschafthalter 45° gekropft, AuBenbearbeitung, mit IK

flr WSP Typ 305 e Stechtiefe bis 2 mm
mit innerer Kihimittelzufuhr von oben

B
12
E
Qo
L
GH305
Rechte Ausfiihrung wie gezeichnet. Linke Ausfiihrung spiegelbildlich. Artikel-Nr. 25364
h b L h1 H bl 12 f GréBe  Code-Nr. Bezeichnung
mm mm mm mm mm mm mm mm
12,00 12,00 125,00 12,00 25,00 25,66 25,66 14,56 04 12,005 GH305.1212.125.45.04.R.IK
12,70 12,70 127,00 12,70 25,70 25,66 25,66 15,10 04 12,020 GH305.0500.500.45.04.R.IK
15,87 15,87 127,00 15,87 24,87 26,06 26,06 18,44 04 12,021 GH305.0625.500.45.04.R.IK
16,00 16,00 125,00 16,00 25,00 25,66 25,66 18,56 04 12,001 GH305.1616.125.45.04.R.IK
19,05 19,05 127,00 19,05 24,05 26,06 26,06 21,61 04 12,022 GH305.0750.500.45.04.R.IK
20,00 20,00 125,00 20,00 25,00 25,66 25,66 22,56 04 12,002 GH305.2020.125.45.04.R.IK
25,00 25,00 150,00 25,00 30,00 30,66 30,66 27,56 04 12,003 GH305.2525.150.45.04.R.IK
25,40 25,40 152,40 25,40 30,40 31,14 31,14 27,96 04 12,023 GH305.1000.600.45.04.R.IK
Bei linker Ausfiilhrung &ndert sich die Bezeichnung auf .L Artikel-Nr. 25365
Ersatzteile
Artikel-Nr. Spannschraube Anzugsmoment
25902 Nm
Code 4,001 M4x0,5x7x151P 3-3,5
Artikel-Nr. Torx-Plus-Schlussel
25904
Code 15,000 T15IP Quergriff
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Klemmbhalter fiir Wendeschneidplatten @1\"

Rundschafthalter, Innenbearbeitung, ohne IK

flr WSP Typ 305 e Stechtiefe bis 4 mm
ohne innere Kihimittelzufuhr

Lo N
i .
= B TR T e
| / Q‘J
L2 L4 s \\\_
GroBe,
Size
min. @ | tmax.
0 | as | © JTED £ ”ﬂ gl
45 3 L |
40 | 22
Rechte Ausfihrung wie gezeichnet. Linke Ausflihrung spiegelbildlich. Artikel-Nr. 25368
d L L2 L4 L5 h f a GroBe Code-Nr. Bezeichnung
mm mm mm mm mm mm mm mm
19,05 152,40 14,60 116,84 4,00 17,04 14,48 30,48 04 12,021 GB305.0750.600.90.04.R
20,00 150,00 14,60 115,00 4,00 18,00 15,00 31,50 04 12,001 GB305.0020.150.90.04.R
25,00 170,00 14,60 130,00 4,00 23,00 17,50 34,50 04 12,002 GB305.0025.170.90.04.R
25,40 170,18 14,60 129,54 4,00 23,39 17,78 34,54 04 12,022 GB305.1000.670.90.04.R
Sil75! 205,20 14,60 162,56 4,00 29,74 21,08 39,37 04 12,023 GB305.1250.800.90.04.R
32,00 200,00 14,60 160,00 4,00 30,00 21,00 39,25 04 12,003 GB305.0032.200.90.04.R
19,05 152,40 14,60 116,84 4,00 17,04 14,48 30,48 06 12,024 GB305.0750.600.90.06.R
20,00 150,00 14,60 115,00 4,00 18,00 15,00 31,50 06 12,004 GB305.0020.150.90.06.R
25,00 170,00 14,60 130,00 4,00 23,00 17,50 34,50 06 12,005 GB305.0025.170.90.06.R
25,40 170,18 14,60 129,54 4,00 23,39 17,78 34,54 06 12,025 GB305.1000.670.90.06.R
31,75 203,20 14,60 162,56 4,00 29,74 21,08 39,37 06 12,026 GB305.1250.800.90.06.R
32,00 200,00 14,60 160,00 4,00 30,00 21,00 39,25 06 12,006 GB305.0032.200.90.06.R
19,05 152,40 14,60 116,84 4,00 17,04 14,48 30,48 08 12,027 GB305.0750.600.90.08.R
20,00 150,00 14,60 115,00 4,00 18,00 15,00 31,50 08 12,007 GB305.0020.150.90.08.R
25,00 170,00 14,60 130,00 4,00 23,00 17,50 34,50 08 12,008 GB305.0025.170.90.08.R
25,40 170,18 14,60 129,54 4,00 23,39 17,78 34,54 08 12,028 GB305.1000.670.90.08.R
31,75 203,20 14,60 162,56 4,00 29,74 21,08 39,37 08 12,029 GB305.1250.800.90.08.R
32,00 200,00 14,60 160,00 4,00 30,00 21,00 39,25 08 12,009 GB305.0032.200.90.08.R
19,05 152,40 19,60 116,84 4,00 17,04 14,48 30,48 12 12,030 GB305.0750.600.90.12.R
20,00 150,00 19,60 115,00 4,00 18,00 15,00 31,50 12 12,010 GB305.0020.150.90.12.R
25,00 170,00 19,60 130,00 4,00 23,00 17,50 34,50 12 12,011 GB305.0025.170.90.12.R
25,40 170,18 19,60 129,54 4,00 23,39 17,78 34,54 12 12,031 GB305.1000.670.90.12.R
31,75 203,20 19,60 162,56 4,00 29,74 21,08 39,37 12 12,032 GB305.1250.800.90.12.R
32,00 200,00 19,60 160,00 4,00 30,00 21,00 39,25 12 12,012 GB305.0032.200.90.12.R
Bei linker Ausfiihrung andert sich die Bezeichnung auf .L Artikel-Nr. 25369
Ersatzteile
Artikel-Nr. Spannschraube Anzugsmoment GroBe
25901 Nm
Code 4,000 M4x15x15IP 3-3,5 04-08
Code 4,003 M4x17x15IP 3-3,5 12
Artikel-Nr. Torx-Plus-Schliissel
25904
Code 15,000 T15IP Quergriff
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(l\" Klemmbhalter fir Wendeschneidplatten

Rundschafthalter, Innenbearbeitung, mit IK

flr WSP Typ 305 e Stechtiefe bis 4 mm
mit innerer Kihimittelzufuhr von oben

GB305|

Rechte Ausflihrung wie gezeichnet. Linke Ausfiihrung spiegelbildlich.

d
mm
19,05
20,00
25,00
25,40
31,75
32,00
19,05
20,00
25,00
25,40
31,75
32,00
19,05
20,00
25,00
25,40
31,75
32,00
19,05
20,00
25,00
25,40
31,75
32,00

Bei linker Ausflihrung andert sich die Bezeichnung auf .L

L
mm
152,40
150,00
170,00
170,18
205,20
200,00
152,40
150,00
170,00
170,18
203,20
200,00
152,40
150,00
170,00
170,18
203,20
200,00
152,40
150,00
170,00
170,18
203,20
200,00

L2
mm
14,60
14,60
14,60
14,60
14,60
14,60
14,60
14,60
14,60
14,60
14,60
14,60
14,60
14,60
14,60
14,60
14,60
14,60
19,60
19,60
19,60
19,60
19,60
19,60

L4
mm
116,84
115,00
130,00
129,54
162,56
160,00
116,84
115,00
130,00
129,54
162,56
160,00
116,84
115,00
130,00
129,54
162,56
160,00
116,84
115,00
130,00
129,54
162,56
160,00

Ersatzteile

Artikel-Nr.
25901
Code 4,000
Code 4,003

Artikel-Nr.

25904
Code 15,000

46

Spannschraube

M4x15x15IP
M4x17x15IP

Torx-Plus-Schlussel

T15IP Quergriff

L5
mm
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00

h f
mm mm
17,04 14,48
18,00 15,00
23,00 17,50
23,39 17,78
29,74 21,08
30,00 21,00
17,04 14,48
18,00 15,00
23,00 17,50
23,39 17,78
29,74 21,08
30,00 21,00
17,04 14,48
18,00 15,00
23,00 17,50
23,39 17,78
29,74 21,08
30,00 21,00
17,04 14,48
18,00 15,00
23,00 17,50
23,39 17,78
29,74 21,08
30,00 21,00
Anzugsmoment
Nm
3-3,5
3-3,5

L4

GroBe,
Size

min.@ | tmax.

w0 ::5 . Ny "ﬂ S[

45 3 .

40 | 22 L !

Artikel-Nr. 25370

a GréBe  Code-Nr. Bezeichnung
mm
30,48 04 12,021 GB305.0750.600.90.04.R.IK
31,50 04 12,001 GB305.0020.150.90.04.R.IK
34,50 04 12,002 GB305.0025.170.90.04.R.IK
34,54 04 12,022 GB305.1000.670.90.04.R.IK
39,37 04 12,023 GB305.1250.800.90.04.R.IK
39,25 04 12,003 GB305.0032.200.90.04.R.IK
30,48 06 12,024 GB305.0750.600.90.06.R.IK
31,50 06 12,004 GB305.0020.150.90.06.R.IK
34,50 06 12,005 GB305.0025.170.90.06.R.IK
34,54 06 12,025 GB305.1000.670.90.06.R.IK
39,37 06 12,026 GB305.1250.800.90.06.R.IK
39,25 06 12,006 GB305.0032.200.90.06.R.IK
30,48 08 12,027 GB305.0750.600.90.12.R.IK
31,50 08 12,007 GB305.0020.150.90.08.R.IK
34,50 08 12,008 GB305.0025.170.90.08.R.IK
34,54 08 12,028 GB305.1000.670.90.08.R.IK
39,37 08 12,029 GB305.1250.800.90.08.R.IK
39,25 08 12,009 GB305.0032.200.90.08.R.IK
30,48 12 12,030 GB305.0750.600.90.06.R.IK
31,50 12 12,010 GB305.0020.150.90.12.R.IK
34,50 12 12,011 GB305.0025.170.90.12.R.IK
34,54 12 12,031 GB305.1000.670.90.12.R.IK
39,37 12 12,032 GB305.1250.800.90.12.R.IK
39,25 12 12,012 GB305.0032.200.90.12.R.IK

Artikel-Nr. 25371
GroBe
04-08
12



Drehmomentschliissel

WN

Artikel-Nr.
GroBe Drehmoment
Nm
1/4 2-8
Torx-Plus Wechselklinge
WN < 1 I T
| : ]
Artikel-Nr.
GroBe Drehmoment
Nm
15IP 6,6
Torx-Plus Schliissel
Schlussel mit Quergriff Code-Nr. 15,000 e Stiftschlissel
wnN/| Code-Nr. 15,001
Artikel-Nr.
GréBe 1
mm
151P 90,60
151P 58,00
Spannschrauben
fir System 305
WN -
©
1
Artikel-Nr.
GroBe d1
15IP M4
15IP M4
15IP M4
15IP M4
25IP M5

Allgemeines Zubehor

e
==l

4915
1 Code-Nr.
mm
200,00 8,000
- L =
4960
11 Code-Nr.
mm
175,00 15,000
=
-
£
E—
=
=)
=
25904
Code-Nr.
15,000
15,001
s o
25901
11 Code-Nr.
mm
15,00 4,000
22,00 4,001
11,00 4,002
17,00 4,003
22,00 5,000

4



Allgemeines Zubehor

@ flir System 305

d1

151P M4 x 0,5 15,00 4,000
15IP M4 x 0,5 7,00 4,001

B

fur IK-Verschluss,
@ Systeme 305 und 222

d1

SW 4 G1/8 5,00 5,000

fir IK-Verschluss,
@ Systeme 305 und 222

d1

SW4 M8x1 5,00 8,000

fur Klemmbhalter GH222
@ und GH305 -

SW3 M6 6,00 6,000

1,000
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Jetzt
registrierent

Kl-generiertes Bild

Guhring Onlineshop -

Werkzeug shoppen
leicht gemacht

Sie bestellen Werkzeuge mit wenigen Klicks genau dann, wann Sie sie brauchen.
Die Verflgbarkeit von Werkzeugen prifen Sie rund um die Uhr online.

Das Erstellen von Merklisten und Warenkorbvorlagen erspart Ihnen Arbeit bei wiederkehrenden Bedarfen.
Zudem haben Sie die Méglichkeit, lhren Mitarbeitern individuelle Benutzerrollen zuzuweisen.

Nutzen Sie auBerdem unsere Abo-Funktion im Shop, um Werkzeuge automatisiert nachzubestellen.

Und mit der Abruf-Funktion kénnen Sie lhre Kontrakte eigenstéandig im Shop verwalten.

¢ Preis und Bestand in Echtzeit abfragen
e eigene Materialnummern erleichtern Bestellung
e individuelle Freigabeprozesse fiir lhr Unternehmen

e CAD-Daten bequem direkt beim Kauf downloaden

webshop.guehring.de
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Wendeschneidplatten zum Radialeinstechen

Inneneinstechen
System 305
Zerspanungsgruppe " f (mm/U) nach Breite
(mimin) <1 <2 <3 <4 =4
150 0,010 0,020 0,030 0,040 0,050
150 0,010 0,020 0,030 0,040 0,050
150 0,010 0,020 0,030 0,040 0,050
150 0,010 0,020 0,030 0,040 0,050
150 0,010 0,020 0,030 0,040 0,050
150 0,010 0,020 0,030 0,040 0,050
150 0,010 0,020 0,030 0,040 0,050
150 0,010 0,020 0,030 0,040 0,050
150 0,010 0,020 0,030 0,040 0,050
150 0,010 0,020 0,030 0,040 0,050
150 0,010 0,020 0,030 0,040 0,050
150 0,010 0,020 0,030 0,040 0,050
150 0,010 0,020 0,030 0,040 0,050
M1.1.1 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, mit Zerspanungsadditiven 150 0,010 0,020 0,030 0,040 0,050
M1.1.2 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, gegliint, Rm 680 N/mm?, 200 HB 150 0,010 0,020 0,030 0,040 0,050
M1.1.3 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, vergiitet, Rm 810 N/mm?, 240 HB 150 0,010 0,020 0,030 0,040 0,050
M2.1.1 Nichtrostender Stahl, austenitisch, abgeschreckt, 180 HB 150 0,010 0,020 0,030 0,040 0,050
M2.2.1 Duplexstahl, hochfeste nichtrostende Stahle 150 0,010 0,020 0,030 0,040 0,050
150 0,010 0,020 0,030 0,040 0,050
150 0,010 0,020 0,030 0,040 0,050
150 0,010 0,020 0,030 0,040 0,050
150 0,010 0,020 0,030 0,040 0,050
150 0,010 0,020 0,030 0,040 0,050
150 0,010 0,020 0,030 0,040 0,050
300 0,010 0,020 0,030 0,040 0,050
300 0,010 0,020 0,030 0,040 0,050
300 0,010 0,020 0,030 0,040 0,050
300 0,010 0,020 0,030 0,040 0,050
300 0,010 0,020 0,030 0,040 0,050
300 0,010 0,020 0,030 0,040 0,050
300 0,010 0,020 0,030 0,040 0,050
300 0,010 0,020 0,030 0,040 0,050
300 0,010 0,020 0,030 0,040 0,050
300 0,010 0,020 0,030 0,040 0,050
300 0,010 0,020 0,030 0,040 0,050
$1.1.1 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, gegliiht, 200 HB 100 0,010 0,020 0,030 0,040 0,050
$1.1.2 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, ausgehartet, 280 HB 100 0,010 0,020 0,030 0,040 0,050
$1.1.3 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegliiht, 250 HB 100 0,010 0,020 0,030 0,040 0,050
$1.1.4 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, ausgehértet, 350 HB 100 0,010 0,020 0,030 0,040 0,050
$1.1.5 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegossen, 320 HB 100 0,010 0,020 0,030 0,040 0,050
$2.1.1 Titanlegierungen, Reintitan, Rm 400 N/mm? 100 0,010 0,020 0,030 0,040 0,050
$2.1.2 Titanlegierungen, Alpha- und Beta-Legierungen, ausgehartet, Rm 1050 N/mm? 100 0,010 0,020 0,030 0,040 0,050
100 0,010 0,020 0,030 0,040 0,050
100 0,010 0,020 0,030 0,040 0,050
100 0,010 0,020 0,030 0,040 0,050
100 0,010 0,020 0,030 0,040 0,050
100 0,010 0,020 0,030 0,040 0,050

50 Alle Angaben sind Richtwerte. Detaillierte Schnittwerte finden Sie online in unserem Giihring Navigator unter webnavigator.guehring.de. Gii“nl"ﬂ



Wendeschneidplatten zum Radialeinstechen

AuBeneinstechen
System 305
Zerspanungsgruppe v f (mm/U) nach Breite
(m/min) <1 <2 <3 =3
150 0,050 0,070 0,100 0,120
150 0,050 0,070 0,100 0,120
150 0,050 0,070 0,100 0,120
150 0,050 0,070 0,100 0,120
150 0,050 0,070 0,100 0,120
150 0,050 0,070 0,100 0,120
150 0,050 0,070 0,100 0,120
150 0,050 0,070 0,100 0,120
150 0,050 0,070 0,100 0,120
150 0,050 0,070 0,100 0,120
150 0,050 0,070 0,100 0,120
150 0,050 0,070 0,100 0,120
150 0,050 0,070 0,100 0,120
M1.1.1 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, mit Zerspanungsadditiven 135 0,040 0,050 0,075 0,090
M1.1.2 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, gegliint, Rm 680 N/mm?, 200 HB 135 0,040 0,050 0,075 0,090
M1.1.3 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, vergiitet, Rm 810 N/mm?, 240 HB 135 0,040 0,050 0,075 0,090
M2.1.1 Nichtrostender Stahl, austenitisch, abgeschreckt, 180 HB 135 0,040 0,050 0,075 0,090
M2.2.1 Duplexstahl, hochfeste nichtrostende Stahle 135 0,040 0,050 0,075 0,090
150 0,065 0,085 0,125 0,150
150 0,065 0,085 0,125 0,150
150 0,065 0,085 0,125 0,150
150 0,065 0,085 0,125 0,150
150 0,065 0,085 0,125 0,150
150 0,065 0,085 0,125 0,150
$1.1.1 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, gegliiht, 200 HB 100 0,020 0,030 0,040 0,050
$1.1.2 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, ausgehartet, 280 HB 100 0,020 0,030 0,040 0,050
$1.1.3 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegliiht, 250 HB 100 0,020 0,030 0,040 0,050
$1.1.4 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, ausgehartet, 350 HB 100 0,020 0,030 0,040 0,050
$1.1.5 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegossen, 320 HB 100 0,020 0,030 0,040 0,050
$2.1.1 Titanlegierungen, Reintitan, Rm 400 N/mm? 100 0,020 0,030 0,040 0,050
$2.1.2 Titanlegierungen, Alpha- und Beta-Legierungen, ausgehartet, Rm 1050 N/mm? 100 0,020 0,030 0,040 0,050
100 0,020 0,030 0,040 0,050
100 0,020 0,030 0,040 0,050
100 0,020 0,030 0,040 0,050
100 0,020 0,030 0,040 0,050
100 0,020 0,030 0,040 0,050
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Wendeschneidplatten zum Radialeinstechen

Ausdrehen

System 305

Zerspanungsgruppe

f (mm/U) bei Nenn-0 ap,,,, (mm) nach Radius

vE
m/min) | o4 | <2 | <3 | <4 | 24 |<005|<0,1|<015| <02 |<0,25|>025

150 (0,005 (0,010{0,015 (0,020 | 0,025 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005
150 (0,005 (0,010 {0,015 (0,020 | 0,025 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005

150 (0,005 (0,010{0,015 0,020 | 0,025 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005

150 {0,005(0,010 {0,015 0,020 |0,025 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005
150 (0,005 (0,010{0,015 0,020 | 0,025 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005
150 {0,005|0,010 {0,015 (0,020 {0,025 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005

150 (0,005 (0,010{0,015 0,020 | 0,025 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005

150 {0,005(0,010 {0,015 0,020 |0,025 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005
150 (0,005 (0,010{0,015 0,020 | 0,025 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005

150 (0,005 (0,010{0,015 0,020 | 0,025 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005

150 {0,005(0,010 {0,015 0,020 |0,025 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005
150 (0,005 (0,010 {0,015 0,020 | 0,025 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005
150 (0,005 (0,010 {0,015 (0,020 | 0,025 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005

M1.1.1 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, mit Zerspanungsadditiven 135 |0,005 (0,010 {0,010 {0,015 {0,020 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005
M1.1.2 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, gegliiht, Rm 680 N/mm?, 200 HB 135 0,005 (0,010 {0,010 {0,015 {0,020 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005
M1.1.3 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, vergiitet, Rm 810 N/mm2, 240 HB 135 0,005 (0,010 {0,010 {0,015 {0,020 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005
M2.1.1 Nichtrostender Stahl, austenitisch, abgeschreckt, 180 HB 135 0,005 (0,010 /0,010 0,015 |0,020 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005
M2.2.1 Duplexstahl, hochfeste nichtrostende Stéhle 135 |0,005 (0,010 {0,010 {0,015 {0,020 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005

150 (0,005 (0,015 {0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005
150 (0,005 (0,015 {0,020 (0,025 | 0,030 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005

150 (0,005 (0,015 {0,020 (0,025 | 0,030 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005

150 {0,0050,015 {0,020 (0,025 |0,030 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005
150 (0,005 (0,015 {0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005
150 {0,0050,015 {0,020 (0,025 |0,030 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005

300 [0,010{0,0150,025 | 0,030 |0,040 | 0,010 | 0,010 | 0,010 | 0,010 | 0,010 | 0,010
300 |0,010(0,015|0,025 | 0,030 (0,040 | 0,010 | 0,010 | 0,010 | 0,010 | 0,010 | 0,010

300 |0,0100,015|0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,010 | 0,010 | 0,010 | 0,010 | 0,010 | 0,010
300 {0,010{0,0150,025 | 0,030 |0,040 | 0,010 | 0,010 | 0,010 | 0,010 | 0,010 | 0,010
300 |0,010{0,0150,025 | 0,030 |0,040 | 0,010 | 0,010 | 0,010 | 0,010 | 0,010 | 0,010

300 |0,010{0,0150,025 | 0,030 |0,040 | 0,010 | 0,010 | 0,010 | 0,010 | 0,010 | 0,010

300 |0,0100,015|0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,010 | 0,010 | 0,010 | 0,010 | 0,010 | 0,010
300 [0,010{0,0150,025 | 0,030 |0,040 | 0,010 | 0,010 | 0,010 | 0,010 | 0,010 | 0,010
300 |0,0100,015|0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,010 | 0,010 | 0,010 | 0,010 | 0,010 | 0,010

300 [0,010{0,0150,025 | 0,030 |0,040 | 0,010 | 0,010 | 0,010 | 0,010 | 0,010 | 0,010

300 |0,0100,015|0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,010 | 0,010 | 0,010 | 0,010 | 0,010 | 0,010

$1.1.1 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, gegliiht, 200 HB 100 (0,005 (0,005 |0,005 (0,010 {0,010 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005
$1.1.2 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, ausgehértet, 280 HB 100 {0,0050,005 | 0,005 (0,010 {0,010 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005
$1.1.3 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegliiht, 250 HB 100 (0,005 (0,005 |0,005 0,010 {0,010 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005
$1.1.4 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, ausgehértet, 350 HB 100 (0,005 (0,005 |0,005 (0,010 {0,010 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005
$§1.1.5 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegossen, 320 HB 100 (0,005 (0,005 |0,005 (0,010 {0,010 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005
$2.1.1 Titanlegierungen, Reintitan, Rm 400 N/mm? 100 (0,005 (0,005 |0,005 (0,010 {0,010 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005
$2.1.2 Titanlegierungen, Alpha- und Beta-Legierungen, ausgehértet, Rm 1050 N/mm? 100 (0,005 (0,005 |0,005 (0,010 {0,010 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005

100 (0,005 (0,005 |0,005 (0,010 {0,010 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005

100 0,005 |0,005 0,005 (0,010 {0,010 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005

100 (0,005 (0,005 |0,005 0,010 {0,010 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005

100 {0,0050,005 | 0,005 (0,010 {0,010 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005
100 (0,005 (0,005 |0,005 (0,010 {0,010 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005

b/R > 2
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Wendeschneidplatten zum Radialeinstechen

AuBeneinstechen Vollradius

System 305 Vollradius
Zerspanungsgruppe v f (mm/U) nach Breite
(m/min) <1 <2 <3 23
150 0,050 0,070 0,100 0,120
150 0,050 0,070 0,100 0,120
150 0,050 0,070 0,100 0,120
150 0,050 0,070 0,100 0,120
150 0,050 0,070 0,100 0,120
150 0,050 0,070 0,100 0,120
150 0,050 0,070 0,100 0,120
150 0,050 0,070 0,100 0,120
150 0,050 0,070 0,100 0,120
150 0,050 0,070 0,100 0,120
150 0,050 0,070 0,100 0,120
150 0,050 0,070 0,100 0,120
150 0,050 0,070 0,100 0,120
M1.1.1 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, mit Zerspanungsadditiven 135 0,040 0,050 0,075 0,090
M1.1.2 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, gegliint, Rm 680 N/mm?, 200 HB 135 0,040 0,050 0,075 0,090
M1.1.3 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, vergiitet, Rm 810 N/mm?, 240 HB 135 0,040 0,050 0,075 0,090
M2.1.1 Nichtrostender Stahl, austenitisch, abgeschreckt, 180 HB 135 0,040 0,050 0,075 0,090
M2.2.1 Duplexstahl, hochfeste nichtrostende Stahle 135 0,040 0,050 0,075 0,090
150 0,065 0,085 0,125 0,150
150 0,065 0,085 0,125 0,150
150 0,065 0,085 0,125 0,150
150 0,065 0,085 0,125 0,150
150 0,065 0,085 0,125 0,150
150 0,065 0,085 0,125 0,150
$1.1.1 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, gegliiht, 200 HB 100 0,020 0,030 0,040 0,050
$1.1.2 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, ausgehartet, 280 HB 100 0,020 0,030 0,040 0,050
$1.1.3 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegliiht, 250 HB 100 0,020 0,030 0,040 0,050
$1.1.4 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, ausgehartet, 350 HB 100 0,020 0,030 0,040 0,050
$1.1.5 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegossen, 320 HB 100 0,020 0,030 0,040 0,050
$2.1.1 Titanlegierungen, Reintitan, Rm 400 N/mm? 100 0,020 0,030 0,040 0,050
$2.1.2 Titanlegierungen, Alpha- und Beta-Legierungen, ausgehartet, Rm 1050 N/mm? 100 0,020 0,030 0,040 0,050
100 0,020 0,030 0,040 0,050
100 0,020 0,030 0,040 0,050
100 0,020 0,030 0,040 0,050
100 0,020 0,030 0,040 0,050
100 0,020 0,030 0,040 0,050
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Wendeschneidplatten zum Radialeinstechen

Ausdrehen Vollradius

System 305

Zerspanungsgruppe v f (mm/U) bei Nenn-0 ap,,,, (mm) nach Radius

(m/min) | <1 | <2 | <3 | <4 | 24 [<0,25/<05|<0,75| =1 [<1,25| <2

150 (0,005 (0,010{0,015 0,020 | 0,025 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005

150 (0,005 (0,010{0,015 0,020 | 0,025 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005

150 (0,005 (0,010{0,015 0,020 | 0,025 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005

150 (0,005 (0,010{0,015 0,020 | 0,025 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005

150 (0,005 (0,010{0,015 0,020 | 0,025 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005

150 (0,005 (0,010{0,015 0,020 {0,025 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005

150 (0,005 (0,010{0,015 0,020 | 0,025 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005

150 (0,005 (0,010{0,015 0,020 | 0,025 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005

150 (0,005 (0,010{0,015 0,020 | 0,025 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005

150 (0,005 (0,010{0,015 0,020 | 0,025 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005

150 (0,005 (0,010{0,015 0,020 | 0,025 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005

150 (0,005 (0,010{0,015 0,020 | 0,025 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005

150 (0,005 (0,010{0,015 0,020 | 0,025 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005

M1.1.1 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, mit Zerspanungsadditiven 135 0,005 (0,010 {0,010 {0,015 {0,020 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005
M1.1.2 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, gegliiht, Rm 680 N/mm2, 200 HB 135 |0,005 (0,010 {0,010 {0,015 {0,020 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005
M1.1.3 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, vergiitet, Rm 810 N/mm2, 240 HB 135 0,005 (0,010 /0,010|0,015|0,020 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005
M2.1.1 Nichtrostender Stahl, austenitisch, abgeschreckt, 180 HB 135 0,005 (0,010 {0,010 {0,015 {0,020 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005
M2.2.1 Duplexstahl, hochfeste nichtrostende Stéhle 135 0,005 (0,010 {0,010 {0,015 {0,020 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005

0,0050,015 {0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005
0,005 {0,015 0,020 {0,025 | 0,030 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005

0,0050,015 {0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005
0,005 {0,015 0,020 {0,025 | 0,030 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005

0,0050,015 {0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005
0,005 {0,015 0,020 {0,025 | 0,030 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005

0,010{0,015 {0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,010 | 0,010 { 0,010 | 0,010 | 0,010 | 0,010
0,010 {0,0150,025 {0,030 | 0,040 | 0,010 | 0,010 | 0,010 | 0,010 | 0,010 | 0,010

0,010{0,015 {0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,010 | 0,010 { 0,010 | 0,010 | 0,010 | 0,010
0,010 {0,0150,025 {0,030 | 0,040 | 0,010 | 0,010 | 0,010 | 0,010 | 0,010 | 0,010

0,010{0,015 {0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,010 | 0,010 { 0,010 | 0,010 | 0,010 | 0,010
0,010{0,015 {0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,010 | 0,010 { 0,010 | 0,010 | 0,010 | 0,010

0,010{0,015 {0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,010 | 0,010 { 0,010 | 0,010 | 0,010 | 0,010
0,010{0,015 {0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,010 | 0,010 { 0,010 | 0,010 | 0,010 | 0,010

0,010{0,015 {0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,010 | 0,010 { 0,010 | 0,010 | 0,010 | 0,010
0,010{0,015 {0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,010 | 0,010 { 0,010 | 0,010 | 0,010 | 0,010

0,010{0,015 {0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,010 | 0,010 { 0,010 | 0,010 | 0,010 | 0,010

$1.1.1 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, gegliiht, 200 HB 100 {0,0050,005 | 0,005 (0,010 {0,010 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005
$1.1.2 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, ausgehértet, 280 HB 100 (0,005 (0,005 |0,005 (0,010 {0,010 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005
$1.1.3 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegliint, 250 HB 100 {0,0050,005 | 0,005 (0,010 {0,010 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005
$1.1.4 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, ausgehértet, 350 HB 100 (0,005 (0,005 |0,005 (0,010 {0,010 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005
$1.1.5 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegossen, 320 HB 100 {0,0050,005 | 0,005 0,010 {0,010 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005
$2.1.1 Titanlegierungen, Reintitan, Rm 400 N/mm? 100 (0,005 (0,005 |0,005 (0,010 {0,010 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005
$2.1.2 Titanlegierungen, Alpha- und Beta-Legierungen, ausgehartet, Rm 1050 N/mm? 100 (0,005 (0,005 |0,005 0,010 {0,010 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005

100 (0,005 (0,005 |0,005 (0,010 {0,010 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005

100 (0,005 (0,005 {0,005 0,010 {0,010 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005

100 (0,005 (0,005 |0,005 (0,010 {0,010 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005

100 (0,005 (0,005 |0,005 0,010 {0,010 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005

100 (0,005 (0,005 |0,005 0,010 {0,010 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005 | 0,005

Achtung: Materialeignung nach Beschichtung
Vollradius: b/R = 2
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Wendeschneidplatten zum Axialeinstechen

Axialeinstechen
System 305 sysli?:t‘ ::O‘SI e:‘xiale
f (mm/U) nach Breite f (mm/U) nach Breite
Zerspanungsgruppe
v, (m/min) 15 25 35 45 15 25
<2 <3 <4 =4 <2 =2
140 0,015 0,025 0,030 0,040 0,010 0,010
140 0,015 0,025 0,030 0,040 0,010 0,010
140 0,015 0,025 0,030 0,040 0,010 0,010
140 0,015 0,025 0,030 0,040 0,010 0,010
140 0,015 0,025 0,030 0,040 0,010 0,010
140 0,015 0,025 0,030 0,040 0,010 0,010
140 0,015 0,025 0,030 0,040 0,010 0,010
140 0,015 0,025 0,030 0,040 0,010 0,010
140 0,015 0,025 0,030 0,040 0,010 0,010
140 0,015 0,025 0,030 0,040 0,010 0,010
140 0,015 0,025 0,030 0,040 0,010 0,010
140 0,015 0,025 0,030 0,040 0,010 0,010
140 0,015 0,025 0,030 0,040 0,010 0,010
M1.1.1 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, mit Zerspanungsadditiven 125 0,010 0,020 0,025 0,030 0,005 0,010
M1.1.2 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, gegliint, Rm 680 N/mm?, 200 HB 125 0,010 0,020 0,025 0,030 0,005 0,010
M1.1.3 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, vergiitet, Rm 810 N/mm?, 240 HB 125 0,010 0,020 0,025 0,030 0,005 0,010
M2.1.1 Nichtrostender Stahl, austenitisch, abgeschreckt, 180 HB 125 0,010 0,020 0,025 0,030 0,005 0,010
M2.2.1 Duplexstahl, hochfeste nichtrostende Stéhle 125 0,010 0,020 0,025 0,030 0,005 0,010
140 0,020 0,030 0,040 0,050 0,010 0,015
140 0,020 0,030 0,040 0,050 0,010 0,015
140 0,020 0,030 0,040 0,050 0,010 0,015
140 0,020 0,030 0,040 0,050 0,010 0,015
140 0,020 0,030 0,040 0,050 0,010 0,015
140 0,020 0,030 0,040 0,050 0,010 0,015
280 0,025 0,035 0,050 0,060 0,010 0,020
280 0,025 0,035 0,050 0,060 0,010 0,020
280 0,025 0,035 0,050 0,060 0,010 0,020
280 0,025 0,035 0,050 0,060 0,010 0,020
280 0,025 0,035 0,050 0,060 0,010 0,020
280 0,025 0,035 0,050 0,060 0,010 0,020
280 0,025 0,035 0,050 0,060 0,010 0,020
280 0,025 0,035 0,050 0,060 0,010 0,020
280 0,025 0,035 0,050 0,060 0,010 0,020
280 0,025 0,035 0,050 0,060 0,010 0,020
280 0,025 0,035 0,050 0,060 0,010 0,020
$1.1.1 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, gegliiht, 200 HB 90 0,005 0,010 0,015 0,015 0,005 0,005
$1.1.2 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, ausgehértet, 280 HB 90 0,005 0,010 0,015 0,015 0,005 0,005
$1.1.3 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegliiht, 250 HB 90 0,005 0,010 0,015 0,015 0,005 0,005
$1.1.4 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, ausgehértet, 350 HB 90 0,005 0,010 0,015 0,015 0,005 0,005
$1.1.5 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegossen, 320 HB 90 0,005 0,010 0,015 0,015 0,005 0,005
$2.1.1 Titanlegierungen, Reintitan, Rm 400 N/mm? 90 0,005 0,010 0,015 0,015 0,005 0,005
$2.1.2 Titanlegierungen, Alpha- und Beta-Legierungen, ausgehartet, Rm 1050 N/mm? 90 0,005 0,010 0,015 0,015 0,005 0,005
90 0,005 0,010 0,015 0,015 0,005 0,005
90 0,005 0,010 0,015 0,015 0,005 0,005
90 0,005 0,010 0,015 0,015 0,005 0,005
90 0,005 0,010 0,015 0,015 0,005 0,005
90 0,005 0,010 0,015 0,015 0,005 0,005
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Wendeschneidplatten zum Abstechen

Abstechen
System 305
Zerspanungsgruppe v, ® | ®
(m/min) f (mm/U)
120 0,080 0,080
120 0,080 0,080
120 0,080 0,080
120 0,080 0,080
120 0,080 0,080
120 0,080 0,080
120 0,080 0,080
120 0,080 0,080
120 0,080 0,080
120 0,080 0,080
120 0,080 0,080
120 0,080 0,080
120 0,080 0,080
M1.1.1 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, mit Zerspanungsadditiven 110 0,060 0,060
M1.1.2 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, gegliint, Rm 680 N/mm?, 200 HB 110 0,060 0,060
M1.1.3 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, vergiitet, Rm 810 N/mm2, 240 HB 110 0,060 0,060
M2.1.1 Nichtrostender Stahl, austenitisch, abgeschreckt, 180 HB 110 0,060 0,060
M2.2.1 Duplexstahl, hochfeste nichtrostende Stéhle 110 0,060 0,060
120 0,100 0,100
120 0,100 0,100
120 0,100 0,100
120 0,100 0,100
120 0,100 0,100
120 0,100 0,100
240 0,120
240 0,120
240 0,120
240 0,120
240 0,120
240 0,120
240 0,120
240 0,120
240 0,120
240 0,120
240 0,120
$1.1.1 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, gegliiht, 200 HB 80 0,030
$1.1.2 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, ausgehartet, 280 HB 80 0,030
$1.1.3 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegliiht, 250 HB 80 0,030
$1.1.4 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, ausgehértet, 350 HB 80 0,030
$1.1.5 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegossen, 320 HB 80 0,030
$2.1.1 Titanlegierungen, Reintitan, Rm 400 N/mm? 80 0,030
$2.1.2 Titanlegierungen, Alpha- und Beta-Legierungen, ausgehértet, Rm 1050 N/mm? 80 0,030
80 0,030
80 0,030
80 0,030
80 0,030
80 0,030
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Wendeschneidplatten zum Gewindedrehen

AuBengewinde
System 305
Zerspanungsgruppe v ap,_, (mm) nach Steigung
(mismin) <175 <25 <4 <6 >6
120 0,220 0,250 0,335 0,375 0,400
120 0,220 0,250 0,335 0,375 0,400
120 0,220 0,250 0,335 0,375 0,400
120 0,220 0,250 0,335 0,375 0,400
120 0,220 0,250 0,335 0,375 0,400
120 0,220 0,250 0,335 0,375 0,400
120 0,220 0,250 0,335 0,375 0,400
120 0,220 0,250 0,335 0,375 0,400
120 0,220 0,250 0,335 0,375 0,400
120 0,220 0,250 0,335 0,375 0,400
120 0,220 0,250 0,335 0,375 0,400
120 0,220 0,250 0,335 0,375 0,400
120 0,220 0,250 0,335 0,375 0,400
M1.1.1 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, mit Zerspanungsadditiven 110 0,220 0,250 0,335 0,375 0,400
M1.1.2 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, gegliint, Rm 680 N/mm?, 200 HB 110 0,220 0,250 0,335 0,375 0,400
M1.1.3 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, vergiitet, Rm 810 N/mm?, 240 HB 110 0,220 0,250 0,335 0,375 0,400
M2.1.1 Nichtrostender Stahl, austenitisch, abgeschreckt, 180 HB 110 0,220 0,250 0,335 0,375 0,400
M2.2.1 Duplexstahl, hochfeste nichtrostende Stahle 110 0,220 0,250 0,335 0,375 0,400
120 0,220 0,250 0,335 0,375 0,400
120 0,220 0,250 0,335 0,375 0,400
120 0,220 0,250 0,335 0,375 0,400
120 0,220 0,250 0,335 0,375 0,400
120 0,220 0,250 0,335 0,375 0,400
120 0,220 0,250 0,335 0,375 0,400
240 0,220 0,250 0,335 0,375 0,400
240 0,220 0,250 0,335 0,375 0,400
240 0,220 0,250 0,335 0,375 0,400
240 0,220 0,250 0,335 0,375 0,400
240 0,220 0,250 0,335 0,375 0,400
240 0,220 0,250 0,335 0,375 0,400
240 0,220 0,250 0,335 0,375 0,400
240 0,220 0,250 0,335 0,375 0,400
240 0,220 0,250 0,335 0,375 0,400
240 0,220 0,250 0,335 0,375 0,400
240 0,220 0,250 0,335 0,375 0,400
$1.1.1 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, gegliiht, 200 HB 80 0,220 0,250 0,335 0,375 0,400
$1.1.2 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, ausgehértet, 280 HB 80 0,220 0,250 0,335 0,375 0,400
$1.1.3 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegliiht, 250 HB 80 0,220 0,250 0,335 0,375 0,400
$1.1.4 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, ausgehértet, 350 HB 80 0,220 0,250 0,335 0,375 0,400
$1.1.5 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegossen, 320 HB 80 0,220 0,250 0,335 0,375 0,400
$2.1.1 Titanlegierungen, Reintitan, Rm 400 N/mm? 80 0,220 0,250 0,335 0,375 0,400
$2.1.2 Titanlegierungen, Alpha- und Beta-Legierungen, ausgehértet, Rm 1050 N/mm? 80 0,220 0,250 0,335 0,375 0,400
80 0,220 0,250 0,335 0,375 0,400
80 0,220 0,250 0,335 0,375 0,400
80 0,220 0,250 0,335 0,375 0,400
80 0,220 0,250 0,335 0,375 0,400
80 0,220 0,250 0,335 0,375 0,400

f (mm/U) = Steigung P
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lhr Schrott
Ist Mehrwert

Verwandeln Sie lhren Schrott zu Geld

So funktioniert's

1 Fass bestellen

Formular ausfillen:
Innerhalb weniger Werktage liefert unsere Spedition das Fass an Sie.

2 Schrott sammeln

Werfen Sie monolithische Hartmetall-Werkzeuge in das Fass.
Wendeschneidplatten sind erlaubt, Stahl erh6ht den Sortieraufwand und wird nicht vergutet.

3 Abholung anstoBBen

lhr Fass ist voll? Dann verschlieBen Sie es und beauftragen die Abholung bei lhrem

Ansprechpartner per Telefon, E-Mail oder selbst durch Ihre gewlinschte Spedition. /’)

Ll Gutschrift erhalten

lhre Gutschrift wird automatisch mit einer lhrer ndchsten Bestellungen verrechnet.
Uberdies liefern wir lhnen eine transparente Dokumentation tiber den Fassinhalt.

5T
EF'#.E Aktuelle Preise und das
I'h:_' oLy Bestellformular finden Sie hier:

E t‘Eé www.guehring.com/service/kreislaufwirtschaft
L

Tool Circle



lhre Kundentreue wird belohnt

Guhring Bonusmodell

Erzielen Sie bessere Preise fiir lhren Hartmetall-Schrott
und erhalten Sie eine Gutschrift fiir lnre Neuwerkzeug-Bestellung!

+3 %

‘meta”-ReCyC .
A ///79

Alle 4 Felder erfullt?
Dann erhalten Sie:

+3 %

=15%
zusatzlich
zum Markt-Schrottpreis

Nachschleife®
(D)
e’

+3 %

+3 %

6’792)149/V\neN

verwy,
e(\(\zeu g alt,
\\! N

Beispiel: 50kg x 50€ + 15% = 2.875€
Hartmetallschrott Marktpreis erzielter Bonus Gutschrift
auf Neuwerkzeug

Menge pro Kilo Summe

+3 %



System 305
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