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Fresatura a tuffo a 60° e fresatura ad alto rendimento.
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proteZione perfetta contro l'usura e l‘'ossidazione
durante la lavorazione a secco e a umido_I
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Fresatura a tuffo e fresatura con un solo utensile.

EVOZ O 2 O Universale, in ogni applicazione, in ogni materiale.

LUT‘ONJ Valori di taglio estremi e profondita di taglio molto

elevate che prima non erano possibili per i microutensili.
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e per valori di taglio estremi e elevate prestazioni
e con refrigerazione interna: refrigerazione periferica GihroJet con 6 o 4 uscite

cil.
e tagliente al centro
e con speciale parte anteriore per foratura
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Articolo n. 6808

d1 h8 d2 h5 1 12 14 c VA
Codice

mm mm mm mm mm mm x 45°
0,790 4,00 38,10 1,97 9,5 0,016 3 0,790
0,800 4,00 38,00 2,00 9,5 0,016 3 0,800
1,000 4,00 38,00 2,50 9,3 0,020 B 1,000
1,190 4,00 38,10 2,97 9,4 0,024 3 1,190
1,200 4,00 38,00 3,00 9,4 0,024 3 1,200
1,500 4,00 45,00 CY(O) 9,7 0,030 & 1,500
1,590 4,00 44,45 3,97 9,9 0,032 3 1,590
1,800 4,00 45,00 4,50 10,2 0,036 3 1,800
1,980 6,00 50,80 4,95 14,7 0,040 3 1,980
2,000 6,00 50,00 5,00 14,6 0,040 3 2,000
2,200 6,00 50,00 5,50 14,9 0,044 3 2,200
2,380 6,00 50,80 5,95 15,2 0,048 3 2,380
2,500 6,00 50,00 6,25 15,3 0,050 B 2,500
2,780 6,00 50,80 6,95 15,8 0,056 3 2,780
2,800 6,00 50,00 7,00 15,9 0,056 &) 2,800
3,000 6,00 50,00 7,50 16,2 0,060 3 3,000
3,175 6,00 50,80 7,93 17,0 0,064 3 3,175
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Dati di taglio

SCANALATURE APERTE E ELICA Articolo n. 6808
f./0 f./0 /0 /0
Materiale 1ISO de ap 7 v v %
max | max [T os] 10] 12 5] 18 T 20 22 25 [ 28] 30
1,00xD | 1,00xD | 140 |0,0072|0,0090(0,0108| 168 |0,0135(0,0162| 182 |0,0180{0,0198|0,0225| 196 |0,0252|0,0270
1,00xD | 1,00xD | 140 [0,0064|0,0080{0,0096| 168 [0,0120(0,0144| 182 [0,0160(0,0176|0,0200| 196 |0,0224(0,0240
1,00xD | 0,75xD | 140 |0,0048|0,0060(0,0072| 168 |0,0090]0,0108| 182 |0,0120{0,0132|0,0150| 196 [0,0168|0,0180
Acciaio inossidabile, ferritico/martensitico | 1,00xD | 1,00xD | 140 [0,0064|0,0080|0,0096| 168 [0,0120[0,0144] 182 |0,01600,0176|0,0200 196 |0,0224|0,0240
M Acciaio inossidabile, austenitico 1,00xD | 1,00xD | 120 |0,0056|0,0070|0,0084| 144 |0,0105|0,0126| 156 |0,0140{0,0154|0,0175| 168 |0,0196|0,0210
Acciaio duplex, acciai inoss.ad alta resist. | 1,00xD | 0,75xD| 90 [0,0049(0,0061|0,0073| 108 [0,0092(0,0110| 117 |0,0122(0,0135|0,0153| 126 |0,0171|0,0184
1,00xD | 1,00xD | 120 [0,0056|0,0070{0,0084| 144 |0,0105|0,0126| 156 |0,0140|0,0154|0,0175| 168 |0,0196(0,0210
1,00xD | 1,00xD | 100 |0,0050|0,0062(0,0075| 120 |0,00930,0112| 130 |0,0124|0,0137|0,0156| 140 |0,0174|0,0187
1,00xD | 1,00xD | 170 |0,0096/0,0120(0,0144| 204 |0,0180|0,0216| 221 |0,0240|0,0264|0,0300| 238 |0,0336|0,0360
1,00xD | 1,00xD | 125 |0,0088|0,0110[0,0133| 150 |0,0166|0,0199| 162,5/0,0221|0,0243|0,0276| 175 |0,0309|0,0331
Leghe resistenti al calore, a base Fe 1,00xD | 0,50xD | 100 |0,0036(0,0045(0,0054| 120 |0,0068|0,0081| 130 |0,0090{0,0099(0,0113| 140 [0,0126[0,0135
S Leghe res. al calore, base NI, base CO 1,00xD | 0,50xD | 60 |0,0029]0,0037(0,0044| 72 |0,00550,0066| 78 |0,0073|0,0080(0,0091| 84 [0,0102[0,0110
Leghe di titanio & Titanio puro 1,00xD | 0,75xD | 100 |0,0060|0,0075(0,0090| 120 {0,0113|0,0135| 130 |0,0150{0,0165[0,0188| 140 [0,0210{0,0225
H ﬁ‘%‘gahgg‘prat" temprato e rinvenuto, 1,00xD| 0,25xD| 35 [0,0032|0,0040/0,0048| 42 |0,0060|0,0072| 46 [0,0080|0,0088|0,0100| 49 |0,0112|0,0120
RAMPA E SCANALATURE CHIUSE Articolo n. 6808
/0 f,/0 f./0 f./0
Materiale 1ISO de ap v, v % v
max | max | * [Tog [ 10 | 12 | °| 15 | 18 ‘20 22]25] | 28] 30
1,00xD | 1,00xD | 100 [0,0043]0,0054]0,0065| 120 [0,0081]0,0097| 130 [0,0108]0,0119]0,0135| 140 [0,0151]0,0162
1,00xD | 1,00xD | 100 [0,00380,0048(0,0058| 120 [0,0072(0,0086| 130 [0,0096(0,0106(0,0120[ 140 [0,0134]0,0144
1,00xD | 0,75xD | 100 [0,0029(0,0036[0,0043| 120 [0,0054(0,0065| 130 [0,0072]0,0079(0,0090[ 140 [0,0101]0,0108
Acciaio inossidabile, ferritico/martensitico | 1,00xD | 1,00xD | 100 [0,0038]0,0048|0,0058| 120 [0,0072[0,0086| 130 [0,0096(0,0106|0,0120] 140 [0,0134|0,0144
M Acciaio inossidabile, austenitico 1,00xD | 1,00xD | 90 [0,00340,0042]0,0050| 108 |0,0063(0,0076| 117 |0,0084|0,0092|0,0105| 126 [0,0118]0,0126
Acciaio duplex, acciai inoss.ad alta resist. | 1,00xD | 0,75xD | 65 [0,0029]0,00370,0044| 78 [0,0055[0,0066] 85 [0,0073|0,0081[0,0092 91 [0,0103[0,0110
1,00xD | 1,00xD | 90 |0,00340,0042(0,0050| 108 |0,0063(0,0076| 117 [0,0084|0,0092|0,0105| 126 |0,0118|0,0126
1,00xD | 1,00xD | 75 |0,0030(0,0037(0,0045| 90 |0,0056(0,0067| 98 [0,0075|0,0082|0,0093| 105 [0,0105|0,0112
1,00xD | 1,00xD | 120 |0,0058(0,0072(0,0086| 144 |0,0108(0,0130| 156 [0,0144|0,0158|0,0180| 168 [0,0202|0,0216
1,00xD | 1,00xD | 90 [0,0053(0,0066(0,0080| 108 |0,0099(0,0119| 117 [0,0133|0,0146|0,0166| 126 [0,0186(0,0199
Leghe resistenti al calore, a base Fe 1,00xD [ 0,50xD | 75 [0,0022(0,0027[0,0032| 90 [0,00410,0049| 98 |0,0054(0,0059(0,0068| 105 [0,0076(0,0081
S Leghe res. al calore, base NI, base CO 1,00xD | 0,50xD | 45 [0,0018(0,0022[0,0026| 54 [0,0033(0,0039| 59 |0,0044]0,0048|0,0055] 63 [0,0061|0,0066
Leghe di titanio & Titanio puro 1,00xD | 0,75xD | 70 [0,0036(0,0045[0,0054| 84 [0,0068(0,0081| 91 [0,0090(0,0099(0,0113| 98 [0,0126[0,0135
H i\cscgall‘gg\pratl, T RED @ fn@nie; 1,00xD | 0,25xD | 25 0,0019]0,0024(0,0029| 30 |0,00360,0043| 33 |0,0048|0,0053|0,0060| 35 [0,0067|0,0072
SGROSSATURA Articolo n. 6808
f./0 f./0 /0 /0
Materiale 1ISO de ap v, v v %
max | max | [ o8] 40 12| “[15] 18] [ 202225 | 28] 30
0,25xD | 2,00xD | 170 [0,0113[0,0142(0,0170| 204 [0,0213[0,0255| 221 |0,0284/0,0312(0,0354 238 |0,0397|0,0425
0,25xD | 2,00xD | 170 [0,0101(0,0126(0,0151| 204 [0,0189(0,0227| 221 |0,0252|0,0277|0,0315 238 |0,0353|0,0378
0,20xD | 2,00xD | 170 0,0076(0,0095|0,0113| 204 [0,0142(0,0170| 221 [0,0189|0,0208|0,0236| 238 |0,0265(0,0284
Acciaio inossidabile, ferritico/martensitico | 0,25xD | 2,00xD | 170 0,0101{0,0126(0,0151| 204 [0,0189(0,0227| 221 |0,0252(0,0277(0,0315| 238 |0,0353|0,0378
M Acciaio inossidabile, austenitico 0,20xD | 2,00xD | 145 [0,0088(0,0110{0,0132| 174 [0,0165[0,0198| 189 |0,0221|0,0243|0,0276 203 |0,03090,0331
Acciaio duplex, acciai inoss.ad alta resist. | 0,20xD | 2,00xD | 105 [0,00770,0096/0,0116| 126 [0,0145|0,0174| 137 |0,0193|0,0212|0,0241 147 [0,0270|0,0289
0,25xD | 2,00xD | 145 [0,0088|0,0110{0,0132| 174 [0,0165[0,0198| 189 |0,0221|0,0243|0,0276 203 |0,0309/0,0331
0,25xD | 2,00xD | 120 [0,0078[0,0098|0,0118| 144 [0,0147(0,0176| 156 |0,0196/0,02160,0245| 168 |0,0274/0,0294
0,25xD | 2,00xD | 200 [0,0151[0,0189(0,0227| 240 [0,0284|0,0340| 260 |0,0378|0,0416|0,0473| 280 |0,0529/0,0567
0,25xD | 2,00xD | 150 [0,0139[0,0174(0,0209| 180 [0,0261(0,0313| 195 |0,0348|0,0383(0,0435| 210 |0,0487|0,0522
Leghe resistenti al calore, a base Fe 0,15xD | 2,00xD | 120 [0,0057(0,0071(0,0085| 144 [0,0106(0,0128| 156 |0,0142|0,0156/0,0177 168 |0,0198]0,0213
S Leghe res. al calore, base NI, base CO 0,15xD [ 2,00xD | 70 [0,0046(0,0058|0,0069| 84 [0,0086(0,0104| 91 [0,0115/0,0127|0,0144| 98 |0,0161/0,0173
Leghe di titanio & Titanio puro 0,20xD | 2,00xD | 115 [0,0095(0,0118(0,0142| 138 [0,0177(0,0213| 150 |0,0236/0,0260(0,0295| 161 |0,0331/0,0354
H ﬁ%cgahtsgprat" temprato e rinvenuto, 0,05xD | 2,00xD| 45 |0,0050|0,0063|0,0076| 54 [0,0095/0,0113| 59 [0,0126|0,0139|0,0158| 63 |0,0176[0,0189
4 GiIHRING



Dati di taglio

FINITURA Articolo n. 6808
/0 /0 /0 /0
Materiale 1ISO de ap %7 v v V.
max | max ¢ 0,8 1,0 1,2 ° 1,5 1,8 N 20 | 22 | 25 ¢ 28 | 3,0
0,03xD | 2,00xD | 180 [0,0086(0,0108(0,0130| 216 [0,0162[0,0194| 234 |0,0216/0,02380,0270| 252 |0,0302|0,0324
0,03xD | 2,00xD | 180 [0,0077(0,0096(0,0115| 216 [0,0144[0,0173| 234 |0,0192|0,0211(0,0240| 252 |0,0269/0,0288
0,03xD | 2,00xD | 180 [0,0058|0,0072|0,0086| 216 [0,0108[0,0130| 234 |0,0144/0,0158|0,0180| 252 |0,0202|0,0216
Acciaio inossidabile, ferritico/martensitico | 0,03xD | 2,00xD | 180 |0,0077|0,0096(0,0115| 216 0,0144|0,0173| 234 |0,0192(0,0211(0,0240| 252 |0,02690,0288
Acciaio inossidabile, austenitico 0,03xD | 2,00xD | 155 [0,0067[0,0084|0,0101| 186 [0,0126(0,0151| 202 |0,0168|0,0185/0,0210| 217 |0,0235/0,0252
Acciaio duplex, acciai inoss.ad alta resist. | 0,03xD | 2,00xD | 115 [0,0059/0,0073|0,0088| 138 [0,0110/0,0132| 150 |0,0147/0,0162|0,0184| 161 [0,0206]0,0220
0,03xD | 2,00xD | 155 [0,0067(0,0084|0,0101| 186 [0,0126(0,0151| 202 |0,0168|0,0185|0,0210( 217 |0,0235/|0,0252
0,03xD | 2,00xD | 130 [0,0060(0,0075|0,0090| 156 [0,0112[0,0134| 169 |0,0149|0,0164|0,0187| 182 |0,02090,0224
0,03xD | 2,00xD | 220 [0,0115[0,0144|0,0173| 264 [0,0216[0,0259| 286 |0,0288|0,03170,0360| 308 |0,0403|0,0432
0,03xD | 2,00xD | 160 [0,0106(0,0133(0,0159] 192 [0,0199(0,0239| 208 |0,0265/0,0292(0,0331| 224 |0,0371/0,0398
Leghe resistenti al calore, a base Fe 0,03xD | 2,00xD | 130 [0,0043(0,0054(0,0065| 156 [0,0081[0,0097| 169 |0,0108/0,0119(0,0135| 182 |0,0151/0,0162
S Leghe res. al calore, base NI, base CO 0,03xD [ 2,00xD | 75 [0,0035[0,0044(0,0053| 90 [0,0066(0,0079| 98 |0,00880,0096/0,0110 105 |0,0123|0,0132
Leghe di titanio & Titanio puro 0,03xD | 2,00xD | 120 [0,0072(0,0090{0,0108| 144 [0,0135[0,0162| 156 |0,0180/0,01980,0225| 168 |0,0252|0,0270
H ﬁ%‘gahtsgprat" temprato e rinvenuto, 0,02xD | 2,00xD| 45 |0,0038|0,0048|0,0058| 54 [0,0072|0,0086] 59 [0,0096(0,0106]0,0120| 63 |0,0134[0,0144
FORATURA Articolo n. 6808
/0 /0 /0 /0
Materiale ISO 2 ve = ve - ve - ve -
max 0,8 1,0 1,2 1,5 1,8 20 | 22 | 25 28 | 3,0
1,00xD 100 [0,0014{0,0018|0,0022| 120 [0,0027{0,0032| 130 |0,0036/0,0040|0,0045| 140 |0,0050|0,0054
1,00xD 100 [0,0013[0,0016]0,0019] 120 [0,0024|0,0029] 130 |0,0032|0,00350,0040| 140 |0,0045|0,0048
0,50xD 90 |0,0010/0,0012|0,0014| 108 |0,0018|0,0022| 117 |0,0024|0,0026|0,0030] 126 |0,0034|0,0036
Acciaio inossidabile, ferritico/martensitico 0,75xD 90 |0,0012/0,0015(0,0018| 108 |0,00230,0027| 117 |0,0030{0,0033|0,0038| 126 [0,0042(0,0045
M Acciaio inossidabile, austenitico 0,50xD 85 |0,0011/0,0014(0,0017| 102 |0,0021/0,0025| 111 |0,0028|0,0031|0,0035| 119 [0,0039|0,0042
Acciaio duplex, acciai inoss.ad alta resist. 0,25xD 65 [0,0010|{0,0012(0,0014| 78 |0,0018|0,0022 85 [0,0024|0,0026/0,0030| 91 |0,0034|0,0036
1,00xD 90 |0,0011/0,0014(0,0017| 108 |0,0021]0,0025| 117 |0,0028|0,0031|0,0035| 126 |0,0039|0,0042
1,00xD 75 [0,0010{0,0012/0,0014| 90 [0,0018(0,0022] 98 |0,0024|0,0026|0,0030| 105 |0,0034|0,0036
0,50xD 125 [0,0019[0,0024|0,0029| 150 [0,0036|0,0043| 163 |0,0048|0,0053|0,0060| 175 |0,0067|0,0072
0,50xD 90 |0,0018|0,0022(0,0026| 108 |0,0033/0,0040| 117 |0,0044|0,0048|0,0055| 126 [0,0062|0,0066
Leghe resistenti al calore, a base Fe 0,25xD 75 [0,0007|0,0009/0,0011| 90 [0,0014[0,0016] 98 |0,0018|0,0020(0,0023| 105 |0,0025|0,0027
S Leghe res. al calore, base NI, base CO 0,25xD 45 |0,0006/0,0008(0,0009| 54 |0,0011]/0,0014| 59 |0,0015|0,0017|0,0019| 63 [0,0021|0,0023
Leghe di titanio & Titanio puro 0,25xD 70 [0,0012(0,0015/0,0018| 84 [0,00230,0027] 91 |0,0030(0,0033(0,0038| 98 |0,0042|0,0045
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Articolo n. 6809

d1 h8 d2 h5 1 12 14 [¢] VA
Codice

mm mm mm mm mm mm x 45°
1,000 4,00 45,00 5,00 11,8 0,020 3 1,000
1,190 4,00 50,80 5,95 12,4 0,024 3 1,190
1,500 4,00 50,00 7,50 185 0,030 B 1,500
1,590 4,00 50,80 7,95 13,9 0,032 3 1,590
1,980 6,00 57,15 9,90 19,6 0,040 3 1,980
2,000 6,00 57,00 10,00 19,6 0,040 S 2,000
2,380 6,00 57,15 11,90 21,1 0,048 3 2,380
2,500 6,00 57,00 12,50 21,5 0,050 3 2,500
2,780 6,00 57,15 13,90 22,8 0,056 3 2,780
3,000 6,00 57,00 15,00 23,7 0,060 3 3,000
3,175 6,00 57,15 15,87 25,0 0,064 3 3,175
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Dati di taglio

SCANALATURE APERTE E ELICA Articolo n. 6809
/9 f2/9 f2/9 /9
Materiale ISO de ap |y v v v
max | max | [ 49 1,2 ‘s [ 20 25 | 28 30
1,00xD| 0,50xD| 112 | 0,0081 0,0097 | 134 | 0,0122 | 146 | 0,0162 0,0203 | 1567 | 0,0227 0,0243
1,00xD| 0,50xD| 112 | 0,0072 0,0086 | 134 | 0,0108 | 146 | 0,0144 0,0180 | 157 | 0,0202 0,0216
1,00xD| 0,25xD| 112 | 0,0054 0,0065 | 134 | 0,0081 146 | 0,0108 0,0135 | 1567 | 0,0151 0,0162
Acciaio inossidabile, ferritico/martensitico 1,00xD| 0,25xD| 112 | 0,0072 | 0,0086 | 134 | 0,0108 | 146 | 0,0144 | 0,0180 | 157 | 0,0202 | 0,0216
M Acciaio inossidabile, austenitico 1,00xD| 0,25xD| 96 0,0063 0,0076 | 115| 0,0095 | 125 | 0,0126 0,0158 | 134 | 0,0176 0,0189
Acciaio duplex, acciai inoss.ad alta resist. 1,00xD| 0,25xD| 71 0,0055 0,0066 85 0,0083 92 0,0110 0,0138 99 0,0154 0,0165
1,00xD| 0,50xD| 96 | 0,0063 0,0076 | 115| 0,0095 | 125 | 0,0126 0,0158 | 134 | 0,0176 0,0189
1,00xD| 0,50xD| 80 0,0056 0,0067 96 0,0084 | 104 | 0,0112 0,0140 | 112 | 0,0157 0,0168
1,00xD| 0,50xD| 136 | 0,0108 0,0130 | 163 | 0,0162 177 0,0216 0,0270 | 190 | 0,0302 0,0324
1,00xD| 0,50xD| 100 | 0,0099 0,0119 | 120 | 0,0149 | 130 | 0,0199 0,0249 | 140 | 0,0278 0,0298
Leghe resistenti al calore, a base Fe 1,00xD| 0,25xD| 80 | 0,0041 0,0049 96 0,0061 104 | 0,0081 0,0101 | 112 | 0,0113 0,0122
S Leghe res. al calore, base NI, base CO 1,00xD| 0,25xD| 46 0,0033 0,0039 55 0,0049 60 0,0066 0,0082 64 0,0092 0,0099
Leghe di titanio & Titanio puro 1,00xD| 0,25xD| 72 0,0068 0,0081 86 0,0101 94 0,0135 0,0169 | 101 | 0,0189 0,0203
H ﬁ‘%"éah?g‘prat" RTMPIED @ [DYEALiE, 1,00xD| 0,10xD| 26 | 0,0036 | 0,0043 | 31 | 0,0054 | 34 | 00072 | 0,009 | 36 | 00101 | 00108
RAMPA E SCANALATURE CHIUSE Articolo n. 6809
f./0 f./0 f2/0 f./0
Materiale ISO de ap v 7 v %
max | max [ 7 [ 49 1,2 N 1,5 i 2,0 25 1 28 3,0
1,00xD [ 0,50xD | 78 | 0,0049 0,0058 94 0,0073 | 102 | 0,0097 0,0122 | 110 | 0,0136 0,0146
1,00xD [ 0,50xD | 78 | 0,0043 0,0052 94 0,0065 | 102 | 0,0086 0,0108 | 110 | 0,0121 0,0130
1,00xD [ 0,25xD| 78 | 0,0032 0,0039 94 0,0049 | 102 | 0,0065 0,0081 | 110 | 0,0091 0,0097
Acciaio inossidabile, ferritico/martensitico 1,00xD [ 0,25xD | 78 | 0,0043 0,0052 94 0,0065 | 102 | 0,0086 0,0108 | 110 | 0,0121 0,0130
M Acciaio inossidabile, austenitico 1,00xD | 0,25xD | 67 0,0038 0,0045 81 0,0057 87 0,0076 0,0095 94 0,0106 0,0113
Acciaio duplex, acciai inoss.ad alta resist. 1,00xD | 0,25xD | 50 0,0033 0,0040 60 0,0050 65 0,0066 0,0083 70 0,0093 0,0099
1,00xD | 0,50xD | 67 0,0038 0,0045 81 0,0057 87 0,0076 0,0095 94 0,0106 0,0113
1,00xD [ 0,50xD | 56 | 0,0034 0,0040 67 0,0050 73 0,0067 0,0084 78 0,0094 0,0101
1,00xD [ 0,50xD | 95 | 0,0065 0,0078 | 114 | 0,0097 | 124 | 0,0130 0,0162 | 133 | 0,0181 0,0194
1,00xD [ 0,50xD | 70 | 0,0060 0,0072 84 0,0089 91 0,0119 0,0149 98 0,0167 0,0179
Leghe resistenti al calore, a base Fe 1,00xD [ 0,25xD| 56 | 0,0024 0,0029 | 67 | 0,0036 73 0,0049 0,0061 78 | 0,0068 0,0073
S Leghe res. al calore, base NI, base CO 1,00xD [ 0,25xD | 32 | 0,0020 0,0024 | 39 | 0,0030 42 0,0039 0,0049 | 45 | 0,0055 0,0059
Leghe di titanio & Titanio puro 1,00xD | 0,25xD | 50 0,0041 0,0049 60 0,0061 66 0,0081 0,0101 71 0,0113 0,0122
H i\cstgall‘gg\pratl, EMPED @ fnEnie: 1,00xD [ 0,10xD | 18 | 0,0022 | 0,0026 | 22 | 0,0032 | 24 | 00043 | 00054 | 25 | 0,0060 | 0,0065
SGROSSATURA Articolo n. 6809
/9 f2/9 f2/9 /9
Materiale ISO de ap |y v v v
max | max ° 1,0 1,2 ° 1,5 © 2,0 2,5 ¢ 2,8 3,0
0,10xD | 5,00xD | 134 | 0,0128 0,0153 | 161 | 0,0191 174 | 0,0255 0,0319 | 188 | 0,0357 0,0383
0,10xD | 5,00xD | 134 | 0,0113 0,0136 | 161 0,0170 174 | 0,0227 0,0284 | 188 | 0,0318 0,0340
0,08xD | 5,00xD | 134 | 0,0085 0,0102 | 161 | 0,0128 | 174 | 0,0170 0,0213 | 188 | 0,0238 0,0255
Acciaio inossidabile, ferritico/martensitico 0,10xD | 5,00xD | 134 | 0,0113 0,0136 | 161 | 0,0170 | 174 | 0,0227 0,0284 | 188 | 0,0318 0,0340
M Acciaio inossidabile, austenitico 0,08xD | 5,00xD | 115 | 0,0099 0,0119 | 138 | 0,0149 | 150 | 0,0198 0,0248 | 161 | 0,0278 0,0298
Acciaio duplex, acciai inoss.ad alta resist. 0,05xD | 5,00xD | 86 0,0087 0,0104 | 103 | 0,0130 | 112 | 0,0174 0,0217 | 120 | 0,0243 0,0260
0,10xD | 5,00xD | 115 | 0,0099 0,0119 | 138 | 0,0149 | 150 | 0,0198 0,0248 | 161 | 0,0278 0,0298
0,10xD | 5,00xD | 96 0,0088 0,0106 | 115 | 0,0132 | 125 | 0,0176 0,0220 | 134 | 0,0247 0,0265
0,15xD | 5,00xD | 163 | 0,0170 0,0204 | 196 | 0,0255 | 212 | 0,0340 0,0425 | 228 | 0,0476 0,0510
0,12xD | 5,00xD | 120 | 0,0157 0,0188 | 144 | 0,0235 | 156 | 0,0313 0,0392 | 168 | 0,0438 0,0470
Leghe resistenti al calore, a base Fe 0,08xD | 5,00xD| 96 | 0,0064 0,0077 | 115 | 0,0096 | 125 | 0,0128 0,0159 | 134 | 0,0179 0,0191
S Leghe res. al calore, base NI, base CO 0,05xD | 5,00xD | 55 0,0052 0,0062 66 0,0078 72 0,0104 0,0130 77 0,0145 0,0155
Leghe di titanio & Titanio puro 0,08xD | 5,00xD | 86 0,0106 0,0128 | 103 | 0,0159 | 112 [ 0,0213 0,0266 | 120 | 0,0298 0,0319
H ﬁ%cgahtsgprat" temprato e rinvenuto, 0,03xD | 5,00xD | 31 | 0,0057 | 00068 | 37 | 00085 | 40 | 00113 | 00142 | 43 | 00159 | 0,0170




Dati di taglio

FINITURA Articolo n. 6809

2/ 0 2/ 0 f2/0 2/ 0
Materiale ISO rr?;x n?gx Ve 0 z 2 Ve 21,5 Ve 20 z 25 Ve y z 30
0,02xD | 5,00xD | 146 | 0,0097 0,0117 | 175 | 0,0146 | 190 | 0,0194 0,0243 | 204 | 0,0272 0,0292
0,02xD | 5,00xD | 146 | 0,0086 0,0104 | 175 0,0130 190 | 0,0173 0,0216 | 204 | 0,0242 0,0259
0,02xD | 5,00xD | 146 | 0,0065 0,0078 | 175 | 0,0097 | 190 [ 0,0130 0,0162 | 204 | 0,0181 0,0194
Acciaio inossidabile, ferritico/martensitico 0,02xD | 5,00xD | 146 | 0,0086 0,0104 | 175 | 0,0130 | 190 | 0,0173 0,0216 | 204 | 0,0242 0,0259
Acciaio inossidabile, austenitico 0,02xD | 5,00xD | 125 | 0,0076 0,0091 | 150 | 0,0113 | 163 | 0,0151 0,0189 | 175 | 0,0212 0,0227

Acciaio duplex, acciai inoss.ad alta resist. 0,02xD | 5,00xD| 93 | 0,0066 0,0079 | 112 | 0,0099 | 121 | 0,0132 0,0165 | 130 | 0,0185 0,0198

0,02xD | 5,00xD | 125 | 0,0076 | 0,0091 | 150 [ 0,0113 | 163 | 0,0151 0,0189 | 175 | 0,0212 | 0,0227

0,02xD | 5,00xD | 104 | 0,0067 | 0,0081 | 125 0,0101 | 135 | 0,0134 | 0,0168 | 146 | 0,0188 | 0,0202

Leghe Alu per lav.plastiche
0,02xD | 5,00xD | 177 | 0,0130 0,0156 | 212 | 0,0194 | 230 | 0,0259 0,0324 | 248 | 0,0363 0,0389
N Leghe alu-ghisa
Rame e leghe 0,02xD | 5,00xD | 130 | 0,0119 0,0143 | 156 | 0,0179 | 169 [ 0,0239 0,0298 | 182 | 0,0334 0,0358
Leghe resistenti al calore, a base Fe 0,02xD | 5,00xD | 104 | 0,0049 0,0058 | 125 | 0,0073 | 135 | 0,0097 0,0122 | 146 | 0,0136 0,0146
S Leghe res. al calore, base NI, base CO 0,02xD | 5,00xD | 60 0,0039 0,0047 72 0,0059 78 0,0079 0,0099 84 0,0111 0,0118
Leghe di titanio & Titanio puro 0,02xD | 5,00xD | 94 0,0081 0,0097 | 113 | 0,0122 | 122 | 0,0162 0,0203 | 132 | 0,0227 0,0243
H Acciai temprati, tamprato e rinvenuito, 0,01xD|5,00xD| 34 | 0,0043 | 00052 | 41 | 00065 | 44 | 00086 | 00108 | 48 | 0,0121 | 0,0130
FORATURA Articolo n. 6809
Materiale ISO 2p ve f2/0 o 2 1, /0 ve f2/0
ax 1,0 1,2 1,5 2,0 2,5 2,8 3,0
0,50xD 84 0,0014 0,0017 | 101 | 0,0022 | 109 | 0,0029 0,0036 | 118 | 0,0040 0,0043
0,50xD 84 0,0013 0,0015 | 101 | 0,0019 | 109 | 0,0026 0,0032 | 118 | 0,0036 0,0038
0,25xD 84 0,0010 0,0012 | 101 | 0,0014 | 109 | 0,0019 0,0024 | 118 | 0,0027 0,0029
Acciaio inossidabile, ferritico/martensitico 0,25xD 84 | 0,0013 0,0015 | 101 | 0,0019 | 109 | 0,0026 0,0032 | 118 | 0,0036 0,0038
Acciaio inossidabile, austenitico 0,25xD 72 0,0011 0,0013 86 0,0017 94 0,0022 0,0028 | 101 | 0,0031 0,0034
Acciaio duplex, acciai inoss.ad alta resist. 0,25xD 54 | 0,0010 0,0012 | 65 | 0,0015 70 0,0020 0,0024 | 76 | 0,0027 0,0029
0,50xD 72 0,0011 0,0013 86 0,0017 94 0,0022 0,0028 | 101 | 0,0031 0,0034
0,50xD 60 0,0010 0,0012 72 0,0015 78 0,0020 0,0025 84 0,0028 0,0030
Leghe Alu per lav.plastiche
0,50xD 102 | 0,0019 0,0023 | 122 | 0,0029 | 133 | 0,0038 0,0048 | 143 | 0,0054 0,0058
N Leghe alu-ghisa
Rame e leghe 0,50xD 75 0,0018 0,0021 90 0,0027 | 97,5 | 0,0035 0,0044 | 105 | 0,0049 0,0053
Leghe resistenti al calore, a base Fe 0,25xD 60 | 0,0007 0,0009 | 72 | 0,0011 78 0,0014 0,0018 | 84 | 0,0020 0,0022
S Leghe res. al calore, base NI, base CO 0,25xD 34 0,0006 0,0007 41 0,0009 44 0,0012 0,0015 48 0,0016 0,0018
Leghe di titanio & Titanio puro 0,25xD 54 0,0012 0,0014 65 0,0018 70 0,0024 0,0030 76 0,0034 0,0036
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Eventuali errori di stampa o modifiche di qualsiasi tipo

nel frattempo intervenute, non danno il diritto ad alcuna pretesa.
Per tutte le forniture, sono valide le nostre condizioni di vendita.
Queste possono essere visionate sul nostro sito internet.
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