PERFORMANGE
HIGHLIGHTS

R l0.0<E S SICIERT «"H R800
Kleinstbohrer * RF 100 Diver
Pionex * MTMH3-Z + HR 500



Super
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Uberzeugendes Preis-Leistungs-Verhaltnis.
Herausragende Qualitat.
100 % Lagerverflugbarkeit.






PERFORMANCE
HIGHLIGHTS

Sie brauchen mehr? Mehr Leistung? Anwendungsspezialisten?

Als Erganzung zu unserem Superline-Programm finden Sie
in diesem Katalog ausgesuchte Performance Highlights aus dem
Hause Guhring. Fur jeden Anwendungstall und hohe Wirtschaftlichkeit
das passende Werkzeug.

Alles aus einer Hand.
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P M N S H Werkzeug-Darstellung Bohrtiefe S%;%ﬂ’ Typ  Norm SC;g?d’ %éﬁ; d1/mm Ar,t\i‘I;eIf Seite
Pilotbohrer ohne Klnlkanale
e e 0 00 o0 SL | e ~3xD D~HA RTF:BOO WN . (A) 1,000-3,000 6496 =22

Pilotbohrer mit KUhlkanalen
e o o 0 0 0 SL TN ~3xD DHA RT 100

B 3,000 - 20,000 6596 24

=
2
®

Ratiobohrer mit Kihlkanalen

AL WN

HA| RT100

7xD 3,000-20,000 5512 62

7xD| | (He| RT100

3,000 - 20,000 5612 62

[ ]
[e]
[ ]
(o)
(o]
(o]
I

HA [RT100

7xD xr | |[WN

3,000 - 20,000 5499 65

. L — e 3xD DHA RT100 sk . (O 3000-20000 6062 28
0 8 0 0 0 SL [ 3xD DHA RT100. | aTk . ® 3000-20000 5510 31
e 0 0 0 0 0 SL |l 3xD BHE RTI00 g7k . @® 3000-20000 (5610 31
© 0 0 0 0 0 SL |l 3xD BHB RT100 less7k . @® 3000-20000 6023 31
° ° S — o m— 3xD DHA RU\OO 6537 K . ©® 3000-20000 5526 35
° . /B e ——- . Y 3xD BHE Ruoo 6537 K . © 3000-20000 5528 35
° ° [ B ——— e 3xD BHB RU\W 6537 K . © 3000-20000 6024 35
e 00 oo —— 3xD DHA RT100 537k . @® 5000-20000 6498 38
. SL —R— 5xD DHA RT100 lesa7L . (O 3000-20000 5768 42
00 0 0 0 0 SL 5xD DHA AT lesa7L . ® 2500-20000 5511 46
e 0 e 00 o s RN R— 5xD BHE RT100 | Cart . @® 5000-20000 5611 46
00 0 0 0 0 Sl e 5xD BHB AT lesa7L . @® 3000-20000 5650 46
o . 5L g 5xD DHA RT100 lesa7L . ©® 3000-20000 5580 52
o o S e i Rl 5xD BHE RT100 lesarL . ©® 3000-20000 5581 52
o o L e i g B 5xD BHB RT 100 lesarL . © 3000-20000 6025 52
e 0 0 o o T e T T 5xD DHA R;1F°° 55371 . ® 3000-20000 5498 55
° SL 7xD DHA RT 100 . (O 3,000-20,000 6063 59

o [ @

o i o i @

o o @

8 GUHRING



Werkzeug-Darstellung

o o SL k"__ —

SL ———

® O O OO

.OOOOOi'——MW

oooooo‘.'—-aah-‘b-lm

OOOOOOi"—uﬁMm

...OOO"

Ratiobohrer onne Kuhlkanale

e e el

e O @ 0 0 O _SL

e O @ 0 0 O _SL

°® 080 00 S

Wechselplattenhalter HT 800
=

=
=

Wechselplatten HT 800
- oo

VHM-Kleinstbohrer ohne Kuhlkanéle

e 0o/ e 0 O SL TR AR

Bohrtiefe S%;%ﬂ’ Typ Norm
10xD DHA R21G5° WN
12xD DHA RTA1L°° WN
12xD DHA RTJOO WN
12xD DHA R§(1F°° WN
15xD DHA RTT1°° WN
20xD DHA RTT1°° WN
25xD DHA RTT1°° WN
30xD DHA RTT1°° WN
3xD DHA RTJOO 6537 K
3xD BHE RTJOO 6537K
3xD BHB RT3 lesark
5xD DHA RTJOO 8537 L
5xD BHE RTJOO 6537L
5xD DHB FT5% lesarL
3xD BHE H"‘;VB;’O WN
5xD BHE el | wn
7xD BHE “IVSF?" WN

W |[WN

“We | |WN

“We| |WN
gls- JCyI N WN

Schneid-

stoff

Ober-
flache

® 6 ¢ 6 ® @ O O

®

d1/mm

3,000 - 16,000

3,000 - 16,000

3,000 - 20,000

3,000 - 20,000

3,000 - 16,000

3,000 - 16,000

3,000 - 16,000

3,000 - 14,000

3,000 - 20,000

3,000 - 20,000

3,000 - 20,000

2,500 - 20,000

3,000 - 20,000

3,000 - 20,000

11,000 - 39,000

11,000 - 39,000

11,000 - 39,000

11,000 - 40,000

11,000 - 40,000

11,000 - 40,000

0,100 - 3,000

Artikel-
Nr.

5513
6064
5525
6499
6509
6511
6512

6513

5514
5614
6026
5515
5615

5651

4107
4108

4109

4112
4113

4115

5652

Seite

69

71

74

7

81

83

85

87

89

89

89

93

93

93

97

100

103

105

108

111

114



P M S H

Werkzeug-Darstellung Bohrtiefe e

Exclusiveline Kleinstbohrer ohne Kuhlkanéle

...OO
...OO

Exclusiveline Kleinstbohrer mit Kuhlkanalen

Ratiobohrer ohne Kuhlkanale, 3-schne
o o L f—NUNN

Spiralbohrer mit Einheitsschaft
e o o o O SL ;

=)

e o 0 o0 SL —EESAnATar.

Spiralbohrer extra kurz
ccloeo s

e o o o SL
e o o o SL —tm
e 0 e 0 0 0 S mmmMm||mTupam

Spiralbohrer kurz
o 00 e o SL e e

LI Sl —E e
LI B LR———
® 0O 0 0 O 0 SL o
o oo P ————— = Y

Spiralbohrer lang

e o o o SL ——————=7 TR

10

Sl Typ Norm
4xD i Cyl | N WN
7xD i Cyl | N WN
5xD i Cyl| N WN
8xD i Cyl| N WN

15xD i Cyl | N WN

20xD i Cyll| N WN

idig

5xD DHA FT200| |geary
IGU500

~3xD DHA P WN
IGU500

~5xD DHA M WN

~3xD i Cyl | N 6539
IGU500

~3xD ] Cyl Dz 1897
IGU500

~3xD i Cyl D7 1897
GT 500

~3xD i Cyl i 1897

~5xD i Cyll| N WN
IGU500

~5xD i Cyl v 338
IGU500

~5xD i Cyl Dz 338
GT 500

~5xD i Cyl P 338

~5xD ] Cyl N 338
IGU500

~10xD JCyI DZ 340

Schneid-

stoff

Ober-
flache

o © e e e e

@ @©@ O O

@ @®©@ ® O O

d1/mm Nr Seite
0,500 - 3,000 6400 115
0,500 - 3,000 6401 117
1,000 - 3,000 6405 119
1,000 - 3,000 6408 121
1,000 - 3,000 6412 123
1,000 - 3,000 6493 125
3,000 - 20,000 5518 127
1,000 - 20,000 6005 129
2,000 - 20,000 6006 134
1,500 - 12,000 5516 138
1,000 - 14,290 5524 140
1,000 - 14,290 5520 140
1,000 - 14,000 5521 144
2,000 - 12,000 5517 147
1,000 - 14,290 5523 149
1,000 - 14,290 5519 149
1,000 - 14,000 5522 153
1,000 - 16,000 9651 156
1,000 - 14,290 5536 160

GUHRING

Artikel-



Spiralbohrer lang

o o o o SL ——————— R

NC-Anbohrer 90°
PR—— Y

e o o o O

e e e 000 51 HEEESS

NC-Anbohrer 120°
R — Y

e o & o O

e e e 000 5L S

NC-Anbohrer 142°
e ©¢ ¢ O o O _SL n

Zentrierbohrer ohne Flache

e o o O o

SL g
Spiralbohrer-Satze

e o o o SL

Werkzeug-Darstellung

Bohrtiefe S o Nomn SEERSEE DO
~10xD! chl GUS00 | 340 . ®
(el v [ [ @
o v o I @
Jo v [ @
o [ s [ o
BHHAB/ N | fwn . ®
EOE T
~5xD Cyl G%ioo 8 . O
~5xD JCV| N || 338 . ®

d1/mm

1,000 -

3,000 -

4,000 -

3,000 -

3,000 -

1,000 -

0,500 -

14,290

25,400

20,000

25,400

20,000

20,000

4,000

Artikel-
Nr.

5537

5678

6027

5679

6028

6029

5680

12

234

Seite

160

164

165

166

167

168

169

170

171

11



S H

Werkzeug-Darstellung

Gewindebohrer fUr Metrische ISO-Gewinde

<1200 <1200 <1000 <1000

[e]
°

<1200 <1200 <1000 <1000

[e]
°

Gewindebohrer fur Metrische ISO-Feingewinde

SL
SL
SL
SL
SL
SL
SL
SL
SL
SL
SL
SL
SL
SL
SL
SL
SL
SL
:

o *

T -

.Q..O

12

@-Tole- Schneid- Ober-

Norm — Typ o “op” “stoff | fiache i N Seite
srisre |NR90| | C | isozeH . @) M3 - M20 5555 190
a71a7g) | N R4 C | |isozen . @ M3 - M20 5594 190
sriare |HR40| | C | isoz6H . @) M3 - M20 5552 191
a71a7e) | H R4 C | |isozer . © M3 - M20 5591 191
ariare| |VARYO C | |isozen . O M3 - M20 5553 192
7376 |VAR4O C | [isozeH . @ M3 - M20 5506 192
s71/a7e | VR4S C | |sozeH . O M3 - M20 5551 193
371/376 H C 6HX . O M3 - M20 5593 194
371/376 N B | soxen . O M3 - M20 5561 195
srarel | N B | |sozeH . ® M3 - M20 5586 195
srare | H B | sozen . @) M3 - M20 5558 196
371/376 H B | soxed . . M3 - M20 5587 196
sruare| | VA B | |sozen . O M3 - M20 5597 197
arvare| | VA B | soxed . @ M3 - M20 5588 197

371 || VA || B | |isozen . @) M3 - M10 5559 198
371/376] Al B | |sozen . O M3 - M20 5557 199
sruaze | GG || C | |6HX . o M3 - M20 5550 200
sriare| | GG C | |6HX . . M3 - M20 5595 200
srsre |VAR4S | C || BHX . (A M2 - M42 393 201
srvare | VA || B || 6HX . © m2-ma2 4218 202

374 | VARas| | C | |6HX . @ M3x035-M24x2 394 203

a7a || VA || B | |6HX . © M3x035-M24x2 4219 204

GUHRING

Artikel-



P M. S H Werkzeug-Darstellung
Gewindebohrer fur UNC-Gewinde

....O

Gewindebohrer fUr UNF-Gewinde

..0.0
....O

Gewindebohrer fur Whitworth-Rohrgewinde

....O

Gewindeformer fur Metrische 1ISO-Gewinde

coe e s O
e O © o O SLﬁ

.O..O

@-Tole- Schneid- Ober-
ranz stoff  flache

v [ o

w [ o

[ o

w [ o

o [ &

o [ o

Norm Typ Form
~DIN
araze | P40 c
~DIN
371/376 VA B
~DIN
371/374 varas | G
~DIN
371/374 VA B
DIN
5156 |VAR45 C
DIN
5156 | VA || B
~DIN
371 N c
~DIN
376 N c
~DIN N c

371/376|

oo [ ©

Mikrogewindefraser fur Metrische 1ISO-Gewinde

o

MTM3
SP

wn

MTMH3-
4

Gewindefraser ohne Senkfase fur Metrisc

e s eemp—en
cee e s ee——

TMSP

wn
wn

TMSP

vim @
v O

he ISO-Gewinde

d1/mm

2-56-1-8

2-56-1-8

2-64-1-12

2-64-1-12

G1/16 - G1

G1/16 - G1

M1 - M10
M12 - M16

M1 - M20

M1,6 - M20

M2 - M18x2,5/
M20x2,5

M6 - M20

M6 - M20

Artikel-
Nr.

391

4642

392

4643

395

4220

5598

5599

4487

4226

4002

5547

5548

Seite

205

206

207

208

209

210

211

212

213

214

215

216

216

13



. Schaft- | . Schneid- Ober- Artikel- .
P M. S H Werkzeug-Darstellung z Harte  “m ™ Lange SUgie diie d1/mm N Sefte

Ratiofréaser Standard RF 100 U

48

AN
HB . @® 6.000-20000 5534 226

48

DHA e . ® 4000-25000 5735 227
48 BHB S . ® 4000-25000 5535 227

48 1l [na . ® 0000-25000 5582 228
ANNSNSNY

;
SEEE

Ratiofraser RF 100 Speed M
Ratiofraser RF 100 Diver

hcﬁ[
i
%

= . @ 3000-20000 6761 229

e e 00 00 E———] Tf 48 DHA = . ® 3000-20000 6803 230
e e o0 00 g — T‘l‘g 48 BHB = . ® 3000-20000 6804 230
e o0 0 00 — . § T‘;P 48 DHA e . ®  4000-20000 6737 231
e e o0 o0 — Sy ﬁg 48 BHB o . ®  4000-20000 6736 231
Ratiofraser RF 100 iMill

ce o E—C ] ‘sz DHA — . ®  3000-20000 (6964 232
ce o —— s ?45 BHB w . ® 3000-20000 6965 232
Ratiofraser RF 100 Sharp extra short

oo oo ﬂ Tf DHA = . @® 0800-16,000 6938 234
e e oo —N) T‘l‘g BHB - . ® 3500-16000 6939 234

Ratiofraser RF 100 VA

[

HA| | = . © 3000-25000 5653 236

I
o 4
T

HB| | = . ©® 3000-25000 5654 236

Ratiofréser Alu RF 100 A
° SL = M
° SL E M
Bohmutenfraser GH 100 U (3-Schneider)
? DHA = . @® 3000-20000 5505 238

P T

HA| | = . (O 3000-20,000 6010 237

W;ﬁ[ w;ﬁ[
O

C

uel | = . (O 3,000-20,000 5655 237

e ¢ @ O O SL

I

HA | . @® 3000-20000 5506 239

14 GUHRING



Werkzeug-Darstellung

Bohrnutenfraser GH 100 U (3-Schneid

e e @ O O SL

Mini-Bohmutenfraser (3-Schneider)

e ¢ O ® © SL

. Schaft- @ Schneid- Ober-

2 Hate oy LAnge o fiache
'l ~

3 B”B . ®
hi¥:7 HA/ -

3 B“B . ®

Schruppfraser GS 100 U (feinverzahnt)

e o o O SL

™

4

Hart-Schruppfraser GS 100 H (feinverzahnt)

o ° o _SL

“\‘. .

Mehrzahn-Schaftfraser GH 100 U

e o o o o O _SL

‘ .

e o o o o O _SL

“\‘. .

e o o o o O _SL

T2 e
T o
6+ IR BHB
f 48 DHA

Langlochfraser (2-Schneider)

e o o o SL

(i

HA

\\\v..

e o o o SL

w
2
T
2

C-

HB

Langlochfraser XL (2-Schneider)

e o o o SL

i

Alu-Langlochfraser (2-Schneider)

‘mw .

° SL

g

Bohmutenfraser (3-Schneider)

e o o o SL

HA

[

e o o o SL

|

HB

C

“\‘. .

Mini-Bohmutenfraser (3-Schneider)

HA/
HB

e ¢ O O @ SL m
Schaftfraser (4-Schneider)
IO St e ——

m\‘. .

Schaftfraser XL (4-Schneider)

e o o o SL

m.

d1/mm

3,000 -

1,000 -

6,000 -

6,000 -

3,000 -

6,000 -

6,000 -

2,000 -

2,000 -

3,000 -

3,000 -

2,000 -

2,000 -

0,500 -

2,000 -

3,000 -

20,000

10,000

20,000

20,000

25,000

20,000

20,000

20,000

20,000

20,000

20,000

20,000

20,000

20,000

20,000

20,000

Artikel-
Nr.

5546

5574

5504

5583

5745

5545

5729

5730

5530

5549

5543

5507

5531

5573

5532

5556

Seite

239

240

241

242

243

243

244

245

245

246

247

248

248

249

250

251

15



. Schaft- | . Schneid- Ober- Artikel- .
P MI N S H Werkzeug-Darstellung z Harte  “m ™ Lange SUgie diie d1/mm Nr | Seite

Langlochfraser mit Vollradius (2-Schneider)

ceee o s CHSEEEEED T
ceee o D bl

Schaftfraser mit Vollradius (4-Schneider)

~ 48 S
cee oo o CHEERENS T % [Jwe |~ WM ® oo0-z0000 sses 25

Fasfraser 60°

|
C

He| | = . ® 2000-12,000 5533 252

[

HA| | s . . 0,500 - 20,000 5585 252

e o o 0 0 0 5 ST ?45 55 DHA s . @ 4000-12000 6011 254
e o o o 0 0 S (i Tf 55 BHB — . @ 6000-12,000 6012 254
Fasfraser 90°

NI T‘l‘g 55 DHA s . @ +000-12000 5578 255
e o o o o 0 5 CEpEEEEE ? 55 DHB s . @ 6000-12000 5579 255
Fasfraser 120°

e o 0 0 e 0 5 EEEEEEEEEEIRD T‘l‘g 55 DHA s . @ +000-12000 6014 256
e o 0 e e 0 5. CEpgEEe——— T‘;F 55 BHB s . @ 6000-12000 6015 256
Vor- und Ruckwartsentgrater 90°, Satze

e o o O 0 o SL ‘?F ‘ 55 ‘ DHA S . e 6013 257

Ratiofraser-Satze RF 100 U

? 48 BHB S . ® 5635 258

16 GUHRING



P hnIIIﬂ S H

Werkzeug-Darstellung

NC-Maschinen-Reibahlen

e O e o O

e o o O o

Hochleistungs-Reibahlen, H7-Baureine

SL

SL

SL

SL

SL

SL

Y

.OO0.0

Kegelsenker 60° Spyrolec

® ¢ @ O O

® ¢ ¢ O O

SL

SL

H

Kegelsenker 90° Spyrolec

e o o O o

e ¢ ¢ O o

® O ®© O O

SL

SL

SL

lM

Kegelsenkerséatze 60° Spyrolec

® ¢ ¢ O O

SL

Schaft-

form

Norm

Form

Schneid-Schneid- Ober-

richtung = stoff  flache

® B

® o

@l o

® o

® Mo

® i o

® [l o

® [l o

® e

"l o

® &4 o

® 8 o

® e

D"'A 212.3 | B
DHA 212.3 | B
DHA wn/| | B
DHA wnl|| B
DHA wn/ | B
DHA wn/| | B
DHA WN
DHA W
IAIEIRY
H 3|33 | C
o sl ©
H 3335 | C
Syl | [wN C
JCV' 33| C

d1/mm

1,500 -

1,000 -

3,000 -

3,000 -

0,980 -

0,980 -

2,000 -

2,000 -

6,300 -

6,300 -

6,300 -

6,300 -

6,300 -

20,000

12,030

20,000

20,000

12,050

12,050

20,000

20,000

25,000

25,000

40,000

40,000

31,000

Artikel-
Nr.

6019

6020

6016

6017

5527

6018

5670

5671

5500

5501

5503

5672

Seite

270

271

273

274

277

279

281

283

285

286

287

288

289

290

il



Schaft- Schneid-Schneid- Ober-
P M. S H Werkzeug-Darstellung o Norm Form rontung ISR ke

Kegelsenkersatze 60° Spyrolec

e ¢ @ O © SL

Js se @l o

Kegelsenkersatze 90° Spyrolec

e o o O o SL

o |3 ¢ | (R 88 @

e o o O o SL

HERSY K

18

Artikel- )
d1/mm N Seite

5673 291

5538 292

5539 293



Werkzeug-Darstellung

Hydraulik-Dehnspannfutter HSK-A

[ -ﬂ' s
SL J
- W

Hydraulik-Dehnspannfutter SK
SL * . f'

k.m.—*
Hydraulik-Dehnspannfutter MAS/BT

m—
SL b

Werkzeugausgabesystem TM 226

Norm

WN

WN

WN

WN

Artikel-
NI,

4662

4663

4664

510592

Seite

300

301

302

311

19
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Z,

abnazyiemiyog

Bohrwerkzeuge

Pilotbohrer ohne Kiihlkanile

3xD|[RT100
X2\ kB

Oberflache
Schaftform

vier Flihrungsfasen e verstarkter Schaft ¢ 180° Spitzenanschliff fiir ebenen

Bohrungsgrund e zum Pilotieren, Bohren, Anspiegeln e Pilotieren in allen
e Lagen und Werkstoffen e Einsatzempfehlung: Ebene Fldchen = 100% F/U ;

(e}

o

GUHRINGNAVIGATOR

Schnittwerte siehe Seite 172

do

M
- Schrége Flachen < 30° = F/U -30% ; Schrage Flachen > 30° = F/U -50%
[ )
N
S
H

(A)

~HA

SL

Artikel-Nr. 6496
Rabattgruppe 164
Schneidrichtung
d1 d2 hé I 12
Verflgbarkeit
mm mm mm mm

1,000 3,000 47,000 4,000 )
1,050 3,000 47,000 4,200 )
1,100 3,000 47,000 4,400 °
1,150 3,000 47,000 4,600 °
1,190 3,000 47,000 4,800 °
1,200 3,000 47,000 4,800 )
1,250 3,000 47,000 5,000 )
1,300 3,000 47,000 5,200 °
1,350 3,000 47,000 5,400 )
1,400 3,000 47,000 5,600 )
1,450 3,000 47,000 5,800 )
1,500 3,000 47,000 6,000 °
1,550 3,000 47,000 6,200 )
1,590 3,000 47,000 6,400 )
1,600 3,000 47,000 6,400 )
1,650 3,000 47,000 6,600 °
1,700 3,000 47,000 6,800 °
1,750 3,000 47,000 7,000 o
1,800 3,000 47,000 7,200 )
1,850 3,000 47,000 7,400 °
1,900 3,000 47,000 7,600 )
1,950 3,000 47,000 7,800 )
1,980 3,000 47,000 8,000 )
2,000 4,000 50,000 8,000 °
2,050 4,000 50,000 8,200 )
2,100 4,000 50,000 8,400 )
2,150 4,000 50,000 8,600 )
2,200 4,000 50,000 8,800 °
2,250 4,000 50,000 9,000 °
2,300 4,000 50,000 9,200 °
2,320 4,000 50,000 9,400 [
2,350 4,000 50,000 9,400 °
2,380 4,000 50,000 9,600 °
2,400 4,000 50,000 9,600 °
2,450 4,000 50,000 9,800 )
2,500 4,000 50,000 10,000 °
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Bohrwerkzeuge W/

Artikel-Nr. 6496

Rabattgruppe 164 @

(o)}

Schneidrichtung 3

a1 d2 hé I 2 3

Verfligbarkeit g

mm mm mm mm §
2,550 4,000 50,000 10,200 o
2,600 4,000 50,000 10,400 °
2,650 4,000 50,000 10,600 [}
2,700 4,000 50,000 10,800 [}
2,750 4,000 50,000 11,000 o
2,780 4,000 50,000 11,200 e
2,800 4,000 50,000 11,200 [}
2,850 4,000 50,000 11,400 [}
2,900 4,000 50,000 11,600 °
2,950 4,000 50,000 11,800 o
3,000 6,000 50,000 12,000 [}
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abnazyiemiyog

Bohrwerkzeuge

Pilotbohrer mit Kiihlkanalen

RT 100| P
3P| ks e || " ‘ '''''' Oberfliache ®
Schaftform HA
- . 189° S‘fpitzepanschliff fur ebenen Bohrungsgrund e zum Pilotieren, Bohren, Anspiegeln e geringe Gratbildung
* Pilotieren in allen Lagen und Werkstoffen
SL
M o Einsatzempfehlung
- e Anbohren auf elbe.nen Fléch?n: .
1. Anbohren mit einem herkdmmlichen VHM-Bohrer z.B. Art.-Nr. 2477 auf @ FB des folgenden RT 100 FB oder auf
N o @ FB + 0,20 mm um direkt eine Fase anzubringen. 2. RT 100 FB mit vollem Vorschub einsetzen.
Anbohren oder Austritt an geneigten Flachen:
S ©  bis 15° = Vorschub um 25 %, bis 30° = Vorschub um 50 % und bis max. 45° = Vorschub um 75 % reduzieren. Bei
H o voller Umschlingung kann der Vorschub auf 100% erhéht werden.
GUHRINGNAVIGATOR
Schnittwerte siehe Seite 172
tmax = 12-1,5 x dy
tmax
st
|3 |2
It
Artikel-Nr. 6596
Rabattgruppe 155
Schneidrichtung @
di d2 hé 11 12 13
Verfugbarkeit
mm inch mm mm mm mm
3,000 6,00 61,00 16,00 40,00 [}
3,100 6,00 61,00 16,00 40,00 [
3,170 1/8 6,00 61,00 16,00 40,00 [}
3,200 6,00 61,00 16,00 40,00 [}
3,250 6,00 61,00 16,00 40,00 [}
3,300 6,00 61,00 16,00 40,00 [
3,400 6,00 61,00 16,00 40,00 ()
3,500 6,00 61,00 16,00 40,00 [}
3,570 9/64 6,00 61,00 16,00 40,00 [}
3,600 6,00 61,00 16,00 40,00 [
3,700 6,00 61,00 16,00 40,00 [}
3,800 6,00 65,00 18,00 40,00 [}
3,900 6,00 65,00 18,00 40,00 [}
3,970 5/32 6,00 65,00 18,00 40,00 [
4,000 6,00 65,00 18,00 40,00 [
4,040 6,00 65,00 18,00 40,00 [}
4,100 6,00 65,00 18,00 40,00 [}
4,200 6,00 65,00 18,00 40,00 [}
4,300 6,00 65,00 21,00 40,00 [
4,370 11/64 6,00 65,00 21,00 40,00 [}
4,400 6,00 65,00 21,00 40,00 [}
4,500 6,00 65,00 21,00 40,00 [}
4,600 6,00 65,00 21,00 40,00 [}
4,650 6,00 65,00 21,00 40,00 [}
4,700 6,00 65,00 21,00 40,00 [}
4,760 3/16 6,00 65,00 26,00 36,00 [
4,800 6,00 65,00 26,00 36,00 [
4,900 6,00 65,00 26,00 36,00 [}
5,000 6,00 65,00 26,00 36,00 [}
5,100 6,00 65,00 26,00 36,00 [}
5,110 6,00 65,00 26,00 36,00 [
5,160 13/64 6,00 65,00 26,00 36,00 [}
5,200 6,00 65,00 26,00 36,00 [ J
5,300 6,00 65,00 26,00 36,00 [}
5,400 6,00 65,00 26,00 36,00 [
5,410 6,00 65,00 26,00 36,00 (]
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Bohrwerkzeuge @

Artikel-Nr. 6596

Rabattgruppe 155 @

(o)}

Schneidrichtung ® 3

a1 d2 he I 2 13 3

Verfiigbarkeit 2

mm inch mm mm mm mm g
5,500 6,00 65,00 26,00 36,00 ()
5,550 6,00 65,00 26,00 36,00 ()
5,560 7/32 6,00 65,00 26,00 36,00 [}
5,600 6,00 65,00 26,00 36,00 [}
5,700 6,00 65,00 26,00 36,00 [}
5,800 6,00 65,00 26,00 36,00 [}
5,900 6,00 65,00 26,00 36,00 [}
5,950 15/64 6,00 65,00 26,00 36,00 [}
6,000 6,00 65,00 26,00 36,00 [}
6,100 8,00 78,00 31,00 36,00 [}
6,200 8,00 78,00 31,00 36,00 [}
6,300 8,00 78,00 31,00 36,00 [}
6,350 1/4 8,00 78,00 31,00 36,00 [}
6,400 8,00 78,00 31,00 36,00 ()
6,500 8,00 78,00 31,00 36,00 [}
6,530 8,00 78,00 31,00 36,00 [}
6,550 8,00 78,00 31,00 36,00 [}
6,600 8,00 78,00 31,00 36,00 ()
6,700 8,00 78,00 31,00 36,00 [}
6,750 17/64 8,00 78,00 31,00 36,00 [}
6,800 8,00 78,00 31,00 36,00 [}
6,900 8,00 78,00 31,00 36,00 ()
7,000 8,00 78,00 31,00 36,00 [}
7,100 8,00 78,00 35,00 36,00 [}
7,140 9/32 8,00 78,00 35,00 36,00 [}
7,200 8,00 78,00 35,00 36,00 ()
7,300 8,00 78,00 35,00 36,00 ()
7,400 8,00 78,00 35,00 36,00 [}
7,500 8,00 78,00 35,00 36,00 [}
7,540 19/64 8,00 78,00 35,00 36,00 ()
7,550 8,00 78,00 35,00 36,00 ()
7,600 8,00 78,00 35,00 36,00 [}
7,650 8,00 78,00 35,00 36,00 [}
7,700 8,00 78,00 35,00 36,00 [}
7,800 8,00 78,00 35,00 36,00 [}
7,900 8,00 78,00 35,00 36,00 [}
7,940 5/16 8,00 78,00 35,00 36,00 [}
8,000 8,00 78,00 35,00 36,00 ()
8,100 10,00 87,00 43,00 40,00 ()
8,200 10,00 87,00 43,00 40,00 [}
8,300 10,00 87,00 43,00 40,00 [}
8,330 21/64 10,00 87,00 43,00 40,00 [}
8,400 10,00 87,00 43,00 40,00 ()
8,500 10,00 87,00 43,00 40,00 [}
8,600 10,00 87,00 43,00 40,00 [}
8,700 10,00 87,00 43,00 40,00 [}
8,730 11/32 10,00 87,00 43,00 40,00 [}
8,800 10,00 87,00 43,00 40,00 [}
8,900 10,00 87,00 43,00 40,00 [}
9,000 10,00 87,00 43,00 40,00 ()
9,100 10,00 87,00 43,00 40,00 ()
9,130 23/64 10,00 87,00 43,00 40,00 [}
9,200 10,00 87,00 43,00 40,00 [}
9,250 10,00 87,00 43,00 40,00 [}
9,300 10,00 87,00 43,00 40,00 ()
9,340 10,00 87,00 43,00 40,00 [}
9,400 10,00 87,00 43,00 40,00 [}
9,500 10,00 87,00 43,00 40,00 [}
9,520 3/8 10,00 87,00 43,00 40,00 ()
9,550 10,00 87,00 43,00 40,00 [}



m Bohrwerkzeuge

abnazyiemiyog

Artikel-Nr. 6596

Rabattgruppe 155

Schneidrichtung @

di d2 hé I 12 13
Verfluigbarkeit
mm inch mm mm mm mm

9,600 10,00 87,00 43,00 40,00 ()
9,700 10,00 87,00 43,00 40,00 ()
9,800 10,00 87,00 43,00 40,00 [}
9,900 10,00 87,00 43,00 40,00 (]
9,920 25/64 10,00 87,00 43,00 40,00 [
10,000 10,00 87,00 43,00 40,00 ()
10,100 12,00 100,00 52,00 45,00 [}
10,200 12,00 100,00 52,00 45,00 [}
10,300 12,00 100,00 52,00 45,00 ()
10,320 13/32 12,00 100,00 52,00 45,00 ()
10,400 12,00 100,00 52,00 45,00 [}
10,500 12,00 100,00 52,00 45,00 (]
10,600 12,00 100,00 52,00 45,00 ()
10,700 12,00 100,00 52,00 45,00 ()
10,720 27/64 12,00 100,00 52,00 45,00 [}
10,800 12,00 100,00 52,00 45,00 [}
10,900 12,00 100,00 52,00 45,00 ()
11,000 12,00 100,00 52,00 45,00 ()
11,100 12,00 100,00 52,00 45,00 [}
11,110 7/16 12,00 100,00 52,00 45,00 [}
11,200 12,00 100,00 52,00 45,00 ()
11,300 12,00 100,00 52,00 45,00 ()
11,400 12,00 100,00 52,00 45,00 ()
11,500 12,00 100,00 52,00 45,00 [}
11,510 29/64 12,00 100,00 52,00 45,00 [
11,550 12,00 100,00 52,00 45,00 ()
11,600 12,00 100,00 52,00 45,00 ()
11,700 12,00 100,00 52,00 45,00 [}
11,800 12,00 100,00 52,00 45,00 [}
11,900 12,00 100,00 52,00 45,00 ()
11,910 15/32 12,00 100,00 52,00 45,00 ()
12,000 12,00 100,00 52,00 45,00 [}
12,100 14,00 104,00 57,00 45,00 ()
12,200 14,00 104,00 57,00 45,00 ()
12,300 31/64 14,00 104,00 57,00 45,00 ()
12,400 14,00 104,00 57,00 45,00 [}
12,500 14,00 104,00 57,00 45,00 [}
12,600 14,00 104,00 57,00 45,00 ()
12,700 1/2 14,00 104,00 57,00 45,00 ()
12,800 14,00 104,00 57,00 45,00 [}
12,900 14,00 104,00 57,00 45,00 ()
13,000 14,00 104,00 57,00 45,00 ()
13,100 33/64 14,00 104,00 57,00 45,00 ()
13,200 14,00 104,00 57,00 45,00 [}
13,300 14,00 104,00 57,00 45,00 ()
13,400 14,00 104,00 57,00 45,00 ()
13,490 17/32 14,00 104,00 57,00 45,00 ()
13,500 14,00 104,00 57,00 45,00 [}
13,600 14,00 104,00 57,00 45,00 [}
13,700 14,00 104,00 57,00 45,00 [
13,800 14,00 104,00 57,00 45,00 ()
13,890 35/64 14,00 104,00 57,00 45,00 [}
13,900 14,00 104,00 57,00 45,00 [}
14,000 14,00 104,00 57,00 45,00 ()
14,100 16,00 112,00 62,00 48,00 ()
14,200 16,00 112,00 62,00 48,00 [}
14,290 9/16 16,00 112,00 62,00 48,00 [}
14,300 16,00 112,00 62,00 48,00 [}
14,400 16,00 112,00 62,00 48,00 ()
14,500 16,00 112,00 62,00 48,00 [}



Bohrwerkzeuge @/

Artikel-Nr. 6596

Rabattgruppe 155 @

(o)}

Schneidrichtung ® 3

a1 d2 he I 2 13 3

Verfiigbarkeit 2

mm inch mm mm mm mm g
14,600 16,00 112,00 62,00 48,00 ()
14,680 37/64 16,00 112,00 62,00 48,00 ()
14,700 16,00 112,00 62,00 48,00 [}
14,800 16,00 112,00 62,00 48,00 [}
14,900 16,00 112,00 62,00 48,00 [}
15,000 16,00 112,00 62,00 48,00 [}
15,080 19/32 16,00 112,00 62,00 48,00 [}
15,100 16,00 112,00 62,00 48,00 [}
15,200 16,00 112,00 62,00 48,00 [}
15,300 16,00 112,00 62,00 48,00 [}
15,400 16,00 112,00 62,00 48,00 [}
15,480 39/64 16,00 112,00 62,00 48,00 [}
15,500 16,00 112,00 62,00 48,00 [}
15,550 16,00 112,00 62,00 48,00 ()
15,600 16,00 112,00 62,00 48,00 [}
15,700 16,00 112,00 62,00 48,00 [}
15,800 16,00 112,00 62,00 48,00 [}
15,870 5/8 16,00 112,00 62,00 48,00 ()
15,900 16,00 112,00 62,00 48,00 [}
16,000 16,00 112,00 62,00 48,00 [}
16,270 41/64 18,00 120,00 70,00 48,00 [}
16,300 18,00 120,00 70,00 48,00 ()
16,500 18,00 120,00 70,00 48,00 [}
16,670 21/32 18,00 120,00 70,00 48,00 [}
16,700 18,00 120,00 70,00 48,00 [}
16,900 18,00 120,00 70,00 48,00 ()
17,000 18,00 120,00 70,00 48,00 ()
17,070 43/64 18,00 120,00 70,00 48,00 [}
17,460 11/16 18,00 120,00 70,00 48,00 [}
17,500 18,00 120,00 70,00 48,00 ()
17,550 18,00 120,00 70,00 48,00 ()
17,700 18,00 120,00 70,00 48,00 [}
17,860 45/64 18,00 120,00 70,00 48,00 [}
18,000 18,00 120,00 70,00 48,00 [}
18,260 23/32 20,00 128,00 76,00 50,00 [}
18,500 20,00 128,00 76,00 50,00 [}
18,700 20,00 128,00 76,00 50,00 [}
18,900 20,00 128,00 76,00 50,00 ()
19,000 20,00 128,00 76,00 50,00 ()
19,050 3/4 20,00 128,00 76,00 50,00 [}
19,250 20,00 128,00 76,00 50,00 [}
19,300 20,00 128,00 76,00 50,00 [}
19,450 49/64 20,00 128,00 76,00 50,00 ()
19,500 20,00 128,00 76,00 50,00 [}
19,550 20,00 128,00 76,00 50,00 [}
19,700 20,00 128,00 76,00 50,00 [}
19,800 20,00 128,00 76,00 50,00 [}
19,840 25/32 20,00 128,00 76,00 50,00 [}
20,000 20,00 128,00 76,00 50,00 [}
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Ratiobohrer mit Kiihlkanalen

3xD

RT 100
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Oberflache
Schaftform

Ausspitzung = @ 3,000 ¢ Kegelmantelanschliff ¢ Hauptschneidenform

leicht konkav e optimierte Schneidengeometrie ¢ scharfes

Schnittverhalten e polierte Funktionsoberflachen zur Vermeidung von
Aufbauschneiden

e Aluminium und Al-Legierungen e Al-Werkstoffe mit hohem Si-Gehalt

GUHRINGNAVIGATOR

Schnittwerte siehe Seite 174

tmax = 1-1,5 X dy

t max

do

F SOSN8

O

HA

SL

28

Artikel-Nr.

Rabattgruppe

Schneidrichtung

di d2 hé I 12 13
Verfugbarkeit
mm inch mm mm mm mm

3,000 6,00 62,00 20,00 36,00 [
3,100 6,00 62,00 20,00 36,00 ()
3,170 1/8 6,00 62,00 20,00 36,00 ®
3,200 6,00 62,00 20,00 36,00 ®
3,250 6,00 62,00 20,00 36,00 [
3,300 6,00 62,00 20,00 36,00 ()
3,400 6,00 62,00 20,00 36,00 ()
3,500 6,00 62,00 20,00 36,00 ®
3,570 9/64 6,00 62,00 20,00 36,00 [
3,600 6,00 62,00 20,00 36,00 ()
3,700 6,00 62,00 20,00 36,00 ()
3,800 6,00 66,00 24,00 36,00 ®
3,900 6,00 66,00 24,00 36,00 ®
3,970 5/32 6,00 66,00 24,00 36,00 ()
4,000 6,00 66,00 24,00 36,00 ()
4,100 6,00 66,00 24,00 36,00 ®
4,200 6,00 66,00 24,00 36,00 ®
4,300 6,00 66,00 24,00 36,00 [
4,370 11/64 6,00 66,00 24,00 36,00 ()
4,400 6,00 66,00 24,00 36,00 ®
4,500 6,00 66,00 24,00 36,00 ®
4,600 6,00 66,00 24,00 36,00 [
4,650 6,00 66,00 24,00 36,00 ()
4,700 6,00 66,00 24,00 36,00 ®
4,760 3/16 6,00 66,00 28,00 36,00 ®
4,800 6,00 66,00 28,00 36,00 ()
4,900 6,00 66,00 28,00 36,00 ()
5,000 6,00 66,00 28,00 36,00 ®
5,100 6,00 66,00 28,00 36,00 ®
5,160 13/64 6,00 66,00 28,00 36,00 [
5,200 6,00 66,00 28,00 36,00 ()
5,300 6,00 66,00 28,00 36,00 ®
5,400 6,00 66,00 28,00 36,00 ®
5,500 6,00 66,00 28,00 36,00 [
5,550 6,00 66,00 28,00 36,00 ()
5,560 7/32 6,00 66,00 28,00 36,00 [}



Bohrwerkzeuge @

Artikel-Nr. 6062

Rabattgruppe 155 @

(o)}

Schneidrichtung ® 3

a1 d2 he I 2 13 3

Verfiigbarkeit 2

mm inch mm mm mm mm g
5,600 6,00 66,00 28,00 36,00 ()
5,700 6,00 66,00 28,00 36,00 ()
5,800 6,00 66,00 28,00 36,00 [}
5,900 6,00 66,00 28,00 36,00 [}
5,950 15/64 6,00 66,00 28,00 36,00 [}
6,000 6,00 66,00 28,00 36,00 [}
6,100 8,00 79,00 34,00 36,00 [}
6,200 8,00 79,00 34,00 36,00 [}
6,300 8,00 79,00 34,00 36,00 [}
6,350 1/4 8,00 79,00 34,00 36,00 [}
6,400 8,00 79,00 34,00 36,00 [}
6,500 8,00 79,00 34,00 36,00 [}
6,600 8,00 79,00 34,00 36,00 [}
6,700 8,00 79,00 34,00 36,00 ()
6,750 17/64 8,00 79,00 34,00 36,00 [}
6,800 8,00 79,00 34,00 36,00 [}
6,900 8,00 79,00 34,00 36,00 [}
7,000 8,00 79,00 34,00 36,00 ()
7,100 8,00 79,00 41,00 36,00 [}
7,140 9/32 8,00 79,00 41,00 36,00 [}
7,200 8,00 79,00 41,00 36,00 [}
7,300 8,00 79,00 41,00 36,00 ()
7,400 8,00 79,00 41,00 36,00 [}
7,500 8,00 79,00 41,00 36,00 [}
7,540 19/64 8,00 79,00 41,00 36,00 [}
7,600 8,00 79,00 41,00 36,00 ()
7,700 8,00 79,00 41,00 36,00 ()
7,800 8,00 79,00 41,00 36,00 [}
7,900 8,00 79,00 41,00 36,00 [}
7,940 5/16 8,00 79,00 41,00 36,00 ()
8,000 8,00 79,00 41,00 36,00 ()
8,100 10,00 89,00 47,00 40,00 [}
8,200 10,00 89,00 47,00 40,00 [}
8,300 10,00 89,00 47,00 40,00 [}
8,330 21/64 10,00 89,00 47,00 40,00 [}
8,400 10,00 89,00 47,00 40,00 [}
8,500 10,00 89,00 47,00 40,00 [}
8,600 10,00 89,00 47,00 40,00 ()
8,700 10,00 89,00 47,00 40,00 ()
8,730 11/32 10,00 89,00 47,00 40,00 [}
8,800 10,00 89,00 47,00 40,00 [}
8,900 10,00 89,00 47,00 40,00 [}
9,000 10,00 89,00 47,00 40,00 ()
9,100 10,00 89,00 47,00 40,00 [}
9,130 23/64 10,00 89,00 47,00 40,00 [}
9,200 10,00 89,00 47,00 40,00 [}
9,250 10,00 89,00 47,00 40,00 [}
9,300 10,00 89,00 47,00 40,00 [}
9,340 10,00 89,00 47,00 40,00 [}
9,400 10,00 89,00 47,00 40,00 ()
9,500 10,00 89,00 47,00 40,00 ()
9,520 3/8 10,00 89,00 47,00 40,00 [}
9,600 10,00 89,00 47,00 40,00 [}
9,700 10,00 89,00 47,00 40,00 [}
9,800 10,00 89,00 47,00 40,00 ()
9,900 10,00 89,00 47,00 40,00 [}
9,920 25/64 10,00 89,00 47,00 40,00 [}
10,000 10,00 89,00 47,00 40,00 [}
10,100 12,00 102,00 55,00 45,00 ()
10,200 12,00 102,00 55,00 45,00 [}



m Bohrwerkzeuge

abnazyiemiyog

Artikel-Nr. 6062

Rabattgruppe 155

Schneidrichtung @

di d2 hé I 12 13
Verfluigbarkeit
mm inch mm mm mm mm

10,300 12,00 102,00 55,00 45,00 ()
10,320 13/32 12,00 102,00 55,00 45,00 ()
10,400 12,00 102,00 55,00 45,00 [}
10,500 12,00 102,00 55,00 45,00 (]
10,600 12,00 102,00 55,00 45,00 ()
10,700 12,00 102,00 55,00 45,00 ()
10,800 12,00 102,00 55,00 45,00 [}
10,900 12,00 102,00 55,00 45,00 [}
11,000 12,00 102,00 55,00 45,00 ()
11,100 12,00 102,00 55,00 45,00 ()
11,110 7/16 12,00 102,00 55,00 45,00 [}
11,200 12,00 102,00 55,00 45,00 (]
11,300 12,00 102,00 55,00 45,00 ()
11,400 12,00 102,00 55,00 45,00 ()
11,500 12,00 102,00 55,00 45,00 [}
11,600 12,00 102,00 55,00 45,00 [}
11,700 12,00 102,00 55,00 45,00 ()
11,800 12,00 102,00 55,00 45,00 ()
11,900 12,00 102,00 55,00 45,00 [}
11,910 15/32 12,00 102,00 55,00 45,00 [}
12,000 12,00 102,00 55,00 45,00 ()
12,100 14,00 107,00 60,00 45,00 ()
12,200 14,00 107,00 60,00 45,00 ()
12,500 14,00 107,00 60,00 45,00 [}
12,600 14,00 107,00 60,00 45,00 ()
12,700 1/2 14,00 107,00 60,00 45,00 ()
12,800 14,00 107,00 60,00 45,00 ()
12,900 14,00 107,00 60,00 45,00 [}
13,000 14,00 107,00 60,00 45,00 [}
13,100 33/64 14,00 107,00 60,00 45,00 ()
13,300 14,00 107,00 60,00 45,00 ()
13,400 14,00 107,00 60,00 45,00 [}
13,500 14,00 107,00 60,00 45,00 ()
13,700 14,00 107,00 60,00 45,00 ()
13,800 14,00 107,00 60,00 45,00 ()
14,000 14,00 107,00 60,00 45,00 [}
14,500 16,00 115,00 65,00 48,00 [}
14,800 16,00 115,00 65,00 48,00 ()
15,000 16,00 115,00 65,00 48,00 ()
15,500 16,00 115,00 65,00 48,00 [}
15,800 16,00 115,00 65,00 48,00 ()
16,000 16,00 115,00 65,00 48,00 ()
16,500 18,00 123,00 73,00 48,00 ()
17,000 18,00 123,00 73,00 48,00 [}
17,500 18,00 123,00 73,00 48,00 ()
18,000 18,00 123,00 73,00 48,00 ()
18,500 20,00 131,00 79,00 50,00 ()
19,000 20,00 131,00 79,00 50,00 [}
19,500 20,00 131,00 79,00 50,00 [}
20,000 20,00 131,00 79,00 50,00 [



Ratiobohrer mit Kiihlkanalen

Bohrwerkzeuge @

U |[85%7K| 300 - Oberflache @ ® ® g
Schaftform  HA HE HB g
- ° Ausspitzung = @ 3,000 e F!échenansch!iﬁ ¢ Hauptschneidenform g
gerade e optimierte Schneidengeometrie
M o SL SL SL
- .
N o Bau-und Einsatzstihle ® Automatenstéhle, Vergltungsstahle ¢ Stahle
(legiert/unleg.) bis 1200 N/mm? e Gusswerkstoffe ® Bronzen, Messing
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Artikel-Nr. 5510 5610 6023
Rabattgruppe 155 155 155
Schneidrichtung @
di d2 hé 11 12 13
Verfugbarkeit
mm inch mm mm mm mm
3,000 6,00 62,00 20,00 36,00 [} ° ()
3,100 6,00 62,00 20,00 36,00 [} o °
3,170 1/8 6,00 62,00 20,00 36,00 [} ( J [}
3,200 6,00 62,00 20,00 36,00 [} ( J [}
3,250 6,00 62,00 20,00 36,00 [} o [}
3,300 6,00 62,00 20,00 36,00 [} o °
3,400 6,00 62,00 20,00 36,00 [} ( J [}
3,500 6,00 62,00 20,00 36,00 [} ( J [}
3,570 9/64 6,00 62,00 20,00 36,00 [} ° °
3,600 6,00 62,00 20,00 36,00 [} o ()
3,700 6,00 62,00 20,00 36,00 [} (J [}
3,800 6,00 66,00 24,00 36,00 [} ( J [}
3,900 6,00 66,00 24,00 36,00 [} o [}
3,970 5/32 6,00 66,00 24,00 36,00 [} o ()
4,000 6,00 66,00 24,00 36,00 [} ( J [}
4,040 6,00 66,00 24,00 36,00 [} [}
4,100 6,00 66,00 24,00 36,00 [} ( [}
4,200 6,00 66,00 24,00 36,00 [} e ()
4,300 6,00 66,00 24,00 36,00 [} ( J [}
4,370 11/64 6,00 66,00 24,00 36,00 [} ( J [}
4,400 6,00 66,00 24,00 36,00 [} o [}
4,500 6,00 66,00 24,00 36,00 [} o °
4,600 6,00 66,00 24,00 36,00 [} o °
4,650 6,00 66,00 24,00 36,00 [} ( J [}
4,700 6,00 66,00 24,00 36,00 [} ( J [}
4,760 3/16 6,00 66,00 28,00 36,00 [} o °
4,800 6,00 66,00 28,00 36,00 [} o ()
4,900 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ( J [}
5,000 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ( } [}
5,100 6,00 66,00 28,00 36,00 [} o [}
5,110 6,00 66,00 28,00 36,00 [} °
5,160 13/64 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ( J [}
5,200 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ( } [}
5,250 6,00 66,00 28,00 36,00 [} [}
5,300 6,00 66,00 28,00 36,00 [} o °
5,400 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ( J [}
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abnazyiemiyog

Bohrwerkzeuge
Artikel-Nr. 5510 5610 6023
Rabattgruppe 155 155 155
Schneidrichtung @
di d2 hé I 12 13
Verflgbarkeit
mm inch mm mm mm mm

5,410 6,00 66,00 28,00 36,00 () ®
5,500 6,00 66,00 28,00 36,00 () ) ®
5,550 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ° [}
5,560 7/32 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ° ()
5,600 6,00 66,00 28,00 36,00 () ° °
5,650 6,00 66,00 28,00 36,00 () ) [}
5,700 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ° [}
5,750 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ° °
5,800 6,00 66,00 28,00 36,00 () o ()
5,900 6,00 66,00 28,00 36,00 () ) [}
5,950 15/64 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ° [}
6,000 6,00 66,00 28,00 36,00 () ° °
6,100 8,00 79,00 34,00 36,00 () ° °
6,200 8,00 79,00 34,00 36,00 () ) ®
6,300 8,00 79,00 34,00 36,00 [} ( } ()
6,350 1/4 8,00 79,00 34,00 36,00 [} ° °
6,400 8,00 79,00 34,00 36,00 () ° °
6,500 8,00 79,00 34,00 36,00 () ) [}
6,530 8,00 79,00 34,00 36,00 [} [}
6,600 8,00 79,00 34,00 36,00 [} ° [}
6,700 8,00 79,00 34,00 36,00 () o °
6,750 17/64 8,00 79,00 34,00 36,00 () ) [}
6,800 8,00 79,00 34,00 36,00 [} ( } [}
6,900 8,00 79,00 34,00 36,00 [} ° °
7,000 8,00 79,00 34,00 36,00 () ° o
7,100 8,00 79,00 41,00 36,00 () ) ®
7,140 9/32 8,00 79,00 41,00 36,00 [} ° [}
7,200 8,00 79,00 41,00 36,00 [} ° °
7,300 8,00 79,00 41,00 36,00 () ° °
7,400 8,00 79,00 41,00 36,00 () ) [}
7,450 8,00 79,00 41,00 36,00 [} [}
7,500 8,00 79,00 41,00 36,00 [} ° ()
7,540 19/64 8,00 79,00 41,00 36,00 [ ® [}
7,600 8,00 79,00 41,00 36,00 () ) )
7,700 8,00 79,00 41,00 36,00 [ ° [}
7,800 8,00 79,00 41,00 36,00 [} ( °
7,900 8,00 79,00 41,00 36,00 () ° °
7,940 5/16 8,00 79,00 41,00 36,00 () ) [}
8,000 8,00 79,00 41,00 36,00 [ ° [}
8,100 10,00 89,00 47,00 40,00 [} ° [}
8,200 10,00 89,00 47,00 40,00 [} ° °
8,300 10,00 89,00 47,00 40,00 () ) [}
8,330 21/64 10,00 89,00 47,00 40,00 () ) ®
8,400 10,00 89,00 47,00 40,00 [} ( [}
8,500 10,00 89,00 47,00 40,00 () ° ()
8,550 10,00 89,00 47,00 40,00 () )
8,600 10,00 89,00 47,00 40,00 () ) ®
8,700 10,00 89,00 47,00 40,00 [} ° °
8,730 11/32 10,00 89,00 47,00 40,00 [} ° ()
8,800 10,00 89,00 47,00 40,00 () ° ()
8,900 10,00 89,00 47,00 40,00 () ) ®
9,000 10,00 89,00 47,00 40,00 [} ° [}
9,100 10,00 89,00 47,00 40,00 [} ° ()
9,130 23/64 10,00 89,00 47,00 40,00 [ ® )
9,200 10,00 89,00 47,00 40,00 () ) ®
9,250 10,00 89,00 47,00 40,00 [} o [}
9,300 10,00 89,00 47,00 40,00 () ° °
9,340 10,00 89,00 47,00 40,00 () °
9,400 10,00 89,00 47,00 40,00 [ ) ) [}
9,500 10,00 89,00 47,00 40,00 [} ( °



Bohrwerkzeuge @

Artikel-Nr. 5510 5610 6023

Rabattgruppe 155 155 155 @

Schneidrichtung @ %

d1 d2 hé H 2 3 %

Verfuigbarkeit g

mm inch mm mm mm mm g
9,520 3/8 10,00 89,00 47,00 40,00 ) ) )
9,600 10,00 89,00 47,00 40,00 [ ] () [}
9,700 10,00 89,00 47,00 40,00 (] ([ ] ([ ]
9,800 10,00 89,00 47,00 40,00 [ ] ([ ] [ ]
9,900 10,00 89,00 47,00 40,00 [ ] (] [ ]
9,920 25/64 10,00 89,00 47,00 40,00 [ ] () [}
10,000 10,00 89,00 47,00 40,00 (] ([ ] ([ ]
10,100 12,00 102,00 55,00 45,00 (] ([ ] o
10,200 12,00 102,00 55,00 45,00 (] ° °
10,300 12,00 102,00 55,00 45,00 [ ] (] [ )
10,320 13/32 12,00 102,00 55,00 45,00 [ ] ([ ] [ ]
10,400 12,00 102,00 55,00 45,00 [ ] ([ ] [ ]
10,500 12,00 102,00 55,00 45,00 ° (] °
10,600 12,00 102,00 55,00 45,00 (] () [ )
10,700 12,00 102,00 55,00 45,00 [ ] ([ ] ([ ]
10,720 27/64 12,00 102,00 55,00 45,00 [ ] [ ]
10,800 12,00 102,00 55,00 45,00 [ ] ([ ] o
10,900 12,00 102,00 55,00 45,00 [ ] ([ [ )
11,000 12,00 102,00 55,00 45,00 (] ([ ] [ ]
11,100 12,00 102,00 55,00 45,00 ° ([ ] [ ]
11,110 7/16 12,00 102,00 55,00 45,00 ° (] [}
11,200 12,00 102,00 55,00 45,00 ° (] [ )
11,300 12,00 102,00 55,00 45,00 [ ] ([ ] [ ]
11,400 12,00 102,00 55,00 45,00 [ ] ([ ] [ ]
11,500 12,00 102,00 55,00 45,00 ° (] o
11,510 29/64 12,00 102,00 55,00 45,00 ) )

11,550 12,00 102,00 55,00 45,00 [ ]

11,600 12,00 102,00 55,00 45,00 [ ] ([ ] [ ]
11,700 12,00 102,00 55,00 45,00 [ ] ([ ] °
11,800 12,00 102,00 55,00 45,00 ) ) )
11,900 12,00 102,00 55,00 45,00 [ ] ([ ] [ ]
11,910 15/32 12,00 102,00 55,00 45,00 (] ([ ] ([ ]
12,000 12,00 102,00 55,00 45,00 o (] (]
12,100 14,00 107,00 60,00 45,00 ) ) )
12,200 14,00 107,00 60,00 45,00 [ ] ° [ ]
12,300 31/64 14,00 107,00 60,00 45,00 [ ] [ ]
12,400 14,00 107,00 60,00 45,00 ° o
12,500 14,00 107,00 60,00 45,00 ) ° )
12,600 14,00 107,00 60,00 45,00 (] [ )
12,700 1/2 14,00 107,00 60,00 45,00 ° ([ ] [ ]
12,800 14,00 107,00 60,00 45,00 ° [ ]
12,900 14,00 107,00 60,00 45,00 ) )
13,000 14,00 107,00 60,00 45,00 () () [ )
13,100 33/64 14,00 107,00 60,00 45,00 [ ] [ ]
18,200 14,00 107,00 60,00 45,00 ° (]
13,300 14,00 107,00 60,00 45,00 [ ] [ )
13,400 14,00 107,00 60,00 45,00 [} [}
13,490 17/32 14,00 107,00 60,00 45,00 [ ] [ ]
13,500 14,00 107,00 60,00 45,00 (] ([ ] [ ]
13,600 14,00 107,00 60,00 45,00 (] °
13,700 14,00 107,00 60,00 45,00 () () [ )
13,800 14,00 107,00 60,00 45,00 [ ] [ ]
13,890 35/64 14,00 107,00 60,00 45,00 [ ] [ ]
13,900 14,00 107,00 60,00 45,00 [ ] [ ]
14,000 14,00 107,00 60,00 45,00 () () [ )
14,100 16,00 115,00 65,00 48,00 (] ([ ] [ ]
14,200 16,00 115,00 65,00 48,00 ° ([ ] (]
14,290 9/16 16,00 115,00 65,00 48,00 [ ] ([ ] [}
14,300 16,00 115,00 65,00 48,00 [} [}
14,400 16,00 115,00 65,00 48,00 [ ] [ ]



m Bohrwerkzeuge

abnazyiemiyog

Artikel-Nr. 5510 5610 6023

Rabattgruppe 155 155 155

Schneidrichtung @

di d2 hé 11 12 13
Verflgbarkeit
mm inch mm mm mm mm

14,500 16,00 115,00 65,00 48,00 [ ® )
14,600 16,00 115,00 65,00 48,00 [ )
14,680 37/64 16,00 115,00 65,00 48,00 ® ®
14,700 16,00 115,00 65,00 48,00 ® [ ®
14,800 16,00 115,00 65,00 48,00 [ [ [
14,900 16,00 115,00 65,00 48,00 [ )
15,000 16,00 115,00 65,00 48,00 ® ® ®
15,080 19/32 16,00 115,00 65,00 48,00 ® [
15,100 16,00 115,00 65,00 48,00 [ [ )
15,200 16,00 115,00 65,00 48,00 [ [ )
15,300 16,00 115,00 65,00 48,00 ® ®
15,400 16,00 115,00 65,00 48,00 ® ®
15,480 39/64 16,00 115,00 65,00 48,00 [ )
15,500 16,00 115,00 65,00 48,00 [ ) [
15,600 16,00 115,00 65,00 48,00 ® ®
15,700 16,00 115,00 65,00 48,00 ® ® ®
15,800 16,00 115,00 65,00 48,00 [ [
15,870 5/8 16,00 115,00 65,00 48,00 [ )
15,900 16,00 115,00 65,00 48,00 ® ®
16,000 16,00 115,00 65,00 48,00 ® ® ®
16,100 18,00 123,00 73,00 48,00 [ [
16,200 18,00 123,00 73,00 48,00 [ )
16,270 41/64 18,00 123,00 73,00 48,00 ® ®
16,500 18,00 123,00 73,00 48,00 ® ® ®
16,670 21/32 18,00 123,00 73,00 48,00 [ [
16,900 18,00 123,00 73,00 48,00 [ )
17,000 18,00 123,00 73,00 48,00 ® ® ®
17,070 43/64 18,00 123,00 73,00 48,00 ® ®
17,200 18,00 123,00 73,00 48,00 [ [
17,300 18,00 123,00 73,00 48,00 [ )
17,400 18,00 123,00 73,00 48,00 ® ®
17,460 11/16 18,00 123,00 73,00 48,00 ® ®
17,500 18,00 123,00 73,00 48,00 [ ® [
17,600 18,00 123,00 73,00 48,00 [ [
17,700 18,00 123,00 73,00 48,00 ® ®
17,860 45/64 18,00 123,00 73,00 48,00 ® ®
17,900 18,00 123,00 73,00 48,00 ® ®
18,000 18,00 123,00 73,00 48,00 [ ® [
18,260 23/32 20,00 131,00 79,00 50,00 ® ®
18,300 20,00 131,00 79,00 50,00 ® ®
18,500 20,00 131,00 79,00 50,00 [ [ ®
18,900 20,00 131,00 79,00 50,00 [ )
19,000 20,00 131,00 79,00 50,00 [ ) [
19,050 3/4 20,00 131,00 79,00 50,00 ® ®
19,250 20,00 131,00 79,00 50,00 [ ®
19,300 20,00 131,00 79,00 50,00 [ [
19,446 20,00 131,00 79,00 50,00 [ [
19,500 20,00 131,00 79,00 50,00 ® ® ®
19,840 25/32 20,00 131,00 79,00 50,00 ® [
19,900 20,00 131,00 79,00 50,00 [ )
20,000 20,00 131,00 79,00 50,00 [ ) )



Ratiobohrer mit Kiihlkanalen

Bohrwerkzeuge @

140° Oberflache (a) (a) (a) ]
Schaftform  HA HE HB s
- Ausspitzung = @ 3,000 e F!échenansch!iﬁ ¢ Hauptschneidenform g
gerade e optimierte Schneidengeometrie
M o SL SL SL
! rost-/sdure-/hitzebestandige Stahle e Titan und Titanlegierungen
e Inconel, Hastelloy, Monel
S °
H
GUHRINGNAVIGATOR
Schnittwerte siehe Seite 172
tmax = 12-1,5 X dy
Trnax
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Artikel-Nr. 5526 5528 6024
Rabattgruppe 155 155 155
Schneidrichtung @
di d2 hé 11 12 13
Verfugbarkeit
mm inch mm mm mm mm
3,000 6,00 62,00 20,00 36,00 [} ° ()
3,100 6,00 62,00 20,00 36,00 [} e [}
3,170 1/8 6,00 62,00 20,00 36,00 [} ( J [}
3,200 6,00 62,00 20,00 36,00 [} ( J °
3,250 6,00 62,00 20,00 36,00 [} o °
3,300 6,00 62,00 20,00 36,00 [} ° [}
3,400 6,00 62,00 20,00 36,00 [} ( J [}
3,500 6,00 62,00 20,00 36,00 [} ( J °
3,570 9/64 6,00 62,00 20,00 36,00 () ° [}
3,600 6,00 62,00 20,00 36,00 [} ° [}
3,700 6,00 62,00 20,00 36,00 [} (J [}
3,800 6,00 66,00 24,00 36,00 [} ( J [}
3,900 6,00 66,00 24,00 36,00 [} o °
3,970 5/32 6,00 66,00 24,00 36,00 [} e [}
4,000 6,00 66,00 24,00 36,00 [} ( J [}
4,100 6,00 66,00 24,00 36,00 [} ( J [}
4,200 6,00 66,00 24,00 36,00 [} ( °
4,300 6,00 66,00 24,00 36,00 [} e [}
4,370 11/64 6,00 66,00 24,00 36,00 [} ( J [}
4,400 6,00 66,00 24,00 36,00 [} ( J [}
4,500 6,00 66,00 24,00 36,00 [} o ()
4,600 6,00 66,00 24,00 36,00 [} ° [}
4,650 6,00 66,00 24,00 36,00 [} e [}
4,700 6,00 66,00 24,00 36,00 [} ( J [}
4,760 3/16 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ° ()
4,800 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ° ()
4,900 6,00 66,00 28,00 36,00 [} () [}
5,000 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ( J [}
5,100 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ( } ()
5,160 13/64 6,00 66,00 28,00 36,00 () ° [}
5,200 6,00 66,00 28,00 36,00 () ° [}
5,300 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ( J [}
5,400 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ( } ()
5,500 6,00 66,00 28,00 36,00 [} o °
5,550 6,00 66,00 28,00 36,00 [} e [}
5,560 7/32 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ( J [}
GUHRING 35
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Artikel-Nr. 5526 5528 6024
Rabattgruppe 155 155 155
Schneidrichtung @
di d2 hé I 12 13
Verflgbarkeit
mm inch mm mm mm mm

5,600 6,00 66,00 28,00 36,00 () ° [}
5,700 6,00 66,00 28,00 36,00 () ® ®
5,800 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ° [}
5,900 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ° ()
5,950 15/64 6,00 66,00 28,00 36,00 () ® [}
6,000 6,00 66,00 28,00 36,00 () ° [}
6,100 8,00 79,00 34,00 36,00 [} ° [}
6,200 8,00 79,00 34,00 36,00 [} ° °
6,300 8,00 79,00 34,00 36,00 () o ()
6,350 1/4 8,00 79,00 34,00 36,00 () e [}
6,400 8,00 79,00 34,00 36,00 [} ° [}
6,500 8,00 79,00 34,00 36,00 () ° °
6,600 8,00 79,00 34,00 36,00 () ° °
6,700 8,00 79,00 34,00 36,00 () e ®
6,750 17/64 8,00 79,00 34,00 36,00 [} ( } ()
6,800 8,00 79,00 34,00 36,00 [} ° °
6,900 8,00 79,00 34,00 36,00 () ° °
7,000 8,00 79,00 34,00 36,00 () e [}
7,100 8,00 79,00 41,00 36,00 [} ° [}
7,140 9/32 8,00 79,00 41,00 36,00 [} ° [}
7,200 8,00 79,00 41,00 36,00 () o °
7,300 8,00 79,00 41,00 36,00 () e [}
7,400 8,00 79,00 41,00 36,00 [} ( } [}
7,500 8,00 79,00 41,00 36,00 [} ° °
7,540 19/64 8,00 79,00 41,00 36,00 () ° )
7,600 8,00 79,00 41,00 36,00 () ° ®
7,700 8,00 79,00 41,00 36,00 [} ° [}
7,800 8,00 79,00 41,00 36,00 [} ° °
7,900 8,00 79,00 41,00 36,00 () ° °
7,940 5/16 8,00 79,00 41,00 36,00 () e [}
8,000 8,00 79,00 41,00 36,00 [} ° ()
8,100 10,00 89,00 47,00 40,00 [} ° ()
8,200 10,00 89,00 47,00 40,00 () ° ()
8,300 10,00 89,00 47,00 40,00 () ° )
8,330 21/64 10,00 89,00 47,00 40,00 () ° [}
8,400 10,00 89,00 47,00 40,00 [} ( °
8,500 10,00 89,00 47,00 40,00 () ° °
8,600 10,00 89,00 47,00 40,00 () () [}
8,700 10,00 89,00 47,00 40,00 () ° [}
8,730 11/32 10,00 89,00 47,00 40,00 [} ° [}
8,800 10,00 89,00 47,00 40,00 [} ° °
8,900 10,00 89,00 47,00 40,00 () ° [}
9,000 10,00 89,00 47,00 40,00 () ® ®
9,100 10,00 89,00 47,00 40,00 [} ( [}
9,130 23/64 10,00 89,00 47,00 40,00 () ° ()
9,200 10,00 89,00 47,00 40,00 () ® [}
9,250 10,00 89,00 47,00 40,00 () ° ®
9,300 10,00 89,00 47,00 40,00 [} ° °
9,400 10,00 89,00 47,00 40,00 [} ° ()
9,500 10,00 89,00 47,00 40,00 () ° ()
9,520 3/8 10,00 89,00 47,00 40,00 () () ®
9,600 10,00 89,00 47,00 40,00 [} ° [}
9,700 10,00 89,00 47,00 40,00 [} ° ()
9,800 10,00 89,00 47,00 40,00 () ° °
9,900 10,00 89,00 47,00 40,00 () () ®
9,920 25/64 10,00 89,00 47,00 40,00 [} o [}
10,000 10,00 89,00 47,00 40,00 () ° °
10,100 12,00 102,00 55,00 45,00 () ° o
10,200 12,00 102,00 55,00 45,00 [ ) () [}
10,300 12,00 102,00 55,00 45,00 [} ( °



Bohrwerkzeuge @/

Artikel-Nr. 5526 5528 6024

Rabattgruppe 155 155 155 @

Schneidrichtung @ %

d1 d2 hé H 2 3 %

Verfligbarkeit g

mm inch mm mm mm mm g
10,320 13/32 12,00 102,00 55,00 45,00 ) ) )
10,400 12,00 102,00 55,00 45,00 [ ] () [ )
10,500 12,00 102,00 55,00 45,00 (] ([ ] ([ ]
10,600 12,00 102,00 55,00 45,00 [ ] ([ ] [ ]
10,700 12,00 102,00 55,00 45,00 [ ] (] [ ]
10,800 12,00 102,00 55,00 45,00 [ ] () [ )
10,900 12,00 102,00 55,00 45,00 (] ([ ] ([ ]
11,000 12,00 102,00 55,00 45,00 (] ([ ] o
11,100 12,00 102,00 55,00 45,00 ) ) )
11,110 7/16 12,00 102,00 55,00 45,00 [ ] (] [ )
11,200 12,00 102,00 55,00 45,00 [ ] ([ ] [ ]
11,300 12,00 102,00 55,00 45,00 [ ] ([ ] [ ]
11,400 12,00 102,00 55,00 45,00 ) ) )
11,500 12,00 102,00 55,00 45,00 ) ° )
11,600 12,00 102,00 55,00 45,00 [ ] ([ ] ([ ]
11,700 12,00 102,00 55,00 45,00 [ ] ([ ] [ ]
11,800 12,00 102,00 55,00 45,00 [ ] ([ ] o
11,900 12,00 102,00 55,00 45,00 [ ] ([ [ )
11,910 15/32 12,00 102,00 55,00 45,00 (] ([ ] [ ]
12,000 12,00 102,00 55,00 45,00 ° ([ ] [ ]
12,200 14,00 107,00 60,00 45,00 ° (] [ )
12,500 14,00 107,00 60,00 45,00 ° (] [ )
12,700 1/2 14,00 107,00 60,00 45,00 [ ] ([ ] [ ]
13,000 14,00 107,00 60,00 45,00 [ ] ([ ] [ ]
18,500 14,00 107,00 60,00 45,00 ° (] o
13,700 14,00 107,00 60,00 45,00 ) ) )
14,000 14,00 107,00 60,00 45,00 [ ] ([ ] [ ]
14,200 16,00 115,00 65,00 48,00 [ ] ([ ] [ ]
14,290 9/16 16,00 115,00 65,00 48,00 [ ] ([ ] [ )
14,500 16,00 115,00 65,00 48,00 ) ) )
14,700 16,00 115,00 65,00 48,00 [ ] ([ ] [ ]
15,000 16,00 115,00 65,00 48,00 (] ([ ] ([ ]
15,200 16,00 115,00 65,00 48,00 o (] (]
15,500 16,00 115,00 65,00 48,00 ) ) )
15,700 16,00 115,00 65,00 48,00 [ ] ([ ] [ ]
16,000 16,00 115,00 65,00 48,00 [ ] ([ ] [ ]
16,500 18,00 123,00 73,00 48,00 ° (] o
17,000 18,00 123,00 73,00 48,00 ) ° )
17,500 18,00 123,00 73,00 48,00 (] ([ ] [ ]
18,000 18,00 123,00 73,00 48,00 ° ([ ] [ ]
18,500 20,00 131,00 79,00 50,00 ° ([ ] °
19,000 20,00 131,00 79,00 50,00 ) ) )
19,500 20,00 131,00 79,00 50,00 () () [ )
20,000 20,00 131,00 79,00 50,00 [ ] ([ ] [ ]
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Ausspitzung = @ 3,000 ¢ Kegelmantelanschliff ¢ Hauptschneidenform

konkav e optimierte Schneidengeometrie ® héchste Leistungsfahigkeit
o e vier Fihrungsfasen

Bau- und Einsatzstahle ¢ Automatenstéhle, Vergltungsstahle ¢ Stahle
(legiert/unleg.) bis 1400 N/mm?

(e}

o

GUHRINGNAVIGATOR

Schnittwerte siehe Seite 172

Oberflache
Schaftform

tmax = |2'.1 15 X d1

t max

do

SO 5

HA

®
O

Artikel-Nr. 6498
Rabattgruppe 255
Schneidrichtung @
di d2 hé I 12 13
Verfugbarkeit
mm inch mm mm mm mm

3,000 6,00 62,00 20,00 36,00 [
3,100 6,00 62,00 20,00 36,00 ()
3,170 1/8 6,00 62,00 20,00 36,00 ®
3,200 6,00 62,00 20,00 36,00 ®
3,250 6,00 62,00 20,00 36,00 [
3,300 6,00 62,00 20,00 36,00 ()
3,400 6,00 62,00 20,00 36,00 ()
3,500 6,00 62,00 20,00 36,00 ®
3,570 9/64 6,00 62,00 20,00 36,00 [
3,600 6,00 62,00 20,00 36,00 ()
3,700 6,00 62,00 20,00 36,00 ()
3,800 6,00 66,00 24,00 36,00 ®
3,900 6,00 66,00 24,00 36,00 ®
3,970 5/32 6,00 66,00 24,00 36,00 ()
4,000 6,00 66,00 24,00 36,00 ()
4,040 6,00 66,00 24,00 36,00 ®
4,100 6,00 66,00 24,00 36,00 ®
4,200 6,00 66,00 24,00 36,00 [
4,300 6,00 66,00 24,00 36,00 ()
4,370 11/64 6,00 66,00 24,00 36,00 ®
4,400 6,00 66,00 24,00 36,00 ®
4,500 6,00 66,00 24,00 36,00 [
4,600 6,00 66,00 24,00 36,00 ()
4,650 6,00 66,00 24,00 36,00 ®
4,700 6,00 66,00 24,00 36,00 ®
4,760 3/16 6,00 66,00 28,00 36,00 ()
4,800 6,00 66,00 28,00 36,00 ()
4,900 6,00 66,00 28,00 36,00 ®
5,000 6,00 66,00 28,00 36,00 ®
5,100 6,00 66,00 28,00 36,00 [
5,110 6,00 66,00 28,00 36,00 ()
5,160 13/64 6,00 66,00 28,00 36,00 ®
5,200 6,00 66,00 28,00 36,00 ®
5,300 6,00 66,00 28,00 36,00 [
5,400 6,00 66,00 28,00 36,00 ()
5,410 6,00 66,00 28,00 36,00 ®



Bohrwerkzeuge @

Artikel-Nr. 6498

Rabattgruppe 255 @

(o)}

Schneidrichtung ® 3

a1 d2 he I 2 13 3

Verfiigbarkeit 2

mm inch mm mm mm mm g
5,500 6,00 66,00 28,00 36,00 ()
5,550 6,00 66,00 28,00 36,00 ()
5,560 7/32 6,00 66,00 28,00 36,00 [}
5,600 6,00 66,00 28,00 36,00 [}
5,700 6,00 66,00 28,00 36,00 [}
5,800 6,00 66,00 28,00 36,00 [}
5,900 6,00 66,00 28,00 36,00 [}
5,950 15/64 6,00 66,00 28,00 36,00 [}
6,000 6,00 66,00 28,00 36,00 [}
6,100 8,00 79,00 34,00 36,00 [}
6,200 8,00 79,00 34,00 36,00 [}
6,300 8,00 79,00 34,00 36,00 [}
6,350 1/4 8,00 79,00 34,00 36,00 [}
6,400 8,00 79,00 34,00 36,00 ()
6,500 8,00 79,00 34,00 36,00 [}
6,530 8,00 79,00 34,00 36,00 [}
6,550 8,00 79,00 34,00 36,00 [}
6,600 8,00 79,00 34,00 36,00 ()
6,700 8,00 79,00 34,00 36,00 [}
6,750 17/64 8,00 79,00 34,00 36,00 [}
6,800 8,00 79,00 34,00 36,00 [}
6,900 8,00 79,00 34,00 36,00 ()
7,000 8,00 79,00 34,00 36,00 [}
7,100 8,00 79,00 41,00 36,00 [}
7,140 9/32 8,00 79,00 41,00 36,00 [}
7,200 8,00 79,00 41,00 36,00 ()
7,300 8,00 79,00 41,00 36,00 ()
7,400 8,00 79,00 41,00 36,00 [}
7,500 8,00 79,00 41,00 36,00 [}
7,540 19/64 8,00 79,00 41,00 36,00 ()
7,550 8,00 79,00 41,00 36,00 ()
7,600 8,00 79,00 41,00 36,00 [}
7,650 8,00 79,00 41,00 36,00 [}
7,700 8,00 79,00 41,00 36,00 [}
7,800 8,00 79,00 41,00 36,00 [}
7,900 8,00 79,00 41,00 36,00 [}
7,940 5/16 8,00 79,00 41,00 36,00 [}
8,000 8,00 79,00 41,00 36,00 ()
8,100 10,00 89,00 47,00 40,00 ()
8,200 10,00 89,00 47,00 40,00 [}
8,300 10,00 89,00 47,00 40,00 [}
8,330 21/64 10,00 89,00 47,00 40,00 [}
8,400 10,00 89,00 47,00 40,00 ()
8,500 10,00 89,00 47,00 40,00 [}
8,600 10,00 89,00 47,00 40,00 [}
8,700 10,00 89,00 47,00 40,00 [}
8,730 11/32 10,00 89,00 47,00 40,00 [}
8,800 10,00 89,00 47,00 40,00 [}
8,900 10,00 89,00 47,00 40,00 [}
9,000 10,00 89,00 47,00 40,00 ()
9,100 10,00 89,00 47,00 40,00 ()
9,130 23/64 10,00 89,00 47,00 40,00 [}
9,200 10,00 89,00 47,00 40,00 [}
9,250 10,00 89,00 47,00 40,00 [}
9,300 10,00 89,00 47,00 40,00 ()
9,340 10,00 89,00 47,00 40,00 [}
9,400 10,00 89,00 47,00 40,00 [}
9,500 10,00 89,00 47,00 40,00 [}
9,520 3/8 10,00 89,00 47,00 40,00 ()
9,550 10,00 89,00 47,00 40,00 [}



m Bohrwerkzeuge
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Artikel-Nr. 6498

Rabattgruppe 255

Schneidrichtung @

di d2 hé I 12 13
Verfluigbarkeit
mm inch mm mm mm mm

9,600 10,00 89,00 47,00 40,00 ()
9,700 10,00 89,00 47,00 40,00 ()
9,800 10,00 89,00 47,00 40,00 [}
9,900 10,00 89,00 47,00 40,00 (]
9,920 25/64 10,00 89,00 47,00 40,00 [
10,000 10,00 89,00 47,00 40,00 ()
10,100 12,00 102,00 55,00 45,00 [}
10,200 12,00 102,00 55,00 45,00 [}
10,300 12,00 102,00 55,00 45,00 ()
10,320 13/32 12,00 102,00 55,00 45,00 ()
10,400 12,00 102,00 55,00 45,00 [}
10,500 12,00 102,00 55,00 45,00 (]
10,600 12,00 102,00 55,00 45,00 ()
10,700 12,00 102,00 55,00 45,00 ()
10,720 27/64 12,00 102,00 55,00 45,00 [}
10,800 12,00 102,00 55,00 45,00 [}
10,900 12,00 102,00 55,00 45,00 ()
11,000 12,00 102,00 55,00 45,00 ()
11,100 12,00 102,00 55,00 45,00 [}
11,110 7/16 12,00 102,00 55,00 45,00 [}
11,200 12,00 102,00 55,00 45,00 ()
11,300 12,00 102,00 55,00 45,00 ()
11,400 12,00 102,00 55,00 45,00 ()
11,500 12,00 102,00 55,00 45,00 [}
11,510 29/64 12,00 102,00 55,00 45,00 [
11,550 12,00 102,00 55,00 45,00 ()
11,600 12,00 102,00 55,00 45,00 ()
11,700 12,00 102,00 55,00 45,00 [}
11,800 12,00 102,00 55,00 45,00 [}
11,900 12,00 102,00 55,00 45,00 ()
11,910 15/32 12,00 102,00 55,00 45,00 ()
12,000 12,00 102,00 55,00 45,00 [}
12,100 14,00 107,00 60,00 45,00 ()
12,200 14,00 107,00 60,00 45,00 ()
12,300 31/64 14,00 107,00 60,00 45,00 ()
12,400 14,00 107,00 60,00 45,00 [}
12,500 14,00 107,00 60,00 45,00 [}
12,600 14,00 107,00 60,00 45,00 ()
12,700 1/2 14,00 107,00 60,00 45,00 ()
12,800 14,00 107,00 60,00 45,00 [}
12,900 14,00 107,00 60,00 45,00 ()
13,000 14,00 107,00 60,00 45,00 ()
13,100 33/64 14,00 107,00 60,00 45,00 ()
13,200 14,00 107,00 60,00 45,00 [}
13,300 14,00 107,00 60,00 45,00 ()
13,400 14,00 107,00 60,00 45,00 ()
13,490 17/32 14,00 107,00 60,00 45,00 ()
13,500 14,00 107,00 60,00 45,00 [}
13,600 14,00 107,00 60,00 45,00 [}
13,700 14,00 107,00 60,00 45,00 [
13,800 14,00 107,00 60,00 45,00 ()
13,890 35/64 14,00 107,00 60,00 45,00 [}
13,900 14,00 107,00 60,00 45,00 [}
14,000 14,00 107,00 60,00 45,00 ()
14,100 16,00 115,00 65,00 48,00 ()
14,200 16,00 115,00 65,00 48,00 [}
14,290 9/16 16,00 115,00 65,00 48,00 [}
14,300 16,00 115,00 65,00 48,00 [}
14,400 16,00 115,00 65,00 48,00 ()
14,500 16,00 115,00 65,00 48,00 [}
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Schneidrichtung ® 3
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Verfiigbarkeit 2

mm inch mm mm mm mm g
14,600 16,00 115,00 65,00 48,00 ()
14,680 37/64 16,00 115,00 65,00 48,00 ()
14,700 16,00 115,00 65,00 48,00 [}
14,800 16,00 115,00 65,00 48,00 [}
14,900 16,00 115,00 65,00 48,00 [}
15,000 16,00 115,00 65,00 48,00 [}
15,080 19/32 16,00 115,00 65,00 48,00 [}
15,100 16,00 115,00 65,00 48,00 [}
15,200 16,00 115,00 65,00 48,00 [}
15,300 16,00 115,00 65,00 48,00 [}
15,400 16,00 115,00 65,00 48,00 [}
15,480 39/64 16,00 115,00 65,00 48,00 [}
15,500 16,00 115,00 65,00 48,00 [}
15,550 16,00 115,00 65,00 48,00 ()
15,600 16,00 115,00 65,00 48,00 [}
15,700 16,00 115,00 65,00 48,00 [}
15,800 16,00 115,00 65,00 48,00 [}
15,870 5/8 16,00 115,00 65,00 48,00 ()
15,900 16,00 115,00 65,00 48,00 [}
16,000 16,00 115,00 65,00 48,00 [}
16,270 41/64 18,00 123,00 73,00 48,00 [}
16,300 18,00 123,00 73,00 48,00 ()
16,500 18,00 123,00 73,00 48,00 [}
16,670 21/32 18,00 123,00 73,00 48,00 [}
16,700 18,00 123,00 73,00 48,00 [}
16,900 18,00 123,00 73,00 48,00 ()
17,000 18,00 123,00 73,00 48,00 ()
17,070 43/64 18,00 123,00 73,00 48,00 [}
17,460 11/16 18,00 123,00 73,00 48,00 [}
17,500 18,00 123,00 73,00 48,00 ()
17,550 18,00 123,00 73,00 48,00 ()
17,700 18,00 123,00 73,00 48,00 [}
17,860 45/64 18,00 123,00 73,00 48,00 [}
18,000 18,00 123,00 73,00 48,00 [}
18,260 23/32 20,00 131,00 79,00 50,00 [}
18,500 20,00 131,00 79,00 50,00 [}
18,700 20,00 131,00 79,00 50,00 [}
18,900 20,00 131,00 79,00 50,00 ()
19,000 20,00 131,00 79,00 50,00 ()
19,050 3/4 20,00 131,00 79,00 50,00 [}
19,250 20,00 131,00 79,00 50,00 [}
19,300 20,00 131,00 79,00 50,00 [}
19,450 49/64 20,00 131,00 79,00 50,00 ()
19,500 20,00 131,00 79,00 50,00 [}
19,550 20,00 131,00 79,00 50,00 [}
19,700 20,00 131,00 79,00 50,00 [}
19,800 20,00 131,00 79,00 50,00 [}
19,840 25/32 20,00 131,00 79,00 50,00 [}
20,000 20,00 131,00 79,00 50,00 [}



@ Bohrwerkzeuge

abnazyiemiyog

Ratiobohrer mit Kiihlkanalen

5xD

RT 100
AL

L

6537L | 1300

[
M

®
N
S
H

Ausspitzung = @ 3,000 ¢ Kegelmantelanschliff ¢ Hauptschneidenform

leicht konkav e optimierte Schneidengeometrie ¢ scharfes

Schnittverhalten e polierte Funktionsoberflachen zur Vermeidung von
Aufbauschneiden
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Artikel-Nr. 5768
Rabattgruppe 155
Schneidrichtung @
di d2 hé I 12 13
Verfugbarkeit
mm inch mm mm mm mm

3,000 6,00 66,00 28,00 36,00 [
3,100 6,00 66,00 28,00 36,00 ()
3,170 1/8 6,00 66,00 28,00 36,00 ®
3,200 6,00 66,00 28,00 36,00 ®
3,250 6,00 66,00 28,00 36,00 [
3,300 6,00 66,00 28,00 36,00 ()
3,400 6,00 66,00 28,00 36,00 ()
3,500 6,00 66,00 28,00 36,00 ®
3,570 9/64 6,00 66,00 28,00 36,00 [
3,600 6,00 66,00 28,00 36,00 ()
3,700 6,00 66,00 28,00 36,00 ()
3,800 6,00 74,00 36,00 36,00 ®
3,900 6,00 74,00 36,00 36,00 ®
3,970 5/32 6,00 74,00 36,00 36,00 ()
4,000 6,00 74,00 36,00 36,00 ()
4,100 6,00 74,00 36,00 36,00 ®
4,200 6,00 74,00 36,00 36,00 ®
4,300 6,00 74,00 36,00 36,00 [
4,370 11/64 6,00 74,00 36,00 36,00 ()
4,400 6,00 74,00 36,00 36,00 ®
4,500 6,00 74,00 36,00 36,00 ®
4,600 6,00 74,00 36,00 36,00 [
4,650 6,00 74,00 36,00 36,00 ()
4,700 6,00 74,00 36,00 36,00 ®
4,760 3/16 6,00 82,00 44,00 36,00 ®
4,800 6,00 82,00 44,00 36,00 ()
4,900 6,00 82,00 44,00 36,00 ()
5,000 6,00 82,00 44,00 36,00 ®
5,100 6,00 82,00 44,00 36,00 ®
5,160 13/64 6,00 82,00 44,00 36,00 [
5,200 6,00 82,00 44,00 36,00 ()
5,300 6,00 82,00 44,00 36,00 ®
5,400 6,00 82,00 44,00 36,00 ®
5,500 6,00 82,00 44,00 36,00 [
5,550 6,00 82,00 44,00 36,00 ()
5,560 7/32 6,00 82,00 44,00 36,00 ®
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Verfiigbarkeit 2

mm inch mm mm mm mm g
5,600 6,00 82,00 44,00 36,00 ()
5,700 6,00 82,00 44,00 36,00 ()
5,800 6,00 82,00 44,00 36,00 [}
5,900 6,00 82,00 44,00 36,00 [}
5,950 15/64 6,00 82,00 44,00 36,00 [}
6,000 6,00 82,00 44,00 36,00 [}
6,100 8,00 91,00 53,00 36,00 [}
6,200 8,00 91,00 53,00 36,00 [}
6,300 8,00 91,00 53,00 36,00 [}
6,350 1/4 8,00 91,00 53,00 36,00 [}
6,400 8,00 91,00 53,00 36,00 [}
6,500 8,00 91,00 53,00 36,00 [}
6,600 8,00 91,00 53,00 36,00 [}
6,700 8,00 91,00 53,00 36,00 ()
6,750 17/64 8,00 91,00 53,00 36,00 [}
6,800 8,00 91,00 53,00 36,00 [}
6,900 8,00 91,00 53,00 36,00 [}
7,000 8,00 91,00 53,00 36,00 ()
7,100 8,00 91,00 53,00 36,00 [}
7,140 9/32 8,00 91,00 53,00 36,00 [}
7,200 8,00 91,00 53,00 36,00 [}
7,300 8,00 91,00 53,00 36,00 ()
7,400 8,00 91,00 53,00 36,00 [}
7,500 8,00 91,00 53,00 36,00 [}
7,540 19/64 8,00 91,00 53,00 36,00 [}
7,600 8,00 91,00 53,00 36,00 ()
7,700 8,00 91,00 53,00 36,00 ()
7,800 8,00 91,00 53,00 36,00 [}
7,900 8,00 91,00 53,00 36,00 [}
7,940 5/16 8,00 91,00 53,00 36,00 ()
8,000 8,00 91,00 53,00 36,00 ()
8,100 10,00 103,00 61,00 40,00 [}
8,200 10,00 103,00 61,00 40,00 [}
8,300 10,00 103,00 61,00 40,00 [}
8,330 21/64 10,00 103,00 61,00 40,00 [}
8,400 10,00 103,00 61,00 40,00 [}
8,500 10,00 103,00 61,00 40,00 [}
8,600 10,00 108,00 61,00 40,00 ()
8,700 10,00 108,00 61,00 40,00 ()
8,730 11/32 10,00 103,00 61,00 40,00 [}
8,800 10,00 103,00 61,00 40,00 [}
8,900 10,00 103,00 61,00 40,00 [}
9,000 10,00 103,00 61,00 40,00 ()
9,100 10,00 103,00 61,00 40,00 [}
9,130 23/64 10,00 103,00 61,00 40,00 [}
9,200 10,00 103,00 61,00 40,00 [}
9,250 10,00 103,00 61,00 40,00 [}
9,300 10,00 103,00 61,00 40,00 [}
9,340 10,00 103,00 61,00 40,00 [}
9,400 10,00 103,00 61,00 40,00 ()
9,500 10,00 108,00 61,00 40,00 ()
9,520 3/8 10,00 103,00 61,00 40,00 [}
9,550 10,00 103,00 61,00 40,00 [}
9,600 10,00 103,00 61,00 40,00 [}
9,700 10,00 108,00 61,00 40,00 ()
9,800 10,00 103,00 61,00 40,00 [}
9,900 10,00 103,00 61,00 40,00 [}
9,920 25/64 10,00 103,00 61,00 40,00 [}
10,000 10,00 108,00 61,00 40,00 ()
10,100 12,00 118,00 71,00 45,00 [}
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10,200 12,00 118,00 71,00 45,00 ()
10,300 12,00 118,00 71,00 45,00 ()
10,320 13/32 12,00 118,00 71,00 45,00 [}
10,400 12,00 118,00 71,00 45,00 (]
10,500 12,00 118,00 71,00 45,00 ()
10,600 12,00 118,00 71,00 45,00 ()
10,700 12,00 118,00 71,00 45,00 [}
10,800 12,00 118,00 71,00 45,00 [}
10,900 12,00 118,00 71,00 45,00 ()
11,000 12,00 118,00 71,00 45,00 ()
11,100 12,00 118,00 71,00 45,00 [}
11,110 7/16 12,00 118,00 71,00 45,00 (]
11,200 12,00 118,00 71,00 45,00 ()
11,300 12,00 118,00 71,00 45,00 ()
11,400 12,00 118,00 71,00 45,00 [}
11,500 12,00 118,00 71,00 45,00 [}
11,600 12,00 118,00 71,00 45,00 ()
11,700 12,00 118,00 71,00 45,00 ()
11,800 12,00 118,00 71,00 45,00 [}
11,900 12,00 118,00 71,00 45,00 [}
11,910 15/32 12,00 118,00 71,00 45,00 [
12,000 12,00 118,00 71,00 45,00 ()
12,100 14,00 124,00 77,00 45,00 ()
12,200 14,00 124,00 77,00 45,00 [}
12,500 14,00 124,00 77,00 45,00 ()
12,600 14,00 124,00 77,00 45,00 ()
12,700 1/2 14,00 124,00 77,00 45,00 ()
12,800 14,00 124,00 77,00 45,00 [}
12,900 14,00 124,00 77,00 45,00 [}
13,000 14,00 124,00 77,00 45,00 ()
13,100 33/64 14,00 124,00 77,00 45,00 ()
13,300 14,00 124,00 77,00 45,00 [}
13,400 14,00 124,00 77,00 45,00 ()
13,500 14,00 124,00 77,00 45,00 ()
13,700 14,00 124,00 77,00 45,00 ()
13,800 14,00 124,00 77,00 45,00 [}
14,000 14,00 124,00 77,00 45,00 [}
14,100 16,00 133,00 83,00 48,00 ()
14,200 16,00 133,00 83,00 48,00 ()
14,290 9/16 16,00 133,00 83,00 48,00 [}
14,300 16,00 133,00 83,00 48,00 ()
14,400 16,00 133,00 83,00 48,00 ()
14,500 16,00 133,00 83,00 48,00 ()
14,700 16,00 133,00 83,00 48,00 [}
14,800 16,00 133,00 83,00 48,00 ()
15,000 16,00 133,00 83,00 48,00 ()
15,100 16,00 133,00 83,00 48,00 ()
15,200 16,00 133,00 83,00 48,00 [}
15,300 16,00 133,00 83,00 48,00 [}
15,500 16,00 133,00 83,00 48,00 )
15,700 16,00 133,00 83,00 48,00 ()
15,800 16,00 133,00 83,00 48,00 [}
16,000 16,00 133,00 83,00 48,00 [}
16,500 18,00 143,00 93,00 48,00 ()
16,700 18,00 143,00 93,00 48,00 ()
16,900 18,00 143,00 93,00 48,00 [}
17,000 18,00 143,00 93,00 48,00 [}
17,500 18,00 143,00 93,00 48,00 [}
17,700 18,00 143,00 93,00 48,00 ()
18,000 18,00 143,00 93,00 48,00 [}
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Verfligbarkeit g

mm inch mm mm mm mm §
18,500 20,00 153,00 101,00 50,00 ()
18,900 20,00 153,00 101,00 50,00 ()
19,000 20,00 153,00 101,00 50,00 [ ]
19,050 3/4 20,00 153,00 101,00 50,00 [ ]
19,300 20,00 153,00 101,00 50,00 [
19,500 20,00 153,00 101,00 50,00 ()
20,000 20,00 153,00 101,00 50,00 (]

GUHRING 45
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(legiert/unleg.) bis 1200 N/mm? e Gusswerkstoffe ® Bronzen, Messing
S o . hochlegierte AlSi-Legierungen
H o
GUHRINGNAVIGATOR
Schnittwerte siehe Seite 172
tmax = 12-1,5 X dy
Timax
8 | SISl
|3 |2
I
Artikel-Nr. 5511 5611 5650
Rabattgruppe 155 155 155
Schneidrichtung @
di d2 h6 1 12 13 . .
Verfugbarkeit
mm inch mm mm mm mm
2,500 4,00 57,00 20,00 31,70 [}
2,800 4,00 57,00 22,00 29,90 [}
2,900 4,00 57,00 23,00 29,00 [}
3,000 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ( J [}
3,020 6,00 66,00 28,00 36,00 [}
3,050 6,00 66,00 28,00 36,00 [}
3,100 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ( J [}
3,150 6,00 66,00 28,00 36,00 [}
3,170 1/8 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ° [}
3,200 6,00 66,00 28,00 36,00 [} o [}
3,250 6,00 66,00 28,00 36,00 [} (J [}
3,300 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ( J [}
3,350 6,00 66,00 28,00 36,00 [}
3,400 6,00 66,00 28,00 36,00 [} o [}
3,450 6,00 66,00 28,00 36,00 [}
3,500 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ( J [}
3,550 6,00 66,00 28,00 36,00 [}
3,570 9/64 6,00 66,00 28,00 36,00 [} e [}
3,600 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ( J [}
3,650 6,00 66,00 28,00 36,00 [}
3,700 6,00 66,00 28,00 36,00 [} o [}
3,750 6,00 66,00 28,00 36,00 [}
3,800 6,00 74,00 36,00 36,00 [} o [}
3,850 6,00 74,00 36,00 36,00 [}
3,900 6,00 74,00 36,00 36,00 [} ( J [}
3,950 6,00 74,00 36,00 36,00 [}
3,970 5/32 6,00 74,00 36,00 36,00 [} o [}
3,980 6,00 74,00 36,00 36,00 [}
4,000 6,00 74,00 36,00 36,00 [} ( } [}
4,020 6,00 74,00 36,00 36,00 [}
4,040 6,00 74,00 36,00 36,00 ()
4,050 6,00 74,00 36,00 36,00 [}
4,100 6,00 74,00 36,00 36,00 [} ( } [}
4,150 6,00 74,00 36,00 36,00 [}
4,200 6,00 74,00 36,00 36,00 [} o [}
4,250 6,00 74,00 36,00 36,00 [}
46 GUHRING



Bohrwerkzeuge @

Artikel-Nr. 5511 5611 5650
Rabattgruppe 155 155 155 @
Schneidrichtung @ %
d1 d2 hé H 2 3 %
Verfuigbarkeit g
mm inch mm mm mm mm g
4,300 6,00 74,00 36,00 36,00 ) ) )
4,350 6,00 74,00 36,00 36,00 [}
4,370 11/64 6,00 74,00 36,00 36,00 (] ([ ] ([ ]
4,400 6,00 74,00 36,00 36,00 [ ] ([ ] [ ]
4,450 6,00 74,00 36,00 36,00 [}
4,500 6,00 74,00 36,00 36,00 [} () [ )
4,550 6,00 74,00 36,00 36,00 [}
4,600 6,00 74,00 36,00 36,00 (] ([ ] o
4,650 6,00 74,00 36,00 36,00 ) ) )
4,700 6,00 74,00 36,00 36,00 [} (] [ )
4,750 6,00 74,00 36,00 36,00 [}
4,760 3/16 6,00 82,00 44,00 36,00 [ ] ([ ] [ ]
4,800 6,00 82,00 44,00 36,00 ) ) )
4,850 6,00 82,00 44,00 36,00 )
4,900 6,00 82,00 44,00 36,00 [ ] ([ ] ([ ]
4,950 6,00 82,00 44,00 36,00 [}
4,980 6,00 82,00 44,00 36,00 [}
5,000 6,00 82,00 44,00 36,00 [} ([ [}
5,020 6,00 82,00 44,00 36,00 [}
5,050 6,00 82,00 44,00 36,00 [}
5,100 6,00 82,00 44,00 36,00 ° (] [ ]
5,110 6,00 82,00 44,00 36,00 [ ]
5,150 6,00 82,00 44,00 36,00 [ ]
5,160 13/64 6,00 82,00 44,00 36,00 [ ] ([ ] [ ]
5,200 6,00 82,00 44,00 36,00 ° (] o
5,250 6,00 82,00 44,00 36,00 )
5,300 6,00 82,00 44,00 36,00 [ ] ([ ] [ ]
5,350 6,00 82,00 44,00 36,00 [}
5,400 6,00 82,00 44,00 36,00 [ ] ([ ] °
5,410 6,00 82,00 44,00 36,00 )
5,450 6,00 82,00 44,00 36,00 [}
5,500 6,00 82,00 44,00 36,00 (] ([ ] ([ ]
5,550 6,00 82,00 44,00 36,00 o (] (]
5,560 7/32 6,00 82,00 44,00 36,00 ) ) )
5,600 6,00 82,00 44,00 36,00 [ ] ([ ] [ ]
5,650 6,00 82,00 44,00 36,00 [}
5,700 6,00 82,00 44,00 36,00 ° (] o
5,750 6,00 82,00 44,00 36,00 )
5,800 6,00 82,00 44,00 36,00 (] o °
5,850 6,00 82,00 44,00 36,00 [}
5,900 6,00 82,00 44,00 36,00 ° ([ ] °
5,950 15/64 6,00 82,00 44,00 36,00 ) ) )
5,980 6,00 82,00 44,00 36,00 [}
6,000 6,00 82,00 44,00 36,00 [ ] ([ ] [ ]
6,020 8,00 91,00 53,00 36,00 [}
6,050 8,00 91,00 53,00 36,00 [}
6,100 8,00 91,00 53,00 36,00 [} ([ [}
6,150 8,00 91,00 53,00 36,00 [}
6,200 8,00 91,00 53,00 36,00 (] ([ ] [ ]
6,250 8,00 91,00 53,00 36,00 )
6,300 8,00 91,00 53,00 36,00 ) ° )
6,350 1/4 8,00 91,00 53,00 36,00 [ ] ([ ] [ ]
6,400 8,00 91,00 53,00 36,00 [ ] ([ ] [ ]
6,450 8,00 91,00 53,00 36,00 [}
6,500 8,00 91,00 53,00 36,00 ) ° )
6,530 8,00 91,00 53,00 36,00 [}
6,550 8,00 91,00 53,00 36,00 [}
6,600 8,00 91,00 53,00 36,00 [ ] ([ ] [ ]
6,650 8,00 91,00 53,00 36,00 [}
6,700 8,00 91,00 53,00 36,00 [ ] ([ ] ([ ]



m Bohrwerkzeuge

abnazyiemiyog

Artikel-Nr. 5511 5611 5650
Rabattgruppe 155 155 155
Schneidrichtung @
di d2 hé 11 12 13
Verflgbarkeit
mm inch mm mm mm mm
6,750 17/64 8,00 91,00 53,00 36,00 [ ® )
6,800 8,00 91,00 53,00 36,00 [ [ )
6,850 8,00 91,00 583,00 36,00 ®
6,900 8,00 91,00 53,00 36,00 ® [ ®
6,950 8,00 91,00 53,00 36,00 [
6,980 8,00 91,00 53,00 36,00 [
7,000 8,00 91,00 53,00 36,00 ® ® ®
7,020 8,00 91,00 53,00 36,00 ®
7,050 8,00 91,00 53,00 36,00 [
7,100 8,00 91,00 53,00 36,00 [ [ )
7,140 9/32 8,00 91,00 53,00 36,00 ® ® ®
7,200 8,00 91,00 53,00 36,00 ® [ ®
7,250 8,00 91,00 53,00 36,00 [
7,300 8,00 91,00 53,00 36,00 [ ) [
7,350 8,00 91,00 53,00 36,00 ®
7,400 8,00 91,00 53,00 36,00 ® ® ®
7,450 8,00 91,00 53,00 36,00 [
7,500 8,00 91,00 53,00 36,00 [ [ )
7,540 19/64 8,00 91,00 53,00 36,00 ® ® ®
7,550 8,00 91,00 53,00 36,00 ®
7,600 8,00 91,00 53,00 36,00 [ [ [
7,650 8,00 91,00 53,00 36,00 [
7,700 8,00 91,00 53,00 36,00 ® ® ®
7,750 8,00 91,00 53,00 36,00 ®
7,800 8,00 91,00 53,00 36,00 [ [ [
7,850 8,00 91,00 53,00 36,00 [
7,900 8,00 91,00 53,00 36,00 ® ® ®
7,940 5/16 8,00 91,00 53,00 36,00 ® ® ®
7,980 8,00 91,00 53,00 36,00 [
8,000 8,00 91,00 53,00 36,00 [ [ )
8,020 10,00 103,00 61,00 40,00 ®
8,050 10,00 103,00 61,00 40,00 ®
8,100 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ® [
8,150 10,00 108,00 61,00 40,00 [
8,200 10,00 103,00 61,00 40,00 ® ® ®
8,250 10,00 103,00 61,00 40,00 ®
8,300 10,00 103,00 61,00 40,00 ® ® ®
8,330 21/64 10,00 108,00 61,00 40,00 [ ® [
8,350 10,00 103,00 61,00 40,00 [
8,400 10,00 103,00 61,00 40,00 ® ® ®
8,450 10,00 103,00 61,00 40,00 [
8,500 10,00 108,00 61,00 40,00 [ [ [
8,550 10,00 103,00 61,00 40,00 [
8,600 10,00 103,00 61,00 40,00 ® ® ®
8,650 10,00 103,00 61,00 40,00 [
8,700 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ® [
8,730 11/32 10,00 103,00 61,00 40,00 [ [ )
8,750 10,00 103,00 61,00 40,00 ®
8,800 10,00 103,00 61,00 40,00 ® [ ®
8,850 10,00 108,00 61,00 40,00 [
8,900 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ) )
8,950 10,00 103,00 61,00 40,00 ®
8,980 10,00 103,00 61,00 40,00 ®
9,000 10,00 103,00 61,00 40,00 [ [ [
9,020 10,00 103,00 61,00 40,00 [
9,050 10,00 103,00 61,00 40,00 ®
9,100 10,00 103,00 61,00 40,00 ® ® ®
9,130 23/64 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ) [
9,150 10,00 108,00 61,00 40,00 [
9,200 10,00 103,00 61,00 40,00 ® ® ®



Bohrwerkzeuge W/

Artikel-Nr. 5511 5611 5650
Rabattgruppe 155 155 155 @
Schneidrichtung @ %
d1 d2 hé H 2 3 %
Verfuigbarkeit g
mm inch mm mm mm mm g
9,250 10,00 103,00 61,00 40,00 ) ) )
9,300 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ] () [}
9,340 10,00 103,00 61,00 40,00 [}
9,350 10,00 103,00 61,00 40,00 [}
9,400 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ] (] [ ]
9,450 10,00 103,00 61,00 40,00 [}
9,500 10,00 103,00 61,00 40,00 (] ([ ] ([ ]
9,520 3/8 10,00 103,00 61,00 40,00 (] ([ ] o
9,550 10,00 103,00 61,00 40,00 [}
9,600 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ] (] [}
9,650 10,00 103,00 61,00 40,00 [}
9,700 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ] ([ ] [ ]
9,750 10,00 103,00 61,00 40,00 [}
9,800 10,00 103,00 61,00 40,00 (] () [}
9,850 10,00 103,00 61,00 40,00 [}
9,900 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ] ([ ] [ ]
9,920 25/64 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ] ([ ] [}
9,950 10,00 103,00 61,00 40,00 [}
9,980 10,00 103,00 61,00 40,00 [}
10,000 10,00 103,00 61,00 40,00 ° ([ ] [ ]
10,020 12,00 118,00 71,00 45,00 [}
10,100 12,00 118,00 71,00 45,00 ° (] )
10,200 12,00 118,00 71,00 45,00 [ ] ([ ] [ ]
10,300 12,00 118,00 71,00 45,00 [ ] ([ ] [ ]
10,320 13/32 12,00 118,00 71,00 45,00 ° (] ()
10,400 12,00 118,00 71,00 45,00 [ ] () ()
10,500 12,00 118,00 71,00 45,00 [ ] ([ ] [ ]
10,600 12,00 118,00 71,00 45,00 [ ] ([ ] [ ]
10,700 12,00 118,00 71,00 45,00 [ ] ([ ] °
10,720 27/64 12,00 118,00 71,00 45,00 [}
10,800 12,00 118,00 71,00 45,00 [ ]
10,900 12,00 118,00 71,00 45,00 (] ([ ] ([ ]
11,000 12,00 118,00 71,00 45,00 [}
11,020 12,00 118,00 71,00 45,00 [}
11,100 12,00 118,00 71,00 45,00 [ J (] [
11,110 7/16 12,00 118,00 71,00 45,00 [ ] ([ ] [ ]
11,200 12,00 118,00 71,00 45,00 ° (] o
11,300 12,00 118,00 71,00 45,00 (] ([ [}
11,350 12,00 118,00 71,00 45,00 [
11,400 12,00 118,00 71,00 45,00 ° ([ ] [ ]
11,450 12,00 118,00 71,00 45,00 [}
11,500 12,00 118,00 71,00 45,00 [ ] (] [}
11,510 29/64 12,00 118,00 71,00 45,00 [
11,550 12,00 118,00 71,00 45,00 [}
11,600 12,00 118,00 71,00 45,00 ° (] o
11,700 12,00 118,00 71,00 45,00 [ ] (] [}
11,800 12,00 118,00 71,00 45,00 [ o [
11,900 12,00 118,00 71,00 45,00 [ ] ([ ] [ ]
11,910 15/32 12,00 118,00 71,00 45,00 (] ([ ] [ ]
12,000 12,00 118,00 71,00 45,00 (] (] °
12,020 14,00 124,00 77,00 45,00 [
12,100 14,00 124,00 77,00 45,00 [}
12,200 14,00 124,00 77,00 45,00 [ ] ([ ] [ ]
12,250 14,00 124,00 77,00 45,00 [}
12,300 31/64 14,00 124,00 77,00 45,00 [
12,400 14,00 124,00 77,00 45,00 [}
12,500 14,00 124,00 77,00 45,00 ° ([ ] (]
12,550 14,00 124,00 77,00 45,00 [}
12,600 14,00 124,00 77,00 45,00 [
12,700 1/2 14,00 124,00 77,00 45,00 [ ] ([ ] ([ ]



m Bohrwerkzeuge

abnazyiemiyog

Artikel-Nr. 5511 5611 5650
Rabattgruppe 155 155 155
Schneidrichtung @
di d2 hé 11 12 13
Verflgbarkeit
mm inch mm mm mm mm
12,800 14,00 124,00 77,00 45,00 [
12,900 14,00 124,00 77,00 45,00 [
13,000 14,00 124,00 77,00 45,00 ® ® ®
13,100 33/64 14,00 124,00 77,00 45,00 ®
13,200 14,00 124,00 77,00 45,00 [
13,300 14,00 124,00 77,00 45,00 [
13,400 14,00 124,00 77,00 45,00 ®
13,490 17/32 14,00 124,00 77,00 45,00 ®
13,500 14,00 124,00 77,00 45,00 [ [ )
13,600 14,00 124,00 77,00 45,00 [
13,700 14,00 124,00 77,00 45,00 ® ® ®
13,800 14,00 124,00 77,00 45,00 ®
13,890 35/64 14,00 124,00 77,00 45,00 [
13,900 14,00 124,00 77,00 45,00 [
14,000 14,00 124,00 77,00 45,00 ® ® ®
14,100 16,00 133,00 83,00 48,00 ® ®
14,200 16,00 133,00 83,00 48,00 [ ® [
14,290 9/16 16,00 133,00 83,00 48,00 [ [ )
14,300 16,00 133,00 83,00 48,00 ®
14,400 16,00 133,00 83,00 48,00 ®
14,500 16,00 133,00 83,00 48,00 [ [ [
14,600 16,00 133,00 83,00 48,00 [
14,680 37/64 16,00 133,00 83,00 48,00 ®
14,700 16,00 133,00 83,00 48,00 ® ® ®
14,800 16,00 133,00 83,00 48,00 [
14,900 16,00 133,00 83,00 48,00 [
15,000 16,00 133,00 83,00 48,00 ® ® ®
15,080 19/32 16,00 133,00 83,00 48,00 ®
15,100 16,00 133,00 83,00 48,00 [
15,200 16,00 133,00 83,00 48,00 [ [ )
15,250 16,00 133,00 83,00 48,00 ®
15,300 16,00 133,00 83,00 48,00 ®
15,350 16,00 133,00 83,00 48,00 [
15,400 16,00 133,00 83,00 48,00 [
15,480 39/64 16,00 133,00 83,00 48,00 ®
15,500 16,00 133,00 83,00 48,00 ® ® ®
15,600 16,00 133,00 83,00 48,00 ®
15,700 16,00 133,00 83,00 48,00 [ ® [
15,800 16,00 133,00 83,00 48,00 [
15,870 5/8 16,00 133,00 83,00 48,00 ®
15,900 16,00 133,00 83,00 48,00 [
16,000 16,00 133,00 83,00 48,00 [ o [
16,050 18,00 143,00 93,00 48,00 [
16,080 18,00 143,00 93,00 48,00 ®
16,270 41/64 18,00 143,00 93,00 48,00 [
16,500 18,00 143,00 93,00 48,00 [ ® [
16,670 21/32 18,00 143,00 93,00 48,00 [
16,700 18,00 143,00 93,00 48,00 ® ®
16,900 18,00 143,00 93,00 48,00 ®
17,000 18,00 143,00 93,00 48,00 [ ® [
17,070 43/64 18,00 143,00 93,00 48,00 [
17,460 11/16 18,00 143,00 93,00 48,00 ®
17,500 18,00 143,00 93,00 48,00 ® [ [
17,700 18,00 143,00 93,00 48,00 [ [
17,860 45/64 18,00 143,00 93,00 48,00 [
18,000 18,00 143,00 93,00 48,00 ® ® ®
18,500 20,00 153,00 101,00 50,00 ® ® ®
18,700 20,00 153,00 101,00 50,00 [ [
18,900 20,00 158,00 101,00 50,00 [
19,000 20,00 153,00 101,00 50,00 ® ® ®



Bohrwerkzeuge W/

Artikel-Nr. 5511 5611 5650
Rabattgruppe 155 155 155 @
Schneidrichtung @ a§:
a1 d2 he I 2 13 3
Verfligbarkeit g
mm inch mm mm mm mm §
19,050 3/4 20,00 153,00 101,00 50,00 ° ° °
19,160 20,00 153,00 101,00 50,00 [}
19,250 20,00 153,00 101,00 50,00 [}
19,300 20,00 153,00 101,00 50,00 [}
19,350 20,00 153,00 101,00 50,00 [}
19,446 20,00 153,00 101,00 50,00 [ J
19,500 20,00 153,00 101,00 50,00 [} (J ®
19,700 20,00 153,00 101,00 50,00 [} [}
19,840 25/32 20,00 153,00 101,00 50,00 °
20,000 20,00 153,00 101,00 50,00 [} ( °
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m Bohrwerkzeuge

abnazyiemiyog

Ratiobohrer mit Kiihlkanalen

L

RT 100 P
SXDIva" jess7L | iz | ™ ‘ """" Oberfliche (a) (a) (a)
Schaftform HA HE HB
- Ausspitzung = @ 3,000 e F!échenansch!iﬁ * Hauptschneidenform
gerade e optimierte Schneidengeometrie
M o SL SL SL
! rost-/saure-/hitzebesténdige Stéhle ¢ Titan und Titanlegierungen
e Inconel, Hastelloy, Monel
S °
H
GUHRINGNAVIGATOR
Schnittwerte siehe Seite 172
tmax = 1o-1,5 x dy
Trnax
8 SO st
|3 |2
I
Artikel-Nr. 5580 5581 6025
Rabattgruppe 155 155 155
Schneidrichtung @
di d2 hé 11 12 13
Verfugbarkeit
mm inch mm mm mm mm
3,000 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ° ()
3,100 6,00 66,00 28,00 36,00 [} e °
3,170 1/8 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ( J [}
3,200 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ( J [}
3,250 6,00 66,00 28,00 36,00 [} o [}
3,300 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ° °
3,400 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ( J [}
3,500 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ( J [}
3,570 9/64 6,00 66,00 28,00 36,00 () ° °
3,600 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ° ()
3,700 6,00 66,00 28,00 36,00 [} (J [}
3,800 6,00 74,00 36,00 36,00 [} ( J [}
3,900 6,00 74,00 36,00 36,00 [} o [}
3,970 5/32 6,00 74,00 36,00 36,00 [} e ()
4,000 6,00 74,00 36,00 36,00 [} ( J [}
4,100 6,00 74,00 36,00 36,00 [} ( J [}
4,200 6,00 74,00 36,00 36,00 [} ( [}
4,300 6,00 74,00 36,00 36,00 [} e ()
4,370 11/64 6,00 74,00 36,00 36,00 [} ( J [}
4,400 6,00 74,00 36,00 36,00 [} ( J [}
4,500 6,00 74,00 36,00 36,00 [} o [}
4,600 6,00 74,00 36,00 36,00 [} ° °
4,650 6,00 74,00 36,00 36,00 [} e °
4,700 6,00 74,00 36,00 36,00 [} ( J [}
4,760 3/16 6,00 82,00 44,00 36,00 [} ° ()
4,800 6,00 82,00 44,00 36,00 [} ° °
4,900 6,00 82,00 44,00 36,00 [} () ()
5,000 6,00 82,00 44,00 36,00 [} ( J [}
5,100 6,00 82,00 44,00 36,00 [} ( } [}
5,160 13/64 6,00 82,00 44,00 36,00 () ° °
5,200 6,00 82,00 44,00 36,00 [} ° °
5,300 6,00 82,00 44,00 36,00 [} ( J [}
5,400 6,00 82,00 44,00 36,00 [} ( } [}
5,500 6,00 82,00 44,00 36,00 [} o [}
5,550 6,00 82,00 44,00 36,00 [} e °
5,560 7/32 6,00 82,00 44,00 36,00 [} ( J [}
50 GUHRING



Bohrwerkzeuge @

Artikel-Nr. 5580 5581 6025

Rabattgruppe 155 155 155 @

Schneidrichtung @ %

d1 d2 hé H 2 3 %

Verfuigbarkeit g

mm inch mm mm mm mm g
5,600 6,00 82,00 44,00 36,00 ) ) )
5,700 6,00 82,00 44,00 36,00 [} () [}
5,800 6,00 82,00 44,00 36,00 (] ([ ] ([ ]
5,900 6,00 82,00 44,00 36,00 [ ] ([ ] [ ]
5,950 15/64 6,00 82,00 44,00 36,00 [ ] (] [}
6,000 6,00 82,00 44,00 36,00 [} () [}
6,100 8,00 91,00 53,00 36,00 (] ([ ] ([ ]
6,200 8,00 91,00 53,00 36,00 (] ([ ] o
6,300 8,00 91,00 53,00 36,00 (] ° °
6,350 1/4 8,00 91,00 53,00 36,00 [} (] [}
6,400 8,00 91,00 53,00 36,00 [ ] ([ ] [ ]
6,500 8,00 91,00 53,00 36,00 [ ] ([ ] [ ]
6,600 8,00 91,00 53,00 36,00 ° (] °
6,700 8,00 91,00 53,00 36,00 [} () [}
6,750 17/64 8,00 91,00 53,00 36,00 [ ] ([ ] ([ ]
6,800 8,00 91,00 53,00 36,00 [ ] ([ ] [ ]
6,900 8,00 91,00 53,00 36,00 [ ] ([ ] o
7,000 8,00 91,00 53,00 36,00 [} ([ [ )
7,100 8,00 91,00 53,00 36,00 (] ([ ] [ ]
7,140 9/32 8,00 91,00 53,00 36,00 ° ([ ] [ ]
7,200 8,00 91,00 53,00 36,00 ° (] [ ]
7,300 8,00 91,00 53,00 36,00 [} (] [ )
7,400 8,00 91,00 53,00 36,00 [ ] ([ ] [ ]
7,500 8,00 91,00 53,00 36,00 [ ] ([ ] [ ]
7,540 19/64 8,00 91,00 53,00 36,00 ° (] ()
7,600 8,00 91,00 53,00 36,00 ) ) )
7,700 8,00 91,00 53,00 36,00 [ ] ([ ] [ ]
7,800 8,00 91,00 53,00 36,00 [ ] ([ ] [ ]
7,900 8,00 91,00 53,00 36,00 [ ] ([ ] °
7,940 5/16 8,00 91,00 53,00 36,00 ) ) )
8,000 8,00 91,00 53,00 36,00 [ ] ([ ] [ ]
8,100 10,00 103,00 61,00 40,00 (] ([ ] ([ ]
8,200 10,00 103,00 61,00 40,00 o (] (]
8,300 10,00 103,00 61,00 40,00 ) ) )
8,330 21/64 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ] ° [ ]
8,400 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ] ([ ] [ ]
8,500 10,00 103,00 61,00 40,00 ° (] o
8,600 10,00 103,00 61,00 40,00 ) ° )
8,700 10,00 103,00 61,00 40,00 (] o °
8,730 11/32 10,00 103,00 61,00 40,00 ° ([ ] [ ]
8,800 10,00 103,00 61,00 40,00 ° ([ ] °
8,900 10,00 103,00 61,00 40,00 ) ) )
9,000 10,00 103,00 61,00 40,00 () () [}
9,100 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ] ([ ] [ ]
9,130 23/64 10,00 103,00 61,00 40,00 ° (] o
9,200 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ] (] [ )
9,250 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ] ([ [}
9,300 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ] ([ ] [ ]
9,400 10,00 103,00 61,00 40,00 (] ([ ] [ ]
9,500 10,00 103,00 61,00 40,00 (] (] °
9,520 3/8 10,00 103,00 61,00 40,00 () () ()
9,600 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ] ([ ] [ ]
9,700 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ] ([ ] [ ]
9,800 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ] (] [ ]
9,900 10,00 103,00 61,00 40,00 () () ®
9,920 25/64 10,00 103,00 61,00 40,00 (] ([ ] [ ]
10,000 10,00 103,00 61,00 40,00 ° ([ ] (]
10,100 12,00 118,00 71,00 45,00 [ ] ([ ] [ ]
10,200 12,00 118,00 71,00 45,00 [ (] [
10,300 12,00 118,00 71,00 45,00 [ ] ([ ] ([ ]



m Bohrwerkzeuge

abnazyiemiyog

Artikel-Nr. 5580 5581 6025

Rabattgruppe 155 155 155

Schneidrichtung @

di d2 hé I 12 13
Verflgbarkeit
mm inch mm mm mm mm

10,320 13/32 12,00 118,00 71,00 45,00 () ° [}
10,400 12,00 118,00 71,00 45,00 () ® ®
10,500 12,00 118,00 71,00 45,00 [} ° [}
10,600 12,00 118,00 71,00 45,00 [} ° ()
10,700 12,00 118,00 71,00 45,00 () ° °
10,800 12,00 118,00 71,00 45,00 () ° [}
10,900 12,00 118,00 71,00 45,00 [} ° [}
11,000 12,00 118,00 71,00 45,00 [} ° °
11,100 12,00 118,00 71,00 45,00 () () [}
11,110 7/16 12,00 118,00 71,00 45,00 () ® [}
11,200 12,00 118,00 71,00 45,00 [} ° [}
11,300 12,00 118,00 71,00 45,00 () ° °
11,400 12,00 118,00 71,00 45,00 () () ()
11,500 12,00 118,00 71,00 45,00 () () ®
11,600 12,00 118,00 71,00 45,00 [} ( } ()
11,700 12,00 118,00 71,00 45,00 [} ° °
11,800 12,00 118,00 71,00 45,00 () ° °
11,900 12,00 118,00 71,00 45,00 () ° [}
11,910 15/32 12,00 118,00 71,00 45,00 [} ° [}
12,000 12,00 118,00 71,00 45,00 [} ° [}
12,200 14,00 124,00 77,00 45,00 () () )
12,500 14,00 124,00 77,00 45,00 () ° [}
12,700 1/2 14,00 124,00 77,00 45,00 [} ( } [}
13,000 14,00 124,00 77,00 45,00 [} ° °
13,500 14,00 124,00 77,00 45,00 () ° o
13,700 14,00 124,00 77,00 45,00 () ° ®
14,000 14,00 124,00 77,00 45,00 [} ° [}
14,200 16,00 133,00 83,00 48,00 [} ° °
14,290 9/16 16,00 133,00 83,00 48,00 () ® ®
14,500 16,00 133,00 83,00 48,00 () () [}
14,700 16,00 133,00 83,00 48,00 [} ° [}
15,000 16,00 133,00 83,00 48,00 [} ° ()
15,200 16,00 133,00 83,00 48,00 () ° ()
15,500 16,00 133,00 83,00 48,00 () ° )
15,700 16,00 133,00 83,00 48,00 [} ° [}
16,000 16,00 133,00 83,00 48,00 [} ( °
16,500 18,00 143,00 93,00 48,00 () ° °
17,000 18,00 143,00 93,00 48,00 () () [}
17,500 18,00 143,00 93,00 48,00 [} (J [}
18,000 18,00 143,00 93,00 48,00 [} ° [}
18,500 20,00 153,00 101,00 50,00 [} ° °
19,000 20,00 153,00 101,00 50,00 () o [}
19,500 20,00 153,00 101,00 50,00 () ® ®
20,000 20,00 153,00 101,00 50,00 [} ( [}



Bohrwerkzeuge @

Ratiobohrer mit Kiihlkanalen

5xD R?Foo 65371 % m7 ‘555:::: Oberfi 3
erflache ® 2

o

Schaftform HA ;

o

om

Ausspitzung = @ 3,000 ¢ Kegelmantelanschliff ¢ Hauptschneidenform
konkav e optimierte Schneidengeometrie ® héchste Leistungsfahigkeit
o e vier Fihrungsfasen *

M
Ko

N Bau- und Einsatzstahle ¢ Automatenstéhle, Vergltungsstahle ¢ Stahle

= (legiert/unleg.) bis 1400 N/mm?

H

(e}

o

GUHRINGNAVIGATOR

Schnittwerte siehe Seite 172

tmax = 1-1,5 X d
Trnax
8 L SIS
|3 |2
I
Artikel-Nr. 5498
Rabattgruppe 255
Schneidrichtung @
di d2 hé I 12 13
Verfugbarkeit
mm inch mm mm mm mm
3,000 6,00 66,00 28,00 36,00 [
3,100 6,00 66,00 28,00 36,00 ()
3,170 1/8 6,00 66,00 28,00 36,00 ®
3,200 6,00 66,00 28,00 36,00 ®
3,250 6,00 66,00 28,00 36,00 [
3,300 6,00 66,00 28,00 36,00 ()
3,400 6,00 66,00 28,00 36,00 ()
3,500 6,00 66,00 28,00 36,00 ®
3,570 9/64 6,00 66,00 28,00 36,00 [
3,600 6,00 66,00 28,00 36,00 ()
3,700 6,00 66,00 28,00 36,00 ()
3,800 6,00 74,00 36,00 36,00 ®
3,900 6,00 74,00 36,00 36,00 ®
3,970 5/32 6,00 74,00 36,00 36,00 ()
4,000 6,00 74,00 36,00 36,00 ()
4,040 6,00 74,00 36,00 36,00 ®
4,100 6,00 74,00 36,00 36,00 ®
4,200 6,00 74,00 36,00 36,00 [
4,300 6,00 74,00 36,00 36,00 ()
4,370 11/64 6,00 74,00 36,00 36,00 ®
4,400 6,00 74,00 36,00 36,00 ®
4,500 6,00 74,00 36,00 36,00 [
4,600 6,00 74,00 36,00 36,00 ()
4,650 6,00 74,00 36,00 36,00 ®
4,700 6,00 74,00 36,00 36,00 ®
4,760 3/16 6,00 82,00 44,00 36,00 [
4,800 6,00 82,00 44,00 36,00 ()
4,900 6,00 82,00 44,00 36,00 ®
5,000 6,00 82,00 44,00 36,00 ®
5,100 6,00 82,00 44,00 36,00 [
5,110 6,00 82,00 44,00 36,00 ()
5,160 13/64 6,00 82,00 44,00 36,00 ®
5,200 6,00 82,00 44,00 36,00 ®
5,300 6,00 82,00 44,00 36,00 [
5,400 6,00 82,00 44,00 36,00 ()
5,410 6,00 82,00 44,00 36,00 ®

GUHRING 55



m Bohrwerkzeuge

abnazyiemiyog

Artikel-Nr. 5498
Rabattgruppe 255
Schneidrichtung @
di d2 hé I 12 13
Verfluigbarkeit
mm inch mm mm mm mm

5,500 6,00 82,00 44,00 36,00 ()
5,550 6,00 82,00 44,00 36,00 ()
5,560 7/32 6,00 82,00 44,00 36,00 [}
5,600 6,00 82,00 44,00 36,00 (]
5,700 6,00 82,00 44,00 36,00 ()
5,800 6,00 82,00 44,00 36,00 ()
5,900 6,00 82,00 44,00 36,00 [}
5,950 15/64 6,00 82,00 44,00 36,00 [}
6,000 6,00 82,00 44,00 36,00 ()
6,100 8,00 91,00 53,00 36,00 ()
6,200 8,00 91,00 53,00 36,00 [}
6,300 8,00 91,00 53,00 36,00 (]
6,350 1/4 8,00 91,00 53,00 36,00 )
6,400 8,00 91,00 53,00 36,00 ()
6,500 8,00 91,00 53,00 36,00 [}
6,530 8,00 91,00 53,00 36,00 [}
6,550 8,00 91,00 53,00 36,00 ()
6,600 8,00 91,00 53,00 36,00 ()
6,700 8,00 91,00 53,00 36,00 [}
6,750 17/64 8,00 91,00 53,00 36,00 [}
6,800 8,00 91,00 53,00 36,00 ()
6,900 8,00 91,00 53,00 36,00 ()
7,000 8,00 91,00 53,00 36,00 ()
7,100 8,00 91,00 53,00 36,00 [}
7,140 9/32 8,00 91,00 53,00 36,00 [
7,200 8,00 91,00 53,00 36,00 ()
7,300 8,00 91,00 53,00 36,00 ()
7,400 8,00 91,00 53,00 36,00 [}
7,500 8,00 91,00 53,00 36,00 [}
7,540 19/64 8,00 91,00 53,00 36,00 )
7,550 8,00 91,00 53,00 36,00 ()
7,600 8,00 91,00 53,00 36,00 [}
7,650 8,00 91,00 53,00 36,00 ()
7,700 8,00 91,00 53,00 36,00 ()
7,800 8,00 91,00 53,00 36,00 ()
7,900 8,00 91,00 53,00 36,00 [}
7,940 5/16 8,00 91,00 53,00 36,00 [
8,000 8,00 91,00 53,00 36,00 ()
8,100 10,00 103,00 61,00 40,00 ()
8,200 10,00 103,00 61,00 40,00 [}
8,300 10,00 103,00 61,00 40,00 ()
8,330 21/64 10,00 103,00 61,00 40,00 )
8,400 10,00 103,00 61,00 40,00 ()
8,500 10,00 103,00 61,00 40,00 [}
8,600 10,00 103,00 61,00 40,00 ()
8,700 10,00 103,00 61,00 40,00 ()
8,730 11/32 10,00 103,00 61,00 40,00 ()
8,800 10,00 103,00 61,00 40,00 [}
8,900 10,00 103,00 61,00 40,00 [}
9,000 10,00 103,00 61,00 40,00 )
9,100 10,00 103,00 61,00 40,00 ()
9,130 23/64 10,00 103,00 61,00 40,00 [}
9,200 10,00 103,00 61,00 40,00 [}
9,250 10,00 103,00 61,00 40,00 ()
9,300 10,00 103,00 61,00 40,00 ()
9,340 10,00 103,00 61,00 40,00 [}
9,400 10,00 103,00 61,00 40,00 [}
9,500 10,00 103,00 61,00 40,00 [}
9,520 3/8 10,00 103,00 61,00 40,00 ()
9,550 10,00 103,00 61,00 40,00 [}



Bohrwerkzeuge @

Artikel-Nr. 5498

Rabattgruppe 255 @

(o)}

Schneidrichtung ® 3

a1 d2 he I 2 13 3

Verfiigbarkeit 2

mm inch mm mm mm mm g
9,600 10,00 108,00 61,00 40,00 ()
9,700 10,00 108,00 61,00 40,00 ()
9,800 10,00 103,00 61,00 40,00 [}
9,900 10,00 103,00 61,00 40,00 [}
9,920 25/64 10,00 103,00 61,00 40,00 [}
10,000 10,00 103,00 61,00 40,00 [}
10,100 12,00 118,00 71,00 45,00 [}
10,200 12,00 118,00 71,00 45,00 [}
10,300 12,00 118,00 71,00 45,00 [}
10,320 13/32 12,00 118,00 71,00 45,00 [}
10,400 12,00 118,00 71,00 45,00 [}
10,500 12,00 118,00 71,00 45,00 [}
10,600 12,00 118,00 71,00 45,00 [}
10,700 12,00 118,00 71,00 45,00 ()
10,720 27/64 12,00 118,00 71,00 45,00 [}
10,800 12,00 118,00 71,00 45,00 [}
10,900 12,00 118,00 71,00 45,00 [}
11,000 12,00 118,00 71,00 45,00 ()
11,100 12,00 118,00 71,00 45,00 [}
11,110 7/16 12,00 118,00 71,00 45,00 [}
11,200 12,00 118,00 71,00 45,00 [}
11,300 12,00 118,00 71,00 45,00 ()
11,400 12,00 118,00 71,00 45,00 [}
11,500 12,00 118,00 71,00 45,00 [}
11,510 29/64 12,00 118,00 71,00 45,00 [}
11,550 12,00 118,00 71,00 45,00 ()
11,600 12,00 118,00 71,00 45,00 ()
11,700 12,00 118,00 71,00 45,00 [}
11,800 12,00 118,00 71,00 45,00 [}
11,900 12,00 118,00 71,00 45,00 ()
11,910 15/32 12,00 118,00 71,00 45,00 ()
12,000 12,00 118,00 71,00 45,00 [}
12,100 14,00 124,00 77,00 45,00 [}
12,200 14,00 124,00 77,00 45,00 [}
12,300 31/64 14,00 124,00 77,00 45,00 [}
12,400 14,00 124,00 77,00 45,00 [}
12,500 14,00 124,00 77,00 45,00 [}
12,600 14,00 124,00 77,00 45,00 ()
12,700 1/2 14,00 124,00 77,00 45,00 [}
12,800 14,00 124,00 77,00 45,00 [}
12,900 14,00 124,00 77,00 45,00 [}
13,000 14,00 124,00 77,00 45,00 [}
13,100 33/64 14,00 124,00 77,00 45,00 ()
13,200 14,00 124,00 77,00 45,00 [}
13,300 14,00 124,00 77,00 45,00 [}
13,400 14,00 124,00 77,00 45,00 [}
13,490 17/32 14,00 124,00 77,00 45,00 [}
13,500 14,00 124,00 77,00 45,00 [}
13,600 14,00 124,00 77,00 45,00 [}
13,700 14,00 124,00 77,00 45,00 [}
13,800 14,00 124,00 77,00 45,00 ()
13,890 35/64 14,00 124,00 77,00 45,00 [}
13,900 14,00 124,00 77,00 45,00 [}
14,000 14,00 124,00 77,00 45,00 [}
14,100 16,00 133,00 83,00 48,00 ()
14,200 16,00 133,00 83,00 48,00 [}
14,290 9/16 16,00 133,00 83,00 48,00 [}
14,300 16,00 133,00 83,00 48,00 [}
14,400 16,00 133,00 83,00 48,00 ()
14,500 16,00 133,00 83,00 48,00 [}



m Bohrwerkzeuge

abnazyiemiyog

Artikel-Nr. 5498

Rabattgruppe 255

Schneidrichtung @

di d2 hé I 12 13
Verfluigbarkeit
mm inch mm mm mm mm

14,600 16,00 133,00 83,00 48,00 ()
14,680 37/64 16,00 133,00 83,00 48,00 ()
14,700 16,00 133,00 83,00 48,00 [}
14,800 16,00 133,00 83,00 48,00 (]
14,900 16,00 133,00 83,00 48,00 ()
15,000 16,00 133,00 83,00 48,00 ()
15,080 19/32 16,00 133,00 83,00 48,00 [}
15,100 16,00 133,00 83,00 48,00 [}
15,200 16,00 133,00 83,00 48,00 ()
15,300 16,00 133,00 83,00 48,00 ()
15,400 16,00 133,00 83,00 48,00 [}
15,480 39/64 16,00 133,00 83,00 48,00 (]
15,500 16,00 133,00 83,00 48,00 ()
15,550 16,00 133,00 83,00 48,00 ()
15,600 16,00 133,00 83,00 48,00 [}
15,700 16,00 133,00 83,00 48,00 [}
15,800 16,00 133,00 83,00 48,00 ()
15,870 5/8 16,00 133,00 83,00 48,00 ()
15,900 16,00 133,00 83,00 48,00 [}
16,000 16,00 133,00 83,00 48,00 [}
16,270 41/64 18,00 143,00 93,00 48,00 [
16,300 18,00 143,00 93,00 48,00 ()
16,500 18,00 143,00 93,00 48,00 ()
16,670 21/32 18,00 143,00 93,00 48,00 [}
16,700 18,00 143,00 93,00 48,00 ()
16,900 18,00 143,00 93,00 48,00 ()
17,000 18,00 143,00 93,00 48,00 ()
17,070 43/64 18,00 143,00 93,00 48,00 [}
17,460 11/16 18,00 143,00 93,00 48,00 [}
17,500 18,00 143,00 93,00 48,00 )
17,550 18,00 143,00 93,00 48,00 ()
17,700 18,00 143,00 93,00 48,00 [}
17,860 45/64 18,00 143,00 93,00 48,00 [
18,000 18,00 143,00 93,00 48,00 ()
18,260 23/32 20,00 153,00 101,00 50,00 ()
18,500 20,00 153,00 101,00 50,00 [}
18,700 20,00 153,00 101,00 50,00 [}
18,900 20,00 153,00 101,00 50,00 ()
19,000 20,00 153,00 101,00 50,00 ()
19,050 3/4 20,00 153,00 101,00 50,00 [}
19,250 20,00 153,00 101,00 50,00 ()
19,300 20,00 153,00 101,00 50,00 ()
19,446 20,00 153,00 101,00 50,00 ()
19,450 49/64 20,00 153,00 101,00 50,00 [}
19,500 20,00 153,00 101,00 50,00 ()
19,550 20,00 153,00 101,00 50,00 ()
19,700 20,00 153,00 101,00 50,00 ()
19,800 20,00 153,00 101,00 50,00 [}
19,840 25/32 20,00 153,00 101,00 50,00 [}
20,000 20,00 153,00 101,00 50,00 [
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Artikel-Nr. 6063
Rabattgruppe 155
Schneidrichtung @
d1 d2 h6 1 12 13
Verfugbarkeit
mm inch mm mm mm mm
3,000 6,00 70,00 30,00 36,00 [}
3,100 6,00 70,00 30,00 36,00 [}
3,170 1/8 6,00 70,00 30,00 36,00 [}
3,200 6,00 70,00 30,00 36,00 [}
3,250 6,00 70,00 30,00 36,00 [}
3,300 6,00 70,00 30,00 36,00 [}
3,400 6,00 75,00 35,50 36,00 [}
3,500 6,00 75,00 35,50 36,00 [}
3,570 9/64 6,00 75,00 35,50 36,00 [}
3,600 6,00 75,00 35,50 36,00 [}
3,700 6,00 75,00 35,50 36,00 [}
3,800 6,00 75,00 37,50 36,00 [}
3,900 6,00 75,00 37,50 36,00 [}
3,970 5/32 6,00 75,00 37,50 36,00 [}
4,000 6,00 75,00 37,50 36,00 [}
4,100 6,00 75,00 37,50 36,00 [}
4,200 6,00 75,00 37,50 36,00 [}
4,300 6,00 85,00 45,00 36,00 [}
4,370 11/64 6,00 85,00 45,00 36,00 [}
4,400 6,00 85,00 45,00 36,00 [}
4,500 6,00 85,00 45,00 36,00 [}
4,600 6,00 85,00 45,00 36,00 [}
4,650 6,00 85,00 45,00 36,00 [}
4,700 6,00 85,00 45,00 36,00 [}
4,760 3/16 6,00 90,00 50,00 36,00 [}
4,800 6,00 90,00 50,00 36,00 [}
4,900 6,00 90,00 50,00 36,00 [}
5,000 6,00 90,00 50,00 36,00 [}
5,100 6,00 90,00 50,00 36,00 [}
5,160 13/64 6,00 90,00 50,00 36,00 [}
5,200 6,00 90,00 50,00 36,00 [}
5,300 6,00 90,00 50,00 36,00 [}
5,400 6,00 97,00 57,00 36,00 [ J
5,500 6,00 97,00 57,00 36,00 [}
5,550 6,00 97,00 57,00 36,00 [}
5,560 7/32 6,00 97,00 57,00 36,00 (]



m Bohrwerkzeuge

Artikel-Nr. 6063

= Rabattgruppe 155

% Schneidrichtung @

2 d1 d2 he I 12 13

® Verfugbarkeit

s mm inch mm mm mm mm

° 5,600 6,00 97,00 57,00 36,00 °
5,700 6,00 97,00 57,00 36,00 °
5,800 6,00 97,00 57,00 36,00 ®
5,900 6,00 97,00 57,00 36,00 °
5,950 15/64 6,00 97,00 57,00 36,00 )
6,000 6,00 97,00 57,00 36,00 °
6,100 8,00 106,00 66,00 36,00 ®
6,200 8,00 106,00 66,00 36,00 ®
6,300 8,00 106,00 66,00 36,00 °
6,350 1/4 8,00 106,00 66,00 36,00 °
6,400 8,00 106,00 66,00 36,00 ®
6,500 8,00 106,00 66,00 36,00 ®
6,600 8,00 106,00 66,00 36,00 °
6,700 8,00 106,00 66,00 36,00 °
6,750 17/64 8,00 106,00 66,00 36,00 ®
6,800 8,00 106,00 66,00 36,00 ®
6,900 8,00 116,00 76,00 36,00 °
7,000 8,00 116,00 76,00 36,00 °
7,100 8,00 116,00 76,00 36,00 ®
7,140 9/32 8,00 116,00 76,00 36,00 ®
7,200 8,00 116,00 76,00 36,00 °
7,300 8,00 116,00 76,00 36,00 °
7,400 8,00 116,00 76,00 36,00 °
7,500 8,00 116,00 76,00 36,00 °
7,540 19/64 8,00 116,00 76,00 36,00 )
7,600 8,00 116,00 76,00 36,00 °
7,700 8,00 116,00 76,00 36,00 )
7,800 8,00 116,00 76,00 36,00 ®
7,900 8,00 116,00 76,00 36,00 °
7,940 5/16 8,00 116,00 76,00 36,00 °
8,000 8,00 116,00 76,00 36,00 °
8,100 10,00 131,00 87,00 40,00 ®
8,200 10,00 131,00 87,00 40,00 °
8,300 10,00 131,00 87,00 40,00 °
8,330 21/64 10,00 131,00 87,00 40,00 °
8,400 10,00 131,00 87,00 40,00 ®
8,500 10,00 131,00 87,00 40,00 °
8,600 10,00 131,00 87,00 40,00 )
8,700 10,00 131,00 87,00 40,00 )
8,730 11/32 10,00 131,00 87,00 40,00 ®
8,800 10,00 131,00 87,00 40,00 ®
8,900 10,00 131,00 87,00 40,00 °
9,000 10,00 131,00 87,00 40,00 °
9,100 10,00 139,00 95,00 40,00 ®
9,130 23/64 10,00 139,00 95,00 40,00 ®
9,200 10,00 139,00 95,00 40,00 °
9,250 10,00 139,00 95,00 40,00 °
9,300 10,00 139,00 95,00 40,00 ®
9,340 10,00 139,00 95,00 40,00 ®
9,400 10,00 139,00 95,00 40,00 )
9,500 10,00 139,00 95,00 40,00 )
9,520 3/8 10,00 139,00 95,00 40,00 ®
9,600 10,00 139,00 95,00 40,00 °
9,700 10,00 139,00 95,00 40,00 °
9,800 10,00 139,00 95,00 40,00 °
9,900 10,00 139,00 95,00 40,00 ®
9,920 25/64 10,00 139,00 95,00 40,00 ®
10,000 10,00 139,00 95,00 40,00 °
10,100 12,00 155,00 106,00 45,00 °
10,200 12,00 155,00 106,00 45,00 ®
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Rabattgruppe 155 @

(o)}

Schneidrichtung ® 3

a1 d2 he I 2 13 3

Verfiigbarkeit 2

mm inch mm mm mm mm g
10,300 12,00 155,00 106,00 45,00 ()
10,320 13/32 12,00 155,00 106,00 45,00 ()
10,400 12,00 155,00 106,00 45,00 [}
10,500 12,00 155,00 106,00 45,00 [}
10,600 12,00 155,00 106,00 45,00 [}
10,700 12,00 155,00 106,00 45,00 [}
10,800 12,00 155,00 106,00 45,00 [}
10,900 12,00 155,00 106,00 45,00 [}
11,000 12,00 155,00 106,00 45,00 [}
11,100 12,00 163,00 114,00 45,00 [}
11,110 7/16 12,00 163,00 114,00 45,00 [}
11,200 12,00 163,00 114,00 45,00 [}
11,300 12,00 163,00 114,00 45,00 [}
11,400 12,00 163,00 114,00 45,00 ()
11,500 12,00 163,00 114,00 45,00 [}
11,600 12,00 163,00 114,00 45,00 [}
11,700 12,00 163,00 114,00 45,00 [}
11,800 12,00 163,00 114,00 45,00 ()
11,900 12,00 163,00 114,00 45,00 [}
11,910 15/32 12,00 163,00 114,00 45,00 [}
12,000 12,00 163,00 114,00 45,00 [}
12,100 14,00 182,00 133,00 45,00 ()
12,200 14,00 182,00 133,00 45,00 [}
12,500 14,00 182,00 133,00 45,00 [}
12,600 14,00 182,00 133,00 45,00 [}
12,700 1/2 14,00 182,00 133,00 45,00 ()
12,800 14,00 182,00 133,00 45,00 ()
12,900 14,00 182,00 133,00 45,00 [}
13,000 14,00 182,00 133,00 45,00 [}
13,100 33/64 14,00 182,00 133,00 45,00 ()
13,300 14,00 182,00 133,00 45,00 ()
13,400 14,00 182,00 133,00 45,00 [}
13,500 14,00 182,00 133,00 45,00 [}
13,700 14,00 182,00 133,00 45,00 [}
13,800 14,00 182,00 133,00 45,00 [}
14,000 14,00 182,00 133,00 45,00 [}
14,500 16,00 204,00 152,00 48,00 [}
14,800 16,00 204,00 152,00 48,00 ()
15,000 16,00 204,00 152,00 48,00 ()
15,500 16,00 204,00 152,00 48,00 [}
15,800 16,00 204,00 152,00 48,00 [}
16,000 16,00 204,00 152,00 48,00 [}
16,500 18,00 223,00 171,00 48,00 ()
17,000 18,00 223,00 171,00 48,00 [}
17,500 18,00 223,00 171,00 48,00 [}
18,000 18,00 223,00 171,00 48,00 [}
18,500 20,00 244,00 190,00 50,00 [}
19,000 20,00 244,00 190,00 50,00 [}
19,500 20,00 244,00 190,00 50,00 [}
20,000 20,00 244,00 190,00 50,00 [}
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Artikel-Nr. 5512 5612
Rabattgruppe 155 155
Schneidrichtung
di d2 h6 1 12 13 . )
Verfugbarkeit
mm inch mm mm mm mm
3,000 6,00 70,00 30,00 36,00 o °
3,100 6,00 70,00 30,00 36,00 o ()
3,170 1/8 6,00 70,00 30,00 36,00 [} [}
3,200 6,00 70,00 30,00 36,00 [} [}
3,250 6,00 70,00 30,00 36,00 o o
3,300 6,00 70,00 30,00 36,00 o ()
3,400 6,00 75,00 35,50 36,00 [} [}
3,500 6,00 75,00 35,50 36,00 [} [}
3,570 9/64 6,00 75,00 35,50 36,00 [} ()
3,600 6,00 75,00 35,50 36,00 o ()
3,700 6,00 75,00 35,50 36,00 [} [}
3,800 6,00 75,00 37,50 36,00 [} [}
3,900 6,00 75,00 37,50 36,00 o [}
3,970 5/32 6,00 75,00 37,50 36,00 () ()
4,000 6,00 75,00 37,50 36,00 [} [}
4,040 6,00 75,00 37,50 36,00 [}
4,100 6,00 75,00 37,50 36,00 o [}
4,200 6,00 75,00 37,50 36,00 o ()
4,300 6,00 85,00 45,00 36,00 [} [}
4,370 11/64 6,00 85,00 45,00 36,00 [} [}
4,400 6,00 85,00 45,00 36,00 [} [}
4,500 6,00 85,00 45,00 36,00 o °
4,600 6,00 85,00 45,00 36,00 o ()
4,650 6,00 85,00 45,00 36,00 [} [}
4,700 6,00 85,00 45,00 36,00 [} [}
4,760 3/16 6,00 90,00 50,00 36,00 o ()
4,800 6,00 90,00 50,00 36,00 o ()
4,900 6,00 90,00 50,00 36,00 ( J [}
5,000 6,00 90,00 50,00 36,00 [} [}
5,100 6,00 90,00 50,00 36,00 [} o
5,110 6,00 90,00 50,00 36,00 o
5,160 13/64 6,00 90,00 50,00 36,00 [} [}
5,200 6,00 90,00 50,00 36,00 [} [}
5,250 6,00 90,00 50,00 36,00 o
5,300 6,00 90,00 50,00 36,00 o ()
5,400 6,00 97,00 57,00 36,00 [} [}
62 GiIHRING
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Artikel-Nr. 5512 5612
Rabattgruppe 155 155 @
Schneidrichtung %
d1 d2 hé H 2 3 %
Verfiigbarkeit g
mm inch mm mm mm mm g
5,410 6,00 97,00 57,00 36,00 )
5,500 6,00 97,00 57,00 36,00 () °
5,560 7/32 6,00 97,00 57,00 36,00 [}
5,600 6,00 97,00 57,00 36,00 [}
5,700 6,00 97,00 57,00 36,00 ([ ] [ ]
5,800 6,00 97,00 57,00 36,00 (] [ ]
5,900 6,00 97,00 57,00 36,00 ([ ] ([ ]
5,950 15/64 6,00 97,00 57,00 36,00 ([ ]
6,000 6,00 97,00 57,00 36,00 ) )
6,100 8,00 106,00 66,00 36,00 (]
6,200 8,00 106,00 66,00 36,00 ([ ] [ ]
6,300 8,00 106,00 66,00 36,00 ° [ ]
6,350 1/4 8,00 106,00 66,00 36,00 ) )
6,400 8,00 106,00 66,00 36,00 )
6,500 8,00 106,00 66,00 36,00 ([ ] [ ]
6,530 8,00 106,00 66,00 36,00 [}
6,600 8,00 106,00 66,00 36,00 ([ ] o
6,700 8,00 106,00 66,00 36,00 ([ [ ]
6,750 17/64 8,00 106,00 66,00 36,00 [}
6,800 8,00 106,00 66,00 36,00 ([ ] (]
6,900 8,00 116,00 76,00 36,00 ° ()
7,000 8,00 116,00 76,00 36,00 (] ®
7,100 8,00 116,00 76,00 36,00 ([ ] [ ]
7,140 9/32 8,00 116,00 76,00 36,00 o
7,200 8,00 116,00 76,00 36,00 ° o
7,300 8,00 116,00 76,00 36,00 )
7,400 8,00 116,00 76,00 36,00 ([ ] (]
7,500 8,00 116,00 76,00 36,00 ([ ] [ ]
7,540 19/64 8,00 116,00 76,00 36,00 ([ ]
7,600 8,00 116,00 76,00 36,00 ° )
7,700 8,00 116,00 76,00 36,00 ([ ] ([ ]
7,800 8,00 116,00 76,00 36,00 ([ ] ([ ]
7,900 8,00 116,00 76,00 36,00 [}
7,940 5/16 8,00 116,00 76,00 36,00 )
8,000 8,00 116,00 76,00 36,00 ([ ] [ ]
8,100 10,00 131,00 87,00 40,00 ([ ] [ ]
8,200 10,00 131,00 87,00 40,00 (] o
8,300 10,00 131,00 87,00 40,00 )
8,330 21/64 10,00 131,00 87,00 40,00 [}
8,400 10,00 131,00 87,00 40,00 ([ ] [ ]
8,500 10,00 131,00 87,00 40,00 ([ ] o
8,600 10,00 131,00 87,00 40,00 ) )
8,700 10,00 131,00 87,00 40,00 () °
8,730 11/32 10,00 131,00 87,00 40,00 [}
8,800 10,00 131,00 87,00 40,00 (] o
8,900 10,00 131,00 87,00 40,00 ([ ]
9,000 10,00 131,00 87,00 40,00 ° [ ]
9,100 10,00 139,00 95,00 40,00 ([ ] [ ]
9,130 23/64 10,00 139,00 95,00 40,00 ([ ]
9,200 10,00 139,00 95,00 40,00 ) )
9,250 10,00 139,00 95,00 40,00 ()
9,300 10,00 139,00 95,00 40,00 ([ ] [ ]
9,340 10,00 139,00 95,00 40,00 [}
9,400 10,00 139,00 95,00 40,00 ([ ] o
9,500 10,00 139,00 95,00 40,00 ) )
9,520 3/8 10,00 139,00 95,00 40,00 ([ ] ([ ]
9,600 10,00 139,00 95,00 40,00 [}
9,700 10,00 139,00 95,00 40,00 ([ ] °
9,800 10,00 139,00 95,00 40,00 ([ ()
9,900 10,00 139,00 95,00 40,00 [ ] [ ]
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Artikel-Nr. 5512 5612
Rabattgruppe 155 155
Schneidrichtung
di d2 hé I 12 13
Verfugbarkeit
mm inch mm mm mm mm
9,920 25/64 10,00 139,00 95,00 40,00 o
10,000 10,00 139,00 95,00 40,00 ° ®
10,100 12,00 155,00 106,00 45,00 °
10,200 12,00 155,00 106,00 45,00 ° °
10,300 12,00 155,00 106,00 45,00 o o
10,320 13/32 12,00 155,00 106,00 45,00 °
10,400 12,00 155,00 106,00 45,00 °
10,500 12,00 155,00 106,00 45,00 ° °
10,600 12,00 155,00 106,00 45,00 o
10,700 12,00 155,00 106,00 45,00 °
10,720 27/64 12,00 155,00 106,00 45,00 °
10,800 12,00 155,00 106,00 45,00 ° °
10,900 12,00 155,00 106,00 45,00 o
11,000 12,00 155,00 106,00 45,00 () ®
11,100 12,00 163,00 114,00 45,00 [}
11,110 7/16 12,00 163,00 114,00 45,00 °
11,200 12,00 163,00 114,00 45,00 o °
11,300 12,00 163,00 114,00 45,00 e
11,400 12,00 163,00 114,00 45,00 °
11,500 12,00 163,00 114,00 45,00 ° °
11,510 29/64 12,00 163,00 114,00 45,00 ()
11,600 12,00 163,00 114,00 45,00 e
11,700 12,00 163,00 114,00 45,00 °
11,800 12,00 163,00 114,00 45,00 ° °
11,900 12,00 163,00 114,00 45,00 o
11,910 15/32 12,00 163,00 114,00 45,00 e
12,000 12,00 163,00 114,00 45,00 ° °
12,100 14,00 182,00 133,00 45,00 ° °
12,200 14,00 182,00 133,00 45,00 ° °
12,300 31/64 14,00 182,00 133,00 45,00 e
12,500 14,00 182,00 133,00 45,00 ° °
12,700 1/2 14,00 182,00 133,00 45,00 ° °
13,000 14,00 182,00 133,00 45,00 ° °
13,100 33/64 14,00 182,00 133,00 45,00 o
13,490 17/32 14,00 182,00 133,00 45,00 °
13,500 14,00 182,00 133,00 45,00 ° °
13,890 35/64 14,00 182,00 133,00 45,00 ®
14,000 14,00 182,00 133,00 45,00 e ®
14,100 16,00 204,00 152,00 48,00 ° [}
14,200 16,00 204,00 152,00 48,00 ° °
14,290 9/16 16,00 204,00 152,00 48,00 °
14,500 16,00 204,00 152,00 48,00 e ®
15,000 16,00 204,00 152,00 48,00 () ®
15,100 16,00 204,00 152,00 48,00 °
15,480 39/64 16,00 204,00 152,00 48,00 °
15,500 16,00 204,00 152,00 48,00 ° °
15,870 5/8 16,00 204,00 152,00 48,00 °
16,000 16,00 204,00 152,00 48,00 ° °
16,500 18,00 223,00 171,00 48,00 ° °
16,670 21/32 18,00 223,00 171,00 48,00 o
16,900 18,00 223,00 171,00 48,00 ()
17,000 18,00 223,00 171,00 48,00 ° °
17,500 18,00 223,00 171,00 48,00 ° °
18,000 18,00 223,00 171,00 48,00 ° o
18,500 20,00 244,00 190,00 50,00 e ®
18,900 20,00 244,00 190,00 50,00 °
19,000 20,00 244,00 190,00 50,00 ° °
19,050 3/4 20,00 244,00 190,00 50,00 ° ®
19,500 20,00 244,00 190,00 50,00 e ®
20,000 20,00 244,00 190,00 50,00 ° °
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Artikel-Nr. 5499
Rabattgruppe 255
Schneidrichtung @
di d2 hé I 12 13
Verfugbarkeit
mm inch mm mm mm mm
3,000 6,00 70,00 30,00 36,00 [
3,100 6,00 70,00 30,00 36,00 ()
3,170 1/8 6,00 70,00 30,00 36,00 ®
3,200 6,00 70,00 30,00 36,00 ®
3,250 6,00 70,00 30,00 36,00 [
3,300 6,00 70,00 30,00 36,00 ()
3,400 6,00 75,00 35,50 36,00 ()
3,500 6,00 75,00 35,50 36,00 ®
3,570 9/64 6,00 75,00 35,50 36,00 [
3,600 6,00 75,00 35,50 36,00 ()
3,700 6,00 75,00 35,50 36,00 ()
3,800 6,00 75,00 37,50 36,00 ®
3,900 6,00 75,00 37,50 36,00 ®
3,970 5/32 6,00 75,00 37,50 36,00 ()
4,000 6,00 75,00 37,50 36,00 ()
4,040 6,00 75,00 37,50 36,00 ®
4,100 6,00 75,00 37,50 36,00 ®
4,200 6,00 75,00 37,50 36,00 [
4,300 6,00 85,00 45,00 36,00 ()
4,370 11/64 6,00 85,00 45,00 36,00 ®
4,400 6,00 85,00 45,00 36,00 ®
4,500 6,00 85,00 45,00 36,00 [
4,600 6,00 85,00 45,00 36,00 ()
4,650 6,00 85,00 45,00 36,00 ®
4,700 6,00 85,00 45,00 36,00 ®
4,760 3/16 6,00 90,00 50,00 36,00 [
4,800 6,00 90,00 50,00 36,00 ()
4,900 6,00 90,00 50,00 36,00 ®
5,000 6,00 90,00 50,00 36,00 ®
5,100 6,00 90,00 50,00 36,00 [
5,110 6,00 90,00 50,00 36,00 ()
5,160 13/64 6,00 90,00 50,00 36,00 ®
5,200 6,00 90,00 50,00 36,00 ®
5,300 6,00 90,00 50,00 36,00 [
5,400 6,00 97,00 57,00 36,00 ()
5,410 6,00 97,00 57,00 36,00 ®
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Artikel-Nr. 5499
Rabattgruppe 255
Schneidrichtung @
di d2 hé I 12 13
Verfluigbarkeit
mm inch mm mm mm mm

5,500 6,00 97,00 57,00 36,00 ()
5,550 6,00 97,00 57,00 36,00 ()
5,560 7/32 6,00 97,00 57,00 36,00 [}
5,600 6,00 97,00 57,00 36,00 (]
5,700 6,00 97,00 57,00 36,00 ()
5,800 6,00 97,00 57,00 36,00 ()
5,900 6,00 97,00 57,00 36,00 [}
5,950 15/64 6,00 97,00 57,00 36,00 [}
6,000 6,00 97,00 57,00 36,00 ()
6,100 8,00 106,00 66,00 36,00 ()
6,200 8,00 106,00 66,00 36,00 [}
6,300 8,00 106,00 66,00 36,00 (]
6,350 1/4 8,00 106,00 66,00 36,00 )
6,400 8,00 106,00 66,00 36,00 ()
6,500 8,00 106,00 66,00 36,00 [}
6,530 8,00 106,00 66,00 36,00 [}
6,550 8,00 106,00 66,00 36,00 ()
6,600 8,00 106,00 66,00 36,00 ()
6,700 8,00 106,00 66,00 36,00 [}
6,750 17/64 8,00 106,00 66,00 36,00 [}
6,800 8,00 106,00 66,00 36,00 ()
6,900 8,00 116,00 76,00 36,00 ()
7,000 8,00 116,00 76,00 36,00 ()
7,100 8,00 116,00 76,00 36,00 [}
7,140 9/32 8,00 116,00 76,00 36,00 [
7,200 8,00 116,00 76,00 36,00 ()
7,300 8,00 116,00 76,00 36,00 ()
7,400 8,00 116,00 76,00 36,00 [}
7,500 8,00 116,00 76,00 36,00 [}
7,540 19/64 8,00 116,00 76,00 36,00 )
7,550 8,00 116,00 76,00 36,00 ()
7,600 8,00 116,00 76,00 36,00 [}
7,650 8,00 116,00 76,00 36,00 ()
7,700 8,00 116,00 76,00 36,00 ()
7,800 8,00 116,00 76,00 36,00 ()
7,900 8,00 116,00 76,00 36,00 [}
7,940 5/16 8,00 116,00 76,00 36,00 [
8,000 8,00 116,00 76,00 36,00 ()
8,100 10,00 131,00 87,00 40,00 ()
8,200 10,00 131,00 87,00 40,00 [}
8,300 10,00 131,00 87,00 40,00 ()
8,330 21/64 10,00 131,00 87,00 40,00 )
8,400 10,00 131,00 87,00 40,00 ()
8,500 10,00 131,00 87,00 40,00 [}
8,600 10,00 131,00 87,00 40,00 ()
8,700 10,00 131,00 87,00 40,00 ()
8,730 11/32 10,00 131,00 87,00 40,00 ()
8,800 10,00 131,00 87,00 40,00 [}
8,900 10,00 131,00 87,00 40,00 [}
9,000 10,00 131,00 87,00 40,00 )
9,100 10,00 139,00 95,00 40,00 ()
9,130 23/64 10,00 139,00 95,00 40,00 [}
9,200 10,00 139,00 95,00 40,00 [}
9,250 10,00 139,00 95,00 40,00 ()
9,300 10,00 139,00 95,00 40,00 ()
9,340 10,00 139,00 95,00 40,00 [}
9,400 10,00 139,00 95,00 40,00 [}
9,500 10,00 139,00 95,00 40,00 [}
9,520 3/8 10,00 139,00 95,00 40,00 ()
9,550 10,00 139,00 95,00 40,00 [}
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Artikel-Nr. 5499

Rabattgruppe 255 @

(o)}

Schneidrichtung ® 3

a1 d2 he I 2 13 3

Verfiigbarkeit 2

mm inch mm mm mm mm g
9,600 10,00 139,00 95,00 40,00 ()
9,700 10,00 139,00 95,00 40,00 ()
9,800 10,00 139,00 95,00 40,00 [}
9,900 10,00 139,00 95,00 40,00 [}
9,920 25/64 10,00 139,00 95,00 40,00 [}
10,000 10,00 139,00 95,00 40,00 [}
10,100 12,00 155,00 106,00 45,00 [}
10,200 12,00 155,00 106,00 45,00 [}
10,300 12,00 155,00 106,00 45,00 [}
10,320 13/32 12,00 155,00 106,00 45,00 [}
10,400 12,00 155,00 106,00 45,00 [}
10,500 12,00 155,00 106,00 45,00 [}
10,600 12,00 155,00 106,00 45,00 [}
10,700 12,00 155,00 106,00 45,00 ()
10,720 27/64 12,00 155,00 106,00 45,00 [}
10,800 12,00 155,00 106,00 45,00 [}
10,900 12,00 155,00 106,00 45,00 [}
11,000 12,00 155,00 106,00 45,00 ()
11,100 12,00 163,00 114,00 45,00 [}
11,110 7/16 12,00 163,00 114,00 45,00 [}
11,200 12,00 163,00 114,00 45,00 [}
11,300 12,00 163,00 114,00 45,00 ()
11,400 12,00 163,00 114,00 45,00 [}
11,500 12,00 163,00 114,00 45,00 [}
11,510 29/64 12,00 163,00 114,00 45,00 [}
11,550 12,00 163,00 114,00 45,00 ()
11,600 12,00 163,00 114,00 45,00 ()
11,700 12,00 163,00 114,00 45,00 [}
11,800 12,00 163,00 114,00 45,00 [}
11,900 12,00 163,00 114,00 45,00 ()
11,910 15/32 12,00 163,00 114,00 45,00 ()
12,000 12,00 163,00 114,00 45,00 [}
12,100 14,00 182,00 133,00 45,00 [}
12,200 14,00 182,00 133,00 45,00 [}
12,300 31/64 14,00 182,00 133,00 45,00 [}
12,400 14,00 182,00 133,00 45,00 [}
12,500 14,00 182,00 133,00 45,00 [}
12,600 14,00 182,00 133,00 45,00 ()
12,700 1/2 14,00 182,00 133,00 45,00 ()
12,800 14,00 182,00 133,00 45,00 [}
12,900 14,00 182,00 133,00 45,00 [}
13,000 14,00 182,00 133,00 45,00 [}
13,100 33/64 14,00 182,00 133,00 45,00 ()
13,200 14,00 182,00 133,00 45,00 [}
13,300 14,00 182,00 133,00 45,00 [}
13,400 14,00 182,00 133,00 45,00 [}
13,490 17/32 14,00 182,00 133,00 45,00 [}
13,500 14,00 182,00 133,00 45,00 [}
13,600 14,00 182,00 133,00 45,00 [}
13,700 14,00 182,00 133,00 45,00 [}
13,800 14,00 182,00 133,00 45,00 ()
13,890 35/64 14,00 182,00 133,00 45,00 [}
13,900 14,00 182,00 133,00 45,00 [}
14,000 14,00 182,00 133,00 45,00 [}
14,100 16,00 204,00 152,00 48,00 ()
14,200 16,00 204,00 152,00 48,00 [}
14,290 9/16 16,00 204,00 152,00 48,00 [}
14,300 16,00 204,00 152,00 48,00 [}
14,400 16,00 204,00 152,00 48,00 ()
14,500 16,00 204,00 152,00 48,00 [}
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Artikel-Nr. 5499

Rabattgruppe 255

Schneidrichtung @

di d2 hé I 12 13
Verfluigbarkeit
mm inch mm mm mm mm

14,600 16,00 204,00 152,00 48,00 ()
14,700 16,00 204,00 152,00 48,00 ()
14,800 16,00 204,00 152,00 48,00 [}
14,900 16,00 204,00 152,00 48,00 (]
15,000 16,00 204,00 152,00 48,00 ()
15,080 19/32 16,00 204,00 152,00 48,00 ()
15,100 16,00 204,00 152,00 48,00 [}
15,200 16,00 204,00 152,00 48,00 [}
15,300 16,00 204,00 152,00 48,00 )
15,400 16,00 204,00 152,00 48,00 ()
15,480 39/64 16,00 204,00 152,00 48,00 [}
15,500 16,00 204,00 152,00 48,00 (]
15,600 16,00 204,00 152,00 48,00 ()
15,700 16,00 204,00 152,00 48,00 ()
15,800 16,00 204,00 152,00 48,00 [}
15,870 5/8 16,00 204,00 152,00 48,00 [}
15,900 16,00 204,00 152,00 48,00 ()
16,000 16,00 204,00 152,00 48,00 ()
16,270 41/64 18,00 223,00 171,00 48,00 [}
16,300 18,00 223,00 171,00 48,00 [}
16,500 18,00 223,00 171,00 48,00 ()
16,670 21/32 18,00 223,00 171,00 48,00 ()
16,700 18,00 223,00 171,00 48,00 ()
16,900 18,00 223,00 171,00 48,00 [}
17,000 18,00 223,00 171,00 48,00 ()
17,070 43/64 18,00 223,00 171,00 48,00 ()
17,460 11/16 18,00 223,00 171,00 48,00 ()
17,500 18,00 223,00 171,00 48,00 [}
17,550 18,00 223,00 171,00 48,00 [}
17,700 18,00 223,00 171,00 48,00 ()
17,860 45/64 18,00 223,00 171,00 48,00 ()
18,000 18,00 223,00 171,00 48,00 [}
18,260 23/32 20,00 244,00 190,00 50,00 [
18,500 20,00 244,00 190,00 50,00 ()
18,900 20,00 244,00 190,00 50,00 ()
19,000 20,00 244,00 190,00 50,00 [}
19,050 3/4 20,00 244,00 190,00 50,00 [
19,250 20,00 244,00 190,00 50,00 ()
19,300 20,00 244,00 190,00 50,00 ()
19,450 49/64 20,00 244,00 190,00 50,00 [}
19,500 20,00 244,00 190,00 50,00 ()
19,550 20,00 244,00 190,00 50,00 ()
19,700 20,00 244,00 190,00 50,00 ()
19,800 20,00 244,00 190,00 50,00 [}
20,000 20,00 244,00 190,00 50,00 ()



Bohrwerkzeuge W/

Ratiobohrer mit Kiihlkanalen

toxo 7 e scneiastort [ MMMVEMNNN &
GG 120° Oberflache O 3
Schaftform HA %
- Ausspitzung = @ 3,000 ¢ Kegelmantelanschliff e enge §
Durchmessertoleranzen e sehr gute Bohrungsoberflachen
M e Kihimitteldruck beachten SL
- .
N e Aluminium und Al-Legierungen e Al-Werkstoffe mit hohem Si-Gehalt
= e Grauguss, Temperguss, Spharoguss
GUHRINGNAVIGATOR
Schnittwerte siehe Seite 176
trax = 12-1,5 X dy
[ =
o| [f====ZE y | O
I3 I,
I
Artikel-Nr. 5513
Rabattgruppe 155
Schneidrichtung @
d1 d2 h6 1 12 13
Verfugbarkeit
mm inch mm mm mm mm
3,000 6,00 91,00 42,00 36,00 ®
3,100 6,00 91,00 42,00 36,00 [}
3,170 1/8 6,00 91,00 42,00 36,00 ®
3,200 6,00 91,00 42,00 36,00 ®
3,250 6,00 91,00 42,00 36,00 ®
3,300 6,00 91,00 42,00 36,00 [}
3,400 6,00 91,00 48,00 36,00 [}
3,500 6,00 91,00 48,00 36,00 ®
3,570 9/64 6,00 91,00 48,00 36,00 ®
3,600 6,00 91,00 48,00 36,00 [}
3,700 6,00 91,00 48,00 36,00 [}
3,800 6,00 121,00 77,00 36,00 ®
3,900 6,00 121,00 77,00 36,00 ®
3,970 5/32 6,00 121,00 77,00 36,00 [}
4,000 6,00 121,00 77,00 36,00 [}
4,200 6,00 121,00 77,00 36,00 ®
4,500 6,00 121,00 77,00 36,00 ®
5,000 6,00 121,00 82,00 36,00 ®
5,500 6,00 121,00 82,00 36,00 [}
6,000 6,00 121,00 82,00 36,00 ®
6,350 1/4 8,00 146,00 106,00 36,00 ®
6,500 8,00 146,00 106,00 36,00 ®
6,800 8,00 146,00 106,00 36,00 [}
7,000 8,00 146,00 106,00 36,00 ®
7,500 8,00 146,00 106,00 36,00 ®
7,800 8,00 146,00 106,00 36,00 [}
8,000 8,00 146,00 106,00 36,00 [}
8,500 10,00 175,00 130,00 40,00 ®
9,000 10,00 175,00 130,00 40,00 ®
9,500 10,00 175,00 130,00 40,00 ®
9,520 3/8 10,00 175,00 130,00 40,00 [}
10,000 10,00 175,00 130,00 40,00 ®
10,200 12,00 209,00 159,00 45,00 ®
10,500 12,00 209,00 159,00 45,00 ®
11,000 12,00 209,00 159,00 45,00 [}
11,500 12,00 209,00 159,00 45,00 (]

GUHRING 69



m Bohrwerkzeuge

abnazyiemiyog

Artikel-Nr. 5513
Rabattgruppe 155
Schneidrichtung @
di d2 hé I 12 13
Verfluigbarkeit
mm inch mm mm mm mm
12,000 12,00 209,00 159,00 45,00 ()
12,500 14,00 233,00 183,00 45,00 ()
12,700 1/2 14,00 233,00 183,00 45,00 [}
13,000 14,00 233,00 183,00 45,00 (]
13,500 14,00 233,00 183,00 45,00 [
14,000 14,00 233,00 183,00 45,00 ()
14,500 16,00 260,00 207,00 48,00 [}
15,000 16,00 260,00 207,00 48,00 [}
15,500 16,00 260,00 207,00 48,00 ()
16,000 16,00 260,00 207,00 48,00 ()
70 GUHRING



Ratiobohrer mit Kiihlkanalen

Bohrwerkzeuge W/

tox0] e scneiastort [ MMMVEMNNN &
AL 135° Oberflache O ]
Schaftform HA %
- Agsspitzung =0 3,.00'0 . Kegelm'antelanschlif'f * Hauptschneidenform §
leicht konkav e optimierte Schneidengeometrie ¢ scharfes
M Schnittverhalten e polierte Funktionsoberflachen zur Vermeidung von SL
- Aufbauschneiden
N e Aluminium und Al-Legierungen e Al-Werkstoffe mit hohem Si-Gehalt
S
GUHRINGNAVIGATOR
Schnittwerte siehe Seite 174
tmax = 1o-1,5 x dy
tmax
$ F SOSN8
|3 |2
h
Artikel-Nr.
Rabattgruppe
Schneidrichtung
d1 d2 h6 1 12 13
Verfugbarkeit
mm inch mm mm mm mm
3,000 6,00 95,00 55,00 36,00 [}
3,100 6,00 95,00 55,00 36,00 [}
3,170 1/8 6,00 95,00 55,00 36,00 [}
3,200 6,00 95,00 55,00 36,00 [}
3,250 6,00 95,00 55,00 36,00 [}
3,300 6,00 95,00 55,00 36,00 [}
3,400 6,00 95,00 55,00 36,00 [}
3,500 6,00 102,00 62,00 36,00 [}
3,570 9/64 6,00 102,00 62,00 36,00 [}
3,600 6,00 102,00 62,00 36,00 [}
3,700 6,00 102,00 62,00 36,00 [}
3,800 6,00 102,00 62,00 36,00 [}
3,900 6,00 102,00 62,00 36,00 [}
3,970 5/32 6,00 102,00 62,00 36,00 [}
4,000 6,00 102,00 62,00 36,00 [}
4,100 6,00 109,00 69,00 36,00 [}
4,200 6,00 109,00 69,00 36,00 [}
4,300 6,00 109,00 69,00 36,00 [}
4,370 11/64 6,00 109,00 69,00 36,00 [}
4,400 6,00 109,00 69,00 36,00 [}
4,500 6,00 116,00 76,00 36,00 [}
4,600 6,00 116,00 76,00 36,00 [}
4,650 6,00 116,00 76,00 36,00 [}
4,700 6,00 116,00 76,00 36,00 [}
4,760 3/16 6,00 116,00 76,00 36,00 [}
4,800 6,00 116,00 76,00 36,00 [}
4,900 6,00 116,00 76,00 36,00 [}
5,000 6,00 116,00 76,00 36,00 [}
5,100 6,00 123,00 83,00 36,00 [}
5,160 13/64 6,00 123,00 83,00 36,00 [}
5,200 6,00 123,00 83,00 36,00 [}
5,300 6,00 123,00 83,00 36,00 [}
5,400 6,00 123,00 83,00 36,00 [ J
5,500 6,00 130,00 90,00 36,00 [}
5,550 6,00 130,00 90,00 36,00 [}
5,560 7/32 6,00 130,00 90,00 36,00 (]
GUHRING 71



m Bohrwerkzeuge

Artikel-Nr. 6064

= Rabattgruppe 155

% Schneidrichtung @

2 d1 d2 he I 12 13

® Verfugbarkeit

s mm inch mm mm mm mm

° 5,600 6,00 130,00 90,00 36,00 °
5,700 6,00 130,00 90,00 36,00 °
5,800 6,00 130,00 90,00 36,00 ®
5,900 6,00 130,00 90,00 36,00 °
5,950 15/64 6,00 130,00 90,00 36,00 )
6,000 6,00 130,00 90,00 36,00 °
6,100 8,00 158,00 118,00 36,00 ®
6,200 8,00 158,00 118,00 36,00 ®
6,300 8,00 158,00 118,00 36,00 °
6,350 1/4 8,00 158,00 118,00 36,00 °
6,400 8,00 158,00 118,00 36,00 ®
6,500 8,00 158,00 118,00 36,00 ®
6,600 8,00 158,00 118,00 36,00 °
6,700 8,00 158,00 118,00 36,00 °
6,750 17/64 8,00 158,00 118,00 36,00 ®
6,800 8,00 158,00 118,00 36,00 ®
6,900 8,00 158,00 118,00 36,00 °
7,000 8,00 158,00 118,00 36,00 °
7,100 8,00 158,00 118,00 36,00 ®
7,140 9/32 8,00 158,00 118,00 36,00 ®
7,200 8,00 158,00 118,00 36,00 °
7,300 8,00 158,00 118,00 36,00 °
7,400 8,00 158,00 118,00 36,00 °
7,500 8,00 158,00 118,00 36,00 °
7,540 19/64 8,00 158,00 118,00 36,00 )
7,600 8,00 158,00 118,00 36,00 °
7,700 8,00 158,00 118,00 36,00 )
7,800 8,00 158,00 118,00 36,00 ®
7,900 8,00 158,00 118,00 36,00 °
7,940 5/16 8,00 158,00 118,00 36,00 °
8,000 8,00 158,00 118,00 36,00 °
8,100 10,00 190,00 146,00 40,00 ®
8,200 10,00 190,00 146,00 40,00 °
8,300 10,00 190,00 146,00 40,00 °
8,330 21/64 10,00 190,00 146,00 40,00 °
8,400 10,00 190,00 146,00 40,00 ®
8,500 10,00 190,00 146,00 40,00 °
8,600 10,00 190,00 146,00 40,00 )
8,700 10,00 190,00 146,00 40,00 )
8,730 11/32 10,00 190,00 146,00 40,00 ®
8,800 10,00 190,00 146,00 40,00 ®
8,900 10,00 190,00 146,00 40,00 °
9,000 10,00 190,00 146,00 40,00 °
9,100 10,00 190,00 146,00 40,00 ®
9,130 23/64 10,00 190,00 146,00 40,00 ®
9,200 10,00 190,00 146,00 40,00 °
9,250 10,00 190,00 146,00 40,00 °
9,300 10,00 190,00 146,00 40,00 ®
9,340 10,00 190,00 146,00 40,00 ®
9,400 10,00 190,00 146,00 40,00 )
9,500 10,00 190,00 146,00 40,00 )
9,520 3/8 10,00 190,00 146,00 40,00 ®
9,600 10,00 190,00 146,00 40,00 °
9,700 10,00 190,00 146,00 40,00 °
9,800 10,00 190,00 146,00 40,00 °
9,900 10,00 190,00 146,00 40,00 ®
9,920 25/64 10,00 190,00 146,00 40,00 ®
10,000 10,00 190,00 146,00 40,00 °
10,100 12,00 223,00 174,00 45,00 °
10,200 12,00 223,00 174,00 45,00 ®



Bohrwerkzeuge @

Artikel-Nr. 6064

Rabattgruppe 155 @

(o)}

Schneidrichtung ® 3

a1 d2 he I 2 13 3

Verfiigbarkeit 2

mm inch mm mm mm mm g
10,300 12,00 223,00 174,00 45,00 ()
10,320 13/32 12,00 223,00 174,00 45,00 ()
10,400 12,00 223,00 174,00 45,00 [}
10,500 12,00 223,00 174,00 45,00 [}
10,600 12,00 223,00 174,00 45,00 [}
10,700 12,00 223,00 174,00 45,00 [}
10,800 12,00 223,00 174,00 45,00 [}
10,900 12,00 223,00 174,00 45,00 [}
11,000 12,00 223,00 174,00 45,00 ()
11,100 12,00 223,00 174,00 45,00 [}
11,110 7/16 12,00 223,00 174,00 45,00 [ ]
11,200 12,00 223,00 174,00 45,00 [}
11,300 12,00 223,00 174,00 45,00 [}
11,400 12,00 223,00 174,00 45,00 ()
11,500 12,00 223,00 174,00 45,00 [}
11,600 12,00 223,00 174,00 45,00 [}
11,700 12,00 223,00 174,00 45,00 [}
11,800 12,00 223,00 174,00 45,00 ()
11,900 12,00 223,00 174,00 45,00 [}
11,910 15/32 12,00 223,00 174,00 45,00 [}
12,000 12,00 223,00 174,00 45,00 [}
12,100 14,00 251,00 202,00 45,00 ()
12,200 14,00 251,00 202,00 45,00 [}
12,500 14,00 251,00 202,00 45,00 [}
12,600 14,00 251,00 202,00 45,00 [}
12,700 1/2 14,00 251,00 202,00 45,00 ()
12,800 14,00 251,00 202,00 45,00 ()
12,900 14,00 251,00 202,00 45,00 [}
13,000 14,00 251,00 202,00 45,00 [}
13,100 33/64 14,00 251,00 202,00 45,00 ()
13,300 14,00 251,00 202,00 45,00 ()
13,400 14,00 251,00 202,00 45,00 [}
13,500 14,00 251,00 202,00 45,00 [}
13,700 14,00 251,00 202,00 45,00 [}
13,800 14,00 251,00 202,00 45,00 [}
14,000 14,00 251,00 202,00 45,00 [}
14,500 16,00 282,00 230,00 48,00 [}
14,800 16,00 282,00 230,00 48,00 ()
15,000 16,00 282,00 230,00 48,00 ()
15,500 16,00 282,00 230,00 48,00 [}
15,800 16,00 282,00 230,00 48,00 [}
16,000 16,00 282,00 230,00 48,00 [}

GUHRING /3



@ Bohrwerkzeuge

Ratiobohrer mit Kiihlkanalen

abnazyiemiyog

RT 100 P
‘12XD v | " ‘ """" Oberfliche ®
Schaftform HA
- . Ausspitzung = @ 3,000 e F!échenansch!iﬁ ¢ Hauptschneidenform
gerade e optimierte Schneidengeometrie
M o SL
- .
N o Bau-und Einsatzstéhle e Automatenstéhle, Vergiltungsstéhle
e legierte Stahle bis 1200 N/mm? e Gusswerkstoffe ¢ Bronzen,
S Messing e hochlegierte AlSi-Legierungen
GUHRINGNAVIGATOR '
Schnittwerte siehe Seite 176
tmax = 12-1,5 X dy
Trnax
8 SO st
|3 |2
I
Artikel-Nr. 5525
Rabattgruppe 155
Schneidrichtung @
di d2 hé 11 12 13
Verfugbarkeit
mm inch mm mm mm mm
3,000 6,00 90,00 50,00 36,00 [}
3,100 6,00 90,00 50,00 36,00 [}
3,170 1/8 6,00 90,00 50,00 36,00 [}
3,200 6,00 90,00 50,00 36,00 [}
3,250 6,00 90,00 50,00 36,00 [}
3,300 6,00 90,00 50,00 36,00 [}
3,400 6,00 90,00 50,00 36,00 ()
3,500 6,00 90,00 50,00 36,00 [}
3,570 9/64 6,00 90,00 50,00 36,00 ()
3,600 6,00 90,00 50,00 36,00 [}
3,700 6,00 90,00 50,00 36,00 [}
3,800 6,00 102,00 64,00 36,00 [}
3,900 6,00 102,00 64,00 36,00 [}
3,970 5/32 6,00 102,00 64,00 36,00 [}
4,000 6,00 102,00 64,00 36,00 [}
4,100 6,00 102,00 64,00 36,00 [}
4,200 6,00 102,00 64,00 36,00 [}
4,300 6,00 102,00 64,00 36,00 [}
4,370 11/64 6,00 102,00 64,00 36,00 [}
4,400 6,00 102,00 64,00 36,00 [}
4,500 6,00 102,00 64,00 36,00 [}
4,600 6,00 102,00 64,00 36,00 [}
4,650 6,00 102,00 64,00 36,00 [}
4,700 6,00 102,00 64,00 36,00 [}
4,760 3/16 6,00 116,00 78,00 36,00 [}
4,800 6,00 116,00 78,00 36,00 [}
4,900 6,00 116,00 78,00 36,00 [}
5,000 6,00 116,00 78,00 36,00 [}
5,100 6,00 116,00 78,00 36,00 [}
5,160 13/64 6,00 116,00 78,00 36,00 ()
5,200 6,00 116,00 78,00 36,00 [}
5,300 6,00 116,00 78,00 36,00 [}
5,400 6,00 116,00 78,00 36,00 [ J
5,500 6,00 116,00 78,00 36,00 [}
5,560 7/32 6,00 116,00 78,00 36,00 [}
5,600 6,00 116,00 78,00 36,00 [}

4



Bohrwerkzeuge @

Artikel-Nr. 5525

Rabattgruppe 155 @

(o)}

Schneidrichtung ® 3

a1 d2 he I 2 13 3

Verfiigbarkeit 2

mm inch mm mm mm mm g
5,700 6,00 116,00 78,00 36,00 ()
5,800 6,00 116,00 78,00 36,00 ()
5,900 6,00 116,00 78,00 36,00 [}
5,950 15/64 6,00 116,00 78,00 36,00 [}
6,000 6,00 116,00 78,00 36,00 [}
6,100 8,00 146,00 108,00 36,00 [}
6,200 8,00 146,00 108,00 36,00 [}
6,300 8,00 146,00 108,00 36,00 [}
6,350 1/4 8,00 146,00 108,00 36,00 [}
6,400 8,00 146,00 108,00 36,00 [}
6,500 8,00 146,00 108,00 36,00 [}
6,600 8,00 146,00 108,00 36,00 [}
6,700 8,00 146,00 108,00 36,00 [}
6,750 17/64 8,00 146,00 108,00 36,00 ()
6,800 8,00 146,00 108,00 36,00 [}
6,900 8,00 146,00 108,00 36,00 [}
7,000 8,00 146,00 108,00 36,00 [}
7,100 8,00 146,00 108,00 36,00 ()
7,140 9/32 8,00 146,00 108,00 36,00 [}
7,200 8,00 146,00 108,00 36,00 [}
7,300 8,00 146,00 108,00 36,00 [}
7,400 8,00 146,00 108,00 36,00 ()
7,500 8,00 146,00 108,00 36,00 [}
7,540 19/64 8,00 146,00 108,00 36,00 [}
7,600 8,00 146,00 108,00 36,00 [}
7,700 8,00 146,00 108,00 36,00 ()
7,800 8,00 146,00 108,00 36,00 ()
7,900 8,00 146,00 108,00 36,00 [}
7,940 5/16 8,00 146,00 108,00 36,00 [}
8,000 8,00 146,00 108,00 36,00 ()
8,100 10,00 162,00 120,00 40,00 ()
8,200 10,00 162,00 120,00 40,00 [}
8,300 10,00 162,00 120,00 40,00 [}
8,330 21/64 10,00 162,00 120,00 40,00 [}
8,400 10,00 162,00 120,00 40,00 [}
8,500 10,00 162,00 120,00 40,00 [}
8,600 10,00 162,00 120,00 40,00 [}
8,700 10,00 162,00 120,00 40,00 ()
8,730 11/32 10,00 162,00 120,00 40,00 ()
8,800 10,00 162,00 120,00 40,00 [}
8,900 10,00 162,00 120,00 40,00 [}
9,000 10,00 162,00 120,00 40,00 [}
9,100 10,00 162,00 120,00 40,00 ()
9,130 23/64 10,00 162,00 120,00 40,00 [}
9,200 10,00 162,00 120,00 40,00 [}
9,250 10,00 162,00 120,00 40,00 [}
9,300 10,00 162,00 120,00 40,00 [}
9,400 10,00 162,00 120,00 40,00 [}
9,500 10,00 162,00 120,00 40,00 [}
9,520 3/8 10,00 162,00 120,00 40,00 [}
9,600 10,00 162,00 120,00 40,00 ()
9,700 10,00 162,00 120,00 40,00 [}
9,800 10,00 162,00 120,00 40,00 [}
9,900 10,00 162,00 120,00 40,00 [}
9,920 25/64 10,00 162,00 120,00 40,00 ()
10,000 10,00 162,00 120,00 40,00 [}
10,100 12,00 204,00 156,00 45,00 [}
10,200 12,00 204,00 156,00 45,00 [}
10,300 12,00 204,00 156,00 45,00 ()
10,320 13/32 12,00 204,00 156,00 45,00 [}



m Bohrwerkzeuge

abnazyiemiyog

Artikel-Nr. 5525
Rabattgruppe 155
Schneidrichtung @
di d2 hé I 12 13
Verfluigbarkeit
mm inch mm mm mm mm

10,500 12,00 204,00 156,00 45,00 ()
10,600 12,00 204,00 156,00 45,00 ()
10,700 12,00 204,00 156,00 45,00 [}
10,720 27/64 12,00 204,00 156,00 45,00 (]
10,800 12,00 204,00 156,00 45,00 ()
10,900 12,00 204,00 156,00 45,00 ()
11,000 12,00 204,00 156,00 45,00 [}
11,110 7/16 12,00 204,00 156,00 45,00 [}
11,500 12,00 204,00 156,00 45,00 )
11,510 29/64 12,00 204,00 156,00 45,00 ()
11,910 15/32 12,00 204,00 156,00 45,00 [}
12,000 12,00 204,00 156,00 45,00 (]
12,300 31/64 14,00 230,00 182,00 45,00 )
12,500 14,00 230,00 182,00 45,00 ()
12,700 1/2 14,00 230,00 182,00 45,00 [}
13,000 14,00 230,00 182,00 45,00 [}
13,490 17/32 14,00 230,00 182,00 45,00 [
13,500 14,00 230,00 182,00 45,00 ()
13,890 35/64 14,00 230,00 182,00 45,00 [}
14,000 14,00 230,00 182,00 45,00 [}
14,500 16,00 260,00 208,00 48,00 ()
15,000 16,00 260,00 208,00 48,00 ()
15,480 39/64 16,00 260,00 208,00 48,00 [}
15,500 16,00 260,00 208,00 48,00 [}
16,000 16,00 260,00 208,00 48,00 ()
16,500 18,00 285,00 234,00 48,00 ()
17,000 18,00 285,00 234,00 48,00 [}
17,500 18,00 285,00 234,00 48,00 [}
18,000 18,00 285,00 234,00 48,00 [}
18,500 20,00 310,00 258,00 50,00 ()
19,000 20,00 310,00 258,00 50,00 ()
19,050 3/4 20,00 310,00 258,00 50,00 [}
19,500 20,00 310,00 258,00 50,00 ()
20,000 20,00 310,00 258,00 50,00 ()



Bohrwerkzeuge W/

Ratiobohrer mit Kiihlkanalen

i [

x 1358 Oberflache ® 8
o

Schaftform HA ;

o

om

- e Ausspitzung = @ 3,000 ¢ Kegelmantelanschliff ¢ Hauptschneidenform
konkav e optimierte Schneidengeometrie ® héchste Leistungsfahigkeit
o e vier Fihrungsfasen *

M
Koo
N
s

(e}

Bau- und Einsatzstahle ¢ Automatenstéhle, Vergltungsstahle ¢ Stahle
(legiert/unleg.) bis 1400 N/mm?

o

GUHRINGNAVIGATOR

Schnittwerte siehe Seite 172

tmax = 1-1,5 X d
Trnax
8 L SIS
|3 |2
I
Artikel-Nr. 6499
Rabattgruppe 255
Schneidrichtung @
di d2 hé I 12 13
Verfugbarkeit
mm inch mm mm mm mm

3,000 6,00 95,00 55,00 36,00 [
3,100 6,00 95,00 55,00 36,00 ()
3,170 1/8 6,00 95,00 55,00 36,00 ®
3,200 6,00 95,00 55,00 36,00 ®
3,250 6,00 95,00 55,00 36,00 [
3,300 6,00 95,00 55,00 36,00 ()
3,400 6,00 95,00 55,00 36,00 ()
3,500 6,00 102,00 62,00 36,00 ®
3,570 9/64 6,00 102,00 62,00 36,00 [
3,600 6,00 102,00 62,00 36,00 ()
3,700 6,00 102,00 62,00 36,00 ()
3,800 6,00 102,00 62,00 36,00 ®
3,900 6,00 102,00 62,00 36,00 ®
3,970 5/32 6,00 102,00 62,00 36,00 ()
4,000 6,00 102,00 62,00 36,00 ()
4,040 6,00 109,00 69,00 36,00 ®
4,100 6,00 109,00 69,00 36,00 ®
4,200 6,00 109,00 69,00 36,00 [
4,300 6,00 109,00 69,00 36,00 ()
4,370 11/64 6,00 109,00 69,00 36,00 ®
4,400 6,00 109,00 69,00 36,00 ®
4,500 6,00 116,00 76,00 36,00 [
4,600 6,00 116,00 76,00 36,00 ()
4,650 6,00 116,00 76,00 36,00 ®
4,700 6,00 116,00 76,00 36,00 ®
4,760 3/16 6,00 116,00 76,00 36,00 ()
4,800 6,00 116,00 76,00 36,00 ()
4,900 6,00 116,00 76,00 36,00 ®
5,000 6,00 116,00 76,00 36,00 ®
5,100 6,00 123,00 83,00 36,00 [
5,110 6,00 123,00 83,00 36,00 ()
5,160 13/64 6,00 123,00 83,00 36,00 ®
5,200 6,00 123,00 83,00 36,00 ®
5,300 6,00 123,00 83,00 36,00 [
5,400 6,00 123,00 83,00 36,00 ()
5,410 6,00 123,00 83,00 36,00 ®
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5,500 6,00 130,00 90,00 36,00 ()
5,550 6,00 130,00 90,00 36,00 ()
5,560 7/32 6,00 130,00 90,00 36,00 [}
5,600 6,00 130,00 90,00 36,00 (]
5,700 6,00 130,00 90,00 36,00 ()
5,800 6,00 130,00 90,00 36,00 ()
5,900 6,00 130,00 90,00 36,00 [}
5,950 15/64 6,00 130,00 90,00 36,00 [}
6,000 6,00 130,00 90,00 36,00 ()
6,100 8,00 158,00 118,00 36,00 ()
6,200 8,00 158,00 118,00 36,00 [}
6,300 8,00 158,00 118,00 36,00 (]
6,350 1/4 8,00 158,00 118,00 36,00 )
6,400 8,00 158,00 118,00 36,00 ()
6,500 8,00 158,00 118,00 36,00 [}
6,530 8,00 158,00 118,00 36,00 [}
6,550 8,00 158,00 118,00 36,00 ()
6,600 8,00 158,00 118,00 36,00 ()
6,700 8,00 158,00 118,00 36,00 [}
6,750 17/64 8,00 158,00 118,00 36,00 [}
6,800 8,00 158,00 118,00 36,00 ()
6,900 8,00 158,00 118,00 36,00 ()
7,000 8,00 158,00 118,00 36,00 ()
7,100 8,00 158,00 118,00 36,00 [}
7,140 9/32 8,00 158,00 118,00 36,00 [
7,200 8,00 158,00 118,00 36,00 ()
7,300 8,00 158,00 118,00 36,00 ()
7,400 8,00 158,00 118,00 36,00 [}
7,500 8,00 158,00 118,00 36,00 [}
7,540 19/64 8,00 158,00 118,00 36,00 )
7,550 8,00 158,00 118,00 36,00 ()
7,600 8,00 158,00 118,00 36,00 [}
7,650 8,00 158,00 118,00 36,00 ()
7,700 8,00 158,00 118,00 36,00 ()
7,800 8,00 158,00 118,00 36,00 ()
7,900 8,00 158,00 118,00 36,00 [}
7,940 5/16 8,00 158,00 118,00 36,00 [
8,000 8,00 158,00 118,00 36,00 ()
8,100 10,00 190,00 146,00 40,00 ()
8,200 10,00 190,00 146,00 40,00 [}
8,300 10,00 190,00 146,00 40,00 ()
8,330 21/64 10,00 190,00 146,00 40,00 )
8,400 10,00 190,00 146,00 40,00 ()
8,500 10,00 190,00 146,00 40,00 [}
8,600 10,00 190,00 146,00 40,00 ()
8,700 10,00 190,00 146,00 40,00 ()
8,730 11/32 10,00 190,00 146,00 40,00 ()
8,800 10,00 190,00 146,00 40,00 [}
8,900 10,00 190,00 146,00 40,00 [}
9,000 10,00 190,00 146,00 40,00 )
9,100 10,00 190,00 146,00 40,00 ()
9,130 23/64 10,00 190,00 146,00 40,00 [}
9,200 10,00 190,00 146,00 40,00 [}
9,250 10,00 190,00 146,00 40,00 ()
9,300 10,00 190,00 146,00 40,00 ()
9,340 10,00 190,00 146,00 40,00 [}
9,400 10,00 190,00 146,00 40,00 [}
9,500 10,00 190,00 146,00 40,00 [}
9,520 3/8 10,00 190,00 146,00 40,00 ()
9,550 10,00 190,00 146,00 40,00 [}
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9,600 10,00 190,00 146,00 40,00 ()
9,700 10,00 190,00 146,00 40,00 ()
9,800 10,00 190,00 146,00 40,00 [}
9,900 10,00 190,00 146,00 40,00 [}
9,920 25/64 10,00 190,00 146,00 40,00 [}
10,000 10,00 190,00 146,00 40,00 [}
10,100 12,00 223,00 174,00 45,00 [}
10,200 12,00 223,00 174,00 45,00 [}
10,300 12,00 223,00 174,00 45,00 [}
10,320 13/32 12,00 223,00 174,00 45,00 [}
10,400 12,00 223,00 174,00 45,00 [}
10,500 12,00 223,00 174,00 45,00 [}
10,600 12,00 223,00 174,00 45,00 [}
10,700 12,00 223,00 174,00 45,00 ()
10,720 27/64 12,00 223,00 174,00 45,00 [}
10,800 12,00 223,00 174,00 45,00 [}
10,900 12,00 223,00 174,00 45,00 [}
11,000 12,00 223,00 174,00 45,00 ()
11,100 12,00 223,00 174,00 45,00 [}
11,110 7/16 12,00 223,00 174,00 45,00 [}
11,200 12,00 223,00 174,00 45,00 [}
11,300 12,00 223,00 174,00 45,00 ()
11,400 12,00 223,00 174,00 45,00 [}
11,500 12,00 223,00 174,00 45,00 [}
11,510 29/64 12,00 223,00 174,00 45,00 [}
11,550 12,00 223,00 174,00 45,00 ()
11,600 12,00 223,00 174,00 45,00 ()
11,700 12,00 223,00 174,00 45,00 [}
11,800 12,00 223,00 174,00 45,00 [}
11,900 12,00 223,00 174,00 45,00 [}
11,910 15/32 12,00 223,00 174,00 45,00 ()
12,000 12,00 223,00 174,00 45,00 [}
12,100 14,00 251,00 202,00 45,00 [}
12,200 14,00 251,00 202,00 45,00 [}
12,300 31/64 14,00 251,00 202,00 45,00 [}
12,400 14,00 251,00 202,00 45,00 [}
12,500 14,00 251,00 202,00 45,00 [}
12,600 14,00 251,00 202,00 45,00 ()
12,700 1/2 14,00 251,00 202,00 45,00 [}
12,800 14,00 251,00 202,00 45,00 [}
12,900 14,00 251,00 202,00 45,00 [}
13,000 14,00 251,00 202,00 45,00 [}
13,100 33/64 14,00 251,00 202,00 45,00 ()
13,200 14,00 251,00 202,00 45,00 [}
13,300 14,00 251,00 202,00 45,00 [}
13,400 14,00 251,00 202,00 45,00 [}
13,490 17/32 14,00 251,00 202,00 45,00 [}
13,500 14,00 251,00 202,00 45,00 [}
13,600 14,00 251,00 202,00 45,00 [}
13,700 14,00 251,00 202,00 45,00 [}
13,800 14,00 251,00 202,00 45,00 ()
13,890 35/64 14,00 251,00 202,00 45,00 [}
13,900 14,00 251,00 202,00 45,00 [}
14,000 14,00 251,00 202,00 45,00 [}
14,100 16,00 282,00 230,00 48,00 ()
14,200 16,00 282,00 230,00 48,00 [}
14,290 9/16 16,00 282,00 230,00 48,00 [}
14,300 16,00 282,00 230,00 48,00 [}
14,400 16,00 282,00 230,00 48,00 ()
14,500 16,00 282,00 230,00 48,00 [}
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14,600 16,00 282,00 230,00 48,00 ()
14,680 37/64 16,00 282,00 230,00 48,00 ()
14,700 16,00 282,00 230,00 48,00 [}
14,800 16,00 282,00 230,00 48,00 (]
14,900 16,00 282,00 230,00 48,00 ()
15,000 16,00 282,00 230,00 48,00 ()
15,080 19/32 16,00 282,00 230,00 48,00 [}
15,100 16,00 282,00 230,00 48,00 [}
15,200 16,00 282,00 230,00 48,00 ()
15,300 16,00 282,00 230,00 48,00 ()
15,400 16,00 282,00 230,00 48,00 [}
15,480 39/64 16,00 282,00 230,00 48,00 (]
15,500 16,00 282,00 230,00 48,00 ()
15,550 16,00 282,00 230,00 48,00 ()
15,600 16,00 282,00 230,00 48,00 [}
15,700 16,00 282,00 230,00 48,00 [}
15,800 16,00 282,00 230,00 48,00 ()
15,870 5/8 16,00 282,00 230,00 48,00 ()
15,900 16,00 282,00 230,00 48,00 [}
16,000 16,00 282,00 230,00 48,00 [}
16,270 41/64 18,00 310,00 258,00 48,00 [
16,300 18,00 310,00 258,00 48,00 ()
16,500 18,00 310,00 258,00 48,00 ()
16,670 21/32 18,00 310,00 258,00 48,00 [}
16,700 18,00 310,00 258,00 48,00 ()
16,900 18,00 310,00 258,00 48,00 ()
17,000 18,00 310,00 258,00 48,00 ()
17,070 43/64 18,00 310,00 258,00 48,00 [}
17,460 11/16 18,00 310,00 258,00 48,00 [}
17,500 18,00 310,00 258,00 48,00 )
17,550 18,00 310,00 258,00 48,00 ()
17,700 18,00 310,00 258,00 48,00 [}
17,860 45/64 18,00 310,00 258,00 48,00 [
18,000 18,00 310,00 258,00 48,00 ()
18,260 23/32 20,00 340,00 286,00 50,00 ()
18,500 20,00 340,00 286,00 50,00 [}
18,700 20,00 340,00 286,00 50,00 [}
18,900 20,00 340,00 286,00 50,00 ()
19,000 20,00 340,00 286,00 50,00 ()
19,050 3/4 20,00 340,00 286,00 50,00 [}
19,250 20,00 340,00 286,00 50,00 ()
19,300 20,00 340,00 286,00 50,00 ()
19,450 49/64 20,00 340,00 286,00 50,00 ()
19,500 20,00 340,00 286,00 50,00 [}
19,550 20,00 340,00 286,00 50,00 ()
19,700 20,00 340,00 286,00 50,00 ()
19,800 20,00 340,00 286,00 50,00 ()
19,840 25/32 20,00 340,00 286,00 50,00 [}
20,000 20,00 340,00 286,00 50,00 [}
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3,000 6,00 95,00 55,00 36,00 [
3,100 6,00 106,00 66,00 36,00 ()
3,170 1/8 6,00 106,00 66,00 36,00 ®
3,200 6,00 106,00 66,00 36,00 ®
3,300 6,00 106,00 66,00 36,00 [
3,500 6,00 116,00 76,00 36,00 ()
3,570 9/64 6,00 116,00 76,00 36,00 ()
3,700 6,00 116,00 76,00 36,00 ®
3,800 6,00 116,00 76,00 36,00 ®
3,970 5/32 6,00 116,00 76,00 36,00 ()
4,000 6,00 116,00 76,00 36,00 ()
4,100 6,00 133,00 93,00 36,00 ®
4,200 6,00 133,00 93,00 36,00 ®
4,300 6,00 133,00 93,00 36,00 ()
4,370 11/64 6,00 133,00 93,00 36,00 ()
4,500 6,00 133,00 93,00 36,00 ®
4,600 6,00 133,00 93,00 36,00 ®
4,760 3/16 6,00 133,00 93,00 36,00 )
4,800 6,00 133,00 93,00 36,00 ()
5,000 6,00 133,00 93,00 36,00 ®
5,100 6,00 150,00 110,00 36,00 ®
5,160 13/64 6,00 150,00 110,00 36,00 [
5,410 6,00 150,00 110,00 36,00 ()
5,500 6,00 150,00 110,00 36,00 ®
5,560 7/32 6,00 150,00 110,00 36,00 ®
5,600 6,00 150,00 110,00 36,00 ()
5,800 6,00 150,00 110,00 36,00 ()
5,950 15/64 6,00 150,00 110,00 36,00 ®
6,000 6,00 150,00 110,00 36,00 ®
6,300 8,00 167,00 127,00 36,00 [
6,350 1/4 8,00 167,00 127,00 36,00 ()
6,500 8,00 167,00 127,00 36,00 ®
6,750 17/64 8,00 167,00 127,00 36,00 ®
6,800 8,00 167,00 127,00 36,00 [
7,000 8,00 167,00 127,00 36,00 ()
7,140 9/32 8,00 183,00 143,00 36,00 ®
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° 7,500 8,00 183,00 143,00 36,00 °
7,540 19/64 8,00 183,00 143,00 36,00 °
7,800 8,00 183,00 143,00 36,00 ®
7,940 5/16 8,00 183,00 143,00 36,00 °
8,000 8,00 183,00 143,00 36,00 °
8,330 21/64 10,00 204,00 160,00 40,00 °
8,500 10,00 204,00 160,00 40,00 ®
8,730 11/32 10,00 204,00 160,00 40,00 ®
8,800 10,00 204,00 160,00 40,00 )
9,000 10,00 204,00 160,00 40,00 °
9,130 23/64 10,00 221,00 177,00 40,00 ®
9,500 10,00 221,00 177,00 40,00 ®
9,520 3/8 10,00 221,00 177,00 40,00 )
9,800 10,00 221,00 177,00 40,00 °
9,920 25/64 10,00 221,00 177,00 40,00 ®
10,000 10,00 221,00 177,00 40,00 ®
10,200 12,00 247,00 198,00 45,00 °
10,320 13/32 12,00 247,00 198,00 45,00 °
10,500 12,00 247,00 198,00 45,00 ®
10,720 27/64 12,00 247,00 198,00 45,00 ®
11,000 12,00 247,00 198,00 45,00 °
11,110 7/16 12,00 263,00 214,00 45,00 °
11,510 29/64 12,00 263,00 214,00 45,00 ®
11,800 12,00 263,00 214,00 45,00 °
11,910 15/32 12,00 263,00 214,00 45,00 )
12,000 12,00 263,00 214,00 45,00 °
12,300 31/64 14,00 297,00 248,00 45,00 )
12,500 14,00 297,00 248,00 45,00 ®
12,700 1/2 14,00 297,00 248,00 45,00 °
13,000 14,00 297,00 248,00 45,00 °
13,100 33/64 14,00 297,00 248,00 45,00 °
13,490 17/32 14,00 297,00 248,00 45,00 ®
13,890 35/64 14,00 297,00 248,00 45,00 )
14,000 14,00 297,00 248,00 45,00 °
14,290 9/16 16,00 333,00 281,00 48,00 °
15,000 16,00 333,00 281,00 48,00 ®
15,870 5/8 16,00 333,00 281,00 48,00 )
16,000 16,00 333,00 281,00 48,00 )
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3,000 6,00 110,00 70,00 36,00 [
3,100 6,00 123,00 83,00 36,00 ()
3,170 1/8 6,00 123,00 83,00 36,00 ®
3,200 6,00 123,00 83,00 36,00 ®
3,300 6,00 123,00 83,00 36,00 [
3,500 6,00 136,00 96,00 36,00 ()
3,570 9/64 6,00 136,00 96,00 36,00 ()
3,700 6,00 136,00 96,00 36,00 ®
3,800 6,00 136,00 96,00 36,00 ®
3,970 5/32 6,00 136,00 96,00 36,00 ()
4,000 6,00 136,00 96,00 36,00 ()
4,100 6,00 158,00 118,00 36,00 ®
4,200 6,00 158,00 118,00 36,00 ®
4,300 6,00 158,00 118,00 36,00 ()
4,370 11/64 6,00 158,00 118,00 36,00 ()
4,500 6,00 158,00 118,00 36,00 ®
4,600 6,00 158,00 118,00 36,00 ®
4,760 3/16 6,00 158,00 118,00 36,00 )
4,800 6,00 158,00 118,00 36,00 ()
5,000 6,00 158,00 118,00 36,00 ®
5,100 6,00 180,00 140,00 36,00 ®
5,160 13/64 6,00 180,00 140,00 36,00 [
5,410 6,00 180,00 140,00 36,00 ()
5,500 6,00 180,00 140,00 36,00 ®
5,560 7/32 6,00 180,00 140,00 36,00 ®
5,800 6,00 180,00 140,00 36,00 ()
5,950 15/64 6,00 180,00 140,00 36,00 ()
6,000 6,00 180,00 140,00 36,00 ®
6,300 8,00 202,00 162,00 36,00 ®
6,350 1/4 8,00 202,00 162,00 36,00 [
6,500 8,00 202,00 162,00 36,00 ()
6,750 17/64 8,00 202,00 162,00 36,00 ®
6,800 8,00 202,00 162,00 36,00 ®
7,000 8,00 202,00 162,00 36,00 [
7,140 9/32 8,00 223,00 183,00 36,00 [
7,500 8,00 223,00 183,00 36,00 ®
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7,540 19/64 8,00 223,00 183,00 36,00 ()
7,800 8,00 223,00 183,00 36,00 ()
7,940 5/16 8,00 223,00 183,00 36,00 [}
8,000 8,00 223,00 183,00 36,00 (]
8,330 21/64 10,00 249,00 205,00 40,00 [
8,500 10,00 249,00 205,00 40,00 ()
8,730 11/32 10,00 249,00 205,00 40,00 [}
8,800 10,00 249,00 205,00 40,00 [}
9,000 10,00 249,00 205,00 40,00 )
9,130 23/64 10,00 271,00 227,00 40,00 ()
9,520 3/8 10,00 271,00 227,00 40,00 [}
9,920 25/64 10,00 271,00 227,00 40,00 (]
10,000 10,00 271,00 227,00 40,00 ()
10,200 12,00 302,00 253,00 45,00 ()
10,320 13/32 12,00 302,00 253,00 45,00 [}
10,500 12,00 302,00 253,00 45,00 [}
10,720 27/64 12,00 302,00 253,00 45,00 [
11,000 12,00 302,00 253,00 45,00 ()
11,110 7/16 12,00 323,00 274,00 45,00 [}
11,510 29/64 12,00 323,00 274,00 45,00 [}
11,800 12,00 323,00 274,00 45,00 ()
11,910 15/32 12,00 323,00 274,00 45,00 ()
12,000 12,00 323,00 274,00 45,00 [}
12,300 31/64 14,00 367,00 318,00 45,00 [}
12,500 14,00 367,00 318,00 45,00 ()
12,700 1/2 14,00 367,00 318,00 45,00 ()
13,000 14,00 367,00 318,00 45,00 [}
13,100 33/64 14,00 367,00 318,00 45,00 [}
13,490 17/32 14,00 367,00 318,00 45,00 [}
13,890 35/64 14,00 367,00 318,00 45,00 ()
14,000 14,00 367,00 318,00 45,00 ()
14,290 9/16 16,00 413,00 361,00 48,00 [}
15,000 16,00 413,00 361,00 48,00 ()
15,870 5/8 16,00 413,00 361,00 48,00 [
16,000 16,00 413,00 361,00 48,00 ()
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3,000 6,00 125,00 85,00 36,00 [
3,100 6,00 141,00 101,00 36,00 ()
3,170 1/8 6,00 141,00 101,00 36,00 ®
3,200 6,00 141,00 101,00 36,00 ®
3,300 6,00 141,00 101,00 36,00 [
3,500 6,00 156,00 116,00 36,00 ()
3,570 9/64 6,00 156,00 116,00 36,00 ()
3,700 6,00 156,00 116,00 36,00 ®
3,800 6,00 156,00 116,00 36,00 ®
3,970 5/32 6,00 156,00 116,00 36,00 ()
4,000 6,00 156,00 116,00 36,00 ()
4,100 6,00 183,00 143,00 36,00 ®
4,200 6,00 183,00 143,00 36,00 ®
4,300 6,00 183,00 143,00 36,00 ()
4,370 11/64 6,00 183,00 143,00 36,00 ()
4,500 6,00 183,00 143,00 36,00 ®
4,600 6,00 183,00 143,00 36,00 ®
4,760 3/16 6,00 183,00 143,00 36,00 )
4,800 6,00 183,00 143,00 36,00 ()
5,000 6,00 183,00 143,00 36,00 ®
5,100 6,00 210,00 170,00 36,00 ®
5,160 13/64 6,00 210,00 170,00 36,00 [
5,410 6,00 210,00 170,00 36,00 ()
5,500 6,00 210,00 170,00 36,00 ®
5,560 7/32 6,00 210,00 170,00 36,00 ®
5,800 6,00 210,00 170,00 36,00 ()
5,950 15/64 6,00 210,00 170,00 36,00 ()
6,000 6,00 210,00 170,00 36,00 ®
6,300 8,00 237,00 197,00 36,00 ®
6,350 1/4 8,00 237,00 197,00 36,00 [
6,500 8,00 237,00 197,00 36,00 ()
6,750 17/64 8,00 237,00 197,00 36,00 ®
6,800 8,00 237,00 197,00 36,00 ®
7,000 8,00 237,00 197,00 36,00 [
7,140 9/32 8,00 263,00 223,00 36,00 [
7,500 8,00 263,00 223,00 36,00 ®

GiUIHRING 85



W/ Bohrwerkzeuge

abnazyiemiyog

86

Artikel-Nr. 6512
Rabattgruppe 165
Schneidrichtung @
di d2 hé I 12 13
Verfluigbarkeit
mm inch mm mm mm mm

7,540 19/64 8,00 263,00 223,00 36,00 ()
7,940 5/16 8,00 263,00 223,00 36,00 ()
8,000 8,00 263,00 223,00 36,00 [}
8,330 21/64 10,00 294,00 250,00 40,00 (]
8,500 10,00 294,00 250,00 40,00 ()
8,730 11/32 10,00 294,00 250,00 40,00 ()
8,800 10,00 294,00 250,00 40,00 [}
9,000 10,00 294,00 250,00 40,00 [}
9,130 23/64 10,00 321,00 277,00 40,00 )
9,520 3/8 10,00 321,00 277,00 40,00 ()
9,920 25/64 10,00 321,00 277,00 40,00 [}
10,000 10,00 321,00 277,00 40,00 (]
10,320 13/32 12,00 359,00 310,00 45,00 )
10,720 27/64 12,00 359,00 310,00 45,00 ()
11,000 12,00 359,00 310,00 45,00 [}
11,110 7/16 12,00 386,00 337,00 45,00 [}
11,510 29/64 12,00 386,00 337,00 45,00 [
11,910 15/32 12,00 386,00 337,00 45,00 ()
12,000 12,00 386,00 337,00 45,00 [}
12,300 31/64 14,00 437,00 388,00 45,00 [}
12,700 1/2 14,00 437,00 388,00 45,00 [
13,000 14,00 437,00 388,00 45,00 ()
13,100 33/64 14,00 437,00 388,00 45,00 [}
13,490 17/32 14,00 437,00 388,00 45,00 [}
13,890 35/64 14,00 437,00 388,00 45,00 [
14,000 14,00 437,00 388,00 45,00 ()
14,290 9/16 16,00 493,00 441,00 48,00 [}
15,000 16,00 493,00 441,00 48,00 [}
15,870 5/8 16,00 493,00 441,00 48,00 [}
16,000 16,00 493,00 441,00 48,00 ()



Bohrwerkzeuge @

Ratiobohrer mit Kiihlkanalen

30xD| [RT100 U h7 ‘EEEEEEE 2
‘ T 135° Oberfléche (A] 8
Schaftform HA %

o

@

Ausspitzung = @ 3,000 ¢ Hauptschneidenform konkav e optimierter
Nutquerschnitt ¢ maximaler Kiihlkanalquerschnitt e Kiihimitteldruck
e beachten *

M
K.

N o Bau-und Einsatzstéhle e Automatenstéhle, Vergiltungsstéhle

= * legierte Stahle bis 1200 N/mm? e rostfreie Stéhle ® Gusswerkstoffe

H

(e}

o

GUHRINGNAVIGATOR

Schnittwerte siehe Seite 176

[ i . . (L

tmax = 1o-1,5 X dy
Tnax
ol = D5
|3 |2
1
Artikel-Nr. 6513
Rabattgruppe 165
Schneidrichtung @
di d2 hé I 12 13
Verfugbarkeit
mm inch mm mm mm mm
3,000 6,00 140,00 100,00 36,00 [
3,100 6,00 158,00 118,00 36,00 ()
3,170 1/8 6,00 158,00 118,00 36,00 ®
3,200 6,00 158,00 118,00 36,00 ®
3,300 6,00 158,00 118,00 36,00 [
3,500 6,00 176,00 136,00 36,00 ()
3,570 9/64 6,00 176,00 136,00 36,00 ()
3,700 6,00 176,00 136,00 36,00 ®
3,800 6,00 176,00 136,00 36,00 ®
3,970 5/32 6,00 176,00 136,00 36,00 ()
4,000 6,00 176,00 136,00 36,00 ()
4,100 6,00 208,00 168,00 36,00 ®
4,200 6,00 208,00 168,00 36,00 ®
4,370 11/64 6,00 208,00 168,00 36,00 ()
4,500 6,00 208,00 168,00 36,00 ()
4,760 3/16 6,00 208,00 168,00 36,00 ®
5,000 6,00 208,00 168,00 36,00 ®
5,100 6,00 240,00 200,00 36,00 [
5,160 13/64 6,00 240,00 200,00 36,00 ()
5,410 6,00 240,00 200,00 36,00 ®
5,500 6,00 240,00 200,00 36,00 ®
5,560 7/32 6,00 240,00 200,00 36,00 [
5,950 15/64 6,00 240,00 200,00 36,00 ()
6,000 6,00 240,00 200,00 36,00 ®
6,300 8,00 272,00 232,00 36,00 ®
6,350 1/4 8,00 272,00 232,00 36,00 [
6,500 8,00 272,00 232,00 36,00 ()
6,750 17/64 8,00 272,00 232,00 36,00 ®
6,800 8,00 272,00 232,00 36,00 ®
7,000 8,00 272,00 232,00 36,00 [
7,140 9/32 8,00 303,00 263,00 36,00 )
7,500 8,00 303,00 263,00 36,00 ®
7,540 19/64 8,00 303,00 263,00 36,00 ®
7,940 5/16 8,00 303,00 263,00 36,00 [
8,000 8,00 303,00 263,00 36,00 ()
8,330 21/64 10,00 339,00 295,00 40,00 ®
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Artikel-Nr. 6513
Rabattgruppe 165
Schneidrichtung @
di d2 hé I 12 13
Verfluigbarkeit
mm inch mm mm mm mm

8,500 10,00 339,00 295,00 40,00 ()
8,730 11/32 10,00 339,00 295,00 40,00 ()
8,800 10,00 339,00 295,00 40,00 [}
9,000 10,00 339,00 295,00 40,00 (]
9,130 23/64 10,00 371,00 327,00 40,00 [
9,520 3/8 10,00 371,00 327,00 40,00 ()
9,920 25/64 10,00 371,00 327,00 40,00 [}
10,000 10,00 371,00 327,00 40,00 [}
10,320 13/32 12,00 412,00 363,00 45,00 ()
10,720 27/64 12,00 412,00 363,00 45,00 ()
11,000 12,00 412,00 363,00 45,00 [}
11,110 7/16 12,00 443,00 394,00 45,00 (]
11,510 29/64 12,00 443,00 394,00 45,00 )
11,910 15/32 12,00 443,00 394,00 45,00 ()
12,000 12,00 443,00 394,00 45,00 [}
12,300 31/64 14,00 507,00 458,00 45,00 [}
12,700 1/2 14,00 507,00 458,00 45,00 [
13,000 14,00 507,00 458,00 45,00 ()
13,100 33/64 14,00 507,00 458,00 45,00 [}
13,490 17/32 14,00 507,00 458,00 45,00 [}
13,890 35/64 14,00 507,00 458,00 45,00 [
14,000 14,00 507,00 458,00 45,00 ()



Bohrwerkzeuge @

Ratiobohrer ohne Kiihlkanale

3xD U |B537K " p g
140 Oberfléche ® ® ® 15
[}
Schaftform HA HE HB 2
e Ausspitzung = @ 3,000 e Flachenanschliff ¢ Hauptschneidenform é
gerade e optimierte Schneidengeometrie
SL SL SL

o Bau- und Einsatzstihle ¢ Automatenstéhle, Vergltungsstahle ¢ Stahle
(legiert/unleg.) bis 1200 N/mm? e Gusswerkstoffe ® Bronzen, Messing

© e hochlegierte AlSi-Legierungen
tmax = 1,-1,5 X dy
tmax
]
I3 l2
1 I

[#]
M
-.
N
S
H o

GUHRINGNAVIGATOR

Schnittwerte siehe Seite 172

do

Artikel-Nr. 5514 5614 6026
Rabattgruppe 155 155 155
Schneidrichtung @
di d2 hé I 12 13
Verfugbarkeit
mm inch mm mm mm mm
3,000 6,00 62,00 20,00 36,00 () ) [}
3,100 6,00 62,00 20,00 36,00 () e ®
3,170 1/8 6,00 62,00 20,00 36,00 [} ( } [}
3,200 6,00 62,00 20,00 36,00 (] ° °
3,250 6,00 62,00 20,00 36,00 () ° °
3,300 6,00 62,00 20,00 36,00 () ° [}
3,400 6,00 62,00 20,00 36,00 [} ° [}
3,500 6,00 62,00 20,00 36,00 [} ° °
3,570 9/64 6,00 62,00 20,00 36,00 () ) [}
3,600 6,00 62,00 20,00 36,00 () ° [}
3,700 6,00 62,00 20,00 36,00 [} ° [}
3,800 6,00 66,00 24,00 36,00 [} ° [}
3,900 6,00 66,00 24,00 36,00 () ° °
3,970 5/32 6,00 66,00 24,00 36,00 () e [
4,000 6,00 66,00 24,00 36,00 [} ° [}
4,040 6,00 66,00 24,00 36,00 [} °
4,100 6,00 66,00 24,00 36,00 () ° °
4,200 6,00 66,00 24,00 36,00 () e [
4,300 6,00 66,00 24,00 36,00 [} ( J [}
4,370 11/64 6,00 66,00 24,00 36,00 [} ° [}
4,400 6,00 66,00 24,00 36,00 () ° ()
4,500 6,00 66,00 24,00 36,00 () ° [
4,600 6,00 66,00 24,00 36,00 () e )
4,650 6,00 66,00 24,00 36,00 [} ° [}
4,700 6,00 66,00 24,00 36,00 [} ° ()
4,760 3/16 6,00 66,00 28,00 36,00 () ° [}
4,800 6,00 66,00 28,00 36,00 () () ®
4,900 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ° [}
5,000 6,00 66,00 28,00 36,00 () ° ()
5,100 6,00 66,00 28,00 36,00 () ° °
5,110 6,00 66,00 28,00 36,00 [ [
5,160 13/64 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ( } [}
5,200 6,00 66,00 28,00 36,00 () ° ()
5,250 6,00 66,00 28,00 36,00 () °
5,300 6,00 66,00 28,00 36,00 () e [}
5,400 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ° [}
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Artikel-Nr. 5514 5614 6026
Rabattgruppe 155 155 155
Schneidrichtung @
di d2 hé I 12 13
Verflgbarkeit
mm inch mm mm mm mm

5,410 6,00 66,00 28,00 36,00 () ®
5,500 6,00 66,00 28,00 36,00 () ® ®
5,550 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ° [}
5,560 7/32 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ° ()
5,600 6,00 66,00 28,00 36,00 () ° °
5,700 6,00 66,00 28,00 36,00 () ° [}
5,800 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ° [}
5,900 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ° °
5,950 15/64 6,00 66,00 28,00 36,00 () ® [}
6,000 6,00 66,00 28,00 36,00 () ® [}
6,100 8,00 79,00 34,00 36,00 [} ° [}
6,200 8,00 79,00 34,00 36,00 () ° °
6,300 8,00 79,00 34,00 36,00 () ° °
6,350 1/4 8,00 79,00 34,00 36,00 () e ®
6,400 8,00 79,00 34,00 36,00 [} ( } ()
6,500 8,00 79,00 34,00 36,00 [} ° °
6,530 8,00 79,00 34,00 36,00 () °
6,600 8,00 79,00 34,00 36,00 () e [}
6,700 8,00 79,00 34,00 36,00 [} ° [}
6,750 17/64 8,00 79,00 34,00 36,00 [} ° [}
6,800 8,00 79,00 34,00 36,00 () o °
6,900 8,00 79,00 34,00 36,00 () e [}
7,000 8,00 79,00 34,00 36,00 [} ( } [}
7,100 8,00 79,00 41,00 36,00 [} ° °
7,140 9/32 8,00 79,00 41,00 36,00 () ° )
7,200 8,00 79,00 41,00 36,00 () ° ®
7,300 8,00 79,00 41,00 36,00 [} ° [}
7,400 8,00 79,00 41,00 36,00 [} ° °
7,500 8,00 79,00 41,00 36,00 () ° °
7,540 19/64 8,00 79,00 41,00 36,00 () e [}
7,600 8,00 79,00 41,00 36,00 [} ° [}
7,700 8,00 79,00 41,00 36,00 [} ° ()
7,800 8,00 79,00 41,00 36,00 () ° ()
7,900 8,00 79,00 41,00 36,00 () e )
7,940 5/16 8,00 79,00 41,00 36,00 [} ° [}
8,000 8,00 79,00 41,00 36,00 [} ( °
8,100 10,00 89,00 47,00 40,00 () ° °
8,200 10,00 89,00 47,00 40,00 () () [}
8,300 10,00 89,00 47,00 40,00 () ° [}
8,330 21/64 10,00 89,00 47,00 40,00 [} ° [}
8,400 10,00 89,00 47,00 40,00 [} ° °
8,500 10,00 89,00 47,00 40,00 () ° [}
8,600 10,00 89,00 47,00 40,00 () ® ®
8,700 10,00 89,00 47,00 40,00 [} ( [}
8,730 11/32 10,00 89,00 47,00 40,00 () ° ()
8,800 10,00 89,00 47,00 40,00 () ® [}
8,900 10,00 89,00 47,00 40,00 () ° ®
9,000 10,00 89,00 47,00 40,00 [} ° °
9,100 10,00 89,00 47,00 40,00 [} ° ()
9,130 23/64 10,00 89,00 47,00 40,00 () ® [}
9,200 10,00 89,00 47,00 40,00 () () ®
9,250 10,00 89,00 47,00 40,00 [} ° [}
9,300 10,00 89,00 47,00 40,00 [} ° ()
9,340 10,00 89,00 47,00 40,00 () °
9,400 10,00 89,00 47,00 40,00 () () ®
9,500 10,00 89,00 47,00 40,00 [} o [}
9,520 3/8 10,00 89,00 47,00 40,00 () ° °
9,600 10,00 89,00 47,00 40,00 () ° o
9,700 10,00 89,00 47,00 40,00 [ ) () [}
9,800 10,00 89,00 47,00 40,00 [} ( °



Bohrwerkzeuge @

Artikel-Nr. 5514 5614 6026

Rabattgruppe 155 155 155 @

Schneidrichtung @ %

d1 d2 hé H 2 3 %

Verfligbarkeit g

mm inch mm mm mm mm g
9,900 10,00 89,00 47,00 40,00 ) ) )
9,920 25/64 10,00 89,00 47,00 40,00 [ ] () [ )
10,000 10,00 89,00 47,00 40,00 (] ([ ] ([ ]
10,100 12,00 102,00 55,00 45,00 [ ] ([ ] [ ]
10,200 12,00 102,00 55,00 45,00 [ ] (] [ ]
10,300 12,00 102,00 55,00 45,00 [ ] () [ )
10,320 13/32 12,00 102,00 55,00 45,00 (] ([ ] ([ ]
10,400 12,00 102,00 55,00 45,00 (] ([ ] o
10,500 12,00 102,00 55,00 45,00 (] ° °
10,600 12,00 102,00 55,00 45,00 [ ] (] [ )
10,700 12,00 102,00 55,00 45,00 [ ] ([ ] [ ]
10,720 27/64 12,00 102,00 55,00 45,00 [ ] [ ]
10,800 12,00 102,00 55,00 45,00 ° (] °
10,900 12,00 102,00 55,00 45,00 (] () [ )
11,000 12,00 102,00 55,00 45,00 [ ] ([ ] ([ ]
11,100 12,00 102,00 55,00 45,00 [ ] ([ ] [ ]
11,110 7/16 12,00 102,00 55,00 45,00 [ ] ([ ] [ )
11,200 12,00 102,00 55,00 45,00 [ ] ([ [ )
11,300 12,00 102,00 55,00 45,00 (] ([ ] [ ]
11,400 12,00 102,00 55,00 45,00 ° ([ ] [ ]
11,500 12,00 102,00 55,00 45,00 ° (] [ ]
11,510 29/64 12,00 102,00 55,00 45,00 ° [ ]
11,600 12,00 102,00 55,00 45,00 [ ] ([ ] [ ]
11,700 12,00 102,00 55,00 45,00 [ ] ([ ] [ ]
11,800 12,00 102,00 55,00 45,00 ° (] o
11,900 12,00 102,00 55,00 45,00 ) ) )
11,910 15/32 12,00 102,00 55,00 45,00 [ ] ([ ] [ ]
12,000 12,00 102,00 55,00 45,00 [ ] ([ ] [ ]
12,100 14,00 107,00 60,00 45,00 [ ] ([ ] °
12,200 14,00 107,00 60,00 45,00 ) ) )
12,300 31/64 14,00 107,00 60,00 45,00 [ ] [ ]
12,400 14,00 107,00 60,00 45,00 (] [ ]
12,500 14,00 107,00 60,00 45,00 o (] (]
12,600 14,00 107,00 60,00 45,00 ) )
12,700 1/2 14,00 107,00 60,00 45,00 [ ] ° [ ]
12,800 14,00 107,00 60,00 45,00 [ ] [ ]
12,900 14,00 107,00 60,00 45,00 ° o
13,000 14,00 107,00 60,00 45,00 ) ° )
13,100 33/64 14,00 107,00 60,00 45,00 (] [ )
13,200 14,00 107,00 60,00 45,00 ° [ ]
18,300 14,00 107,00 60,00 45,00 ° [ ]
13,400 14,00 107,00 60,00 45,00 ) )
13,490 17/32 14,00 107,00 60,00 45,00 () [ )
13,500 14,00 107,00 60,00 45,00 [ ] ([ ] [ ]
18,600 14,00 107,00 60,00 45,00 ° (]
18,700 14,00 107,00 60,00 45,00 [ ] (] [ )
13,800 14,00 107,00 60,00 45,00 [ ] [ ]
13,890 35/64 14,00 107,00 60,00 45,00 [ ] [ ]
13,900 14,00 107,00 60,00 45,00 (] [ ]
14,000 14,00 107,00 60,00 45,00 (] (] °
14,100 16,00 115,00 65,00 48,00 () () [ )
14,200 16,00 115,00 65,00 48,00 [ ] ([ ] [ ]
14,290 9/16 16,00 115,00 65,00 48,00 [ ] ([ ] [ ]
14,300 16,00 115,00 65,00 48,00 [ ] [ ]
14,400 16,00 115,00 65,00 48,00 () [ )
14,500 16,00 115,00 65,00 48,00 (] ([ ] [ ]
14,600 16,00 115,00 65,00 48,00 ° (]
14,680 37/64 16,00 115,00 65,00 48,00 [ ] [ )
14,700 16,00 115,00 65,00 48,00 [ ] (] [ )
14,800 16,00 115,00 65,00 48,00 [ ] [ ]
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Artikel-Nr. 5514 5614 6026
Rabattgruppe 155 155 155
Schneidrichtung @
d1 d2 hé 11 12 13
Verflgbarkeit
mm inch mm mm mm mm
14,900 16,00 115,00 65,00 48,00 [ [
15,000 16,00 115,00 65,00 48,00 [ ) )
15,080 19/32 16,00 115,00 65,00 48,00 ® ®
15,100 16,00 115,00 65,00 48,00 ® ®
15,200 16,00 115,00 65,00 48,00 [ [ [
15,300 16,00 115,00 65,00 48,00 [ )
15,400 16,00 115,00 65,00 48,00 ® ®
15,480 39/64 16,00 115,00 65,00 48,00 ® [
15,500 16,00 115,00 65,00 48,00 [ o )
15,600 16,00 115,00 65,00 48,00 [ )
15,700 16,00 115,00 65,00 48,00 ® ® ®
15,800 16,00 115,00 65,00 48,00 ® ®
15,870 5/8 16,00 115,00 65,00 48,00 [ )
15,900 16,00 115,00 65,00 48,00 [ )
16,000 16,00 115,00 65,00 48,00 ® ® ®
16,270 41/64 18,00 123,00 73,00 48,00 ® [
16,500 18,00 123,00 73,00 48,00 [ ® [
16,670 21/32 18,00 123,00 73,00 48,00 [ )
17,000 18,00 123,00 73,00 48,00 ® ® ®
17,070 43/64 18,00 123,00 73,00 48,00 ® ®
17,460 11/16 18,00 123,00 73,00 48,00 [ [
17,500 18,00 123,00 73,00 48,00 [ ) [
17,860 45/64 18,00 123,00 73,00 48,00 ® ®
18,000 18,00 123,00 73,00 48,00 ® ® ®
18,260 23/32 20,00 131,00 79,00 50,00 [ [
18,500 20,00 131,00 79,00 50,00 [ ) [
19,000 20,00 131,00 79,00 50,00 ® ® ®
19,050 3/4 20,00 131,00 79,00 50,00 ® ®
19,250 20,00 131,00 79,00 50,00 [ [
19,446 20,00 131,00 79,00 50,00 ® )
19,500 20,00 131,00 79,00 50,00 ® ® ®
19,840 25/32 20,00 131,00 79,00 50,00 ® ®
20,000 20,00 131,00 79,00 50,00 [ ® [
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Bohrwerkzeuge @

Ratiobohrer ohne Kiihlkanale

5xD u |[6537L " p g
140 Oberfléche ® ® ® 15
[}
Schaftform HA HE HB 2
e Ausspitzung = @ 3,000 e Flachenanschliff ¢ Hauptschneidenform é
gerade e optimierte Schneidengeometrie
SL SL SL

o Bau- und Einsatzstihle ¢ Automatenstéhle, Vergltungsstahle ¢ Stahle
(legiert/unleg.) bis 1200 N/mm? e Gusswerkstoffe ® Bronzen, Messing
© e hochlegierte AlSi-Legierungen

(0]
GUHRINGNAVIGATOR
Schnittwerte siehe Seite 172
tmax = p-1,5 x d;
tmax
95
I3 I
1 I

[B]
M
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do

Artikel-Nr. 5515 5615 5651
Rabattgruppe 155 155 155
Schneidrichtung @
di d2 hé I 12 13
Verfugbarkeit
mm inch mm mm mm mm
2,500 4,00 57,00 20,00 31,70 ()
2,800 4,00 57,00 22,00 29,90 ()
2,900 4,00 57,00 23,00 29,00 [}
3,000 6,00 66,00 28,00 36,00 (] ° °
3,100 6,00 66,00 28,00 36,00 () ° °
3,170 1/8 6,00 66,00 28,00 36,00 () ° [}
3,200 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ° [}
3,250 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ° °
3,300 6,00 66,00 28,00 36,00 () ° °
3,400 6,00 66,00 28,00 36,00 () ° [}
3,500 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ° [}
3,570 9/64 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ° [}
3,600 6,00 66,00 28,00 36,00 () ° °
3,700 6,00 66,00 28,00 36,00 () e [}
3,800 6,00 74,00 36,00 36,00 [} ° [}
3,900 6,00 74,00 36,00 36,00 [} ° [}
3,970 5/32 6,00 74,00 36,00 36,00 () ° °
4,000 6,00 74,00 36,00 36,00 () e [}
4,100 6,00 74,00 36,00 36,00 [} ( J [}
4,200 6,00 74,00 36,00 36,00 [} ° [}
4,300 6,00 74,00 36,00 36,00 () ° ()
4,370 11/64 6,00 74,00 36,00 36,00 () ° °
4,400 6,00 74,00 36,00 36,00 () e [}
4,500 6,00 74,00 36,00 36,00 [} ° [}
4,600 6,00 74,00 36,00 36,00 [} ° ()
4,650 6,00 74,00 36,00 36,00 () ° [}
4,700 6,00 74,00 36,00 36,00 () () ®
4,760 3/16 6,00 82,00 44,00 36,00 [} ° [}
4,800 6,00 82,00 44,00 36,00 () ° ()
4,900 6,00 82,00 44,00 36,00 () ° °
5,000 6,00 82,00 44,00 36,00 () ° [}
5,100 6,00 82,00 44,00 36,00 [} ( } [}
5,160 13/64 6,00 82,00 44,00 36,00 () ° ()
5,200 6,00 82,00 44,00 36,00 () ° °
5,250 6,00 82,00 44,00 36,00 ()
5,300 6,00 82,00 44,00 36,00 [} ° [}
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Artikel-Nr. 5515 5615 5651

Rabattgruppe 155 155 155

Schneidrichtung @

di d2 hé 11 12 13
Verflgbarkeit
mm inch mm mm mm mm

5,400 6,00 82,00 44,00 36,00 [ o )
5,500 6,00 82,00 44,00 36,00 [ e )
5,550 6,00 82,00 44,00 36,00 [} ° [}
5,560 7/32 6,00 82,00 44,00 36,00 [} ° ()
5,600 6,00 82,00 44,00 36,00 () ° °
5,700 6,00 82,00 44,00 36,00 [ e )
5,800 6,00 82,00 44,00 36,00 [} ° [}
5,900 6,00 82,00 44,00 36,00 [} ° °
5,950 15/64 6,00 82,00 44,00 36,00 () ) )
6,000 6,00 82,00 44,00 36,00 [ e )
6,100 8,00 91,00 53,00 36,00 [} ° [}
6,200 8,00 91,00 53,00 36,00 () ° °
6,300 8,00 91,00 53,00 36,00 () ° °
6,350 1/4 8,00 91,00 53,00 36,00 [ e [
6,400 8,00 91,00 53,00 36,00 [} ( } ()
6,500 8,00 91,00 53,00 36,00 [} ° °
6,600 8,00 91,00 53,00 36,00 () ° °
6,700 8,00 91,00 53,00 36,00 [ e )
6,750 17/64 8,00 91,00 53,00 36,00 [} ° [}
6,800 8,00 91,00 53,00 36,00 [} ° [}
6,900 8,00 91,00 53,00 36,00 () o °
7,000 8,00 91,00 53,00 36,00 [ e [
7,100 8,00 91,00 53,00 36,00 [} ( } [}
7,140 9/32 8,00 91,00 53,00 36,00 [} ° °
7,200 8,00 91,00 53,00 36,00 () ° o
7,300 8,00 91,00 53,00 36,00 [ ° [
7,400 8,00 91,00 53,00 36,00 [} ° [}
7,500 8,00 91,00 53,00 36,00 [} ° °
7,540 19/64 8,00 91,00 53,00 36,00 () ) [
7,600 8,00 91,00 53,00 36,00 [ e )
7,700 8,00 91,00 53,00 36,00 [} ° [}
7,800 8,00 91,00 583,00 36,00 [} ° ()
7,900 8,00 91,00 53,00 36,00 () ° ()
7,940 5/16 8,00 91,00 53,00 36,00 [ e )
8,000 8,00 91,00 53,00 36,00 [} [ [}
8,100 10,00 103,00 61,00 40,00 [} ( °
8,200 10,00 103,00 61,00 40,00 () ° °
8,300 10,00 103,00 61,00 40,00 [ e [
8,330 21/64 10,00 103,00 61,00 40,00 [ [ [
8,400 10,00 103,00 61,00 40,00 [} ° [}
8,500 10,00 103,00 61,00 40,00 [} ° °
8,600 10,00 103,00 61,00 40,00 [ o [
8,700 10,00 103,00 61,00 40,00 [ o [
8,730 11/32 10,00 103,00 61,00 40,00 [} ( [}
8,800 10,00 103,00 61,00 40,00 () ° ()
8,900 10,00 103,00 61,00 40,00 () ) )
9,000 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ° )
9,100 10,00 103,00 61,00 40,00 [} ° °
9,130 23/64 10,00 103,00 61,00 40,00 [} ° ()
9,200 10,00 103,00 61,00 40,00 () ° ()
9,250 10,00 103,00 61,00 40,00 [ () )
9,300 10,00 103,00 61,00 40,00 [} ° [}
9,400 10,00 103,00 61,00 40,00 [} ° ()
9,500 10,00 103,00 61,00 40,00 () ° °
9,520 3/8 10,00 103,00 61,00 40,00 [ e )
9,600 10,00 103,00 61,00 40,00 [} o [}
9,700 10,00 103,00 61,00 40,00 () ° °
9,800 10,00 103,00 61,00 40,00 () ° o
9,900 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ° )
9,920 25/64 10,00 103,00 61,00 40,00 [} ( °



Bohrwerkzeuge @

Artikel-Nr. 5515 5615 5651
Rabattgruppe 155 155 155 @
Schneidrichtung @ %
d1 d2 hé H 2 3 %
Verfligbarkeit g
mm inch mm mm mm mm g
10,000 10,00 103,00 61,00 40,00 ) ) )
10,100 12,00 118,00 71,00 45,00 [ o [
10,200 12,00 118,00 71,00 45,00 (] ([ ] ([ ]
10,300 12,00 118,00 71,00 45,00 [ ] ([ ] [ ]
10,320 13/32 12,00 118,00 71,00 45,00 [ ] (] [ )
10,400 12,00 118,00 71,00 45,00 [ o [
10,500 12,00 118,00 71,00 45,00 (] ([ ] ([ ]
10,600 12,00 118,00 71,00 45,00 (] ([ ] o
10,700 12,00 118,00 71,00 45,00 (] ° °
10,720 27/64 12,00 118,00 71,00 45,00 [
10,800 12,00 118,00 71,00 45,00 [ ] ([ ] [ ]
10,900 12,00 118,00 71,00 45,00 [ ] ([ ] [ ]
11,000 12,00 118,00 71,00 45,00 ° (] °
11,100 12,00 118,00 71,00 45,00 [ o [
11,110 7/16 12,00 118,00 71,00 45,00 [ ] ([ ] ([ ]
11,200 12,00 118,00 71,00 45,00 [ ] ([ ] [ ]
11,300 12,00 118,00 71,00 45,00 [ ] ([ ] o
11,400 12,00 118,00 71,00 45,00 [ o [
11,500 12,00 118,00 71,00 45,00 (] ([ ] [ ]
11,600 12,00 118,00 71,00 45,00 ° ([ ] [ ]
11,700 12,00 118,00 71,00 45,00 ° (] [ ]
11,800 12,00 118,00 71,00 45,00 [ o [
11,900 12,00 118,00 71,00 45,00 [ ] ([ ] [ ]
11,910 15/32 12,00 118,00 71,00 45,00 [ ] ([ ] [ ]
12,000 12,00 118,00 71,00 45,00 ° (] o
12,100 14,00 124,00 77,00 45,00 [ ] ()
12,200 14,00 124,00 77,00 45,00 [ [ ] [
12,300 31/64 14,00 124,00 77,00 45,00 [ ]
12,400 14,00 124,00 77,00 45,00 [ ]
12,500 14,00 124,00 77,00 45,00 [ ] (] [ )
12,600 14,00 124,00 77,00 45,00 [ ]
12,700 1/2 14,00 124,00 77,00 45,00 (] ([ ] ([ ]
18,000 14,00 124,00 77,00 45,00 o (] (]
13,100 33/64 14,00 124,00 77,00 45,00 )
13,200 14,00 124,00 77,00 45,00 [
13,300 14,00 124,00 77,00 45,00 [ ]
13,500 14,00 124,00 77,00 45,00 ° (] o
18,700 14,00 124,00 77,00 45,00 (] °
13,800 14,00 124,00 77,00 45,00 [
14,000 14,00 124,00 77,00 45,00 ° ([ ] [ ]
14,100 16,00 133,00 83,00 48,00 ° ([ ]
14,200 16,00 133,00 83,00 48,00 ) ) )
14,290 9/16 16,00 133,00 83,00 48,00 () () [ )
14,300 16,00 133,00 83,00 48,00 [ ]
14,400 16,00 133,00 83,00 48,00 °
14,500 16,00 133,00 83,00 48,00 [ ] (] [ ]
14,700 16,00 133,00 83,00 48,00 [ ] ([ [ )
15,000 16,00 133,00 83,00 48,00 [ ] ([ ] [ ]
15,100 16,00 133,00 83,00 48,00 (]
15,200 16,00 133,00 83,00 48,00 (] (] °
15,500 16,00 133,00 83,00 48,00 () () [ )
15,600 16,00 133,00 83,00 48,00 [ ]
15,700 16,00 133,00 83,00 48,00 [ ] ([ ] [ ]
15,800 16,00 133,00 83,00 48,00 [ ]
15,870 5/8 16,00 133,00 83,00 48,00 ()
16,000 16,00 133,00 83,00 48,00 (] ([ ] [ ]
16,500 18,00 143,00 93,00 48,00 ° ([ ] (]
17,000 18,00 143,00 93,00 48,00 [ ] ([ ] [ ]
17,500 18,00 143,00 93,00 48,00 [ ] (] [ )
18,000 18,00 143,00 93,00 48,00 [ ] ([ ] ([ ]
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Artikel-Nr. 5515 5615 5651
Rabattgruppe 155 155 155
Schneidrichtung @
di d2 hé 11 12 13
Verflgbarkeit
mm inch mm mm mm mm
18,500 20,00 158,00 101,00 50,00 [ () )
19,000 20,00 153,00 101,00 50,00 ® [} ®
19,500 20,00 153,00 101,00 50,00 ® ® ®
20,000 20,00 153,00 101,00 50,00 ® [ ®
GUHRING
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Artikel-Nr. 4107

Rabattgruppe 140

Schneidrichtung @

d1 d2 hé d3 L 13 15 F Code-Nr.
Verfugbarkeit
mm mm mm mm mm

11,00-11,49 12,000 10,70 101,00 45,00 36,60 40712.200 11,000 ®
11,00-11,49 12,700 10,70 101,00 45,00 36,60 40712.200 11,005 ®
11,50-11,99 12,000 11,20 108,00 45,00 38,10 40712.200 11,500 ®
11,50-11,99 12,700 11,20 103,00 45,00 38,10 40712200 11,505 ®
12,00-12,49 12,000 11,70 106,00 45,00 39,70 4071 2.201 12,000 ®
12,00-12,49 12,700 11,70 106,00 45,00 39,70 4071 2.201 12,005 ®
12,50-12,99 14,000 12,20 108,00 45,00 41,30 4071 2.201 12,500 ®
12,50-12,99 15,875 12,20 108,00 45,00 41,30 4071 2.201 12,505 ®
13,00-13,49 14,000 12,70 110,00 45,00 42,90 40712.500 13,000 ®
13,00-13,49 15,875 12,70 110,00 45,00 42,90 40712.500 13,005 ®
13,50-13,99 14,000 13,20 113,00 45,00 44,60 4071 2.500 13,500 ®
13,50-13,99 15,875 13,20 113,00 45,00 44,60 40712.500 13,505 ®
14,00-14,49 14,000 13,70 115,00 45,00 46,20 4071 8.000 14,000 ®
14,00-14,49 15,875 13,70 115,00 45,00 46,20 4071 3.000 14,005 ®
14,50-14,99 15,875 14,20 120,00 48,00 47,80 4071 3.000 14,505 °
14,50-14,99 16,000 14,20 120,00 48,00 47,80 4071 3.000 14,500 ®
15,00-15,49 15,875 14,70 123,00 48,00 49,30 4071 3.001 15,005 ®
15,00-15,49 16,000 14,70 123,00 48,00 49,30 4071 3.001 15,000 ®
15,50-15,99 15,875 15,20 125,00 48,00 50,90 4071 3.001 15,505 ®
15,50-15,99 16,000 15,20 125,00 48,00 50,90 4071 3.001 15,500 ®
16,00-16,49 15,875 15,70 127,00 48,00 52,90 4071 38.500 16,005 ®
16,00-16,49 16,000 15,70 127,00 48,00 52,90 4071 3.500 16,000 ®
16,50-16,99 18,000 16,20 130,00 48,00 54,10 4071 3.500 16,500 ®
16,50-16,99 19,050 16,20 130,00 48,00 54,10 4071 3.500 16,505 ®
17,00-17,49 18,000 16,70 132,00 48,00 55,80 4071 38.500 17,000 ®
17,00-17,49 19,050 16,70 132,00 48,00 55,80 4071 3.500 17,005 ®
17,50-17,99 18,000 17,20 134,00 48,00 57,40 4071 3.500 17,500 ®
17,50-17,99 19,050 17,20 134,00 48,00 57,40 4071 3.500 17,505 ®
18,00-18,49 18,000 17,70 137,00 48,00 58,90 4071 4.000 18,000 ®
18,00-18,49 19,050 17,70 137,00 48,00 58,90 4071 4.000 18,005 ®
18,50-18,99 19,050 18,20 141,00 50,00 60,50 4071 4.000 18,505 ®
18,50-18,99 20,000 18,20 141,00 50,00 60,50 4071 4.000 18,500 ®
19,00-19,49 19,050 18,70 143,00 50,00 62,10 4071 4.000 19,005 ®
19,00-19,49 20,000 18,70 143,00 50,00 62,10 4071 4.000 19,000 ®
19,50-19,99 19,050 19,20 146,00 50,00 63,70 4071 4.000 19,505 °
19,50-19,99 20,000 19,20 146,00 50,00 63,70 4071 4.000 19,500 ®

GUHRING 97
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20,00-20,49 19,050 19,70 148,00 50,00 65,30 4071 4.500 20,005 [
20,00-20,49 20,000 19,70 148,00 50,00 65,30 4071 4.500 20,000 [
20,50-20,99 25,000 20,20 159,00 56,00 67,00 4071 4.500 20,500 °
20,50-20,99 25,400 20,20 159,00 56,00 67,00 4071 4.500 20,505 °
21,00-21,49 25,000 20,70 161,00 56,00 68,60 4071 4.500 21,000 [
21,00-21,49 25,400 20,70 161,00 56,00 68,60 4071 4.500 21,005 °
21,50-21,99 25,000 21,20 163,00 56,00 70,10 4071 4.500 21,500 o
21,50-21,99 25,400 21,20 163,00 56,00 70,10 4071 4.500 21,505 [
22,00-22,49 25,000 21,70 165,00 56,00 71,70 40715.000 22,000 [
22,00-22,49 25,400 21,70 165,00 56,00 71,70 4071 5.000 22,005 °
22,50-22,99 25,000 22,20 168,00 56,00 73,30 4071 5.000 22,500 o
22,50-22,99 25,400 22,20 168,00 56,00 73,30 40715.000 22,505 °
23,00-23,49 25,000 22,70 170,00 56,00 74,90 40715.000 23,000 °
23,00-23,49 25,400 22,70 170,00 56,00 74,90 4071 5.000 23,005 [
23,50-23,99 25,000 23,20 173,00 56,00 76,50 40715.000 23,500 o
23,50-23,99 25,400 23,20 173,00 56,00 76,50 40715.000 23,505 [
24,00-24,49 25,000 23,70 175,00 56,00 78,10 40715.001 24,000 °
24,00-24,49 25,400 23,70 175,00 56,00 78,10 4071 5.001 24,005 °
24,50-24,99 25,000 24,20 177,00 56,00 79,70 40715.001 24,500 o
24,50-24,99 25,400 24,20 177,00 56,00 79,70 40715.001 24,505 [
25,00-25,49 25,000 24,70 180,00 56,00 81,30 40715.001 25,000 [
25,00-25,49 25,400 24,70 180,00 56,00 81,30 4071 5.001 25,005 °
25,50-25,99 31,750 25,20 187,00 60,00 82,90 4071 5.001 25,505 °
25,50-25,99 32,000 25,20 187,00 60,00 82,90 40715.001 25,500 °
26,00-26,49 31,750 25,70 191,00 60,00 84,00 40715.003 26,005 °
26,00-26,49 32,000 25,70 191,00 60,00 84,00 4071 5.003 26,000 [
26,50-26,99 31,750 26,20 193,00 60,00 86,10 40715.003 26,505 [
26,50-26,99 32,000 26,20 193,00 60,00 86,10 40715.003 26,500 °
27,00-27,49 31,750 26,70 196,00 60,00 87,20 40715.003 27,005 °
27,00-27,49 32,000 26,70 196,00 60,00 87,20 4071 5.003 27,000 [
27,50-27,99 31,750 27,20 198,00 60,00 88,90 4071 5.003 27,505 °
27,50-27,99 32,000 27,20 198,00 60,00 88,90 40715.003 27,500 °
28,00-28,49 31,750 27,70 200,00 60,00 90,40 40715.003 28,005 °
28,00-28,49 32,000 27,70 200,00 60,00 90,40 40715.003 28,000 °
28,50-28,99 31,750 28,20 202,00 60,00 92,50 4071 5.003 28,505 °
28,50-28,99 32,000 28,20 202,00 60,00 92,50 40715.003 28,500 o
29,00-29,49 31,750 28,70 205,00 60,00 94,60 40715.003 29,005 [
29,00-29,49 32,000 28,70 205,00 60,00 94,60 4071 5.003 29,000 [
29,50-29,99 31,750 29,20 207,00 60,00 95,10 4071 5.003 29,505 °
29,50-29,99 32,000 29,20 207,00 60,00 95,10 40715.003 29,500 o
30,00-30,49 31,750 29,70 210,00 60,00 96,70 40716.000 30,005 °
30,00-30,49 32,000 29,70 210,00 60,00 96,70 40716.000 30,000 °
30,50-30,99 31,750 30,20 212,00 60,00 98,30 4071 6.000 30,505 °
30,50-30,99 32,000 30,20 212,00 60,00 98,30 40716.000 30,500 o
31,00-31,49 31,750 30,70 214,00 60,00 99,80 40716.000 31,005 °
31,00-31,49 32,000 30,70 214,00 60,00 99,80 40716.000 31,000 °
31,50-31,99 31,750 31,20 216,00 60,00 101,40  40716.000 31,505 °
31,50-31,99 32,000 31,20 216,00 60,00 101,40  40716.000 31,500 °
32,00-32,99 31,750 31,70 221,00 60,00 104,60  40716.001 32,005 [
32,00-32,99 32,000 31,70 221,00 60,00 104,60  40716.001 32,000 °
33,00-33,99 31,750 32,70 226,00 60,00 107,80  40716.001 33,005 °
33,00-33,99 32,000 32,70 226,00 60,00 107,80  40716.001 33,000 o
34,00-34,99 31,750 33,70 230,00 60,00 111,00  40716.001 34,005 o
34,00-34,99 32,000 33,70 230,00 60,00 111,00  40716.001 34,000 °
35,00-35,99 31,750 34,70 235,00 60,00 114,20 4071 6.001 35,005 °
35,00-35,99 32,000 34,70 235,00 60,00 114,20 4071 6.001 35,000 o
36,00-36,99 31,750 35,70 240,00 60,00 117,30  40716.002 36,005 °
36,00-36,99 32,000 35,70 240,00 60,00 117,30  40716.002 36,000 °
37,00-37,99 31,750 36,70 245,00 60,00 120,50  40716.002 37,005 °
37,00-37,99 32,000 36,70 245,00 60,00 120,50  40716.002 37,000 o
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38,00-38,99 31,750 37,70 249,00 60,00 123,70  40716.002 38,005 °
38,00-38,99 32,000 37,70 249,00 60,00 123,70  40716.002 38,000 °
39,00-40,00 31,750 38,70 254,00 60,00 126,90 4071 6.002 39,005 [}
39,00-40,00 32,000 38,70 254,00 60,00 126,90 4071 6.002 39,000 [}
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Artikel-Nr. 4108

Rabattgruppe 140

Schneidrichtung @

d1 d2 hé d3 L 13 15 F Code-Nr.
Verfugbarkeit
mm mm mm mm mm

11,00-11,49 12,000 10,70 124,00 45,00 59,60 40712.200 11,000 ®
11,00-11,49 12,700 10,70 124,00 45,00 59,60 40712.200 11,005 ®
11,50-11,99 12,000 11,20 127,00 45,00 62,10 40712.200 11,500 ®
11,50-11,99 12,700 11,20 127,00 45,00 62,10 40712200 11,505 ®
12,00-12,49 12,000 11,70 131,00 45,00 64,70 4071 2.201 12,000 ®
12,00-12,49 12,700 11,70 131,00 45,00 64,70 4071 2.201 12,005 ®
12,50-12,99 14,000 12,20 134,00 45,00 67,30 4071 2.201 12,500 ®
12,50-12,99 15,875 12,20 134,00 45,00 67,30 4071 2.201 12,505 ®
13,00-13,49 14,000 12,70 137,00 45,00 69,90 40712.500 13,000 ®
13,00-13,49 15,875 12,70 137,00 45,00 69,90 40712.500 13,005 ®
13,50-13,99 14,000 13,20 141,00 45,00 72,60 4071 2.500 13,500 ®
13,50-13,99 15,875 13,20 141,00 45,00 72,60 40712.500 13,505 ®
14,00-14,49 14,000 13,70 144,00 45,00 75,20 4071 8.000 14,000 ®
14,00-14,49 15,875 13,70 144,00 45,00 75,20 4071 3.000 14,005 ®
14,50-14,99 15,875 14,20 150,00 48,00 77,80 4071 3.000 14,505 °
14,50-14,99 16,000 14,20 150,00 48,00 77,80 4071 3.000 14,500 ®
15,00-15,49 15,875 14,70 154,00 48,00 80,30 4071 3.001 15,005 ®
15,00-15,49 16,000 14,70 154,00 48,00 80,30 4071 3.001 15,000 ®
15,50-15,99 15,875 15,20 157,00 48,00 82,90 4071 3.001 15,505 ®
15,50-15,99 16,000 15,20 157,00 48,00 82,90 4071 3.001 15,500 ®
16,00-16,49 15,875 15,70 160,00 48,00 85,90 4071 38.500 16,005 ®
16,00-16,49 16,000 15,70 160,00 48,00 85,90 4071 3.500 16,000 ®
16,50-16,99 18,000 16,20 164,00 48,00 88,10 4071 3.500 16,500 ®
16,50-16,99 19,050 16,20 164,00 48,00 88,10 4071 3.500 16,505 ®
17,00-17,49 18,000 16,70 167,00 48,00 90,80 4071 38.500 17,000 ®
17,00-17,49 19,050 16,70 167,00 48,00 90,80 4071 3.500 17,005 ®
17,50-17,99 18,000 17,20 170,00 48,00 93,40 4071 3.500 17,500 ®
17,50-17,99 19,050 17,20 170,00 48,00 93,40 4071 3.500 17,505 ®
18,00-18,49 18,000 17,70 174,00 48,00 95,90 4071 4.000 18,000 ®
18,00-18,49 19,050 17,70 174,00 48,00 95,90 4071 4.000 18,005 ®
18,50-18,99 19,050 18,20 179,00 50,00 98,50 4071 4.000 18,505 ®
18,50-18,99 20,000 18,20 179,00 50,00 98,50 4071 4.000 18,500 ®
19,00-19,49 19,050 18,70 182,00 50,00 101,10 4071 4.000 19,005 ®
19,00-19,49 20,000 18,70 182,00 50,00 101,10 4071 4.000 19,000 ®
19,50-19,99 19,050 19,20 186,00 50,00 103,70 4071 4.000 19,505 °
19,50-19,99 20,000 19,20 186,00 50,00 103,70  40714.000 19,500 ®

100
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20,00-20,49 19,050 19,70 189,00 50,00 106,30  40714.500 20,005 °
20,00-20,49 20,000 19,70 189,00 50,00 106,30 4071 4.500 20,000 °
20,50-20,99 25,000 20,20 201,00 56,00 109,00 4071 4.500 20,500 [}
20,50-20,99 25,400 20,20 201,00 56,00 109,00 4071 4.500 20,505 [}
21,00-21,49 25,000 20,70 204,00 56,00 111,60 4071 4.500 21,000 [}
21,00-21,49 25,400 20,70 204,00 56,00 111,60 4071 4.500 21,005 [}
21,60-21,99 25,000 21,20 207,00 56,00 114,10 4071 4.500 21,500 [}
21,60-21,99 25,400 21,20 207,00 56,00 114,10 4071 4.500 21,505 [}
22,00-22,49 25,000 21,70 210,00 56,00 116,70 4071 5.000 22,000 [}
22,00-22,49 25,400 21,70 210,00 56,00 116,70 4071 5.000 22,005 [}
22,50-22,99 25,000 22,20 214,00 56,00 119,30 4071 5.000 22,500 [}
22,50-22,99 25,400 22,20 214,00 56,00 119,30 4071 5.000 22,505 [}
23,00-23,49 25,000 22,70 217,00 56,00 121,90 4071 5.000 23,000 [}
23,00-23,49 25,400 22,70 217,00 56,00 121,90 4071 5.000 23,005 °
23,50-23,99 25,000 23,20 221,00 56,00 124,50 4071 5.000 23,500 [}
23,50-23,99 25,400 23,20 221,00 56,00 124,50 4071 5.000 23,505 [}
24,00-24,49 25,000 23,70 224,00 56,00 127,10 4071 5.001 24,000 [}
24,00-24,49 25,400 23,70 224,00 56,00 127,10 4071 5.001 24,005 [}
24,50-24,99 25,000 24,20 227,00 56,00 129,70 4071 5.001 24,500 [}
24,50-24,99 25,400 24,20 227,00 56,00 129,70 4071 5.001 24,505 [}
25,00-25,49 25,000 24,70 231,00 56,00 132,30 4071 5.001 25,000 [}
25,00-25,49 25,400 24,70 231,00 56,00 132,30  40715.001 25,005 °
25,60-25,99 31,750 25,20 239,00 60,00 134,90 4071 5.001 25,505 [}
25,60-25,99 32,000 25,20 239,00 60,00 134,90 4071 5.001 25,500 [}
26,00-26,49 31,750 25,70 244,00 60,00 137,00 4071 5.003 26,005 [}
26,00-26,49 32,000 25,70 244,00 60,00 137,00 4071 5.003 26,000 °
26,50-26,99 31,750 26,20 247,00 60,00 140,00 4071 5.003 26,505 [}
26,50-26,99 32,000 26,20 247,00 60,00 140,00 4071 5.003 26,500 [}
27,00-27,49 31,750 26,70 251,00 60,00 142,20 4071 5.003 27,005 [}
27,00-27,49 32,000 26,70 251,00 60,00 142,20 4071 5.003 27,000 [}
27,50-27,99 31,750 27,20 254,00 60,00 144,80 4071 5.003 27,505 [}
27,50-27,99 32,000 27,20 254,00 60,00 144,80 4071 5.003 27,500 [}
28,00-28,49 31,750 27,70 257,00 60,00 147,40 4071 5.003 28,005 [}
28,00-28,49 32,000 27,70 257,00 60,00 147,40 4071 5.003 28,000 [}
28,50-28,99 31,750 28,20 260,00 60,00 150,40 4071 5.003 28,505 [}
28,50-28,99 32,000 28,20 260,00 60,00 150,40 4071 5.003 28,500 [}
29,00-29,49 31,750 28,70 264,00 60,00 153,50 4071 5.003 29,005 [}
29,00-29,49 32,000 28,70 264,00 60,00 153,50 4071 5.003 29,000 °
29,50-29,99 31,750 29,20 267,00 60,00 155,10 4071 5.003 29,505 °
29,560-29,99 32,000 29,20 267,00 60,00 155,10 4071 5.003 29,500 [}
30,00-30,49 31,750 29,70 271,00 60,00 157,60 4071 6.000 30,005 [}
30,00-30,49 32,000 29,70 271,00 60,00 157,60 4071 6.000 30,000 [}
30,50-30,99 31,750 30,20 274,00 60,00 160,20  40716.000 30,505 °
30,50-30,99 32,000 30,20 274,00 60,00 160,20 4071 6.000 30,500 [}
31,00-31,49 31,750 30,70 277,00 60,00 162,80 4071 6.000 31,005 [}
31,00-31,49 32,000 30,70 277,00 60,00 162,80 4071 6.000 31,000 [}
31,60-31,99 31,750 31,20 280,00 60,00 165,40 4071 6.000 31,505 [}
31,60-31,99 32,000 31,20 280,00 60,00 165,40 4071 6.000 31,500 [}
32,00-32,99 31,750 31,70 287,00 60,00 170,60 4071 6.001 32,005 [}
32,00-32,99 32,000 31,70 287,00 60,00 170,60 4071 6.001 32,000 [}
33,00-33,99 31,750 32,70 294,00 60,00 175,80 4071 6.001 33,005 °
33,00-33,99 32,000 32,70 294,00 60,00 175,80 4071 6.001 33,000 [}
34,00-34,99 31,750 33,70 300,00 60,00 181,00 4071 6.001 34,005 [}
34,00-34,99 32,000 33,70 300,00 60,00 181,00 4071 6.001 34,000 [}
35,00-35,99 31,750 34,70 307,00 60,00 186,20 4071 6.001 35,005 °
35,00-35,99 32,000 34,70 307,00 60,00 186,20 4071 6.001 35,000 [}
36,00-36,99 31,750 35,70 314,00 60,00 191,30 4071 6.002 36,005 [ J
36,00-36,99 32,000 35,70 314,00 60,00 191,30 4071 6.002 36,000 [}
37,00-37,99 31,750 36,70 321,00 60,00 196,50  40716.002 37,005 °
37,00-37,99 32,000 36,70 321,00 60,00 196,50 4071 6.002 37,000 (]
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38,00-38,99 31,750 37,70 327,00 60,00 201,70  40716.002 38,005 ®
38,00-38,99 32,000 37,70 327,00 60,00 201,70  40716.002 38,000 ®
39,00-40,00 31,750 38,70 334,00 60,00 206,90  40716.002 39,005 ®
39,00-40,00 32,000 38,70 334,00 60,00 206,90 40716.002 39,000 ®
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11,00-11,49 12,000 10,70 147,00 45,00 82,60 40712.200 11,000 ®
11,00-11,49 12,700 10,70 147,00 45,00 82,60 40712.200 11,005 ®
11,50-11,99 12,000 11,20 151,00 45,00 86,10 40712.200 11,500 ®
11,50-11,99 12,700 11,20 151,00 45,00 86,10 40712200 11,505 ®
12,00-12,49 12,000 11,70 156,00 45,00 89,70 4071 2.201 12,000 ®
12,00-12,49 12,700 11,70 156,00 45,00 89,70 4071 2.201 12,005 ®
12,50-12,99 14,000 12,20 160,00 45,00 93,30 4071 2.201 12,500 ®
12,50-12,99 15,875 12,20 160,00 45,00 93,30 4071 2.201 12,505 ®
13,00-13,49 14,000 12,70 164,00 45,00 96,90 40712.500 13,000 ®
13,00-13,49 15,875 12,70 164,00 45,00 96,90 40712.500 13,005 °
13,50-13,99 14,000 13,20 169,00 45,00 100,60 4071 2.500 13,500 ®
13,50-13,99 15,875 13,20 169,00 45,00 100,60 4071 2.500 13,505 ®
14,00-14,49 14,000 13,70 173,00 45,00 104,20 4071 3.000 14,000 ®
14,00-14,49 15,875 13,70 173,00 45,00 104,20 4071 3.000 14,005 ®
14,50-14,99 15,875 14,20 180,00 48,00 107,80 4071 3.000 14,505 °
14,50-14,99 16,000 14,20 180,00 48,00 107,80 4071 3.000 14,500 ®
15,00-15,49 15,875 14,70 185,00 48,00 111,30 4071 3.001 15,005 ®
15,00-15,49 16,000 14,70 185,00 48,00 111,30 4071 3.001 15,000 ®
15,50-15,99 15,875 15,20 189,00 48,00 114,90 4071 3.001 15,505 ®
15,50-15,99 16,000 15,20 189,00 48,00 114,90 4071 3.001 15,500 ®
16,00-16,49 15,875 15,70 193,00 48,00 118,90 4071 3.500 16,005 ®
16,00-16,49 16,000 15,70 193,00 48,00 118,90 4071 3.500 16,000 ®
16,50-16,99 18,000 16,20 198,00 48,00 122,10 4071 3.500 16,500 ®
16,50-16,99 19,050 16,20 198,00 48,00 122,10 4071 3.500 16,505 ®
17,00-17,49 18,000 16,70 202,00 48,00 125,80 4071 3.500 17,000 ®
17,00-17,49 19,050 16,70 202,00 48,00 125,80  40713.500 17,005 ®
17,50-17,99 18,000 17,20 206,00 48,00 129,40 4071 3.500 17,500 ®
17,50-17,99 19,050 17,20 206,00 48,00 129,40 4071 3.500 17,505 ®
18,00-18,49 18,000 17,70 211,00 48,00 132,90 4071 4.000 18,000 ®
18,00-18,49 19,050 17,70 211,00 48,00 132,90 4071 4.000 18,005 ®
18,50-18,99 19,050 18,20 217,00 50,00 136,50  40714.000 18,505 ®
18,50-18,99 20,000 18,20 217,00 50,00 136,50 4071 4.000 18,500 ®
19,00-19,49 19,050 18,70 221,00 50,00 140,10 4071 4.000 19,005 ®
19,00-19,49 20,000 18,70 221,00 50,00 140,10 4071 4.000 19,000 ®
19,50-19,99 19,050 19,20 226,00 50,00 143,70  40714.000 19,505 °
19,50-19,99 20,000 19,20 226,00 50,00 143,70  40714.000 19,500 ®
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20,00-20,49 19,050 19,70 230,00 50,00 147,30 4071 4.500 20,005 [
20,00-20,49 20,000 19,70 230,00 50,00 147,30 4071 4.500 20,000 [
20,50-20,99 25,000 20,20 243,00 56,00 151,00 40714.500 20,500 °
20,50-20,99 25,400 20,20 243,00 56,00 151,00 40714.500 20,505 °
21,00-21,49 25,000 20,70 247,00 56,00 154,60  40714.500 21,000 [
21,00-21,49 25,400 20,70 247,00 56,00 154,60  40714.500 21,005 °
21,50-21,99 25,000 21,20 251,00 56,00 158,10  40714.500 21,500 o
21,50-21,99 25,400 21,20 251,00 56,00 158,10  40714.500 21,505 [
22,00-22,49 25,000 21,70 255,00 56,00 161,70 4071 5.000 22,000 [
22,00-22,49 25,400 21,70 255,00 56,00 161,70 4071 5.000 22,005 °
22,50-22,99 25,000 22,20 260,00 56,00 165,30 4071 5.000 22,500 o
22,50-22,99 25,400 22,20 260,00 56,00 165,30  40715.000 22,505 °
23,00-23,49 25,000 22,70 264,00 56,00 168,90  40715.000 23,000 °
23,00-23,49 25,400 22,70 264,00 56,00 168,90  40715.000 23,005 [
23,50-23,99 25,000 23,20 269,00 56,00 172,50  40715.000 23,500 o
23,50-23,99 25,400 23,20 269,00 56,00 172,560  40715.000 23,505 [
24,00-24,49 25,000 23,70 273,00 56,00 176,10  40715.001 24,000 °
24,00-24,49 25,400 23,70 273,00 56,00 176,10 4071 5.001 24,005 °
24,50-24,99 25,000 24,20 277,00 56,00 179,70 4071 5.001 24,500 o
24,50-24,99 25,400 24,20 277,00 56,00 179,70  40715.001 24,505 [
25,00-25,49 25,000 24,70 282,00 56,00 183,30  40715.001 25,000 [
25,00-25,49 25,400 24,70 282,00 56,00 183,30  40715.001 25,005 °
25,50-25,99 31,750 25,20 291,00 60,00 186,90  40715.001 25,505 °
25,50-25,99 32,000 25,20 291,00 60,00 186,90  40715.001 25,500 °
26,00-26,49 31,750 25,70 297,00 60,00 190,00 40715.003 26,005 °
26,00-26,49 32,000 25,70 297,00 60,00 190,00  40715.0038 26,000 [
26,50-26,99 31,750 26,20 301,00 60,00 194,00  40715.003 26,505 [
26,50-26,99 32,000 26,20 301,00 60,00 194,00 40715.008 26,500 °
27,00-27,49 31,750 26,70 306,00 60,00 197,20  40715.008 27,005 °
27,00-27,49 32,000 26,70 306,00 60,00 197,20 4071 5.003 27,000 [
27,50-27,99 31,750 27,20 310,00 60,00 200,80 40715.003 27,505 °
27,50-27,99 32,000 27,20 310,00 60,00 200,80  40715.003 27,500 °
28,00-28,49 31,750 27,70 314,00 60,00 204,40  40715.003 28,005 °
28,00-28,49 32,000 27,70 314,00 60,00 204,40  40715.003 28,000 °
28,50-28,99 31,750 28,20 318,00 60,00 208,40  40715.003 28,505 °
28,50-28,99 32,000 28,20 318,00 60,00 208,40  40715.003 28,500 o
29,00-29,49 31,750 28,70 323,00 60,00 212,50  40715.003 29,005 [
29,00-29,49 32,000 28,70 323,00 60,00 212,50  40715.003 29,000 [
29,50-29,99 31,750 29,20 327,00 60,00 215,10  40715.003 29,505 °
29,50-29,99 32,000 29,20 327,00 60,00 215,10  40715.003 29,500 o
30,00-30,49 31,750 29,70 332,00 60,00 218,60  40716.000 30,005 °
30,00-30,49 32,000 29,70 332,00 60,00 218,60  40716.000 30,000 °
30,50-30,99 31,750 30,20 336,00 60,00 222,20  40716.000 30,505 °
30,50-30,99 32,000 30,20 336,00 60,00 222,20  40716.000 30,500 o
31,00-31,49 31,750 30,70 340,00 60,00 225,80  40716.000 31,005 °
31,00-31,49 32,000 30,70 340,00 60,00 225,80 40716.000 31,000 °
31,50-31,99 31,750 31,20 344,00 60,00 229,40  40716.000 31,505 °
31,50-31,99 32,000 31,20 344,00 60,00 229,40  40716.000 31,500 °
33,00-33,99 32,000 32,70 362,00 60,00 244,60  40716.001 33,000 [
36,00-36,99 32,000 35,70 387,00 60,00 265,80  40716.002 36,000 °
39,00-40,00 32,000 38,70 413,00 60,00 287,40  40716.002 39,000 °
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11,00 2,10 4,50 7,50 11,000 [}
11,20 2,10 4,50 7,50 11,200 [}
11,50 2,10 4,50 7,50 11,500 [}
11,51 29/64 2,10 4,50 7,50 11,510 [}
11,70 2,20 4,50 7,50 11,700 [}
11,80 2,20 4,50 7,50 11,800 [}
11,91 15/32 2,20 4,50 7,50 11,910 ()
12,00 2,20 5,00 7,70 12,000 [}
12,10 2,30 5,00 7,70 12,100 [}
12,20 2,30 5,00 7,70 12,200 [}
12,30 31/64 2,30 5,00 7,70 12,300 [}
12,50 2,30 5,00 7,70 12,500 [}
12,60 2,30 5,00 7,70 12,600 [}
12,70 1/2 2,40 5,00 7,70 12,700 [}
12,80 2,40 5,00 7,70 12,800 [}
12,90 2,40 5,00 7,70 12,900 [}
13,00 2,40 5,50 8,50 13,000 [}
13,10 33/64 2,40 5,50 8,50 13,100 [}
13,30 2,50 5,50 8,50 13,300 [}
13,49 17/32 2,50 5,50 8,50 13,490 [}
13,50 2,50 5,50 8,50 13,500 [}
13,60 2,50 5,50 8,50 13,600 [}
13,70 2,50 5,50 8,50 13,700 [}
13,80 2,60 5,50 8,50 13,800 [}
13,89 35/64 2,60 5,50 8,50 13,890 [}
14,00 2,60 6,00 9,60 14,000 [}
14,10 2,60 6,00 9,60 14,100 [}
14,29 9/16 2,70 6,00 9,60 14,290 [}
14,40 2,70 6,00 9,60 14,400 [}
14,50 2,70 6,00 9,60 14,500 [}
14,60 2,70 6,00 9,60 14,600 [}
14,68 37/64 2,70 6,00 9,60 14,680 [}
14,70 2,70 6,00 9,60 14,700 [ J
14,80 2,70 6,00 9,60 14,800 [}
15,00 2,80 6,00 9,80 15,000 [}
15,08 19/32 2,80 6,00 9,80 15,080 (]
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15,10 2,80 6,00 9,80 15,100 )
15,20 2,80 6,00 9,80 15,200 )
15,30 2,80 6,00 9,80 15,300 ®
15,48 39/64 2,90 6,00 9,80 15,480 ®
15,50 2,90 6,00 9,80 15,500 [
15,60 2,90 6,00 9,80 15,600 [
15,70 2,90 6,00 9,80 15,700 ®
15,80 2,90 6,00 9,80 15,800 ®
15,87 5/8 2,90 6,00 9,80 15,870 )
16,00 3,00 7,00 11,00 16,000 [
16,27 41/64 3,00 7,00 11,00 16,270 ®
16,50 3,10 7,00 11,00 16,500 ®
16,67 21/32 3,10 7,00 11,00 16,670 )
17,00 3,10 7,00 11,00 17,000 °
17,07 43/64 3,20 7,00 11,00 17,070 ®
17,25 3,20 7,00 11,00 17,250 ®
17,30 3,20 7,00 11,00 17,300 [
17,46 11/16 3,20 7,00 11,00 17,460 )
17,50 3,20 7,00 11,00 17,500 ®
17,60 3,30 7,00 11,00 17,600 ®
17,86 45/64 3,30 7,00 11,00 17,860 )
18,00 3,30 8,00 12,60 18,000 [
18,26 23/32 3,40 8,00 12,60 18,260 )
18,50 3,40 8,00 12,60 18,500 ®
18,65 47/64 3,40 8,00 12,60 18,650 )
18,90 3,50 8,00 12,60 18,900 [
19,00 3,50 8,00 12,60 19,000 [
19,05 3/4 3,50 8,00 12,60 19,050 ®
19,25 3,60 8,00 12,60 19,250 [
19,30 3,60 8,00 12,60 19,300 °
19,45 49/64 3,60 8,00 12,60 19,450 )
19,50 3,60 8,00 12,60 19,500 ®
19,60 3,60 8,00 12,60 19,600 ®
19,84 25/32 3,70 8,00 12,60 19,840 °
20,00 3,70 9,00 13,90 20,000 [
20,24 51/64 3,70 9,00 13,90 20,240 ®
20,50 3,80 9,00 13,90 20,500 ®
20,64 13/16 3,80 9,00 13,90 20,640 o
20,90 3,90 9,00 13,90 20,900 [
21,00 3,90 9,00 13,90 21,000 ®
21,03 53/64 3,90 9,00 13,90 21,030 ®
21,10 3,90 9,00 13,90 21,100 [
21,43 27/32 3,90 9,00 13,90 21,430 )
21,50 4,00 9,00 13,90 21,500 ®
21,70 4,00 9,00 13,90 21,700 ®
21,83 55/64 4,00 9,00 13,90 21,830 °
22,00 4,10 10,00 15,30 22,000 )
22,22 7/8 4,10 10,00 15,30 22,220 ®
22,50 4,10 10,00 15,30 22,500 ®
22,62 57/64 4,20 10,00 15,30 22,620 °
22,70 4,20 10,00 15,30 22,700 )
23,00 4,20 10,00 15,30 23,000 ®
23,02 29/32 4,20 10,00 15,30 23,020 ®
23,42 59/64 4,30 10,00 15,30 23,420 )
23,50 4,30 10,00 15,30 23,500 [
23,70 4,40 10,00 15,30 23,700 ®
23,81 15/16 4,40 10,00 15,30 23,810 ®
24,00 4,40 11,00 15,80 24,000 [
24,10 4,40 11,00 15,80 24,100 )
24,21 61/64 4,50 11,00 15,80 24,210 ®
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24,50 450 11,00 15,80 24,500 o “
24,61 31/32 4,50 11,00 15,80 24,610 °
25,00 63/64 4,60 11,00 15,80 25,000 [}
25,25 4,60 11,00 15,80 25,250 [}
25,40 1 4,70 11,00 15,80 25,400 [}
25,50 4,70 11,00 15,80 25,500 [
25,65 4,70 11,00 15,80 25,650 [}
25,67 4,70 11,00 15,80 25,670 [}
25,70 4,70 11,00 15,80 25,700 [}
25,81 4,70 11,00 15,80 25,810 [ ]
26,00 4,80 12,00 20,00 26,000 [}
26,19 11/32 4,80 12,00 20,00 26,190 [}
26,50 4,90 12,00 20,00 26,500 [}
26,59 13/64 4,90 12,00 20,00 26,590 ()
27,00 5,00 12,00 20,00 27,000 [}
27,50 5,10 12,00 20,00 27,500 [}
27,70 5,10 12,00 20,00 27,700 [}
27,78 13/32 5,10 12,00 20,00 27,780 ()
28,00 5,10 13,00 20,70 28,000 [}
28,18 17/64 5,20 13,00 20,70 28,180 [}
28,50 5,20 13,00 20,70 28,500 [}
28,58 11/8 5,30 13,00 20,70 28,580 ()
29,00 5,30 13,00 20,70 29,000 [
29,37 15/32 5,40 13,00 20,70 29,370 [}
29,50 5,40 13,00 20,70 29,500 [}
29,60 5,40 13,00 20,70 29,600 ()
29,77 111/64 5,50 13,00 20,70 29,770 [ )
30,00 5,50 14,00 22,30 30,000 [}
30,16 13/16 5,50 14,00 22,30 30,160 [}
30,50 5,60 14,00 22,30 30,500 ()
30,96 17/32 5,70 14,00 22,30 30,960 ()
31,00 5,70 14,00 22,30 31,000 [}
31,50 5,80 14,00 22,30 31,500 [}
31,75 11/4 5,80 14,00 22,30 31,750 [ ]
32,00 5,90 15,00 23,10 32,000 [ ]
32,50 6,00 15,00 23,10 32,500 [}
32,54 19/32 6,00 15,00 23,10 32,540 °
32,94 119/64 6,00 15,00 23,10 32,940 ()
33,00 6,10 15,00 23,10 33,000 ()
33,34 15/16 6,10 15,00 23,10 33,340 [}
33,50 6,10 15,00 23,10 33,500 [}
34,00 6,20 15,00 23,10 34,000 [}
34,13 111/32 6,30 15,00 23,10 34,130 ()
34,50 6,30 15,00 23,10 34,500 [}
34,93 13/8 6,40 15,00 23,10 34,930 [}
35,00 6,40 15,00 23,10 35,000 [}
35,50 6,50 15,00 23,10 35,500 [
35,72 113/32 6,60 15,00 23,10 35,720 [}
36,00 6,60 16,00 23,90 36,000 [}
36,50 6,70 16,00 23,90 36,500 °
36,51 17/16 6,70 16,00 23,90 36,510 ()
37,00 6,80 16,00 23,90 37,000 [}
37,31 115/32 6,80 16,00 23,90 37,310 [}
37,50 6,90 16,00 23,90 37,500 [}
38,00 7,00 16,00 23,90 38,000 ()
38,10 11/2 7,00 16,00 23,90 38,100 [}
38,50 1 33/64 7,10 16,00 23,90 38,500 [}
39,00 7,10 16,00 23,90 39,000 [}
39,50 7,20 16,00 23,90 39,500 ()
40,00 7,30 16,00 23,90 40,000 [}
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11,00 2,60 4,50 7,50 11,000 [}
11,20 2,60 4,50 7,50 11,200 ()
11,50 2,70 4,50 7,50 11,500 [}
11,51 29/64 2,70 4,50 7,50 11,510 [}
11,70 2,70 4,50 7,50 11,700 [}
11,80 2,70 4,50 7,50 11,800 [}
11,91 15/32 2,70 4,50 7,50 11,910 ()
12,00 2,90 5,00 7,70 12,000 [}
12,10 2,90 5,00 7,70 12,100 [}
12,20 2,90 5,00 7,70 12,200 ()
12,30 31/64 2,90 5,00 7,70 12,300 [}
12,50 3,00 5,00 7,70 12,500 [}
12,60 3,00 5,00 7,70 12,600 [}
12,70 1/2 3,00 5,00 7,70 12,700 ()
12,80 3,00 5,00 7,70 12,800 [}
12,90 3,00 5,00 7,70 12,900 [}
13,00 3,10 5,50 8,50 13,000 [}
13,10 33/64 3,10 5,50 8,50 13,100 ()
13,30 3,10 5,50 8,50 13,300 [}
13,49 17/32 3,10 5,50 8,50 13,490 [}
13,50 3,30 5,50 8,50 13,500 [}
13,60 3,30 5,50 8,50 13,600 [}
13,70 3,30 5,50 8,50 13,700 [}
13,80 3,30 5,50 8,50 13,800 [}
13,89 35/64 3,30 5,50 8,50 13,890 [}
14,00 3,40 6,00 9,60 14,000 [}
14,10 3,40 6,00 9,60 14,100 ()
14,29 9/16 3,40 6,00 9,60 14,290 [}
14,40 3,40 6,00 9,60 14,400 [}
14,50 3,50 6,00 9,60 14,500 [}
14,60 3,50 6,00 9,60 14,600 [}
14,68 37/64 3,50 6,00 9,60 14,680 [}
14,70 3,50 6,00 9,60 14,700 [ J
14,80 3,50 6,00 9,60 14,800 [}
15,00 3,60 6,00 9,80 15,000 [}
15,08 19/32 3,60 6,00 9,80 15,080 (]
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dt 4 b h Code-Nr. E:

Verfiigbarkeit 2

mm inch mm mm mm g
15,10 3,60 6,00 9,80 15,100 ()
15,20 3,60 6,00 9,80 15,200 ()
15,30 3,60 6,00 9,80 15,300 [}
15,48 39/64 3,60 6,00 9,80 15,480 [}
15,50 3,80 6,00 9,80 15,500 [}
15,60 3,80 6,00 9,80 15,600 [}
15,70 3,80 6,00 9,80 15,700 [}
15,80 3,80 6,00 9,80 15,800 [}
15,87 5/8 3,80 6,00 9,80 15,870 [}
16,00 3,80 7,00 11,00 16,000 [}
16,27 41/64 3,80 7,00 11,00 16,270 [ ]
16,50 4,00 7,00 11,00 16,500 [}
16,67 21/32 4,00 7,00 11,00 16,670 [}
17,00 4,10 7,00 11,00 17,000 ()
17,07 43/64 4,10 7,00 11,00 17,070 [}
17,30 4,10 7,00 11,00 17,300 [}
17,46 11/16 4,10 7,00 11,00 17,460 [}
17,50 4,20 7,00 11,00 17,500 ()
17,60 4,20 7,00 11,00 17,600 [}
17,86 45/64 4,20 7,00 11,00 17,860 [}
18,00 4,30 8,00 12,60 18,000 [}
18,26 23/32 4,30 8,00 12,60 18,260 ()
18,50 4,40 8,00 12,60 18,500 [}
18,65 47/64 4,40 8,00 12,60 18,650 [}
18,90 4,40 8,00 12,60 18,900 [}
19,00 4,60 8,00 12,60 19,000 ()
19,05 3/4 4,60 8,00 12,60 19,050 ()
19,25 4,60 8,00 12,60 19,250 [}
19,30 4,60 8,00 12,60 19,300 [}
19,45 49/64 4,60 8,00 12,60 19,450 [}
19,50 4,70 8,00 12,60 19,500 ()
19,60 4,70 8,00 12,60 19,600 [}
19,84 25/32 4,70 8,00 12,60 19,840 [}
20,00 4,80 9,00 13,90 20,000 [}
20,24 51/64 4,80 9,00 13,90 20,240 [}
20,50 5,00 9,00 13,90 20,500 [}
20,64 13/16 5,00 9,00 13,90 20,640 [}
20,90 5,00 9,00 13,90 20,900 ()
21,00 5,10 9,00 13,90 21,000 ()
21,03 53/64 5,10 9,00 13,90 21,030 [}
21,10 5,10 9,00 13,90 21,100 [}
21,43 27/32 5,10 9,00 13,90 21,430 [}
21,50 5,20 9,00 13,90 21,500 ()
21,70 5,20 9,00 13,90 21,700 [}
21,83 55/64 5,20 9,00 13,90 21,830 [}
22,00 5,30 10,00 15,30 22,000 [}
22,22 7/8 5,30 10,00 15,30 22,220 [}
22,50 5,40 10,00 15,30 22,500 [}
22,62 57/64 5,40 10,00 15,30 22,620 [}
22,70 5,40 10,00 15,30 22,700 [}
23,00 5,60 10,00 15,30 23,000 ()
23,02 29/32 5,60 10,00 15,30 23,020 [}
23,42 59/64 5,60 10,00 15,30 23,420 [}
23,50 5,70 10,00 15,30 23,500 [}
23,70 5,70 10,00 15,30 23,700 ()
23,81 15/16 5,70 10,00 15,30 23,810 [}
24,00 5,80 11,00 15,80 24,000 [}
24,10 5,80 11,00 15,80 24,100 [}
24,21 61/64 5,80 11,00 15,80 24,210 [}
24,50 6,00 11,00 15,80 24,500 [}
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Artikel-Nr. 4113

Rabattgruppe 141

Schneidrichtung @

d1 14 b h Code-Nr.
Verfugbarkeit
mm inch mm mm mm

24,61 31/32 6,00 11,00 15,80 24,610 )
25,00 63/64 6,10 11,00 15,80 25,000 [
25,40 1 6,10 11,00 15,80 25,400 ®
25,50 6,20 11,00 15,80 25,500 ®
25,67 6,20 11,00 15,80 25,670 [
25,70 6,20 11,00 15,80 25,700 )
25,81 6,20 11,00 15,80 25,810 ®
26,00 6,00 12,00 20,00 26,000 ®
26,19 11/32 6,00 12,00 20,00 26,190 )
26,50 6,10 12,00 20,00 26,500 [
26,59 13/64 6,10 12,00 20,00 26,590 ®
27,00 6,30 12,00 20,00 27,000 ®
27,50 6,40 12,00 20,00 27,500 [
27,70 6,40 12,00 20,00 27,700 °
27,78 13/32 6,40 12,00 20,00 27,780 ®
28,00 6,60 13,00 20,70 28,000 ®
28,18 17/64 6,60 13,00 20,70 28,180 °
28,50 6,70 13,00 20,70 28,500 [
28,58 6,70 13,00 20,70 28,580 ®
29,00 6,90 13,00 20,70 29,000 ®
29,37 15/32 6,90 13,00 20,70 29,370 )
29,50 7,00 13,00 20,70 29,500 [
29,77 111/64 7,00 13,00 20,70 29,770 )
30,00 6,90 14,00 22,30 30,000 ®
30,16 13/16 6,90 14,00 22,30 30,160 )
30,50 7,00 14,00 22,30 30,500 [
30,96 17/32 7,00 14,00 22,30 30,960 [
31,00 7,20 14,00 22,30 31,000 ®
31,50 7,30 14,00 22,30 31,500 [
31,75 11/4 7,30 14,00 22,30 31,750 °
32,00 7,50 15,00 23,10 32,000 [
32,50 7,60 15,00 23,10 32,500 ®
32,54 19/32 7,60 15,00 23,10 32,540 )
32,94 119/64 7,60 15,00 23,10 32,940 °
33,00 7,80 15,00 23,10 33,000 [
33,34 15/16 7,80 15,00 23,10 33,340 ®
33,50 7,90 15,00 23,10 33,500 ®
34,00 8,10 15,00 23,10 34,000 [
34,13 111/32 8,10 15,00 23,10 34,130 )
34,50 8,20 15,00 23,10 34,500 ®
34,93 8,20 15,00 23,10 34,930 ®
35,00 8,30 15,00 23,10 35,000 [
35,50 8,40 15,00 23,10 35,500 [
35,72 113/32 8,40 15,00 23,10 35,720 ®
36,00 8,50 16,00 23,90 36,000 ®
36,50 8,60 16,00 23,90 36,500 [
36,51 17/16 8,60 16,00 23,90 36,510 )
37,00 8,80 16,00 23,90 37,000 ®
37,31 115/32 8,80 16,00 23,90 37,310 ®
37,50 8,90 16,00 23,90 37,500 °
38,00 9,00 16,00 23,90 38,000 [
38,10 1172 9,00 16,00 23,90 38,100 ®
38,50 133/64 9,10 16,00 23,90 38,500 ®
39,00 9,30 16,00 23,90 39,000 [
39,50 9,40 16,00 23,90 39,500 [
40,00 9,40 16,00 23,90 40,000 ®
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di 14 b h Code-Nr.
Verfugbarkeit

mm inch mm mm mm
11,00 2,10 4,50 7,50 11,000 [
11,20 2,10 4,50 7,50 11,200 [
11,50 2,10 4,50 7,50 11,500 ®
11,51 29/64 2,10 4,50 7,50 11,510 ®
11,70 2,20 4,50 7,50 11,700 [
11,80 2,20 4,50 7,50 11,800 )
11,91 15/32 2,20 4,50 7,50 11,910 [
12,00 2,20 5,00 7,70 12,000 ®
12,10 2,30 5,00 7,70 12,100 ®
12,20 2,30 5,00 7,70 12,200 [
12,30 31/64 2,30 5,00 7,70 12,300 )
12,50 2,30 5,00 7,70 12,500 ®
12,60 2,30 5,00 7,70 12,600 ®
12,70 1/2 2,40 5,00 7,70 12,700 [
12,80 2,40 5,00 7,70 12,800 [
12,90 2,40 5,00 7,70 12,900 ®
13,00 2,40 5,50 8,50 13,000 ®
13,10 33/64 2,40 5,50 8,50 13,100 )
13,49 17/32 2,50 5,50 8,50 13,490 [
13,50 2,50 5,50 8,50 13,500 ®
13,60 2,50 5,50 8,50 13,600 ®
13,70 2,50 5,50 8,50 13,700 [
13,80 2,60 5,50 8,50 13,800 ()
13,89 35/64 2,60 5,50 8,50 13,890 ®
14,00 2,60 6,00 9,60 14,000 ®
14,10 2,60 6,00 9,60 14,100 [
14,29 9/16 2,70 6,00 9,60 14,290 )
14,40 2,70 6,00 9,60 14,400 ®
14,50 2,70 6,00 9,60 14,500 ®
14,60 2,70 6,00 9,60 14,600 [
14,68 37/64 2,70 6,00 9,60 14,680 )
14,70 2,70 6,00 9,60 14,700 ®
14,80 2,70 6,00 9,60 14,800 ®
15,00 2,80 6,00 9,80 15,000 [
15,08 19/32 2,80 6,00 9,80 15,080 ()
15,10 2,80 6,00 9,80 15,100 ®
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15,20 2,80 6,00 9,80 15,200 )
15,30 2,80 6,00 9,80 15,300 )
15,48 39/64 2,90 6,00 9,80 15,480 ®
15,50 2,90 6,00 9,80 15,500 ®
15,60 2,90 6,00 9,80 15,600 ®
15,70 2,90 6,00 9,80 15,700 )
15,80 2,90 6,00 9,80 15,800 ®
15,87 5/8 2,90 6,00 9,80 15,870 ®
16,00 3,00 7,00 11,00 16,000 ®
16,27 41/64 3,00 7,00 11,00 16,270 )
16,50 3,10 7,00 11,00 16,500 ®
16,67 21/32 3,10 7,00 11,00 16,670 ®
17,00 3,10 7,00 11,00 17,000 ®
17,07 43/64 3,20 7,00 11,00 17,070 °
17,25 3,20 7,00 11,00 17,250 ®
17,46 11/16 3,20 7,00 11,00 17,460 ®
17,50 3,20 7,00 11,00 17,500 ®
17,60 3,30 7,00 11,00 17,600 )
17,86 45/64 3,30 7,00 11,00 17,860 ®
18,00 3,30 8,00 12,60 18,000 ®
18,26 23/32 3,40 8,00 12,60 18,260 )
18,50 3,40 8,00 12,60 18,500 o
18,65 47/64 3,40 8,00 12,60 18,650 )
19,00 3,50 8,00 12,60 19,000 ®
19,05 3/4 3,50 8,00 12,60 19,050 )
19,25 3,60 8,00 12,60 19,250 )
19,45 49/64 3,60 8,00 12,60 19,450 )
19,50 3,60 8,00 12,60 19,500 ®
19,60 3,60 8,00 12,60 19,600 ®
19,84 25/32 3,70 8,00 12,60 19,840 °
20,00 3,70 9,00 13,90 20,000 )
20,24 51/64 3,70 9,00 13,90 20,240 ®
20,50 3,80 9,00 13,90 20,500 ®
20,64 13/16 3,80 9,00 13,90 20,640 °
21,00 3,90 9,00 13,90 21,000 )
21,03 53/64 3,90 9,00 13,90 21,030 ®
21,10 3,90 9,00 13,90 21,100 ®
21,43 27/32 3,90 9,00 13,90 21,430 o
21,50 4,00 9,00 13,90 21,500 )
21,83 55/64 4,00 9,00 13,90 21,830 ®
22,00 4,10 10,00 15,30 22,000 ®
22,22 7/8 4,10 10,00 15,30 22,220 °
22,50 4,10 10,00 15,30 22,500 )
22,62 57/64 4,20 10,00 15,30 22,620 ®
23,00 4,20 10,00 15,30 23,000 ®
23,02 29/32 4,20 10,00 15,30 23,020 °
23,42 59/64 4,30 10,00 15,30 23,420 )
23,50 4,30 10,00 15,30 23,500 ®
23,81 15/16 4,40 10,00 15,30 23,810 ®
24,00 4,40 11,00 15,80 24,000 °
24,10 4,40 11,00 15,80 24,100 )
24,21 61/64 4,50 11,00 15,80 24,210 ®
24,50 4,50 11,00 15,80 24,500 ®
24,61 31/32 4,50 11,00 15,80 24,610 )
25,00 63/64 4,60 11,00 15,80 25,000 )
25,25 4,60 11,00 15,80 25,250 ®
25,40 1 4,70 11,00 15,80 25,400 ®
25,50 4,70 11,00 15,80 25,500 ®
25,65 4,70 11,00 15,80 25,650 )
25,70 4,70 11,00 15,80 25,700 °
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dt 4 b h Code-Nr. E:

Verfiigbarkeit 2

mm inch mm mm mm g
26,00 4,80 12,00 20,00 26,000 ()
26,19 11/32 4,80 12,00 20,00 26,190 ()
26,50 4,90 12,00 20,00 26,500 [}
26,59 13/64 4,90 12,00 20,00 26,590 [}
27,00 5,00 12,00 20,00 27,000 [}
27,50 5,10 12,00 20,00 27,500 [}
27,70 5,10 12,00 20,00 27,700 [}
27,78 13/32 5,10 12,00 20,00 27,780 [}
28,00 5,10 13,00 20,70 28,000 [}
28,18 17/64 5,20 13,00 20,70 28,180 [}
28,50 5,20 13,00 20,70 28,500 [}
28,58 5,30 13,00 20,70 28,580 [}
29,00 5,30 13,00 20,70 29,000 [}
29,37 15/32 5,40 13,00 20,70 29,370 ()
29,50 5,40 13,00 20,70 29,500 [}
29,60 5,40 13,00 20,70 29,600 [}
29,77 111/64 5,50 13,00 20,70 29,770 [}
30,00 5,50 14,00 22,30 30,000 ()
30,16 13/16 5,50 14,00 22,30 30,160 [}
30,50 5,60 14,00 22,30 30,500 [}
30,96 17/32 5,70 14,00 22,30 30,960 [}
31,00 5,70 14,00 22,30 31,000 ()
31,50 5,80 14,00 22,30 31,500 [}
31,75 11/4 5,80 14,00 22,30 31,750 [}
32,00 5,90 15,00 23,10 32,000 [}
32,50 6,00 15,00 23,10 32,500 ()
32,54 19/32 6,00 15,00 23,10 32,540 ()
32,94 119/64 6,00 15,00 23,10 32,940 [}
33,00 6,10 15,00 23,10 33,000 [}
33,34 15/16 6,10 15,00 23,10 33,340 ()
33,50 6,10 15,00 23,10 33,500 ()
34,00 6,20 15,00 23,10 34,000 [}
34,13 111/32 6,30 15,00 23,10 34,130 [}
34,50 6,30 15,00 23,10 34,500 [}
34,93 6,40 15,00 23,10 34,930 [}
35,00 6,40 15,00 23,10 35,000 [}
35,50 6,50 15,00 23,10 35,500 [}
35,72 113/32 6,60 15,00 23,10 35,720 ()
36,00 6,60 16,00 23,90 36,000 ()
36,50 6,70 16,00 23,90 36,500 [}
36,51 17/16 6,70 16,00 23,90 36,510 [}
37,00 6,80 16,00 23,90 37,000 [}
37,31 115/32 6,80 16,00 23,90 37,310 ()
37,50 6,90 16,00 23,90 37,500 [}
38,00 7,00 16,00 23,90 38,000 [}
38,10 11/2 7,00 16,00 23,90 38,100 [}
38,50 1 33/64 7,10 16,00 23,90 38,500 [}
39,00 7,10 16,00 23,90 39,000 [}
39,50 7,20 16,00 23,90 39,500 [}
40,00 7,30 16,00 23,90 40,000 [}
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Schneidrichtung
di d2 h6 1 12
Verflgbarkeit
mm mm mm mm
0,100 3,000 38,000 1,200 [}
0,200 3,000 38,000 2,500 o
0,300 3,000 38,000 5,000 (J
0,400 3,000 38,000 7,000 (]
0,500 3,000 38,000 7,000 (]
0,600 3,000 38,000 7,000 o
0,700 3,000 38,000 8,000 °
0,800 3,000 38,000 10,000 (]
0,900 3,000 38,000 10,000 [}
1,000 3,000 38,000 10,000 o
1,100 3,000 38,000 10,000 °
1,200 3,000 38,000 10,000 (]
1,300 3,000 38,000 10,000 [}
1,400 3,000 38,000 10,000 o
1,500 3,000 38,000 10,000 °
1,600 3,000 38,000 12,000 (]
1,700 3,000 38,000 12,000 [}
1,800 3,000 38,000 12,000 o
1,900 3,000 38,000 12,000 e
2,000 3,000 38,000 12,000 (]
2,100 3,000 38,000 12,000 [}
2,200 3,000 38,000 12,000 °
2,400 3,000 38,000 12,000 e
2,500 3,000 38,000 12,000 (]
2,600 3,000 38,000 12,000 [}
2,800 3,000 38,000 12,000 °
3,000 3,000 38,000 12,000 e
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Artikel-Nr. 6400
Rabattgruppe 164
Schneidrichtung
d1 d2 1 12
Verflgbarkeit
mm mm mm mm

0,500 3,000 47,000 3,000 )
0,550 3,000 47,000 3,300 )
0,600 3,000 47,000 3,600 °
0,650 3,000 47,000 3,900 °
0,700 3,000 47,000 4,200 °
0,750 3,000 47,000 4,500 )
0,800 3,000 47,000 4,800 )
0,850 3,000 47,000 5,100 °
0,900 3,000 47,000 5,400 )
0,950 3,000 47,000 5,700 )
1,000 3,000 47,000 6,000 )
1,050 3,000 47,000 6,300 °
1,100 3,000 47,000 6,600 )
1,150 3,000 47,000 6,900 )
1,200 3,000 47,000 7,200 )
1,250 3,000 47,000 7,500 °
1,300 3,000 47,000 7,800 °
1,350 3,000 47,000 8,100 o
1,400 3,000 47,000 8,400 )
1,450 3,000 47,000 8,700 °
1,500 3,000 47,000 9,000 )
1,550 3,000 47,000 9,300 )
1,590 3,000 47,000 9,600 )
1,600 3,000 47,000 9,600 °
1,650 3,000 47,000 9,900 )
1,700 3,000 47,000 10,200 )
1,750 3,000 47,000 10,500 )
1,800 3,000 52,000 10,800 ®
1,850 3,000 52,000 11,100 ®
1,900 3,000 52,000 11,400 [
1,950 3,000 52,000 11,700 [
1,980 4,000 59,000 12,000 ®
2,000 4,000 59,000 12,000 ®
2,050 4,000 59,000 12,300 [
2,100 4,000 59,000 12,600 )
2,150 4,000 59,000 12,900 °
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Artikel-Nr. 6400
Rabattgruppe 164
Schneidrichtung
d1 d2 11 12
Verflgbarkeit
mm mm mm mm

2,200 4,000 59,000 13,200 )
2,250 4,000 59,000 13,500 )
2,300 4,000 59,000 13,800 °
2,350 4,000 59,000 14,100 ]
2,380 4,000 59,000 14,400 °
2,400 4,000 59,000 14,400 )
2,450 4,000 59,000 14,700 ]
2,500 4,000 59,000 15,000 °
2,550 4,000 59,000 15,300 )
2,600 4,000 59,000 15,600 )
2,650 4,000 59,000 15,900 ]
2,700 4,000 59,000 16,200 °
2,750 4,000 59,000 16,500 °
2,780 4,000 59,000 16,800 )
2,800 4,000 59,000 16,800 °
2,850 4,000 59,000 17,100 ]
2,900 4,000 59,000 17,400 °
2,950 4,000 59,000 17,700 )
3,000 4,000 59,000 18,000 °



Bohrwerkzeuge W/

ExclusiveLine Kleinstbohrer ohne Kiihlkanéle

Oberflache ® _§
Schaftform zyl. g
o
]

Ausspitzung = @ 0,500 e Flachenanschliff
e Hauptschneidenform gerade ¢ geschliffener
e Schneidenabzug *

[e]
M
- .
N o Bau-und Einsatzstéhle e Automatenstéhle, Vergiltungsstéhle
S
H

e legierte Stahle bis 1200 N/mm? e rostfreie Stéhle
© e Gusswerkstoffe

GUHRINGNAVIGATOR

Schnittwerte siehe Seite 180

tmax = 1-1,5 x d;

max 'Ov

lo

do

Artikel-Nr. 6401

Rabattgruppe 164

Schneidrichtung

d1 d2 1 12
Verflgbarkeit
mm mm mm mm

0,500 3,000 47,000 4,000 )
0,550 3,000 47,000 4,400 )
0,600 3,000 47,000 4,800 °
0,650 3,000 47,000 5,200 °
0,700 3,000 47,000 5,600 °
0,750 3,000 47,000 6,000 )
0,800 3,000 47,000 6,400 )
0,850 3,000 47,000 6,800 °
0,900 3,000 47,000 7,200 )
0,950 3,000 47,000 7,600 )
1,000 3,000 47,000 8,000 )
1,050 3,000 47,000 8,400 °
1,100 3,000 47,000 8,800 )
1,150 3,000 47,000 9,200 )
1,200 3,000 52,000 10,800 )
1,250 3,000 52,000 11,300 ®
1,300 3,000 52,000 11,700 ®
1,350 3,000 52,000 12,200 ®
1,400 3,000 52,000 12,600 )
1,450 3,000 52,000 13,100 ®
1,500 3,000 52,000 13,500 ®
1,550 3,000 52,000 14,000 [
1,590 3,000 52,000 14,400 )
1,600 3,000 52,000 14,400 ®
1,650 3,000 52,000 14,900 ®
1,700 3,000 52,000 15,300 )
1,750 3,000 52,000 15,800 )
1,800 3,000 52,000 16,200 ®
1,850 3,000 52,000 16,700 ®
1,900 3,000 52,000 17,100 [
1,950 3,000 52,000 17,600 )
1,980 4,000 63,000 18,000 ®
2,000 4,000 63,000 18,000 ®
2,050 4,000 63,000 18,500 [
2,100 4,000 63,000 18,900 )
2,150 4,000 63,000 19,400 °
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Artikel-Nr. 6401

Rabattgruppe 164

Schneidrichtung

d1 d2 11 12
Verflgbarkeit
mm mm mm mm

2,200 4,000 63,000 19,800 )
2,250 4,000 63,000 20,300 )
2,300 4,000 63,000 20,700 °
2,350 4,000 63,000 21,200 ]
2,380 4,000 63,000 21,600 °
2,400 4,000 63,000 21,600 )
2,450 4,000 63,000 22,100 ]
2,500 4,000 63,000 22,500 °
2,550 4,000 63,000 23,000 )
2,600 4,000 67,000 23,400 )
2,650 4,000 67,000 23,900 °
2,700 4,000 67,000 24,300 °
2,750 4,000 67,000 24,800 °
2,780 4,000 67,000 25,200 )
2,800 4,000 67,000 25,200 °
2,850 4,000 67,000 25,700 ]
2,900 4,000 67,000 26,100 °
2,950 4,000 67,000 26,600 )
3,000 4,000 67,000 27,000 °



Bohrwerkzeuge W/

ExclusiveLine Kleinstbohrer mit Kiihlkanalen

5XDH N HWN U m7 ‘555553': %
140° Oberflache (A] >
Schaftform zyl. g

o

]

Ausspitzung = @ 1,000 e Flachenanschliff ¢ Hauptschneidenform gerade

- ® emit Hauptschneidenabzug
M °
- .

N o Bau-und Einsatzstéhle e Automatenstéhle, Vergiltungsstéhle

S

H

e legierte Stahle bis 1200 N/mm? e rostfreie Stéhle
© e Gusswerkstoffe

GUHRINGNAVIGATOR

Schnittwerte siehe Seite 180

tmax = 1-1,5 x d;

—

max 'Ov

i

lo

Artikel-Nr. 6405
Rabattgruppe 164
Schneidrichtung
d1 d2 1 12
Verflgbarkeit
mm mm mm mm

1,000 3,000 48,000 8,000 )
1,020 3,000 48,000 8,500 )
1,050 3,000 48,000 8,500 °
1,100 3,000 48,000 9,000 °
1,150 3,000 48,000 9,500 °
1,180 3,000 48,000 9,500 )
1,190 3,000 48,000 10,000 )
1,200 3,000 48,000 10,000 [
1,250 3,000 48,000 10,000 [
1,280 3,000 48,000 10,500 )
1,300 3,000 48,000 10,500 )
1,350 3,000 48,000 11,000 ®
1,400 4,000 52,000 11,000 ®
1,450 4,000 52,000 12,000 )
1,500 4,000 52,000 12,000 )
1,550 4,000 52,000 12,000 ®
1,590 4,000 52,000 13,000 ®
1,600 4,000 52,000 13,000 ®
1,650 4,000 52,000 13,000 )
1,700 4,000 56,000 14,000 ®
1,750 4,000 56,000 14,000 ®
1,800 4,000 56,000 14,000 [
1,850 4,000 56,000 15,000 )
1,900 4,000 56,000 15,000 ®
1,950 4,000 56,000 16,000 ®
1,980 4,000 56,000 16,000 )
2,000 4,000 56,000 16,000 )
2,050 4,000 56,000 16,000 ®
2,100 4,000 62,000 17,000 ®
2,150 4,000 62,000 17,000 [
2,200 4,000 62,000 18,000 )
2,250 4,000 62,000 18,000 ®
2,300 4,000 62,000 18,000 ®
2,320 4,000 62,000 19,000 [
2,350 4,000 62,000 19,000 )
2,380 4,000 62,000 19,000 °
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Artikel-Nr. 6405
Rabattgruppe 164
Schneidrichtung
d1 d2 11 12
Verflgbarkeit
mm mm mm mm

2,400 4,000 62,000 19,000 )
2,450 4,000 62,000 20,000 )
2,500 4,000 62,000 20,000 °
2,550 4,000 62,000 20,000 ]
2,600 4,000 66,000 21,000 °
2,650 4,000 66,000 21,000 )
2,700 4,000 66,000 22,000 ]
2,750 4,000 66,000 22,000 °
2,780 4,000 66,000 22,000 )
2,800 4,000 66,000 22,000 )
2,850 4,000 66,000 23,000 ]
2,900 4,000 66,000 23,000 °
2,950 4,000 66,000 24,000 °
3,000 4,000 66,000 24,000 )



Bohrwerkzeuge W/

ExclusiveLine Kleinstbohrer mit Kiihlkanalen

8xDH N H WN U h7 ‘ssszzi-'; z
135° Oberflache (A] >
[}
Schaftform zyl. 2
- e Ausspitzung = @ 1,000 e Flachenanschliff §
e Hauptschneidenform gerade ® mit Hauptschneidenabzug
M o *
K.
N o Bau-und Einsatzstéhle e Automatenstéhle, Vergiltungsstéhle
e legierte Stahle bis 1200 N/mm? e rostfreie Stéhle
S © e Gusswerkstoffe
H
GUHRINGNAVIGATOR
Schnittwerte siehe Seite 180
tmax = 12-1,5 x d;

max 'Ov

lo

Artikel-Nr. 6408
Rabattgruppe 164
Schneidrichtung
d1 d2 1 12
Verflgbarkeit
mm mm mm mm

1,000 3,000 48,000 11,000 [
1,020 3,000 48,000 11,500 )
1,050 3,000 48,000 12,000 ®
1,100 3,000 48,000 12,500 ®
1,150 3,000 48,000 13,000 [
1,180 3,000 48,000 13,000 o
1,190 3,000 48,000 13,500 )
1,200 3,000 48,000 13,500 [
1,250 3,000 48,000 14,000 [
1,280 3,000 48,000 14,500 )
1,300 3,000 48,000 14,500 )
1,350 3,000 48,000 15,000 ®
1,400 4,000 52,000 15,000 ®
1,450 4,000 52,000 16,000 )
1,500 4,000 52,000 17,000 )
1,550 4,000 52,000 17,000 ®
1,590 4,000 52,000 18,000 ®
1,600 4,000 52,000 18,000 ®
1,650 4,000 52,000 18,000 )
1,700 4,000 56,000 19,000 ®
1,750 4,000 56,000 19,000 ®
1,800 4,000 56,000 20,000 [
1,850 4,000 56,000 20,000 )
1,900 4,000 56,000 21,000 ®
1,950 4,000 56,000 21,000 ®
1,980 4,000 56,000 22,000 )
2,000 4,000 56,000 22,000 )
2,050 4,000 56,000 23,000 ®
2,100 4,000 62,000 23,000 ®
2,150 4,000 62,000 24,000 [
2,200 4,000 62,000 24,000 )
2,250 4,000 62,000 25,000 ®
2,300 4,000 62,000 25,000 ®
2,320 4,000 62,000 26,000 [
2,350 4,000 62,000 26,000 )
2,380 4,000 62,000 26,000 °
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Artikel-Nr. 6408
Rabattgruppe 164
Schneidrichtung
d1 d2 11 12
Verflgbarkeit
mm mm mm mm

2,400 4,000 62,000 26,000 )
2,450 4,000 62,000 27,000 )
2,500 4,000 62,000 28,000 °
2,550 4,000 62,000 28,000 ]
2,600 4,000 66,000 29,000 °
2,650 4,000 66,000 29,000 )
2,700 4,000 66,000 30,000 ]
2,750 4,000 66,000 30,000 °
2,780 4,000 66,000 31,000 )
2,800 4,000 66,000 31,000 )
2,850 4,000 66,000 31,000 °
2,900 4,000 66,000 32,000 °
2,950 4,000 66,000 32,000 °
3,000 4,000 66,000 33,000 )



Bohrwerkzeuge W/

ExclusiveLine Kleinstbohrer mit Kiihlkanalen

‘15xD‘ N HW" (L e ‘555553': z
135° Oberflache (A] >
Schaftform zyl. g

o

om

- e Ausspitzung = @ 1,000 e Flachenanschliff ¢ Hauptschneidenform gerade

e mit Hauptschneidenabzug

M °

- .

N o Bau-und Einsatzstéhle e Automatenstéhle, Vergiltungsstéhle
S

e legierte Stahle bis 1200 N/mm? e rostfreie Stéhle
© e Gusswerkstoffe

GUHRINGNAVIGATOR

Schnittwerte siehe Seite 180

tmax = 1-1,5 x d;

—

max 'Ov

i

lo

Artikel-Nr. 6412
Rabattgruppe 164
Schneidrichtung
d1 d2 1 12
Verflgbarkeit
mm mm mm mm

1,000 3,000 56,000 18,000 [
1,020 3,000 56,000 18,500 )
1,050 3,000 56,000 19,000 ®
1,100 3,000 56,000 20,000 ®
1,150 3,000 56,000 21,000 [
1,180 3,000 56,000 21,500 o
1,190 3,000 56,000 21,500 )
1,200 3,000 56,000 22,000 [
1,250 3,000 56,000 22,500 [
1,280 3,000 56,000 23,500 )
1,300 3,000 56,000 23,500 )
1,350 3,000 56,000 24,500 ®
1,400 4,000 62,000 25,000 ®
1,450 4,000 62,000 27,000 )
1,500 4,000 62,000 27,000 )
1,550 4,000 62,000 29,000 ®
1,590 4,000 62,000 29,000 ®
1,600 4,000 62,000 29,000 ®
1,650 4,000 62,000 29,000 )
1,700 4,000 70,000 31,000 ®
1,750 4,000 70,000 32,000 ®
1,800 4,000 70,000 32,000 [
1,850 4,000 70,000 34,000 )
1,900 4,000 70,000 34,000 ®
1,950 4,000 70,000 36,000 ®
1,980 4,000 70,000 36,000 )
2,000 4,000 70,000 36,000 )
2,050 4,000 70,000 36,000 ®
2,100 4,000 78,000 38,000 ®
2,150 4,000 78,000 40,000 [
2,200 4,000 78,000 40,000 )
2,250 4,000 78,000 42,000 ®
2,300 4,000 78,000 42,000 ®
2,320 4,000 78,000 44,000 [
2,350 4,000 78,000 44,000 )
2,380 4,000 78,000 44,000 °
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Artikel-Nr. 6412
Rabattgruppe 164
Schneidrichtung
d1 d2 11 12
Verflgbarkeit
mm mm mm mm

2,400 4,000 78,000 44,000 )
2,450 4,000 78,000 45,000 )
2,500 4,000 78,000 45,000 °
2,550 4,000 78,000 45,000 ]
2,600 4,000 87,000 47,000 °
2,650 4,000 87,000 48,000 )
2,700 4,000 87,000 48,000 ]
2,750 4,000 87,000 50,000 °
2,780 4,000 87,000 50,000 )
2,800 4,000 87,000 50,000 )
2,850 4,000 87,000 52,000 °
2,900 4,000 87,000 52,000 °
2,950 4,000 87,000 54,000 °
3,000 4,000 87,000 54,000 )



Bohrwerkzeuge W/

ExclusiveLine Kleinstbohrer XL mit Kiihlkanalen

‘20xo‘ N H “s K| v ‘555553': z
135° Oberflache (A >
Schaftform zyl. g

o

om

- e Flachenanschliff ¢ Hauptschneidenform gerade ¢ mit Hauptschneidenabzug

M

K.
N o Bau-und Einsatzstéhle e Automatenstéhle, Vergiltungsstéhle
S

e legierte Stahle bis 1200 N/mm? e rostfreie Stéhle
© e Gusswerkstoffe

GUHRINGNAVIGATOR

Schnittwerte siehe Seite 180

tmax = 1-1,5 x d;

—

max 'Ov

i

lo

Artikel-Nr. 6493
Rabattgruppe 164
Schneidrichtung
d1 d2 1 12
Verflgbarkeit
mm mm mm mm

1,000 3,000 59,000 23,000 [
1,050 3,000 59,000 24,200 )
1,100 3,000 59,000 25,300 ®
1,150 3,000 63,000 26,500 ®
1,190 3,000 63,000 27,400 [
1,200 3,000 63,000 27,600 o
1,250 3,000 63,000 28,800 )
1,300 3,000 68,000 29,900 [
1,350 3,000 68,000 31,100 [
1,400 4,000 70,000 32,200 )
1,450 4,000 70,000 33,400 )
1,500 4,000 70,000 34,500 ®
1,550 4,000 70,000 35,700 ®
1,590 4,000 70,000 36,600 )
1,600 4,000 70,000 36,800 )
1,650 4,000 70,000 38,000 ®
1,700 4,000 79,000 39,400 ®
1,750 4,000 79,000 40,300 ®
1,800 4,000 79,000 41,400 )
1,850 4,000 79,000 42,600 ®
1,900 4,000 79,000 43,700 ®
1,950 4,000 79,000 44,900 [
1,980 4,000 79,000 45,600 )
2,000 4,000 79,000 46,000 ®
2,050 4,000 79,000 47,200 ®
2,100 4,000 91,000 48,300 )
2,150 4,000 91,000 49,500 )
2,200 4,000 91,000 50,600 ®
2,250 4,000 91,000 51,800 ®
2,300 4,000 91,000 52,900 [
2,320 4,000 91,000 54,100 [
2,350 4,000 91,000 54,100 ®
2,380 4,000 91,000 54,800 ®
2,400 4,000 91,000 55,200 [
2,450 4,000 91,000 56,400 )
2,500 4,000 91,000 57,500 °
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Artikel-Nr. 6493
Rabattgruppe 164
Schneidrichtung
d1 d2 11 12
Verflgbarkeit
mm mm mm mm
2,550 4,000 91,000 58,700 )
2,600 4,000 102,000 59,800 )
2,650 4,000 102,000 61,000 °
2,700 4,000 102,000 62,100 ]
2,750 4,000 102,000 63,300 °
2,780 4,000 102,000 64,000 )
2,800 4,000 102,000 64,400 ]
2,850 4,000 102,000 65,600 °
2,900 4,000 102,000 66,700 )
2,950 4,000 102,000 67,900 )
3,000 4,000 102,000 69,000 ]



Ratiobohrer ohne Kiihlkanale, 3-schneidig

Bohrwerkzeuge W/

i (0]
130° Oberflache O 3
Schaftform HA %
- Ausspitzung >0 {3,000 o §piropointanschliff . weilte Spapnuten §
e optimales Zentrieren e fur unterbrochenen Schnitt geeignet
M SL
- .
N e Guss ®langspanende Al-Legierungen ¢ Messing, Bronzen
S
H
GUHRINGNAVIGATOR
Schnittwerte siehe Seite 172
tmax = 12-1,5 x dy
tmax
< S $
I3 I
i
Artikel-Nr. 5518
Rabattgruppe 155
Schneidrichtung @
di d2 hé 11 12 13
Verfugbarkeit
mm inch mm mm mm mm
3,000 6,00 66,00 28,00 36,00 [}
3,100 6,00 66,00 28,00 36,00 ()
3,200 6,00 66,00 28,00 36,00 [}
3,300 6,00 66,00 28,00 36,00 [}
3,500 6,00 66,00 28,00 36,00 [}
3,700 6,00 66,00 28,00 36,00 ()
3,800 6,00 74,00 36,00 36,00 ()
4,000 6,00 74,00 36,00 36,00 [}
4,100 6,00 74,00 36,00 36,00 [}
4,200 6,00 74,00 36,00 36,00 ()
4,500 6,00 74,00 36,00 36,00 ()
4,800 6,00 82,00 44,00 36,00 [}
5,000 6,00 82,00 44,00 36,00 [}
5,100 6,00 82,00 44,00 36,00 ()
5,200 6,00 82,00 44,00 36,00 ()
5,300 6,00 82,00 44,00 36,00 [}
5,500 6,00 82,00 44,00 36,00 [}
5,800 6,00 82,00 44,00 36,00 [}
6,000 6,00 82,00 44,00 36,00 ()
6,100 8,00 91,00 53,00 36,00 [}
6,200 8,00 91,00 53,00 36,00 [}
6,400 8,00 91,00 53,00 36,00 [}
6,500 8,00 91,00 53,00 36,00 ()
6,700 8,00 91,00 53,00 36,00 [}
6,800 8,00 91,00 53,00 36,00 [}
6,900 8,00 91,00 53,00 36,00 ()
7,000 8,00 91,00 53,00 36,00 ()
7,100 8,00 91,00 53,00 36,00 [}
7,400 8,00 91,00 53,00 36,00 [}
7,500 8,00 91,00 53,00 36,00 [}
7,800 8,00 91,00 53,00 36,00 ()
8,000 8,00 91,00 53,00 36,00 [}
8,100 10,00 103,00 61,00 40,00 [ J
8,200 10,00 103,00 61,00 40,00 [}
8,400 10,00 108,00 61,00 40,00 ()
8,500 10,00 103,00 61,00 40,00 (]
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Artikel-Nr. 5518

Rabattgruppe 155

Schneidrichtung @

di d2 hé I 12 13
Verfluigbarkeit
mm inch mm mm mm mm

8,600 10,00 103,00 61,00 40,00 ()
8,700 10,00 103,00 61,00 40,00 ()
8,800 10,00 103,00 61,00 40,00 [}
9,000 10,00 103,00 61,00 40,00 (]
9,100 10,00 103,00 61,00 40,00 ()
9,500 10,00 103,00 61,00 40,00 ()
9,800 10,00 103,00 61,00 40,00 [}
10,000 10,00 103,00 61,00 40,00 [}
10,100 12,00 118,00 71,00 45,00 )
10,200 12,00 118,00 71,00 45,00 ()
10,300 12,00 118,00 71,00 45,00 [}
10,500 12,00 118,00 71,00 45,00 (]
11,000 12,00 118,00 71,00 45,00 ()
11,200 12,00 118,00 71,00 45,00 ()
11,500 12,00 118,00 71,00 45,00 [}
11,800 12,00 118,00 71,00 45,00 [}
12,000 12,00 118,00 71,00 45,00 ()
12,100 14,00 124,00 77,00 45,00 ()
12,500 14,00 124,00 77,00 45,00 [}
13,000 14,00 124,00 77,00 45,00 [}
13,500 14,00 124,00 77,00 45,00 ()
14,000 14,00 124,00 77,00 45,00 ()
14,100 16,00 133,00 83,00 48,00 [}
14,500 16,00 133,00 83,00 48,00 [}
15,000 16,00 133,00 83,00 48,00 ()
15,500 16,00 133,00 83,00 48,00 ()
16,000 16,00 133,00 83,00 48,00 [}
16,500 18,00 143,00 93,00 48,00 [}
17,000 18,00 143,00 93,00 48,00 [}
17,500 18,00 143,00 93,00 48,00 ()
18,000 18,00 143,00 93,00 48,00 ()
18,500 20,00 153,00 101,00 50,00 [}
19,000 20,00 153,00 101,00 50,00 ()
19,500 20,00 153,00 101,00 50,00 ()
20,000 20,00 153,00 101,00 50,00 ()

8



Bohrwerkzeuge W/

Spiralbohrer mit Einheitsschaft

PM Oberfliche ® 8
Schaftform HA g
- e Ausspitzung = 10} j,OOO * High Perfq‘rmance-Spiv:albohrgr §
e pulvermetallurgischer Stahl e 4-Flachenanschliff e geringe
M e Vorschubkraft notwendig ¢ geringes Drehmoment notwendig SL
- . e universell einsetzbar
N °
S o
H
GUHRINGNAVIGATOR
Schnittwerte siehe Seite 184
!
] =9
| ls Iy
1
Artikel-Nr. 6005
Rabattgruppe 159
Schneidrichtung
di d2 hé bl 12 13
Verfugbarkeit
mm mm mm mm mm
1,000 3,00 38,00 6,00 28,00 [ ]
1,050 3,00 38,00 6,00 28,00 ([ ]
1,100 3,00 39,00 7,00 28,00 [ ]
1,150 3,00 39,00 7,00 28,00 ([ ]
1,200 3,00 40,00 8,00 28,00 [ ]
1,250 3,00 40,00 8,00 28,00 [ ]
1,300 3,00 40,00 8,00 28,00 °
1,350 3,00 41,00 9,00 28,00 ([ ]
1,400 3,00 41,00 9,00 28,00 [ ]
1,450 3,00 41,00 9,00 28,00 [ ]
1,500 3,00 41,00 9,00 28,00 [ ]
1,550 3,00 42,00 10,00 28,00 ([ ]
1,600 3,00 42,00 10,00 28,00 [ ]
1,650 3,00 42,00 10,00 28,00 [ ]
1,700 3,00 42,00 10,00 28,00 [ ]
1,750 3,00 43,00 11,00 28,00 ([ ]
1,800 3,00 43,00 11,00 28,00 [ ]
1,850 3,00 43,00 11,00 28,00 [ ]
1,900 3,00 43,00 11,00 28,00 [ ]
1,950 3,00 44,00 12,00 28,00 ([ ]
2,000 3,00 44,00 12,00 28,00 [ ]
2,050 3,00 44,00 12,00 28,00 [ ]
2,100 3,00 44,00 12,00 28,00 [ ]
2,150 3,00 45,00 13,00 28,00 [ ]
2,200 3,00 45,00 13,00 28,00 [ ]
2,250 3,00 45,00 13,00 28,00 [ ]
2,300 3,00 45,00 13,00 28,00 ([ ]
2,350 3,00 45,00 13,00 28,00 ([ ]
2,380 3,00 46,00 14,00 28,00 [ ]
2,400 3,00 46,00 14,00 28,00 [ ]
2,450 3,00 46,00 14,00 28,00 [ ]
2,500 3,00 46,00 14,00 28,00 ([ ]
2,550 3,00 46,00 14,00 28,00 ([ ]
2,600 3,00 46,00 14,00 28,00 [ ]
2,650 3,00 46,00 14,00 28,00 [ ]
2,700 3,00 48,00 16,00 28,00 [ ]
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2,750 3,00 48,00 16,00 28,00 [
2,780 3,00 48,00 16,00 28,00 )
2,800 3,00 48,00 16,00 28,00 ®
2,850 3,00 48,00 16,00 28,00 ®
2,900 3,00 48,00 16,00 28,00 ®
2,950 3,00 48,00 16,00 28,00 °
3,000 3,00 48,00 16,00 28,00 ®
3,050 4,00 50,00 18,00 28,00 ®
3,100 4,00 50,00 18,00 28,00 ®
3,150 4,00 50,00 18,00 28,00 [
3,170 4,00 50,00 18,00 28,00 ®
3,200 4,00 50,00 18,00 28,00 ®
3,250 4,00 50,00 18,00 28,00 ®
3,300 4,00 50,00 18,00 28,00 )
3,350 4,00 50,00 18,00 28,00 ®
3,400 4,00 52,00 20,00 28,00 ®
3,450 4,00 52,00 20,00 28,00 ®
3,500 4,00 52,00 20,00 28,00 °
3,550 4,00 52,00 20,00 28,00 ®
3,570 4,00 52,00 20,00 28,00 ®
3,600 4,00 52,00 20,00 28,00 ®
3,650 4,00 52,00 20,00 28,00 [
3,700 4,00 52,00 20,00 28,00 ®
3,750 4,00 52,00 20,00 28,00 ®
3,800 4,00 54,00 22,00 28,00 ®
3,850 4,00 54,00 22,00 28,00 °
3,900 4,00 54,00 22,00 28,00 )
3,950 4,00 54,00 22,00 28,00 ®
3,970 4,00 54,00 22,00 28,00 ®
4,000 4,00 54,00 22,00 28,00 ®
4,050 6,00 66,00 22,00 36,00 )
4,100 6,00 66,00 22,00 36,00 ®
4,150 6,00 66,00 22,00 36,00 ®
4,200 6,00 66,00 22,00 36,00 ®
4,250 6,00 66,00 22,00 36,00 °
4,300 6,00 68,00 24,00 36,00 ®
4,350 6,00 68,00 24,00 36,00 ®
4,370 6,00 68,00 24,00 36,00 °
4,400 6,00 68,00 24,00 36,00 )
4,450 6,00 68,00 24,00 36,00 ®
4,500 6,00 68,00 24,00 36,00 ®
4,550 6,00 68,00 24,00 36,00 ®
4,600 6,00 68,00 24,00 36,00 )
4,650 6,00 68,00 24,00 36,00 ®
4,700 6,00 68,00 24,00 36,00 ®
4,750 6,00 68,00 24,00 36,00 ®
4,760 6,00 70,00 26,00 36,00 °
4,800 6,00 70,00 26,00 36,00 ®
4,850 6,00 70,00 26,00 36,00 ®
4,900 6,00 70,00 26,00 36,00 °
4,950 6,00 70,00 26,00 36,00 )
5,000 6,00 70,00 26,00 36,00 ®
5,050 6,00 70,00 26,00 36,00 ®
5,100 6,00 70,00 26,00 36,00 ®
5,150 6,00 70,00 26,00 36,00 )
5,160 6,00 70,00 26,00 36,00 ®
5,200 6,00 70,00 26,00 36,00 ®
5,250 6,00 70,00 26,00 36,00 ®
5,300 6,00 70,00 26,00 36,00 [
5,350 6,00 72,00 28,00 36,00 ®



Bohrwerkzeuge @

Artikel-Nr. 6005

Rabattgruppe 159 @

o

Schneidrichtung 3

d1 d2 h6 X 2 13 E

Verfligbarkeit g

mm mm mm mm mm g
5,400 6,00 72,00 28,00 36,00 )
5,450 6,00 72,00 28,00 36,00 )
5,500 6,00 72,00 28,00 36,00 [
5,550 6,00 72,00 28,00 36,00 [
5,560 6,00 72,00 28,00 36,00 [
5,600 6,00 72,00 28,00 36,00 [ )
5,650 6,00 72,00 28,00 36,00 [
5,700 6,00 72,00 28,00 36,00 [
5,750 6,00 72,00 28,00 36,00 [
5,800 6,00 72,00 28,00 36,00 o
5,850 6,00 72,00 28,00 36,00 [
5,900 6,00 72,00 28,00 36,00 [
5,950 6,00 72,00 28,00 36,00 [
6,000 6,00 72,00 28,00 36,00 )
6,050 8,00 75,00 31,00 36,00 [
6,100 8,00 75,00 31,00 36,00 [
6,150 8,00 75,00 31,00 36,00 [
6,200 8,00 75,00 31,00 36,00 )
6,250 8,00 75,00 31,00 36,00 [
6,300 8,00 75,00 31,00 36,00 [
6,350 8,00 75,00 31,00 36,00 [
6,400 8,00 75,00 31,00 36,00 )
6,450 8,00 75,00 31,00 36,00 [
6,500 8,00 75,00 31,00 36,00 [
6,550 8,00 75,00 31,00 36,00 [
6,600 8,00 75,00 31,00 36,00 )
6,650 8,00 75,00 31,00 36,00 o
6,700 8,00 75,00 31,00 36,00 [
6,750 8,00 78,00 34,00 36,00 [
6,800 8,00 78,00 34,00 36,00 [ )
6,850 8,00 78,00 34,00 36,00 o
6,900 8,00 78,00 34,00 36,00 [
6,950 8,00 78,00 34,00 36,00 [
7,000 8,00 78,00 34,00 36,00 )
7,050 8,00 78,00 34,00 36,00 o
7,100 8,00 78,00 34,00 36,00 [
7,140 8,00 78,00 34,00 36,00 [
7,150 8,00 78,00 34,00 36,00 )
7,200 8,00 78,00 34,00 36,00 )
7,250 8,00 78,00 34,00 36,00 [
7,300 8,00 78,00 34,00 36,00 [
7,350 8,00 78,00 34,00 36,00 [
7,400 8,00 78,00 34,00 36,00 )
7,450 8,00 78,00 34,00 36,00 [
7,500 8,00 78,00 34,00 36,00 [
7,540 8,00 81,00 37,00 36,00 [
7,550 8,00 81,00 37,00 36,00 o
7,600 8,00 81,00 37,00 36,00 [
7,650 8,00 81,00 37,00 36,00 [
7,700 8,00 81,00 37,00 36,00 [ ]
7,750 8,00 81,00 37,00 36,00 )
7,800 8,00 81,00 37,00 36,00 [
7,850 8,00 81,00 37,00 36,00 [
7,900 8,00 81,00 37,00 36,00 [
7,940 8,00 81,00 37,00 36,00 )
7,950 8,00 81,00 37,00 36,00 [
8,000 8,00 81,00 37,00 36,00 [
8,050 10,00 87,00 37,00 40,00 [
8,100 10,00 87,00 37,00 40,00 )
8,150 10,00 87,00 37,00 40,00 [



Y

abnazyiemiyog

Bohrwerkzeuge
Artikel-Nr. 6005
Rabattgruppe 159
Schneidrichtung
d1 d2 hé 11 12 13
Verflgbarkeit
mm mm mm mm mm

8,200 10,00 87,00 37,00 40,00 °
8,300 10,00 87,00 37,00 40,00 °
8,330 10,00 87,00 37,00 40,00 °
8,400 10,00 87,00 37,00 40,00 °
8,500 10,00 87,00 37,00 40,00 °
8,600 10,00 91,00 40,00 40,00 °
8,700 10,00 91,00 40,00 40,00 °
8,730 10,00 91,00 40,00 40,00 °
8,800 10,00 91,00 40,00 40,00 °
8,900 10,00 91,00 40,00 40,00 °
9,000 10,00 91,00 40,00 40,00 °
9,100 10,00 91,00 40,00 40,00 °
9,130 10,00 91,00 40,00 40,00 °
9,200 10,00 91,00 40,00 40,00 °
9,300 10,00 91,00 40,00 40,00 °
9,400 10,00 91,00 40,00 40,00 °
9,500 10,00 91,00 40,00 40,00 °
9,520 10,00 93,00 43,00 40,00 °
9,550 10,00 93,00 43,00 40,00 °
9,600 10,00 93,00 43,00 40,00 °
9,700 10,00 93,00 43,00 40,00 °
9,800 10,00 93,00 43,00 40,00 °
9,900 10,00 93,00 43,00 40,00 °
9,920 10,00 93,00 43,00 40,00 °
10,000 10,00 93,00 43,00 40,00 °
10,100 12,00 100,00 43,00 45,00 o
10,200 12,00 100,00 43,00 45,00 °
10,300 12,00 100,00 43,00 45,00 °
10,320 12,00 100,00 43,00 45,00 °
10,400 12,00 100,00 43,00 45,00 °
10,500 12,00 100,00 43,00 45,00 °
10,600 12,00 100,00 43,00 45,00 °
10,700 12,00 104,00 47,00 45,00 °
10,720 12,00 104,00 47,00 45,00 °
10,800 12,00 104,00 47,00 45,00 °
10,900 12,00 104,00 47,00 45,00 °
11,000 12,00 104,00 47,00 45,00 °
11,100 12,00 104,00 47,00 45,00 °
11,110 12,00 104,00 47,00 45,00 °
11,200 12,00 104,00 47,00 45,00 °
11,300 12,00 104,00 47,00 45,00 °
11,400 12,00 104,00 47,00 45,00 °
11,500 12,00 104,00 47,00 45,00 °
11,510 12,00 104,00 47,00 45,00 °
11,600 12,00 104,00 47,00 45,00 °
11,700 12,00 104,00 47,00 45,00 °
11,800 12,00 104,00 47,00 45,00 °
11,900 12,00 108,00 51,00 45,00 °
11,910 12,00 108,00 51,00 45,00 °
12,000 12,00 108,00 51,00 45,00 °
12,100 16,00 111,00 51,00 48,00 °
12,200 16,00 111,00 51,00 48,00 °
12,300 16,00 111,00 51,00 48,00 °
12,400 16,00 111,00 51,00 48,00 °
12,500 16,00 111,00 51,00 48,00 °
12,600 16,00 111,00 51,00 48,00 °
12,700 16,00 111,00 51,00 48,00 °
12,800 16,00 111,00 51,00 48,00 °
12,900 16,00 111,00 51,00 48,00 °
13,000 16,00 111,00 51,00 48,00 °
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13,100 16,00 111,00 51,00 48,00 ° @
18,490 16,00 114,00 54,00 48,00 °
13,500 16,00 114,00 54,00 48,00 [ ]
13,890 16,00 114,00 54,00 48,00 [ ]
14,000 16,00 114,00 54,00 48,00 [ ]
14,290 16,00 116,00 56,00 48,00 [ ]
14,500 16,00 116,00 56,00 48,00 ([ ]
15,000 16,00 116,00 56,00 48,00 [ ]
15,500 16,00 118,00 58,00 48,00 [ )
15,870 16,00 118,00 58,00 48,00 [ ]
16,000 16,00 118,00 58,00 48,00 [ ]
16,500 20,00 126,00 60,00 50,00 [ ]
16,670 20,00 126,00 60,00 50,00 ([ ]
17,000 20,00 126,00 60,00 50,00 °
17,500 20,00 128,00 62,00 50,00 [ ]
18,000 20,00 128,00 62,00 50,00 [ ]
18,500 20,00 130,00 64,00 50,00 [ ]
19,000 20,00 130,00 64,00 50,00 [ )
19,500 20,00 132,00 66,00 50,00 ([ ]
20,000 20,00 132,00 66,00 50,00 [ ]
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2,000 3,00 56,00 24,00 28,00 [ ]
2,100 3,00 56,00 24,00 28,00 ([ ]
2,200 3,00 59,00 27,00 28,00 [ ]
2,300 3,00 59,00 27,00 28,00 ([ ]
2,380 3,00 62,00 30,00 28,00 [ ]
2,400 3,00 62,00 30,00 28,00 [ ]
2,500 3,00 62,00 30,00 28,00 °
2,600 3,00 62,00 30,00 28,00 ([ ]
2,700 3,00 65,00 33,00 28,00 [ ]
2,780 3,00 65,00 33,00 28,00 [ ]
2,800 3,00 65,00 33,00 28,00 [ ]
2,900 3,00 65,00 33,00 28,00 ([ ]
3,000 3,00 65,00 33,00 28,00 [ ]
3,100 4,00 68,00 36,00 28,00 [ ]
3,170 4,00 68,00 36,00 28,00 [ ]
3,200 4,00 68,00 36,00 28,00 ([ ]
3,300 4,00 68,00 36,00 28,00 [ ]
3,400 4,00 71,00 39,00 28,00 [ ]
3,500 4,00 71,00 39,00 28,00 [ ]
3,570 4,00 71,00 39,00 28,00 ([ ]
3,600 4,00 71,00 39,00 28,00 [ ]
3,700 4,00 71,00 39,00 28,00 [ ]
3,800 4,00 75,00 43,00 28,00 [ ]
3,900 4,00 75,00 43,00 28,00 [ ]
3,970 4,00 75,00 43,00 28,00 [ ]
4,000 4,00 75,00 43,00 28,00 [ ]
4,100 6,00 87,00 43,00 36,00 ([ ]
4,200 6,00 87,00 43,00 36,00 ([ ]
4,300 6,00 91,00 47,00 36,00 [ ]
4,370 6,00 91,00 47,00 36,00 [ ]
4,400 6,00 91,00 47,00 36,00 [ ]
4,500 6,00 91,00 47,00 36,00 ([ ]
4,600 6,00 91,00 47,00 36,00 ([ ]
4,650 6,00 91,00 47,00 36,00 [ ]
4,700 6,00 91,00 47,00 36,00 [ ]
4,760 6,00 96,00 52,00 36,00 [ ]
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4,800 6,00 96,00 52,00 36,00 °
4,900 6,00 96,00 52,00 36,00 °
5,000 6,00 96,00 52,00 36,00 [ ]
5,100 6,00 96,00 52,00 36,00 [ ]
5,160 6,00 96,00 52,00 36,00 [ ]
5,200 6,00 96,00 52,00 36,00 [ ]
5,300 6,00 96,00 52,00 36,00 ([ ]
5,400 6,00 101,00 57,00 36,00 [ ]
5,500 6,00 101,00 57,00 36,00 [ ]
5,550 6,00 101,00 57,00 36,00 [ ]
5,560 6,00 101,00 57,00 36,00 [ ]
5,600 6,00 101,00 57,00 36,00 [ ]
5,700 6,00 101,00 57,00 36,00 ([ ]
5,800 6,00 101,00 57,00 36,00 °
5,900 6,00 101,00 57,00 36,00 [ ]
5,950 6,00 101,00 57,00 36,00 [ ]
6,000 6,00 101,00 57,00 36,00 [ ]
6,100 8,00 107,00 63,00 36,00 [ )
6,200 8,00 107,00 63,00 36,00 ([ ]
6,300 8,00 107,00 63,00 36,00 [ ]
6,350 8,00 107,00 63,00 36,00 [ ]
6,400 8,00 107,00 63,00 36,00 °
6,500 8,00 107,00 63,00 36,00 [ ]
6,600 8,00 107,00 63,00 36,00 [ ]
6,700 8,00 107,00 63,00 36,00 ([ ]
6,750 8,00 113,00 69,00 36,00 [ ]
6,800 8,00 113,00 69,00 36,00 [
6,900 8,00 113,00 69,00 36,00 [ ]
7,000 8,00 113,00 69,00 36,00 [ ]
7,100 8,00 113,00 69,00 36,00 [
7,140 8,00 113,00 69,00 36,00 °
7,200 8,00 113,00 69,00 36,00 [ ]
7,300 8,00 113,00 69,00 36,00 ([ ]
7,400 8,00 113,00 69,00 36,00 [ ]
7,500 8,00 113,00 69,00 36,00 [ ]
7,540 8,00 119,00 75,00 36,00 [ ]
7,550 8,00 119,00 75,00 36,00 [ ]
7,600 8,00 119,00 75,00 36,00 [ ]
7,700 8,00 119,00 75,00 36,00 °
7,800 8,00 119,00 75,00 36,00 [ ]
7,900 8,00 119,00 75,00 36,00 [ ]
7,940 8,00 119,00 75,00 36,00 [ ]
8,000 8,00 119,00 75,00 36,00 [ ]
8,100 10,00 125,00 75,00 40,00 [ ]
8,200 10,00 125,00 75,00 40,00 ([ ]
8,300 10,00 125,00 75,00 40,00 [ ]
8,330 10,00 125,00 75,00 40,00 [ ]
8,400 10,00 125,00 75,00 40,00 [ ]
8,500 10,00 125,00 75,00 40,00 ([ ]
8,600 10,00 131,00 81,00 40,00 [ ]
8,700 10,00 131,00 81,00 40,00 °
8,730 10,00 131,00 81,00 40,00 [ ]
8,800 10,00 131,00 81,00 40,00 [ ]
8,900 10,00 131,00 81,00 40,00 [ ]
9,000 10,00 131,00 81,00 40,00 °
9,100 10,00 131,00 81,00 40,00 [ ]
9,130 10,00 131,00 81,00 40,00 ([ ]
9,200 10,00 131,00 81,00 40,00 [ ]
9,300 10,00 131,00 81,00 40,00 [ ]
9,400 10,00 131,00 81,00 40,00 [ ]
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9,500 10,00 131,00 81,00 40,00 [
9,520 10,00 137,00 87,00 40,00 )
9,550 10,00 137,00 87,00 40,00 ®
9,600 10,00 137,00 87,00 40,00 ®
9,700 10,00 137,00 87,00 40,00 [
9,800 10,00 137,00 87,00 40,00 °
9,900 10,00 137,00 87,00 40,00 ®
9,920 10,00 137,00 87,00 40,00 ®
10,000 10,00 137,00 87,00 40,00 ®
10,100 12,00 144,00 87,00 45,00 [
10,200 12,00 144,00 87,00 45,00 ®
10,300 12,00 144,00 87,00 45,00 ®
10,320 12,00 144,00 87,00 45,00 ®
10,400 12,00 144,00 87,00 45,00 )
10,500 12,00 144,00 87,00 45,00 ®
10,600 12,00 144,00 87,00 45,00 ®
10,700 12,00 151,00 94,00 45,00 ®
10,720 12,00 151,00 94,00 45,00 °
10,800 12,00 151,00 94,00 45,00 ®
10,900 12,00 151,00 94,00 45,00 ®
11,000 12,00 151,00 94,00 45,00 ®
11,100 12,00 151,00 94,00 45,00 [
11,110 12,00 151,00 94,00 45,00 ®
11,200 12,00 151,00 94,00 45,00 ®
11,300 12,00 151,00 94,00 45,00 ®
11,400 12,00 151,00 94,00 45,00 °
11,500 12,00 151,00 94,00 45,00 )
11,510 12,00 151,00 94,00 45,00 ®
11,600 12,00 151,00 94,00 45,00 ®
11,700 12,00 151,00 94,00 45,00 °
11,800 12,00 151,00 94,00 45,00 )
11,900 12,00 158,00 101,00 45,00 ®
11,910 12,00 158,00 101,00 45,00 ®
12,000 12,00 158,00 101,00 45,00 [
12,100 16,00 161,00 101,00 48,00 °
12,200 16,00 161,00 101,00 48,00 ®
12,300 16,00 161,00 101,00 48,00 ®
12,400 16,00 161,00 101,00 48,00 °
12,500 16,00 161,00 101,00 48,00 )
12,600 16,00 161,00 101,00 48,00 ®
12,700 16,00 161,00 101,00 48,00 ®
12,800 16,00 161,00 101,00 48,00 ®
12,900 16,00 161,00 101,00 48,00 )
13,000 16,00 161,00 101,00 48,00 ®
13,100 16,00 161,00 101,00 48,00 ®
13,490 16,00 166,00 106,00 48,00 ®
13,500 16,00 166,00 106,00 48,00 °
13,890 16,00 166,00 106,00 48,00 ®
14,000 16,00 166,00 106,00 48,00 ®
14,290 16,00 169,00 109,00 48,00 °
14,500 16,00 169,00 109,00 48,00 )
15,000 16,00 169,00 109,00 48,00 ®
15,500 16,00 172,00 112,00 48,00 ®
15,870 16,00 172,00 112,00 48,00 ®
16,000 16,00 172,00 112,00 48,00 )
16,500 20,00 181,00 115,00 50,00 ®
16,670 20,00 181,00 115,00 50,00 ®
17,000 20,00 181,00 115,00 50,00 ®
17,460 20,00 184,00 118,00 50,00 [
17,500 20,00 184,00 118,00 50,00 ®
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18,000 20,00 184,00 118,00 50,00 )
18,500 20,00 188,00 122,00 50,00 )
19,000 20,00 188,00 122,00 50,00 [
19,500 20,00 191,00 125,00 50,00 [
20,000 20,00 191,00 125,00 50,00 )
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1,500 32,000 9,000 [}
1,600 34,000 10,000 o
2,000 38,000 12,000 (J
2,100 38,000 12,000 (]
2,200 40,000 13,000 (]
2,300 40,000 13,000 o
2,380 3/32 43,000 14,000 °
2,400 43,000 14,000 (]
2,500 43,000 14,000 [}
2,600 43,000 14,000 o
2,700 46,000 16,000 °
2,780 7/64 46,000 16,000 (]
2,800 46,000 16,000 [}
2,900 46,000 16,000 o
3,000 46,000 16,000 °
3,100 49,000 18,000 (]
3,170 1/8 49,000 18,000 [}
3,200 49,000 18,000 [}
3,300 49,000 18,000 e
3,400 52,000 20,000 (]
3,500 52,000 20,000 [}
3,570 9/64 52,000 20,000 °
3,600 52,000 20,000 e
3,700 52,000 20,000 (]
3,800 55,000 22,000 [}
3,900 55,000 22,000 °
3,970 5/32 55,000 22,000 e
4,000 55,000 22,000 (]
4,100 55,000 22,000 (]
4,200 55,000 22,000 [}
4,300 58,000 24,000 e
4,370 11/64 58,000 24,000 (]
4,400 58,000 24,000 (]
4,500 58,000 24,000 [}
4,600 58,000 24,000 e
4,700 58,000 24,000 (]
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(o)}

Schneidrichtung 3

a1 I 2 3

Verfuigbarkeit 2

mm inch mm mm g
4,760 3/16 62,000 26,000 o
4,800 62,000 26,000 °
4,900 62,000 26,000 [}
5,000 62,000 26,000 [}
5,100 62,000 26,000 o
5,200 62,000 26,000 o
5,500 66,000 28,000 [}
5,800 66,000 28,000 [}
6,000 66,000 28,000 °
6,350 1/4 70,000 31,000 o
6,400 70,000 31,000 [}
6,500 70,000 31,000 [}
6,800 74,000 34,000 o
6,900 74,000 34,000 o
7,000 74,000 34,000 [}
7,140 9/32 74,000 34,000 [}
7,500 74,000 34,000 [}
7,940 5/16 79,000 37,000 e
8,000 79,000 37,000 [}
8,500 79,000 37,000 [}
8,600 84,000 40,000 [}
8,730 11/32 84,000 40,000 o
8,800 84,000 40,000 [}
9,000 84,000 40,000 [}
9,500 84,000 40,000 [}
10,000 89,000 43,000 ()
10,200 89,000 43,000 [}
10,300 89,000 43,000 (]
10,500 89,000 43,000 [}
11,000 95,000 47,000 o
11,110 7/16 95,000 47,000 o
11,500 95,000 47,000 [}
11,910 15/32 102,000 51,000 ()
12,000 102,000 51,000 o
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Artikel-Nr. 5520
Rabattgruppe 159
Schneidrichtung
di 1 12
Verflgbarkeit
mm inch mm mm
1,000 26,000 6,000 [} [}
1,020 26,000 6,000 [} ()
1,040 26,000 6,000 [} [}
1,070 28,000 7,000 [} [}
1,090 28,000 7,000 [} [}
1,100 28,000 7,000 [} ()
1,180 28,000 7,000 [} ()
1,190 3/64 30,000 8,000 [} [}
1,200 30,000 8,000 [} [}
1,300 30,000 8,000 [} ()
1,320 30,000 8,000 [} ()
1,400 32,000 9,000 [} [}
1,500 32,000 9,000 [} [}
1,510 34,000 10,000 [} °
1,590 1/16 34,000 10,000 [} [}
1,600 34,000 10,000 [} [}
1,610 34,000 10,000 [} [}
1,700 34,000 10,000 [} [}
1,780 36,000 11,000 [} ()
1,800 36,000 11,000 [} [}
1,850 36,000 11,000 [} [}
1,900 36,000 11,000 [} [}
1,930 38,000 12,000 [} [}
1,980 5/64 38,000 12,000 [} [}
1,990 38,000 12,000 [} [}
2,000 38,000 12,000 [} ()
2,060 38,000 12,000 [} ()
2,080 38,000 12,000 [} [}
2,100 38,000 12,000 [} [}
2,180 40,000 13,000 [} [}
2,200 40,000 13,000 [} ()
2,260 40,000 13,000 [} [}
2,300 40,000 13,000 [} [}
2,370 43,000 14,000 [} [}
2,380 3/32 43,000 14,000 [} ()
2,400 43,000 14,000 [} [}
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Artikel-Nr. 5524 5520

Rabattgruppe 159 159 @

Schneidrichtung %

a1 I 2 3

Verfuigbarkeit 2

mm inch mm mm )

2,440 43,000 14,000 o . “
2,490 43,000 14,000 ° °
2,500 43,000 14,000 [} [}
2,530 43,000 14,000 [} [}
2,580 43,000 14,000 [} [}
2,600 43,000 14,000 [} [}
2,640 43,000 14,000 [} [}
2,700 46,000 16,000 [} [}
2,710 46,000 16,000 [} [}
2,780 7/64 46,000 16,000 [} [}
2,790 46,000 16,000 [} [}
2,800 46,000 16,000 [} [}
2,820 46,000 16,000 [} [}
2,870 46,000 16,000 ° °
2,900 46,000 16,000 [} [}
2,950 46,000 16,000 [} [}
3,000 46,000 16,000 [} [}
3,050 49,000 18,000 ° °
3,100 49,000 18,000 (] [}
3,170 1/8 49,000 18,000 [} [}
3,200 49,000 18,000 [} [}
3,260 49,000 18,000 ° o
3,300 49,000 18,000 [} [}
3,400 52,000 20,000 [} [}
3,450 52,000 20,000 [} [}
3,500 52,000 20,000 ° °
3,570 9/64 52,000 20,000 [} [}
3,600 52,000 20,000 [} [}
3,660 52,000 20,000 [} [}
3,700 52,000 20,000 ° o
3,730 52,000 20,000 [} ()
3,800 55,000 22,000 [} [}
3,860 55,000 22,000 [} [}
3,900 55,000 22,000 [} [}
3,910 55,000 22,000 [} ()
3,970 5/32 55,000 22,000 [} [}
3,990 55,000 22,000 [} [}
4,000 55,000 22,000 ° o
4,040 55,000 22,000 ° °
4,090 55,000 22,000 [} [}
4,100 55,000 22,000 [} [}
4,200 55,000 22,000 [} [}
4,220 55,000 22,000 [} ()
4,300 58,000 24,000 [} [}
4,370 11/64 58,000 24,000 [} [}
4,390 58,000 24,000 [} [}
4,400 58,000 24,000 [} [}
4,500 58,000 24,000 [} [}
4,570 58,000 24,000 [} [}
4,600 58,000 24,000 [} ()
4,620 58,000 24,000 ° o
4,700 58,000 24,000 [} [}
4,760 3/16 62,000 26,000 [} [}
4,800 62,000 26,000 [} [}
4,850 62,000 26,000 ° °
4,900 62,000 26,000 [} [}
4,920 62,000 26,000 [} [}
4,980 62,000 26,000 [} [}
5,000 62,000 26,000 ° °
5,060 62,000 26,000 [} [}



m Bohrwerkzeuge

abnazyiemiyog

Artikel-Nr. 5524 5520
Rabattgruppe 159 159
Schneidrichtung
d1 11 12
Verflgbarkeit
mm inch mm mm

5,100 62,000 26,000 [ )
5,110 62,000 26,000 [ [
5,160 13/64 62,000 26,000 ® ®
5,180 62,000 26,000 [ ®
5,200 62,000 26,000 [ [
5,220 62,000 26,000 [ )
5,300 62,000 26,000 ® ®
5,310 66,000 28,000 ® ®
5,400 66,000 28,000 [ [
5,410 66,000 28,000 [ )
5,500 66,000 28,000 ® ®
5,560 7/32 66,000 28,000 ® ®
5,600 66,000 28,000 [ ®
5,610 66,000 28,000 [ [
5,700 66,000 28,000 ® ®
5,790 66,000 28,000 ® ®
5,800 66,000 28,000 [ [
5,900 66,000 28,000 [ )
5,940 66,000 28,000 ® ®
5,950 15/64 66,000 28,000 ® ®
6,000 66,000 28,000 [ ®
6,040 70,000 31,000 [ [
6,100 70,000 31,000 ® [
6,150 70,000 31,000 ® ®
6,200 70,000 31,000 ® ®
6,250 70,000 31,000 [ [
6,300 70,000 31,000 ® [
6,350 1/4 70,000 31,000 ® ®
6,400 70,000 31,000 [ [
6,500 70,000 31,000 [ )
6,530 70,000 31,000 [ )
6,600 70,000 31,000 ® ®
6,630 70,000 31,000 ® ®
6,700 70,000 31,000 [ [
6,750 17/64 74,000 34,000 [ [
6,800 74,000 34,000 ® ®
6,900 74,000 34,000 ® ®
7,000 74,000 34,000 [ )
7,030 74,000 34,000 [ )
7,100 74,000 34,000 ® ®
7,140 9/32 74,000 34,000 ® [
7,200 74,000 34,000 [ [
7,300 74,000 34,000 [ [
7,370 74,000 34,000 ® ®
7,400 74,000 34,000 ® ®
7,490 74,000 34,000 [ [
7,500 74,000 34,000 [ [
7,540 19/64 79,000 37,000 ® ®
7,600 79,000 37,000 ® ®
7,670 79,000 37,000 [ [
7,700 79,000 37,000 [ )
7,800 79,000 37,000 ® ®
7,900 79,000 37,000 ® ®
7,940 5/16 79,000 37,000 [ )
8,000 79,000 37,000 [ [
8,030 79,000 37,000 ® ®
8,100 79,000 37,000 ® ®
8,200 79,000 37,000 [ [
8,300 79,000 37,000 [ )
8,330 21/64 79,000 37,000 ® ®



Bohrwerkzeuge @/

Artikel-Nr. 5524 5520

Rabattgruppe 159 159 @

Schneidrichtung %

a1 I 2 3

Verfuigbarkeit 2

mm inch mm mm g
8,400 79,000 37,000 ° o
8,430 79,000 37,000 ° °
8,500 79,000 37,000 [} (]
8,600 84,000 40,000 [} [}
8,610 84,000 40,000 [} [}
8,700 84,000 40,000 [} [}
8,730 11/32 84,000 40,000 [} (]
8,800 84,000 40,000 [} [}
8,840 84,000 40,000 [} °
8,900 84,000 40,000 [} [}
9,000 84,000 40,000 [} [}
9,090 84,000 40,000 [} [}
9,100 84,000 40,000 [} [}
9,130 23/64 84,000 40,000 ° )
9,200 84,000 40,000 [} (]
9,300 84,000 40,000 [} [}
9,340 84,000 40,000 [} [}
9,400 84,000 40,000 ° )
9,500 84,000 40,000 (] (]
9,520 3/8 89,000 43,000 [} [}
9,580 89,000 43,000 [} [}
9,600 89,000 43,000 ° )
9,700 89,000 43,000 [} [}
9,800 89,000 43,000 [} [}
9,900 89,000 43,000 [} [}
9,920 25/64 89,000 43,000 ° )
10,000 89,000 43,000 [} [}
10,080 89,000 43,000 [} [}
10,100 89,000 43,000 [} [}
10,200 89,000 43,000 ° )
10,260 89,000 43,000 [} ()
10,300 89,000 43,000 [} ®
10,320 13/32 89,000 43,000 [} ()
10,400 89,000 43,000 [} [}
10,490 89,000 43,000 [} ()
10,500 89,000 43,000 [} [}
10,720 27/64 95,000 47,000 [} ()
11,000 95,000 47,000 ° )
11,110 7/16 95,000 47,000 [} [}
11,500 95,000 47,000 [} (]
11,510 29/64 95,000 47,000 [} [}
11,910 15/32 102,000 51,000 [} ()
12,000 102,000 51,000 ° °
12,300 31/64 102,000 51,000 [} (]
12,500 102,000 51,000 [} [}
12,700 1/2 102,000 51,000 [} ()
13,000 102,000 51,000 [} [}
13,100 33/64 102,000 51,000 [} (]
13,490 17/32 107,000 54,000 [} [}
13,500 107,000 54,000 [} ()
14,000 107,000 54,000 ° o
14,290 9/16 111,000 56,000 [} [ J
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Artikel-Nr. 5521
Rabattgruppe 159
Schneidrichtung
di 1 12
Verflgbarkeit
mm inch mm mm
1,000 26,000 6,000 [}
1,100 28,000 7,000 o
1,200 30,000 8,000 (J
1,300 30,000 8,000 (]
1,400 32,000 9,000 (]
1,500 32,000 9,000 o
1,590 1/16 34,000 10,000 °
1,600 34,000 10,000 (]
1,700 34,000 10,000 [}
1,800 36,000 11,000 o
1,900 36,000 11,000 °
1,980 5/64 38,000 12,000 (]
2,000 38,000 12,000 [}
2,100 38,000 12,000 o
2,200 40,000 13,000 °
2,300 40,000 13,000 (]
2,380 3/32 43,000 14,000 [}
2,400 43,000 14,000 [}
2,500 43,000 14,000 e
2,600 43,000 14,000 (]
2,700 46,000 16,000 [}
2,780 7/64 46,000 16,000 °
2,800 46,000 16,000 e
2,900 46,000 16,000 (]
3,000 46,000 16,000 [}
3,100 49,000 18,000 °
3,170 1/8 49,000 18,000 e
3,200 49,000 18,000 (]
3,300 49,000 18,000 (]
3,400 52,000 20,000 [}
3,500 52,000 20,000 e
3,570 9/64 52,000 20,000 (]
3,600 52,000 20,000 (]
3,700 52,000 20,000 [}
3,800 55,000 22,000 e
3,900 55,000 22,000 [}
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Verfuigbarkeit 2

mm inch mm mm g
3,970 5/32 55,000 22,000 o
4,000 55,000 22,000 °
4,100 55,000 22,000 [}
4,200 55,000 22,000 [}
4,300 58,000 24,000 o
4,370 11/64 58,000 24,000 o
4,400 58,000 24,000 [}
4,500 58,000 24,000 [}
4,600 58,000 24,000 o
4,700 58,000 24,000 o
4,760 3/16 62,000 26,000 [}
4,800 62,000 26,000 [}
4,900 62,000 26,000 o
5,000 62,000 26,000 o
5,100 62,000 26,000 [}
5,160 13/64 62,000 26,000 [}
5,200 62,000 26,000 [}
5,300 62,000 26,000 e
5,400 66,000 28,000 [}
5,500 66,000 28,000 [}
5,560 7/32 66,000 28,000 [}
5,600 66,000 28,000 o
5,700 66,000 28,000 [}
5,800 66,000 28,000 [}
5,900 66,000 28,000 [}
5,950 15/64 66,000 28,000 ()
6,000 66,000 28,000 [}
6,100 70,000 31,000 (]
6,200 70,000 31,000 [}
6,300 70,000 31,000 o
6,350 1/4 70,000 31,000 o
6,400 70,000 31,000 [}
6,500 70,000 31,000 ()
6,600 70,000 31,000 o
6,700 70,000 31,000 o
6,750 17/64 74,000 34,000 [}
6,800 74,000 34,000 [}
6,900 74,000 34,000 o
7,000 74,000 34,000 ()
7,100 74,000 34,000 [}
7,140 9/32 74,000 34,000 o
7,200 74,000 34,000 [}
7,300 74,000 34,000 o
7,400 74,000 34,000 [}
7,500 74,000 34,000 [}
7,540 19/64 79,000 37,000 [}
7,600 79,000 37,000 o
7,700 79,000 37,000 [}
7,800 79,000 37,000 [}
7,900 79,000 37,000 [}
7,940 5/16 79,000 37,000 o
8,000 79,000 37,000 [}
8,100 79,000 37,000 [}
8,200 79,000 37,000 [}
8,300 79,000 37,000 e
8,330 21/64 79,000 37,000 [}
8,400 79,000 37,000 [}
8,500 79,000 37,000 o
8,730 11/32 84,000 40,000 °
8,800 84,000 40,000 [}
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Artikel-Nr. 5521

Rabattgruppe 159

Schneidrichtung

d1 11 12
Verflgbarkeit
mm inch mm mm

9,000 84,000 40,000 )
9,130 23/64 84,000 40,000 )
9,300 84,000 40,000 ®
9,500 84,000 40,000 [
9,520 3/8 89,000 43,000 °
9,800 89,000 43,000 )
9,920 25/64 89,000 43,000 ®
10,000 89,000 43,000 ®
10,200 89,000 43,000 )
10,320 13/32 89,000 43,000 )
10,500 89,000 43,000 ®
10,720 27/64 95,000 47,000 ®
11,000 95,000 47,000 [
11,110 7/16 95,000 47,000 )
11,500 95,000 47,000 ®
11,910 15/32 102,000 51,000 ®
12,000 102,000 51,000 [
12,300 31/64 102,000 51,000 )
12,500 102,000 51,000 ®
12,700 1/2 102,000 51,000 ®
13,000 102,000 51,000 ®
13,500 107,000 54,000 )
14,000 107,000 54,000 ®



Bohrwerkzeuge W/

Spiralbohrer kurz

v al scrnoceor NG
118° Oberflache O >
Schaftform zyl. g
- o Ausspitzung = @ 3,000 e Flachenanschliff 8
e Hauptschneidenform gerade
M o SL
- o
N e Bau-und Einsatzstéhle e Automatenstéhle, Vergitungsstéhle
e Grauguss ® Bronzen, Messing ® Aluminium und Al-
S © |egierungen » Magnesium und Mg-Legierungen e Kunststoffe
H und faserverstarkte Kunststoffe
GUHRINGNAVIGATOR
Schnittwerte siehe Seite 186
o NS D s
I
I
Artikel-Nr. 5517
Rabattgruppe 155
Schneidrichtung
di 1 12
Verflgbarkeit
mm inch mm mm
2,000 49,000 24,000 [}
2,100 49,000 24,000 o
2,200 53,000 27,000 (J
2,300 53,000 27,000 (]
2,380 3/32 57,000 30,000 (]
2,400 57,000 30,000 o
2,500 57,000 30,000 °
2,600 57,000 30,000 (]
2,700 61,000 33,000 [}
2,780 7/64 61,000 33,000 o
2,800 61,000 33,000 °
2,900 61,000 33,000 (]
3,000 61,000 33,000 [}
3,100 65,000 36,000 o
3,170 1/8 65,000 36,000 °
3,200 65,000 36,000 (]
3,300 65,000 36,000 [}
3,400 70,000 39,000 [}
3,500 70,000 39,000 e
3,570 9/64 70,000 39,000 (]
3,600 70,000 39,000 [}
3,700 70,000 39,000 [}
3,800 75,000 43,000 e
3,900 75,000 43,000 (]
3,970 5/32 75,000 43,000 [}
4,000 75,000 43,000 °
4,100 75,000 43,000 e
4,200 75,000 43,000 (]
4,300 80,000 47,000 (]
4,370 11/64 80,000 47,000 °
4,400 80,000 47,000 e
4,500 80,000 47,000 (]
4,600 80,000 47,000 (]
4,700 80,000 47,000 [}
4,760 3/16 86,000 52,000 e
4,800 86,000 52,000 (]
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Artikel-Nr. 5517
Rabattgruppe 155
Schneidrichtung
d1 11 12
Verflgbarkeit
mm inch mm mm

4,900 86,000 52,000 )
5,000 86,000 52,000 )
5,100 86,000 52,000 ®
5,160 13/64 86,000 52,000 [
5,500 93,000 57,000 [
5,560 7/32 93,000 57,000 )
5,950 15/64 93,000 57,000 ®
6,000 93,000 57,000 ®
6,350 1/4 101,000 63,000 )
6,500 101,000 63,000 )
6,800 109,000 69,000 ®
6,900 109,000 69,000 ®
7,000 109,000 69,000 [
7,140 9/32 109,000 69,000 )
7,500 109,000 69,000 ®
7,940 5/16 117,000 75,000 ®
8,000 117,000 75,000 [
8,500 117,000 75,000 )
8,600 125,000 81,000 ®
8,730 11/32 125,000 81,000 ®
9,000 125,000 81,000 ®
9,500 125,000 81,000 )
10,000 133,000 87,000 ®
10,200 133,000 87,000 ®
10,300 133,000 87,000 ®
10,500 133,000 87,000 )
11,000 142,000 94,000 ®
11,110 7/16 142,000 94,000 ®
11,500 142,000 94,000 [
11,910 15/32 151,000 101,000 )
12,000 151,000 101,000 )
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Artikel-Nr.

Rabattgruppe

Schneidrichtung

d1 I 12
Verflgbarkeit
mm inch mm mm

1,000 34,000 12,000 () ()
1,020 34,000 12,000 () [
1,040 34,000 12,000 [} [}
1,070 36,000 14,000 [} [}
1,090 36,000 14,000 [ ()
1,100 36,000 14,000 () )
1,180 36,000 14,000 () )
1,190 3/64 38,000 16,000 [} [}
1,200 38,000 16,000 () ()
1,300 38,000 16,000 [} )
1,320 38,000 16,000 () ®
1,400 40,000 18,000 [} [}
1,500 40,000 18,000 [} ()
1,510 43,000 20,000 () [}
1,590 1/16 43,000 20,000 () [}
1,600 43,000 20,000 [} [}
1,610 43,000 20,000 [} ()
1,700 43,000 20,000 () ()
1,780 46,000 22,000 () [
1,800 46,000 22,000 [} [}
1,850 46,000 22,000 [} ()
1,900 46,000 22,000 () ()
1,930 49,000 24,000 () [
1,980 5/64 49,000 24,000 [} [}
1,990 49,000 24,000 [} ()
2,000 49,000 24,000 () [
2,060 49,000 24,000 () )
2,080 49,000 24,000 [} [}
2,100 49,000 24,000 [} [}
2,180 53,000 27,000 () ()
2,200 53,000 27,000 () [
2,260 53,000 27,000 [} [}
2,300 53,000 27,000 [ J [}
2,370 57,000 30,000 () ()
2,380 3/32 57,000 30,000 [ [}
2,400 57,000 30,000 [} [}
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Rabattgruppe 159 159
Schneidrichtung
d1 11 12
Verflgbarkeit
mm inch mm mm

2,440 57,000 30,000 [ )
2,490 57,000 30,000 [ [
2,500 57,000 30,000 ® ®
2,530 57,000 30,000 [ ®
2,580 57,000 30,000 [ [
2,600 57,000 30,000 [ )
2,640 57,000 30,000 ® ®
2,700 61,000 33,000 ® ®
2,710 61,000 33,000 [ [
2,780 7/64 61,000 33,000 [ )
2,790 61,000 33,000 ® ®
2,800 61,000 33,000 ® ®
2,820 61,000 33,000 [ ®
2,870 61,000 33,000 [ [
2,900 61,000 33,000 ® ®
2,950 61,000 33,000 ® ®
3,000 61,000 33,000 [ [
3,050 65,000 36,000 [ )
3,100 65,000 36,000 ® ®
3,170 1/8 65,000 36,000 ® ®
3,200 65,000 36,000 [ ®
3,260 65,000 36,000 [ [
3,300 65,000 36,000 ® [
3,400 70,000 39,000 ® ®
3,450 70,000 39,000 ® ®
3,500 70,000 39,000 [ [
3,570 9/64 70,000 39,000 ® [
3,600 70,000 39,000 ® ®
3,660 70,000 39,000 [ [
3,700 70,000 39,000 [ )
3,730 70,000 39,000 [ )
3,800 75,000 43,000 ® ®
3,860 75,000 43,000 ® ®
3,900 75,000 43,000 [ [
3,910 75,000 43,000 [ [
3,970 5/32 75,000 43,000 ® ®
3,990 75,000 43,000 ® ®
4,000 75,000 43,000 [ )
4,040 75,000 43,000 [ )
4,090 75,000 43,000 ® ®
4,100 75,000 43,000 ® [
4,200 75,000 43,000 [ [
4,220 75,000 43,000 [ [
4,300 80,000 47,000 ® ®
4,370 11/64 80,000 47,000 ® ®
4,390 80,000 47,000 [ [
4,400 80,000 47,000 [ [
4,500 80,000 47,000 ® ®
4,570 80,000 47,000 ® ®
4,600 80,000 47,000 [ [
4,620 80,000 47,000 [ )
4,700 80,000 47,000 ® ®
4,760 3/16 86,000 52,000 ® ®
4,800 86,000 52,000 [ [
4,850 86,000 52,000 [ [
4,900 86,000 52,000 ® ®
4,920 86,000 52,000 ® ®
4,980 86,000 52,000 [ [
5,000 86,000 52,000 [ )
5,060 86,000 52,000 ® ®



Bohrwerkzeuge @

Artikel-Nr. 5523 5519

Rabattgruppe 159 159 @

Schneidrichtung %

a1 I 2 3

Verfuigbarkeit 2

mm inch mm mm g
5,100 86,000 52,000 ° o
5,110 86,000 52,000 ° °
5,160 13/64 86,000 52,000 [} (]
5,180 86,000 52,000 [} [}
5,200 86,000 52,000 [} [}
5,220 86,000 52,000 [} [}
5,300 86,000 52,000 [} (]
5,310 93,000 57,000 [} [}
5,400 93,000 57,000 [} [}
5,410 93,000 57,000 [} [}
5,500 93,000 57,000 [} [}
5,560 7/32 93,000 57,000 [} [}
5,600 93,000 57,000 [} [}
5,610 93,000 57,000 ° °
5,700 93,000 57,000 [} (]
5,790 93,000 57,000 [} [}
5,800 93,000 57,000 [} [}
5,900 93,000 57,000 ° °
5,940 93,000 57,000 (] (]
5,950 15/64 93,000 57,000 [} [}
6,000 93,000 57,000 [} [}
6,040 101,000 63,000 ° o
6,100 101,000 63,000 [} [}
6,150 101,000 63,000 [} [}
6,200 101,000 63,000 [} [}
6,250 101,000 63,000 ° °
6,300 101,000 63,000 [} [}
6,350 1/4 101,000 63,000 [} [}
6,400 101,000 63,000 [} [}
6,500 101,000 63,000 ° )
6,530 101,000 63,000 [} ()
6,600 101,000 63,000 [} ®
6,630 101,000 63,000 [} [}
6,700 101,000 63,000 [} [}
6,750 17/64 109,000 69,000 [} ()
6,800 109,000 69,000 [} [}
6,900 109,000 69,000 [} [}
7,000 109,000 69,000 ° o
7,030 109,000 69,000 ) °
7,100 109,000 69,000 [} (]
7,140 9/32 109,000 69,000 [} [}
7,200 109,000 69,000 [} [}
7,300 109,000 69,000 ° °
7,370 109,000 69,000 [} (]
7,400 109,000 69,000 [} [}
7,490 109,000 69,000 [} [}
7,500 109,000 69,000 [} [}
7,540 19/64 117,000 75,000 [} (]
7,600 117,000 75,000 [} [}
7,670 117,000 75,000 [} ()
7,700 117,000 75,000 ° )
7,800 117,000 75,000 [} [ J
7,900 117,000 75,000 [} [}
7,940 5/16 117,000 75,000 [} ()
8,000 117,000 75,000 ° )
8,030 117,000 75,000 [} [}
8,100 117,000 75,000 [} [}
8,200 117,000 75,000 [} [}
8,300 117,000 75,000 ° )
8,330 21/64 117,000 75,000 [} (]



m Bohrwerkzeuge

abnazyiemiyog

Artikel-Nr. 5523 5519
Rabattgruppe 159 159
Schneidrichtung
d1 11 12
Verflgbarkeit
mm inch mm mm

8,400 117,000 75,000 [ )
8,430 117,000 75,000 [ [
8,500 117,000 75,000 ® ®
8,600 125,000 81,000 [ ®
8,610 125,000 81,000 [ [
8,700 125,000 81,000 [ )
8,730 11/32 125,000 81,000 ® ®
8,800 125,000 81,000 ® ®
8,840 125,000 81,000 [ [
8,900 125,000 81,000 [ )
9,000 125,000 81,000 ® °
9,090 125,000 81,000 ® ®
9,100 125,000 81,000 [ ®
9,130 23/64 125,000 81,000 [ [
9,200 125,000 81,000 ® ®
9,300 125,000 81,000 ® ®
9,340 125,000 81,000 [ [
9,400 125,000 81,000 [ )
9,500 125,000 81,000 ® ®
9,520 3/8 133,000 87,000 ® ®
9,580 133,000 87,000 [ ®
9,600 133,000 87,000 [ [
9,700 133,000 87,000 ® [
9,800 133,000 87,000 ® ®
9,900 133,000 87,000 ® ®
9,920 25/64 133,000 87,000 [ [
10,000 133,000 87,000 ® [
10,080 133,000 87,000 ® ®
10,100 133,000 87,000 [ [
10,200 133,000 87,000 [ )
10,260 133,000 87,000 [ )
10,300 133,000 87,000 ® ®
10,320 13/32 133,000 87,000 ® °
10,400 133,000 87,000 [ [
10,490 133,000 87,000 [ [
10,500 133,000 87,000 ® ®
10,720 27/64 142,000 94,000 ® °
11,000 142,000 94,000 [ )
11,110 7/16 142,000 94,000 [ )
11,500 142,000 94,000 ® ®
11,510 29/64 142,000 94,000 ® [
11,910 15/32 151,000 101,000 [ °
12,000 151,000 101,000 [ [
12,300 31/64 151,000 101,000 ® ®
12,500 151,000 101,000 ® ®
12,700 1/2 151,000 101,000 [ °
13,000 151,000 101,000 [ [
13,100 33/64 151,000 101,000 ® ®
13,490 17/32 160,000 108,000 ® ®
13,500 160,000 108,000 [ [
14,000 160,000 108,000 [ )
14,290 9/16 169,000 114,000 ® ®
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Artikel-Nr. 5522
Rabattgruppe 159
Schneidrichtung
d1 I 12
Verflgbarkeit
mm inch mm mm
1,000 34,000 12,000 [
1,100 36,000 14,000 )
1,200 38,000 16,000 ®
1,300 38,000 16,000 ®
1,400 40,000 18,000 [
1,500 40,000 18,000 )
1,590 1/16 43,000 20,000 )
1,600 43,000 20,000 [
1,700 43,000 20,000 [
1,800 46,000 22,000 )
1,900 46,000 22,000 )
1,980 5/64 49,000 24,000 ®
2,000 49,000 24,000 ®
2,100 49,000 24,000 )
2,200 53,000 27,000 )
2,300 53,000 27,000 ®
2,380 3/32 57,000 30,000 ®
2,400 57,000 30,000 ®
2,500 57,000 30,000 )
2,600 57,000 30,000 ®
2,700 61,000 33,000 ®
2,780 7/64 61,000 33,000 )
2,800 61,000 33,000 )
2,900 61,000 33,000 ®
3,000 61,000 33,000 ®
3,100 65,000 36,000 )
3,170 1/8 65,000 36,000 )
3,200 65,000 36,000 ®
3,300 65,000 36,000 ®
3,400 70,000 39,000 [
3,500 70,000 39,000 [
3,570 9/64 70,000 39,000 ®
3,600 70,000 39,000 ®
3,700 70,000 39,000 [
3,800 75,000 43,000 )
3,900 75,000 43,000 °

GUHRING 1563
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Bohrwerkzeuge
Artikel-Nr. 5522
Rabattgruppe 159
Schneidrichtung
d1 11 12
Verflgbarkeit
mm inch mm mm

3,970 5/32 75,000 43,000 )
4,000 75,000 43,000 )
4,100 75,000 43,000 °
4,200 75,000 43,000 ]
4,300 80,000 47,000 °
4,370 11/64 80,000 47,000 )
4,400 80,000 47,000 ]
4,500 80,000 47,000 °
4,600 80,000 47,000 °
4,700 80,000 47,000 )
4,760 3/16 86,000 52,000 ]
4,800 86,000 52,000 °
4,900 86,000 52,000 °
5,000 86,000 52,000 )
5,100 86,000 52,000 °
5,160 13/64 86,000 52,000 ]
5,200 86,000 52,000 °
5,300 86,000 52,000 )
5,400 93,000 57,000 °
5,500 93,000 57,000 ]
5,560 7/32 93,000 57,000 )
5,600 93,000 57,000 )
5,700 93,000 57,000 L]
5,800 93,000 57,000 °
5,900 93,000 57,000 ]
5,950 15/64 93,000 57,000 )
6,000 93,000 57,000 °
6,100 101,000 63,000 ]
6,200 101,000 63,000 ]
6,300 101,000 63,000 )
6,350 1/4 101,000 63,000 )
6,400 101,000 63,000 ]
6,500 101,000 63,000 °
6,600 101,000 63,000 °
6,700 101,000 63,000 )
6,750 17/64 109,000 69,000 °
6,800 109,000 69,000 °
6,900 109,000 69,000 )
7,000 109,000 69,000 )
7,100 109,000 69,000 L]
7,140 9/32 109,000 69,000 ]
7,200 109,000 69,000 °
7,300 109,000 69,000 )
7,400 109,000 69,000 ®
7,500 109,000 69,000 ®
7,540 19/64 117,000 75,000 )
7,600 117,000 75,000 °
7,700 117,000 75,000 ]
7,800 117,000 75,000 °
7,900 117,000 75,000 )
7,940 5/16 117,000 75,000 )
8,000 117,000 75,000 °
8,100 117,000 75,000 ]
8,200 117,000 75,000 °
8,300 117,000 75,000 )
8,330 21/64 117,000 75,000 °
8,400 117,000 75,000 °
8,500 117,000 75,000 °
8,730 11/32 125,000 81,000 )
8,800 125,000 81,000 °
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a1 I 2 3

Verfligbarkeit g

mm inch mm mm §
9,000 125,000 81,000 o
9,130 23/64 125,000 81,000 °
9,300 125,000 81,000 [}
9,500 125,000 81,000 [}
9,520 3/8 133,000 87,000 o
9,800 133,000 87,000 o
9,920 25/64 133,000 87,000 [}
10,000 133,000 87,000 [}
10,200 133,000 87,000 °
10,320 13/32 133,000 87,000 o
10,500 133,000 87,000 [}
10,720 27/64 142,000 94,000 [}
11,000 142,000 94,000 o
11,110 7/16 142,000 94,000 o
11,500 142,000 94,000 [}
11,910 15/32 151,000 101,000 [}
12,000 151,000 101,000 [}
12,300 31/64 151,000 101,000 e
12,500 151,000 101,000 [}
12,700 1/2 151,000 101,000 [}
13,000 151,000 101,000 [}
13,500 160,000 108,000 o
14,000 160,000 108,000 [}
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Artikel-Nr. 9651
Rabattgruppe 159
Schneidrichtung
di 1 12
Verflgbarkeit
mm inch mm mm
1,000 34,000 12,000 [}
1,100 36,000 14,000 o
1,190 3/64 38,000 16,000 (J
1,200 38,000 16,000 (]
1,300 38,000 16,000 (]
1,400 40,000 18,000 o
1,500 40,000 18,000 °
1,590 1/16 43,000 20,000 (]
1,600 43,000 20,000 [}
1,700 43,000 20,000 o
1,800 46,000 22,000 °
1,900 46,000 22,000 (]
1,980 5/64 49,000 24,000 °
2,000 49,000 24,000 o
2,100 49,000 24,000 °
2,200 53,000 27,000 (]
2,300 53,000 27,000 [}
2,380 3/32 57,000 30,000 o
2,400 57,000 30,000 e
2,500 57,000 30,000 (]
2,600 57,000 30,000 [}
2,700 61,000 33,000 [}
2,780 7/64 61,000 33,000 e
2,800 61,000 33,000 (]
2,900 61,000 33,000 [}
3,000 61,000 33,000 °
3,100 65,000 36,000 e
3,170 65,000 36,000 (]
3,170 1/8 65,000 36,000 (]
3,200 65,000 36,000 [}
3,300 65,000 36,000 e
3,400 70,000 39,000 (]
3,500 70,000 39,000 (]
3,570 9/64 70,000 39,000 °
3,600 70,000 39,000 e
3,700 70,000 39,000 (]
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a1 I 2 3

Verfuigbarkeit 2

mm inch mm mm g
3,800 75,000 43,000 o
3,900 75,000 43,000 °
3,970 5/32 75,000 43,000 [}
4,000 75,000 43,000 [}
4,100 75,000 43,000 o
4,200 75,000 43,000 o
4,300 80,000 47,000 [}
4,370 11/64 80,000 47,000 [}
4,400 80,000 47,000 o
4,500 80,000 47,000 o
4,600 80,000 47,000 [}
4,700 80,000 47,000 [}
4,760 3/16 86,000 52,000 o
4,800 86,000 52,000 o
4,900 86,000 52,000 [}
5,000 86,000 52,000 [}
5,100 86,000 52,000 [}
5,160 13/64 86,000 52,000 e
5,200 86,000 52,000 [}
5,300 86,000 52,000 [}
5,400 93,000 57,000 [}
5,500 93,000 57,000 o
5,560 7/32 93,000 57,000 [}
5,600 93,000 57,000 [}
5,700 93,000 57,000 [}
5,800 93,000 57,000 ()
5,900 93,000 57,000 [}
5,950 15/64 93,000 57,000 (]
6,000 93,000 57,000 [}
6,100 101,000 63,000 o
6,200 101,000 63,000 o
6,300 101,000 63,000 [}
6,350 1/4 101,000 63,000 ()
6,400 101,000 63,000 o
6,500 101,000 63,000 o
6,600 101,000 63,000 [}
6,700 101,000 63,000 [}
6,750 17/64 109,000 69,000 o
6,800 109,000 69,000 ()
6,900 109,000 69,000 [}
7,000 109,000 69,000 o
7,100 109,000 69,000 [}
7,140 9/32 109,000 69,000 o
7,140 109,000 69,000 [}
7,200 109,000 69,000 [}
7,300 109,000 69,000 [}
7,400 109,000 69,000 o
7,500 109,000 69,000 [}
7,540 19/64 117,000 75,000 [}
7,600 117,000 75,000 [}
7,700 117,000 75,000 o
7,800 117,000 75,000 [}
7,900 117,000 75,000 [}
7,940 5/16 117,000 75,000 [}
8,000 117,000 75,000 e
8,100 117,000 75,000 [}
8,200 117,000 75,000 [}
8,300 117,000 75,000 o
8,330 21/64 117,000 75,000 °
8,400 117,000 75,000 [}



m Bohrwerkzeuge

abnazyiemiyog

Artikel-Nr. 9651

Rabattgruppe 159

Schneidrichtung

d1 11 12
Verflgbarkeit
mm inch mm mm

8,500 117,000 75,000 )
8,600 125,000 81,000 )
8,700 125,000 81,000 ®
8,730 11/32 125,000 81,000 [
8,800 125,000 81,000 [
8,900 125,000 81,000 )
9,000 125,000 81,000 ®
9,100 125,000 81,000 ®
9,130 23/64 125,000 81,000 )
9,200 125,000 81,000 )
9,300 125,000 81,000 ®
9,400 125,000 81,000 ®
9,500 125,000 81,000 [
9,520 133,000 87,000 )
9,520 3/8 133,000 87,000 ®
9,600 133,000 87,000 ®
9,700 133,000 87,000 [
9,800 133,000 87,000 )
9,900 133,000 87,000 ®
9,920 25/64 133,000 87,000 ®
10,000 133,000 87,000 ®
10,100 133,000 87,000 )
10,200 133,000 87,000 ®
10,300 133,000 87,000 ®
10,320 13/32 133,000 87,000 )
10,400 133,000 87,000 )
10,500 133,000 87,000 ®
10,600 133,000 87,000 ®
10,700 142,000 94,000 [
10,720 27/64 142,000 94,000 )
10,800 142,000 94,000 )
10,900 142,000 94,000 ®
11,000 142,000 94,000 [
11,100 142,000 94,000 [
11,110 7/16 142,000 94,000 )
11,200 142,000 94,000 ®
11,300 142,000 94,000 ®
11,400 142,000 94,000 )
11,500 142,000 94,000 )
11,510 29/64 142,000 94,000 ®
11,600 142,000 94,000 [
11,700 142,000 94,000 [
11,800 142,000 94,000 )
11,900 151,000 101,000 ®
11,910 15/32 151,000 101,000 ®
12,000 151,000 101,000 [
12,100 151,000 101,000 °
12,200 151,000 101,000 ®
12,300 31/64 151,000 101,000 ®
12,400 151,000 101,000 )
12,500 151,000 101,000 )
12,600 151,000 101,000 ®
12,700 1/2 151,000 101,000 ®
12,800 151,000 101,000 [
12,900 151,000 101,000 )
13,000 151,000 101,000 ®
13,100 33/64 151,000 101,000 ®
13,200 151,000 101,000 [
13,250 160,000 108,000 )
13,300 160,000 108,000 ®
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Artikel-Nr. 9651

Rabattgruppe 159 @
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Schneidrichtung 3

a1 I 2 3

Verfligbarkeit g

mm inch mm mm §
13,400 160,000 108,000 o
183,490 17/32 160,000 108,000 °
13,500 160,000 108,000 [}
13,600 160,000 108,000 [}
13,700 160,000 108,000 o
13,750 160,000 108,000 o
13,800 160,000 108,000 [}
13,890 35/64 160,000 108,000 [}
13,900 160,000 108,000 °
14,000 160,000 108,000 o
14,250 169,000 114,000 [}
14,290 9/16 169,000 114,000 [}
14,500 169,000 114,000 o
14,680 37/64 169,000 114,000 o
14,750 169,000 114,000 [}
15,000 169,000 114,000 [}
15,080 19/32 178,000 120,000 [}
15,250 178,000 120,000 e
15,480 39/64 178,000 120,000 [}
15,500 178,000 120,000 [}
15,750 178,000 120,000 [}
16,000 178,000 120,000 o
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Artikel-Nr. 5536 5537
Rabattgruppe 159 159
Schneidrichtung
di 11 12
Verfugbarkeit
mm mm mm
1,000 56,000 33,000 [ ] [}
1,020 56,000 33,000 [ ] ()
1,040 56,000 33,000 ([ ] [}
1,070 60,000 37,000 [ ] [}
1,090 60,000 37,000 [ ] [}
1,100 60,000 37,000 [ ] [
1,180 60,000 37,000 [ ] [
1,190 65,000 41,000 ([ ] [}
1,200 65,000 41,000 [ ] [}
1,300 65,000 41,000 [ ] ()
1,320 65,000 41,000 [ ] [
1,400 70,000 45,000 ([ ] [}
1,500 70,000 45,000 [ ] [}
1,510 76,000 50,000 [ ] ()
1,590 76,000 50,000 [ ] ()
1,600 76,000 50,000 ([ ] [}
1,610 76,000 50,000 [ ] [}
1,700 76,000 50,000 [ ] [}
1,780 80,000 53,000 [ ] ()
1,800 80,000 53,000 ([ ] [}
1,850 80,000 53,000 [ ] [}
1,900 80,000 53,000 [ ] [}
1,930 85,000 56,000 ([ ] [
1,980 85,000 56,000 ([ ] [}
1,990 85,000 56,000 ([ ] [}
2,000 85,000 56,000 [ ] ()
2,060 85,000 56,000 [ ] ()
2,080 85,000 56,000 [ ] [}
2,100 85,000 56,000 [ ] [}
2,180 90,000 59,000 [ ] [}
2,200 90,000 59,000 [ ] ()
2,260 90,000 59,000 [ ] [}
2,300 90,000 59,000 ([ ] [}
2,370 95,000 62,000 [ ] [}
2,380 95,000 62,000 [ ] [
2,400 95,000 62,000 [ ] [}
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Artikel-Nr. 5536 5537

Rabattgruppe 159 159 @

Schneidrichtung %

o I 2 3

Verfiigbarkeit 2

mm mm mm g
2,440 95,000 62,000 ° °
2,490 95,000 62,000 ° )
2,500 95,000 62,000 [ ®
2,530 95,000 62,000 ° °
2,580 95,000 62,000 ° °
2,600 95,000 62,000 ° )
2,640 95,000 62,000 ° [
2,700 100,000 66,000 ° [
2,710 100,000 66,000 ° °
2,780 100,000 66,000 ° )
2,790 100,000 66,000 ® ®
2,800 100,000 66,000 ° °
2,820 100,000 66,000 ° °
2,870 100,000 66,000 ° )
2,900 100,000 66,000 ® ®
2,950 100,000 66,000 ° °
3,000 100,000 66,000 ° °
3,050 106,000 69,000 ° )
3,100 106,000 69,000 ® ®
3,170 106,000 69,000 ® °
3,200 106,000 69,000 ° °
3,260 106,000 69,000 ° )
3,300 106,000 69,000 ° )
3,400 112,000 73,000 ° ®
3,450 112,000 73,000 ° °
3,500 112,000 73,000 ° )
3,570 112,000 73,000 ° )
3,600 112,000 73,000 ° ®
3,660 112,000 73,000 ° °
3,700 112,000 73,000 ° )
3,730 112,000 73,000 ° )
3,800 119,000 78,000 ° ®
3,860 119,000 78,000 ° °
3,900 119,000 78,000 ° °
3,910 119,000 78,000 ° )
3,970 119,000 78,000 [ ®
3,990 119,000 78,000 ° ®
4,000 119,000 78,000 ° )
4,040 119,000 78,000 ° )
4,090 119,000 78,000 [ °
4,100 119,000 78,000 ° °
4,200 119,000 78,000 ° °
4,220 119,000 78,000 ° )
4,300 126,000 82,000 [ [
4,370 126,000 82,000 ° °
4,390 126,000 82,000 ° °
4,400 126,000 82,000 ° )
4,500 126,000 82,000 ® ®
4,570 126,000 82,000 ° [
4,600 126,000 82,000 ° )
4,620 126,000 82,000 ° )
4,700 126,000 82,000 ° ®
4,760 132,000 87,000 ° °
4,800 132,000 87,000 ° °
4,850 132,000 87,000 ° )
4,900 132,000 87,000 ® ®
4,920 132,000 87,000 ° °
4,980 132,000 87,000 ° °
5,000 132,000 87,000 ° )
5,060 132,000 87,000 ® °



m Bohrwerkzeuge

abnazyiemiyog

Artikel-Nr. 5536 5537
Rabattgruppe 159 159
Schneidrichtung
di1 I 12
Verfluigbarkeit
mm mm mm

5,100 132,000 87,000 [ )
5,110 132,000 87,000 [ )
5,160 132,000 87,000 [ [
5,180 132,000 87,000 [ [ )
5,200 132,000 87,000 [ [
5,220 132,000 87,000 [ [}
5,300 132,000 87,000 [ [
5,310 139,000 91,000 [ [
5,400 139,000 91,000 [ )
5,410 139,000 91,000 [ )
5,500 139,000 91,000 [ [
5,560 139,000 91,000 [ [
5,600 139,000 91,000 [ [
5,610 139,000 91,000 [ °
5,700 139,000 91,000 [ [
5,790 139,000 91,000 [ [
5,800 139,000 91,000 [ [
5,900 139,000 91,000 ) )
5,940 139,000 91,000 [ [
5,950 139,000 91,000 [ [ )
6,000 139,000 91,000 [ [
6,040 148,000 97,000 ) )
6,100 148,000 97,000 [ [}
6,150 148,000 97,000 [ [
6,200 148,000 97,000 [ [
6,250 148,000 97,000 ) )
6,300 148,000 97,000 ) [}
6,350 148,000 97,000 [ [
6,400 148,000 97,000 [ [ )
6,500 148,000 97,000 [ °
6,530 148,000 97,000 [ [}
6,600 148,000 97,000 [ [
6,630 148,000 97,000 [ [
6,700 148,000 97,000 [ [
6,750 156,000 102,000 [ )
6,800 156,000 102,000 [ [
6,900 156,000 102,000 [ [
7,000 156,000 102,000 [ [
7,030 156,000 102,000 ) [}
7,100 156,000 102,000 [ [
7,140 156,000 102,000 [ [ )
7,200 156,000 102,000 [ [
7,300 156,000 102,000 ) [}
7,370 156,000 102,000 [ [
7,400 156,000 102,000 [ [
7,490 156,000 102,000 [ [
7,500 156,000 102,000 [ [}
7,540 165,000 109,000 [ [
7,600 165,000 109,000 [ [
7,670 165,000 109,000 [ [
7,700 165,000 109,000 ) [}
7,800 165,000 109,000 [ [
7,900 165,000 109,000 [ [
7,940 165,000 109,000 [ [
8,000 165,000 109,000 ) °
8,030 165,000 109,000 [ [
8,100 165,000 109,000 [ [
8,200 165,000 109,000 [ [
8,300 165,000 109,000 [ [}
8,330 165,000 109,000 [ [



Bohrwerkzeuge @

Artikel-Nr. 5536 5537

Rabattgruppe 159 159 @

Schneidrichtung %

o I 2 3

Verfiigbarkeit 2

mm mm mm g
8,400 165,000 109,000 ° °
8,430 165,000 109,000 ) )
8,500 165,000 109,000 [ ®
8,600 175,000 115,000 ° °
8,610 175,000 115,000 ° °
8,700 175,000 115,000 ° )
8,730 175,000 115,000 ° [
8,800 175,000 115,000 ° [
8,840 175,000 115,000 ° °
8,900 175,000 115,000 ° )
9,000 175,000 115,000 ® ®
9,090 175,000 115,000 ° °
9,100 175,000 115,000 ° °
9,130 175,000 115,000 ° )
9,200 175,000 115,000 ® ®
9,300 175,000 115,000 ° °
9,340 175,000 115,000 ° °
9,400 175,000 115,000 ° )
9,500 175,000 115,000 ® ®
9,520 184,000 121,000 ° °
9,580 184,000 121,000 ° °
9,600 184,000 121,000 ° )
9,700 184,000 121,000 ° )
9,800 184,000 121,000 ° ®
9,900 184,000 121,000 ° °
9,920 184,000 121,000 ) )
10,000 184,000 121,000 ° )
10,080 184,000 121,000 ° ®
10,100 184,000 121,000 ° °
10,200 184,000 121,000 ° )
10,260 184,000 121,000 ° )
10,300 184,000 121,000 ° ®
10,320 184,000 121,000 ° °
10,400 184,000 121,000 ° °
10,490 184,000 121,000 ° )
10,500 184,000 121,000 [ ®
10,720 195,000 128,000 ° ®
11,000 195,000 128,000 ) )
11,110 195,000 128,000 ° )
11,500 195,000 128,000 [ °
11,510 195,000 128,000 ° °
11,910 205,000 134,000 ° °
12,000 205,000 134,000 ° )
12,300 205,000 134,000 ° [
12,500 205,000 134,000 ° °
12,700 205,000 134,000 ° °
13,000 205,000 134,000 ° )
13,100 205,000 134,000 ® ®
13,490 214,000 140,000 ° [
13,500 214,000 140,000 ° )
14,000 214,000 140,000 ° )
14,290 220,000 144,000 ° ®



@ Bohrwerkzeuge

abnazyiemiyog

NC-Anbohrer 90°

90° Oberflache ®
Schaftform B
- Kegelmantelanschliff ¢ nur zum Anbohren geeignet ¢ >
@ 6,0 mm mit Mitnahmeflache nach DIN 1835-B e inch-
M Abmessungen sind ohne Spannflache e Co-legierter HSS- SL
I Stahl e héhere VerschleiBfestigkeit
S
H
GUHRINGNAVIGATOR
Schnittwerte siehe Seite 182
-6_ | -
l2
I1
Artikel-Nr. 5678
Rabattgruppe 159
Schneidrichtung
di 1 12
- Verfligbarkeit
mm inch mm mm
3,000 46,000 12,000 [}
4,000 55,000 12,000 [}
5,000 62,000 14,000 (J
6,000 66,000 16,000 (]
6,350 1/4 70,000 17,000 (]
8,000 79,000 21,000 [}
9,520 3/8 89,000 25,000 (]
10,000 89,000 25,000 (]
12,000 102,000 30,000 [}
12,700 1/2 102,000 30,000 [}
14,000 107,000 33,500 °
15,870 5/8 115,000 37,500 (]
16,000 115,000 37,500 [}
19,050 3/4 131,000 45,000 [}
20,000 131,000 45,000 (]
25,000 63/64 151,000 53,000 (]
25,400 1 156,000 53,000 [}
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Bohrwerkzeuge W/

NC-Anbohrer 90°

N
90 Oberfléche ® 15
Schaftform HB g
- e Flachenanschliff e nur zum Anbohren geeignet ¢ > @ 6,0 mm §
mit Spannflache Schaftform HB e inch-Abmessungen sind
M e ohne Spannfldche SL
(]
o universelle Materialeignung
S °
H o
GUHRINGNAVIGATOR
Schnittwerte siehe Seite 182
-6_ | -
I
I
Artikel-Nr. 6027
Rabattgruppe 155
Schneidrichtung
di 1 12
- Verfligbarkeit
mm inch mm mm
4,000 55,000 12,000 [}
5,000 62,000 14,000 [}
6,000 66,000 16,000 (J
6,350 1/4 70,000 17,000 (]
8,000 79,000 21,000 (]
9,520 3/8 89,000 25,000 [}
10,000 89,000 25,000 (]
12,000 102,000 30,000 (]
12,700 1/2 102,000 30,000 [}
15,870 5/8 115,000 37,500 [}
16,000 115,000 37,500 °
19,050 3/4 131,000 45,000 (]
20,000 131,000 45,000 [}

GUHRING 165



W/ Bohrwerkzeuge

abnazyiemiyog

NC-Anbohrer 120°

120° Oberflache .
Schaftform B
- Kegelmantelanschliff ¢ nur zum Anbohren geeignet ¢ >
@ 6,0 mm mit Mitnahmeflache nach DIN 1835-B e inch-
M Abmessungen sind ohne Spannflache e Co-legierter HSS- SL
I Stahl e héhere VerschleiBfestigkeit
S
H
GUHRINGNAVIGATOR
Schnittwerte siehe Seite 182
-6_ | -
I
I
Artikel-Nr. 5679
Rabattgruppe 159
Schneidrichtung
di 1 12
- Verflgbarkeit
mm inch mm mm
3,000 46,000 12,000 [}
4,000 55,000 12,000 [}
5,000 62,000 14,000 (J
6,000 66,000 16,000 (]
6,350 1/4 70,000 17,000 (]
8,000 79,000 21,000 [}
9,520 3/8 89,000 25,000 (]
10,000 89,000 25,000 (]
12,000 102,000 30,000 [}
12,700 1/2 102,000 30,000 [}
15,870 5/8 115,000 37,500 °
16,000 115,000 37,500 (]
19,050 3/4 131,000 45,000 [}
20,000 131,000 45,000 [}
25,000 63/64 151,000 53,000 (]
25,400 1 156,000 53,000 (]
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Bohrwerkzeuge W/

NC-Anbohrer 120°

‘ N H el L oo e
120° Oberflache ® >
Schaftform HB g
- e Flachenanschliff e nur zum Anbohren geeignet ¢ > @ 6,0 mm §
mit Spannflache Schaftform HB e inch-Abmessungen sind
M e ohne Spannfldche SL
(]
o universelle Materialeignung
S °
H o
GUHRINGNAVIGATOR
Schnittwerte siehe Seite 182
-6_ | -
I
I1
Artikel-Nr. 6028
Rabattgruppe 155
Schneidrichtung
di 1 12
- Verfligbarkeit
mm inch mm mm
3,000 46,000 12,000 [}
5,000 62,000 14,000 [}
6,000 66,000 16,000 (J
6,350 1/4 70,000 17,000 (]
8,000 79,000 21,000 (]
9,520 3/8 89,000 25,000 [}
10,000 89,000 25,000 (]
12,000 102,000 30,000 (]
12,700 1/2 102,000 30,000 [}
15,870 5/8 115,000 37,500 [}
16,000 115,000 37,500 °
19,050 3/4 131,000 45,000 (]
20,000 131,000 45,000 [}
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Z,

abnazyiemiyog

Bohrwerkzeuge

NC-Anbohrer 142°

142° Oberflache .
Schaftform HA/HB
- e Flachenanschliff e nur zum Anbohren geeignet ¢ > @ 6,0 mm
mit Spannflache Schaftform HB e < & 3,0 mm Schaft-@ 4,0
M e mm mit HA-Ausflihrung SL
L]
o universelle Materialeignung
S °
H o
GUHRINGNAVIGATOR
Schnittwerte siehe Seite 182
-6_ | -
I
I1
Artikel-Nr. 6029
Rabattgruppe 155
Schneidrichtung
di 1 12
- Verflgbarkeit
mm inch mm mm
1,000 50,000 3,000 [}
2,000 50,000 6,000 o
3,000 50,000 9,000 [}
4,000 55,000 12,000 [}
5,000 62,000 14,000 o
6,000 66,000 16,000 o
8,000 79,000 21,000 [}
10,000 89,000 25,000 [}
12,000 102,000 30,000 [}
16,000 115,000 37,500 o
20,000 131,000 45,000 o
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Bohrwerkzeuge W/

Zentrierbohrer ohne Flache

Oberflache ® §
Schaftform 2yl. 2
- e Kegelmantelanschliff ¢ ohne Schutzsenkung e fiir §
Zentrierbohrungen nach DIN 332 Teil 1, Form A e d1 <0,8
M e mm:einseitig mit Spitze SL
(]
o
S °
H
GUHRINGNAVIGATOR
Schnittwerte siehe Seite 182
S~ ®
=
h \/
Artikel-Nr. 5680
Rabattgruppe 159
Schneidrichtung
di d2 11
Verfugbarkeit
mm mm mm
0,500 3,150 25,000 [
1,000 3,150 31,500 ®
1,250 3,150 31,500 (J
1,600 4,000 35,500 [}
2,000 5,000 40,000 [}
2,500 6,300 45,000 ®
3,150 8,000 50,000 (]
4,000 10,000 56,000 (J

GUHRING 169
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Bohrwerkzeuge

Spiralbohrer-Satze

-5xD| (GU500 | DIN
bz || 338 Oberflache O
Schaftform zyl.
- . Ausspitzung = @ 1,000 e Fir Monteure und Handwerker
stehen Satze mit den gebrauchlichsten Bohrerabmessungen
M e zurVerfligung, die mit Bakelitstdnder und Kassetten SL
geliefert werden konnen. Auf Wunsch sind andere Satz-
®  Zusammenstellungen moglich. e Flachenanschliff
(]
S
H
Artikel-Nr. 12
Rabattgruppe 159
Schneidrichtung
d1 steigend um zusatzlich @ Stiick/Satz Code-Nr. )
Verfugbarkeit
mm mm
1,0-13,0 0,5 25 7,014 [}
1,0-10,5 0,5 3,3/4,2/6,8/10,2 24 7,018 [
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Bohrwerkzeuge W/

Spiralbohrer-Satze

”5"'3‘ N Hssa ) ) 3
118° Oberflache ® >

[}

Schaftform zyl. ;

o

o)

- e Ausspitzung = @ 1,000 ¢ Kegelmantelanschliff
e Kopfbeschichtung e Fir Monteure und Handwerker
M stehen Satze mit den gebrauchlichsten Bohrerabmessungen SL
zur Verfligung, die mit Bakelitstdnder und Kassetten

- ®  geliefert werden kénnen. Auf Wunsch sind andere Satz-

N

S

H

e Zusammenstellungen mdglich.

Artikel-Nr. 234
Rabattgruppe 159
Schneidrichtung
d1 steigend um zusétzlich @ Stlick/Satz Code-Nr.
Verflgbarkeit
mm mm
1,0-5,9 0,1 50 6,015 °
6,0-10,0 0,1 41 6,016 )
1,0-10,0 0,5 19 6,013 ®
1,0-13,0 0,5 25 6,014 ®
1,0-10,5 0,5 3,3/4,2/6,8/10,2 24 6,018 °

GUHRING 171
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Bohrwerkzeuge

GUHRINGNAVIGATOR Ratiobohrer

Allgemeine Hinweise: Enorm wichtig ist,  Einsatzhinweise fiir den 7xD, 10xD und  2.) Alternativ kann der SL-Bohrer die Artikel-Nr. HA
dass aus Sicherheitsgriinden kein Bohrer  12xD-Bohrer: Fiir Bohrtiefen = 7xD sind Pilotbohrung selbst herstellen. Hierflir

ohne Abstiitzung mit einer hoheren Dreh-  grundsitzlich Pilotbohrungen zu setzen.  sind die Schnittgeschwindigkeit und der Artikel-Nr. HE

zahl als n = 6.000 U/min frei drehen darf.  1.) Die Pilotbohrung kann mit einem Vorschub um 30-40 % zu reduzieren. Artikel-Nr. HB
Die Zentrifugalkrafte kdnnten sonst die kurzen, stabilen Bohrer hergestellt wer- .

langen Werkzeuge schon vor dem Errei- den, dessen Durchmesser 0,01-0,02 Der empfohlene Mindest- Schneidstoff

chen der Werkstlickoberflache brechen! mm groBer ist als der Durchmesser des Kiihimitteldruck betrégt 40 bar. HM-Anwendungsgruppe

SL-Bohrers. Tiefe der Pilotbohrung = 1xD. Tvp

Oberflache

Kiihlung

Programm Seite

Werkzeuge mit fett gedruckter Vorschubreihen-Nr. sind bevorzugt auszuwahlen.

P Werkzeugkulhlung:
Vorschubreihen-Code
Bohrer-@ =< ohne Kihlkanéle
mm 1 | 2 | 8 [ 4] 5 | 6 | 7 | 8 | 9 | _ mikihlkandlen
f(mm/Y) Werkstoffbezogene Kihimittel:

200 0020 0025 0032 0040 0050 0063 0080 0100 0125 (| o
250 0025 0032 0040 0050 0063 0080 0100 0125 0160 g &

315 0032 0040 0050 0063 0080 0100 0125 0160 0160 & £ -
4,00 0,040 0050 0063 008 07100 0,25 0,160 0,200 0,200 muision
500 0040 0050 0063 0080 0,00 0,125 0,160 0,200 0,250

630 0050 00863 0080 0100 0,125 0,60 0200 0,250 0,315

800 0063 0080 0,00 0,125 0,160 0,200 0250 0315 0315

10,00 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,400

1250 0080 0,00 0125 0,160 0200 0250 0315 0400 0,500

1600 0100 0,25 0,60 0200 0250 0315 0400 0500 0,630

20,00 0,125 0,160 0200 0250 0315 0400 0500 0630 0,630

Werkstoffgruppe Werkstoffbeispiele, neue Bezeichnung (in Klammern alte Bezeichnung) Zugfestigkeit Harte Kuhl-
Fettgedruckte Zahlen = Werkstoff-Nr. nach DIN EN MPa (N/mm2) mittel
1.0035 S185(St33), 1.0486 P275N(StE285), 1.0345 P235GH(H1), 1.0425 P265GH(H2) <500 @
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 PS00NH (WStE500) <1000 ("]
_ 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) <850 Q@
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) <1000 (C]
1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) <700 (]
_ 1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) <850 ()
1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) <1000 ("]
_ 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 <1000 ()
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 <1400 ("]
[Uniegierte Einsatzstahlem I 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) <850 (]
_ 1.7276 10CrMo11, 1.5125 11MnSi6 <1000 [ ]
1.5752 15NiCr13, 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 <1400 o
1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAINi7 <1400 o
_ 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 <850 @
1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 <1400 o
['Sehneliarbeitsstanie™ I 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 <1400 [ ]
[Federstahlem I 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4) <350 HB [ )
Gehartete Stéahle - <48 HRC [ ]
<66HRC @
Rostfreie Stahle, geschwefelt 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 <900 [ ]
austenitisch 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) <1100 [ )
martensitisch 1.4057 X20CrNi172 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 <1500 o
_ 0.6010 EN-GJL-100 (GG10), 0.6020 EN-GJL-200 (GG20) <240HB QO
0.6025 EN-GJL-250 (GG25), 0.6035 EN-GJL-350 (GG35) 350HB OO
_ 0.7050 EN-GJS-500-7 (GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4 (GTW35) <240 HB (@)
0.7070 EN-GJS-700-2 (GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2 (GTS70) <3850 HB @
'Hartguss - <350HB O
_ EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35) <220HB QO
EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo 6 <800HB OO
_ EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) <1000 OO
EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) <1400 (0)@)
Sonderlegierungen Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy <2000 [ ]
Titan und Titan-Legierungen 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAI5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 <850 [ ]
3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4AMo4Sn2,5, - TIAIBMo1V1 <1400 o
[Aluminium und Al-Legierungen | 3.0255 AI99,5, 3.2315 AIMgSi1, 3.3515 AIMgf <400 (€]
[AEKnetlegiertingen I 3.0615 AIMgSiPb, 3.1325 AICuMg1, 3.3245 AIMg3Si, 3.4365 AIZnMgCul,5 <650 ()
_ 3.2131 G-AISi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AISi9 <600 (@)
3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg <600 ()
[Magnesium-Legierungen | 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAI8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 <400 @)
[ Kupfer, niedriglegiert | 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb <500 (@)
_ 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 <600 ()
2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 <600 @
_ 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn <600 @] J
2.0790 CuNi18Zn19Pb <850 o
_ 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAI9Mn, 2.1050 CuSn10 <850 [ ]
2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 <1000 o
Kunststoffe, duroplastisch Bakelit, Resopal, Pertinax, Moltopren <150 O
thermoplastisch Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon <100 @O
aramidfaserverstarkt Kevlar <1000 @)
glas-/kohlefaserverstarkt GFK/CFK <1000 @)
172 GUHRING



Bohrwerkzeuge

=3xD =3xD =5xD =3xD =5xD =3xD s5xD =5xD =5xD =7xD =12xD
6496 6596 5510 5511 5514 5515 5526 5580 5498 5518 5512 5499
5610 5611 5614 5615 5528 5581 6498 5612 6499
6023 5650 6026 5651 6024 6025
(VHM VWM VWM VHM VKM VHM  VHM  VHM  VHM
K/P K/P K/P K/P K/P K/P K K/P K/P
N RT 100 FB RT 100 U RT 100 U RT 100 VA RT 100 XF FT 200 RT 100 U RT 100 XF
(A) ® ® ® a) ® O ® ®
bas X vas
22 24 31 46 89 93 35 52 55 127 62 65
Ve VR- Ve VR- Ve VR- Ve VR- Ve VR- Ve VR- Ve VR- Ve VR- Ve VR-
m/min| Code ||m/min| Code ||m/min Code m/min| Code m/min| Code m/min| Code ||m/min| Code ||m/min| Code ||m/min| Code
65 8 110 5 145 7 7 130 7 7 200 8 145 6 180 8
55 3 110 4 120 6 6 170 6 6 200 7 120 5 180 7
58] 3 110 5 170 8 8 145 8 8 200 8 170 7 180 8
50 2 110 4 145 8 8 110 7 7 200 8 145 7 180 8
55 3 90 5 130 8 8 120 7 7 180 8 130 7 160 8
55 &) 85 5 125 7 7 110 7 7 160 8 125 6 140 8
50 2 80 4 120 7 7 105 7 7 130 8 120 6 120 8
50 &) 80 4 120 7 7 105 7 7 120 8 120 6 110 8
45 2 70 4 105 7 7 100 6 6 120 7 105 6 110 7
58] Z) 90 4 145 8 8 130 8 8 180 8 145 7 160 8
50 3 80 4 120 7 7 120 7 7 120 8 120 6 110 8
45 2 60 3 85 5 5 85 5 5 110 7 85 4 100 7
50 3 75 4 110 7 7 100 6 6 110 7 110 6 100 7
45 2 65 3 105 5] 5 90 5 5) 100 5 105 4 90 5
40 2 50 3 80 6 6 65 6 6 90 7 80 5] 80 7
35 1 45 2 65 5 5 55 5 5 65 6 65 4 60 6
35 1 40 2 60 5 5 60 5 60 4 55 5
35 1 40 2 60 3 3 45 3 3 60 5 60 2 55 5
20 1 35 1 55 2 2 40 1 1 55} 3 55 2 45 3
35 2 2 20 1 1 35 1
25 1 45 3 60 5 5] 40 2 2 80 5 5) 80 5] 60 4 70 5
25 1 40 2 55 2 2 15 1 1 60 2-3 23 60 2 55 2 55 2
20 1 45 3 45 5) 5] 35 2 2 80 5 5) 60 5 45 4 50 5
55 8 160 4 210 9 9 210 8 8 180 9 100 6 195 8 165 9
55 3 120 4 160 9 9 155 8 8 160 9 80 6 160 8 145 9
55 3 120 4 140 9 9 155 7 7 140 9 80 6 140 8 130 9
50 3 95 4 130 8 8 125 7 7 140 8 70 6 130 7 130 8
20 1 25 2 40 3 3 35 3 3 40 2
45 2 100 4 140 8 130 8
45 2 90 4 140 8 130 8
35 2 80 3 80 7 70 7
35 2 70 3 80 7 70 7
15 1 20 2 35 4 4 28 4 4 30 4 4 30 4 35 3 28 4
25 1 15 3 45 4 4 15 1 1 45 4 4 40 4 40 3 35 4
20 1 15 2 40 3 3 15 1 1 40 3 3 35 3 40 2 30 3
100 5 200 4 310 9 9 260 9 9 180 7 310 8
100 5 200 4 310 9 9 260 9 9 160 7 310 8
100 4 170 4 260 9 9 220 9 9 150 7 260 8
85 3 140 4 220 9 9 180 8 8 120 6 220 8
100 3 200 4 280 8 8 260 8 8 180 6 280 7
80 2 80 4 125 7 7 105 7 7 125 6
70 3 210 4 325 8 8 270 8 8 180 6 325 7
70 2 140 4 220 7 7 180 7 7 220 6
70 2 80 4 125 7 7 105 6 6 125 6
70 2 65 & 105 6 6 85 6 6 105 5
65 1 60 3 90 6 6 80 5 5 90 5
65 1 45 8 80 6 6 60 5 5 80 5
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Bohrwerkzeuge

GUHRINGNAVIGATOR Ratiobohrer

Allgemeine Hinweise: Enorm wichtig ist,  Einsatzhinweise fiir den 7xD, 10xD und  2.) Alternativ kann der SL-Bohrer die Artikel-Nr. HA
dass aus Sicherheitsgriinden kein Bohrer  12xD-Bohrer: Fiir Bohrtiefen = 7xD sind Pilotbohrung selbst herstellen. Hierflir

ohne Abstiitzung mit einer hoheren Dreh-  grundsitzlich Pilotbohrungen zu setzen.  sind die Schnittgeschwindigkeit und der Artikel-Nr. HE

zahl als n = 6.000 U/min frei drehen darf.  1.) Die Pilotbohrung kann mit einem Vorschub um 30-40 % zu reduzieren. Artikel-Nr. HB
Die Zentrifugalkrafte kdnnten sonst die kurzen, stabilen Bohrer hergestellt wer- .

langen Werkzeuge schon vor dem Errei- den, dessen Durchmesser 0,01-0,02 Der empfohlene Mindest- Schneidstoff

chen der Werkstlickoberflache brechen! mm groBer ist als der Durchmesser des Kiihimitteldruck betrégt 40 bar. HM-Anwendungsgruppe

SL-Bohrers. Tiefe der Pilotbohrung = 1xD. Tvp

Oberflache

Kiihlung

Programm Seite

Werkzeuge mit fett gedruckter Vorschubreihen-Nr. sind bevorzugt auszuwahlen.

P Werkzeugkulhlung:
Vorschubreihen-Code
Bohrer-@ =< ohne Kihlkanéle
mm 1 | 2 | 8 [ 4] 5 | 6 | 7 | 8 | 9 | _ mikihlkandlen
f(mm/Y) Werkstoffbezogene Kihimittel:

200 0020 0025 0032 0040 0050 0063 0080 0100 0125 (| o
250 0025 0032 0040 0050 0063 0080 0100 0125 0160 g &

315 0032 0040 0050 0063 0080 0100 0125 0160 0160 & £ -
4,00 0,040 0050 0063 008 07100 0,25 0,160 0,200 0,200 muision
500 0040 0050 0063 0080 0,00 0,125 0,160 0,200 0,250

630 0050 00863 0080 0100 0,125 0,60 0200 0,250 0,315

800 0063 0080 0,00 0,125 0,160 0,200 0250 0315 0315

10,00 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,400

1250 0080 0,00 0125 0,160 0200 0250 0315 0400 0,500

1600 0100 0,25 0,60 0200 0250 0315 0400 0500 0,630

20,00 0,125 0,160 0200 0250 0315 0400 0500 0630 0,630

Werkstoffgruppe Werkstoffbeispiele, neue Bezeichnung (in Klammern alte Bezeichnung) Zugfestigkeit Harte Kuhl-
Fettgedruckte Zahlen = Werkstoff-Nr. nach DIN EN MPa (N/mm2) mittel
1.0035 S185(St33), 1.0486 P275N(StE285), 1.0345 P235GH(H1), 1.0425 P265GH(H2) <500 @
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 PS00NH (WStE500) <1000 ("]
_ 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) <850 Q@
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) <1000 (C]
1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) <700 (]
_ 1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) <850 ()
1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) <1000 ("]
_ 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 <1000 ()
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 <1400 ("]
[Uniegierte Einsatzstahlem I 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) <850 (]
_ 1.7276 10CrMo11, 1.5125 11MnSi6 <1000 [ ]
1.5752 15NiCr13, 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 <1400 o
1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAINi7 <1400 o
_ 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 <850 @
1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 <1400 o
['Sehneliarbeitsstanie™ I 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 <1400 [ ]
[Federstahlem I 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4) <350 HB [ )
Gehartete Stéahle - <48 HRC [ ]
<66HRC @
Rostfreie Stahle, geschwefelt 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 <900 [ ]
austenitisch 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) <1100 [ )
martensitisch 1.4057 X20CrNi172 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 <1500 o
_ 0.6010 EN-GJL-100 (GG10), 0.6020 EN-GJL-200 (GG20) <240HB QO
0.6025 EN-GJL-250 (GG25), 0.6035 EN-GJL-350 (GG35) 350HB OO
_ 0.7050 EN-GJS-500-7 (GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4 (GTW35) <240 HB (@)
0.7070 EN-GJS-700-2 (GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2 (GTS70) <3850 HB @
'Hartguss - <350HB O
_ EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35) <220HB QO
EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo 6 <800HB OO
_ EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) <1000 OO
EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) <1400 (0)@)
Sonderlegierungen Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy <2000 [ ]
Titan und Titan-Legierungen 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAI5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 <850 [ ]
3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4AMo4Sn2,5, - TIAIBMo1V1 <1400 o
[Aluminium und Al-Legierungen | 3.0255 AI99,5, 3.2315 AIMgSi1, 3.3515 AIMgf <400 (€]
[AEKnetlegiertingen I 3.0615 AIMgSiPb, 3.1325 AICuMg1, 3.3245 AIMg3Si, 3.4365 AIZnMgCul,5 <650 ()
_ 3.2131 G-AISi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AISi9 <600 (@)
3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg <600 ()
[Magnesium-Legierungen | 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAI8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 <400 @)
[ Kupfer, niedriglegiert | 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb <500 (@)
_ 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 <600 ()
2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 <600 @
_ 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn <600 @] J
2.0790 CuNi18Zn19Pb <850 o
_ 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAI9Mn, 2.1050 CuSn10 <850 [ ]
2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 <1000 o
Kunststoffe, duroplastisch Bakelit, Resopal, Pertinax, Moltopren <150 O
thermoplastisch Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon <100 @O
aramidfaserverstarkt Kevlar <1000 @)
glas-/kohlefaserverstarkt GFK/CFK <1000 @)
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Bohrwerkzeuge

GUHRINGNAVIGATOR Ratiobohrer

Allgemeine Hinweise: Enorm wichtig ist, Einsatzhinweise fiir den 7xD, 10xD und  2.) Alternativ kann der SL-Bohrer die
dass aus Sicherheitsgriinden kein Bohrer 12xD-Bohrer: Fur Bohrtiefen = 7xD sind Pilotbohrung selbst herstellen. Hierflr

ohne Abstiitzung mit einer héheren Dreh-  grundsétzlich Pilotbohrungen zu setzen. sind die Schnittgeschwindigkeit und der
zahl als n = 6.000 U/min frei drehen darf. 1.) Die Pilotbohrung kann mit einem Vorschub um 30-40 % zu reduzieren.

Die Zentrifugalkrafte kénnten sonst die kurzen, stabilen Bohrer hergestellt werden,

langen Werkzeuge schon vor dem Errei- dessen Durchmesser 0,01-0,02 mm gréBer Der empfohlene Mindest-Kiihimitteldruck
chen der Werkstlickoberflache brechen! ist als der Durchmesser des SL-Bohrers. betrégt 40 bar.

Tiefe der Pilotbohrung = 1xD.

Werkzeuge mit fett gedruckter Vorschubreihen-Nr. sind bevorzugt auszuwahlen.

Vorschubreihen-Code {V\efkﬁeug&(.l}]sll;ngil

Bohrer-@ = ohne Kuhlkanéle

mm 1 | 2 | 3 | 4 ] 5 | 6 | 7 | 8 | o mit Kiihlkanélen
f (mm/U)

3,15 0032 0040 0050 0063 0080 0100 0125 0160 0160 " o
4,00 0040 0050 0063 0080 0100 0125 0160 0200 0200 o &

5,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 )
6,30 0,050 0063 0080 0100 0125 0160 0200 0250 0315 © Emulsion
8,00 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0250 0,315 0,315

10,00 0080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,400

12,50 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500

16,00 0,100 0,125 0,160 0200 0250 0,315 0,400 0,500 0,630

20,00 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,630

Werkstoffbezogene Kihimittel:

Artikel-Nr.

Norm/DIN

Schneidstoff
HM-Anwendungsgruppe
Typ

Oberflache

Kiihlung

Programm Seite

Werkstoffgruppe Werkstoffbeispiele, neue Bezeichnung (in Klammern alte Bezeichnung) Zugfestigkeit Harte Kuhl-
Fettgedruckte Zahlen = Werkstoff-Nr. nach DIN EN MPa (N/mm?2) mittel
1.0035 S185(St33), 1.0486 P275N(StE285), 1.0345 P235GH(H1), 1.0425 P265GH(H2) <500 @
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 PS00NH (WStE500) <1000 ("]
_ 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) <850 Q@
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) <1000 (C]
1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) <700 (]
_ 1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) <850 ()
1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) <1000 ("]
_ 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 <1000 ()
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 <1400 ("]
[Uniegierte Einsatzstahlem I 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) <850 (]
_ 1.7276 10CrMo11, 1.5125 11MnSi6 <1000 [ ]
1.5752 15NiCr13, 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 <1400 o
1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAINi7 <1400 o
_ 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 <850 @
1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 <1400 o
['Sehneliarbeitsstanie™ I 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 <1400 [ ]
[Federstahlem I 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4) <350 HB [ )
Gehartete Stéahle - <48 HRC [ ]
<66HRC @
Rostfreie Stahle, geschwefelt 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 <900 [ ]
austenitisch 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) <1100 [ )
martensitisch 1.4057 X20CrNi172 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 <1500 o
_ 0.6010 EN-GJL-100 (GG10), 0.6020 EN-GJL-200 (GG20) <240HB QO
0.6025 EN-GJL-250 (GG25), 0.6035 EN-GJL-350 (GG35) 350HB OO
_ 0.7050 EN-GJS-500-7 (GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4 (GTW35) <240 HB (@)
0.7070 EN-GJS-700-2 (GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2 (GTS70) <3850 HB @
'Hartguss - <350HB O
_ EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35) <220HB QO
EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo 6 <800HB OO
_ EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) <1000 OO
EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) <1400 (0)@)
Sonderlegierungen Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy <2000 [ ]
Titan und Titan-Legierungen 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAI5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 <850 [ ]
3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4AMo4Sn2,5, - TIAIBMo1V1 <1400 o
[Aluminium und Al-Legierungen | 3.0255 AI99,5, 3.2315 AIMgSi1, 3.3515 AIMgf <400 (€]
[AEKnetlegiertingen I 3.0615 AIMgSiPb, 3.1325 AICuMg1, 3.3245 AIMg3Si, 3.4365 AIZnMgCul,5 <650 ()
_ 3.2131 G-AISi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AISi9 <600 (@)
3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg <600 ()
[Magnesium-Legierungen | 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAI8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 <400 @)
[ Kupfer, niedriglegiert | 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb <500 (@)
_ 2.0380 CuzZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 <600 @
2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 <600 @
_ 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn <600 @] J
2.0790 CuNi18Zn19Pb <850 (]
_ 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAI9Mn, 2.1050 CuSn10 <850 [ ]
2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 <1000 o
Kunststoffe, duroplastisch Bakelit, Resopal, Pertinax, Moltopren <150 O
thermoplastisch Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon <100 @O
aramidfaserverstarkt Kevlar <1000 @)
glas-/kohlefaserverstarkt GFK/CFK <1000 @)
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Bohrwerkzeuge

GUHRINGNAVIGATOR HT 800 WP

Alle Angaben sind Richtwerte. Die tatsachlich erreichbaren Schnittgeschwindigkeiten und Vorschiibe hangen von den jeweiligen

Bearbeitungsbedingungen ab. Wir empfehlen entsprechende Bohrversuche.

Zur Auswahl des optimalen Werkzeugs und der empfohlenen Schnittwerte fiir lhre Anwendung steht Ihnen unter

www.guehring.com auch eine elektronische Version des GiihringNavigator zur Verfiigung.

10,00 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,400
12,50 0,080 0,100 0,425 0,460 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500
16,00 0,100 0,125 0,460 0200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630
20,00 0,125 0,160 0,200 0250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,630
25,00 0,160 0,200 0,250 0315 0,400 0,500 0,630 0,800 0,800
31,50 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000
40,00 0200 0250 0,315 0400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250

Vorschubreihen-Code gerkstoffbezogene KuhImittel:
Bohrer-@ Luft
mm i | 2 | g | 4 | 5 | 6 | 7 | g | g [ Nell
f (mm/U) © Emulsion

Artikel-Nr.

Norm/DIN

Schneidstoff
HM-Anwendungsgruppe
Oberflache

Anwendung

Programm Seite

Werkstoffgruppe Werkstoffbeispiele, neue Bezeichnung (in Klammern alte Bezeichnung) Zugfestigkeit Harte Kuhl-
Fettgedruckte Zahlen = Werkstoff-Nr. nach DIN EN MPa (N/mm?2) mittel
1.0035 S185(St33), 1.0486 P275N(StE285), 1.0345 P235GH(H1), 1.0425 P265GH(H2) <500 @
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 PS00NH (WStE500) <1000 ("]
_ 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) <850 Q@
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) <1000 (C]
1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) <700 (]
_ 1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) <850 ()
1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) <1000 ("]
_ 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 <1000 ()
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 <1400 ("]
[Uniegierte Einsatzstahlem I 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) <850 @
_ 1.7276 10CrMo11, 1.5125 11MnSi6 <1000 [ ]
1.5752 15NiCr13, 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 <1400 o
1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAINi7 <1400 o
_ 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 <850 @
1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 <1400 o
['Sehneliarbeitsstanie™ I 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 <1400 [ ]
[Federstahlem I 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4) <350 HB [ )
Gehartete Stéahle - <48 HRC [ ]
<66HRC @
Rostfreie Stahle, geschwefelt 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 <900 [ ]
austenitisch 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) <1100 [ )
martensitisch 1.4057 X20CrNi172 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 <1500 o
_ 0.6010 EN-GJL-100 (GG10), 0.6020 EN-GJL-200 (GG20) <240HB QO
0.6025 EN-GJL-250 (GG25), 0.6035 EN-GJL-350 (GG35) 350HB OO
_ 0.7050 EN-GJS-500-7 (GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4 (GTW35) <240 HB (@)
0.7070 EN-GJS-700-2 (GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2 (GTS70) <3850 HB @
'Hartguss - <350HB O
_ EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35) <220HB QO
EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo 6 <800HB OO
_ EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) <1000 OO
EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) <1400 (0)@)
Sonderlegierungen Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy <2000 [ ]
Titan und Titan-Legierungen 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAI5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 <850 [ ]
3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4AMo4Sn2,5, - TIAIBMo1V1 <1400 o
[Aluminium und Al-Legierungen | 3.0255 AI99,5, 3.2315 AIMgSi1, 3.3515 AIMgf <400 (€]
[AEKnetlegiertingen I 3.0615 AIMgSiPb, 3.1325 AICuMg1, 3.3245 AIMg3Si, 3.4365 AIZnMgCul,5 <650 ()
_ 3.2131 G-AISi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AISi9 <600 (@)
3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg <600 ()
[Magnesium-Legierungen | 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAI8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 <400 @)
[ Kupfer, niedriglegiert | 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb <500 (@)
_ 2.0380 CuzZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 <600 @
2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 <600 @
_ 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn <600 @] J
2.0790 CuNi18Zn19Pb <850 o
_ 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAI9Mn, 2.1050 CuSn10 <850 [ ]
2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 <1000 o
Kunststoffe, duroplastisch Bakelit, Resopal, Pertinax, Moltopren <150 O
thermoplastisch Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon <100 @O
aramidfaserverstarkt Kevlar <1000 @)
glas-/kohlefaserverstarkt GFK/CFK <1000 @)
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Bohrwerkzeuge

GUHRINGNAVIGATOR Kleinstbohrer

www.guehring.com auch eine elektronische Version des GiihringNavigator zur Verfiigung.

Artikel-Nr.

Norm/DIN

Schneidstoff
HM-Anwendungsgruppe
Typ

Oberflache

Kiihlung

Programm Seite

Vorschubreihen-Code Werkstoffbezogene Kihimittel:
Bohrer-@ O Luft
il 56 | 57 | 58 | 50 [ 60 [ 61 | 62 | 68 | 64 [ 65 | 66 | 67 | es8 0o
f (mm/U) © Emulsion
0,50 0006 0012 0018 002 0080 0035 0040 0045 0050 0050 0055 0060 0060 g o
0,80 0,008 0016 0024 0032 0040 0050 0060 0070 0080 0080 0080 009 0,090 chneidrichtung:

1,00 0,012 0,022 0,032 0042 0,060 0,070 0080 009 0,100 0,400 0,110 0,110

0,120 [® rechtsschneidend

1,50 0,021 0,036 0,051 0,066 0,090 0,100 0,120 0,130 0,150 0,150 0,160 0,170 0,180
2,00 0,032 0052 0,072 0,092 0,120 0,140 0,160 0,180 0,200 0,210 0220 0,230 0,240
2,50 0,045 0,070 0,095 0,120 0,150 0,170 0,200 0,220 0,250 0,260 0,270 0,280 0,300
3,00 0,060 0,090 0,20 0,150 0,180 0,210 0,240 0270 0300 0,310 0,330 0,340 0,360
Werkstoffgruppe Werkstoffbeispiele, neue Bezeichnung (in Klammern alte Bezeichnung) Zugfestigkeit Harte Kuhl-
Fettgedruckte Zahlen = Werkstoff-Nr. nach DIN EN MPa (N/mm?2) mittel
1.0035 S185(St33), 1.0486 P275N(StE285), 1.0345 P235GH(H1), 1.0425 P265GH(H2) <500 @
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 PS00NH (WStE500) <1000 ("]
_ 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) <850 Q@
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) <1000 (C]
1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) <700 (]
_ 1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) <850 ()
1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) <1000 ("]
_ 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 <1000 ()
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 <1400 ("]
[Uniegierte Einsatzstahlem I 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) <850 @
_ 1.7276 10CrMo11, 1.5125 11MnSi6 <1000 [ ]
1.5752 15NiCr13, 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 <1400 o
1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAINi7 <1400 o
_ 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 <850 @
1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 <1400 o
['Sehneliarbeitsstanie™ I 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 <1400 [ ]
[Federstahlem I 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4) <350 HB [ )
Gehartete Stéahle - <48 HRC [ ]
<66HRC @
Rostfreie Stahle, geschwefelt 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 <900 [ ]
austenitisch 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) <1100 [ )
martensitisch 1.4057 X20CrNi172 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 <1500 o
_ 0.6010 EN-GJL-100 (GG10), 0.6020 EN-GJL-200 (GG20) <240HB QO
0.6025 EN-GJL-250 (GG25), 0.6035 EN-GJL-350 (GG35) 350HB OO
_ 0.7050 EN-GJS-500-7 (GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4 (GTW35) <240 HB (@)
0.7070 EN-GJS-700-2 (GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2 (GTS70) <3850 HB @
'Hartguss - <350HB O
_ EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35) <220HB QO
EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo 6 <800HB OO
_ EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) <1000 OO
EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) <1400 (0)@)
Sonderlegierungen Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy <2000 [ ]
Titan und Titan-Legierungen 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAI5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 <850 [ ]
3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4AMo4Sn2,5, - TIAIBMo1V1 <1400 o
[Aluminium und Al-Legierungen | 3.0255 AI99,5, 3.2315 AIMgSi1, 3.3515 AIMgf <400 (€]
[AEKnetlegiertingen I 3.0615 AIMgSiPb, 3.1325 AICuMg1, 3.3245 AIMg3Si, 3.4365 AIZnMgCul,5 <650 ()
_ 3.2131 G-AISi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AISi9 <600 (@)
3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg <600 ()
[Magnesium-Legierungen | 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAI8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 <400 @)
[ Kupfer, niedriglegiert | 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb <500 (@)
_ 2.0380 CuzZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 <600 @
2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 <600 @
_ 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn <600 @] J
2.0790 CuNi18Zn19Pb <850 o
_ 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAI9Mn, 2.1050 CuSn10 <850 [ ]
2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 <1000 o
Kunststoffe, duroplastisch Bakelit, Resopal, Pertinax, Moltopren <150 O
thermoplastisch Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon <100 @O
aramidfaserverstarkt Kevlar <1000 @)
glas-/kohlefaserverstarkt GFK/CFK <1000 @)
180 GUHRING



abnaziemiyog

K/P

K/P

K/P

K/P

K/P

K/P

K/P

125

121 123

119

117

115

114

VR-
Code

Ve
m/min

VR-
Code

Ve
m/min

VR-

Ve

VR-
Code

Ve
m/min

57
57
56

70

80
70

57
56
57

57
56
57

57
56
57

70

60
70

57
56
57

57
56
57

ko)
~

30
30

181



abnazyiemiyog

Bohrwerkzeuge

GUHRINGNAVIGATOR
Werkzeuge mit fett gedruckter Vorschubreihen-Nr. sind bevorzugt auszuwéhlen Artikel-Nr.
Zur Auswahl des optimalen Werkzeugs und der empfohlenen Schnittwerte fiir lhre Anwendung steht Ihnen unter -
www.guehring.com auch eine elektronische Version des GiihringNavigator zur Verfiigung. Norm/DIN
Schneidstoff
HM-Anwendungsgruppe
Oberflache
Typ

Spitzenwinkel
Programm Seite

Vorschubreihen-Code
Bo?{]r::—@ 1 | 2 | 3 | 4 | 5 | 6 | 7 | 8 | 9
f (mm/U)

0,50 0,004 0,006 0,007 0,008 0,010 0012 0,014 0016 0,019
1,00 0,006 0,008 0,012 0,014 0,016 0018 0,020 0,023 0,025
2,00 0,020 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 O Luft

2,50 0,025 0,082 0,040 0,050 0,063 0080 0,900 0,125 0,160 @ Ol .
3,15 0032 0040 0050 0063 0080 0100 0125 0,160 0,160 O Emulsion
4,00 0,040 0,060 0,063 0,080 0,100 0,125 0,460 0,200 0,200

5,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250

6,30 0,050 0,063 008 0,100 0,125 0,960 0,200 0,250 0,315

8,00 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,315

10,00 0,080 0,100 0,125 0,460 0,200 0,250 0,315 0,400 0,400

12,50 0,080 0,100 0,425 0,160 0,200 0250 0,315 0,400 0,500

16,00 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630

20,00 0,125 0,160 0,200 0250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,630

25,00 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 0,800

31,50 0,160 0,200 0,250 0315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000

40,00 0,200 0,250 0315 0400 0500 0,630 0,800 1,000 1,250

Werkstoffbezogene Kihimittel:

Werkstoffgruppe Werkstoffbeispiele, neue Bezeichnung (in Klammern alte Bezeichnung) Zugfestigkeit Harte Kuhl-
Fettgedruckte Zahlen = Werkstoff-Nr. nach DIN EN MPa (N/mm2) mittel
1.0035 S185(St33), 1.0486 P275N(StE285), 1.0345 P235GH(H1), 1.0425 P265GH(H2) <500 @
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) <1000 ("]
_ 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) <850 Q@
1.0727 46520 (45520), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) <1000 (C]
1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) <700 (]
_ 1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) <850 @
1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) <1000 ("]
_ 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 <1000 ()
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 <1400 ("]
[Uniegierte Einsatzstahlem I 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) <850 @
_ 1.7276 10CrMo11, 1.5125 11MnSi6 <1000 [ ]
1.5752 15NiCr13, 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 <1400 o
1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAINi7 <1400 o
_ 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 <850 @)
1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 <1400 o
['Sehneliarbeitsstanie™ I 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 <1400 [ ]
FederstERie  1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51Crv4) <350HB @
Gehartete Stéahle - <48 HRC [ ]
<66HRC @
Rostfreie Stahle, geschwefelt 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 <900 [ ]
austenitisch 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) <1100 [ ]
martensitisch 1.4057 X20CrNi172 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 <1500 o
_ 0.6010 EN-GJL-100 (GG10), 0.6020 EN-GJL-200 (GG20) <40HB OO
0.6025 EN-GJL-250 (GG25), 0.6035 EN-GJL-350 (GG35) 350HB OO
_ 0.7050 EN-GJS-500-7 (GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4 (GTW35) <240HB O
0.7070 EN-GJS-700-2 (GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2 (GTS70) <350 HB @
‘Hartguss - <350HB O
_ EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35) <220HB OO
EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo 6 <800HB OO
_ EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) <1000 00
EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) <1400 QO
Sonderlegierungen Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy <2000 [ ]
Titan und Titan-Legierungen 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAI5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 <850 [ ]
3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAIBMo1V1 <1400 o
[Aluminium und Al-Legierungen " 3.0255 AI99,5, 3.2315 AIMgSi1, 3.3515 AMg?1 <400 (@)
[Al-Knetlegierungen " 3.0615 AIMgSiPb, 3.1325 AICuMg1, 3.3245 AIMg3Si, 3.4365 AIZnMgCu1,5 <650 @
_ 3.2131 G-AISi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AISi9 <600 (@)
3.2581 G-AISi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg <600 ("]
[Magnesium-Legiertingen’ I 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAI8Zn1, 3.5612.05 G-MgAI6Zn1 <400 C
['Kupfer, niedriglegiert. I 2,0070 SE-Cu, 2.1020 CuSné, 2.1096 G-CuSn5ZnPb <500 (@)
_ 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 <600 ()]
2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 <600 @
_ 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn <600 @] )
2.0790 CuNi18Zn19Pb <850 o
_ 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10 <850 [ ]
2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 <1000 o
Kunststoffe, duroplastisch Bakelit, Resopal, Pertinax, Moltopren <150 O
thermoplastisch Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon <100 @O
aramidfaserverstarkt Kevlar <1000 @)
glas-/kohlefaserverstarkt GFK/CFK <1000 @)
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Bohrwerkzeuge

GUHRINGNAVIGATOR Spiralbohrer

Artikel-Nr.
www.guehring.com auch eine elektronische Version des GiihringNavigator zur Verfiigung. Norm/DIN
Schneidstoff
HM-Anwendungsgruppe
Oberflache

Typ

Programm Seite

Vorschubreihen-Code gerkstoﬁbezogene KuhImittel:
Bohrer-@ Luft
hrer 1 | 2 | 3] a ] 5 [ 6 | 7 [ 8 | o ® 0
f (mm/U) @ Emulsion

0,50 0,004 0,006 0,007 0,008 0,010 0012 0,014 0,016 0,019
1,00 0,006 0,008 0,012 0,014 0,016 0018 0,020 0,023 0,025
2,00 0,020 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125
2,50 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160
3,15 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,160
4,00 0,040 0,060 0,063 0,080 0,100 0,125 0,460 0,200 0,200
5,00 0,040 0,060 0,063 0,080 0,100 0,125 0,460 0,200 0,250
6,30 0,050 0,063 0,080 0,100 0,425 0,160 0,200 0,250 0,315
8,00 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,315
10,00 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0250 0,315 0,400 0,400
12,50 0,080 0,100 0,125 0,60 0,200 0250 0,315 0,400 0,500
16,00 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630
20,00 0,125 0,160 0,200 0250 0,315 0400 0,500 0,630 0,630
25,00 0,960 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 0,800
31,50 0,160 0,200 0,250 0315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000
40,00 0,200 0,250 0,315 0400 0500 0,630 0,800 1,000 1,250
50,00 0250 0,310 0400 0500 0630 0,800 1,000 1,250 1,250
63,00 0,315 0400 05500 0630 0,800 1,000 1250 1,600 1,600
80,00 0,400 0500 0630 0800 1,000 1250 1,600 1,600 2,000

Werkstoffgruppe Werkstoffbeispiele, neue Bezeichnung (in Klammern alte Bezeichnung) Zugfestigkeit Harte Kuhl-
Fettgedruckte Zahlen = Werkstoff-Nr. nach DIN EN MPa (N/mm2) mittel
1.0035 S185(St33), 1.0486 P275N(StE285), 1.0345 P235GH(H1), 1.0425 P265GH(H2) <500 @
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) <1000 ("]
_ 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) <850 Q@
1.0727 46520 (45520), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) <1000 (C]
1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) <700 (]
_ 1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) <850 @
1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) <1000 ("]
_ 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 <1000 ()
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 <1400 ("]
[Uniegierte Einsatzstahlem I 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) <850 (]
_ 1.7276 10CrMo11, 1.5125 11MnSi6 <1000 [ ]
1.5752 15NiCr13, 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 <1400 o
1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAINi7 <1400 o
_ 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 <850 @)
1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 <1400 o
['Sehneliarbeitsstanie™ I 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 <1400 [ ]
FederstERie  1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51Crv4) <350HB @
Gehartete Stéahle - <48 HRC [ ]
<66HRC @
Rostfreie Stahle, geschwefelt 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 <900 [ ]
austenitisch 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) <1100 [ ]
martensitisch 1.4057 X20CrNi172 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 <1500 o
_ 0.6010 EN-GJL-100 (GG10), 0.6020 EN-GJL-200 (GG20) <40HB OO
0.6025 EN-GJL-250 (GG25), 0.6035 EN-GJL-350 (GG35) 350HB OO
_ 0.7050 EN-GJS-500-7 (GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4 (GTW35) <240HB O
0.7070 EN-GJS-700-2 (GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2 (GTS70) <350 HB @
‘Hartguss - <350HB O
_ EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35) <220HB OO
EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo 6 <300HB OO
_ EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) <1000 (©]0)
EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) <1400 QO
Sonderlegierungen Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy <2000 [ ]
Titan und Titan-Legierungen 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAI5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 <850 [ ]
3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAIBMo1V1 <1400 o
['Aluminium und Al-Legierungen 3.0255 Al99,5, 3.2315 AIMgSi1, 3.3515 AlMgf <400 @
[Al-Knetlegierungen " 3.0615 AIMgSiPb, 3.1325 AICuMg1, 3.3245 AIMg3Si, 3.4365 AIZnMgCu1,5 <650 @
_ 3.2131 G-AISi5Cuf, 3.2153 G-AISi7Cu3, 3.2573 G-AISi9 <600 @
3.2581 G-AISi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg <600 ("]
['Magnesium-Legierungen | 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAI8Zn1, 3.5612.05 G-MgAI6Zn1 <400 C
[ Kupfer, niedriglegiert | 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb <500 (@)
_ 2.0380 CuzZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 <600 @
2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 <600 @
_ 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn <600 @] )
2.0790 CuNi18Zn19Pb <850 o
_ 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10 <850 [ ]
2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 <1000 o
Kunststoffe, duroplastisch Bakelit, Resopal, Pertinax, Moltopren <150 O
thermoplastisch Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon <100 @O
aramidfaserverstarkt Kevlar <1000 @)
glas-/kohlefaserverstarkt GFK/CFK <1000 @)
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abnazyiemiyog

Bohrwerkzeuge

GUHRINGNAVIGATOR Spiralbohrer

Artikel-Nr.
www.guehring.com auch eine elektronische Version des GiihringNavigator zur Verfiigung. Norm/DIN
Schneidstoff
HM-Anwendungsgruppe
Oberflache

Typ

Programm Seite

Vorschubreihen-Code gerkstoﬁbezogene KuhImittel:
Bohrer-@ Luft
hrer 1 | 2 | 3] a ] 5 [ 6 | 7 [ 8 | o ® 0
f (mm/U) @ Emulsion

0,50 0,004 0,006 0,007 0,008 0,010 0012 0,014 0,016 0,019
1,00 0,006 0,008 0,012 0,014 0,016 0018 0,020 0,023 0,025
2,00 0,020 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125
2,50 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160
3,15 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,160
4,00 0,040 0,060 0,063 0,080 0,100 0,125 0,460 0,200 0,200
5,00 0,040 0,060 0,063 0,080 0,100 0,125 0,460 0,200 0,250
6,30 0,050 0,063 0,080 0,100 0,425 0,160 0,200 0,250 0,315
8,00 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,315
10,00 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0250 0,315 0,400 0,400
12,50 0,080 0,100 0,125 0,60 0,200 0250 0,315 0,400 0,500
16,00 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630
20,00 0,125 0,160 0,200 0250 0,315 0400 0,500 0,630 0,630
25,00 0,960 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 0,800
31,50 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,50 0,630 0,800 1,000
40,00 0,200 0,250 0,315 0400 0500 0,630 0,800 1,000 1,250
50,00 0250 0,310 0400 0500 0630 0,800 1,000 1,250 1,250
63,00 0,315 0400 05500 0630 0,800 1,000 1250 1,600 1,600
80,00 0,400 0500 0630 0800 1,000 1250 1,600 1,600 2,000

Werkstoffgruppe Werkstoffbeispiele, neue Bezeichnung (in Klammern alte Bezeichnung) Zugfestigkeit Harte Kuhl-
Fettgedruckte Zahlen = Werkstoff-Nr. nach DIN EN MPa (N/mm2) mittel
1.0035 S185(St33), 1.0486 P275N(StE285), 1.0345 P235GH(H1), 1.0425 P265GH(H2) <500 @
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) <1000 ("]
_ 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) <850 Q@
1.0727 46520 (45520), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) <1000 (C]
1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) <700 (]
_ 1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) <850 @
1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) <1000 ("]
_ 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 <1000 ()
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 <1400 ("]
[Uniegierte Einsatzstahlem I 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) <850 (]
_ 1.7276 10CrMo11, 1.5125 11MnSi6 <1000 [ ]
1.5752 15NiCr13, 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 <1400 o
1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAINi7 <1400 o
_ 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 <850 @)
1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 <1400 o
['Sehneliarbeitsstanie™ I 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 <1400 [ ]
FederstERie  1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51Crv4) <350HB @
Gehartete Stéahle - <48 HRC [ ]
<66HRC @
Rostfreie Stahle, geschwefelt 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 <900 [ ]
austenitisch 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) <1100 [ ]
martensitisch 1.4057 X20CrNi172 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 <1500 o
_ 0.6010 EN-GJL-100 (GG10), 0.6020 EN-GJL-200 (GG20) <40HB OO
0.6025 EN-GJL-250 (GG25), 0.6035 EN-GJL-350 (GG35) 350HB OO
_ 0.7050 EN-GJS-500-7 (GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4 (GTW35) <240HB O
0.7070 EN-GJS-700-2 (GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2 (GTS70) <350 HB @
‘Hartguss - <350HB O
_ EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35) <220HB OO
EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo 6 <300HB OO
_ EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) <1000 (©]0)
EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) <1400 QO
Sonderlegierungen Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy <2000 [ ]
Titan und Titan-Legierungen 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAI5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 <850 [ ]
3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAIBMo1V1 <1400 o
['Aluminium und Al-Legierungen 3.0255 Al99,5, 3.2315 AIMgSi1, 3.3515 AlMgf <400 @
[Al-Knetlegierungen " 3.0615 AIMgSiPb, 3.1325 AICuMg1, 3.3245 AIMg3Si, 3.4365 AIZnMgCu1,5 <650 @
_ 3.2131 G-AISi5Cuf, 3.2153 G-AISi7Cu3, 3.2573 G-AISi9 <600 @
3.2581 G-AISi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg <600 ("]
['Magnesium-Legierungen | 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAI8Zn1, 3.5612.05 G-MgAI6Zn1 <400 C
[ Kupfer, niedriglegiert | 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb <500 (@)
_ 2.0380 CuzZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 <600 @
2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 <600 @
_ 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn <600 @] )
2.0790 CuNi18Zn19Pb <850 o
_ 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10 <850 [ ]
2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 <1000 o
Kunststoffe, duroplastisch Bakelit, Resopal, Pertinax, Moltopren <150 O
thermoplastisch Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon <100 @O
aramidfaserverstarkt Kevlar <1000 @)
glas-/kohlefaserverstarkt GFK/CFK <1000 @)
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g} Gewindewerkzeuge

Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Gewinde

G

@-Toleranz ISO2/6H 1ISO2/6H
Oberflache O ®
Bl<100 GiFHRINGNAVIGATOR Typ N R40 N R40
M o Schnittwerte siehe Seite 218 Form C C
I Innenkihlung 3 X
]
SL SL
s
H

abnezyiamapuimar)

d2
d1

DIN 2184-1 DIN 371/DIN 376 Artikel-Nr. 5555 5594
Rabattgruppe 156 156
di P d2 SwW dk I 12 15
Verfugbarkeit
mm mm mm mm mm mm mm
M3 0,50 3,50 2,70 2,50 56,00 6,00 18,00 ® [}
M4 0,70 4,50 3,40 3,30 63,00 7,50 21,00 ® °
M5 0,80 6,00 4,90 4,20 70,00 8,50 25,00 [ °
M6 1,00 6,00 4,90 5,00 80,00 11,00 30,00 ® [}
M8 1,25 8,00 6,20 6,80 90,00 14,00 35,00 ® [}
M10 1,50 10,00 8,00 8,50 100,00 16,00 39,00 [ [}
M12 1,75 9,00 7,00 10,20 110,00 18,50 49,00 ® °
M16 2,00 12,00 9,00 14,00 110,00 20,00 54,00 ® [}
M20 2,50 16,00 12,00 17,50 140,00 25,00 62,00 ® [}
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Gewindewerkzeuge g}

Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Gewinde

G

@-Toleranz ISO2/6H 1ISO2/6H
Oberflache O ©
Bl< 120 GIIHRINGNAVIGATOR Typ H R40 H R40
M Schnittwerte siehe Seite 218 Form C C
I Innenktihlung 3 X
SL SL
s
H

Gewindewerkzeuge

d2
d1

DIN 2184-1 DIN 371/DIN 376 Artikel-Nr. 5552 5591
Rabattgruppe 156 156
di P d2 SwW dk I 12 15
Verfugbarkeit
mm mm mm mm mm mm mm
M3 0,50 3,50 2,70 2,50 56,00 6,00 18,00 ® [}
M4 0,70 4,50 3,40 3,30 63,00 7,50 21,00 ® [}
M5 0,80 6,00 4,90 4,20 70,00 8,50 25,00 [ °
M6 1,00 6,00 4,90 5,00 80,00 11,00 30,00 ® [}
M8 1,25 8,00 6,20 6,80 90,00 14,00 35,00 ® [}
M10 1,50 10,00 8,00 8,50 100,00 16,00 39,00 [ [}
M12 1,75 9,00 7,00 10,20 110,00 18,50 49,00 ® °
M16 2,00 12,00 9,00 14,00 110,00 20,00 54,00 ® [}
M20 2,50 16,00 12,00 17,50 140,00 25,00 62,00 ® [}
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g} Gewindewerkzeuge

Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Gewinde

G

@-Toleranz ISO2/6H 1ISO2/6H
Oberflache O ®
® ° GUHRINGNAVIGATOR Typ VAR40 VAR40
M ° Schnittwerte siehe Seite 218 Form C C
Innenkthlung = ¢
]
SL SL
s
H

abnezyiamapuimar)

d2
d1

DIN 2184-1 DIN 371/DIN 376 Artikel-Nr. 5553 5596
Rabattgruppe 156 156
di P d2 SwW dk I 12 15
Verfugbarkeit
mm mm mm mm mm mm mm
M3 0,50 3,50 2,70 2,50 56,00 6,00 18,00 ® [}
M4 0,70 4,50 3,40 3,30 63,00 7,50 21,00 ® °
M5 0,80 6,00 4,90 4,20 70,00 8,50 25,00 [ °
M6 1,00 6,00 4,90 5,00 80,00 11,00 30,00 ® [}
M8 1,25 8,00 6,20 6,80 90,00 14,00 35,00 ® [}
M10 1,50 10,00 8,00 8,50 100,00 16,00 39,00 [ [}
M12 1,75 9,00 7,00 10,20 110,00 18,50 49,00 ® °
M16 2,00 12,00 9,00 14,00 110,00 20,00 54,00 ® [}
M20 2,50 16,00 12,00 17,50 140,00 25,00 62,00 ® [}
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Gewindewerkzeuge g}

Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Gewinde

G

@-Toleranz 1ISO2/6H
Oberflache O
P GUHRINGNAVIGATOR Tvp Al Re5

Schnittwerte siehe Seite 218 Form C

M
Innenkihlung %
(]
SL
S
H

Gewindewerkzeuge

d2
d1

DIN 2184-1 DIN 371/DIN 376 Artikel-Nr. 5551
Rabattgruppe 156
di P d2 SwW dk I 12 15
Verfugbarkeit
mm mm mm mm mm mm mm
M3 0,50 3,50 2,70 2,50 56,00 6,00 18,00 [}
M4 0,70 4,50 3,40 3,30 63,00 7,50 21,00 [}
M5 0,80 6,00 4,90 4,20 70,00 8,50 25,00 [ )
M6 1,00 6,00 4,90 5,00 80,00 11,00 30,00 [}
M8 1,25 8,00 6,20 6,80 90,00 14,00 35,00 [}
M10 1,50 10,00 8,00 8,50 100,00 16,00 39,00 [}
M12 1,75 9,00 7,00 10,20 110,00 18,50 49,00 [ )
M16 2,00 12,00 9,00 14,00 110,00 20,00 54,00 [}
M20 2,50 16,00 12,00 17,50 140,00 25,00 62,00 [}
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Gewindewerkzeuge

Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Gewinde
@-Toleranz

Oberflache

. GUHRINGNAVIGATOR Typ

Schnittwerte siehe Seite 218 Form

M
° Innenkiihlung
B
S
H

mit Innenkihlung ab M5

6HX

O

H

SL

SW P
::::::::::*:: .67
S l2
Is
1
DIN 2184-1 DIN 371/DIN 376 Artikel-Nr. 5593
Rabattgruppe 156
di P d2 SW dk I 12 15
Verfugbarkeit
mm mm mm mm mm mm mm
M3 0,50 3,50 2,70 2,50 56,00 8,00 18,00 [ ]
M4 0,70 4,50 3,40 3,30 63,00 10,00 21,00 o
M5 0,80 6,00 4,90 4,20 70,00 10,00 25,00 [ )
M6 1,00 6,00 4,90 5,00 80,00 12,00 30,00 [ ]
M8 1,25 8,00 6,20 6,80 90,00 16,00 35,00 [ ]
M10 1,50 10,00 8,00 8,50 100,00 18,00 39,00 [ ]
M12 1,75 9,00 7,00 10,20 110,00 18,00 49,00 [ )
M16 2,00 12,00 9,00 14,00 110,00 20,00 54,00 [ ]
M20 2,50 16,00 12,00 17,50 140,00 25,00 62,00 [ ]
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Gewindewerkzeuge g}

Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Gewinde

@

@-Toleranz 1SO2/6H 1SO2/6H
Oberfliche @) ®
Bl <100 GiiHRINGNAVIGATOR Typ N N

© Schnittwerte siehe Seite 220 Form

M
Innenkthlung
R.
S
H

Gewindewerkzeuge

SW P$H¢
8 | Lgﬂm@ 5
I2
Is
4
DIN 2184-1 DIN 371/DIN 376 Artikel-Nr. 5561 5586
Rabattgruppe 156 156
di P d2 SwW dk I 12 15
Verfugbarkeit
mm mm mm mm mm mm mm

M3 0,50 3,50 2,70 2,50 56,00 10,00 18,00 ® [}
M4 0,70 4,50 3,40 3,30 63,00 12,00 21,00 ® °
M5 0,80 6,00 4,90 4,20 70,00 14,00 25,00 [ °
M6 1,00 6,00 4,90 5,00 80,00 16,00 30,00 ® [}
M8 1,25 8,00 6,20 6,80 90,00 17,00 35,00 ® [}
M10 1,50 10,00 8,00 8,50 100,00 20,00 39,00 [ [}
M12 1,75 9,00 7,00 10,20 110,00 24,00 49,00 ® °
M16 2,00 12,00 9,00 14,00 110,00 26,00 54,00 ® [}
M20 2,50 16,00 12,00 17,50 140,00 32,00 62,00 ® [}
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Gewindewerkzeuge

Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Gewinde

@

@-Toleranz 1SO2/6H 1SO2/6H
Oberfliche @) ©
Bl <120 GiiHRINGNAVIGATOR Typ H H

Schnittwerte siehe Seite 220 Form

M

I Innenkthlung 2
SL

S

H

SL
SW P$H¢
8 | Lgﬂm@ 5
I2
Is |
4
DIN 2184-1 DIN 371/DIN 376 Artikel-Nr. 5558 5587
Rabattgruppe 156 156
di P d2 SwW dk I 12 15
Verfugbarkeit
mm mm mm mm mm mm mm
M3 0,50 3,50 2,70 2,50 56,00 10,00 18,00 ® [}
M4 0,70 4,50 3,40 3,30 63,00 12,00 21,00 ® [}
M5 0,80 6,00 4,90 4,20 70,00 14,00 25,00 [ °
M6 1,00 6,00 4,90 5,00 80,00 16,00 30,00 ® [}
M8 1,25 8,00 6,20 6,80 90,00 17,00 35,00 ® [}
M10 1,50 10,00 8,00 8,50 100,00 20,00 39,00 [ [}
M12 1,75 9,00 7,00 10,20 110,00 24,00 49,00 ® °
M16 2,00 12,00 9,00 14,00 110,00 26,00 54,00 ® [}
M20 2,50 16,00 12,00 17,50 140,00 32,00 62,00 ® [}
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Gewindewerkzeuge g}

Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Gewinde

@

@-Toleranz 1S02/6H 1S02/6H
Oberfliche @ ®
B o T Typ VA VA
GUHRINGNAVIGATOR

O Schnittwerte siehe Seite 220 Form

M
Innenkthlung
R.
S
H

Gewindewerkzeuge

W e |

d2
)

DIN 2184-1 DIN 371/DIN 376 Artikel-Nr. 5597 5588
Rabattgruppe 156 156
di P d2 SwW dk I 12 15
Verfugbarkeit
mm mm mm mm mm mm mm
M3 0,50 3,50 2,70 2,50 56,00 10,00 18,00 ® [}
M4 0,70 4,50 3,40 3,30 63,00 12,00 21,00 ® °
M5 0,80 6,00 4,90 4,20 70,00 14,00 25,00 [ °
M6 1,00 6,00 4,90 5,00 80,00 16,00 30,00 ® [}
M8 1,25 8,00 6,20 6,80 90,00 17,00 35,00 ® [}
M10 1,50 10,00 8,00 8,50 100,00 20,00 39,00 [ [}
M12 1,75 9,00 7,00 10,20 110,00 24,00 49,00 ® °
M16 2,00 12,00 9,00 14,00 110,00 26,00 54,00 ® [}
M20 2,50 16,00 12,00 17,50 140,00 32,00 62,00 ® [}
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g} Gewindewerkzeuge

Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Gewinde

@

J-Toleranz 1ISO2/6H
Oberflache @)
® ° GUHRINGNAVIGATOR v va
M o Schnittwerte siehe Seite 220 Form
. Innenktihlung
] N o
2 SL
5 S
Q
0]
5 H
R
[0}
&
[0}
SW P$H¢
8 | Lgﬂm@ 5
I2
Is
4
DIN 2184-1 DIN 371 Artikel-Nr. 5559
Rabattgruppe 156
d1 P d2 S dk I 12 15
Verfugbarkeit
mm mm mm mm mm mm mm
M3 0,50 3,50 2,70 2,50 56,00 10,00 18,00 [
M4 0,70 4,50 3,40 3,30 63,00 12,00 21,00 [
M5 0,80 6,00 4,90 4,20 70,00 14,00 25,00 )
M6 1,00 6,00 4,90 5,00 80,00 16,00 30,00 )
M8 1,25 8,00 6,20 6,80 90,00 17,00 35,00 [
M10 1,50 10,00 8,00 8,50 100,00 20,00 39,00 [

198 GUHRING



Gewindewerkzeuge g}

Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Gewinde

@

@-Toleranz 1ISO2/6H
Oberflache O
. GUHRINGNAVIGATOR Typ Al

Schnittwerte siehe Seite 220 Form

M
Innenkihlung %
(]
SL
S
H

Gewindewerkzeuge

PraeTarrp T

SW WP
8 | Lgﬂm@ 5
I2
Is
4
DIN 2184-1 DIN 371/DIN 376 Artikel-Nr. 5557
Rabattgruppe 156
di P d2 SwW dk I 12 15
Verfugbarkeit
mm mm mm mm mm mm mm
M3 0,50 3,50 2,70 2,50 56,00 10,00 18,00 [}
M4 0,70 4,50 3,40 3,30 63,00 12,00 21,00 [}
M5 0,80 6,00 4,90 4,20 70,00 14,00 25,00 [}
M6 1,00 6,00 4,90 5,00 80,00 16,00 30,00 [}
M8 1,25 8,00 6,20 6,80 90,00 17,00 35,00 [}
M10 1,50 10,00 8,00 8,50 100,00 20,00 39,00 [}
M12 1,75 9,00 7,00 10,20 110,00 24,00 49,00 [ )
M16 2,00 12,00 9,00 14,00 110,00 26,00 54,00 [}
M20 2,50 16,00 12,00 17,50 140,00 32,00 62,00 [}
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g} Gewindewerkzeuge

Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Gewinde

v semacsor SR

@-Toleranz 6HX B6HX

Oberflache o ®

|| GUHRINGNAVIGATOR Typ ca
Schnittwerte siehe Seite 220 Form C

M

I . Innenkiihlung
s
H

@
z SL SL
2
0]
2
[}
R
[0}
&
[0}
SW WP
8 | Lgﬂm@ 5
I2
Is
4
DIN 2184-1 DIN 371/DIN 376 Artikel-Nr. 5550 5595
Rabattgruppe 156 156
di P d2 SW dk I 12 15
Verfugbarkeit
mm mm mm mm mm mm mm
M3 0,50 3,50 2,70 2,50 56,00 10,00 18,00 ® [}
M4 0,70 4,50 3,40 3,30 63,00 12,00 21,00 ® °
M5 0,80 6,00 4,90 4,20 70,00 14,00 25,00 [ °
M6 1,00 6,00 4,90 5,00 80,00 16,00 30,00 ® [}
M8 1,25 8,00 6,20 6,80 90,00 17,00 35,00 ® [}
M10 1,50 10,00 8,00 8,50 100,00 20,00 39,00 [ [}
M12 1,75 9,00 7,00 10,20 110,00 24,00 49,00 ® °
M16 2,00 12,00 9,00 14,00 110,00 26,00 54,00 ® [}
M20 2,50 16,00 12,00 17,50 140,00 32,00 62,00 ® [}
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Gewindewerkzeuge g;

@-Toleranz B6HX

Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Gewinde

G

Oberflache
. * GUHRINGNAVIGATOR Typ
M o Schnittwerte siehe Seite 222 Form
. . Innenkiihlung
N °
S o
H

Gewindewerkzeuge

d2
d1

DIN 2184-1 DIN 371/DIN 376 Artikel-Nr. 393
Rabattgruppe 103
di P d2 SW dk I 12 15
Verfugbarkeit
mm mm mm mm mm mm mm
M2 0,40 2,80 2,10 1,60 45,00 4,50 13,50 °
M2,5 0,45 2,80 2,10 2,05 50,00 5,00 14,50 °
M3 0,50 3,50 2,70 2,50 56,00 6,00 18,00 [ )
M3,5 0,60 4,00 3,00 2,90 56,00 7,00 20,00 e
M4 0,70 4,50 3,40 3,30 63,00 7,50 21,00 °
M4,5 0,75 6,00 4,90 3,70 70,00 8,50 25,00 °
M5 0,80 6,00 4,90 4,20 70,00 8,50 25,00 [ )
M6 1,00 6,00 4,90 5,00 80,00 11,00 30,00 [ )
M7 1,00 7,00 5,50 6,00 80,00 11,00 30,00 ( }
M8 1,25 8,00 6,20 6,80 90,00 14,00 35,00 °
M9 1,25 9,00 7,00 7,80 90,00 14,00 35,00 °
M10 1,50 10,00 8,00 8,50 100,00 16,00 39,00 e
M11 1,50 8,00 6,20 9,50 100,00 16,00 42,00 °
M12 1,75 9,00 7,00 10,20 110,00 18,50 49,00 [ ]
M14 2,00 11,00 9,00 12,00 110,00 20,00 58,00 °
M16 2,00 12,00 9,00 14,00 110,00 20,00 54,00 e
M18 2,50 14,00 11,00 15,50 125,00 25,00 62,00 °
M20 2,50 16,00 12,00 17,50 140,00 25,00 62,00 °
M22 2,50 18,00 14,50 19,50 140,00 27,00 62,00 [ )
M24 3,00 18,00 14,50 21,00 160,00 30,00 73,00 [ )
M27 3,00 20,00 16,00 24,00 160,00 30,00 73,00 [ ]
M30 3,50 22,00 18,00 26,50 180,00 35,00 85,00 °
M33 3,50 25,00 20,00 29,50 180,00 40,00 91,00 °
M36 4,00 28,00 22,00 32,00 200,00 40,00 102,00 e
M39 4,00 32,00 24,00 35,00 200,00 50,00 107,00 (]
M42 4,50 32,00 24,00 37,50 200,00 45,00 112,00 (]
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g; Gewindewerkzeuge

abnezyiamapuimar)

Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Gewinde

@
B .

::mz.z

GUHRINGNAVIGATOR

Schnittwerte siehe Seite 222

6HX

VA

@-Toleranz
Oberflache
Typ

Form

Innenkthlung

SW
-
3 | _;gﬂmm@
I2
Is
4
DIN 2184-1 DIN 371/DIN 376 Artikel-Nr. 4218
Rabattgruppe 103
di P d2 SW dk I 12 15
Verfugbarkeit
mm mm mm mm mm mm mm

M2 0,40 2,80 2,10 1,60 45,00 8,00 13,50 [ ]
M2,5 0,45 2,80 2,10 2,05 50,00 9,00 14,50 °

M3 0,50 3,50 2,70 2,50 56,00 10,00 18,00 [ )

M4 0,70 4,50 3,40 3,30 63,00 12,00 21,00 e
M4,5 0,75 6,00 4,90 3,70 70,00 14,00 25,00 °

M5 0,80 6,00 4,90 4,20 70,00 14,00 25,00 °

M6 1,00 6,00 4,90 5,00 80,00 16,00 30,00 [ )

M7 1,00 7,00 5,50 6,00 80,00 16,00 30,00 [ )

M8 1,25 8,00 6,20 6,80 90,00 17,00 35,00 [ ]

M9 1,25 9,00 7,00 7,80 90,00 17,00 35,00 °
M10 1,50 10,00 8,00 8,50 100,00 20,00 39,00 °
M11 1,50 8,00 6,20 9,50 100,00 20,00 42,00 e
M12 1,75 9,00 7,00 10,20 110,00 24,00 49,00 (]
M14 2,00 11,00 9,00 12,00 110,00 26,00 53,00 [ ]
M16 2,00 12,00 9,00 14,00 110,00 26,00 54,00 °
M18 2,50 14,00 11,00 15,50 125,00 30,00 62,00 e
M20 2,50 16,00 12,00 17,50 140,00 32,00 62,00 °
M22 2,50 18,00 14,50 19,50 140,00 32,00 62,00 °
M24 3,00 18,00 14,50 21,00 160,00 36,00 73,00 [ )
M27 3,00 20,00 16,00 24,00 160,00 36,00 73,00 [ )
M30 3,50 22,00 18,00 26,50 180,00 40,00 85,00 [ ]
M33 3,50 25,00 20,00 29,50 180,00 40,00 91,00 °
M36 4,00 28,00 22,00 32,00 200,00 50,00 102,00 °
M39 4,00 32,00 24,00 35,00 200,00 50,00 107,00 e
M42 4,50 32,00 24,00 37,50 200,00 56,00 112,00 (]

202



Gewindewerkzeuge g;

@-Toleranz B6HX

Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Feingewinde

G

Oberflache
. * GUHRINGNAVIGATOR Typ
M o Schnittwerte siehe Seite 222 Form
. ° Innenkthlung
N °
S o
H

Gewindewerkzeuge

SW
S °
2
I
l4

DIN 374 DIN 2184-1 Artikel-Nr. 394

Rabattgruppe 103

di d2 SwW dk 11 12 15 Code-Nr.
Verfugbarkeit
mm mm mm mm mm mm

M3 x 0,35 2,20 1,80 2,65 56,00 4,00 18,00 3,002

M4 x 0,35 2,80 2,10 3,65 63,00 5,00 21,00 4,002
M4 x 0,5 2,80 2,10 3,50 63,00 5,00 21,00 4,003
M5 x 0,5 3,50 2,70 4,50 70,00 5,00 25,00 5,003
M6 x 0,5 4,50 3,40 5,50 80,00 5,00 30,00 6,003
M6 x 0,75 4,50 3,40 5,20 80,00 8,00 30,00 6,004
M8 x 0,75 6,00 4,90 7,20 80,00 8,00 30,00 8,004
M8 x 1 6,00 4,90 7,00 90,00 11,00 35,00 8,005
M9 x 1 7,00 5,50 8,00 90,00 11,00 35,00 9,005
M10 x 0,75 7,00 5,50 9,20 90,00 11,00 35,00 10,004
M10 x 1 7,00 5,50 9,00 90,00 11,00 35,00 10,005
M10 x 1,25 7,00 5,50 8,80 100,00 14,00 39,00 10,006
M11 x 1 8,00 6,20 10,00 90,00 11,00 33,00 11,005
M12 x 1 9,00 7,00 11,00 100,00 11,00 40,00 12,005
M12 x 1,25 9,00 7,00 10,80 100,00 15,00 40,00 12,006
M12 x 1,5 9,00 7,00 10,50 100,00 15,00 40,00 12,007
M14 x 1 11,00 9,00 13,00 100,00 11,00 40,00 14,005
M14x1,25 11,00 9,00 12,80 100,00 15,00 40,00 14,006
M14 x 1,5 11,00 9,00 12,50 100,00 15,00 40,00 14,007
M16 x 1 12,00 9,00 15,00 100,00 11,00 44,00 16,005
M16 x 1,5 12,00 9,00 14,50 100,00 15,00 44,00 16,007
M18 x 1 14,00 11,00 17,00 110,00 12,00 44,00 18,005
M18 x 1,5 14,00 11,00 16,50 110,00 16,00 44,00 18,007
M18 x 2 14,00 11,00 16,00 125,00 20,00 58,00 18,008
M20 x 1 16,00 12,00 19,00 125,00 12,00 44,00 20,005
M20 x 1,5 16,00 12,00 18,50 125,00 16,00 44,00 20,007
M20 x 2 16,00 12,00 18,00 140,00 20,00 60,00 20,008
M22 x 1 18,00 14,50 21,00 125,00 12,00 44,00 22,005
M22 x 1,5 18,00 14,50 20,50 125,00 16,00 44,00 22,007
M22 x 2 18,00 14,50 20,00 140,00 22,00 62,00 22,008
M24 x 1 18,00 14,50 23,00 140,00 15,00 48,00 24,005
M24 x 1,5 18,00 14,50 22,50 140,00 16,00 48,00 24,007
M24 x 2 18,00 14,50 22,00 140,00 22,00 48,00 24,008
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g; Gewindewerkzeuge

Gewindebohrer fiir Metrische ISO-Feingewinde

|

@-Toleranz 6HX
Oberflache
. * GUHRINGNAVIGATOR Typ
M o Schnittwerte siehe Seite 222 Form
. ° Innenkthlung
N °
S o
H

abnezyiamapuimar)

SW
5 5|
I
Is
4

DIN 374 DIN 2184-1 Artikel-Nr. 4219

Rabattgruppe 103

d1 d2 SW dk I 12 15 Code-Nr.
Verfugbarkeit
mm mm mm mm mm mm

M3 x 0,35 2,20 1,80 2,65 56,00 7,00 18,00 3,002

M4 x 0,35 2,80 2,10 3,65 63,00 8,00 21,00 4,002
M4 x 0,5 2,80 2,10 3,50 63,00 8,00 21,00 4,003
M5 x 0,5 3,50 2,70 4,50 70,00 10,00 25,00 5,003
M6 x 0,5 4,50 3,40 5,50 80,00 13,00 30,00 6,003

M6 x 0,75 4,50 3,40 5,20 80,00 13,00 30,00 6,004

M8 x 0,75 6,00 4,90 7,20 80,00 14,00 30,00 8,004

M8 x 1 6,00 4,90 7,00 90,00 17,00 35,00 8,005
M9 x 1 7,00 5,50 8,00 90,00 16,00 35,00 9,005
M10 x 0,75 7,00 5,50 9,20 90,00 16,00 35,00 10,004
M10 x 1 7,00 5,50 9,00 90,00 16,00 35,00 10,005
M10 x 1,25 7,00 5,50 8,80 100,00 20,00 39,00 10,006
M11 x 1 8,00 6,20 10,00 90,00 20,00 33,00 11,005
M12 x 1 9,00 7,00 11,00 100,00 20,00 40,00 12,005
M12 x 1,25 9,00 7,00 10,80 100,00 20,00 40,00 12,006

M12 x 1,5 9,00 7,00 10,50 100,00 20,00 40,00 12,007

M14 x 1 11,00 9,00 13,00 100,00 20,00 40,00 14,005
M14x1,25 11,00 9,00 12,80 100,00 20,00 40,00 14,006

M14 x 1,5 11,00 9,00 12,50 100,00 20,00 40,00 14,007
M16 x 1 12,00 9,00 15,00 100,00 22,00 44,00 16,005

M16 x 1,5 12,00 9,00 14,50 100,00 22,00 44,00 16,007
M18 x 1 14,00 11,00 17,00 110,00 25,00 44,00 18,005

M18 x 1,5 14,00 11,00 16,50 110,00 25,00 44,00 18,007
M18 x 2 14,00 11,00 16,00 125,00 30,00 58,00 18,008
M20 x 1 16,00 12,00 19,00 125,00 25,00 44,00 20,005

M20 x 1,5 16,00 12,00 18,50 125,00 25,00 44,00 20,007
M20 x 2 16,00 12,00 18,00 140,00 32,00 60,00 20,008
M22 x 1 18,00 14,50 21,00 125,00 25,00 44,00 22,005

M22 x 1,5 18,00 14,50 20,50 125,00 25,00 44,00 22,007
M22 x 2 18,00 14,50 20,00 140,00 32,00 62,00 22,008
M24 x 1 18,00 14,50 23,00 140,00 28,00 48,00 24,005

M24 x 1,5 18,00 14,50 22,50 140,00 28,00 48,00 24,007
M24 x 2 18,00 14,50 22,00 140,00 28,00 48,00 24,008
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Gewindewerkzeuge g;

@-Toleranz 2BX

Gewindebohrer fiir UNC-Gewinde

G

Oberflache
. * GUHRINGNAVIGATOR Typ
M o Schnittwerte siehe Seite 222 Form
. . Innenkiihlung
N °
S o
H

Gewindewerkzeuge

d2
d1

~DIN 371/~DIN 376 DIN 2184-1 Artikel-Nr. 391
Rabattgruppe 103
d1 d2 SW dk 1 12 15 Code-Nr.
Verfugbarkeit
mm mm mm mm mm mm

2 -56 2,80 2,10 1,85 45,00 5,00 14,50 2,184 °
4-40 3,50 2,70 2,35 56,00 7,00 18,00 2,845 °
6 - 32 4,00 3,00 2,85 56,00 8,00 20,00 3,505 °
8-32 4,50 3,40 3,50 63,00 8,00 21,00 4,166 °
10-24 6,00 4,90 3,90 70,00 11,00 25,00 4,826 (
12-24 6,00 4,90 4,50 80,00 11,00 30,00 5,486 °
1/4 - 20 7,00 5,50 5,10 80,00 13,00 30,00 6,350 °
5/16 - 18 8,00 6,20 6,60 90,00 14,00 35,00 7,938 °
3/8 - 16 10,00 8,00 8,00 100,00 16,00 39,00 9,525 °
7/16 - 14 8,00 6,20 9,40 100,00 18,00 42,00 11,113 °
1/2-13 9,00 7,00 10,80 110,00 20,00 49,00 12,700 °
9/16 - 12 11,00 9,00 12,20 110,00 21,00 53,00 14,288 e
5/8 - 11 12,00 9,00 13,50 110,00 24,00 583,00 15,875 [}
3/4-10 14,00 11,00 16,50 125,00 25,00 62,00 19,050 °
7/8-9 18,00 14,50 19,50 140,00 28,00 62,00 22,225 )
1-8 18,00 14,50 22,25 160,00 32,00 73,00 25,400 e
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£}

abnezyiamapuimar)

Gewindewerkzeuge

Gewindebohrer fiir UNC-Gewinde

@

. * GUHRINGNAVIGATOR

M o Schnittwerte siehe Seite 222

2BX

@-Toleranz
Oberflache
Typ

Form

Innenkthlung

SW
3 5|
[P
Is
I1
~DIN 371/~DIN 376 DIN 2184-1 Artikel-Nr. 4642
Rabattgruppe 103
di d2 SW dk 11 12 15 Code-Nr.
Verfugbarkeit
mm mm mm mm mm mm

2 -56 2,80 2,10 1,85 45,00 9,00 14,50 2,184 ®
4-40 3,50 2,70 2,35 56,00 11,00 18,00 2,845 ®
6-32 4,00 3,00 2,85 56,00 12,00 20,00 3,505 °
8-32 4,50 3,40 3,50 63,00 12,00 21,00 4,166 °
10-24 6,00 4,90 3,90 70,00 14,00 25,00 4,826 ®
12-24 6,00 4,90 4,50 80,00 16,00 30,00 5,486 [
1/4 - 20 7,00 5,50 5,10 80,00 16,00 30,00 6,350 °
5/16 - 18 8,00 6,20 6,60 90,00 18,00 35,00 7,938 ®
3/8 - 16 10,00 8,00 8,00 100,00 20,00 39,00 9,525 ®
7/16 - 14 8,00 6,20 9,40 100,00 22,00 42,00 11,113 ®
1/2-13 9,00 7,00 10,80 110,00 25,00 49,00 12,700 °
9/16 - 12 11,00 9,00 12,20 110,00 28,00 583,00 14,288 e
5/8 - 11 12,00 9,00 13,50 110,00 30,00 583,00 15,875 ®
3/4-10 14,00 11,00 16,50 125,00 33,00 62,00 19,050 ®
7/8-9 18,00 14,50 19,50 140,00 35,00 62,00 22,225 )
1-8 18,00 14,50 22,25 160,00 38,00 73,00 25,400 e
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Gewindewerkzeuge g;

@-Toleranz 2BX

Gewindebohrer fiir UNF-Gewinde

G

Oberflache
. * GUHRINGNAVIGATOR Typ
M o Schnittwerte siehe Seite 222 Form
. . Innenkiihlung
N °
S o
H

Gewindewerkzeuge

d2
d1

~DIN 371/~DIN 374 DIN 2184-1 Artikel-Nr. 392
Rabattgruppe 103
d1 d2 SW dk 1 12 15 Code-Nr.
Verfugbarkeit
mm mm mm mm mm mm

2-64 2,80 2,10 1,85 45,00 5,00 14,50 2,184 °
4-48 3,50 2,70 2,40 56,00 6,00 18,00 2,845 °
6 -40 4,00 3,00 2,95 56,00 6,50 20,00 3,505 °
8 -36 4,50 3,40 3,50 63,00 7,00 21,00 4,166 °
10 - 32 6,00 4,90 4,10 70,00 8,50 25,00 4,826 (
12 -28 6,00 4,90 4,60 80,00 9,50 30,00 5,486 °
1/4 - 28 7,00 5,50 5,50 80,00 9,50 30,00 6,350 °
5/16 - 24 8,00 6,20 6,90 90,00 11,50 35,00 7,938 °
3/8 - 24 10,00 8,00 8,50 90,00 11,50 35,00 9,525 °
7/16 - 20 8,00 6,20 9,90 100,00 13,00 42,00 11,113 °
1/2 - 20 9,00 7,00 11,50 100,00 13,00 40,00 12,700 °
9/16 - 18 11,00 9,00 12,90 100,00 14,00 40,00 14,288 e
5/8-18 12,00 9,00 14,50 100,00 15,00 44,00 15,875 [}
3/4 - 16 14,00 11,00 17,50 110,00 16,00 44,00 19,050 °
7/8-14 18,00 14,50 20,40 125,00 19,00 44,00 22,225 )
1-12 18,00 14,50 23,25 140,00 22,00 50,00 25,400 e
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g} Gewindewerkzeuge

Gewindebohrer fiir UNF-Gewinde

@

@-Toleranz 2BX
Oberflache
B *° GUHRINGNAVIGATOR v
M o Schnittwerte siehe Seite 222 Form

° Innenkthlung
B
S
H

abnezyiamapuimar)

sw P
3 5|
[P
Is
I1
~DIN 371/~DIN 374 DIN 2184-1 Artikel-Nr. 4643
Rabattgruppe 103
d1 d2 SW dk 1 12 15 Code-Nr.
Verfugbarkeit
mm mm mm mm mm mm

2-64 2,80 2,10 1,85 45,00 9,00 14,50 2,184 °
4-48 3,50 2,70 2,40 56,00 10,00 18,00 2,845 °
6 -40 4,00 3,00 2,95 56,00 11,00 20,00 3,505 °
8 -36 4,50 3,40 3,50 63,00 12,00 21,00 4,166 °
10 - 32 6,00 4,90 4,10 70,00 14,00 25,00 4,826 (
12 -28 6,00 4,90 4,60 80,00 16,00 30,00 5,486 °
1/4 - 28 7,00 5,50 5,50 80,00 16,00 30,00 6,350 °
5/16 - 24 8,00 6,20 6,90 90,00 17,00 35,00 7,938 °
3/8 - 24 10,00 8,00 8,50 90,00 18,00 35,00 9,525 °
7/16 - 20 8,00 6,20 9,90 100,00 22,00 42,00 11,113 °
1/2 - 20 9,00 7,00 11,50 100,00 20,00 40,00 12,700 °
9/16 - 18 11,00 9,00 12,90 100,00 22,00 40,00 14,288 e
5/8-18 12,00 9,00 14,50 100,00 22,00 44,00 15,875 [}
3/4 - 16 14,00 11,00 17,50 110,00 25,00 44,00 19,050 °
7/8-14 18,00 14,50 20,40 125,00 25,00 44,00 22,225 )
1-12 18,00 14,50 23,25 140,00 28,00 50,00 25,400 e
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Gewindewerkzeuge g}

Gewindebohrer fiir Whitworth-Rohrgewinde

G

@-Toleranz
Oberflache
#® *© GUHRINGNAVIGATOR v
M o Schnittwerte siehe Seite 222 Form

° Innenkthlung
B
S
H

SW
Is
14 [

Gewindewerkzeuge

d1

do

DIN 5156 DIN 2184-1 Artikel-Nr. 395
Rabattgruppe 103
d1 P d2 SW dk I 12 15 Code-Nr.
Verfligbarkeit
G/inch mm mm mm mm mm mm

G1/16 28 6,00 4,90 6,80 90,00 11,00 30,00 7,723
G1/8 28 7,00 5,50 8,80 90,00 11,00 35,00 9,728
G1/4 19 11,00 9,00 11,80 100,00 14,00 40,00 13,157
G3/8 19 12,00 9,00 1525 100,00 14,00 44,00 16,662
G1/2 14 16,00 12,00 19,00 125,00 18,00 44,00 20,955
G5/8 14 18,00 14,50 21,00 125,00 18,00 48,00 22,911
G3/4 14 20,00 16,00 24,50 140,00 20,00 58,00 26,441
G7/8 14 22,00 18,00 28,25 150,00 22,00 53,00 30,201

G1 11 25,00 20,00 30,75 160,00 24,00 56,00 33,249
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g} Gewindewerkzeuge

Gewindebohrer fiir Whitworth-Rohrgewinde

@

@-Toleranz
Oberflache
B *° GUHRINGNAVIGATOR v
M o Schnittwerte siehe Seite 222 Form

° Innenkthlung
B
S
H

SW
lo 3 | ]
Is
I1

abnazyiemapuimern)

do)
d1

DIN 5156 DIN 2184-1 Artikel-Nr. 4220
Rabattgruppe 103
d1 P d2 SW dk I 12 15 Code-Nr.
Verfligbarkeit
G/inch mm mm mm mm mm mm

G1/16 28 6,00 4,90 6,80 90,00 18,00 30,00 7,723
G1/8 28 7,00 5,50 8,80 90,00 18,00 35,00 9,728
G1/4 19 11,00 9,00 11,80 100,00 20,00 40,00 13,157
G3/8 19 12,00 9,00 1525 100,00 22,00 44,00 16,662
G1/2 14 16,00 12,00 19,00 125,00 25,00 44,00 20,955
G5/8 14 18,00 14,50 21,00 125,00 25,00 48,00 22,911
G3/4 14 20,00 16,00 24,50 140,00 28,00 583,00 26,441
G7/8 14 22,00 18,00 28,25 150,00 28,00 53,00 30,201

G1 11 25,00 20,00 30,75 160,00 30,00 56,00 33,249
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Gewindewerkzeuge g}

@-Toleranz B6HX

Oberflache ®

* GUHRINGNAVIGATOR Typ N
C

© Schnittwerte siehe Seite 220 Form

Gewindeformer fiir Metrische ISO-Gewinde

Innenkiihlung

o 2H =
[ ] [ ]
I

mit Schmiernuten ab M3

Gewindewerkzeuge

SW

S
I
~DIN 371 DIN 2174 Artikel-Nr. 5598
Rabattgruppe 156
di P d2 SwW dk I 12 15 Code-Nr.
Verfligbarkeit
mm mm mm mm mm mm mm

M1 0,250 2,50 2,10 0,90 40,00 4,00 4,00 1,000
M1,2 0,250 2,50 2,10 1,10 40,00 4,80 4,80 1,200
M1,4 0,300 2,50 2,10 1,25 40,00 5,60 5,60 1,400
M1,6 0,350 2,50 2,10 1,45 40,00 6,40 6,40 1,600
M1,7 0,350 2,50 2,10 1,55 40,00 6,80 6,80 1,700
M1,8 0,350 2,50 2,10 1,65 40,00 7,30 7,30 1,800

M2 0,400 2,80 2,10 1,85 45,00 8,00 13,50 2,000
M2,5 0,450 2,80 2,10 2,30 50,00 9,00 14,50 2,500

M3 0,500 3,50 2,70 2,80 56,00 10,00 18,00 3,000

M4 0,700 4,50 3,40 3,70 63,00 12,00 21,00 4,000

M5 0,800 6,00 4,90 4,65 70,00 14,00 25,00 5,000

M6 1,000 6,00 4,90 5,55 80,00 16,00 30,00 6,000

M8 1,250 8,00 6,20 7,40 90,00 17,00 35,00 8,000
M10 1,500 10,00 8,00 9,30 100,00 20,00 39,00 10,000
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g} Gewindewerkzeuge

abnazyiemapuimern)

Gewindeformer fiir Metrische ISO-Gewinde

@-Toleranz B6HX
Oberflache ®
[B] GUHRINGNAVIGATOR v N
M Schnittwerte siehe Seite 220 Form
Innenkthlung
SL
S
H
SW o
e r
,,,,,,,,,,,,,,,,,, 111127
***************** Za ©
Is
1
~DIN 376 DIN 2174 Artikel-Nr. 5599
Rabattgruppe 156
d1 P d2 SW dk bl 12 15 Code-Nr.
Verfligbarkeit
mm mm mm mm mm mm mm
M12 1,750 9,00 7,00 11,20 110,00 24,00 49,00 12,000 ([ ]
M14 2,000 11,00 9,00 13,10 110,00 26,00 53,00 14,000 (]
M16 2,000 12,00 9,00 15,10 110,00 26,00 54,00 16,000 )
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Gewindewerkzeuge g;

Gewindeformer fiir Metrische ISO-Gewinde

J-Toleranz 4HX/6HX

Oberflache ©

B *© GUHRINGNAVIGATOR v N

M o Schnittwerte siehe Seite 220 Form C

. ° Innenkiihlung 2
N ° [
%
S o g
H mit Schmiernuten ab M2 ¢ @-Toleranz < M1,4 g
= 4HX (7]
o
£
=
[0
0]

SW o
©
1
~DIN 371/~DIN 376 DIN 2174 Artikel-Nr. 4487
Rabattgruppe 208
d1 P d2 SW dk 1 12 15 Code-Nr.
Verfligbarkeit
mm mm mm mm mm mm mm

M1 0,250 2,50 2,10 0,90 40,00 4,00 4,00 1,000
M1,2 0,250 2,50 2,10 1,10 40,00 4,80 4,80 1,200
M1,4 0,300 2,50 2,10 1,25 40,00 5,60 5,60 1,400
M1,6 0,350 2,50 2,10 1,45 40,00 6,40 6,40 1,600
M1,7 0,350 2,50 2,10 1,55 40,00 6,80 6,80 1,700
M1,8 0,350 2,50 2,10 1,65 40,00 7,30 7,30 1,800

M2 0,400 2,80 2,10 1,85 45,00 8,00 13,50 2,000
M2,5 0,450 2,80 2,10 2,30 50,00 9,00 14,50 2,500

M3 0,500 3,50 2,70 2,80 56,00 10,00 18,00 3,000
M3,5 0,600 4,00 3,00 3,25 56,00 12,00 20,00 3,500

M4 0,700 4,50 3,40 3,70 63,00 12,00 21,00 4,000
M4,5 0,750 6,00 4,90 4,20 70,00 14,00 25,00 4,500

M5 0,800 6,00 4,90 4,65 70,00 14,00 25,00 5,000

M6 1,000 6,00 4,90 5,55 80,00 16,00 30,00 6,000

M7 1,000 7,00 5,50 6,55 80,00 16,00 30,00 7,000

M8 1,250 8,00 6,20 7,40 90,00 17,00 35,00 8,000

M9 1,250 9,00 7,00 8,40 90,00 17,00 35,00 9,000
M10 1,500 10,00 8,00 9,30 100,00 20,00 39,00 10,000
M11 1,500 8,00 6,20 10,30 100,00 20,00 42,00 11,000
M12 1,750 9,00 7,00 11,20 110,00 24,00 49,00 12,000
M14 2,000 11,00 9,00 13,10 110,00 26,00 53,00 14,000
M16 2,000 12,00 9,00 15,10 110,00 26,00 54,00 16,000
M20 2,500 16,00 12,00 18,90 140,00 32,00 62,00 20,000

GUHRING 213



abnezyiamapuimar)

Gewindewerkzeuge

Mikrogewindefraser fiir Metrische ISO-Gewinde

M
K .
N
s
H

GUHRINGNAVIGATOR

Schnittwerte siehe Seite 218

@-Toleranz
Oberflache

Typ
Schaftform

Innenkthlung

MTM3 SP
DIN 6535-HA

B 5|
I o ///
1

Artikel-Nr.

Rabattgruppe

D P di d2 1 12 15 Z Code-Nr.

Verflgbarkeit
mm mm mm mm mm mm
M1,6 0,350 1,200 3,00 39,00 1,10 4,800 3 1,600 °
M1,8 0,350 1,400 3,00 39,00 1,10 5,400 3 1,800 °
M2 0,400 1,550 3,00 39,00 1,20 6,000 4 2,000 ()
M2,5 0,450 1,950 3,00 39,00 1,40 7,500 4 2,500 °
M3 0,500 2,400 6,00 58,00 1,50 9,500 4 3,000 °
M3,5 0,600 2,800 6,00 58,00 1,80 11,000 4 3,500 °
M4 0,700 3,200 6,00 58,00 2,10 12,500 4 4,000 ()
M5 0,800 4,000 6,00 58,00 2,40 16,000 4 5,000 [}
M6 1,000 4,800 6,00 58,00 3,00 20,000 4 6,000 °
M8 1,250 5,950 6,00 58,00 3,80 24,000 4 8,000 °
M10 1,500 7,800 8,00 73,00 4,50 33,000 4 10,000 °
M12 1,750 9,000 10,00 84,00 5,30 38,000 4 12,000 °
M16 2,000 11,800 12,00 84,00 6,00 35,000 5 16,000 °
M20 2,500 15,000 16,00 109,00 7,50 56,000 5 20,000 °
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Gewindewerkzeuge g;
Zirkulare Bohrgewindefraser fiir Metrische ISO-Gewinde

2,5xD |||

@-Toleranz

Oberflache D

* GUHRINGNAVIGATOR Typ MTMH3-Z
O Schnittwerte siehe Seite 218 Schaftform ~DIN 6535-HB

1
M
. ° Innenkiihlung
N
S
H

mit Kihlrillen e Drehrichtung links

Gewindewerkzeuge

S
u 3
|
I1
Artikel-Nr. 4002
Rabattgruppe 108
D P di d2 I 12 15 VA Code-Nr.
Verflgbarkeit
mm mm mm mm mm mm
M2 0,400 1,400 3,00 39,00 1,20 5,000 4 2,000 °
M2,5 0,450 1,800 3,00 39,00 1,30 6,500 4 2,500 °
M3 0,500 2,400 6,00 5800 1,50 7,500 4 3,000 o
M3,5 0,600 2,700 6,00 58,00 1,80 9,000 4 3,500 e
M4 0,700 3,100 6,00 58,00 2,10 10,000 4 4,000 °
M5 0,800 3,800 6,00 58,00 2,40 12,500 4 5,000 °
M6x1/M8x1 1,000 4,600 8,00 64,00 3,00 15,000 4 6,000 o
M5x0,5/M6x0,5 0,500 3,800 6,00 58,00 1,50 15,000 4 6,003 o
M8x1,25/M10x1,25 1,250 6,200 8,00 64,00 3,60 20,000 4 8,000 °
M6x0,75/M8x0,75 0,750 4,600 8,00 64,00 2,30 20,000 4 8,004 °
M10x1,5/M12x1,5 1,500 7,500 10,00 73,00 4,50 25,000 4 10,000 o
M12 1,750 9,000 10,00 73,00 5,20 30,000 4 12,000 e
M10x1/M12x1 1,000 7,500 8,00 64,00 3,00 25,000 4 12,005 °
M14x2/M16x2 2,000 11,500 12,00 90,00 6,00 40,000 4 16,000 °
M14x1,5/M16x1,5 1,500 11,500 12,00 90,00 4,50 40,000 4 16,007 o
M18x2,5/M20x2,5 2,500 14,500 16,00 105,00 7,50 50,000 4 20,000 e
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g} Gewindewerkzeuge

Gewindefraser ohne Senkfase fiir Metrische ISO-Gewinde

@-Toleranz
Oberflache (s (5]
B *° GUHRINGNAVIGATOR T TMsP ™sP
M o Schnittwerte siehe Seite 218 Schaftform ~HB ~HA
. ° Innenkiihlung
N °
SL SL
S °
H

abnezyiamapuimar)

[ |
< |
P
|
60° ]
Werksnorm Artikel-Nr. 5547 5548
Rabattgruppe 153 153
D P di1 d2 dk 11 12 VA Code-Nr.
Verfligbarkeit
mm mm mm mm mm mm
M6 1,000 4,800 6,000 5,00 54,000 13,500 8 6,000 [} [ ]
M8 1,250 6,400 8,000 6,80 62,000 18,100 3 8,000 [ [
M10 1,500 7,950 10,000 8,50 74,000 21,800 3 10,000 [ °
M12 1,750 9,950 10,000 10,20 74,000 25,400 4 12,000 () °
M14 2,000 11,200 12,000 12,00 90,000 31,000 4 14,000 [} [ ]
M16 2,000 12,800 14,000 14,00 90,000 35,000 4 16,000 [} [ ]
M20 2,500 14,950 16,000 17,50 102,000 41,300 4 20,000 [ [ ]
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Gewindewerkzeuge

GUHRINGNAVIGATOR

Artikel-Nr.
Gewindeart
Toleranz
Norm/DIN
Schneidstoff
Typ/Form
Oberflache
Kiihlung

Vorschubreihen-Code Art.-Nr. 5547/5548

Frésteil—@1|2|3|4|5|6
mm

Schafttoleranz
f, (mm/Z) Gegenlauffasen Programm Seite
4,80 0,010 0,020 0,025 0,030 0,045 0,050
6,40 0,012 0,025 0,030 0,035 0,050 0,055
7,95 0,018 0,030 0,040 0,050 0,060 0,060
9,95 0,020 0,040 0,050 0,060 0,070 0,075
11,20 0,022 0,045 0,050 0,060 0,080 0,085
12,80 0,025 0,050 0,050 0,065 0,085 0,090
14,95 0,030 0,050 0,055 0,065 0,090 0,100

Vorschubreihen-Code Art.-Nr. 4002/4226
Frésteil—@1|2|3|4|5|6|7|8
mm
fz (mm/2)

=16 0005 0007 0,008 X 0,010 0,010 0020 0,020

<20 0005 0007 0008 0010 0020 0020 0030 0,030 i

=25 0008 0010 0012 0010 0020 0020 0030 0030 Werkzeugkiihlung:

=30 0009 0011 0014 0015 0025 0020 003 0040 >< ohne Kiihlkanale

=37 0010 0012 0016 0020 0020 0025 0040 0,045

<40 0014 0016 0020 0020 0030 0025 0040 0,045 o
=50 0018 0020 0024 0025 0030 0030 0045 0050 Werkstoffbezogene Kihimittel:
=70 0022 0025 0030 0030 0035 0040 0050 0055 O Luft

=80 0028 0030 0036 003 0040 0050 0060 0070 @ Ol

<90 0033 0036 0040 0040 0,050 0055 0065 0080 @ Emulsion

=120 0042 0044 0048 0045 0055 0060 0070 0090 A Paste

Werkstoffgruppe Werkstoffbeispiele, neue Bezeichnung (in Klammern alte Bezeichnung) Zugfestigkeit Harte Kuhl-
Fettgedruckte Zahlen = Werkstoff-Nr. nach DIN EN MPa (N/mm?2) mittel
1.0035 S185(St33), 1.0486 P275N(StE285), 1.0345 P235GH(H1), 1.0425 P265GH(H2) <500 [ TN
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) <1000 @ I\
_ 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) <850 (@ JN
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) <1000 @ I\
1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) <700 COA
_ 1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) <850 @ N
1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) <1000 @ I\
_ 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 <1000 (@ YN
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 <1400 OOA
[Uniegierte Einsatzstahlem I 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) <850 OOA
_ 1.7276 10CrMo11, 1.5125 11MnSi6 <1000 OOA
1.5752 15NiCr13, 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 <1400 oA
1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAINi7 <1400 (@ YN
_ 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 <850 @ N
1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 <1400 OCOA
['Schnellarbeitsstahle I 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 <1400 OOA
[Federstahlem I 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4) <350 HB @AO
Gehértete Stahle - <48HRC @O
<66 HRC @AQ
Rostfreie Stahle, geschwefelt 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 <900 [ JN©)J
austenitisch 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) <1100 [ N©)
martensitisch 1.4057 X20CrNi172 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 <1500 [ IN©)
_ 0.6010 EN-GJL-100 (GG10), 0.6020 EN-GJL-200 (GG20) <240HB OO
0.6025 EN-GJL-250 (GG25), 0.6035 EN-GJL-350 (GG35) <350HB OO
_ 0.7050 EN-GJS-500-7 (GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4 (GTW35) <240HB OO
0.7070 EN-GJS-700-2 (GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2 (GTS70) <350HB OO
‘Hartguss - <350HB OO
_ EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35) <220HB OO
EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo 6 <300HB O@
_ EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) <1000 @ )
EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) <1400 @ )
Sonderlegierungen Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy <2000 [ @)
Titan und Titan-Legierungen 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 <850 [ 19)
3.7154 TIAI6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4AMo4Sn2,5, - TiAlBMo1V1 <1400 ([ @)
['Aluminium und Al-Legierungen | 3.0255 AI99,5, 3.2315 AIMgSi1, 3.3515 AlMg1 <400 OV )
[Al-Knetlegierungen  3.0615 AIMgSiPb, 3.1325 AICuMg1, 3.3245 AIMg3Si, 3.4365 AIZnMgCu1,5 <650 O1r®
_ 3.2131 G-AISi5Cu1, 3.2153 G-AISi7Cu3, 3.2573 G-AISi9 <600 @I )
3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg <600 OL®
[ Magnesium-Legierungen | 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAI8Zn1, 3.5612.05 G-MgAI6Zn1 <400 O ]
[ Kupfer, niedriglegiert | 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb <500 OIN )
_ 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 <600 @ ]
2,0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 <600 oL@
_ 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn <600 @O/ ]
2,0790 CuNi18Zn19Pb <850 ON®
_ 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAI9Mn, 2.1050 CuSn10 <850 @/ }
2,0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 <1000 ON®
Kunststoffe, duroplastisch Bakelit, Resopal, Pertinax, Moltopren <150 @)
thermoplastisch Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon <100 (@)
aramidfaserverstarkt Kevlar <1000 @)
glas-/kohlefaserverstarkt GFK/CFK <1000 @)
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~ =2xD

5547

Gewindewerkzeuge

=2xD

5548
M

[=25xD | =3xD

4002
M

TMSP/HB TMSP/HA MTMH3-Z

Pad

axial
h6

vad

4226
M

MTMS3 SP

©
X
he

' =3xD =3xD =3xD =3xD =3xD =3xD =3xD  =3xD
5555 5594 5552 5591 55563 5596 5551 5593
M M M M M M M M
6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6HX
371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376
N R40/C N R40/C H R40/C HR40/C VAR40/C VA R40/C AIR45/C H/C
X X X vad X XK Pas axial
h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h6é
190 190 191 191 192 192 193 194

216

214

U

U

sl

U

U

U

U

U

U

111

Ve Ve c c c c Ve Ve Ve | VR- Ve | VR- Ve | VR- Ve | VR-
m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min|Code| |m/min|Code| |m/min|Code| |m/min|Code
10 15 110 4 110 4 80 3 90 6
10 15 110 4 110 4 80 3 90 6
10 15 110 4 110 4 70 3 80 6
8 10 110 4 110 4 70 3 80 6
10 15 110 4 110 4 80 3 90 6
10 15 110 4 110 4 80 3 90 6
8 10 110 4 110 4 80 3 90 6
4 6 8 10 90 3 90 3 70 2 70 6

6 8 90 3 90 3 70 2 70 6
10 15 110 4 110 4 70 3 80 6
4 6 8 10 90 3 90 3 70 2 70 6
6 8 90 3 90 3 70 2 70 6
4 6 8 10 90 3 90 3 70 2 70 6
6 8 90 3 90 3 70 2 70 6
4 6 8 10 90 3 90 3 70 2 70 6
6 8 90 3 90 3 70 2 70 6
6 8 90 3 90 3 70 2 70 6
90 3 90 3 70 2 70 6
25 1 25 1 40 2 45 4
30 1
8 10 60 2 60 2 55 2 55 5
8 10 60 2 60 2 55 2 55 5
4 6 60 2 60 2 50 2 50 5
45 120 4 120 4 80 3 120 6
45 120 4 120 4 80 3 120 6
35 120 4 120 4 75 3 100 6
35 120 4 120 4 75 3 100 6
30 100 3 100 3 65 2 80 6
30 120 4 120 4 65 2 80 6
30 120 4 120 4 65 2 80 6
30 100 3 100 3 65 2 80 6
30 100 3 100 3 50 2 60 6
35 2 35, 2 45 2 30 5
35 2 35 2 45 2 40 5
35 2 35 2 45 2 40 5
15 250 G} 250 5 250 7
15 250 5 250 5 250 7
50 250 5 250 5 120 2 230 7
50 250 5 250 5 100 2 180 7
250 5 250 5 180 7
15 250 5 250 5 80 3 130 6
50 250 5 250 5 80 3 130 6
15 250 5 250 5 80 3 130 6
250 5 250 5 80 3 130 6
250 5 250 5 80 3 130 6
15 15 250 5 250 5 80 3 130 6
15 15 250 5 250 5 80 3 130 6
350 5 350 5 300 8
350 6 350 6 300 8
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Gewindewerkzeuge

GUHRINGNAVIGATOR

Werkzeugkuhlung:
X ohne Kuhlkanale

Werkstoffbezogene Kuhimittel:

Artikel-Nr.
Gewindeart
Toleranz
Norm/DIN
Schneidstoff
Typ/Form
Oberflache
Kiihlung
Schafttoleranz
Programm Seite

O Luft
@ O
@ Emulsion
/\ Paste
Werkstoffgruppe Werkstoffbeispiele, neue Bezeichnung (in Klammern alte Bezeichnung) Zugfestigkeit Hérte Kihl-
Fettgedruckte Zahlen = Werkstoff-Nr. nach DIN EN MPa (N/mm?) mittel
1.0035 S185(St33), 1.0486 P275N(StE285), 1.0345 P235GH(H1), 1.0425 P265GH(H2) <500 [ TN
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) <1000 @ I\
_ 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) <850 (@ JN
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) <1000 @ I\
1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) <700 (@ VN
_ 1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) <850 @ N
1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) <1000 @ I\
_ 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 <1000 (@ YN
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 <1400 OOA
[Uniegierte Einsatzstahlem I 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) <850 OOA
_ 1.7276 10CrMo11, 1.5125 11MnSi6 <1000 oA
1.5752 15NiCr13, 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 <1400 oA
1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAINi7 <1400 (@ YN
_ 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 <850 @ N
1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 <1400 OCOA
[Sehneliarbeitsstaniem T 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 <1400 @ N
[Federstahlem I 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4) <350 HB @AO
Gehértete Stahle - <48HRC @O
<66 HRC @AQ
Rostfreie Stahle, geschwefelt 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 <900 [ JN©)J
austenitisch 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) <1100 [ N©)
martensitisch 1.4057 X20CrNi172 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 <1500 [ YNO)]
_ 0.6010 EN-GJL-100 (GG10), 0.6020 EN-GJL-200 (GG20) <240HB OO
0.6025 EN-GJL-250 (GG25), 0.6035 EN-GJL-350 (GG35) <350HB OO
_ 0.7050 EN-GJS-500-7 (GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4 (GTW35) <240HB OO
0.7070 EN-GJS-700-2 (GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2 (GTS70) <350HB OO
‘Hartguss - <350HB OO
_ EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35) <220HB OO
EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo 6 <300HB O@
_ EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) <1000 @ )
EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) <1400 @ )
Sonderlegierungen Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy <2000 [ @)
Titan und Titan-Legierungen 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 <850 [ 19)
3.7154 TIAI6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAIBMo1V1 <1400 ([ @)
['Aluminium und Al-Legierungen | 3.0255 AI99,5, 3.2315 AIMgSi1, 3.3515 AlMg1 <400 OV )
[Al-Knetlegierungen  3.0615 AIMgSiPb, 3.1325 AICuMg1, 3.3245 AIMg3Si, 3.4365 AIZnMgCu1,5 <650 O1r®
_ 3.2131 G-AISi5Cu1, 3.2153 G-AISi7Cu3, 3.2573 G-AISi9 <600 @I )
3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg <600 OL®
[ Magnesium-Legierungen | 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAI8Zn1, 3.5612.05 G-MgAI6Zn1 <400 O ]
[ Kupfer, niedriglegiert | 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb <500 OIN )
_ 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 <600 @ ]
2,0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 <600 oL@
_ 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn <600 OLr®
2,0790 CuNi18Zn19Pb <850 ON®
_ 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAI9Mn, 2.1050 CuSn10 <850 @/ }
2,0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 <1000 ON®
Kunststoffe, duroplastisch Bakelit, Resopal, Pertinax, Moltopren <150 @)
thermoplastisch Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon <100 (@)
aramidfaserverstarkt Kevlar <1000 @)
glas-/kohlefaserverstarkt GFK/CFK <1000 @)
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Gewindewerkzeuge

=3xD =3xD =3xD =3xD =3xD =3xD =3xD =3xD =3xD =3xD Former

5561 5586 5558 5587 5597 5588 5559 5557 5550 5595 5598 5599 4487
M M M M M M M M M M M M M
6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6HX 6HX 6HX 6HX 6HX/6HX
371/376  371/376  371/376  371/376  371/376  371/376 371 371/376  371/376  371/376 ~371 ~376 ~371/376
N/B N/B H/B H/B VA/B VA/B VA/B Al/B GG/C GG/C N/C N/C N/C
rad X X Fas rad Fad X s rad Pas X axial X
h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9
195 195 196 196 197 197 198 199 200 200 211 212 213

e L e

Ve Ve Ve Ve Ve Ve Ve
m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min
12 15 15 25
12 15 115 25
10 15 15 25
10 15 15 25
12 15 15 25
12 15 15 25
10 12 12 25
6 12 12 15

8 8 15
12 15 15 25
6 15 15 5]
8 8 15
6 15 15 25
8 8 25
12 12 15
8 8 15
8 8 15
10 10 5]
4 6 8 10 8 6 6 15
4 6 8 10 8 6 6 15
6 8 6 4 4 10
15 25
15 25
10 20 30
10 20 30
10 15
8 15 25
8 15 25
8 15 25
10
8
8
8
15 20 20 15
15 20 20 15
20 20 30
15 30
30
15 20 20 30
30
30
15 20 20 30
15 20 20 30
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abnazyiemapuimen)

Gewindewerkzeuge

GUHRINGNAVIGATOR

Werkstoffbezogene Kuhimittel:

Artikel-Nr.
Gewindeart
Toleranz
Norm/DIN
Schneidstoff
Typ/Form
Oberflache
Kiihlung
Schafttoleranz
Programm Seite

O Luft
® O
@ Emulsion
/\ Paste
Werkstoffgruppe Werkstoffbeispiele, neue Bezeichnung (in Klammern alte Bezeichnung) Zugfestigkeit Hérte Kihl-
Fettgedruckte Zahlen = Werkstoff-Nr. nach DIN EN MPa (N/mm?) mittel
1.0035 S185(St33), 1.0486 P275N(StE285), 1.0345 P235GH(H1), 1.0425 P265GH(H2) <500 [ TN
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) <1000 @ I\
_ 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) <850 (@ JN
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) <1000 @ I\
1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) <700 (@ VN
_ 1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) <850 @ N
1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) <1000 @ I\
_ 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 <1000 (@ YN
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 <1400 OOA
[Uniegierte Einsatzstahlem I 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) <850 OOA
_ 1.7276 10CrMo11, 1.5125 11MnSi6 <1000 oA
1.5752 15NiCr13, 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 <1400 oA
1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAINi7 <1400 (@ YN
_ 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 <850 @ N
1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 <1400 OCOA
[Sehneliarbeitsstaniem T 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 <1400 @ N
[Federstahlem I 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4) <350 HB @AO
Gehértete Stahle - <48HRC @O
<66 HRC @AQ
Rostfreie Stahle, geschwefelt 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 <900 [ JN©)J
austenitisch 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) <1100 [ N©)
martensitisch 1.4057 X20CrNi172 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 <1500 [ YNO)]
_ 0.6010 EN-GJL-100 (GG10), 0.6020 EN-GJL-200 (GG20) <240HB OO
0.6025 EN-GJL-250 (GG25), 0.6035 EN-GJL-350 (GG35) <350HB OO
_ 0.7050 EN-GJS-500-7 (GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4 (GTW35) <240HB OO
0.7070 EN-GJS-700-2 (GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2 (GTS70) <350HB OO
‘Hartguss - <350HB OO
_ EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35) <220HB OO
EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo 6 <300HB O@
_ EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) <1000 @ )
EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) <1400 @ )
Sonderlegierungen Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy <2000 [ @)
Titan und Titan-Legierungen 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 <850 [ 19)
3.7154 TIAI6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAIBMo1V1 <1400 ([ @)
['Aluminium und Al-Legierungen | 3.0255 AI99,5, 3.2315 AIMgSi1, 3.3515 AlMg1 <400 OV )
[Al-Knetlegierungen  3.0615 AIMgSiPb, 3.1325 AICuMg1, 3.3245 AIMg3Si, 3.4365 AIZnMgCu1,5 <650 O1r®
_ 3.2131 G-AISi5Cu1, 3.2153 G-AISi7Cu3, 3.2573 G-AISi9 <600 @I )
3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg <600 OL®
[ Magnesium-Legierungen | 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAI8Zn1, 3.5612.05 G-MgAI6Zn1 <400 O ]
[ Kupfer, niedriglegiert | 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb <500 OIN )
_ 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 <600 @ ]
2,0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 <600 oL@
_ 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn <600 OLr®
2,0790 CuNi18Zn19Pb <850 ON®
_ 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAI9Mn, 2.1050 CuSn10 <850 @/ }
2,0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 <1000 ON®
Kunststoffe, duroplastisch Bakelit, Resopal, Pertinax, Moltopren <150 @)
thermoplastisch Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon <100 (@)
aramidfaserverstarkt Kevlar <1000 @)
glas-/kohlefaserverstarkt GFK/CFK <1000 @)
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Gewindewerkzeuge

~ =3xD =3xD =3xD =3xD =3xD =3xD =3xD =3xD =3xD =3xD
393 394 391 392 395 4218 4219 4642 4643 4220
M MF UNC UNF BSP M MF UNC UNF BSP
6HX 6HX 2BX 2BX 6HX 6HX 2BX 2BX
371/376 ~371/376 ~371/374 5156 371/376 ~371/376 ~371/374
VA R45/C VA R45/C VA R45/C VA R45/C VA R45/C VA/B VA/B
P X vad X X X X b X s
h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9
201 203 205 207 209 202 204 206 208 210

1l I U U

Ve Ve Ve Ve Ve Ve Ve Ve Ve Ve
m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min
20 20 20 20 20 20 20 20 20 20
20 20 20 20 20 20 20 20 20 20
20 20 20 20 20 20 20 20 20 20
20 20 20 20 20 20 20 20 20 20
20 20 20 20 20 20 20 20 20 20
20 20 20 20 20 20 20 20 20 20
20 20 20 20 20 20 20 20 20 20
10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
15 15 15 15 15 15 15 15 15 15
10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
15 15 15 15 15 15 15 15 15 15
15 15 15 15 15 15 15 15 15 15
10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
12 12 12 12 12 12 12 12 12 12
12 12 12 12 12 12 12 12 12 12
10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
20 20 20 20 20 20 20 20 20 20
20 20 20 20 20 20 20 20 20 20
20 20 20 20 20 20 20 20 20 20
20 20 20 20 20 20 20 20 20 20
10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
3 3 8] 3 3 8 3 8 3 8
10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
20 20 20 20 20 20 20 20 20 20
20 20 20 20 20 20 20 20 20 20
20 20 20 20 20 20 20 20 20 20
20 20 20 20 20 20 20 20 20 20
10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
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W Fraswerkzeuge

Ratiofraser Standard RF 100 U

P (05 —
Y 'ﬁw /@38‘ e R 2| 48 ‘ chneidsto
4 s Oberflache ®
ol Th L e :
-~
Schaftform HB
B *© GUHRINGNAVIGATOR o
M Schnittwerte siehe Seite 262
N -
N
S
H o
)
8:
=
@
g
& 3y ;
[} -/ |
S °
Ip
I3
I
Artikel-Nr. 5534
Rabattgruppe 157
d1h10 d2 hé d3 b 12 13 c z Code-Nr.
Verfligbarkeit
mm mm mm mm mm mm mm x 45°
6,000 6,000 5,700 54,000 10,000 17,000 0,150 4 6,000 [
8,000 8,000 7,700 58,000 12,000 21,000 0,150 4 8,000 )
10,000 10,000 9,500 66,000 14,000 24,000 0,200 4 10,000 )
12,000 12,000 11,500 73,000 16,000 26,000 0,200 4 12,000 )
14,000 14,000 13,500 75,000 18,000 28,000 0,250 4 14,000 [
16,000 16,000 15,500 82,000 22,000 32,000 0,350 4 16,000 )
18,000 18,000 17,500 84,000 24,000 34,000 0,400 4 18,000 )
20,000 20,000 19,500 92,000 26,000 40,000 0,450 4 20,000 [
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Fraswerkzeuge W

Ratiofraser Standard RF 100 U

Ik AN sohneidstort |
6o27L 4 v Oberflache ® ®
o A ] o :
~
Schaftform HA HB
o —=
B * GUHRINGNAVIGATOR o o
M Schnittwerte siehe Seite 262
m -
N
S
H o . . .
Halsfreischliff ¢ Zentrumschnitt
(0]
(=)
=)
8
g
5 c 2
I — L
o© °
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Artikel-Nr. 5735 5535
Rabattgruppe 157 157
d1 h10 d2 hé d3 11 12 13 o] VA Code-Nr.
Verfligbarkeit
mm mm mm mm mm mm mm x 45°
4,00 6,00 3,80 57 11,0 18,0 0,10 4 4,000 [} [ ]
5,00 6,00 4,80 57 13,0 18,0 0,10 4 5,000 () [ ]
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 0,10 4 6,000 () [ )
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,15 4 8,000 [} [ ]
10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,20 4 10,000 [} [ ]
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,20 4 12,000 (] [ ]
14,00 14,00 13,50 83 26,0 36,0 0,25 4 14,000 () [ )
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 0,35 4 16,000 [} [ ]
18,00 18,00 17,50 92 32,0 42,0 0,40 4 18,000 [} [ ]
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 0,45 4 20,000 () [ ]
25,00 25,00 24,00 121 45,0 63,0 0,60 4 25,000 () [ )
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W Fraswerkzeuge

Ratiofraser Standard RF 100 U

obnazyiemselq

———

35° 0
| v [T o | B
s | 4 MBS Oberflache ®
Typ N
- dzz
Schaftform HA
B * GUHRINGNAVIGATOR o
M Schnittwerte siehe Seite 262
I .
S
H o
Sy &l
kel il
Ip
I3
I
Artikel-Nr. 5582
Rabattgruppe 157
d1 h10 d2 hé d3 11 12 13 c z Code-Nr.
Verfligbarkeit
mm mm mm mm mm mm mm x 45°
10,00 10,00 9,50 100 40,0 48,0 0,20 4 10,000 [}
12,00 12,00 11,50 150 45,0 58,0 0,20 4 12,000 ()
16,00 16,00 15,50 150 65,0 78,0 0,35 4 16,000 [
20,00 20,00 19,50 150 65,0 78,0 0,45 4 20,000 [
25,00 25,00 24,00 150 75,0 92,0 0,60 4 25,000 [}
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Fraswerkzeuge W

W ———
45° >
s

Ratiofraser RF 100 Speed M

w| =T

WN 4 Oberflache ®
T NH
Q% % M yp
Schaftform HB
GUHRINGNAVIGATOR
L4 Schnittwerte siehe Seite 265

T o z.g.jﬁs

mit Spanteiler ® Kernsprung ab @ 6 mm e Zentrumschnitt

Fraswerkzeuge

do
ds

Artikel-Nr. 6761
Rabattgruppe 106
d1 hi10 d2 hé I 12 13 c Z Code-Nr.
Verfligbarkeit
mm mm mm mm mm mm x 45°
3,000 6,00 57,00 12,00 14,90 0,04 4 3,000 [}
4,000 6,00 65,00 16,00 18,90 0,06 4 4,000 [}
5,000 6,00 65,00 20,00 22,90 0,07 4 5,000 ()
6,000 6,00 65,00 24,00 29,00 0,12 4 6,000 o
8,000 8,00 75,00 32,00 39,00 0,16 4 8,000 [}
10,000 10,00 90,00 40,00 50,00 0,20 4 10,000 [}
12,000 12,00 100,00 46,00 55,00 0,24 4 12,000 o
16,000 16,00 108,00 55,00 60,00 0,32 4 16,000 [}
20,000 20,00 126,00 65,00 76,00 0,40 4 20,000 [}
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W Fraswerkzeuge

obnazyiemselq

Ratiofraser RF 100 Diver

S——————

=~ ?P 36° °
6527k N ? 38° @ iQ» gﬁ 48 ‘
37° Yu|l Oberflache ® ®
T N N
el sl e .
Schaftform HA HB
B *© GUHRINGNAVIGATOR
M o Schnittwerte siehe Seite 264
H -
N °
S °
H o o )
Halsfreischliff ® Zentrumschnitt
o ¢ 1 |
kel il
Ip
I3
I 1
Artikel-Nr. 6803 6804
Rabattgruppe 106 106
d1 h10 d2 hé d3 11 12 13 o] VA Code-Nr.
Verfligbarkeit
mm mm mm mm mm mm mm x 45°
3,000 6,000 2,800 50,000 5,000 12,000 0,030 4 3,000 [} ([ ]
3,700 6,000 3,500 54,000 8,000 12,000 0,040 4 3,700 [} ([ ]
4,000 6,000 3,800 54,000 8,000 15,000 0,040 4 4,000 [} [ )
4,700 6,000 4,500 54,000 9,000 15,000 0,050 4 4,700 [} [ ]
5,000 6,000 4,800 54,000 9,000 15,000 0,050 4 5,000 [} ([ ]
5,700 6,000 5,500 54,000 10,000 16,600 0,060 4 5,700 [} [ ]
6,000 6,000 5,700 54,000 10,000 17,000 0,060 4 6,000 [} [ )
7,000 8,000 6,700 58,000 11,000 19,900 0,070 4 7,000 [} ([ ]
7,700 8,000 7,400 58,000 12,000 20,500 0,080 4 7,700 [} [ ]
8,000 8,000 7,700 58,000 12,000 21,000 0,080 4 8,000 [} [ ]
9,000 10,000 8,700 66,000 13,000 23,900 0,090 4 9,000 [} [ )
9,700 10,000 9,400 66,000 14,000 24,500 0,100 4 9,700 [} [ )
10,000 10,000 9,500 66,000 14,000 24,000 0,100 4 10,000 [} [ ]
11,700 12,000 11,200 73,000 16,000 25,300 0,120 4 11,700 [} ([ ]
12,000 12,000 11,500 73,000 16,000 26,000 0,120 4 12,000 [} [ )
15,600 16,000 15,100 82,000 22,000 31,200 0,160 4 15,600 [} [ )
16,000 16,000 15,500 82,000 22,000 32,000 0,160 4 16,000 [} [ ]
19,000 20,000 18,500 92,000 26,000 38,700 0,190 4 19,000 [} ([ ]
20,000 20,000 19,500 92,000 26,000 40,000 0,200 4 20,000 [} [ )
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Fraswerkzeuge W

Ratiofréaser RF 100 Diver
TS |1 semeicsort |
e | % a7 E G% 48‘ Oberflache ® ®
-
;ﬂ_‘ \wf % m Q Typ NH NH
-
Schaftform HA HB

GUHRINGNAVIGATOR

O Schnittwerte siehe Seite 264

= o 2# =[5

Halsfreischliff ® Zentrumschnitt
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3
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Artikel-Nr. 6737 6736
Rabattgruppe 106 106
d1 h10 d2 hé d3 11 12 13 c VA Code-Nr.
Verfligbarkeit
mm mm mm mm mm mm mm x 45°
4,00 6,00 3,80 57 11,0 18,0 0,04 4 4,000 [} ([ ]
5,00 6,00 4,80 57 13,0 18,0 0,05 4 5,000 [} ([ ]
5,70 6,00 5,50 57 13,0 19,6 0,06 4 5,700 [} [ )
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 0,06 4 6,000 [} [ ]
7,70 8,00 7,40 63 19,0 25,5 0,08 4 7,700 [} ([ ]
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,08 4 8,000 [} [ ]
9,70 10,00 9,40 72 22,0 30,5 0,10 4 9,700 [} [ )
10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,10 4 10,000 [} ([ ]
11,70 12,00 11,20 83 26,0 39,8 0,12 4 11,700 [} [ ]
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,12 4 12,000 [} [ ]
13,70 14,00 13,20 83 26,0 35,3 0,14 4 18,700 [} [ ]
14,00 14,00 13,50 83 26,0 36,0 0,14 4 14,000 [} [ )
15,60 16,00 15,10 92 32,0 41,2 0,16 4 15,600 [} [ ]
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 0,16 4 16,000 [} ([ ]
19,50 20,00 19,00 104 38,0 51,1 0,20 4 19,500 [} [ )
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 0,20 4 20,000 [} [ )
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W Fraswerkzeuge

obnazyiemselq

Ratiofraser RF 100 iMill

ar kS 2 Sohneidsto [ VHN
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Artikel-Nr. 6964 6965
Rabattgruppe 106 106
d1e8 d2 h6é d3 1 12 13 r Z Code-Nr.
Verfligbarkeit
mm mm mm mm mm mm mm
3,000 6,000 2,850 57,000 8,000 15,000 0,200 4 3,002 (] [
3,000 6,000 2,850 57,000 8,000 15,000 0,500 4 3,005 [ ] [
4,000 6,000 3,800 57,000 11,000 18,000 0,200 4 4,002 () [ )
4,000 6,000 3,800 57,000 11,000 18,000 0,500 4 4,005 [ ] [}
4,000 6,000 3,800 57,000 11,000 18,000 1,000 4 4,010 [ ] [
5,000 6,000 4,800 57,000 13,000 18,000 0,200 4 5,002 [ ] [
5,000 6,000 4,800 57,000 13,000 18,000 0,500 4 5,005 () )
5,000 6,000 4,800 57,000 13,000 18,000 1,000 4 5,010 [ ] [
6,000 6,000 5,700 57,000 13,000 20,000 0,200 4 6,002 (] [
6,000 6,000 5,700 57,000 13,000 20,000 0,500 4 6,005 [ [
6,000 6,000 5,700 57,000 13,000 20,000 1,000 4 6,010 () [ )
6,000 6,000 5,700 57,000 13,000 20,000 1,500 4 6,015 [ )
8,000 8,000 7,700 63,000 19,000 26,000 0,300 4 8,003 (] [
8,000 8,000 7,700 63,000 19,000 26,000 0,500 4 8,005 ° [
8,000 8,000 7,700 63,000 19,000 26,000 1,000 4 8,010 () °
8,000 8,000 7,700 63,000 19,000 26,000 1,500 4 8,015 ° )
8,000 8,000 7,700 63,000 19,000 26,000 2,000 4 8,020 [ ] [
10,000 10,000 9,500 72,000 22,000 31,000 0,300 4 10,003 [ ] [
10,000 10,000 9,500 72,000 22,000 31,000 0,500 4 10,005 () )
10,000 10,000 9,500 72,000 22,000 31,000 1,000 4 10,010 () [ )
10,000 10,000 9,500 72,000 22,000 31,000 1,500 4 10,015 (] [
10,000 10,000 9,500 72,000 22,000 31,000 2,000 4 10,020 [ ] [
10,000 10,000 9,500 72,000 22,000 31,000 2,500 4 10,025 [ [
12,000 12,000 11,500 83,000 26,000 37,000 0,300 4 12,003 [ )
12,000 12,000 11,500 83,000 26,000 37,000 0,500 4 12,005 [ ] [
12,000 12,000 11,500 83,000 26,000 37,000 1,000 4 12,010 ° [
12,000 12,000 11,500 83,000 26,000 37,000 1,500 4 12,015 () [ )
12,000 12,000 11,500 83,000 26,000 37,000 2,000 4 12,020 [ )
12,000 12,000 11,500 83,000 26,000 37,000 2,500 4 12,025 [ ] [
12,000 12,000 11,500 83,000 26,000 37,000 3,000 4 12,030 [ ] [
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Fraswerkzeuge W

Artikel-Nr. 6964 6965
Rabattgruppe 106 106
d1e8 d2 hé d3 11 12 13 r z Code-Nr.
Verflgbarkeit
mm mm mm mm mm mm mm
16,000 16,000 15,500 92,000 32,000 43,000 0,500 4 16,005 ® [
16,000 16,000 15,500 92,000 32,000 43,000 1,000 4 16,010 ® °
16,000 16,000 15,500 92,000 32,000 43,000 1,500 4 16,015 ® ®
16,000 16,000 15,500 92,000 32,000 43,000 2,000 4 16,020 ® ®
16,000 16,000 15,500 92,000 32,000 43,000 2,500 4 16,025 ® ®
16,000 16,000 15,500 92,000 32,000 43,000 3,000 4 16,030 ® °
16,000 16,000 15,500 92,000 32,000 43,000 4,000 4 16,040 ® ®
20,000 20,000 19,500 104,000 38,000 53,000 0,500 4 20,005 ® ®
20,000 20,000 19,500 104,000 38,000 53,000 1,000 4 20,010 ® ®
20,000 20,000 19,500 104,000 38,000 53,000 1,500 4 20,015 ® °
20,000 20,000 19,500 104,000 38,000 53,000 2,000 4 20,020 ® [}
20,000 20,000 19,500 104,000 38,000 53,000 2,500 4 20,025 ® ®
20,000 20,000 19,500 104,000 38,000 53,000 3,000 4 20,030 ® ®
20,000 20,000 19,500 104,000 38,000 53,000 4,000 4 20,040 ® [

Fraswerkzeuge
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W Fraswerkzeuge

Ratiofréaser RF 100 Sharp extra short
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Artikel-Nr. 6938 6939
Rabattgruppe 106 106
d1 e8 d2 h6 1 12 13 c Z Code-Nr.
Verflgbarkeit
mm mm mm mm mm mm x 45°
0,800 4,00 40,00 0,80 1,70 0,008 4 0,800 °
1,000 4,00 40,00 1,00 2,10 0,010 4 1,000 °
1,200 4,00 40,00 1,20 2,50 0,012 4 1,200 o
1,400 4,00 40,00 1,40 2,90 0,014 4 1,400 °
1,500 4,00 40,00 1,50 3,20 0,015 4 1,500 °
1,600 4,00 40,00 1,60 3,40 0,016 4 1,600 °
1,800 4,00 40,00 1,80 3,80 0,018 4 1,800 o
2,000 6,00 50,00 2,00 4,20 0,020 4 2,000 °
2,500 6,00 50,00 2,50 5,30 0,025 4 2,500 °
2,800 6,00 50,00 2,80 5,90 0,028 4 2,800 °
3,000 6,00 50,00 3,00 6,30 0,030 4 3,000 o
3,500 6,00 50,00 3,50 7,40 0,035 4 3,500 ° ®
3,800 6,00 50,00 3,80 8,00 0,038 4 3,800 ° o
4,000 6,00 50,00 4,00 8,40 0,040 4 4,000 ° °
4,500 6,00 50,00 4,50 9,50 0,045 4 4,500 o °
4,800 6,00 50,00 4,80 10,10 0,048 4 4,800 ° ®
5,000 6,00 50,00 5,00 10,50 0,050 4 5,000 ° °
5,500 6,00 50,00 5,50 12,00 0,055 4 5,500 ° °
5,700 6,00 50,00 5,70 12,00 0,057 4 5,700 o ®
6,000 6,00 50,00 6,00 12,00 0,060 4 6,000 () ®
6,700 8,00 55,00 6,70 16,00 0,067 4 6,700 ° °
7,000 8,00 55,00 7,00 16,00 0,070 4 7,000 ° °
7,700 8,00 55,00 7,70 16,00 0,077 4 7,700 o °
8,000 8,00 55,00 8,00 16,00 0,080 4 8,000 e ®
9,000 10,00 61,00 9,00 20,00 0,090 4 9,000 () °
9,700 10,00 61,00 9,70 20,00 0,097 4 9,700 ° o
10,000 10,00 61,00 10,00 20,00 0,100 4 10,000 o )
11,000 12,00 70,00 11,00 24,00 0,110 4 11,000 e ®
11,700 12,00 70,00 11,70 24,00 0,117 4 11,700 ° o
12,000 12,00 70,00 12,00 24,00 0,120 4 12,000 ° °
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Fraswerkzeuge W

Artikel-Nr. 6938 6939
Rabattgruppe 106 106
d1 e8 d2 hé I 12 13 c A Code-Nr.
Verfugbarkeit
mm mm mm mm mm mm x 45°
14,000 14,00 75,00 14,00 28,00 0,140 4 14,000 o ®
15,600 16,00 82,00 15,60 32,00 0,156 4 15,600 o ®
16,000 16,00 82,00 16,00 32,00 0,160 4 16,000 ° °
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Artikel-Nr. 5653 5654
Rabattgruppe 157 157
d1 h10 d2 hé d3 11 12 13 o] VA Code-Nr.
Verfligbarkeit
mm mm mm mm mm mm mm x 45°
3,00 6,00 2,80 57 8,0 15,0 0,10 4 3,000 [} [ ]
4,00 6,00 3,80 57 11,0 18,0 0,15 4 4,000 () [ ]
5,00 6,00 4,80 57 13,0 18,0 0,15 4 5,000 () [ )
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 0,20 4 6,000 [} [ ]
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,25 4 8,000 [} [ ]
10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,30 4 10,000 (] [ ]
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,35 4 12,000 () [ )
14,00 14,00 13,50 83 26,0 36,0 0,40 4 14,000 [} [ ]
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 0,50 4 16,000 [} [ ]
18,00 18,00 17,50 92 32,0 42,0 0,60 4 18,000 () [ ]
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 0,60 4 20,000 () [ )
25,00 25,00 24,00 121 45,0 63,0 0,75 4 25,000 () [ )
230 GUHRING



Fraswerkzeuge W
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Artikel-Nr. 6010 5655
Rabattgruppe 157 157
d1e8 d2 h6 d3 11 12 13 c Z Code-Nr. . )
Verfligbarkeit
mm mm mm mm mm mm mm x 45°
3,00 6,00 2,80 57 8,0 15,0 0,08 3 3,000 [} [ ]
4,00 6,00 3,80 57 11,0 18,0 0,04 3 4,000 [} [ ]
5,00 6,00 4,80 57 13,0 18,0 0,05 3 5,000 [} [ ]
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 0,06 3 6,000 [} [ ]
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,08 3 8,000 [} [ ]
10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,10 3 10,000 [} [ ]
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,12 3 12,000 [} [
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 0,16 8 16,000 [} [ ]
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 0,20 3 20,000 [} [ ]
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Artikel-Nr. 5505
Rabattgruppe 157
di h10 d2 hé 11 12 13 c z Code-Nr.
Verfligbarkeit
mm mm mm mm mm mm x 45°
3,000 6,00 50,00 4,00 7,90 0,05 3 3,000 [
4,000 6,00 54,00 5,00 8,90 0,06 3 4,000 °
5,000 6,00 54,00 6,00 11,40 0,08 3 5,000 )
6,000 6,00 54,00 7,00 18,00 0,09 3 6,000 )
7,000 8,00 58,00 8,00 16,40 0,11 3 7,000 [
8,000 8,00 58,00 9,00 22,00 0,12 8 8,000 )
9,000 10,00 66,00 10,00 19,40 0,14 3 9,000 )
10,000 10,00 66,00 11,00 26,00 0,15 8 10,000 )
12,000 12,00 73,00 12,00 28,00 0,18 8 12,000 [
14,000 14,00 75,00 14,00 30,00 0,21 8 14,000 [
16,000 16,00 82,00 16,00 34,00 0,19 3 16,000 )
18,000 18,00 84,00 18,00 36,00 0,22 8 18,000 )
20,000 20,00 92,00 20,00 42,00 0,24 8 20,000 [
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Artikel-Nr. 5506 5546
Rabattgruppe 157 157
d1 h10 d2 hé I 12 13 c A Code-Nr.
Verflgbarkeit
mm mm mm mm mm mm x 45°
3,000 6,00 57,00 7,00 10,90 0,05 3 3,000 ° °
3,500 6,00 57,00 7,00 10,90 0,05 3 3,500 ° °
4,000 6,00 57,00 8,00 11,90 0,06 3 4,000 o ®
4,500 6,00 57,00 8,00 13,40 0,07 3 4,500 ° °
5,000 6,00 57,00 10,00 15,40 0,08 3 5,000 ° o
6,000 6,00 57,00 10,00 21,00 0,09 3 6,000 ° °
7,000 8,00 63,00 13,00 21,40 0,11 3 7,000 o ()
8,000 8,00 63,00 16,00 27,00 0,12 3 8,000 ° °
9,000 10,00 72,00 16,00 25,40 0,14 3 9,000 ° o
10,000 10,00 72,00 19,00 32,00 0,15 3 10,000 ° °
12,000 12,00 83,00 22,00 38,00 0,18 3 12,000 o ®
14,000 14,00 83,00 22,00 38,00 0,21 3 14,000 ° °
16,000 16,00 92,00 26,00 44,00 0,19 3 16,000 ° o
18,000 18,00 92,00 26,00 44,00 0,22 3 18,000 ° °
20,000 20,00 104,00 32,00 54,00 0,24 3 20,000 o ()
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Mini-Bohrnutenfraser (3-Schneider)
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Artikel-Nr. 5574
Rabattgruppe 157
d1 e8 d2 h6 1 12 13 c Z Code-Nr.
Verflgbarkeit
mm mm mm mm mm mm x 45°
1,000 3,00 38,00 2,00 3,40 0,02 3 1,000 °
1,200 3,00 38,00 2,00 3,40 0,02 8 1,200 °
1,500 3,00 38,00 3,00 5,90 0,02 3 1,500 o
1,800 3,00 38,00 3,00 5,90 0,02 3 1,800 °
2,000 6,00 45,00 4,00 6,90 0,02 S 2,000 °
2,500 6,00 45,00 5,00 7,90 0,05 S 2,500 °
3,000 6,00 45,00 6,00 9,90 0,05 3 3,000 o
3,500 6,00 45,00 6,00 9,90 0,05 S 3,500 ()
4,000 6,00 45,00 7,00 10,90 0,05 S 4,000 °
4,500 6,00 45,00 8,00 13,40 0,05 3 4,500 °
5,000 6,00 45,00 8,00 13,40 0,05 3 5,000 o
5,500 6,00 45,00 8,00 14,40 0,05 3 5,500 o
5,750 6,00 45,00 10,00 17,00 0,05 S 5,750 °
6,000 6,00 45,00 10,00 15,00 0,05 & 6,000 °
6,750 8,00 55,00 10,00 18,40 0,10 3 6,750 ()
7,000 8,00 55,00 12,00 12,00 0,10 & 7,000 °
7,750 8,00 55,00 12,00 12,00 0,10 S 7,750 °
8,000 8,00 55,00 13,00 18,90 0,10 S 8,000 °
8,700 10,00 55,00 14,00 23,40 0,10 3 8,700 ()
9,000 10,00 55,00 14,00 23,40 0,10 3 9,000 o
9,700 10,00 55,00 16,00 16,30 0,10 S 9,700 °
10,000 10,00 55,00 16,00 25,00 0,10 3 10,000 °
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Schruppfraser GS 100 U (feinverzahnt)
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Artikel-Nr. 5504
Rabattgruppe 157
di h10 d2 hé 11 12 13 c z Code-Nr.
Verfligbarkeit
mm mm mm mm mm mm x 45°
6,000 6,00 57,00 13,00 21,00 0,30 4 6,000 [
8,000 8,00 63,00 19,00 27,00 0,30 4 8,000 °
10,000 10,00 72,00 22,00 32,00 0,30 4 10,000 )
12,000 12,00 83,00 26,00 38,00 0,50 4 12,000 )
14,000 14,00 83,00 26,00 38,00 0,50 4 14,000 [
16,000 16,00 92,00 32,00 44,00 0,50 4 16,000 )
18,000 18,00 92,00 32,00 44,00 0,50 4 18,000 )
20,000 20,00 104,00 38,00 54,00 0,50 4 20,000 [
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Artikel-Nr. 5583
Rabattgruppe 157
d1 h10 d2 hé I 12 13 c z Code-Nr.
Verfligbarkeit
mm mm mm mm mm mm x 45°
6,000 6,00 57,00 13,00 21,00 0,30 4 6,000 [
8,000 8,00 63,00 19,00 27,00 0,30 4 8,000 °
10,000 10,00 72,00 22,00 32,00 0,30 4 10,000 )
12,000 12,00 83,00 26,00 38,00 0,50 4 12,000 [
16,000 16,00 92,00 32,00 44,00 0,50 4 16,000 [
20,000 20,00 104,00 38,00 54,00 0,50 4 20,000 )
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Mehrzahn-Schaftfraser GH 100 U
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Artikel-Nr. 5745 5545
Rabattgruppe 157 157
d1 h10 d2 hé I 12 13 c z Code-Nr.
Verflgbarkeit
mm mm mm mm mm mm x 45°
3,000 6,00 57,00 8,00 10,10 0,05 6 3,000 ®
4,000 6,00 57,00 11,00 15,90 0,05 6 4,000 [
5,000 6,00 57,00 13,00 17,90 0,05 6 5,000 [
6,000 6,00 57,00 13,00 21,00 0,05 6 6,000 ® ®
8,000 8,00 63,00 19,00 27,00 0,10 6 8,000 ® ®
10,000 10,00 72,00 22,00 32,00 0,10 6 10,000 ® [
12,000 12,00 83,00 26,00 38,00 0,10 6 12,000 [ )
14,000 14,00 83,00 26,00 38,00 0,15 6 14,000 ® ®
16,000 16,00 92,00 32,00 44,00 0,15 6 16,000 ® ®
18,000 18,00 92,00 32,00 44,00 0,15 8 18,000 [ ®
20,000 20,00 104,00 38,00 54,00 0,15 8 20,000 [ )
25,000 25,00 121,00 45,00 65,00 0,20 10 25,000 [
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Artikel-Nr. 5729
Rabattgruppe 157
d1 hi10 d2 hé I 12 13 c Z Code-Nr.
Verfligbarkeit
mm mm mm mm mm mm x 45°
6,000 6,00 75,00 30,00 39,00 0,05 6 6,000 °
8,000 8,00 100,00 40,00 64,00 0,10 6 8,000 °
10,000 10,00 100,00 40,00 60,00 0,10 6 10,000 o
12,000 12,00 150,00 45,00 105,00 0,10 6 12,000 ®
16,000 16,00 150,00 65,00 102,00 0,15 6 16,000 °
20,000 20,00 150,00 65,00 100,00 0,15 8 20,000 °
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Langlochfraser (2-Schneider)
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Artikel-Nr. 5730 5530
Rabattgruppe 157 157
d1 h10 d2 hé I 12 13 c A Code-Nr.
Verflgbarkeit
mm mm mm mm mm mm x 45°

2,000 6,00 57,00 6,00 9,40 0,02 2 2,000 [} [}
3,000 6,00 57,00 7,00 11,90 0,05 2 3,000 () [}
4,000 6,00 57,00 8,00 13,40 0,05 2 4,000 () °
5,000 6,00 57,00 10,00 16,90 0,05 2 5,000 [} [}
6,000 6,00 57,00 10,00 21,00 0,05 2 6,000 ° [}
7,000 8,00 63,00 13,00 22,40 0,10 2 7,000 [} [}
8,000 8,00 63,00 16,00 27,00 0,10 2 8,000 o ()
9,000 10,00 72,00 16,00 27,40 0,10 2 9,000 [} [}
10,000 10,00 72,00 19,00 32,00 0,10 2 10,000 [} [}
12,000 12,00 83,00 22,00 38,00 0,10 2 12,000 o o
14,000 14,00 83,00 22,00 38,00 0,15 2 14,000 o °
16,000 16,00 92,00 26,00 44,00 0,15 2 16,000 ° °
18,000 18,00 92,00 26,00 44,00 0,15 2 18,000 [} [}
20,000 20,00 104,00 32,00 54,00 0,15 2 20,000 [} [}
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Artikel-Nr. 5549
Rabattgruppe 157
d1 h10 d2 hé I 12 13 c z Code-Nr.
Verfligbarkeit
mm mm mm mm mm mm x 45°
3,000 3,00 75,00 20,00 47,00 0,05 2 3,000 [
4,000 4,00 75,00 25,00 47,00 0,05 2 4,000 °
5,000 5,00 75,00 30,00 47,00 0,05 2 5,000 )
6,000 6,00 75,00 30,00 39,00 0,05 2 6,000 )
8,000 8,00 100,00 40,00 64,00 0,10 2 8,000 [
10,000 10,00 100,00 40,00 60,00 0,10 2 10,000 )
12,000 12,00 150,00 45,00 105,00 0,10 2 12,000 )
14,000 14,00 150,00 45,00 105,00 0,15 2 14,000 [
16,000 16,00 150,00 65,00 102,00 0,15 2 16,000 [
18,000 18,00 150,00 65,00 102,00 0,15 2 18,000 [
20,000 20,00 150,00 65,00 100,00 0,15 2 20,000 )
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Alu-Langlochfraser (2-Schneider)
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Artikel-Nr. 5543
Rabattgruppe 157
d1 e8 d2 hé I 12 13 c Z Code-Nr.
Verflgbarkeit
mm mm mm mm mm mm x 45°
3,000 6,00 57,00 7,00 10,90 0,03 2 3,000 °
4,000 6,00 57,00 8,00 11,90 0,03 2 4,000 °
5,000 6,00 57,00 10,00 15,40 0,03 2 5,000 o
6,000 6,00 57,00 10,00 21,00 0,03 2 6,000 °
8,000 8,00 63,00 16,00 27,00 0,05 2 8,000 °
10,000 10,00 72,00 19,00 32,00 0,05 2 10,000 °
12,000 12,00 83,00 22,00 38,00 0,10 2 12,000 o
14,000 14,00 83,00 22,00 38,00 0,10 2 14,000 [}
16,000 16,00 92,00 26,00 44,00 0,10 2 16,000 °
18,000 18,00 92,00 26,00 44,00 0,10 2 18,000 °
20,000 20,00 104,00 32,00 54,00 0,10 2 20,000 o
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Artikel-Nr. 5507 5531
Rabattgruppe 157 157
d1 h10 d2 hé I 12 13 c A Code-Nr.
Verflgbarkeit
mm mm mm mm mm mm x 45°
2,000 6,00 57,00 6,00 10,40 0,02 3 2,000 ° °
2,500 6,00 57,00 7,00 11,40 0,05 3 2,500 ° °
3,000 6,00 57,00 7,00 11,40 0,05 3 3,000 o )
3,500 6,00 57,00 7,00 11,40 0,05 3 3,500 ° °
4,000 6,00 57,00 8,00 13,90 0,05 3 4,000 ° o
4,500 6,00 57,00 8,00 13,90 0,05 3 4,500 ° °
5,000 6,00 57,00 10,00 16,90 0,05 3 5,000 o )
6,000 6,00 57,00 10,00 21,00 0,05 3 6,000 ° °
7,000 8,00 63,00 13,00 21,90 0,10 3 7,000 ° o
8,000 8,00 63,00 16,00 27,00 0,10 3 8,000 ° °
8,500 10,00 72,00 16,00 27,40 0,10 3 8,500 o )
9,000 10,00 72,00 16,00 27,40 0,10 3 9,000 ° )
10,000 10,00 72,00 19,00 32,00 0,10 3 10,000 ° o
12,000 12,00 83,00 22,00 38,00 0,10 3 12,000 ° °
14,000 14,00 83,00 22,00 38,00 0,15 3 14,000 o °
16,000 16,00 92,00 26,00 44,00 0,15 3 16,000 ° )
18,000 18,00 92,00 26,00 44,00 0,15 3 18,000 ° °
20,000 20,00 104,00 32,00 54,00 0,15 3 20,000 ° °
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Mini-Bohrnutenfraser (3-Schneider)
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Artikel-Nr. 5573
Rabattgruppe 157
d1 hi10 d2 hé I 12 13 c Z Code-Nr.
Verfligbarkeit
mm mm mm mm mm mm x 45°
0,500 3,00 38,00 1,50 3,40 0,02 3 0,500 [}
0,600 3,00 38,00 1,50 3,40 0,02 8 0,600 [}
0,800 3,00 38,00 2,00 3,90 0,02 3 0,800 ()
1,000 3,00 38,00 2,00 3,90 0,02 S 1,000 o
1,200 3,00 38,00 2,00 3,90 0,02 S 1,200 [}
1,500 3,00 38,00 2,00 3,90 0,02 S 1,500 [}
1,800 3,00 38,00 2,00 3,90 0,02 3 1,800 o
2,000 6,00 38,00 4,00 7,40 0,02 & 2,000 o
2,500 6,00 38,00 5,00 8,40 0,05 S 2,500 [}
3,000 6,00 38,00 5,00 8,40 0,05 3 3,000 [}
3,500 6,00 38,00 6,00 9,40 0,05 & 3,500 o
4,000 6,00 38,00 7,00 10,40 0,05 3 4,000 ®
4,500 6,00 38,00 8,00 12,40 0,05 S 4,500 [}
5,000 6,00 38,00 8,00 12,40 0,05 & 5,000 [}
5,500 6,00 38,00 8,00 12,40 0,05 3 5,500 o
5,750 6,00 38,00 8,00 12,40 0,05 3 5,750 °
6,000 6,00 38,00 8,00 14,00 0,05 S 6,000 [}
6,750 8,00 42,00 10,00 15,40 0,10 S 6,750 [}
7,000 8,00 42,00 10,00 16,40 0,10 3 7,000 ()
7,750 8,00 42,00 10,00 16,40 0,10 & 7,750 ()
8,000 8,00 43,00 11,00 19,00 0,10 S 8,000 [}
8,700 10,00 48,00 11,00 17,40 0,10 3 8,700 [}
9,000 10,00 48,00 11,00 17,40 0,10 & 9,000 o
9,700 10,00 48,00 11,00 17,40 0,10 & 9,700 ()
10,000 10,00 50,00 13,00 23,00 0,10 S 10,000 [}
12,000 12,00 55,00 15,00 24,50 0,10 & 12,000 [}
14,000 14,00 58,00 15,00 27,50 0,15 S 14,000 [}
16,000 16,00 62,00 18,00 29,00 0,15 & 16,000 o
18,000 18,00 70,00 20,00 37,00 0,15 S 18,000 [}
20,000 20,00 75,00 22,00 41,00 0,15 S 20,000 [}

GUHRING 249



Vi

obnazyiemselq

Fraswerkzeuge

Schaftfraser (4-Schneider)

v | =T

9
45° >
$u L

———

eo27L 4 Oberflache ®
T N
el »
Schaftform HB
B *© GUHRINGNAVIGATOR o
M o Schnittwerte siehe Seite 262
N -
N °
S
H
c
8 — 5
lo
[
l1
Artikel-Nr. 5532
Rabattgruppe 157
di h10 d2 hé 11 12 13 c z Code-Nr.
Verfligbarkeit
mm mm mm mm mm mm x 45°
2,000 6,00 57,00 7,00 9,90 0,02 4 2,000 [
3,000 6,00 57,00 8,00 11,90 0,05 4 3,000 °
4,000 6,00 57,00 11,00 15,90 0,05 4 4,000 )
5,000 6,00 57,00 13,00 18,90 0,05 4 5,000 )
6,000 6,00 57,00 13,00 21,00 0,05 4 6,000 [
7,000 8,00 63,00 16,00 24,40 0,10 4 7,000 )
8,000 8,00 63,00 19,00 27,00 0,10 4 8,000 )
9,000 10,00 72,00 19,00 29,40 0,10 4 9,000 )
10,000 10,00 72,00 22,00 32,00 0,10 4 10,000 [
12,000 12,00 83,00 26,00 38,00 0,10 4 12,000 [
14,000 14,00 83,00 26,00 38,00 0,15 4 14,000 )
16,000 16,00 92,00 32,00 44,00 0,15 4 16,000 )
18,000 18,00 92,00 32,00 44,00 0,15 4 18,000 [
20,000 20,00 104,00 38,00 54,00 0,15 4 20,000 [
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Fraswerkzeuge W

Schaftfraser XL (4-Schneider)

= - —
| M e B3
s | 4 MBS Oberflache ®
T N
B, sl ;
Schaftform HA
B * GUHRINGNAVIGATOR o
M o Schnittwerte siehe Seite 262
N -
N °
S
H
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Artikel-Nr. 5556
Rabattgruppe 157
d1 h10 d2 hé I 12 13 c z Code-Nr.
Verfligbarkeit
mm mm mm mm mm mm x 45°
3,000 3,00 75,00 20,00 47,00 0,05 4 3,000 [
4,000 4,00 75,00 25,00 47,00 0,05 4 4,000 °
5,000 5,00 75,00 30,00 47,00 0,05 4 5,000 )
6,000 6,00 75,00 30,00 39,00 0,05 4 6,000 )
8,000 8,00 100,00 40,00 64,00 0,10 4 8,000 [
10,000 10,00 100,00 40,00 60,00 0,10 4 10,000 )
12,000 12,00 150,00 45,00 105,00 0,10 4 12,000 )
14,000 14,00 150,00 45,00 105,00 0,15 4 14,000 [
16,000 16,00 150,00 65,00 102,00 0,15 4 16,000 [
18,000 18,00 150,00 65,00 102,00 0,15 4 18,000 [
20,000 20,00 150,00 65,00 100,00 0,15 4 20,000 )
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W Fraswerkzeuge

Langlochfraser mit Vollradius (2-Schneider)

obnazyiemselq

S—————

N S EF %30. w - E'Ego 48 ‘
6o27L 2 R2005 | 3w [ Oberflache ® ®
L ol el ™o N
>
Schaftform HB HA
° —
B * GUHRINGNAVIGATOR o o
M e Schnittwerte siehe Seite 260
N -
N °
S °
H o
r
§ e
lo
[
I
Artikel-Nr. 5533 5585
Rabattgruppe 157 157
dihio | d2he N 2 13 r z Code-Nr. i _
Verflgbarkeit
mm mm mm mm mm mm
0,500 3,000 38,000 1,000 2,100 0,250 2 0,500 [}
1,000 3,000 38,000 2,000 3,900 0,500 2 1,000 [}
1,500 3,000 38,000 3,000 6,400 0,750 2 1,500 o
2,000 6,000 57,000 6,000 9,400 1,000 2 2,000 [}
3,000 6,000 57,000 7,000 11,900 1,500 2 3,000 [}
4,000 6,000 57,000 8,000 18,400 2,000 2 4,000 [} [}
5,000 6,000 57,000 10,000 16,900 2,500 2 5,000 o o
6,000 6,000 57,000 10,000 21,000 3,000 2 6,000 [} [}
8,000 8,000 63,000 16,000 27,000 4,000 2 8,000 [} [}
10,000 10,000 72,000 19,000 32,000 5,000 2 10,000 o o
12,000 12,000 83,000 22,000 38,000 6,000 2 12,000 o o
20,000 20,000 104,000 32,000 54,000 10,000 2 20,000 °
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Fraswerkzeuge W

Schaftfraser mit Vollradius (4-Schneider)

v = R semeiostor |
6527 4 S Min x
Re00s | e ulli Oberfléche ®
lﬁ/\%ﬂ Typ N
~>
Schaftform HB
GUHRINGNAVIGATOR SL

O Schnittwerte siehe Seite 260

= o 205 = 8 [
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1
Artikel-Nr. 5584
Rabattgruppe 157
d1 h10 d2 hé I 12 13 r z Code-Nr.
Verflgbarkeit
mm mm mm mm mm mm
3,000 6,000 57,000 8,000 11,900 1,500 4 3,000 [}
4,000 6,000 57,000 11,000 15,900 2,000 4 4,000 [}
5,000 6,000 57,000 13,000 18,900 2,500 4 5,000 ()
6,000 6,000 57,000 13,000 21,000 3,000 4 6,000 ()
8,000 8,000 63,000 19,000 27,000 4,000 4 8,000 [}
10,000 10,000 72,000 22,000 32,000 5,000 4 10,000 ()
12,000 12,000 83,000 26,000 38,000 6,000 4 12,000 ()
16,000 16,000 92,000 32,000 44,000 8,000 4 16,000 ()
20,000 20,000 104,000 38,000 54,000 10,000 4 20,000 ®
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W Fraswerkzeuge

Fasfraser 60°

obnazyiemselq

ST S
| v = B T o
4 us 60° Oberflache (A (A]
Typ N N
Schaftform HA HB
o —
B * GUHRINGNAVIGATOR o o
M o Schnittwerte siehe Seite 262
L]
L]
S °
H o
o) o]
f
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Artikel-Nr. 6011 6012
Rabattgruppe 157 157
di1js9 d2 hé 1 12 Z Code-Nr.
Verfugbarkeit
mm mm mm mm
4,000 4,000 50,000 3,500 4 4,000 [ ]
6,000 6,000 57,000 5,200 4 6,000 ° [}
8,000 8,000 63,000 7,000 4 8,000 ° ()
10,000 10,000 72,000 8,700 4 10,000 ([ ] [ ]
12,000 12,000 83,000 10,400 4 12,000 [ ] [ ]
254 GUHRING



Fraswerkzeuge W

Fasfraser 90°

™=

\/
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goe || RC Oberflache (A) (A)
Typ N N
Schaftform HA HB
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B * GUHRINGNAVIGATOR o o
M o Schnittwerte siehe Seite 262
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Artikel-Nr. 5578
Rabattgruppe 157
di1js9 d2 hé 1 12 Z Code-Nr.
Verfugbarkeit
mm mm mm mm
4,000 4,000 50,000 2,000 4 4,000 [ ]
6,000 6,000 57,000 3,000 4 6,000 () [}
8,000 8,000 63,000 4,000 4 8,000 () ()
10,000 10,000 72,000 5,000 4 10,000 ([ ] [ ]
12,000 12,000 83,000 6,000 4 12,000 [ ] [ ]
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W Fraswerkzeuge

Fasfraser 120°

obnazyiemselq

T e
| v = TS
4 ) | 1300 Oberflache (] (A]
Typ N N
Schaftform HA HB
. —
B * GUHRINGNAVIGATOR o o
M o Schnittwerte siehe Seite 262
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H o
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Artikel-Nr. 6014 6015
Rabattgruppe 157 157
di1js9 d2 hé 1 12 Z Code-Nr.
Verfugbarkeit
mm mm mm mm
4,000 4,000 50,000 1,200 4 4,000 [}
6,000 6,000 57,000 1,800 4 6,000 ° [}
8,000 8,000 63,000 2,400 4 8,000 ° ()
10,000 10,000 72,000 2,900 4 10,000 [} [ ]
12,000 12,000 83,000 3,500 4 12,000 [} [ ]
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Fraswerkzeuge W

Vor- und Riickwértsentgrater 90°, Satze

‘W ewiod| FEW /R ﬁﬂ \/ 55\
VR 4 i 90° Oberflache 6
Typ EW 100 VR
Schaftform HA
[ )
[l s
M °

K .
N
s
H

Halsfreischliff < @ 6,0 mm e ohne Zentrumschnitt e bestehend aus Art.-Nr. 495

Fraswerkzeuge

Artikel-Nr. 6013
Rabattgruppe 157
@-Bereich Stlick/Satz Code-Nr.
Verfugbarkeit
mm
4/6/10 & 1,000 °
4/5/6/8/10 5 2,000 °
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W Fraswerkzeuge

Ratiofraser-Satze RF 100 U

obnazyiemselq

DIN -~ ‘ 35 m E‘E“" 48 ‘
N 38° o
6527L, H 4 I45 v x L\ | |HRC Oberflache ®
vV ' T N
o s ‘
A Schaftform HB
B *© GUHRINGNAVIGATOR o
M Schnittwerte siehe Seite 262
I .
S
H ° Halsfreischliff ¢ Zentrumschnitt e bestehend aus Art.-Nr. 5535
Artikel-Nr. 5635
Rabattgruppe 157
@-Bereich Stlick/Satz Code-Nr. . )
Verfugbarkeit
mm
6/8/10/12/16 5 1,000 °
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Fraswerkzeuge

GUHRINGNAVIGATOR Nutenfrasen

Werkzeuge mit fett gedruckter Vorschubreihen-Code-Nr. Schneidstoff _
(VR-Code) sind bevorzugt auszuwahlen. Typ N N
) ) DIN 6527 HA 5730 5507
ae = Schnittbreite A
_ Schnitttief Z DIN 6527 HB 5530 5531
3p = Schnititicte E Werksnorm HA
Werksnorm HB

Bei groBen Schnitttiefen auf labilen
Maschinen missen f, und v¢
reduziert werden oder es muss

ein 4-schneidiges Werkzeug

RF 100 (Art.-Nr. 5582) eingesetzt
werden.

Zur Erhéhung der Oberflachen-
qualitat sollte der Kippwinkel
10°-15° betragen.

. Vorschubreihen-Code
Frarf]‘fr':‘@ 37 | 3 [ 39 | 40 [ 41 | 42 [ 43 [ 44 | 45 [ a6 | 47 | 48 | 49 [ 50 | 51 | 52
f, (mm/Zahn)

2,00 0,001 0,001 0,001 0,002 0002 0004 0,005 0,006 0,007 0,008 0010 0,012 0014 0,016 0,018 0,020
3,00 0002 0002 0003 0,003 0004 0007 0010 0010 0010 0015 0016 0,013 0,019 0,022 0,024 0,030 ae = 1xD ae = 1xD
500 0005 0006 0007 0009 0010 0014 0020 0020 0022 0,025 0026 0026 0028 0030 0,032 0,038
6,00 0006 0008 0009 0011 0013 0017 0024 0025 0,027 0031 0029 0033 0039 0,036 0,041 0,047
800 0010 0012 0014 0016 0019 0024 0032 0032 0035 0,042 0,042 0,047 0,053 0,052 0,058 0,064

10,00 0,013 0,015 0,018 0,021 0,025 0,030 0,038 0,039 0,044 0,050 0,063 0,059 0,065 0,066 0,073 0,080 — —
12,00 0,010 0,018 0,022 0,026 0,030 0,036 0,046 0,048 0,052 0,059 0,063 0,072 0,079 0,085 0,090 0,100

16,00 0,020 0,023 0,027 0,032 0,038 0,045 0,054 0,058 0,063 0,071 0,079 0,088 0,095 0,100 0,110 0,120 ]
20,00 0,023 0,028 0,033 0,038 0,045 0,057 0,066 0,073 0,080 0,090 0,097 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140

25,00 0,080 0,035 0,040 0,045 0,055 0,065 0,075 0,100 0,120 0,130 0,140 0,150 0,165 0,170 0,180 0,190 ap = 0,5xD ap = 0,5xD
Werkstoffgruppe Werkstoffbeispiele Zugfestigkeit Harte Ve VR- Ve VR-
MPa (N/mm2) m/min Code m/min Code
1.0035 S185, 1.0486 P275N, 1.0345 P235GH, 1.0425 P265GH <500 85 - 105 42 85 - 105 42
1.0050 E295, 1.0070 E360, 1.8937 P500NH <1000 81-99 41 81-99 41

1.0718 11SMnPb30, 1.0736 11SMn37 <850 85-105 41  8-105 41
1.0727 46 S20, 1.0728 60 S20, 1.0757 46SPb20 <1000 63-77 42 63-77 42
1.0402 C22, 1.1178 C30E <700 85-105 41  8-105 4
1.0503 C45, 1.1191 C45E <850 76-94 4 76-94 4
1.0601 C60, 1.1221 C60E <1000 63-77 42 63-77 42
1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 <1000 76-94 42 76-94 42
15710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 <1400 63-77 42 63-77 42
[Uniegierte Einsatzstahlem 1 1.0301 C10, 1.1121 C10E <850 90-110 4 90-110 4
1.7043 38Cr4 <1000 76-94 M 76-94 M
1.5752 15NiCr13, 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 <1400 54-66 42 54-66 42
1.8504 34CrAl6 <1000 85-105 41 85-105 41
1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAINi7 <1400 76-94 40 76-94 40
1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 <850 76-94 4 76-94 M

1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6 <1400 63-77 40 63-77 40
[ISchneliarbeitsstaniem I 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 <1400 45 -55 42 45 - 55 42

[IFederstahle I 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 <350 HB  45-55 40

Gehartete Stahle <48HRC 45-55 40
<66 HRC
Rostfreie Stahle, geschwefelt 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17 <900 45 - 55 42 45 - 55 42
austenitisch 1.4301 X5CrNi18-10, 1.4541 X6CrNiTi18-10 <1100 40 - 50 40 40 - 50 40
martensitisch 1.4057 X20CrNi17-2, 1.4122 X39CrMo17-1 <1500 36 - 44 41 36 -44 41
0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20) <240HB 108 - 132 41 108 - 132 41
0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35) <350 HB 99 - 121 40 99 - 121 40
0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35) <240HB 90-110 41 90 - 110 41
0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70) <350 HB  87-99 40 81-99 40
- <350 HB 54 - 66 40 54 - 66 40
EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35) <220 HB
EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo 6 <300 HB
EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) <1000
EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) <1400
Sonderlegierungen Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy <2000 27 - 33 40 27 - 33 40
Titan und Titan-Legierungen 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAI5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 <850 45 -55 40 45 - 55 40
3.7154 TiAI6Zr5, 3.7164 TiAI6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5 <1400 36 -44 40 36 - 44 40
["Aluminium und Al-Legierungen  3.0255 Al99,5, 3.2315 AIMgSi1, 3.3515 AlMg( <400 405-495 43
['Al-Knetlegierungen " 3.0615 AIMgSiPb, 3.1325 AICuMg1, 3.3245 AIMg3Si <650 495-605 43
3.2131 G-AISi5Cut, 3.2153 G-AISi7Cu3, 3.2573 G-AISi9 <600 198 -242 42
3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AISi12CuNiMg <600 162-198 43
[ /Magnesium-Legierungen | 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAI8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 <400 225-275 44
['Kupfer, niedriglegiert. " 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSné, 2.1096 G-CuSn5ZnPb <500 108- 132 43
2.0380 CuzZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 <600 90 - 110 43
2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 <600 81-99 42
2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn <600 90 - 110 42
2.0790 CuNi18Zn19Pb <850 72-88 41
2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAI9Mn, 2.1050 CuSn10 <850 72-88 42
2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 <1000 63-77 40
Kunststoffe, duroplastisch Bakelit, Resopal, Pertinax, Moltopren <150 108 - 132 40
thermoplastisch Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon <100 99 - 121 40
aramidfaserverstarkt Kevlar <1000
glas-/kohlefaserverstarkt GFK/CFK <1000
XD =75% 1xD=75%
1,5xD = 50 % 1,5xD = 50 %
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Fraswerkzeuge

Feinstschlichten Kopieren
N NH w N NH NH NH N N
5505 5506 5585**
5546 5543 5533** 5584**
5549 5745 5729*
5573 5574 5545
ae = 1xD ae = 1xD ae = 1xD ae = 1xD ae = 1xD ae = 0,05xD ae = 0,05xD ae = 0,05xD ae = 0,05xD
ap = 2xD ap = 0,5xD ap = 0,5xD ap = 0,5xD ap = 0,5xD ap = 1,5xD =3xD ap = 0,05xD ap = 0,05xD
2 VR- Vo VR- Ve VR- Ve VR- Ve VR- Vo VR- Vo VR- Ve VR- Ve VR-
m/min | Code | m/min | Code | m/min | Code | m/min | Code | m/min | Code | m/min | Code | m/min | Code | m/min | Code | m/min | Code
72 - 88 39 94-116 43 85-105 42 94-116 43 171-209 48 136-168 45 1563-187 48 153-187 48
67 - 83 38 89-109 42 81-99 a4 89-109 42 157-193 47 126 - 154 44 144-176 47 144-176 47
72 - 88 38 94-116 42 85-105 41 94-116 42 171-209 47 136 - 168 44 153 - 187 47 153 - 187 47
54 - 66 39 69 - 85 43 63 -77 42 69 - 85 43 126 - 154 46 100-124 43 153-187 46 153-187 46
72 - 88 38 94-116 42 85-105 41 94-116 42 171-209 47 136 - 168 44 135-165 47 135-165 47
63-77 38 84-104 42 76 - 94 a4 84-104 42 153-187 47 122-150 44 135-165 47 135-165 47
54 - 66 39 69 - 85 43 63-77 42 69 - 85 43 126 - 154 46 100-124 43 117-143 46 117-143 46
63-77 39 84-104 43 76 - 94 42 84-104 43 153 - 187 46 122-150 43 126-154 46 126-154 46
54 - 66 39 69 - 85 43 126 - 154 45 100-124 42 1563-187 45 153-187 45
67 - 83 38 99-121 42 90-110 41 99 - 121 42 189-231 47 151-185 44  198-242 47 198-242 47
63 -77 38 84-104 42 76 - 94 41 84-104 42 153 - 187 47 122-150 44 171-209 47 171-209 47
45 - 55 39 59 -73 43 117-143 46 93-115 43 108-132 46 108-132 46
72 - 88 38 94-116 42 85-105 41 94-116 42 171-209 47 136 - 168 44 144-176 47 144-176 47
63-77 37 84-104 41 153 - 187 45 122 - 150 42 135-165 45 135-165 45
63-77 38 84-104 42 76 - 94 a4 84-104 42 153-187 47 122-150 44 135-165 47 135-165 47
54 - 66 37 69 - 85 4 63-77 40 69 - 85 41 126 - 154 45 100 - 124 42 117-143 45 117-143 45
40 - 50 39 49 - 61 43 45 - 55 42 49 - 61 43 94-116 46 75-93 43 85-105 46 85-105 46
49 - 61 41 94-116 45 75-93 42 85-105 45 85-105 45
49 - 61 4 49 - 61 43 39 - 49 41 49 - 61 44 49 - 61 44
49 - 61 43 45 - 55 42 49 - 61 43 94-116 46 75-93 43 85-105 46 85 - 105 46
45 - 55 41 40 - 50 40 45 - 55 41 81-99 45 64 - 80 42 76 - 94 45 76 - 94 45
39 - 49 42 36 - 44 41 39 - 49 42 76 - 94 46 61-75 43 67 - 83 46 67 - 83 46
94-116 38 118-146 42 108-132 41 118-146 42 220-270 47 132-162 44 198-242 47 198-242 45
85-105 37 108-134 41 99-121 40 108-134 41 202-248 46 121-149 43 189-231 46 189-231 47
81-99 38 99-121 42 90-110 41 99 - 121 42 180-220 47 108-132 44 171-209 47 171-209 46
67 - 83 37 89-109 41 81-99 40 89-109 M4 157-193 46 94-116 4 144-176 46 144-176 47
59-73 a4 54 - 66 40 59-73 a1 99-121 44 99-121 46
44
29 - 37 41 29-37 a1 54 - 66 45 32-40 42 49 - 61 45 49 - 61 45
58-72 37 49-61 M 45-55 49-61 41  94-116 45 56-70 42
31-39 37 39-49 41 36 -44 39-49 41 76-94 44 45-57 41

297 -363 46 297 -363 297-363 46 810-990 50 486-594 41 720-880 50
360 -440 46 360 - 440 360-440 46 720-880 50 432-528 41 855-1045 50
217 -267 43 144-176 45 144-176 45 217-267 43  405-495 48 243-297 45 342-418 48
178-218 44 117-143 46  117-143 46 178-218 44 324 -396 49 194 -238 46  288-352 49

5588

171-209 47 171-209 47 171-209 47 450 -550 50 405 -495 50
118-146 44 81-99 46 81-99 46 118-146 44 216-264 49 180-220 49
99-121 44 72 - 88 46 72 - 88 46 99 - 121 44 198 -242 48 118-146 45 171-209 48
67 - 83 45 67 -83 45 67-83 45 162-198 48 162 - 198 48
99-121 43 72 - 88 45 72 - 88 45 99 - 121 43 198-242 48 118-146 45 180-220 48
72 = & 42 63 -77 44 63-77 44 79-97 42 153-187 47 91-113 44  171-209 47
63-77 45 63-77 45 63-77 45 153-187 47 198 -242 47
54 - 66 43 54 - 66 43 54 - 66 43 126-154 46 75-93 43  189-231 46

81-99 43 87 - 99 43 81-99 43 216-264 46

72 - 88 43 72 - 88 43 72 -88 43 198-242 46

3xD = 50% 1XxD =75% 1xD =75% 1,5xD =75% 1,5xD =75%
1,6xD = 50 % 1,6xD = 50 %
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Fraswerkzeuge

GUHRINGNAVIGATOR

Werkzeuge mit fett gedruckter Vorschubreihen-Code-Nr.

(VR-Code) sind bevorzugt auszuwéhlen.

ae = Schnittbreite
ap = Schnitttiefe

DIN 6527
DIN 6527
Werksnorm
Werksnorm

Art.-Nr.

*

Typ

HA
HB
HA
HB

Bei Einsatz dieser Werkzeug zum

Nutenfrdsen muss eine optimale
Spanabfuhr gewéhrleistet sein.
Nutenfrasen empfehlen wir nur

>0 5mm.
Bei ProfilverschleiB d

*
¥

urch

Vibrationen ist der Vorschub
um 30 % zu reduzieren.

Vorschubreihen-Code

mm

FraserO 37 [ 38 | 30 | 40 | 41 | 42 | 43 | 44 | 45 | 46 | 47 | 48 | 49 | 50 | 51 | 52

f, (mm/Zahn)

Schneidstoff [ IVHMIIIINVERINN

N N

5735*

5535

5534

5582

|

2,00 0,001 0,001 0,001 0002 0,002 0,004 0,005 0,006 0,007 0,008 0010 0012 0,014 0016 0,018 0,020 ae = 0,5-1,0xD ae = 0,25xD
3,00 0,002 0,002 0,003 0,008 0,004 0,007 0,010 0,010 0,010 0,015 0,016 0,013 0,019 0,022 0,024 0,030
5,00 0,006 0,006 0,007 0,009 0,010 0,014 0,020 0,020 0,022 0,025 0,026 0,026 0,028 0,030 0,082 0,038 .
6,00 0,006 0,008 0,009 0,011 0,013 0,017 0,024 0,025 0,027 0,031 0,029 0,083 0,039 0,036 0,041 0,047
800 0,010 0,012 0,014 0016 0019 0024 0,032 0032 0035 0042 0042 0,047 0,053 0,052 0,058 0,064

10,00 0,013 0,015 0,018 0,021 0,025 0,030 0,038 0,039 0,044 0,050 0,053 0,059 0,065 0,066 0,073 0,080
12,00 0,010 0,018 0,022 0,026 0,030 0,036 0,046 0,048 0,052 0,059 0,063 0,072 0,079 0,085 0,090 0,100 :@ —
16,00 0,020 0,023 0,027 0,032 0,038 0,045 0,054 0,058 0,063 0,071 0,079 0,088 0,095 0,100 0,110 0,120
20,00 0,023 0,028 0,083 0,038 0,045 0,057 0,066 0,073 0,080 0,090 0,097 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 ap = 1xD ap = 2xD
25,00 0,080 0,035 0,040 0,045 0,055 0,065 0,075 0,100 0,120 0,130 0,140 0,150 0,165 0,170 0,180 0,190
Werkstoffgruppe Werkstoffbeispiele Zugfestigkeit Harte Ve VR- Ve VR-
MPa (N/mm?2) m/min Code m/min Code
1.0035 S185, 1.0486 P275N, 1.0345 P235GH, 1.0425 P265GH <500
1.0050 E295, 1.0070 E360, 1.8937 P500NH <1000
1.0718 11SMnPb30, 1.0736 11SMn37 <850
1.0727 46 S20, 1.0728 60 S20, 1.0757 46SPb20 <1000
1.0402 C22, 1.1178 C30E <700
1.0503 C45, 1.1191 C45E <850
1.0601 C60, 1.1221 C60E <1000
1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 <1000
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 <1400
[Unlegierte Einsatzstahle™ I 1.0301 C10, 1.1121 C10E <850
1.7043 38Cr4 <1000
1.5752 15NiCr13, 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 <1400
1.8504 34CrAl6 <1000
1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAINi7 <1400
1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 <850
1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6 <1400
['Schnellarbeitsstahlem I 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 <1400
[ FEderstaRIe I 1.5026 5587, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 <350 HB
Gehartete Stahle - <48 HRC
<66 HRC
Rostfreie Stahle, geschwefelt 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17 <900
austenitisch 1.4301 X5CrNi18-10, 1.4541 X6CrNiTi18-10 <1100
martensitisch 1.4057 X20CrNi17-2, 1.4122 X39CrMo17-1 <1500
0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20) <240 HB
0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35) <350 HB
0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35) <240 HB
0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70) <350 HB
- <350 HB
EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35) <220 HB
EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo 6 <300 HB
EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) <1000
EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) <1400
Sonderlegierungen Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy <2000
Titan und Titan-Legierungen 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAI5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 <850
3.7154 TiAI6Zr5, 3.7164 TiAI6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5 <1400
["Aluminium und Al-Legierungen  3.0255 Al99,5, 3.2315 AIMgSii, 3.3515 AIMg1 <400
["AlFKnetlegiertingen T 3.0615 AIMgSiPb, 3.1325 AICuMg1, 3.3245 AIMg3Si <650
3.2131 G-AISi5Cu, 3.2153 G-AISi7Cu3, 3.2573 G-AISi9 <600
3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AISi12CuNiMg <600
['Magnesium-Legierungen ' 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAI8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 <400
| 'Kupfer, niedriglegiert " 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb <500
2.0380 CuzZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 <600
2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuzZn37Pb0,5 <600
2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn <600
2.0790 CuNi18Zn19Pb <850
2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAI9Mn, 2.1050 CuSn10 <850
2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 <1000
Kunststoffe, duroplastisch Bakelit, Resopal, Pertinax, Moltopren <150
thermoplastisch Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon <100
aramidfaserverstarkt Kevlar <1000
glas-/kohlefaserverstarkt GFK/CFK <1000
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ap 1,5xD =50%
ae 0,25xD = 150 %

ap 0,5xD =75%

ap 2xD = 50 %



Fraswerkzeuge

Schlichten
N w NRf HR N NH N N N
5653 5735
5654 5504** 5583** 5535 5534 5532
6010 5582 5556 6011 5578 6014
5655 6012 5579 6015
1
ae=0,5-1,0xD a¢=0,5-1,0xD ae=0,5-1,0xD ae = 0,5-1,0xD ae = 0,1xD 0,1xD ae = 0,1xD ae = 0,1xD ae = 0,1xD
ap = 1xD ap = 1xD ap =1xD ap = 1xD ap = 1xD ap = 2xD ap = 1xD ap = 2xD ap =0,1xD
Vo VR- Ve VR- Ve VR- Vo VR- Vo VR- Ve VR- Ve VR- Ve VR- Vo VR-
m/min | Code | m/min | Code | m/min | Code | m/min | Code | m/min | Code | m/min | Code | m/min | Code | m/min | Code | m/min | Code
170 - 208 49 97-119 43 212-260 49 139-171 44 157-193 48 103-127 43 170-208 51
157 -193 48 90-110 42 194 -238 48 127-157 43 144-176 47 94-116 42 157-193 50
170 - 208 48 97-119 42 212-260 48 139-171 43 1567 - 193 47 103 - 127 42 170 - 208 50
126 - 154 47 72 - 88 41 158-194 47 109-135 42 117-143 46 81-99 41  126-154 49
170-208 48 97-119 42 212-260 48 139-171 43 157-193 47 103-127 42 170-208 50
151-185 48 86-106 42 194-238 48 121-149 43 144-176 47 90-110 42 151-185 50
126 - 154 47 72 - 88 41 158-194 47 103-127 42 117-143 46 76 - 94 41 126-154 49
151-185 47 86-106 41 188-230 47 121-149 42 139-171 46 90-110 41 151-185 49
126 - 154 46 72-88 40 72 - 88 39 158-194 46 103-127 41 117-143 45 76 - 94 40 126-154 48
189 -231 48 108 - 132 42 236-290 48 134-164 43 175-215 47 99-121 42 189-231 50
151-185 48 86-106 42 86-106 41 188-230 48 121-149 43 139-171 47 90-110 42 151-185 50
113-139 47 64 - 80 41 64 - 80 40 139-171 47 90-112 42 103-127 46 67 - 83 41 113-139 49
170 - 208 48 97-119 42 97-119 41 212-260 48 139-171 43 157 - 193 47 108 - 127 42 170 - 208 50
151 -185 46 86-106 40 86 - 106 39 194 -238 46 121-149 41 144 - 176 45 90 - 110 40 151-185 48
151-185 48 86-106 42 86-106 41 188-230 48 121-149 43 139-171 47 90-110 42 151-185 50
126 - 154 46 72 - 88 40 72 - 88 39 158-194 46 103-127 41 117-143 45 76 - 94 40 126 -154 48
94-116 47 54 - 66 47  121-149 47 79 -97 42 90-110 46 58-72 41 94-116 49
67 - 83 46 54 - 66 26 121-149 46 94-116 48
31-39 44 25 - 31 38 25 - 31 38 61-75 44 44 - 54 46
18-22 38
80 - 120 47 54 - 66 41 121-149 47 72 - 90 44 90 - 110 46 80 - 100 49
70 - 90 46 46 - 58 40 103 - 127 46 62-75 43 76 - 94 45 70 - 90 48
50 - 70 47 43 - 53 41 43 - 53 40 97-119 47 58 -72 44 72 - 88 46 65 -70 49
126 - 154 44  126-154 42 255-313 48 182-224 43 189-231 47 135-165 42 220-270 50
115-141 43 115-141 41  255-313 47 163-201 42  189-231 46 121-149 41 201-247 49
104-128 44 104-128 42 231-283 48 152-186 43  171-209 47 112-138 42 182-224 50
90-110 43 90-110 41 194 -238 471 127 -157 42 144 - 176 46 94-116 41 157-193 49
(5] = 745) 39 134 -164 45 99 - 121 44 107 - 131 47
40 - 50 46 32-40 42 72 -90 46 54 - 66 45 56 - 70 48
67 - 83 46 54 - 66 41 121-149 46 79297 41 90-110 45 58-72 40 54 - 86 43
54 - 66 45 43 - 53 40 97 -119 45 61-75 40 72 - 88 44 45 - 55 39 44 - 72 42
810-990 50 220-280 46 765-935 50 450-550 45 342-418 51
720 -880 50 250-300 45 414 - 506 50
405 - 495 48 220-250 44 373-457 48 225-275 43 165-203 49
117 - 143 45 324 -396 49 200-240 45 306 -374 49 180-220 44
450 - 550 50 210-260 46 197-241 51
216 -264 49 110-120 45 198-242 49 135-165 44 93-115 50
198 - 242 48 117 - 143 44 117 - 143 42 100 - 120 44 180 -220 48 108 - 132 43 82-102 49
162 - 198 48 94-116 44 90-110 44 144 - 176 48 90-110 43 77 - 95 49
198 - 242 48 117-143 44 117 - 143 42 100 - 120 44 180 - 220 48 108 - 132 43 82-102 49
63-77 43 153-187 47 87-107 43 87-107 41 135-165 47
63-77 43 153 - 187 47 87 - 107 43 72 - 90 48
54 - 66 42 126-154 46 72 -90 42
81-99 42 216 - 264 46 93-115 47
72 - 88 42 198 - 242 46 82 -102 47

ap 0,5xD =120% ap 0,5xD=120% ap 1,5xD=50% ap 0,5xD=120% ap 2xD =50% ap 3xD =50% ap 2xD =50% ap 3xD =50% ap 3xD =50%
ap 2xD = 50 % ap2xD=50% ae 0,25xD=140%
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Fraswerkzeuge
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NUTEN Art.-Nr. 6803/6804/6737/6736
’ N a a f, (mm/Z) bei Nenn-@
Material/ISO-Werkstoff Harte P e Ve
max. | max. 4 5 6 8 10 12 16 20

< 850 N/mm? 1xD | 1xD | 270 | 0,017 (0,021 |0,025 | 0,034 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,100
850-1200 N/mm? | 1xD | 1xD | 230 | 0,017 {0,021 |0,025 | 0,034 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,100
850-1400 N/mm? | 1xD | 1xD | 180 | 0,014 0,018 |0,021 | 0,028 | 0,045 | 0,054 | 0,072 | 0,090

Rostfreier Stahl - leicht bearbeitbar/geschwefelt < 750 N/mm? 1xD 1xD | 120 |0,014|0,018 (0,021 | 0,028 | 0,045 | 0,054 | 0,072 | 0,090

Rostfreier Stahl - mittelschwer bearbeitbar 750-950 N/mm? | 1xD | 1xD 80 |0,013|0,016 (0,019 0,026 | 0,040 | 0,048 | 0,064 | 0,080

=240 HB 1xD | 1xD | 150 | 0,017 0,021 | 0,025 | 0,034 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,100

<7 % Si 1xD 1xD | 500 | 0,022 |0,028 | 0,033 | 0,044 | 0,065 | 0,078 | 0,104 | 0,130

>7 % Si 1xD | 1xD | 340 | 0,018 (0,023 |0,027 | 0,036 | 0,055 | 0,066 | 0,088 [ 0,110

S Titan, Titanlegierungen < 1300 N/mm? 1xD | 1xD | 60 |0,013 (0,016 0,019 | 0,026 | 0,040 | 0,048 | 0,064 | 0,080

HPC-SCHRUPPEN

Material/ISO-Werkstoff Hrte 8 | 8 | f2 (m/Z) bei Nenn-0

max. | max. 4 | 5 | 6 | 8 | 10| 12|16 | 20

< 850 N/mm? 1,5xD |0,40xD| 350 (0,021 0,026 | 0,032 | 0,042 | 0,063 | 0,075 | 0,100 | 0,125
850-1200 N/mm? |1,5xD |0,40xD| 290 | 0,021 [ 0,026 | 0,032 | 0,042 | 0,063 | 0,075 | 0,100 | 0,125
850-1400 N/mm? |1,5xD |0,33xD| 260 | 0,018 [ 0,023 | 0,027 | 0,036 | 0,059 | 0,070 | 0,094 | 0,117

Rostfreier Stahl - leicht bearbeitbar/geschwefelt < 750 N/mm? 1,5xD [0,33xD| 160 | 0,018 |0,023| 0,027 | 0,036 | 0,059 | 0,070 | 0,094 | 0,117
Rostfreier Stahl - mittelschwer bearbeitbar 750-950 N/mm? |1,5xD [0,25xD| 120 | 0,019 | 0,024 | 0,029 | 0,038 | 0,060 | 0,072 | 0,096 | 0,120
> 240 HB 1,5xD [0,40xD| 190 | 0,021 |0,026 | 0,032 | 0,042 | 0,063 | 0,075 | 0,100 | 0,125
<7 %Si 1,5xD |0,40xD| 600 |0,028 | 0,034 | 0,041 | 0,055 |0,081 | 0,098 0,130 (0,163
>7 % Si 1,5xD [0,40xD| 440 | 0,023 |0,028 | 0,034 | 0,045 | 0,069 | 0,083 (0,110 | 0,138
S Titan, Titanlegierungen <1300 N/mm? |1,5xD |0,33xD| 110 0,017 (0,021 | 0,025 | 0,033 | 0,052 | 0,062 | 0,083 | 0,104
HPC-SCHLICHTEN
) . a a f, (mm/Z) bei Nenn-&
Material/ISO-Werkstoff Harte P e Ve

max. | max. 4 5 6 8 10 12 16 20

< 850 N/mm? 2xD [0,02xD| 540 | 0,018 0,023 | 0,028 | 0,037 | 0,055 | 0,066 [ 0,088 | 0,110
850-1200 N/mm? | 2xD [0,02xD| 460 | 0,018 [ 0,023 | 0,028 | 0,037 | 0,055 | 0,066 | 0,088 [ 0,110
850-1400 N/mm? | 2xD [0,02xD| 350 | 0,015 |0,019 | 0,023 | 0,031 [ 0,050 | 0,059 | 0,079 | 0,099

Rostfreier Stahl - leicht bearbeitbar/geschwefelt < 750 N/mm? 2xD [0,02xD| 220 |0,015|0,019|0,023|0,031| 0,050 | 0,059 | 0,079 | 0,099

Rostfreier Stahl - mittelschwer bearbeitbar 750-950 N/mm? | 2xD [0,02xD| 160 | 0,014 |0,018 | 0,021 | 0,028 | 0,044 | 0,053 | 0,070 | 0,088

> 240 HB 2xD |0,02xD| 300 | 0,018 0,023 | 0,028 | 0,037 | 0,055 | 0,066 | 0,088 [ 0,110

<7 % Si 2xD [0,02xD|1000 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,072 | 0,086 | 0,114 | 0,143

=7 % Si 2xD [0,02xD| 680 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,061 | 0,073 | 0,097 | 0,121

S Titan, Titanlegierungen <1300 N/mm? | 2xD |0,02xD| 130 |0,014 | 0,018 0,021 [ 0,028 | 0,044 | 0,053 | 0,070 | 0,088

RAMPEN, HELIX, STECHEN
‘ B max. f, (mm/Z) bei Nenn-Q

Material/ISO-Werkstoff Harte ap |Ramp-| v¢

winkel 4 5 6 8 10 12 16 20

< 850 N/mm? 1xD | 45° | 270 |[0,015/0,019 0,023 0,030 | 0,045 | 0,054 | 0,072 | 0,090
850-1200 N/mm? | 1xD | 45° | 230 |0,013[0,017 0,020 | 0,026 | 0,040 | 0,048 | 0,064 | 0,080
850-1400 N/mm? | 1xD | 30° | 180 |0,011|0,014 (0,017 | 0,022 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060

Rostfreier Stahl - leicht bearbeitbar/geschwefelt < 750 N/mm? 1xD | 10° | 120 |0,009|0,012|0,014 {0,018 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060

Rostfreier Stahl - mittelschwer bearbeitbar 750-950 N/mm? | 1xD 5° 80 |0,007 |0,009|0,011|0,014 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,050

=240 HB 1xD | 45° | 150 | 0,015 (0,019 0,023 | 0,030 | 0,045 | 0,054 | 0,072 | 0,090

<7 % Si ixD | 30° | 500 |0,013|0,017 0,020 | 0,026 | 0,040 | 0,048 | 0,064 | 0,080

=7 % Si 1xD | 45° | 340 |0,015(0,019 0,023 | 0,030 | 0,045 | 0,054 | 0,072 | 0,090

S Titan, Titanlegierungen < 1300 N/mm? 1xD | 10° 60 | 0,007 0,009 |0,011|0,014 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,050

BOHREN
] B max. Bohrtiefe| f, (mm/Z) bei Nenn-@

Material/ISO-Werkstoff Harte ohne Ve

Entspanen 4 5 6 8 10 12 16 20

< 850 N/mm? 1,5xD 270 [0,014|0,018|0,021 | 0,028 | 0,040 | 0,048 | 0,064 | 0,080

850-1200 N/mm? 1,5xD 230 (0,012|0,015|0,018 [ 0,024 | 0,035 | 0,042 | 0,056 | 0,070
850-1400 N/mm? 1,0xD 180 (0,008|0,010|0,012|0,016 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,050

=240 HB 1,6xD 150 (0,014|0,018|0,021 | 0,028 | 0,040 | 0,048 | 0,064 | 0,080
<7 % Si 1,0xD 500 [0,012]0,015|0,018 [ 0,024 | 0,035 | 0,042 | 0,056 | 0,070
=7 % Si 1,0xD 340 [0,014|0,018|0,021 | 0,028 | 0,040 | 0,048 | 0,064 | 0,080
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SCHRUPPEN SCHRUPPEN

SCHLICHTEN

SCHRUPPEN NUTEN

SCHLICHTEN

Fraswerkzeuge

RF 100

%SPEED

Art.-Nr. 6761

bediflrgjagen nggﬁ' Zerspanbarkeit | max.ap | max.ae gr:;f?g(w%rllél Ve 3 2 : fe :Smm/Z) Zel Nen:oﬁ > - ™
L2 0,15xD 46° 280 | 0,026 | 0,034 | 0,043 | 0,051 | 0,084 | 0,105 | 0,125 | 0,167 | 0,209
L2 0,15xD 46° 220 | 0,026 | 0,034 | 0,043 | 0,051 | 0,076 | 0,095 | 0,114 | 0,152 | 0,190
HPC M leicht/mittel L2 0,10xD 37° 160 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,064 | 0,081 | 0,097 | 0,129 | 0,161
schwer L2 0,10xD 37° 100 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,064 | 0,081 | 0,097 | 0,129 | 0,161
mittel/schwer L2 0,08xD 31° 90 | 0,026 | 0,035 | 0,044 | 0,053 | 0,070 | 0,088 | 0,105 | 0,140 | 0,175
S sehr schwer L2 0,08xD 31° 60 | 0,023 | 0,030 | 0,038 | 0,045 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 0,120 | 0,150

be di'r:1rgszr-1 gen Vgg}(f' Zerspanbarkeit | max.ap | max.ae grnf?:wﬁ:ﬂ'el Ve 3 2 s f émm/Z) t;el Nen:\oﬁ > - 2
L2 0,10xD 37° 310 | 0,031 | 0,041 | 0,052 | 0,062 | 0,101 | 0,127 | 0,152 | 0,202 | 0,253
L2 0,10xD 37° 240 | 0,031 | 0,041 | 0,052 | 0,062 | 0,092 | 0,115 | 0,138 | 0,184 | 0,230
leicht/mittel L2 0,08xD 31° 170 | 0,026 | 0,035 | 0,044 | 0,053 | 0,070 | 0,088 | 0,105 | 0,140 | 0,175
M M schwer L2 0,08xD 31° 110 | 0,026 | 0,035 | 0,044 | 0,053 | 0,070 | 0,088 | 0,105 | 0,140 | 0,175
s mittel/schwer L2 0,05xD 26° 100 | 0,026 | 0,035 | 0,044 | 0,053 | 0,070 | 0,088 | 0,105 | 0,140 | 0,175
sehr schwer L2 0,05xD 26° 70 | 0,023 | 0,030 | 0,038 | 0,045 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 0,120 | 0,150

bediflrgjagen nggﬁ' Zerspanbarkeit | max.ap | max.ae grrTi]fef‘g\'NliEr;rllél Ve 3 2 : fe ;mm/z) Zel Nen:OQ > o ™
L2 0,01xD 11° 340 | 0,024 | 0,032 | 0,041 | 0,049 | 0,079 | 0,099 | 0,119 | 0,158 | 0,198
L2 0,01xD 11° 270 | 0,024 | 0,032 | 0,041 | 0,049 | 0,072 | 0,090 | 0,108 | 0,144 | 0,180
M M leicht/mittel L2 0,01xD 11° 180 | 0,019 | 0,025 | 0,032 | 0,038 | 0,050 | 0,063 | 0,076 | 0,101 | 0,126
schwer L2 0,01xD 11° 120 | 0,019 | 0,025 | 0,032 | 0,038 | 0,050 | 0,063 | 0,076 | 0,101 | 0,126
s mittel/schwer L2 0,01xD 11° 100 | 0,019 | 0,025 | 0,032 | 0,038 | 0,050 | 0,063 | 0,076 | 0,101 | 0,126
sehr schwer L2 0,01xD 11° 70 | 0,016 | 0,022 | 0,027 | 0,032 | 0,043 | 0,054 | 0,065 | 0,086 | 0,108

‘\
&

Art.-Nr. 6964/6965

be di'r:'anS; gen v;/g#- Zerspanbarkeit | max.ap | max. ae J?ﬁ;‘wﬁ:ﬂél Ve 3 2 5 f émm/Z) Zel Nen:loﬂ T ~ 2
1xD 1xD 180° 180 | 0,016 | 0,022 | 0,026 | 0,031 | 0,042 | 0,060 | 0,070 | 0,100 | 0,120
1xD 1xD 180° 135 | 0,014 | 0,018 | 0,022 | 0,027 | 0,036 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,100
HPC M leicht/mittel 1xD 1xD 180° 120 | 0,014 | 0,018 | 0,022 | 0,027 | 0,036 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,100
schwer 1xD 1xD 180° 60 |0,011|0,015 0,018 | 0,021 | 0,028 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080
s mittel/schwer 1xD 1xD 180° 60 |0,012|0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,045 | 0,050 | 0,070 | 0,090
sehr schwer 1xD 1xD 180° 30 |0,008 |0,010|0,014|0,017 | 0,022 | 0,032 | 0,040 | 0,050 | 0,060

bediirgjagen V;’te(;:,_‘f' Zerspanbarkeit | max.ap | max.ae gr:?f?;(\'lvlizrmél Ve 5 y : fz émm/Z) l;el Nen:oﬂ — — —
L2 0,2xD 53° 305 | 0,025 | 0,032 | 0,040 | 0,050 | 0,067 | 0,096 | 0,120 | 0,150 | 0,190
L2 0,2xD 53° 230 | 0,022 | 0,028 | 0,034 | 0,043 | 0,058 | 0,080 | 0,100 | 0,130 | 0,160
HPC M leicht/mittel L2 0,2xD 53° 205 | 0,022 | 0,028 | 0,034 | 0,043 | 0,058 | 0,080 | 0,100 | 0,130 | 0,160
schwer L2 0,2xD 53° 100 | 0,017 | 0,022 | 0,026 | 0,034 | 0,045 | 0,064 | 0,080 | 0,100 | 0,130
s mittel/schwer L2 0,2xD 53° 100 | 0,019 | 0,024 | 0,028 | 0,038 | 0,051 | 0,072 | 0,090 | 0,120 | 0,140
sehr schwer L2 0,2xD 53° 50 |0,013 0,015 0,022 | 0,027 | 0,036 | 0,051 | 0,060 | 0,080 | 0,100

be di'r:'anS; gen v;/g#- Zerspanbarkeit | max. ap max. ae J?ﬁ;‘wﬁ:ﬂél Ve 3 2 5 fe émm/Z) Zel Nen:loﬂ > > 2
L2 0,01xD 11° 340 | 0,024 | 0,032 | 0,041 | 0,049 | 0,079 | 0,099 | 0,119 | 0,158 | 0,198
L2 0,01xD 11° 270 | 0,024 | 0,032 | 0,041 | 0,049 | 0,072 | 0,090 | 0,108 | 0,144 | 0,180
M M leicht/mittel L2 0,01xD 11° 180 | 0,019 | 0,025 | 0,032 | 0,038 | 0,050 | 0,063 | 0,076 | 0,101 | 0,126
schwer L2 0,01xD 11° 120 | 0,019 | 0,025 | 0,032 | 0,038 | 0,050 | 0,063 | 0,076 | 0,101 | 0,126
s mittel/schwer L2 0,01xD 11° 100 | 0,019 | 0,025 | 0,032 | 0,038 | 0,050 | 0,063 | 0,076 | 0,101 | 0,126
sehr schwer L2 0,01xD 11° 70 |0,016 | 0,022 | 0,027 | 0,032 | 0,043 | 0,054 | 0,065 | 0,086 | 0,108
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Fraswerkzeuge

RF 100 Sharp
Frasbedingungen: Korrekturfaktoren:
HPC stabile Bearbeitungsverhaltnisse
hohe Antriebsleistung ap Schruppen > 1,5 x D Ve-26% f,-25%
MU7C instabile Bearbeitungsverhaltnisse PR
geringe Antriebsleistung mittellange Werkzeuge ve-40 % f,-40 %
XS W=
(S
lange Werkzeuge extra kurze Werkzeuge f, +40 %
+m
lange (DIN)+ Werkzeuge
z A d Ve 2 fz (mm/z) bei Nenn-0
erspanungsgruppe nwendun .
PanuNgsorupp 9| mmin) | max. [ 3 4 6 8 10 12 16 20
Nuten 180 1xD 0,005 | 0,016 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,060 | 0,070 | 0,095 | 0,120
Schruppen 205 | 0,75xD | 0,007 | 0,021 | 0,030 | 0,040 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,110 | 0,140
Schlichten 360 | 0,02xD | 0,007 | 0,020 | 0,025 | 0,040 | 0,055 | 0,065 | 0,080 | 0,105 | 0,130
Nuten 160 1xD 0,005 | 0,015 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,055 | 0,065 | 0,090 | 0,110
Schruppen 185 | 0,75xD | 0,006 | 0,019 | 0,025 | 0,040 | 0,050 | 0,065 | 0,075 | 0,100 | 0,125
Schlichten 320 | 0,02xD | 0,006 | 0,018 | 0,025 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,095 | 0,120
Nuten 135 1xD 0,004 | 0,013 | 0,020 | 0,025 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,100
Schruppen 155 | 0,75xD | 0,006 | 0,017 | 0,025 | 0,035 | 0,045 | 0,060 | 0,070 | 0,090 | 0,115
Schlichten 270 | 0,02xD | 0,006 | 0,017 | 0,020 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 0,090 | 0,110
M1.1.1 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, mit Zerspanungsadditiven Nuten 120 1xD 0,004 | 0,013 | 0,020 | 0,025 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,100
M1.1.2 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, gegliiht,
Rm 680 N/mm?, 200 HB Schruppen 140 | 0,75xD | 0,006 | 0,017 | 0,025 | 0,035 | 0,045 | 0,060 | 0,070 | 0,090 | 0,115
Schlichten 240 | 0,02xD | 0,006 | 0,017 | 0,020 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 0,090 | 0,110
M1.1.3 Nichtrostender Stahl, ferritisch/martensitisch, vergiitet, Nuten 90 1xD 0,004 | 0,012 | 0,015 | 0,025 | 0,030 | 0,045 | 0,055 | 0,070 | 0,090
Rm 810 N/mm?, 240 HB
Schruppen 100 | 0,75xD | 0,005 | 0,016 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,085 | 0,105
Schlichten 175 | 0,02xD | 0,005 | 0,015 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,100
M2.1.1 Nichtrostender Stahl, austenitisch, abgeschreckt, 180 HB Nuten 80 1xD 0,004 | 0,012 | 0,015 | 0,025 | 0,030 | 0,045 | 0,055 | 0,070 | 0,090
Schruppen 100 0,6xD | 0,005 | 0,016 | 0,020 | 0,030 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 0,085 | 0,110
Schlichten 160 | 0,01xD | 0,005 | 0,014 | 0,020 | 0,025 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,070 | 0,090
M2.2.1 Duplexstahl, hochfeste nichtrostende Stéhle Nuten 60 1xD 0,003 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,045 | 0,065 | 0,080
Schruppen 75 0,6xD | 0,005 | 0,014 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,045 | 0,055 | 0,075 | 0,095
Schlichten 120 | 0,01xD | 0,004 | 0,012 | 0,015 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,045 | 0,065 | 0,080
Nuten 500 1xD | 0,007 | 0,021 | 0,030 | 0,040 | 0,055 | 0,080 | 0,095 | 0,130 | 0,160
Schruppen 575 | 0,75xD | 0,009 | 0,028 | 0,035 | 0,055 | 0,075 | 0,090 | 0,110 | 0,145 | 0,185
Schlichten 1000 | 0,02xD | 0,009 | 0,026 | 0,035 | 0,055 | 0,070 | 0,090 | 0,105 | 0,140 | 0,175
Nuten 230 1xD 0,005 | 0,016 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,060 | 0,070 | 0,095 | 0,120
Schruppen 265 | 0,75xD | 0,007 | 0,021 | 0,030 | 0,040 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,110 | 0,140
Schlichten 460 | 0,02xD | 0,007 | 0,020 | 0,025 | 0,040 | 0,055 | 0,065 | 0,080 | 0,105 | 0,130
Nuten 180 1xD 0,005 | 0,016 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,060 | 0,070 | 0,095 | 0,120
Schruppen 180 | 0,75xD | 0,006 | 0,018 | 0,025 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,095 | 0,120
Schlichten 365 | 0,02xD | 0,007 | 0,020 | 0,025 | 0,040 | 0,055 | 0,065 | 0,080 | 0,105 | 0,130
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Fraswerkzeuge

Zerspanungsgruppe Anwendung Ve de fz (mm/z) bef Nenn-0
(m/min) | max. | 4 3 4 6 8 10 | 12 | 16 | 20
Nuten 250 1xD | 0,005 | 0,016 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,060 | 0,070 | 0,095 | 0,120
Schruppen 290 | 0,75xD | 0,007 | 0,021 | 0,030 | 0,040 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,110 | 0,140
Schlichten 500 | 0,02xD | 0,007 | 0,020 | 0,025 | 0,040 | 0,055 | 0,065 | 0,080 | 0,105 | 0,130
Nuten 195 1xD | 0,005 | 0,015 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,055 | 0,065 | 0,090 | 0,110
Schruppen 225 | 0,75xD | 0,006 | 0,019 | 0,025 | 0,040 | 0,050 | 0,065 | 0,075 | 0,100 | 0,125
Schlichten 390 | 0,02xD | 0,006 | 0,018 | 0,025 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,095 | 0,120
Nuten 150 1xD 0,006 | 0,017 | 0,020 | 0,035 | 0,045 | 0,065 | 0,075 | 0,100 | 0,125
Schruppen 175 | 0,75xD | 0,007 | 0,022 | 0,030 | 0,045 | 0,060 | 0,070 | 0,085 | 0,115 | 0,145
Schlichten 300 | 0,02xD | 0,007 | 0,021 | 0,030 | 0,040 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,110 | 0,140
Nuten 200 1xD | 0,005 | 0,015 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,055 | 0,065 | 0,090 | 0,110
Schruppen 230 | 0,75xD | 0,006 | 0,019 | 0,025 | 0,040 | 0,050 | 0,065 | 0,075 | 0,105 | 0,130
Schlichten 400 | 0,02xD | 0,006 | 0,019 | 0,025 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,100 | 0,125
Nuten 240 1xD | 0,007 | 0,021 | 0,030 | 0,040 | 0,055 | 0,080 | 0,095 | 0,130 | 0,160
Schruppen 275 | 0,75xD | 0,009 | 0,028 | 0,035 | 0,055 | 0,075 | 0,090 | 0,110 | 0,145 | 0,185
Schlichten 480 [ 0,02xD | 0,009 | 0,026 | 0,035 | 0,055 | 0,070 | 0,090 | 0,105 | 0,140 | 0,175
$1.1.1 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, gegliiht, 200 HB Nuten 30 1xD | 0,004 | 0,011 | 0,015 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,065 | 0,080
Schruppen 40 0,6xD | 0,005 | 0,014 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,095
Schlichten 60 0,01xD | 0,004 | 0,012 | 0,015 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,065 | 0,080
$1.1.2 Warmfeste Legierungen, Fe-Basis, ausgehértet, 280 HB Nuten 25 1xD | 0,004 | 0,011 | 0,015 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,065 | 0,080
Schruppen 30 0,6xD | 0,005 | 0,014 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,095
Schlichten 50 0,01xD | 0,004 | 0,012 | 0,015 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,065 | 0,080
$1.1.3 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegliiht, 250 HB Nuten 15 1xD | 0,003 | 0,009 | 0,010 | 0,015 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,065
Schruppen 20 0,6xD | 0,004 | 0,012 | 0,015 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,045 | 0,060 | 0,080
Schlichten 85 0,01xD | 0,003 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,065
$1.1.4 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, ausgehartet, 350 HB Nuten 15 1xD 0,003 | 0,008 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060
Schruppen 15 0,6xD | 0,004 | 0,011 | 0,015 | 0,020 | 0,030 | 0,035 | 0,045 | 0,060 | 0,075
Schlichten 25 0,01xD | 0,003 | 0,009 | 0,010 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,035 | 0,050 | 0,060
$1.1.5 Warmfeste Legierungen, Ni- oder Co-Basis, gegossen, 320 HB Nuten 15 1xD | 0,003 | 0,009 | 0,010 | 0,015 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,065
Schruppen 20 0,6xD | 0,004 | 0,012 | 0,015 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,045 | 0,060 | 0,080
Schlichten 30 0,01xD | 0,003 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,065
$2.1.1 Titanlegierungen, Reintitan, Rm 400 N/mm? Nuten 70 1xD | 0,004 | 0,013 | 0,020 | 0,025 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,100
Schruppen 90 0,6xD | 0,006 | 0,018 | 0,025 | 0,035 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,095 | 0,120
Schlichten 140 | 0,02xD | 0,006 | 0,017 | 0,020 | 0,035 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 0,090 | 0,110
$2.1.2 Titanlegierungen, Alpha- und Beta-Legierungen, ausgehértet, Nuten 60 1xD 0,004 | 0,012 | 0,015 | 0,025 | 0,030 | 0,045 | 0,055 | 0,070 | 0,090
Rm 1050 N/mm?
Schruppen 75 0,6xD | 0,005 | 0,016 | 0,020 | 0,030 | 0,045 | 0,055 | 0,065 | 0,085 | 0,110
Schlichten 120 | 0,02xD | 0,005 | 0,015 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,100
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‘ | | Relbwerkzeuge

NC-Maschinen-Reibahlen

H7

Oberflache O
Form B
. ° smi(talis,n?nrzner:]'\trti)ggrs]gltlg mit Vollspitze ¢ > @ 3,75 mm beidseitig Schaftform HA
M o
. . SL
N °
S o
H
GUHRINGNAVIGATOR
Schnittwerte siehe Seite 294 ‘l‘
S =———] o
lq
I2
11
D Artikel-Nr. 6019
% Rabattgruppe 154
a di d2 hé 11 12 14 Zz Code-Nr.
o Verflgbarkeit
< mm mm mm mm mm
1,500 2,000 40,000 18,000 8,000 3 1,500 ()
2,000 2,000 49,000 24,000 11,000 4 2,000 ®
2,500 3,000 57,000 29,000 14,000 4 2,500 [
3,000 3,000 61,000 33,000 15,000 6 3,000 [
3,500 4,000 70,000 42,000 18,000 6 3,500 ()
4,000 4,000 75,000 47,000 19,000 6 4,000 ®
4,500 5,000 80,000 52,000 21,000 6 4,500 ®
5,000 5,000 86,000 58,000 23,000 6 5,000 ()
5,500 6,000 93,000 57,000 26,000 6 5,500 ()
6,000 6,000 93,000 57,000 26,000 6 6,000 ®
6,500 6,000 101,000 65,000 28,000 6 6,500 ®
7,000 8,000 109,000 73,000 31,000 6 7,000 [
7,500 8,000 109,000 73,000 31,000 6 7,500 [}
8,000 8,000 117,000 81,000 33,000 6 8,000 ®
8,500 8,000 117,000 81,000 33,000 6 8,500 ®
9,000 10,000 125,000 85,000 36,000 6 9,000 [
9,500 10,000 125,000 85,000 36,000 6 9,500 [}
10,000 10,000 133,000 93,000 38,000 6 10,000 ®
11,000 10,000 142,000 102,000 41,000 6 11,000 ®
12,000 10,000 151,000 111,000 44,000 6 12,000 ()
13,000 10,000 151,000 111,000 44,000 6 13,000 ()
14,000 14,000 160,000 115,000 47,000 8 14,000 ®
15,000 14,000 162,000 117,000 50,000 8 15,000 ®
16,000 14,000 170,000 125,000 52,000 8 16,000 [
17,000 14,000 175,000 130,000 54,000 8 17,000 ()
18,000 14,000 182,000 137,000 56,000 8 18,000 ®
19,000 16,000 189,000 141,000 58,000 8 19,000 ®
20,000 16,000 195,000 147,000 60,000 8 20,000 [
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Reibwerkzeuge ‘ | |

NC-Maschinen-Reibahlen

+0.009 Oberflache O
Form B
< @ 3,75 mm beidseitig mit Vollspitze e > @ 3,75 mm beidseitig
° mit Innenzentrierung ® < @ 5,50 mm: 0,000/+0,004 ¢ > & 5,50 Schaftform HA
o mm: 0,000/+0,005
SL

GUHRINGNAVIGATOR

Schnittwerte siehe Seite 294

Yioa

é

Artikel-Nr. 6020 Q

Rabattgruppe 154 é

di d2 hé 11 12 14 z Code-Nr. . ) g

Verflgbarkeit a2

mm mm mm mm mm 2
1,000 1,000 34,000 15,000 5,500 3 1,000 [
1,010 1,000 34,000 15,000 5,500 8 1,010 ®
1,020 1,000 34,000 15,000 5,500 B 1,020 [
1,030 1,000 34,000 15,000 5,500 8 1,030 [
1,500 2,000 40,000 18,000 8,000 3 1,500 [
1,510 2,000 43,000 20,000 9,000 & 1,510 ®
1,520 2,000 43,000 20,000 9,000 3 1,520 ®
1,530 2,000 43,000 20,000 9,000 3 1,530 [
1,970 2,000 49,000 24,000 11,000 4 1,970 [
1,980 2,000 49,000 24,000 11,000 4 1,980 ®
1,990 2,000 49,000 24,000 11,000 4 1,990 ®
2,000 2,000 49,000 24,000 11,000 4 2,000 [
2,010 2,000 49,000 24,000 11,000 4 2,010 [
2,020 2,000 49,000 24,000 11,000 4 2,020 ®
2,030 2,000 49,000 24,000 11,000 4 2,030 ®
2,470 3,000 57,000 29,000 14,000 4 2,470 [
2,480 3,000 57,000 29,000 14,000 4 2,480 [
2,490 3,000 57,000 29,000 14,000 4 2,490 ®
2,500 3,000 57,000 29,000 14,000 4 2,500 ®
2,510 3,000 57,000 29,000 14,000 4 2,510 [
2,520 3,000 57,000 29,000 14,000 4 2,520 [
2,530 3,000 57,000 29,000 14,000 4 2,530 ®
2,970 3,000 61,000 33,000 15,000 6 2,970 ®
2,980 3,000 61,000 33,000 15,000 6 2,980 [
2,990 3,000 61,000 33,000 15,000 6 2,990 [ )
3,000 3,000 61,000 33,000 15,000 6 3,000 ®
3,010 4,000 65,000 37,000 16,000 6 3,010 ®
3,020 4,000 65,000 37,000 16,000 6 3,020 [
3,030 4,000 65,000 37,000 16,000 6 3,030 [
3,970 4,000 75,000 47,000 19,000 6 3,970 ®
3,980 4,000 75,000 47,000 19,000 6 3,980 ®
3,990 4,000 75,000 47,000 19,000 6 3,990 [
4,000 4,000 75,000 47,000 19,000 6 4,000 [
4,010 4,000 75,000 47,000 19,000 6 4,010 ®
4,020 4,000 75,000 47,000 19,000 6 4,020 ®
4,030 4,000 75,000 47,000 19,000 6 4,030 [
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abnazyiomqiay

Artikel-Nr. 6020
Rabattgruppe 154
d1 d2 hé 11 12 14 4 Code-Nr.
Verflgbarkeit
mm mm mm mm mm
4,970 5,000 86,000 58,000 23,000 6 4,970 [
4,980 5,000 86,000 58,000 23,000 6 4,980 [
4,990 5,000 86,000 58,000 23,000 6 4,990 ®
5,000 5,000 86,000 58,000 23,000 6 5,000 ®
5,010 5,000 86,000 58,000 23,000 6 5,010 [
5,020 5,000 86,000 58,000 23,000 6 5,020 [
5,030 5,000 86,000 58,000 23,000 6 5,030 [
5,970 6,000 93,000 57,000 26,000 6 5,970 ®
5,980 6,000 93,000 57,000 26,000 6 5,980 [
5,990 6,000 93,000 57,000 26,000 6 5,990 [
6,000 6,000 93,000 57,000 26,000 6 6,000 [
6,010 6,000 101,000 65,000 28,000 6 6,010 ®
6,020 6,000 101,000 65,000 28,000 6 6,020 ®
6,030 6,000 101,000 65,000 28,000 6 6,030 [
7,970 8,000 117,000 81,000 33,000 6 7,970 [
7,980 8,000 117,000 81,000 33,000 6 7,980 ®
7,990 8,000 117,000 81,000 33,000 6 7,990 ®
8,000 8,000 117,000 81,000 33,000 6 8,000 [
8,010 8,000 117,000 81,000 33,000 6 8,010 [ )
8,020 8,000 117,000 81,000 33,000 6 8,020 ®
8,030 8,000 117,000 81,000 33,000 6 8,030 ®
9,000 10,000 125,000 85,000 36,000 6 9,000 [
9,010 10,000 125,000 85,000 36,000 6 9,010 [
9,020 10,000 125,000 85,000 36,000 6 9,020 ®
9,030 10,000 125,000 85,000 36,000 6 9,030 ®
9,970 10,000 133,000 93,000 38,000 6 9,970 [
9,980 10,000 133,000 93,000 38,000 6 9,980 [
9,990 10,000 133,000 93,000 38,000 6 9,990 ®
10,000 10,000 133,000 93,000 38,000 6 10,000 ®
10,010 10,000 133,000 93,000 38,000 6 10,010 ®
10,020 10,000 133,000 93,000 38,000 6 10,020 [
10,030 10,000 133,000 93,000 38,000 6 10,030 ®
11,970 10,000 151,000 111,000 44,000 6 11,970 ®
11,980 10,000 151,000 111,000 44,000 6 11,980 °
11,990 10,000 151,000 111,000 44,000 6 11,990 [
12,000 10,000 151,000 111,000 44,000 6 12,000 ®
12,010 10,000 151,000 111,000 44,000 6 12,010 ®
12,020 10,000 151,000 111,000 44,000 6 12,020 ®
12,030 10,000 151,000 111,000 44,000 6 12,030 [
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NC-Maschinen-Reibahlen

H7

Oberflache O
Form B
Schaftform HA
o
SL

. A > @ 3,75 mm mit extrem ungleicher Teilung
M
N
S
H

GUHRINGNAVIGATOR

Schnittwerte siehe Seite 294

Artikel-Nr. 6016 Q

Rabattgruppe 154 é

di d2 hé 11 12 14 z Code-Nr. . ) g

Verflgbarkeit a2

mm mm mm mm mm 2
3,000 4,000 64,000 36,000 17,000 6 3,000 [
3,500 4,000 74,000 46,000 20,000 6 3,500 ®
4,000 4,000 77,000 45,000 21,000 6 4,000 [
4,500 6,000 82,000 50,000 23,000 6 4,500 [
5,000 6,000 93,000 59,000 26,000 6 5,000 [
5,500 6,000 93,000 57,000 26,000 6 5,500 ®
6,000 6,000 93,000 57,000 26,000 6 6,000 ®
6,500 8,000 101,000 63,000 28,000 6 6,500 [
7,000 8,000 109,000 69,000 31,000 6 7,000 [
7,500 8,000 109,000 69,000 31,000 6 7,500 ®
8,000 8,000 117,000 75,000 33,000 6 8,000 ®
8,500 10,000 117,000 75,000 33,000 6 8,500 [
9,000 10,000 125,000 81,000 36,000 6 9,000 [
9,500 10,000 125,000 81,000 36,000 6 9,500 ®
10,000 10,000 133,000 87,000 38,000 6 10,000 ®
10,500 10,000 133,000 87,000 38,000 6 10,500 [
11,000 10,000 142,000 96,000 41,000 6 11,000 [
11,500 10,000 142,000 96,000 41,000 6 11,500 ®
12,000 12,000 151,000 105,000 44,000 6 12,000 ®
13,000 14,000 160,000 114,000 44,000 6 13,000 [
14,000 14,000 160,000 110,000 47,000 6 14,000 [
15,000 16,000 170,000 120,000 50,000 6 15,000 ®
16,000 16,000 170,000 120,000 52,000 6 16,000 ®
17,000 18,000 182,000 130,000 52,000 6 17,000 [
18,000 18,000 182,000 130,000 52,000 6 18,000 [ )
19,000 20,000 195,000 137,000 52,000 6 19,000 ®
20,000 20,000 195,000 137,000 52,000 6 20,000 ®
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Reibwerkzeuge

NC-Maschinen-Reibahlen

7

Oberflache (a)
Form B
- L]
BBI o KChimitiokutunr, Kein Austrit » H7-Bauraihe nach DIN Schaftform HA
M ° 1420 ¢ Zwischenabmessungen von ©0,8-20,1 mm mdglich
e Anschnitt auch fir Sacklécher zu verwenden, hierzu SL
. C entspanen ¢ NC-gerechte Ausfiihrung
N o
S °
H
GUHRINGNAVIGATOR
Schnittwerte siehe Seite 294
o =———] o
lq
I2
11
Artikel-Nr. 6017
Rabattgruppe 154
di d2 hé 11 12 14 Zz Code-Nr.
Verflgbarkeit
mm mm mm mm mm
3,000 4,000 64,000 36,000 17,000 6 3,000 ()
3,100 4,000 68,000 40,000 18,000 6 3,100 [}
3,200 4,000 68,000 40,000 18,000 6 3,200 [}
3,300 4,000 68,000 40,000 18,000 6 3,300 [}
3,400 4,000 74,000 46,000 20,000 6 3,400 [}
3,500 4,000 74,000 46,000 20,000 6 3,500 [}
3,600 4,000 74,000 46,000 20,000 6 3,600 [}
3,700 4,000 74,000 46,000 20,000 6 3,700 [}
3,800 4,000 77,000 45,000 21,000 6 3,800 [}
3,900 4,000 77,000 45,000 21,000 6 3,900 [}
4,000 4,000 77,000 45,000 21,000 6 4,000 [}
4,100 6,000 82,000 50,000 23,000 6 4,100 [}
4,200 6,000 82,000 50,000 23,000 6 4,200 [}
4,300 6,000 82,000 50,000 23,000 6 4,300 [}
4,400 6,000 82,000 50,000 23,000 6 4,400 [}
4,500 6,000 82,000 50,000 23,000 6 4,500 [}
4,600 6,000 82,000 50,000 23,000 6 4,600 [}
4,700 6,000 82,000 50,000 23,000 6 4,700 [}
4,800 6,000 93,000 59,000 26,000 6 4,800 [}
4,900 6,000 93,000 59,000 26,000 6 4,900 [}
5,000 6,000 93,000 59,000 26,000 6 5,000 [}
5,100 6,000 93,000 59,000 26,000 6 5,100 [ J
5,200 6,000 93,000 59,000 26,000 6 5,200 [}
5,300 6,000 93,000 59,000 26,000 6 5,300 [}
5,400 6,000 93,000 57,000 26,000 6 5,400 ()
5,500 6,000 93,000 57,000 26,000 6 5,500 [ J
5,600 6,000 93,000 57,000 26,000 6 5,600 [}
5,700 6,000 93,000 57,000 26,000 6 5,700 [}
5,800 6,000 93,000 57,000 26,000 6 5,800 [}
5,900 6,000 93,000 57,000 26,000 6 5,900 (]
6,000 6,000 93,000 57,000 26,000 6 6,000 [}
6,100 8,000 101,000 63,000 28,000 6 6,100 [}
6,200 8,000 101,000 63,000 28,000 6 6,200 [}
6,300 8,000 101,000 63,000 28,000 6 6,300 [}
6,400 8,000 101,000 63,000 28,000 6 6,400 [}
6,500 8,000 101,000 63,000 28,000 6 6,500 [}
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Artikel-Nr. 6017
Rabattgruppe 154
d1 d2 hé 11 12 14 4 Code-Nr.
Verflgbarkeit
mm mm mm mm mm
6,600 8,000 101,000 63,000 28,000 6 6,600 [
6,700 8,000 101,000 63,000 28,000 6 6,700 [
6,800 8,000 109,000 69,000 31,000 6 6,800 [
6,900 8,000 109,000 69,000 31,000 6 6,900 ®
7,000 8,000 109,000 69,000 31,000 6 7,000 [
7,100 8,000 109,000 69,000 31,000 6 7,100 [
7,200 8,000 109,000 69,000 31,000 6 7,200 [
7,300 8,000 109,000 69,000 31,000 6 7,300 ®
7,400 8,000 109,000 69,000 31,000 6 7,400 [
7,500 8,000 109,000 69,000 31,000 6 7,500 [
7,600 8,000 109,000 69,000 31,000 6 7,600 [
7,700 8,000 117,000 75,000 33,000 6 7,700 ®
7,800 8,000 117,000 75,000 33,000 6 7,800 ®
7,900 8,000 117,000 75,000 33,000 6 7,900 [
8,000 8,000 117,000 75,000 33,000 6 8,000 [
8,100 10,000 117,000 75,000 33,000 6 8,100 ®
8,200 10,000 117,000 75,000 33,000 6 8,200 ®
8,300 10,000 117,000 75,000 33,000 6 8,300 [
8,400 10,000 117,000 75,000 33,000 6 8,400 [ )
8,500 10,000 117,000 75,000 33,000 6 8,500 ®
8,600 10,000 117,000 75,000 33,000 6 8,600 ®
8,700 10,000 125,000 81,000 36,000 6 8,700 [
8,800 10,000 125,000 81,000 36,000 6 8,800 [
8,900 10,000 125,000 81,000 36,000 6 8,900 ®
9,000 10,000 125,000 81,000 36,000 6 9,000 ®
9,100 10,000 125,000 81,000 36,000 6 9,100 [
9,200 10,000 125,000 81,000 36,000 6 9,200 [
9,300 10,000 125,000 81,000 36,000 6 9,300 ®
9,400 10,000 125,000 81,000 36,000 6 9,400 ®
9,500 10,000 125,000 81,000 36,000 6 9,500 [
9,600 10,000 125,000 81,000 36,000 6 9,600 [
9,700 10,000 133,000 87,000 38,000 6 9,700 ®
9,800 10,000 133,000 87,000 38,000 6 9,800 ®
9,900 10,000 133,000 87,000 38,000 6 9,900 [
10,000 10,000 133,000 87,000 38,000 6 10,000 [
10,100 10,000 133,000 87,000 38,000 6 10,100 ®
10,200 10,000 133,000 87,000 38,000 6 10,200 ®
10,300 10,000 133,000 87,000 38,000 6 10,300 ®
10,400 10,000 133,000 87,000 38,000 6 10,400 [
10,500 10,000 133,000 87,000 38,000 6 10,500 ®
10,600 10,000 133,000 87,000 38,000 6 10,600 ®
10,700 10,000 142,000 96,000 41,000 6 10,700 ®
10,800 10,000 142,000 96,000 41,000 6 10,800 [
10,900 10,000 142,000 96,000 41,000 6 10,900 ®
11,000 10,000 142,000 96,000 41,000 6 11,000 ®
11,100 10,000 142,000 96,000 41,000 6 11,100 ®
11,200 10,000 142,000 96,000 41,000 6 11,200 [
11,300 10,000 142,000 96,000 41,000 6 11,300 [
11,400 10,000 142,000 96,000 41,000 6 11,400 ®
11,500 10,000 142,000 96,000 41,000 6 11,500 °
11,600 10,000 142,000 96,000 41,000 6 11,600 [
11,700 10,000 142,000 96,000 41,000 6 11,700 [
11,800 10,000 142,000 96,000 41,000 6 11,800 ®
11,900 12,000 151,000 105,000 44,000 6 11,900 ®
12,000 12,000 151,000 105,000 44,000 6 12,000 [
13,000 14,000 160,000 114,000 44,000 6 13,000 [
14,000 14,000 160,000 110,000 47,000 6 14,000 ®
15,000 16,000 170,000 120,000 50,000 6 15,000 ®
16,000 16,000 170,000 120,000 52,000 6 16,000 °
17,000 18,000 182,000 130,000 52,000 6 17,000 [

Reibwerkzeuge




abnazyiomqiay

Reibwerkzeuge

Artikel-Nr. 6017
Rabattgruppe 154
d1 d2 hé 11 12 14 4 Code-Nr.
Verflgbarkeit
mm mm mm mm mm
18,000 18,000 182,000 130,000 52,000 6 18,000 ®
19,000 20,000 195,000 137,000 52,000 6 19,000 [
20,000 20,000 195,000 137,000 52,000 6 20,000 ®
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Artikel-Nr. 5527 o
Rabattgruppe 154 é
di1 d2 h6 11 12 14 Zz Code-Nr. . ) g
Verflgbarkeit a2
mm mm mm mm mm 2
0,980 4,000 50,000 22,000 6,000 S 0,980 ()
0,990 4,000 50,000 22,000 6,000 3 0,990 [}
1,000 4,000 50,000 22,000 6,000 3 1,000 ()
1,010 4,000 50,000 22,000 6,000 3 1,010 ()
1,020 4,000 50,000 22,000 6,000 3 1,020 ()
1,030 4,000 50,000 22,000 9,000 3 1,030 [}
1,480 4,000 50,000 22,000 9,000 3 1,480 ()
1,490 4,000 50,000 22,000 9,000 3 1,490 ()
1,500 4,000 50,000 22,000 9,000 5 1,500 ()
1,510 4,000 50,000 22,000 9,000 3 1,510 [}
1,520 4,000 50,000 22,000 9,000 3 1,520 [}
1,530 4,000 50,000 22,000 9,000 3 1,530 ()
1,980 4,000 50,000 22,000 12,000 4 1,980 [}
1,990 4,000 50,000 22,000 12,000 4 1,990 [}
2,000 4,000 50,000 22,000 12,000 4 2,000 [}
2,010 4,000 50,000 22,000 12,000 4 2,010 ()
2,020 4,000 50,000 22,000 12,000 4 2,020 [}
2,030 4,000 50,000 22,000 12,000 4 2,030 [}
2,480 4,000 60,000 32,000 16,000 4 2,480 [}
2,490 4,000 60,000 32,000 16,000 4 2,490 ()
2,500 4,000 60,000 32,000 16,000 4 2,500 ()
2,510 4,000 60,000 32,000 16,000 4 2,510 [}
2,520 4,000 60,000 32,000 16,000 4 2,520 [}
2,530 4,000 60,000 32,000 16,000 4 2,530 ()
2,970 4,000 64,000 36,000 17,000 6 2,970 ()
2,980 4,000 64,000 36,000 17,000 6 2,980 [}
2,990 4,000 64,000 36,000 17,000 6 2,990 [}
3,000 4,000 64,000 36,000 17,000 6 3,000 ()
3,010 4,000 64,000 36,000 17,000 6 3,010 ()
3,020 4,000 64,000 36,000 17,000 6 3,020 [}
3,030 4,000 64,000 36,000 17,000 6 3,030 [}
3,970 4,000 77,000 45,000 21,000 6 3,970 ()
3,980 4,000 77,000 45,000 21,000 6 3,980 ()
3,990 4,000 77,000 45,000 21,000 6 3,990 [}
4,000 4,000 77,000 45,000 21,000 6 4,000 [}
4,010 4,000 77,000 45,000 21,000 6 4,010 ()
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Artikel-Nr. 5527
Rabattgruppe 154
d1 d2 hé 11 12 14 4 Code-Nr.
Verflgbarkeit
mm mm mm mm mm
4,020 4,000 77,000 45,000 21,000 6 4,020 [
4,030 4,000 77,000 45,000 21,000 6 4,030 [
4,970 6,000 93,000 59,000 26,000 6 4,970 ®
4,980 6,000 93,000 59,000 26,000 6 4,980 ®
4,990 6,000 93,000 59,000 26,000 6 4,990 [
5,000 6,000 93,000 59,000 26,000 6 5,000 [
5,010 6,000 93,000 59,000 26,000 6 5,010 [
5,020 6,000 93,000 59,000 26,000 6 5,020 ®
5,030 6,000 93,000 59,000 26,000 6 5,030 [
5,970 6,000 93,000 57,000 26,000 6 5,970 [
5,980 6,000 93,000 57,000 26,000 6 5,980 [
5,990 6,000 93,000 57,000 26,000 6 5,990 ®
6,000 6,000 93,000 57,000 26,000 6 6,000 ®
6,010 6,000 93,000 57,000 26,000 6 6,010 [
6,020 6,000 93,000 57,000 26,000 6 6,020 [
6,030 6,000 93,000 57,000 26,000 6 6,030 ®
7,000 8,000 109,000 69,000 31,000 6 7,000 ®
7,970 8,000 117,000 75,000 33,000 6 7,970 [
7,980 8,000 117,000 75,000 33,000 6 7,980 [ )
7,990 8,000 117,000 75,000 33,000 6 7,990 ®
8,000 8,000 117,000 75,000 33,000 6 8,000 ®
8,010 8,000 117,000 75,000 33,000 6 8,010 [
8,020 8,000 117,000 75,000 33,000 6 8,020 [
8,030 8,000 117,000 75,000 33,000 6 8,030 ®
8,040 8,000 117,000 75,000 33,000 6 8,040 ®
9,000 10,000 125,000 81,000 36,000 6 9,000 [
9,970 10,000 133,000 87,000 38,000 6 9,970 [
9,980 10,000 133,000 87,000 38,000 6 9,980 ®
9,990 10,000 133,000 87,000 38,000 6 9,990 ®
10,000 10,000 133,000 87,000 38,000 6 10,000 ®
10,010 10,000 133,000 87,000 38,000 6 10,010 [
10,020 10,000 133,000 87,000 38,000 6 10,020 ®
10,030 10,000 133,000 87,000 38,000 6 10,030 ®
10,040 10,000 133,000 87,000 38,000 6 10,040 °
10,050 10,000 133,000 87,000 38,000 6 10,050 [
11,970 12,000 151,000 105,000 44,000 6 11,970 ®
11,980 12,000 151,000 105,000 44,000 6 11,980 ®
11,990 12,000 151,000 105,000 44,000 6 11,990 ®
12,000 12,000 151,000 105,000 44,000 6 12,000 [
12,010 12,000 151,000 105,000 44,000 6 12,010 ®
12,020 12,000 151,000 105,000 44,000 6 12,020 ®
12,030 12,000 151,000 105,000 44,000 6 12,030 ®
12,040 12,000 151,000 105,000 44,000 6 12,040 [
12,050 12,000 151,000 105,000 44,000 6 12,050 ®




Relbwerkzeuge ‘ | |
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Artikel-Nr. 6018 o
Rabattgruppe 154 é
di d2 hé 11 12 14 Zz Code-Nr. . ) g
Verflgbarkeit a2
mm mm mm mm mm 2
0,980 4,000 50,000 22,000 6,000 3 0,980 ()
0,990 4,000 50,000 22,000 6,000 3 0,990 [}
1,000 4,000 50,000 22,000 6,000 3 1,000 [}
1,010 4,000 50,000 22,000 6,000 3 1,010 [}
1,020 4,000 50,000 22,000 6,000 3 1,020 ()
1,030 4,000 50,000 22,000 9,000 3 1,030 [}
1,480 4,000 50,000 22,000 9,000 3 1,480 [}
1,490 4,000 50,000 22,000 9,000 3 1,490 ()
1,500 4,000 50,000 22,000 9,000 3 1,500 ()
1,510 4,000 50,000 22,000 9,000 3 1,510 [}
1,520 4,000 50,000 22,000 9,000 3 1,520 [}
1,530 4,000 50,000 22,000 9,000 3 1,530 [}
1,980 4,000 50,000 22,000 12,000 4 1,980 [}
1,990 4,000 50,000 22,000 12,000 4 1,990 [}
2,000 4,000 50,000 22,000 12,000 4 2,000 [}
2,010 4,000 50,000 22,000 12,000 4 2,010 [}
2,020 4,000 50,000 22,000 12,000 4 2,020 [}
2,030 4,000 50,000 22,000 12,000 4 2,030 [}
2,480 4,000 60,000 32,000 16,000 4 2,480 [}
2,490 4,000 60,000 32,000 16,000 4 2,490 ()
2,500 4,000 60,000 32,000 16,000 4 2,500 [}
2,510 4,000 60,000 32,000 16,000 4 2,510 [}
2,520 4,000 60,000 32,000 16,000 4 2,520 [}
2,530 4,000 60,000 32,000 16,000 4 2,530 [}
2,970 4,000 64,000 36,000 17,000 6 2,970 ()
2,980 4,000 64,000 36,000 17,000 6 2,980 [}
2,990 4,000 64,000 36,000 17,000 6 2,990 [}
3,000 4,000 64,000 36,000 17,000 6 3,000 [}
3,010 4,000 64,000 36,000 17,000 6 3,010 ()
3,020 4,000 64,000 36,000 17,000 6 3,020 [}
3,030 4,000 64,000 36,000 17,000 6 3,030 [}
3,970 4,000 77,000 45,000 21,000 6 3,970 [}
3,980 4,000 77,000 45,000 21,000 6 3,980 ()
3,990 4,000 77,000 45,000 21,000 6 3,990 [}
4,000 4,000 77,000 45,000 21,000 6 4,000 [}
4,010 4,000 77,000 45,000 21,000 6 4,010 [}
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Artikel-Nr. 6018
Rabattgruppe 154
d1 d2 hé 11 12 14 4 Code-Nr.
Verflgbarkeit
mm mm mm mm mm
4,020 4,000 77,000 45,000 21,000 6 4,020 [
4,030 4,000 77,000 45,000 21,000 6 4,030 [
4,970 6,000 93,000 59,000 26,000 6 4,970 ®
4,980 6,000 93,000 59,000 26,000 6 4,980 ®
4,990 6,000 93,000 59,000 26,000 6 4,990 [
5,000 6,000 93,000 59,000 26,000 6 5,000 [
5,010 6,000 93,000 59,000 26,000 6 5,010 [
5,020 6,000 93,000 59,000 26,000 6 5,020 ®
5,030 6,000 93,000 59,000 26,000 6 5,030 [
5,970 6,000 93,000 57,000 26,000 6 5,970 [
5,980 6,000 93,000 57,000 26,000 6 5,980 [
5,990 6,000 93,000 57,000 26,000 6 5,990 ®
6,000 6,000 93,000 57,000 26,000 6 6,000 ®
6,010 6,000 93,000 57,000 26,000 6 6,010 [
6,020 6,000 93,000 57,000 26,000 6 6,020 [
6,030 6,000 93,000 57,000 26,000 6 6,030 ®
7,000 8,000 109,000 69,000 31,000 6 7,000 ®
7,970 8,000 117,000 75,000 33,000 6 7,970 [
7,980 8,000 117,000 75,000 33,000 6 7,980 [ )
7,990 8,000 117,000 75,000 33,000 6 7,990 ®
8,000 8,000 117,000 75,000 33,000 6 8,000 ®
8,010 8,000 117,000 75,000 33,000 6 8,010 [
8,020 8,000 117,000 75,000 33,000 6 8,020 [
8,030 8,000 117,000 75,000 33,000 6 8,030 ®
8,040 8,000 117,000 75,000 33,000 6 8,040 ®
9,000 10,000 125,000 81,000 36,000 6 9,000 [
9,970 10,000 133,000 87,000 38,000 6 9,970 [
9,980 10,000 133,000 87,000 38,000 6 9,980 ®
9,990 10,000 133,000 87,000 38,000 6 9,990 ®
10,000 10,000 133,000 87,000 38,000 6 10,000 ®
10,010 10,000 133,000 87,000 38,000 6 10,010 [
10,020 10,000 133,000 87,000 38,000 6 10,020 ®
10,030 10,000 133,000 87,000 38,000 6 10,030 ®
10,040 10,000 133,000 87,000 38,000 6 10,040 °
10,050 10,000 133,000 87,000 38,000 6 10,050 [
11,970 12,000 151,000 105,000 44,000 6 11,970 ®
11,980 12,000 151,000 105,000 44,000 6 11,980 ®
11,990 12,000 151,000 105,000 44,000 6 11,990 ®
12,000 12,000 151,000 105,000 44,000 6 12,000 [
12,010 12,000 151,000 105,000 44,000 6 12,010 ®
12,020 12,000 151,000 105,000 44,000 6 12,020 ®
12,030 12,000 151,000 105,000 44,000 6 12,030 ®
12,040 12,000 151,000 105,000 44,000 6 12,040 [
12,050 12,000 151,000 105,000 44,000 6 12,050 ®
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Hochleistungs-Reibahlen, H7-Baureihe

H7

Oberflache (a)
Form
H7-Baureihe nach DIN 1420 e extrem ungleiche Schaftform HA

° e Zwischenabmessungen von @1,95-20,1 mm mdglich e fir die
Aufnahme in Hydraulik-Dehnspannfutter und Schrumpffutter *

. ° Teilung ® zentrale Kiihimittelzufuhr, Austritt stirnseitig
M
N
S
H

GUHRINGNAVIGATOR
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Artikel-Nr. 1685 Q

Rabattgruppe 166 é

di d2 hé I 12 14 z Code-Nr. . ) g

Verflgbarkeit a2

mm mm mm mm mm 2
2,000 4,000 50,000 22,000 8,000 4 2,000 [
2,100 4,000 50,000 22,000 8,000 4 2,100 ®
2,200 4,000 50,000 22,000 8,000 4 2,200 [
2,500 4,000 50,000 22,000 8,000 4 2,500 [
2,800 4,000 50,000 22,000 8,000 4 2,800 [
3,000 4,000 68,000 40,000 12,000 4 3,000 ®
3,100 4,000 68,000 40,000 12,000 4 3,100 ®
3,200 4,000 68,000 40,000 12,000 4 3,200 [
3,500 4,000 68,000 40,000 12,000 4 3,500 [
3,800 4,000 68,000 40,000 12,000 4 3,800 ®
4,000 4,000 68,000 40,000 12,000 4 4,000 ®
4,100 4,000 68,000 40,000 12,000 4 4,100 [
4,200 6,000 76,000 40,000 12,000 4 4,200 [
4,500 6,000 76,000 40,000 12,000 4 4,500 ®
4,800 6,000 76,000 40,000 12,000 4 4,800 ®
5,000 6,000 76,000 40,000 12,000 4 5,000 [
5,100 6,000 76,000 40,000 12,000 4 5,100 [
5,200 6,000 76,000 40,000 12,000 4 5,200 ®
5,500 6,000 76,000 40,000 12,000 4 5,500 ®
5,800 6,000 76,000 40,000 12,000 4 5,800 [
6,000 6,000 76,000 40,000 12,000 4 6,000 [
6,100 6,000 76,000 40,000 12,000 4 6,100 ®
6,200 8,000 101,000 65,000 16,000 6 6,200 ®
6,350 8,000 101,000 65,000 16,000 6 6,350 [
6,500 8,000 101,000 65,000 16,000 6 6,500 [ )
6,800 8,000 101,000 65,000 16,000 6 6,800 ®
7,000 8,000 101,000 65,000 16,000 6 7,000 ®
7,100 8,000 101,000 65,000 16,000 6 7,100 [
7,200 8,000 101,000 65,000 16,000 6 7,200 )
7,500 8,000 101,000 65,000 16,000 6 7,500 ®
7,800 8,000 101,000 65,000 16,000 6 7,800 ®
8,000 8,000 101,000 65,000 16,000 6 8,000 [
8,100 8,000 101,000 65,000 16,000 6 8,100 [
8,200 10,000 101,000 61,000 19,000 6 8,200 ®
8,500 10,000 101,000 61,000 19,000 6 8,500 ®
8,800 10,000 101,000 61,000 19,000 6 8,800 [
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Artikel-Nr. 1685
Rabattgruppe 166
d1 d2 hé 11 12 14 4 Code-Nr.
Verflgbarkeit
mm mm mm mm mm
9,000 10,000 101,000 61,000 19,000 6 9,000 [
9,100 10,000 101,000 61,000 19,000 6 9,100 [
9,200 10,000 101,000 61,000 19,000 6 9,200 ®
9,500 10,000 101,000 61,000 19,000 6 9,500 ®
9,800 10,000 101,000 61,000 19,000 6 9,800 [
10,000 10,000 101,000 61,000 19,000 6 10,000 [
10,100 10,000 101,000 61,000 19,000 6 10,100 [
10,200 12,000 130,000 85,000 19,000 6 10,200 ®
10,500 12,000 130,000 85,000 19,000 6 10,500 ®
10,800 12,000 130,000 85,000 19,000 6 10,800 [
11,000 12,000 130,000 85,000 19,000 6 11,000 [
11,100 12,000 130,000 85,000 19,000 6 11,100 ®
11,200 12,000 130,000 85,000 19,000 6 11,200 ®
11,500 12,000 130,000 85,000 19,000 6 11,500 [
11,800 12,000 130,000 85,000 19,000 6 11,800 [
12,000 12,000 130,000 85,000 19,000 6 12,000 ®
12,100 12,000 130,000 85,000 19,000 6 12,100 ®
12,200 14,000 130,000 85,000 22,000 6 12,200 °
12,500 14,000 130,000 85,000 22,000 6 12,500 [ )
12,700 14,000 130,000 85,000 22,000 6 12,700 ®
12,800 14,000 130,000 85,000 22,000 6 12,800 ®
13,000 14,000 130,000 85,000 22,000 6 13,000 ®
13,100 14,000 130,000 85,000 22,000 6 13,100 [
13,200 14,000 130,000 85,000 22,000 6 13,200 ®
13,500 14,000 130,000 85,000 22,000 6 13,500 ®
13,800 14,000 130,000 85,000 22,000 6 13,800 [
14,000 14,000 130,000 85,000 22,000 6 14,000 [
14,500 16,000 150,000 102,000 22,000 6 14,500 ®
15,000 16,000 150,000 102,000 22,000 6 15,000 ®
15,500 16,000 150,000 102,000 22,000 6 15,500 ®
16,000 16,000 150,000 102,000 22,000 6 16,000 [
16,500 18,000 150,000 102,000 25,000 6 16,500 ®
17,000 18,000 150,000 102,000 25,000 6 17,000 ®
17,500 18,000 150,000 102,000 25,000 6 17,500 °
18,000 18,000 150,000 102,000 25,000 6 18,000 [
18,500 20,000 150,000 100,000 25,000 6 18,500 ®
19,000 20,000 150,000 100,000 25,000 6 19,000 ®
19,500 20,000 150,000 100,000 25,000 6 19,500 ®
20,000 20,000 150,000 100,000 25,000 6 20,000 [
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Hochleistungs-Reibahlen, H7-Baureihe
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Oberflache (a)
Form
H7-Baureihe nach DIN 1420 e extrem ungleiche Teilung Schaftform HA

moglich e fur die Aufnahme in Hydraulik-Dehnspannfutter und

° am Schaft ¢ Zwischenabmessungen von @1,95-20,1 mm
*
© Schrumpffutter

. ° e zentrale Kihimittelzufuhr, Austritt Gber Schmiernuten
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Artikel-Nr. 1686 Q

Rabattgruppe 166 é

di d2 hé I 12 14 z Code-Nr. . ) g

Verflgbarkeit a2

mm mm mm mm mm 2
2,000 4,000 50,000 22,000 8,000 4 2,000 [
2,100 4,000 50,000 22,000 8,000 4 2,100 ®
2,200 4,000 50,000 22,000 8,000 4 2,200 [
2,500 4,000 50,000 22,000 8,000 4 2,500 [
2,800 4,000 50,000 22,000 8,000 4 2,800 [
3,000 4,000 68,000 40,000 12,000 4 3,000 ®
3,100 4,000 68,000 40,000 12,000 4 3,100 ®
3,200 4,000 68,000 40,000 12,000 4 3,200 [
3,500 4,000 68,000 40,000 12,000 4 3,500 [
3,800 4,000 68,000 40,000 12,000 4 3,800 ®
4,000 4,000 68,000 40,000 12,000 4 4,000 ®
4,100 4,000 68,000 40,000 12,000 4 4,100 [
4,200 6,000 76,000 40,000 12,000 4 4,200 [
4,500 6,000 76,000 40,000 12,000 4 4,500 ®
4,800 6,000 76,000 40,000 12,000 4 4,800 ®
5,000 6,000 76,000 40,000 12,000 4 5,000 [
5,100 6,000 76,000 40,000 12,000 4 5,100 [
5,200 6,000 76,000 40,000 12,000 4 5,200 ®
5,500 6,000 76,000 40,000 12,000 4 5,500 ®
5,800 6,000 76,000 40,000 12,000 4 5,800 [
6,000 6,000 76,000 40,000 12,000 4 6,000 [
6,100 6,000 76,000 40,000 12,000 4 6,100 ®
6,200 8,000 101,000 65,000 16,000 6 6,200 ®
6,350 8,000 101,000 65,000 16,000 6 6,350 [
6,500 8,000 101,000 65,000 16,000 6 6,500 [ )
6,800 8,000 101,000 65,000 16,000 6 6,800 ®
7,000 8,000 101,000 65,000 16,000 6 7,000 ®
7,100 8,000 101,000 65,000 16,000 6 7,100 [
7,200 8,000 101,000 65,000 16,000 6 7,200 )
7,500 8,000 101,000 65,000 16,000 6 7,500 ®
7,800 8,000 101,000 65,000 16,000 6 7,800 ®
8,000 8,000 101,000 65,000 16,000 6 8,000 [
8,100 8,000 101,000 65,000 16,000 6 8,100 [
8,200 10,000 101,000 61,000 19,000 6 8,200 ®
8,500 10,000 101,000 61,000 19,000 6 8,500 ®
8,800 10,000 101,000 61,000 19,000 6 8,800 [
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Artikel-Nr. 1686
Rabattgruppe 166
d1 d2 hé 11 12 14 4 Code-Nr.
Verflgbarkeit
mm mm mm mm mm
9,000 10,000 101,000 61,000 19,000 6 9,000 [
9,100 10,000 101,000 61,000 19,000 6 9,100 [
9,200 10,000 101,000 61,000 19,000 6 9,200 ®
9,500 10,000 101,000 61,000 19,000 6 9,500 ®
9,800 10,000 101,000 61,000 19,000 6 9,800 [
10,000 10,000 101,000 61,000 19,000 6 10,000 [
10,100 10,000 101,000 61,000 19,000 6 10,100 [
10,200 12,000 130,000 85,000 19,000 6 10,200 ®
10,500 12,000 130,000 85,000 19,000 6 10,500 ®
10,800 12,000 130,000 85,000 19,000 6 10,800 [
11,000 12,000 130,000 85,000 19,000 6 11,000 [
11,100 12,000 130,000 85,000 19,000 6 11,100 ®
11,200 12,000 130,000 85,000 19,000 6 11,200 ®
11,500 12,000 130,000 85,000 19,000 6 11,500 [
11,800 12,000 130,000 85,000 19,000 6 11,800 [
12,000 12,000 130,000 85,000 19,000 6 12,000 ®
12,100 12,000 130,000 85,000 19,000 6 12,100 ®
12,200 14,000 130,000 85,000 22,000 6 12,200 °
12,500 14,000 130,000 85,000 22,000 6 12,500 [ )
12,700 14,000 130,000 85,000 22,000 6 12,700 ®
12,800 14,000 130,000 85,000 22,000 6 12,800 ®
13,000 14,000 130,000 85,000 22,000 6 13,000 ®
13,100 14,000 130,000 85,000 22,000 6 13,100 [
13,200 14,000 130,000 85,000 22,000 6 13,200 ®
13,500 14,000 130,000 85,000 22,000 6 13,500 ®
13,800 14,000 130,000 85,000 22,000 6 13,800 [
14,000 14,000 130,000 85,000 22,000 6 14,000 [
14,500 16,000 150,000 102,000 22,000 6 14,500 ®
15,000 16,000 150,000 102,000 22,000 6 15,000 ®
15,500 16,000 150,000 102,000 22,000 6 15,500 ®
16,000 16,000 150,000 102,000 22,000 6 16,000 [
16,500 18,000 150,000 102,000 25,000 6 16,500 ®
17,000 18,000 150,000 102,000 25,000 6 17,000 ®
17,500 18,000 150,000 102,000 25,000 6 17,500 °
18,000 18,000 150,000 102,000 25,000 6 18,000 [
18,500 20,000 150,000 100,000 25,000 6 18,500 ®
19,000 20,000 150,000 100,000 25,000 6 19,000 ®
19,500 20,000 150,000 100,000 25,000 6 19,500 ®
20,000 20,000 150,000 100,000 25,000 6 20,000 [
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Senkwerkzeuge @
Kegelsenker 60° SpyroTec

sonneicstoft | S
Oberflache (A)

Schaftform zyl.
. 3 ungleiche, konvexe Schneiden e vibrationsarmes Schneiden e fiir runde und ratterfreie
Senkungen e deutlich reduzierte Vorschubkraft e universell einsetzbar SL
M °
Ko
N o
S [}
H
GUHRINGNAVIGATOR
Schnittwerte siehe Seite 296
o St _fe
© D 5 8
14
Artikel-Nr. 5670
Rabattgruppe 159
(0]
d1 d2 d3 1 z Code-Nr. 2
Verfiigbarkeit g
mm mm mm mm 5
6,300 5,000 1,600 45,000 3 6,300 ® _E
8,000 6,000 2,000 50,000 3 8,000 ® &
10,000 6,000 3,200 56,000 3 10,000 °
12,500 8,000 3,200 56,000 3 12,500 ®
16,000 10,000 4,000 63,000 3 16,000 ®
20,000 10,000 5,000 67,000 3 20,000 ®
25,000 10,000 6,300 71,000 3 25,000 ®
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@ Senkwerkzeuge

Kegelsenker 60° SpyroTec

sonneicstoft | S
Oberflache (A)

Schaftform 3-Flachen
. ° 3-Flachen-Schaft verhindert Durchrutschen im Bohrfutter 3 ungleiche, konvexe Schneiden
e optimal fiir Handbohrmaschinen e vibrationsarmes Schneiden e fiir runde und ratterfreie SL
M ° Senkungen e deutlich reduzierte Vorschubkraft e universell einsetzbar
K.
N o
S o
H
GUHRINGNAVIGATOR
Schnittwerte siehe Seite 296
o St _fe
© D 5 8
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Artikel-Nr. 5671
Rabattgruppe 159
»
S d1 d2 d3 11 12 z Code-Nr. . )
z Verfligbarkeit
o) mm mm mm mm mm
=
§ 6,300 5,000 1,600 45,000 30,000 3 6,300 ®
K 8,000 6,000 2,000 50,000 30,000 3 8,000 ®
10,000 6,000 3,200 56,000 30,000 3 10,000 [
12,500 8,000 3,200 56,000 30,000 3 12,500 ®
16,000 10,000 4,000 63,000 30,000 3 16,000 ®
20,000 10,000 5,000 67,000 30,000 3 20,000 ®
25,000 10,000 6,300 71,000 30,000 3 25,000 [
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Senkwerkzeuge @
Kegelsenker 90° SpyroTec

w[e] —
C

Oberflache (A)
Schaftform zyl.
. ° 3 ungleiche, konvexe Schneiden e vibrationsarmes Schneiden e fiir runde und ratterfreie
Senkungen e deutlich reduzierte Vorschubkraft e universell einsetzbar SL
M °
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N o
S °
GUHRINGNAVIGATOR
Schnittwerte siehe Seite 296
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11
Artikel-Nr. 5500
Rabattgruppe 159
(0]
d1 d2 d3 1 z Code-Nr. 2
Verfiigbarkeit g
mm mm mm mm 5
6,300 5,000 1,500 45,000 3 6,300 ® _E
8,000 6,000 2,000 50,000 3 8,000 ® &
8,300 6,000 2,000 50,000 3 8,300 °
10,000 6,000 2,500 50,000 3 10,000 ®
10,400 6,000 2,500 50,000 3 10,400 ®
11,500 8,000 2,800 56,000 3 11,500 ®
12,400 8,000 2,800 56,000 3 12,400 ®
15,000 10,000 3,200 60,000 3 15,000 ®
16,500 10,000 3,200 60,000 3 16,500 ®
19,000 10,000 3,500 63,000 3 19,000 ®
20,500 10,000 3,500 63,000 3 20,500 °
23,000 10,000 3,800 67,000 3 23,000 ®
25,000 10,000 3,800 67,000 3 25,000 ®
31,000 12,000 4,200 71,000 3 31,000 ®
40,000 12,000 10,000 75,000 3 40,000 ®
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Kegelsenker 90° SpyroTec

e

Oberflache (A]
Schaftform 3-Flachen
. ° 3 ungleiche, konvexe Schneiden e 3-Flachen-Schaft verhindert Durchrutschen im Bohrfutter
e optimal fiir Handbohrmaschinen e vibrationsarmes Schneiden e fiir runde und ratterfreie SL
M ° Senkungen e deutlich reduzierte Vorschubkraft e universell einsetzbar
K.
N o
S °
H
GUHRINGNAVIGATOR
Schnittwerte siehe Seite 296
o St _fe
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Artikel-Nr. 5501
Rabattgruppe 159
d1 d2 d3 11 12 z Code-Nr.
Verflgbarkeit
mm mm mm mm mm
6,300 5,000 1,500 45,000 30,000 3 6,300 ®
8,000 6,000 2,000 50,000 30,000 3 8,000 ®
8,300 6,000 2,000 50,000 30,000 3 8,300 )
10,000 6,000 2,500 50,000 30,000 3 10,000 ®
10,400 6,000 2,500 50,000 30,000 3 10,400 ®
11,500 8,000 2,800 56,000 30,000 3 11,500 ®
12,400 8,000 2,800 56,000 30,000 3 12,400 o
15,000 10,000 3,200 60,000 30,000 3 15,000 ®
16,500 10,000 3,200 60,000 30,000 3 16,500 ®
19,000 10,000 3,500 63,000 30,000 3 19,000 ®
20,500 10,000 3,500 63,000 30,000 3 20,500 °
23,000 10,000 3,800 67,000 30,000 3 23,000 )
25,000 10,000 3,800 67,000 30,000 3 25,000 ®
31,000 12,000 4,200 71,000 30,000 3 31,000 ®
40,000 12,000 10,000 75,000 30,000 3 40,000 )
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Senkwerkzeuge @
Kegelsenker 90° SpyroTec

[ ] sonneicstoft | S
Oberflache (A)
Schaftform zyl.

lange Ausflihrung fir vertieft liegende Senkstellen e 3 ungleiche, konvexe Schneiden e vibra-
tionsarmes Schneiden e fur runde und ratterfreie Senkungen e deutlich reduzierte Vorschub- SL
M ° kraft e universell einsetzbar

K .
N
s
H

GUHRINGNAVIGATOR

Schnittwerte siehe Seite 296
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Artikel-Nr. 5503
Rabattgruppe 159
(0]
d1 d2 d3 11 z Code-Nr. S
Verfiigbarkeit g
mm mm mm mm P
6,300 5,000 1,500 104,000 3 6,300 ° _E
8,300 6,000 2,000 105,000 3 8,300 ° &
10,400 6,000 2,500 107,000 3 10,400 )
12,400 8,000 2,800 108,000 3 12,400 ®
16,500 10,000 3,200 111,000 3 16,500 °
20,500 10,000 3,500 114,000 3 20,500 °
25,000 10,000 3,800 118,000 3 25,000 )
31,000 12,000 4,200 140,000 3 31,000 ®
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Senkwerkzeuge

Kegelsenkersatze 60° SpyroTec

Oberflache
Schaftform

. ° bestehend aus Art.-Nr. 5670 e 3 ungleiche, konvexe Schneiden e vibrations-
armes Schneiden e fiir runde und ratterfreie Senkungen e deutlich reduzierte

M
. L]
N
s
H

GUHRINGNAVIGATOR

Schnittwerte siehe Seite 296

° Vorschubkraft e universell einsetzbar

zyl.

SL

Artikel-Nr. 5672
Rabattgruppe 159
@-Bereich Stlick/Satz Code-Nr.
Verfugbarkeit
mm
6,3/8,0/10,0/12,5/16,0/20,0 6 1,000 °
GUHRING
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Senkwerkzeuge @
Kegelsenkersatze 60° SpyroTec

Oberflache (A)

Schaftform 3-Flachen

. ° bestehend aus Art.-Nr. 5671 e 3 ungleiche, konvexe Schneiden e 3-Fla-
chen-Schaft verhindert Durchrutschen im Bohrfutter e optimal fir Handbohr- SL
M ° maschinen e vibrationsarmes Schneiden e fiir runde und ratterfreie Senkun-
. gen e deutlich reduzierte Vorschubkraft e universell einsetzbar
L]
N
S
H

GUHRINGNAVIGATOR

Schnittwerte siehe Seite 296

Artikel-Nr. 5673
Rabattgruppe 159

(0]
@-Bereich Stiick/Satz Code-Nr. S
Verfiigbarkeit g
mm [5)
6,3/8,0/10,0/12,5/16,0/20,0 6 1,000 ([ ] _E
[
%)
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Senkwerkzeuge

Kegelsenkersatze 90° SpyroTec

Oberflache
Schaftform

. . bestehend aus Art.-Nr. 5500 e 3 ungleiche, konvexe Schneiden e vibrations-
armes Schneiden e fir runde und ratterfreie Senkungen e deutlich reduzierte

M
°
b

S

H

GUHRINGNAVIGATOR

Schnittwerte siehe Seite 296

° Vorschubkraft e universell einsetzbar

zyl.

SL

Artikel-Nr. 5538
Rabattgruppe 159
J-Bereich Stlick/Satz Code-Nr.
Verfugbarkeit
mm
6,3/8,3/10,4/12,4/16,5/20,5 6 1,000 [}
6,3/10,4/16,5/20,5/25,0 5 2,000 [
GUHRING
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Senkwerkzeuge @
Kegelsenkersatze 90° SpyroTec

C

Oberflache (A)
Schaftform 3-Flachen
. bestehend aus Art.-Nr. 5501 e 3 ungleiche, konvexe Schneiden e 3-Fla-
chen-Schaft verhindert Durchrutschen im Bohrfutter e optimal fiir Handbohr- SL
° maschinen e vibrationsarmes Schneiden e fiir runde und ratterfreie Senkun-

M
gen e deutlich reduzierte Vorschubkraft e universell einsetzbar
(]
I ©
S
H

GUHRINGNAVIGATOR

Schnittwerte siehe Seite 296

Artikel-Nr. 5539

Rabattgruppe 159
(o)
@-Bereich Stlick/Satz Code-Nr. =
Verfiigbarkeit g
mm [5)
6,3/8,3/10,4/12,4/16,5/20,5 6 1,000 () _E
6,3/10,4/16,5/20,5/25,0 5 2,000 ° &b
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Reibwerkzeuge

GUHRINGNAVIGATOR

Werkzeuge mit fett gedruckter Vorschubreihen-Nr. sind bevorzugt auszuwéhlen.
Fir Grundldcher mit kurzem Passungsauslauf gerade genutete Reibahlen wéhlen.

Vorschubreihen-Code
Werkzeug-
o 71 | 72 | 73 | 74 [ 715 | 76 | 77
mm f (mm/U)

<4,00 0,080 0,100 0,125 0,300 0,500 0,800 1,000
400 0,100 0,125 0,160 0,300 0,500 1,000 1,200
500 0,100 07125 0,160 0,400 0,600 1,000 1,400
6,30 0,125 07160 0,200 0,400 0,700 1,200 1,600
800 0,160 0200 0,250 0600 1,000 1,800 2,400
10,00 0,200 0250 0,315 0600 1,200 1,800 2,400
12,50 0,200 0250 0,315 0,800 1,200 2,000 2,500 o
16,00 0250 0,315 0400 0,800 1,400 2200 2,600  Werkstoffbezogene Kihimittel:
20,00 0315 0400 0500 0800 1,400 2,200 2600 O Luft
2500 0,400 0500 0,630 1,000 1,600 2,500 3,000 @ O
31,50 0400 0500 0,630 1,000 2,000 3,000 3600 @ Emulsion
40,00 0500 0630 0800 1,200 2,000 3,000 3,600
50,00 0,630 0,800 1,000 1,400 2,200 3,200 3,600  Schneidrichtung:
>50,00 0,800 1,000 1,250 1,600 2,200 3,200 3,600 rechtsschneidend

Artikel-Nr. [@
Norm/DIN
Schneidstoff
HM-Anwendungsgruppe
Oberflache

Form/Typ

Innenkiihlung
Programm Seite

Werkstoffgruppe Werkstoffbeispiele, neue Bezeichnung (in Klammern alte Bezeichnung) Zugfestigkeit Harte Kuhl-
Fettgedruckte Zahlen = Werkstoff-Nr. nach DIN EN MPa (N/mm?2) mittel
1.0035 S185(St33), 1.0486 P275N(StE285), 1.0345 P235GH(H1), 1.0425 P265GH(H2) <500 [@)
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 PS00NH (WStE500) <1000 @
1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) <850 ()
_ 1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) <1000 @
1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) <700 (@)
_ 1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) <850 (@)
1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) <1000 @
_ 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 <1000 @
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 <1400 @
[Unlegierte Einsatzstahlem i 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) <850 (O}
1.7276 10CrMo11, 1.5125 11MnSi6 <1000 [ )
_ 1.5752 15NiCr13, 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 <1400 o
1.8504 34CrAl6 <1000 (@)
N =251 crvovs, 550 34cran °
1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 <850 ()
_ 1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 <1400 o
['Schnellarbeitsstahle I 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 <1400 [ )
[Federstahlem I 1.5026 5587, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51Crv4) <350 HB [ ]
Gehértete Stahle - <48 HRC [ )
<66 HRC @
Rostfreie Stahle, geschwefelt 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 <900 [ ]
austenitisch 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) <1100 [ ]
martensitisch 1.4057 X20CrNi172 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 <1500 [ ]
_ 0.6010 EN-GJL-100 (GG10), 0.6020 EN-GJL-200 (GG20) <240HB QO
0.6025 EN-GJL-250 (GG25), 0.6035 EN-GJL-350 (GG35) <350HB OO
0.7050 EN-GJS-500-7 (GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4 (GTW35) <240 HB (@)
_ 0.7070 EN-GJS-700-2 (GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2 (GTS70) <350 HB @
Hartguss - <350HB O
_ EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35) <220HB OO
EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo 6 <300HB OO
EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) <1000 OO
_ EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) <1400 (@)O)
Sonderlegierungen Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy <2000 [ )
Titan und Titan-Legierungen 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAI5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 <850 [ ]
3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TIAIBMo1V1 <1400 [ ]
[Aluminium und Al-Legierungen | 3.0255 Al99,5, 3.2315 AIMgSi1, 3.3515 AlMg1 <400 @
[Al-Knetlegierungen " 3.0615 AIMgSiPb, 3.1325 AICuMg1, 3.3245 AIMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 <650 (@)
3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AISi7Cu3, 3.2573 G-AISi9 <600 ()
_ 3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg <600 ()
[ Magnesium-Legierungen ~ 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAI8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 <400 @)
['Kupfer, niedriglegiert | 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb <500 (@)
2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 <600 @
_ 2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 <600 Q@
2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn <600 @] J
2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAI9Mn, 2.1050 CuSn10 <850 [ )
_ 2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 <1000 o
Kunststoffe, duroplastisch Bakelit, Resopal, Pertinax, Moltopren <150 @)
thermoplastisch Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon <100 @O
aramidfaserverstarkt Kevlar <1000 O
glas-/kohlefaserverstarkt GFK/CFK <1000 O
294 GUHRING



Reibwerkzeuge ‘ | |

NC-Maschinen-Reibahlen Hochleistungs-Reibahlen
6019 6020 6016 5527 6017 6018 1685 1686
212-3 212-3 WN WN WN WN WN WN
K10 K10 K10/K20 K10/K20 K10/K20 K10/K20
O O O O (a) (a) (a) (a]
B B B B B B HR 500 S HR 500 D
axial axial
270 271 273 277 274 279 281 283
g 5 !! ﬂ &
= =
Vo VR- Vo VR- Vo VR- Ve VR- o
m/min Code m/min Code m/min Code m/min Code 3
16 72 72 18 72 72 20 73 73 120-250 75-76 75-76 g
12 72 72 16 72 72 18 73 73 120-250 75-76 75-76 g
12 72 72 18 72 72 20 73 73 120-250 75-76 75-76 2
10 7 7 16 72 72 18 73 73 120-250 75-76 75-76 &
14 72 72 18 7 71 20 72 72 120-250 75-76 75-76
12 7 7 16 72 72 18 72 72 120-250 75-76 75-76
10 7 7 14 71 71 15 72 72 120-250 75-76 75-76
10 7 7 14 ! 7 15 72 72 120-250 75-76 75-76
8 71 71 12 7 7 13 4l 7 120-250 75-76 75-76
16 72 72 18 7 7 20 73 73 120-250 75-76 75-76
10 7 7 14 7 4! 15 72 72 120-250 75-76 75-76
8 71 71 12 7 71 13 72 72 120-250 75-76 75-76
10 7 7 14 7 4! 15 7 7 120-250 75-76 75-76
8 71 71 12 71 71 13 7 gl 120-250 75-76 75-76
14 72 72 12 7 7 13 71 7 120-250 75-76 75-76
10 7 7 10 7 ral 11 7 ral 120-250 75-76 75-76
10 7 7 10 7 7 11 7 val 60-120 75-76 75-76
11 7 7 30-60 73-74 73-74
6 7 71 40-60 73-74 73-74
30-60 73-74 73-74
6 72 72 8 71 71 9 71 71 60-120 74-75 74-75
6 72 72 6 71 71 7 71 71 40-80 74-75 74-75
4 72 72 6 71 7 7 7 el 60-120 74-75 74-75
14 7 7 20 7 7 22 73 73 60-140 75-76 75-76
12 7 7 18 7 7 20 73 73 60-140 75-76 75-76
12 7 7 20 7 7 22 73 73 120-250 74-75 74-75
10 7 7 18 7 7 20 73 73 60-120 74-75 74-75
4 71 71 30-50 74-75 74-75
8 7 7 16 7 4l 16 7 7
8 7 7 16 7 ral 16 4l 7 80 75-76 75-76
12 7 7
12 7 4! 80 75-76 75-76
4 71 71 6 71 71 7 7 71 40-60 74-75 74-75
6 71 71 10 71 7 11 7 4l 40-60 74 74
4 71 71 10 71 7 11 7 71 40-60 74 74
18 73 73 30 73 73
18 73 73 30 73 73
20 72 72 40 72 72
18 72 72 30 72 72
20 72 72 25 72 72 28 73 73 80-160 75-76 75-76
18 72 72 25 72 72 28 73 73
18 72 72 35] 72 72 39 73 73 100-250 75-76 75-76
16 72 72 30 72 72 33 73 73
20 72 72 35 72 72 39 73 73 100-250 75-76 75-76
18 72 72 30 72 72 33 73 73 100-250 75-76 75-76
18 72 72 30 72 72 33 73 73
14 72 72 25 72 72 28 73 73
12 73 73 20 73 73 22 73 73 80-200 75-76 75-76
14 73 73 20 73 73 22 73 73 80-200 75-76 75-76
80 71 71
80 71 71
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Senkwerkzeuge

GUHRINGNAVIGATOR

Werkzeuge mit fett gedruckter Vorschubreihen-Nr. sind bevorzugt auszuwéhlen.
Zur Auswahl des optimalen Werkzeugs und der empfohlenen Schnittwerte fiir lhre Anwendung steht lhnen
unter www.guehring.com auch eine elektronische Version des GiihringNavigator zur Verfiigung.

Vorschubreihen-Code
Werk-
zeug0 | 8 | 8 | 8 | 8 [ 8 | &
mm f (mm/U)
2,00 0,03 0,04 0,06 0,08 0,10 0,13
2,50 0,03 0,05 0,07 0,10 0,13 0,16

3,15 0,03 0,05 0,08 0,11 0,15 0,20

4,00 0,04 0,06 0,09 0,13 0,17 0,22

5,00 0,04 0,07 0,10 0,14 0,18 0,23

6,30 0,04 0,07 0,12 0,15 0,19 0,24

8,00 0,05 0,08 0,13 0,16 0,20 0,25

10,00 0,06 0,09 0,14 0,17 0,22 0,26

12,50 0,06 0,10 0,15 0,19 0,23 0,28

16,00 0,07 0,11 0,17 0,21 0,26 0,31

20,00 0,08 0,13 0,18 0,23 0,28 0,33 Werkstoffbezogene Kihimittel:
25,00 0,09 0,15 0,21 0,26 0,30 0,38 O Luft
31,50 0,12 0,17 0,24 0,30 0,36 0,42 @ O

40,00 0,14 0,21 0,28 0,34 0,40 0,46 @ Emulsion

Artikel-Nr.

Norm/DIN
Schneidstoff
Oberflache
Kegelwinkel
Schaftform
Programm Seite

Werkstoffgruppe Werkstoffbeispiele, neue Bezeichnung (in Klammern alte Bezeichnung) Zugfestigkeit Harte Kuhl-
Fettgedruckte Zahlen = Werkstoff-Nr. nach DIN EN MPa (N/mm2) mittel
1.0035 S185(St33), 1.0486 P275N(StE285), 1.0345 P235GH(H1), 1.0425 P265GH(H2) <500 @)
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 PS00NH (WStE500) <1000 (€]
1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) <850 ()
_ 1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) <1000 @
1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) <700 (@)
_ 1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) <850 Q@
1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) <1000 ()
_ 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 <1000 @
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 <1400 @
[Unlegierte Einsatzstahle i 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) <850 @
1.7276 10CrMo11, 1.5125 11MnSi6 <1000 [ )
_ 1.5752 15NiCr13, 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 <1400 o
1.8504 34CrAl6 <1000 @
N = 5o, +oso0 secian °
1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 <850 (@)
_ 1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 <1400 o
['Schnellarbeitsstahle T 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 <1400 [ )
[Federstahle T 1.5026 5587, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4) <350 HB [ ]
Gehértete Stahle - <48 HRC [ )
<66 HRC @
Rostfreie Stahle, geschwefelt 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 <900 [ ]
austenitisch 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) <1100 [ ]
martensitisch 1.4057 X20CrNi172 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 <1500 [ ]
_ 0.6010 EN-GJL-100 (GG10), 0.6020 EN-GJL-200 (GG20) <240HB QO
0.6025 EN-GJL-250 (GG25), 0.6035 EN-GJL-350 (GG35) <350HB OO
0.7050 EN-GJS-500-7 (GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4 (GTW35) <240 HB (@)
_ 0.7070 EN-GJS-700-2 (GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2 (GTS70) <350 HB ()
Hartguss - <350HB O
_ EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35) <220HB QO
EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo 6 <300HB OO
EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) <1000 OO
_ EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) <1400 (@)@)
Sonderlegierungen Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy <2000 o
Titan und Titan-Legierungen 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAI5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 <850 [ ]
3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4AMo4Sn2,5, - TIAIBMo1V1 <1400 [ ]
[Aluminium und Al-Legierungen | 3.0255 Al99,5, 3.2315 AIMgSi1, 3.3515 AlMg1 <400 @
[Al-Knetlegierungen ~ 3.0615 AIMgSiPb, 3.1325 AICuMg1, 3.3245 AIMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 <650 (@)
3.2131 G-AISi5Cu1, 3.2153 G-AISi7Cu3, 3.2573 G-AISi9 <600 ()
_ 3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg <600 @
[ Magnesium-Legierungen ~ 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAI8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 <400 @)
[Kupfer, niedriglegiert ~~ 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb <500 (@)
2.0380 CuzZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 <600 ()
_ 2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 <600 @
2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn <600 @] J
2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10 <850 [ )
_ 2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 <1000 [ ]
Kunststoffe, duroplastisch Bakelit, Resopal, Pertinax, Moltopren <150 O
thermoplastisch Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon <100 QO
aramidfaserverstarkt Kevlar <1000 @)
glas-/kohlefaserverstarkt GFK/CFK <1000 @)
296 GUHRING
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Werkzeugaufnahmen

Hydraulik-Dehnspannfutter HSK-A

E_f
=]
HSK-A

‘WN

Produktinformationen:

HSK-A nach ISO 12164-1 / DIN 69893-1

* Wuchtgtite: G 2,5 / 25.000 U/min oder U <
1 gmm e fir Werkzeugschafte d1 h6 e axiale
Langeneinstellung

Lieferumfang:

e inkl. Einstellschraube (1) Art.-Nr. 4900
¢ inkl. Spannschraube (2) Art.-Nr. 4241

10

SL

(a0} 1 m / — [aV)
© Iﬂ W Yy ©,|°
//10,003/A-B
o/ | 710,00
Artikel-Nr. 4662
Rabattgruppe 158
HSK-A d1 d2 1 12 SW Code-Nr.
Verfugbarkeit
d3 mm mm mm mm kg mm
HSK-A 63 20,00 52,50 80,00 51,00 1,310 5,0 20,063 ®
300 GUHRING



Werkzeugaumnahmen 131

1
Hydraulik-Dehnspannfutter SK
‘ WN||| sk SL
Produktinformationen: Lieferumfang:
SK nach DIN ISO 7388-1 Form AD/AF e Wuchtgite: e inkl. Einstellschraube (1) Art.-Nr. 4900
G 2,5/25.000 U/min oder U < 1 gmm e fiir ¢ inkl. Spannschraube (2) Art.-Nr. 4241
Werkzeugschéfte d1 h6 e axiale Langeneinstellung
12
0] 10 @
W/
| 1R (=
o, ©
SK
1 [7]0,003]A
Artikel-Nr. 4663
Rabattgruppe 158
SK d1 d2 11 12 SwW Code-Nr.
Verfugbarkeit S
mm mm mm mm kg mm =
SK 40 20,00 49,30 64,50 51,00 1,250 5,0 20,040 [} §
3
(o)}
2
2
2

GUHRING 301



1%1
11" ]

uswiyeuynebnazyop

Werkzeugaufnahmen

Hydraulik-Dehnspannfutter MAS/BT

L=

Produktinformationen:

MAS/BT nach DIN ISO 7388-2 Form JD/JF
* Wuchtgtite: G 2,5 / 25.000 U/min oder U <
1 gmm e fir Werkzeugschafte d1 h6 e axiale
Langeneinstellung

Lieferumfang:

e inkl. Einstellschraube (1) Art.-Nr. 4900
¢ inkl. Spannschraube (2) Art.-Nr. 4241

SL

12
1 (=l o
o, ©
Al BT
I @ 110,003/
Artikel-Nr. 4664
Rabattgruppe 158
BT d1 d2 1 12 SW Code-Nr.
Verfugbarkeit
mm mm mm mm kg mm
BT 40 20,00 49,30 72,50 51,00 1,250 5,0 20,040 ®
302 GUHRING



Werkzeugaufnahmen

Hydraulik-Dehnspannfutter-Set

‘ WN B SL
Produktinformationen: Lieferumfang:
e HSK-A nach ISO 12164-1/DIN 69893 ¢ 1 Hydraulik-Dehnspannfutter + 5 Reduzierbuchsen
e SK nach DIN ISO 7388-1, Form AD/AF ¢ jedes Set enthélt den Spannschlissel Art.-Nr. 4912 und
* MAS/BT nach DIN ISO 7388-2, Form JD/JF die Einstellschraube Art.-Nr. 4900
o fir Werkzeugschafttoleranzen h6 o Kiihimitteliibergabesatz fir HSK-A (Art.-Nr. 4949) separat
e Wuchtgite G2,5/25.000 U/min oder U < 1 gmm bestellen
* axiale Langenverstellung e Anzugsbolzen fir SK (Art.-Nr. 4925, 4926) separat bestellen
¢ Anzugsbolzen fir MAS/BT (Art.-Nr. 4927, 4928) separat
bestellen
Artikel-Nr. 4666
Rabattgruppe 158
Variante inkl. Hydraulik-Dehnspannfutter inkl. Reduzierbuchsen Code-Nr. )
Verfugbarkeit
Schnittstelle | fir Schaft-& (mm) |ArtikeI-Nr. fur Schaft-@ (mm) |ArtikeI-Nr.
Set 1 HSK-A 63 20,00 4662 6,0/8,0/10,0/12,0/ 16,0 4665 20.063 (]
Set 2 SK 40 20,00 4663 6,0/8,0/10,0/12,0/16,0 4665 20.040 [}
Set 3 MAS/BT 40 20,00 4664 6,0/8,0/10,0/12,0/16,0 4665 20.140 [}
Reduzierbuchsen
WN JCV' SL
Produktinformationen: Lieferumfang:
e zur Spannung kleiner Schaft-@ e Sonderabmessungen auf Anfrage
im Hydraulik-Dehnspannfutter
e Spann-@ fur Werkzeugschafttoleranz h6
¢ Rundlaufgenauigkeit < 5 pm
e Kiihimitteldicht
I3
‘._.l..
3 BE I
o
.
e
11 =
Artikel-Nr. 4665
Rabattgruppe 158
d3 fur Schaft-@ d1 dz2 11 13 Code-Nr.
Verfugbarkeit
mm mm mm mm mm
20 6 24 50,5 27,00 6,020 [}
20 8 24 50,5 27,00 8,020 [}
20 10 24 50,5 31,00 10,020 [}
20 12 24 50,5 35,00 12,020 [
20 16 24 50,5 35,00 16,020 [}

GUHRING 303
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Werkzeugaufnahmen

Art.-Nr.

4299

4296

4267

4295

4213

4221

Hydraulik-Dehnspannfutter

4368

4369

4300

4301

4302

HPC-Spannfutter

4235

304

Spannfutter

=]

=]

=]

=]

(=]

=]

=]

=]

=]

=]

(=]

=]

Beschreibung

Hydraulik-Dehnspannfutter HSK-A
mit erhéhter Spannkraft

Hydraulik-Dehnspannfutter HSK-A
mit radialer L&ngeneinstellung

Hydraulik-Dehnspannfutter HSK-C
mit erhéhter Spannkraft

Hydraulik-Dehnspannfutter HSK-C

Hydraulik-Dehnspannfutter SK
DIN 69871 AD/B
mit erhdhter Spannkraft

Hydraulik-Dehnspannfutter MAS/BT
mit erhdhter Spannkraft

Reduzierbuchsen
fur Hydraulik-Dehnspannfutter
ohne Peripheriekihlung

Reduzierbuchsen
fur Hydraulik-Dehnspannfutter
mit Peripheriekiihlung

Prézisions-Spannfutter HSK

Spannfutter SK
DIN 69871 AD

Spannhtilsen
fur Prézisions-Spannfutter
ohne Peripheriekihlung

Spannhiilsen
flr Prazisions-Spannfutter
mit Peripheriekthlung

Spanndurchmesserbereich

6-32 mm

6-32 mm

6-32 mm

6-32 mm

6-32 mm

6-32 mm

3-25mm

3-25 mm

3-20 mm

3-20 mm

3-20 mm

3-20 mm



Art.-Nr.
4755
4729
4736

N

()

= 4758

i)

=

3

D)

&

O 4737

D)
4738
4739
4719

83 4232

-

@®

(-

y—

i)

Q) 4824

(@)

D)

()

%

()

Eg: 4234

GUHRING

Spannfutter

p—

Beschreibung

GUHROJet
Schrumpffutter HSK-A
mit Peripheriekihlung

GUHROJet
Schrumpffutter SK
DIN 69871 AD/B

Schrumpffutter HSK-A

Schrumpffutter HSK-C

Schrumpffutter HSK-E

Schrumpffutter SK
DIN 69871 AD

Schrumpffutter MAS/BT

Schrumpfverlangerungen

GUHROJet
Zylinderschaftaufnahme
Weldon HSK-A

GUHROJet
Zylinderschaftaufnahme
Weldon SK

GUHROJet
Zylinderschaftaufnahme
Weldon MAS/BT

Werkzeugaufnahmen

Spanndurchmesserbereich

6-20 mm

6-20 mm

6-32 mm

6-32 mm

3-32 mm

3-32 mm

3-32 mm

3-20 mm

6-32 mm

6-32 mm

6-32 mm

306
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Werkzeugaufnahmen

Anwendungsgerechte Auswahl von Werkzeugaufnahmen

Haupt-
eigenschaft

Haupt-
anwendung

Eigenschaften

Schnittstellen

Spann-
durchmesser-
bereich

Rundlauf

Wuchtgiite

Rundlauf
bei 5xD

Spannkraft
Steifigkeit
Dampfung
Stérkontur

Handhabung

Betatigung

306

Schrumpffutter/
Schrumpf-Verlangerungen

Bei Anwendungen, die schlanke
Stérkonturen und Prazision mit
guter Spannkraft und Steifigkeit zu
moderatem Preis erfordern.

HSC - universal
Bohren, Senken, Frasen, Reiben

¢ hochste Rundlaufgenauigkeit
durch patentierte Dampfungs-
schraube

¢ hohe Steifigkeit und Spannkraft

e modular verlangerbar

Hydro-Dehnspannfutter/
HMC 3000/Reduzierbuchsen

Einfaches Handling, wenn Steifigkeit

und Dampfung gefordert werden.

Reiben und Bohren
Senken, HSC-Anwendung, leichtes Frasen

¢ hohe Dampfung bei hoher
Rundlaufgenauigkeit
¢ einfache Handhabung

e flexibler Einsatz durch Reduzier-

buchsen auch mit GUHROJet

HSK-A| HSK-C| HSK-E

= ==Y

UCyI
SK | |mMAs-BT|| CAT

=l | E
HSK-A| HSK-C|| SK | |MAs-BT|| CAT

3-32 mm

<3 pum

G 2,5 bei 25.000 1/min oder U < 1 gmm G 2,5 bei 25.000 1/min oder U < 1 gmm

<5pum

sehr hoch

sehr hoch

gering

kein/kleinst

gut

Schrumpfgerat
2.B. GSS 2000 Artikel-Nr. 4742

3-32 mm

<3pum

<5pum

sehr hoch

hoch

sehr hoch

mittel

sehr gut/sehr flexibel

Sechskant-Schlissel
2.B. Artikel-Nr. 4912

GUHROSYNC
Hydro-Synchrofutter

Vereint Vorteile der Hydrodehn-
und Synchrospanntechnik, gleicht
Abweichungen der Maschine
optimal aus.

Synchronisiertes Gewindeschneiden
und Gewindeformen

e perfekte Kombination von Hydro-
dehnspann- und Synchrofutter

¢ einfache Handhabung

o flexibler Einsatz durch Reduzier-
buchsen auch mit GUHROJet

¢ langlebiger Axial- und Radialaus-
gleich

Rl
HSK-A|| SK | |MAS-BT|

Aufnahme-@ 12: M2-M12
(Mt max.: 26 Nm)
Aufnahme-@ 20: M4,5-M20
(Mt max.: 90 Nm)

<50 pm

G 6,3 bei 15.000 1/min

sehr hoch

mittel

sehr hoch

mittel

sehr gut/sehr flexibel

Sechskant-Schlissel
z.B. Artikel-Nr. 4912



Haupt-
eigenschaft

Haupt-
anwendung

Eigenschaften

Schnittstellen

Spann-
durchmesser-
bereich

Rundlauf

Wuchtgiite

Rundlauf
bei 5xD

Spannkraft

Steifigkeit

Dampfung

Storkontur

Handhabung

Betédtigung

HPC-Prazisions-Kraftspannfutter/
Spannhiilsen

. k‘

Bietet extreme Spannkraft und
Steifigkeit, um seitliche Kréfte,
die beim HPC-Frasen aufs Werk-
zeug wirken, zu kompensieren.

HPC-Frasen

schweres HPC- und schnelles, prézises HSC-Frésen,

Bohren, universell anwendbar

e extreme Spannkraft und Stabilitat
durch mechanisches Spann-
getriebe

e hohe Prazision und Wuchtgute

¢ flexibler Einsatz durch Spann-
hilsen auch mit GUHROJet

] U
HSK-A|| SK | Mas-BT|| CAT o

3-32 mm
1-6 mm (HPC-Verlangerung)

<3 pum

Spannzangen-Aufnahmen ER

Allrounder flir den universellen
Einsatz im geringen Genauigkeits-
bereich.

Flexibel — universal

leichte Zerspanung, Zentrieren, Fasen, Bohren,
Gewinden; ZwischenmaB-Schafte

¢ flexibles Spannfutter flr unter-
schiedlichste Schaftabmessun-
gen und -Toleranzen

e flir konventionelle Zerspanauf-
gaben

=l | E
HSK-A| HSK-C|

(=l
HSK-E|| SK |Mas-BT

ER 11:0,5-7,0 mm
ER 16: 0,5-10,0 mm
ER 20: 0,5-13,0 mm
ER 25:0,5-16,0 mm
ER 32:1,0-20,0 mm
ER 40: 3,0-26,0 mm

<10 pm

G 2,5 bei 20.000 1/min oder U < 1,2 gmm G 2,5 bei 25.000 1/min oder U <1 gmm

<8 pum

extrem hoch

extrem hoch

hoch

mittel

sehr gut/sehr flexibel

Sechskant-Schlissel/
Drehmomentschlissel
z.B. Artikel-Nr. 4987 + 4916 Typ D

<20 pum

mittel

mittel

hoch

groB3

gut

Hakenschlissel

max. Anzugsmoment: Information im GM 300 Katalog
bei Spannmutter Artikel-Nr. 4903

Werkzeugaufnahmen

Zylinderschaft-Aufnahmen ,,Weldon*/
»Whistle-Notch*

Einfaches Handling bei sicherer
Spannung bei Anwendungen, die
groBe Zerspanvolumen mit sich
bringen.

Schruppzerspanung
Frasen, Bohren

e robustes, glinstiges Spannfutter

e fiir schwere Zerspanung im
niedrigeren Drehzahl- und
Genauigkeitsbereich

IMAS-BT]

6-40 mm

<10 pm
G 6,3 bei 15.000 1/min
<25 pum
sehr sicher Uber Gewindestift
sehr hoch
gering
grofB
gut

Sechskant-Schlissel

Anzugsmoment: Information im GM 300 Katalog
bei Spannschraube Artikel-Nr. 4903

307
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SYSTEME

WERKZEUGAUSGABE-



FUR JEDE ANWENDUNG DAS RICHTIGE SYSTEM.



Werkzeugausgabesysteme

Werkzeugausgabesystem TM 226

TM 226 das Einsteigermodell mit hervorragendem Preis-Leistungs-Verhaltnis ¢ 11 Schubladen: 7 x FH 60 mm
(offene Einteilung), 4 x FH 120 mm (offene Einteilung) ¢ elektronisch verriegeltes Ausgabesystem e manuell

zu betatigende Schubladen mit Vollauszug (Tragkraft pro Schublade FH 60 mm 100 kg, Tragkraft pro
Schublade FH 120 mm 200 kg) ¢ Giihring Standard-Farben, RAL 7016 (Gehause), RAL 9006 (Schubladen),
RAL 10083 (G-Pad und Energiekanal) ¢ PC mit WIN 10, 64 Bit ® Guhring TM-Software GTMS Basic e Lieferung
kurzfristig ab Lager (Zwischenverkauf vorbehalten) e zzgl. Inbetriebnahme und Transport ¢ Abbildung ahnlich
® Barcodescanner, Kartenlesegerat und weiteres Zubehor auf Anfrage erhéltlich

Artikel-Nr. 510592
11 12 13 . .
Verflgbarkeit
mm mm mm kg
828 1685 760 420 ®
GUHRING 311

Werkzeugausgabesysteme



GT"S Guhring Tool Management Software

Alles im Blick

Die neue Dimension der Prozessoptimierung
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Kosten reduzieren
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NACHSCHLEIFEN UND
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SOFORTIGE VERFUGBARKEIT

Die sofortige Verfligharkeit der SuperLine-Werkzeuge ist ein Pfeiler
des Programms. Fiir Sie als Kunde bedeutet das, heute bestellen und
morgen einsetzen. Fiir uns als Hersteller bedeutet das, eine intelli-
gente Logistik beziiglich Rohstoffen, Fertigung und Lieferung sicher-
zustellen. Die SL-Werkzeuge liegen am Lager bereit. Stellen Sie uns
auf die Probe.




MAXIMALE WIRTSCHAFTLICHKEIT

Fiir eine lange Lebensdauer der SuperLine-Werkzeuge bietet Giihring

einen Nachschleif- und Beschichtungsservice an. Durch die Wieder-
aufbereitung in Originalqualitdt wird die urspriingliche Leistungs-
fahigkeit wiederhergestellt. Weltweit stehen dafiir mehr als 50 Dienst-

leistungszentren bereit. Fir die termingerechte Logistik verfiigt jedes
davon iber einen eigenen Hol- und Bringservice.

Nachschleifen und

Nachbeschichten



usYoIyoSeqyoeN
pun usys|yosyoeN

Nachschleifen und Nachbeschichten

SL Nachschleifservice

SL Bohrwerkzeuge SL Reib- SL Gewindewerkzeuge
werkzeuge
VHM- HSS/HSCO/ HSS-E/ VHM- VHM-
Ratiobohrer | VHM-NC- HSS-E- VHM- HSS-E-PM- Gewinde- Gewinde-
bis 12xD* Anbohrer | Spiralbohrer | Reibahlen Gewindebohrer bohrer fraser
Durchmesser | Verflugbarkeit |Verfugbarkeit| Verfligbarkeit |Verfligbarkeit Durchmesser Verfligbarkeit | Verfligbarkeit | Verflgbarkeit
2- 6 [ ) [ - [ bis 10 [ [ [}
> 6- 8 () [ - [ >10-14 () [ [}
> 8-10 [ [ [ [ >14-20 [ [ [}
>10-12 [ ([ [ [ >20-24 [ [ (
>12-14 [ [ [ [ ) >24 - 30 [ ) [ ]
>14-16 [ [ () [ > 30 - 36 [ ) [ ) auf Anfrage
>16-18 [ J [ J [ J [ J > 36 - 40 [ J [ J auf Anfrage
>18 - 20 [ J [ J [ J [ J >40-70 auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage
>20- 30 [ - [ [
*RT 100 U, RT 100 VA, RT 150 GG, FT 200 & VHM-Spiralbohrer
SL Nachschleifservice
SL Fraswerkzeuge SL Fraswerkzeuge Zuschlag
VHM-Schaftfraser | VHM-Ratiofraser RF 100 VHM- VHM- ab
bis 4 Schneiden bis 4 Schneiden Vollradiusfraser | Fasfraser | 5 Schneiden | Schruppfréaser | Halsfreistich
Durchmesser Verfligbarkeit Verfligbarkeit Verflgbarkeit |Verfligbarkeit| Verfugbarkeit | Verfligbarkeit | Verflgbarkeit
6- 8 [} () () [ [} () [
> 8-10 [ J [ ([ [ J [ J ([ ] [ ]
>10-12 [} [ ([ [ [} [ o
>12-14 ] [ [ [ ) [} [ [ ]
>14-16 ] [ () () [} [ [
>16-18 (] [ [ [ [ J ([ ] [ ]
>18 - 20 [ J [ ([ J [ [} [ ] ®
>20-25 [ ) o [} auf Anfrage [} o ([}
> 25 - 40 [} () o auf Anfrage [} [ ) -
SL Nachbeschichtungsservice
Vor- bzw. Nachbehandlung Beschichtung
Kopfbeschichtungen
Entschichten Polieren Standardbeschichtungen** bis 12xD**
Durchmesser Verfligbarkeit Verfligbarkeit Verfligbarkeit Verflgbarkeit
bis 6 ([ [ [ [
> 6- 8 (] [ [ [
> 8- 10 (] [ [ ) [
>10- 12 (] () () [
>12- 14 ([ J [ [ ®
>14- 16 ([ [ [ ) [
>16- 18 (] [ [ [
>18- 20 () [ [ ()
>20- 30 ([ [ ® =
>30- 40 ([ [ [ -
>40- 50 (] [ [ J -
>50- 60 auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage -
>60- 80 auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage -
>80 -100 auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage -

**TiN, TiCN, TiAIN, FIRE, nanoFIRE, SuperA, nanoA

Weitere Informationen finden Sie in unserem Prospekt ,Nachschleif- und Beschichtungsservice*.



Nachschleifen und Nachbeschichten

Nachschleif- und
Nachbeschichtungszentren

EUROPA

Deutschland

Albstadt Werk Il
Chemnitz
Langenhagen
Leverkusen
Mindelheim

Ramstein-Miesenbach

Wehingen

Europa

Frankreich
Frankreich (Elsass)
GroBbritannien
Italien
Niederlande
Osterreich
Polen

Polen

Polen
Rumanien
Schweden
Spanien
Tschechien
Turkei

Turkei

Ungarn

Sigmaringer Str. 160, 72458 Albstadt - & +49 (0) 74 31 17 0 - info@guehring.de - www.guehring.com

Réhrsdorfer Allee 39, 09247 Réhrsdorf/Chemnitz - & +49 (0) 37 22 50 40 - info@guehring.de - www.guehring.com
Gleiwitzer Strase 27, 30855 Langenhagen - & +49 (0) 5 11 80 72 32 44 - info@guehring.de - www.guehring.com
Campusallee 18, Halle 3.1, 51381 Leverkusen - & +49 (0) 21 71 36 33 5-0 - info@guehring.de - www.guehring.com
Heimenegger Weg 30, 87719 Mindelheim - & +49 (0) 82 61 73 69 3-0 - info@guehring.de - www.guehring.com
Robert-Bosch-StraBe 7, 66877 Ramstein-Miesenbach - & +49 (0) 63 71 40 69 894 - info@guehring.de - www.guehring.com
Steinstr. 40, 78564 Wehingen - & +49 (0) 74 26 60 03 98 - info@guehring.de - www.guehring.com

Guhring France S.A.R.L - 74650 Chavanod - & +33 4 50 27 64 42 - info@guhring-france.com - www.guhring-france.com
Guhring Alsace S. A. R. L. - 67870 Bischoffsheim - & +33 3 88 33 41 28 - info@guhring-france.com - www.guhring-france.com
Guhring Ltd. - B6 6BQ Aston Birmingham - & +44 12 17 49 55 44 - info@guhring.co.uk - www.guhring.co.uk

Ghring s.r.l. Unipersonale - 23873 Missaglia (LC) - & +39 0 39 59 31 51 - info@guhring-italy.com - www.guhring.it
Guhring Nederland B.V. - 5651 GG Eindhoven - & +31 40 25 43 30 5 - info@guhring.nl - www.guhring.nl

Guhring Ges.m.b.H - 1230 Wien - & +43 15 44 16 70 - verkauf@guehring.at - www.guehring.at

Guhring Sp. z.0.0. - 41-300 Dabrowa Gérnica - & +48 32 428 70 19 - biuro@guehring.pl - www.guehring.pl

Guhring Aviation Tools Services Sp.z 0.0. - 36-002 Rzeszow - & +48 32 428 70 00 - biuro@guehring.pl - www.guehring.pl
Guhring Sp. z.0.0., 43-300 Bielsko Biala - & +48 33 813 24 25 - biuro@guehring.pl - www.guehring.pl

Guhring s.r.l. - Romania - 550018 Sibiu - & +40 26 95 03 10 3 - romania@guehring.de - www.guehring.com

Guhring Sweden AB - 53155 Lidkdping - & +46 51 02 12 50 - info@guehring.se - www.guehring.se

Guhring S.A. - 28026 Madrid - & +34 9 13 92 09 70 - GUhring@guhring.es - www.guhring.es

Guhring s.r.o. - 33021 Line-Sulkov - & +420 378 212 200 - sekretariat@guehring.de - www.guehring.cz

Guhring Takim San. Tic. Ltd.$ti. - Yenimahalle Kartal/ Istanbul - & +90 316 504 4275 - www.guhring.com.tr

Giihring Takim San. Tic. Ltd.Sti. - Gigli / izmir - & +90 232 328 00 58 - infoizmir@guhring.com.tr - www.guhring.com.tr
Tritan-Guhring Kft. - 2040 Budaors - & +36 23 88 74 50 - info@tritan.hu - www.tritan.hu

Nachschleifen und
Nachbeschichten
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Nachschleifen und Nachbeschichten

Nachschleif- und
Nachbeschichtungszentren

ASIEN

Asien

China Giihring Cutting Tools Co., Ltd. - 213022 Changzhou - & +86 51 98 51 09 71 3 - info@guhringchina.com - www.guhringchina.com
China Giihring Cutting Tools Co., Ltd. - 430000 Wuhan - & +86 27 81 32 83 98 - info@guhringchina.com - www.guhringchina.com
China Giihring Cutting Tools Co., Ltd. - 545001 Dalian - & +86 411 62 77 91 55 - info@guhringchina.com - www.guhringchina.com
China Giihring Cutting Tools Co., Ltd. - 110000 Shenyang - & +86 411 62 77 91 56 - info@guhringchina.com - www.guhringchina.com
China Giihring Cutting Tools Co., Ltd. - 276800 Rizhao - & +86 63 38 62 01 98 - info@guhringchina.com - www.guhringchina.com
China Gihring Cutting Tools Co., Ltd. - 545000 Liuzhou - & +86 77 23 71 52 65 - info@guhringchina.com - www.guhringchina.com
China Giihring Cutting Tools Co., Ltd. - 401120 Chongging - & +86 23 67 18 62 89 - info@guhringchina.com - www.guhringchina.com
Indien Gihring India Pvt. Ltd. - Bangalore--560 099 - & +91 80 40 32 2500-2509 - info@guhring.in - www.guhring.in

Indien Giihring India Pvt. Ltd. - Gugaon--122050 - & +91 124 4830560 - info@guhring.in - www.guhring.in

Indien Gihring India Pvt. Ltd. - Pune--412111 - & +91 9975491730 - info@guhring.in - www.guhring.in

Indien Giihring India Pvt. Ltd. - Tamilnadu--6020117 - & +91 959 1989553 - info@guhring.in - www.guhring.in

Indonesien PT. Guhring Indonesia - Bekasi 17550 Indonesia - & +62 / 2189830357 - sales@guhring.co.id - www.guhring.co.id

Japan Gihring Japan Co., Ltd. - 104-0052 Tokyo - & +81 33 53 62 80 0 - tokyo.sales@guhring.co.jp - www.guhring.co.jp

Sudkorea Gihring Korea Co. Ltd. - 343-880 Choongnam - & +82 26 89 85 42 - info@guhring.co.kr - www.guhring.co.kr

Sudkorea Giihring Korea AS Center - 343-880 Ulsan City - & +82 52 28 81 970 - info@guhring.co.kr - www.guhring.co.kr

Sudkorea Gihring Cutting Tools Co. Ltd. - 276800 Rizhao - & +633 229 91 00 - info@guhring.co.kr - www.guhring.co.kr

Sudkorea Giihring Korea AS Center - 343-880 Incheon - & +82 26 89 85 42 - info@guhring.co.kr - www.guhring.co.kr

Taiwan Ghring Taiwan Ltd. - Taoyuan County 328 - & +886 3 498 7530 - info@guhring.com.tw - www.guhring.com.tw

Thailand Guehring (Thailand) Co., Ltd. - 10540 Samutprakam - & +66 21 74 52 00 1 - info.thailand@guehring.de - www.guehring.co.th
Usbekistan FE LLC “GuUhring” - 100084 Taschkent - & +99871 205 10 25 - info@guhring.uz - www.guhring.uz

Vietnam Giihring Vietnam LLC - Binh Duong Province - & +84 650 2220216 - info@guhring.vn - info@guhring.vn

Ozeanien

Australien Giihring Pty. Ltd. - Oakleigh South VIC 3167 - & +61 (0) 39 94 84 60 0 - Glihring@guhring.com.au - www.guhring.com.au



Amerika
Brasilien
Mexiko

USA

USA

USA

USA

Afrika

Sudafrika

Nachschleifen und Nachbeschichten

Nachschleif- und
Nachbeschichtungszentren

AMERIKA UND AFRIKA

Giihring Brasil Ferramentas Ltda - CEP 13329-600 - Salto - SP - & +55 11 2842 3066 - vendas@guhring-brasil.com - www.guhring-brasil.com
Giihring Mexicana S.A. de C.V. - 76246 Queretaro - & +52 (442) 2216192 - contacto@guehring.de - www.guhring.com.mx

Gihring, Inc. - Brookfield WI 53045 - & +1 26 27 84 67 30 - reconditioning@guhring.com - www.guhring.com

Giihring, Inc. - New Hudson MI 48165 - & +1 24 84 86 37 83 - reconditioning@guhring.com - www.guhring.com

Gihring, Inc. - Huntington Beach CA 92649 - & +1 71 48 41 35 82 - reconditioning@guhring.com - www.guhring.com

Giihring, Inc. - Bloomfield CT 06002 - & +1 86 02 16 59 48 - reconditioning@guhring.com - www.guhring.com

Gihring Cutting Tools (Pty) Ltd. - 6390 Porth Elizabeth - & +27 (0) 41 372 2047 - info@guhring.co.za - www.guhring.co.za

Nachschleifen und
Nachbeschichten
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Artikel-Nr. Verzeichnis

Artikel-Nr.

12
234
391
392
393
394
395
1685
1686
4002
4107
4108
4109
4112
4113
4115
4218
4219
4220
4226
4487
4642
4643
4662
4663
4664
4665
4666
5498
5499
5500
5501
556083
5504
5505
5506
55607
5510
5511
5512
5513
5514
5515
5516
5517
5518
5519
5620
55621
5622
5623
5624
5525
5526
55627
55628
5530
55631
55632
55633
55634
55635
5536
55637
5638
5539
5543
55645
5546
5547
55648
5549

324

Seite

170
171
203
205
199
201
207
277
279
213
97
100
103
105
108
111
200
202
208
212
211
204
206
206
297
208
299
299
55
65
283
284
285
239
236
237
246
31
46
62
69
89
93
138
147
127
149
140
144
153
149
140
74
35
273
35
243
246
248
250
224
225
160
160
288
289
245
241
237
214
214
244

Bohrtiefe

~BxD

~6xD
3xD
3xD
3xD
3xD
3xD

2,5xD
3xD
5xD
7D

3xD
3xD
3xD
3xD
3xD
3xD
3xD

5xD
7xD

3xD
5xD
7xD
10xD
3xD
5xD
~3xD
~5xD
5xD
~5xD
~3xD
~3xD
~BxD
~BxD
~3xD
12xD
3xD

3xD

~10xD
~10xD

2xD
2xD

Norm

DIN 338
DIN 338
~DIN 371/~DIN 376
~DIN 371/~DIN 374
DIN 371/DIN 376
DIN 374
DIN 5156
Werksnorm
Werksnorm
Werksnorm
Werksnorm
Werksnorm
Werksnorm
Werksnorm
Werksnorm
Werksnorm
DIN 371/DIN 376
DIN 374
DIN 5156
Werksnorm
~DIN 371/~DIN 376
~DIN 371/~DIN 376
~DIN 371/~DIN 374
Werksnorm
Werksnorm
Werksnorm
Werksnorm
Werksnorm
DIN 65371
Werksnorm
DIN 335
DIN 335
Werksnorm
DIN 65271
DIN 6527K
DIN 65271
DIN 656271
DIN 65637K
DIN 6537L
Werksnorm
Werksnorm
DIN 6537K
DIN 6537L
DIN 6539
Werksnorm
DIN 6537L
DIN 338
DIN 1897
DIN 1897
DIN 338
DIN 338
DIN 1897
Werksnorm
DIN 65637K
Werksnorm
DIN 6537K
DIN 65271
DIN 656271
DIN 65271
DIN 6527L
DIN 6527K
DIN 65271
DIN 340
DIN 340
DIN 335
DIN 335
DIN 6527L
Werksnorm
DIN 656271
Werksnorm
Werksnorm
Werksnorm

Bezeichnung

Spiralbohrer-Séatze

Spiralbohrer-Satze

Gewindebohrer fir UNC-Gewinde
Gewindebohrer fur UNF-Gewinde
Gewindebohrer fur Metrische ISO-Gewinde
Gewindebohrer flr Metrische ISO-Feingewinde
Gewindebohrer fur Whitworth-Rohrgewinde
Hochleistungs-Reibahlen, H7-Baureihe
Hochleistungs-Reibahlen, H7-Baureihe
Zirkulare Bohrgewindefraser flr Metrische ISO-Gewinde
Wechselplattenhalter HT 800
Wechselplattenhalter HT 800
Wechselplattenhalter HT 800

Wechselplatten HT 800

Wechselplatten HT 800

Wechselplatten HT 800

Gewindebohrer flr Metrische ISO-Gewinde
Gewindebohrer fur Metrische ISO-Feingewinde
Gewindebohrer fUr Whitworth-Rohrgewinde
Mikrogewindefréser fur Metrische ISO-Gewinde
Gewindeformer fur Metrische ISO-Gewinde
Gewindebohrer fur UNC-Gewinde
Gewindebohrer fur UNF-Gewinde
Hydraulik-Dehnspannfutter HSK-A
Hydraulik-Dehnspannfutter SK
Hydraulik-Dehnspannfutter MAS/BT

Reduzierbuchsen abgedichtet fir Hydraulik-Dehnspannfutter

Hydraulik-Dehnspannfutter-Set
Ratiobohrer mit Kiihlkanalen

Ratiobohrer mit Kiihlkanalen

Kegelsenker 90° SpyroTec

Kegelsenker 90° SpyroTec

Kegelsenker 90° SpyroTec
Schruppfraser GS 100 U (feinverzahnt)
Bohmutenfraser GH 100 U (3-Schneider)
Bohrnutenfraser GH 100 U (3-Schneider)
Bohmutenfraser (3-Schneider)
Ratiobohrer mit Kiihikanalen

Ratiobohrer mit Kihlkanalen

Ratiobohrer mit Kiihlkanélen

Ratiobohrer mit Kiihikanélen

Ratiobohrer ohne Kuhlkanéle

Ratiobohrer ohne Kihlkanéle
Spiralbohrer extra kurz

Spiralbohrer kurz

Ratiobohrer ohne Kuhlkanéle, 3-schneidig
Spiraloohrer kurz

Spiralbohrer extra kurz

Spiralbohrer extra kurz

Spiralbohrer kurz

Spiralbohrer kurz

Spiralbohrer extra kurz

Ratiobohrer mit Kiihlkanalen

Ratiobohrer mit Kiihlkanalen
NC-Maschinen-Reibahlen

Ratiobohrer mit Kihlkanalen
Langlochfréser (2-Schneider)
Bohmutenfraser (3-Schneider)
Schaftfréser (4-Schneider)
Langlochfréser mit Vollradius (2-Schneider)
Ratiofraser Standard RF 100 U
Ratiofraser Standard RF 100 U
Spiralbohrer lang

Spiralbohrer lang

Kegelsenkersétze 90° SpyroTec
Kegelsenkersétze 90° SpyroTec
Alu-Langlochfraser (2-Schneider)
Mehrzahn-Schaftfraser GH 100 U
Bohrnutenfraser GH 100 U (3-Schneider)

Gewindefraser ohne Senkfase flr Metrische ISO-Gewinde
Gewindefraser ohne Senkfase fur Metrische ISO-Gewinde

Langlochfraser XL (2-Schneider)

Schneidstoff

HSCO
HSS
HSS-E
HSS-E
HSS-E
HSS-E
HSS-E
VHM
VHM
VHM

VHM

VHM

VHM
HSS-E
HSS-E
HSS-E
VHM
HSS-E-PM
HSS-E
HSS-E

VHM
VHM
HSCO
HSCO
HSS
VHM
VHM
VHM
VHM
VHM
VHM
VHM
VHM
VHM
VHM
VHM
VHM
VHM
HSCO
HSCO
HSS-E-PM
HSS-E-PM
HSCO
HSCO
VHM
VHM
VHM
VHM
VHM
VHM
VHM
VHM
VHM
VHM
HSCO
HSCO
HSCO
HSCO
VHM
VHM
VHM
VHM
VHM
VHM

Typ Form

GU 500 DZ
N

VA R45

VA R45

VA R45

VA R45

VA R45

HR 800 S
HR 500 D
MTMH3-Z
HT 800 WP
HT 800 WP
HT 800 WP
HT 800 WP
HT 800 WP
HT 800 WP
VA B
VA
VA B
MTM3 SP

N C
VA
VA B

OOO00O0

@

(o8]

RT 100 XF
RT 100 XF

NRf

NH

NH

N

RT 100U
RT 100 U
RT 100 U
RT 160 GG
RT 100 U
RT 100 U
N

N

FT 200

GU 500 DZ
GU 500 DZ
GT 500 DZ
GT 500 DZ
GU 500 DZ
GU 500 DZ
RT 100 U
RT 100 VA

>>> WO OO

(o]

RT 100 VA

Zz Z Z Z
W W W T ®mT

N
GU 500 DZ
GU 500 DZ

NH
NH
™ SP
™ SP

=
WWWOO



Artikel-Nr.  Seite
5550 198
5551 191
5552 189
G858 190
5858 188
5556 249
5557 197
5558 194
5559 196
5561 193
5573 247
5574 238
5578 253
5579 253
5580 52
5581 52
5582 226
5583 240
5584 251
5585 250
5586 193
55687 194
55688 195
5591 189
5593 192
5594 188
5595 198
5596 190
5597 195
5598 209
5599 210
5610 €l
5611 46
5612 62
5614 89
5615 93
5635 256
5650 46
5651 93
5652 114
5653 234
5654 234
5655 265
5670 281
5671 282
5672 286
5673 287
5678 164
5679 166
5680 169
5729 242
5730 243
5786 225
5745 241
5768 42
6005 129
6006 134
6010 235
6011 252
6012 252
6013 255
6014 254
6015 254
6016 269
6017 270
6018 275
6019 266
6020 267
6023 8il
6024 35
6025 52
6026 89

GUHRING

Bohrtiefe ' Norm

3xD
3xD
3xD
3xD
3xD

3xD
3xD
3xD
3xD

5xD
5xD

3xD
3xD
3xD
3xD
3xD
3xD
3xD
3xD

3xD
3xD
3xD
5xD
7D
3xD
5xD

5xD
5xD
GL38

5xD
~3xD
~BxD

3xD
3xD
B5xD
3xD

DIN 371/DIN 376
DIN 371/DIN 376
DIN 371/DIN 376
DIN 371/DIN 376
DIN 371/DIN 376
Werksnorm

DIN 371/DIN 376
DIN 371/DIN 376
DIN 371

DIN 371/DIN 376
Werksnorm
Werksnorm
Werksnorm
Werksnorm

DIN 65637L

DIN 65637L
Werksnorm

DIN 6527L

DIN 656271

DIN 656271

DIN 371/DIN 376
DIN 371/DIN 376
DIN 371/DIN 376
DIN 371/DIN 376
DIN 371/DIN 376
DIN 371/DIN 376
DIN 371/DIN 376
DIN 371/DIN 376
DIN 371/DIN 376
~DIN 371

~DIN 376

DIN 6537K

DIN 65371
Werksnorm

DIN 6537K

DIN 6537L

DIN 656271

DIN 65371

DIN 6537L
Werksnorm

DIN 65271

DIN 65271
Werksnorm

DIN 334

DIN 334

DIN 334

DIN 334
Werksnorm
Werksnorm

DIN 333
Werksnorm

DIN 65271

DIN 65271
Werksnorm

DIN 656371
Werksnorm
Werksnorm
Werksnorm
Werksnorm
Werksnorm
Werksnorm
Werksnorm
Werksnorm
Werksnorm
Werksnorm
Werksnorm

DIN 212-3

DIN 212-3

DIN 6637K

DIN 65637K

DIN 6537L

DIN 65637K

Bezeichnung

Gewindebohrer fur Metrische ISO-Gewinde
Gewindebohrer fur Metrische ISO-Gewinde
Gewindebohrer flr Metrische ISO-Gewinde
Gewindebohrer fur Metrische ISO-Gewinde
Gewindebohrer flr Metrische ISO-Gewinde
Schaftfréser XL (4-Schneider)
Gewindebohrer fUr Metrische ISO-Gewinde
Gewindebohrer flr Metrische ISO-Gewinde
Gewindebohrer flr Metrische ISO-Gewinde
Gewindebohrer flr Metrische ISO-Gewinde
Mini-Bohrnutenfraser (3-Schneider)
Mini-Bohmutenfréser (3-Schneider)
Fasfraser 90°

Fasfraser 90°

Ratiobohrer mit Kiihlkanélen

Ratiobohrer mit Kiihlkandlen

Ratiofraser Standard RF 100 U
Hart-Schruppfraser GS 100 H (feinverzahnt)
Schaftfraser mit Vollradius (4-Schneider)
Langlochfraser mit Vollradius (2-Schneider)
Gewindebohrer flr Metrische ISO-Gewinde
Gewindebohrer fUr Metrische ISO-Gewinde
Gewindebohrer fUr Metrische ISO-Gewinde
Gewindebohrer fUr Metrische ISO-Gewinde
Gewindebohrer fUr Metrische ISO-Gewinde
Gewindebohrer fUr Metrische ISO-Gewinde
Gewindebohrer fUr Metrische ISO-Gewinde
Gewindebohrer fUr Metrische ISO-Gewinde
Gewindebohrer fUr Metrische ISO-Gewinde
Gewindeformer fur Metrische ISO-Gewinde
Gewindeformer flr Metrische ISO-Gewinde
Ratiobohrer mit Kiihlkanalen

Ratiobohrer mit Kiihlkanalen

Ratiobohrer mit Kiihikanalen

Ratiobohrer ohne Kuhlkanale

Ratiobohrer ohne Kihlkanéle
Ratiofraser-Satze RF 100 U

Ratiobohrer mit Kiihikanalen

Ratiobohrer ohne Kihlkanéle
VHM-Kleinstbohrer ohne Kihlkanéle
Ratiofraser RF 100 VA

Ratiofraser RF 100 VA

Ratiofraser Alu RF 100 A

Kegelsenker 60° SpyroTec

Kegelsenker 60° SpyroTec
Kegelsenkersatze 60° SpyroTec
Kegelsenkerséatze 60° SpyroTec
NC-Anbohrer 90°

NC-Anbohrer 120°

Zentrierbohrer ohne Flache
Mehrzahn-Schaftfraser GH 100 U
Langlochfréser (2-Schneider)

Ratiofraser Standard RF 100 U
Mehrzahn-Schaftfraser GH 100 U
Ratiobohrer mit Kiihikanalen

Spiralbohrer mit Einheitsschaft

Spiralbohrer mit Einheitsschaft

Ratiofraser Alu RF 100 A

Fasfraser 60°

Fasfraser 60°

Vor- und Ruckwartsentgrater 90°, Satze
Fasfraser 120°

Fasfraser 120°

NC-Maschinen-Reibahlen
NC-Maschinen-Reibahlen
NC-Maschinen-Reibahlen
NC-Maschinen-Reibahlen
NC-Maschinen-Reibahlen

Ratiobohrer mit Kihlkandlen

Ratiobohrer mit KUhlkandlen

Ratiobohrer mit Kiihlkanélen

Ratiobohrer ohne Kuhlkanéle

Artikel-Nr. Verzeichnis

Schneidstoff ~ Typ Form
HSS-E GG C
HSS-E Al R45 C
HSS-E H R40 C
HSS-E VA R40 C
HSS-E N R40 C
VHM N A
HSS-E Al B
HSS-E H B
HSS-E-PM VA B
HSS-E N B
VHM N

VHM NH

VHM N

VHM N

VHM RT 100 VA
VHM RT 100 VA
VHM N

VHM HR B
VHM N B
VHM N A
HSS-E N B
HSS-E H B
HSS-E VA B
HSS-E H R40 C
VHM H C
HSS-E N R40 C
HSS-E GG C
HSS-E VA R40 C
HSS-E VA B
HSS-E N C
HSS-E N C
VHM RT 100 U

VHM RT 100 U

VHM RT 100U

VHM RT 100 U

VHM RT 100 U

VHM N B
VHM RT 100 U

VHM RT 100 U

VHM N

VHM N A
VHM N B
VHM RF 100 AL

HSS C
HSS C
HSS C
HSS C
HSCO N

HSCO N

HSCO N A
VHM NH

VHM N A
VHM A
VHM NH

VHM RT 100 AL
HSS-E-PM GU 500 PM
HSS-E-PM GU 500 PM
VHM RF 100 AL
VHM N

VHM N

VHM EW 100 VR
VHM N

VHM N

VHM B
VHM B
VHM B
HSS-E B
HSS-E B
VHM RT 100 U

VHM RT 100 VA
VHM RT 100 VA
VHM RT 100 U
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Artikel-Nr. Verzeichnis
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Artikel-Nr. Verzeichnis

Artikel-Nr.

6027
6028
6029
6062
6063
6064
6400
6401
6405
6408
6412
6493
6496
6498
6499
6509
6511
6512
6513
6596
6736
6737
6761
6803
6804
6938
6939
6964
6965
9651

326

Seite

165
167
168
28
59
71
115
117
119
121
123
125
22
38
7
81
83
85
87
24
229
229
227
228
228
232
232
230
230
156

Bohrtiefe ' Norm

3xD
7D
12xD
4xD
7xD
5xD
8xD
16xD
20xD
~3xD
3xD
12xD
16xD
20xD
25xD
30xD
~3xD

~6xD

Werksnorm
Werksnorm
Werksnorm
DIN 65637K
Werksnorm
Werksnorm
Werksnorm
Werksnorm
Werksnorm
Werksnorm
Werksnorm
Werksnorm
Werksnorm
DIN 6537K
Werksnorm
Werksnorm
Werksnorm
Werksnorm
Werksnorm
Werksnorm
DIN 65271
DIN 65271
Werksnorm
DIN 6527K
DIN 6527K
Werksnorm
Werksnorm
DIN 65271
DIN 65271
DIN 338

Bezeichnung

NC-Anbohrer 90°

NC-Anbohrer 120°

NC-Anbohrer 142°

Ratiobohrer mit Kiihlkanalen

Ratiobohrer mit Kiihikanélen

Ratiobohrer mit Kiihikanalen

Exclusiveline Kleinstbohrer ohne Kihlkanéle
Exclusiveline Kleinstbohrer ohne Kihlkanéle
Exclusiveline Kleinstbohrer mit Kiihlkan&len
Exclusiveline Kleinstbohrer mit Kiihlkanélen
Exclusiveline Kleinstbohrer mit Kiihlkanélen

Exclusiveline Kleinstbohrer XL mit KUhlkandlen

VHM-Kleinstbohrer ohne Kuhlkanéle
Ratiobohrer mit Kiinlkanalen
Ratiobohrer mit Kiihlkanélen
Ratiobohrer mit Kiihlkandlen
Ratiobohrer mit Kihlkan&len
Ratiobohrer mit Kiihlkanélen
Ratiobohrer mit Kiihlkanélen
Pilotbohrer mit Kiihlkanalen
Ratiofraser RF 100 Diver

Ratiofraser RF 100 Diver

Ratiofraser RF 100 Speed M
Ratiofraser RF 100 Diver

Ratiofraser RF 100 Diver

Ratiofraser RF 100 Sharp extra short
Ratiofréser RF 100 Sharp extra short
Ratiofraser RF 100 iMill

Ratiofréser RF 100 iMill

Spiralbohrer kurz

Schneidstoff

VHM
VHM
VHM
VHM
VHM
VHM
VHM
VHM
VHM
VHM
VHM
VHM
VHM
VHM
VHM
VHM
VHM
VHM
VHM
VHM
VHM
VHM
VHM
VHM
VHM
VHM
VHM
VHM
VHM
HSS

Typ Form

N
N
N
RT 100 AL
RT 100 AL
RT 100 AL

Z2zZz2zZ2zZ2Z22ZZ=Z

RT 100 XF
RT 100 XF
RT 100 T
RT 100 T
RT 100 T
RT 100 T
RT 100 FB

Z
T
> W



GUHRING Academy

» Kkostenloses Trainingsangebot

» digitale Lernwelt mit einem umfangreichen
Schulungsprogramm

» multimedial, interaktiv und praxisnah

SiegerProl® 2018
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Spannende, abwechslungsreiche Lerneinheiten,
die Grundlagenwissen und neuste Produktinformationen liefern.

Die Guhring Online-Academy steht Ihnen rund um die Uhr
zur Verfigung. Bestimmen Sie selbst, wann und wo Sie lernen,

Nach erfolgreich abgeschlossener Lerneinheit
erhalten Sie ein personalisiertes Zertifikat.

Die Guhring Academy ist kostenlos. Registieren Sie sich
und profitieren Sie von einem breiten Angebot an Fachwissen.

Auch als App fur Ihr iPad verfugbar.

academy.guehring.de









ISO-Code

- Stahl, hochlegierter Stahl

M Rostfreier Stahl

- Grauguss, Sphéroguss und Temperguss

N Aluminium und andere Nichteisenmetalle
S Sonder-, Super- und Titanlegierungen
H Geharteter Stahl und Hartguss

Angaben zur Eignung der Werkzeuge in versch. Materialklassen sowie max. Zugfestigkeit und Harte

finden Sie auf den Produktseiten.
@ optimal geeignet
O bedingt geeignet

Oberflachen

@® AcN () blank Carbo
. nitriert ® Signum . Sirius
® TicN @ TisiN S TN

O dampfbehandelt

@ AN

@ vernickelt

Q Ferrox

© TIAN nanoA

@® FIRE/nanoFIRE
@ TiAN Supera



Piktogramme

Schneidstoff

Bearbeitungstiefe

@-Toleranz

Schaftform

Norm

Typ

Innenkuihlung

Schneidrichtung

Bohrungsart

Form

Anwendungen

Lénge

Schneidenzahl

Spiralwinkel

Spanwinkel

Schneidenform

Zustellung

Harte

. HSSE HSCO . VHM
Schnellstahl Vollhartmetall
3xD| 4xD || 5xD|| 7xD | 8xD |[10xD| 12xD|[15xD||20xD||25xD [30xD| ~3xD||~5xD|~10xD
+0,004
m7 h6 h7 H7 h8 || 6HX ||ISO2€H| | +0,015 10,005
nach DIN 6535 zylindrisch 3-Flachen-Schaft
333 | 338 || 340 || 371 | 376 |371/376 | 1897 ||6527K| (6527L| 6537K |6537L| 6539 || 371
nach DIN
WN
nach Werksnorm
N H w Al NH | RT 100/ RT 100| RT 100/ RT 100/ RT 150 | 1 29¢ | GU500| |GT 500/ |HT 800
U T VA XF GG DZ Dz WP
NR40 | |AIR45|| HR40 | [VAR40 | T™MsP || GG || NRf || HR HRSSUO HRDSOO
mit Innenkihlung ohne Innenkihlung
rechts
I I I U
| | 11
i ‘ i
Durchgangsgewinde  Sacklochgewinde Durchgangs-/Sacklochgewinde
B | C
A E G
\vavavs
Nuten Schruppen Rampen Helix Bohren Schlichten Kopieren
A\
NN
NSNS
ANNNNSNY
kurz (DIN) lang (DIN) mittellang extralang
2 3 4 6+
Anzahl der Hauptschneiden
0° 8° 20° 30° 45° 35° 36° 39°
38° 38° 40°
41°
GroBe des Spiralwinkels/Anzahl unterschiedlicher Spiralwinkel
A8 4T 7 9° [ 10°) |7 12° 25°
SANY(SANY|EANY|SANY SANY SANY/EAN
Spanwinkel der Umfangsschneiden
¢ VI
Rx0,05 60° 90° || 120° 130° || 135° || 140° || 118°| ..
Eckenfase Radius mit Toleranz Winkel der Fasfraser Spitzenwinkel

.

fur seitliche Zustellu

48 55

ng

i,

N

fur seitliche Zustellung
und zum Rampen

bearbeitbare Werkstoffharte in HRC

i,
¥ N

furr seitliche Zustellungen,
zum Rampen und Bohren



GUHRING KG

Herderstrale 50-54

72458 Albstadt
info@guehring.de
www.guehring.com

Telefon: +49 74 31 17-0
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