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GUHRING TOOL MANAGEMENT

KOMPETENTNY PARTNER

Od ponad 15 lat Firma Guhring z powodzeniem
wdraza projekty zarzadzania gospodarkg narze-
dziowa na roznych poziomach rozwoju. Zaréwno
mate, srednie firmy, jak i koncemy, z produkcjg jed-
nostkowag, mato- i wielkoseryjng, obstugiwane sag
przez nas w sposob, w petni odpowiedzialny. Ze
wzgledu na duzg roznorodnosc i doswiadczenie w
realizacji projektow wielu klientéw na catym swiecie,
Guhring ma wyjatkowe kompetencje w dziedzinie
Tool Management‘u.

Dzieki tej wiedzy Firma Guhring moze zapewnic
rowniez Panstwa Firmie najbardziej trafne wsparcie
w zakresie optymalizacji zarzgdzania narzedziami.

Wszystkie systemy TM mozna ze sobg taczyc, zas
obstuga odbywa sie za posrednictwem jednostki
bazowej dla systemow TM 326 oraz TM 526 lub ter-
minalu sterujgcego TM 426.
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GUHRING TOOL MANAGEMENT
KORZYSCI

Podczas gdy bezposrednie koszty narzedzi,
odzwierciedlajgce ich zuzycie, sg najczescie]
znane i sg celem optymalizacji w przedsiebiorst-
wach, to posrednie koszty narzedzi sg ukryte w
funkcjonowaniu gospodarki narzedziowej. Sa
one mato przejrzyste i trudne do precyzyjnego
okreslenia.

Przyktadami posrednich kosztow narzedzi sg
7 jednej strony koszty wynikajace z wymaga-
nej organizacji procesu produkcyjnego, takie
jak zaopatrzenie, magazynowanie itd., z drugie;
strony to takze koszty, ktére powstajg z powodu
deficytu przedsiebiorstwa w tym procesie.

TOOL MANAGEMENT GUHRING'A
OPTYMALIZACJA PROCESU
PRODUKCYJNEGO | REDUKCJA KOSZTOW

KORZYSCI DLA FIRMY:

Brak przestojow produkcyjnych z powodu
niedostepnosci narzedzi

Przejrzystos¢ w odniesieniu do zapasow |
miejsc przechowywania narzedzi

Lepiej wykorzystany czas pracy brygad-
zistow i operatorow maszyn, ktorzy nie
oczekujg dostaw narzedzi

Likwidacja niedoborow oraz nadmiarow
narzedzi na magazynie

Ograniczenie roznorodnosci narzedzi



PANSTWA FIRMA OTRZYMUJE WSZYSTKIE
POTRZEBNE KOMPONENTY OD JEDNEGO DOSTAWCY
- FIRMY GUHRING.

Z powodu braku czasu czesto pomijane sg dzia-
tania majace na celu optymalizacje organizacii
procesu oraz zwigzane z tym koszty. Powinny
one by¢ prowadzone przez odpowiedzialnych za
to pracownikow, rownolegle do zwyktej, codzi-
ennej pracy. | tutaj wiasnie przychodzi z pomocg
nasza Firma z modutowg koncepcjg zarzadzania
gospodarka narzedziowa. Wszystkie konieczne
do tego komponenty mozecie Panstwo otrzy-
mac z jednego zrodfa - firmy GUhring:

REORGANIZACJA | KONTROLA
GOSPODARKI NARZEDZIOWEJ

PRZEJRZYSTOSC WSZYSTKICH PROCESOW DZIEKI
WYKORZYSTANIU OPROGRAMOWANIA TOOL MANAGEMENT GUHRINGA

AUTOMATYCZNE SYSTEMY
WYDAWANIA NARZEDZI

PRZYRZADY GSS - DO MOCOWANIA
| WSTEPNEGO USTAWIANIA NARZEDZI

DALSZA OPTYMALIZACJA
BEZPOSREDNICH KOSZTOW NARZEDZ,
OKRESLENIE POSREDNICH KOSZTOW.
NARZEDZI ORAZ ICH REDUKCJA

11



GUHRING TOOL MANAGEMENT

KONCEPCJA

LOGISTYCZNY TOOL MANAGEMENT

MOZLIWOSCI

Guhring jako gtéwny partner logistyczny przy
zakupie wszystkich produktow potrzebnych do
obrobki skrawaniem, jak i catej produkgii

Spektrum tych produktéw to wszystkie narze-
dzia skrawajgce oraz akcesoria

W czasie realizacji projektu produkcyjnego klient
okresla konieczne narzedzia.

Zlecenie zamowienia wszystkich stosowanych
narzedzi, w tym rowniez produktow innych firm

Nadzor nad terminami dostaw

Przygotowanie narzedzi wraz z magazynem
konsygnacyjnym

Kontrola stanéw magazynowych

System wydawania narzedzi TM Guhring‘a,
zapewniajgcy jednoczesnie ich magazynowanie

Ostrzenie i powlekanie narzedzi w centrach
ustugowych Guhring‘a lub u innych oryginalnych
dostawcow

Dostawa nowych i regenerowanych narzedzi

Zasilanie systemu wydawania narzedzi
TM Guhring'a

Raporty zuzycia narzedzi i kosztow
Comiesieczne rozliczenie pobranych przez

GUhring'a narzedzi. Podwykonawcy optacani
przez Guhring'a.

KORZYSCI

Klient moze skupic sie na swoich kluczowych
kompetencjach oraz dziataniach dajgcych zysk.

Zestawienie zakresu funkcjonalnosci dla
potrzeb danego klienta

Kontakt tylko z jednym partnerem w sprawie
zakupu wszystkich narzedzi i innych artykutow

Zmniejszenie zaangazowanego kapitatu dzieki
zapasom konsygnacyjnym

Okreslenie mozliwosci redukeiji kosztow
posrednich narzedzi

Przejrzystosc¢ kosztow, dzieki ich jednoznaczne-
Mu umiejscowieniu oraz comiesiecznym rapor-
tom zuzycia wg roznych kryteriow, jak okres
uzycia, produkt, miejsce uzycia,

typ narzedzia itp.

Catodobowe wydawanie narzedzi podczas
czesciowo bezobstugowych zmian



TECHNOLOGICZNY TOOL MANAGEMENT

MOZLIWOSC

Odpowiedzialnos¢ za kompleksowg gospodarke
narzedziowg

Zespot projektowy Guhring‘a ztozony z mene-
dzerdw narzedzi, inzynierow wdrozeniowych
oraz personelu zajmujgcego sie wstepnymi
ustawieniami u klienta

Nadzor GUhring'a nad narzedziami i produktami
innych dostawcow w zakresie toczenia,
szlifowania, honowania i montazu

Planowanie i zamawianie wszystkich,
stosowanych narzedzi

Monitorowanie terminow dostaw
Kontrola przychodzagcych towarow
Zarzgdzanie magazynem narzedzi
Montaz i wstepne ustawianie narzedzi

Dostawa wstepnie ustawionych narzedzi
bezposrednio do maszyn produkcyjnych

Odbidr narzedzi zuzytych w produkcii

Demontaz i ocena zuzytych narzedzi, w tym
analiza zuzycia

Wysytka zuzytych narzedzi do regeneraciji, np.
do przeostrzenia i powlekania

Ciggta optymalizacja technologiczna narzedzi
i procesow produkcyjnych (CIP)

Kompleksowe raportowanie w zakresie
okreslenia m.in. kosztéw narzedzi na
komponent, sterownika kosztu na przedmiot,
dokumentacji rozwoju trwatosci narzedzi

Miesieczne rozliczanie Guhring‘a zgodnie z
ustalonym trybem. Podwykonawcow optaca
GUhring.

KORZYSCI

Zestawienie zakresu wydajnosci, specyficzne
dla klienta

Szybka realizacja celdw optymalizacji, poniewaz
menedzerowie narzedzi Guhring'a moga
poswiecic na ten cel 100% czasu pracy.

Redukcja kosztow personelu w gospodarce
narzedziowe;

Zmniejszenie zaangazowanego kapitatu dzieki
zapasom konsygnacyjnym

Okreslenie potencjatu redukcji posrednich
kosztow narzedzi

Przejrzystosc¢ kosztow, dzieki ich
jednoznacznemu umiejscowieniu oraz comie-
siecznym raportom zuzycia wg roznych
Kryteriow
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GUHRING TOOL MANAGEMENT
MODULEY KONCEPCYJNE

Koncepcje zarzadzania narzedziami sg projektowane stanowig optymalng podstawe niezawodnej, indywi-
przez firme Guhring zgodnie z wymogami klientow. dualnej wspdtpracy z Guhringliem jako partnerem.
Wieloletnie doswiadczenie w branzy narzedziows, Tool Management podzielony jest na nastepujace
technologii skrawania i profesjonalnym zarzgdzaniem moduty koncepcyjne:

procesami produkcyjnymi oraz danymi klientéw,

GIMS

Nowoczesne i praktyczne oprogramowanie do
Tool Management‘'u Guhring‘a jest motorem napedowym dla
gospodarki narzedziowsj.

©\
)]

LOGISTYKA

W razie potrzeby GTMS uruchamia propozycje zamowien
oraz koordynuje dostawy narzedzi nowych i regenerowanych.

iy
=

USLUGI

Dzieki skoordynowanym ustugom dostaw i regeneradii,
wszystkie konieczne do produkcji materiaty i narzedzia beda
dostarczone punktualnie, w wyznaczonym terminie.

Gl/ﬁsw
p . INTEGRACJA
Oprogramowanie, wigczone do istniejgcej infrastruktury klienta,
zapewnia wsparcie dla wszystkich, odpowiednich procesow zarzadzania
- gospodarka narzedziowa.
GIHS

<+ {O1=> INTERFEJSY

Przy pomocy interfejsow oprogramowanie GTMS fgczy sie ze wszystkimi
systemami ERP / PPS, CAD i IT. Systemy logistyczne, takie jak Paternoster
lub wahadtowe, mogg tu by¢ réwniez kontrolowane i zarzgdzane.

GHIS
y . IDENTYFIKACJA
Logowanie odbywa sie za pomoca kodu kreskowego, PIN, RFID lub danych
biometrycznych.
7

yu KOMUNIKACJA ONLINE

GTMS umozliwia wymiane danych przez Intranet i Internet,
aplikacje internetowe na tablecie, smartfonie i komputerze.

AUTOMATY

s Multipleksowe systemy wydajgce oferujg rozwigzania dla roznych obszardw
zastosowan i poziomow bezpieczenstwa.




»NASZE INTELIGENTNE ROZWIAZANIA
TOOL MANAGEMENT‘U OPTYMALIZUJA
LARZADZANIE GOSPODARKA NARZEDZIOWA. «

GUHRING ©



GUHRING TOOL MANAGEMENT
PRZYKEADY U KLIENTOW

MillCraft 3D z Affalterbach to mtoda, ale szybko rozwijajgca sie firma z
branzy konstruowania form i prototypow. Do obrobki technologicznie
zawansowanych materiatow, jej zespot konstruktorow stosuje technolo-
gie Guhring‘a, aby sprostac wysokim wymaganiom klientow.

Dyrektor zarzgdzajgcy MillCraft 3D, Sven Goldschmidt nastepuja-

Ji\/ E%' ?l CO ocenia wykorzystanie systemu wydawania narzedzi TM 326 firmy
J Guhring:

. » Elastycznosc | szybkos¢ w pofaczeniu z wySoKim poziomem jakosci
M L 1 1 C raft 3 D sg dla nas niezwykle wazne. System Guhring'a wydajacy narzedzia jest
tutaj bardzo pomocny. Oprocz precyzyjnego zarzadzania zamowieniami
gwaraniuje on szybka dostepnosc narzedzi i dlatego jest niezbedna po-
moca W naszej codziennej pracy. «

Sven Goldschmidt | Dyrektor zarzadzajgcy MillCraft 3D
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» SYSTEM GUHRINGA WYDAJACY NARZEDZIA
JEST NIEZBEDNY W NASZEJ CODZIENNEJ PRACY .«




»TM 526 — TO ZNACZACA
KORZYSC DLA NASZEJ FIRMY:«

»t ATWE W OBStUDZE OPROGRAMOWANIE -
WYSZUKIWANIE NARZEDZI NALEZY JUZ
DO PRZESZtOSCI.«



GUHRING TOOL MANAGEMENT
PRZYKEADY U KLIENTOW

»Zastosowanie najnowoczesniejszych technologii z Ratyzbony -
oto jak dynamiczna firma AyTec stawia czota wyzwaniom swoich
miedzynarodowych klientow. Opierajgc sie na narzedziach
i systemach dozujgcych firmy Guhring, AyTec gwarantuje jakos¢
produkcji specjalnych obrabiarek .«

Christian Ruhland, dyrektor zarzadzajgcy AyTec na temat
) Tool Management‘u:

IAy‘ » Kontrolowane dozowanie narzedzi oraz ich automatyczne, ponowne

zamawianie jest dla nas bardzo wazne. Dzieki systemowi wydawania
narzedzi TM 526 Guhring'a wymagane do procesu produkcyjnego
narzedzia sa zawsze dostepne | mozemy w petni skoncentrowac sie
na naszych kluczowych kompetencjach. Jest to znaczgca korzysc dla
naszej firmy.«

Uzytkownicy Jonas Polleter i Paul Troppmann sg rowniez przekonani do systemu dozowania narzedzi GUhring‘a:

»GTMS to intuicyjne oprogramowanie i dlatego wyszukiwanie narzedzi nalezy do przesztosci.«

e
<Y

Jonas Polleter i Paul Troppmann | Pracownicy firmy AyTec
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GUHRING TOOL MANAGEMENT
PRZYKEADY U KLIENTOW

Firma EDUR produkuje i sprzedaje najnowoczesniejsze pompy odsro-
dkowe o wysokiej wydajnosci, w najwyzszej jakosci od 1927 roku.
Innowacyjna technologia produkcji pomp w tej firmie rozwiata sie
przez dzisieciolecia i dzis ustanawia nowe standardy na swiatowym ryn-
ku. Asortyment produktow to wynik optymalnych ustug inzynieryjnych,
innowacyjnych metod produkgiji oraz przysztosciowe; filozofii rozwoju firmy.

Dyrektor zarzgdzajgcy EDUR dr Glenny Holdhof o zarzadzaniu

- e
E D U R ) gospodarkg narzgdziowa:
\ »Przekonujemy naszych Klientdw do wysokiej jakosci produktow oraz

krotkich termindw dostaw. Aby to osiagnac opieramy Sie na ekono-
micznych, elastycznych i wysokowydajnych procesach produkcyjnych.
System Gulhring'a zarzadzania narzedziami zapewnia nam doskonate
wsparcie | gwarantuje pefna dostepnosc wszystkich narzedzi koniecz-
nych do przygotowania produkcji oraz dla operatorow obrabiarek. Dzigki
temu nasi pracownicy moga koncentrowac sie na swoich podstawowych
zadaniach.«

Dr Glenny Holdhof | Dyrektor zarzgdzajgcy EDUR



21



OPROGRAMOWANIE TM GUHRING‘A
MODUEOWA KONSTRUKCJA

Wszystkie systemy wydawania narzedzi Guhring‘a
sg kontrolowane przez przyjazny dla uzytkownika
software GTMS. Umozliwia on prostg, szybka
i intuicyjng obstuge za pomocg zintegrowanego
ekranu dotykowego oraz zapewnia klientowi
aplikacje i indywidualne opcje ustawien we
wszystkich obszarach produkcii.

Dzieki modutowej strukturze procesy produkcyjne
moga by¢ doktadnie przedstawione, a wszystkie
fragmenty cyklu przebiegu narzedzia, od
dostarczenia i przechowywania, po utylizacje
moga by¢ pokazane w przejrzysty sposob.
Oprogramowanie to dokumentuje wszystkie istotne
dane inwentaryzacyjne, uruchamia propozycje
zamowien | umozliwia oceny wedtug réznych
kryteriow. Takie kompleksowe i szczegotowe

CENTRUM
MODUL LOGISTYCZNY

Sterowanie obrabiarka
Dane podstawowe artykutu

PLANOWANIE OD A DO Z
MODUE PLANOWANIA

Komunikacja
Sktadniki

raportowanie daje Panstwa firmie wiele mozliwosci
optymalizacji cyklu obiegowego narzedzia.

Interfejsy umozliwiajg potgczenie z szerokg gamag
systemow zarzadzania roznymi towarami, jak
rowniez potgczenie online z Panstwa dostawcami
dzieki zautomatyzowanym procesom zamowien.

EHIS

Guhring Tool Management Software

Planowanie
Oceny

Dane dotyczagce zuzycia
Katalogi narzedzi / DIN 4000

BEZPIECZENSTWO WE WSZYSTKICH PROCESACH

MODUE JAKOSCI

Zarzadzanie przyrzadami kontrolnymi
Zarzadzanie numerami seryjnymi
Lista czesci

MODUE PRODUKCYJNY

PRODUKCJA POD KONTROLA

Zamowienia
Plany ustawien

Dane towarow przychodzgcych
Reklamacje
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OPROGRAMOWANIE TM GUHRING‘A
WYDAJINOSC | KORZYSCI DLA KLIENTA

Prosty i intuicyjny interfejs uzytkownika oraz
nawigacja w menu

Osobisty pulpit nawigacyjny
Tworzenie list narzedzi

Bezposrednie wywotywanie systemow CAD oraz
programow graficznych do przetwarzania
i prezentacji rysunkow narzedzi

Kompleksowe funkcje zarzgdzania magazynem,
za pomoca ktorych kontrolowane sg réwniez
wydajace narzedzia urzadzenia

TM Guhring‘a

Przedstawienie organizacji klienta w celu
jednoznacznego umiejscowienia kosztow
wycofan narzedzi

Doktadne analizy zuzycia wedtug roznych
kryteridw, np. zuzycie narzedzia na komponent,
obrabiarke lub obszar produkgji

Mozliwos¢ zaprogramowania indywidualnych
rozwigzan

Potgczenie ze wszystkimi popularnymi systemami
ERP / PPS, zarzadzaniem narzedziami

i systemami przenosnikowymi ,Paternoster*
poprzez programowanie odpowiednich
interfejsow

Oprogramowanie wielojezyczne

Tworzenie indywidualnych formularzy dla klientow

TERAZ Z NOWYM
| ZOPTYMALIZOWANYM

INTERFEJSEM UZYTKOWNIKA

GUHRING 25
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Tradycyjna produkcja ulega radykalnej Zmianie: Wiecej niz tyko sy te _oz_u e - bo w ramach

Przemyst 4.0 ma potgczy¢ produkcje przemystowa z ustugi zarzgdzania narzedziami firma Guhring zape-
technologig komunikacyjna i informatycznag, przyczy- wnia swoim klientom niezbedne dane, ktére opty-
niajgc sie w ten sposob do zwiekszenia wydajnosci malizujg proces obrobki i czynia go przejrzystym.

i elastycznosci.

GUHRING °/



SYSTEMY WYDAWANIA NARZEDZI TM GUHRING‘A
AUTOMATY WYDAJACE NARZEDZIA TM 326, TM 426, TM 526, TM 626

Kontrolowane przechowywanie i wydawanie narzedzi
stanowi podstawe do uzyskania przejrzystosci w zak-

resie zuzycia narzedzi oraz ich bezposrednich kosztéw.

Wymaga to jednak, aby zapasy narzedzi byty trzymane

pod kontrolg, a kazde wycofanie narzedzia zostato zak-

siegowane w oprogramowaniu TM.

Jest to jedyny sposob, aby zapewnic¢, ze zapasy wy-
kazywane przez Software TM sg fizycznie dostepne, a
dysponowanie narzedziami dziatato niezawodnie.
Wszystkie systemy sg kontrolowane przez modut logis-
tyczny GTMS. Umozliwia on prostg i intuicyjng obstuge
maszyny dozujgcej. Logowanie nastepuje specyficznie
dla klienta za pomocg kodu PIN, kodu kreskowego,
RFID lub danych biometrycznych.

W zaleznosci od typu systemu, narzedzia mogag by¢
przechowywane i zarzgdzane na roznych poziomach
bezpieczenstwa. W tym celu skonstruowano automaty
dozujgce TM 326, TM 426, TM 526, TM 626.

Sg one ze sobg kompatybilne i moga by¢ elastycznie
przystosowywane do réznych wymagan klientow z
produkcjag jednostkowa, mato- i wielkoseryjng. Dlatego
te automaty TM posiadajg istotne zalety inteligentnego
systemu dozowania narzedzi.

KORZYSCI

Dostepnos$é narzedzi kontrolowana przez
24 godziny na dobe

Redukcja kosztéw magazynowania i zarzgdzania
State kontrole zuzycia

Unikniecie przestojow na produkcji
Jednoznaczne umiejscowienie kosztéw narzedzi
Wyeliminowanie magazyndéw awaryjnych

Przechowywanie i zarzadzanie wszystkimi
artykutami potrzebnymi do produkcji

Niskie zuzycie narzedzi i eliminacja ich kradziezy

Uswiadomienie pracownikow n/t kosztéw
narzedziowych

Mozliwa komunikacja ze wszystkimi systemami
informatycznymi

ZASILANE PRZEZ GUHRINGA
WYSOKA WYDAJNOSC

WEACZNIE:

Z_ 5

ZABEZPIECZ TERAZ

KOMPUTER

EKRAN DOTYKOWY ~ OPROGRAMOWANIE  SKANER

T™M GUHRING'A

OSZCZEDZANIE DEUGOTERMINOWE

CZERPANIE ZYSKOW
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ZOPTYMALIZOWANE
PROCESY ZARZADZANIA,

WZROST WYDAJNOSCI W ZARZADZANIU
GOSPODARKA NARZEDZIOWA
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™ 326
WERSJA PODSTAWOWA




Automat TM 326 prezentuje elastyczne rozwigzanie
magazynowania wszystkich wymagan aplikacji dla
produkcji jednostkowe] i matoseryjne;.

Elektronicznie zamykane szuflady mozna indywidualnie
dopasowywac¢ pod wzgledem wymiarow i opciji
podziatu, wedtug asortymentu przechowywanych
artykutow.

—
—
—
—
—
_
_
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TM 326 jest idealny do przechowywania réznych
produktow w matych ilosciach. Modut pamieci
jest centralnym elementem oprogramowania do
zarzadzania narzedzia mi TM Guhring‘a. Monitoruje on
i kontroluje wszystkie ruchy. System jest kompatybilny
ze wszystkimi typami maszyn Guhring‘a.

- STEROWANY ELEKTRONICZNIE
MOZLIWA ROZBUDOWA MODUEOWA

GUHRING



T™ 326
WERSJE | WYMIARY

WYPOSAZENIE JEDNOSTKI PODSTAWOWEJ

System dozujacy, elektronicznie zamykany w
sztywnej konstrukcji ze stalowej blachy

Recznie obstugiwane szuflady z wyswietlaczem
LED i petnym wysuwem
(maks. nosnos¢ szuflady = 200 kg)

Indywidualne wysokosci szuflad i opcje podziatu

Wysokos¢ catkowita: 1700 mm (z nadstawka)
Wysokos¢ uzytkowa: 900 mm

PC z WIN 10, 64 Bit

Skaner do odczytu kodu kreskowego i kodu QR
Ekran dotykowy HD 21,5"

Modut pamieci oprogramowania Guhring T™M

Dostepna instrukcja obstugi

1010 mm 750 mm

1700 mm

°

Jednostka podstawowa TM 326 | widok z przodu i z boku

INFORMACJE DODATKOWE

Podstawa przystosowana do wozka paletowego Kolory specjalne wg RAL | NCS na zapytanie
ze zdejmowanym panelem przednim

Napiecie robocze: 230 V | 50 Hz



WYPOSAZENIE JEDNOSTKI UZUPEENIAJACEJ

System dozujacy, elektronicznie zamykany w Indywidualne wysokosci szuflad i opcje podziatu

sztywnej konstrukcji ze stalowej blachy o rdEhe wysokosallcatkowite:
Wysokosé catkowita: 1160 mm | 1570 mm

Recznie obstugiwane szuflady z wyswietlaczem
Wysokosé uzytkowa: 900 mm | 1300 mm

LED i petnym wysuwem
(maks. nosnos¢ szuflady 200 kg)

1010 mm 750 mm

GUHRING
€
IS
o
©
. ‘
: -
Jednostki uzupetniajace TM 326 | Widok z przodu i z boku (wysokosc catkowita: 1160 mm)
1010 mm 750 mm
GUHRING
=
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Jednostki uzupetniajgce TM 326 | Widok z przodu i z boku (wysokos$¢ catkowita: 1570 mm)

GUHRING S



T™ 326
WERSJE | WYMIARY

WARIANTY PODZIALU SZUFLAD

Elastyczne ustawianie wysokosci szuflad
Dostepna wysokosé frontowar 75mm | 100 mm | 150 mm | 200 mm
Wysokos¢ uzytkowa: BOmMm | 85mm | 135 mm | 185 mm

System $cianek dziatowych (wyposazenie standardowe): System pojemnikéw

System korytek Mata antyposlizgowa




SYSTEM ELEKTRONICZNEGO STEROWANIA KLAPAMI W SZUFLADZIE

Elastyczne ustawianie wysokosci szuflad

Dostepna wysoko$¢ frontowa: 75mm | 100 mm | 150 mm | 200 mm
Wysokosé uzytkowa: 50mm | 75mm | 125 mm | 175 mm
llos¢ klap Wewn. wymiary gniazda Rozdéleni Klapek
na w szufl,
szuflade szerokose x glebokose | szerokose x glebokose
48 109 x 75 mm 8x6
40 109 x 95 mm 8x5
32 109 x 125 mm 8x4
36 146 X 75 mm 6Xx6
24 146 x 1256 mm 6x4
24 220X 75 mm 4 X6 ,
18 146 x 175 mm 6x3 ’
20 220 x 95 mm 4x5
16 220 x 125 mm 4x4 '
12 440 x 75 mm 2x6
12 225 x 200 mm 3x4 v Fy
8 440 x 125 mm 2x4
4 440 x 259 mm 2X2

GUHRING 35



™ 526
SYSTEM SZUFLAD

DOSTEP OGRANICZONY ELEKTRONICZNIE
PRZEJRZYSTE PRZEMIESZCZANIE SIE NARZEDZI
100%-OWA KONTROLA WYDATKOW



System TM 526 zostat zaprojektowany do
produkcji duzych serii przy wysokiej rotaci
produktéw. Po uruchomieniu pojedyncza
szuflada otwiera sie stopniowo, na tyle, aby
dostepna byta tylko odpowiednia, wydzielona
ilos¢. Dziekitemumamy 100%-owg przejrzystosc
wydawania narzedzi, a takze przejrzystosc
przypisania ich kosztow.
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T™M 526
WERSJE | WYMIARY

WYPOSAZENIE JEDNOSTKI PODSTAWOWEJ

System dozujgey, elektronicznie zamykany w
sztywnej konstrukcji ze stalowej blachy

Recznie obstugiwane szuflady z wyswietlaczem
LED i petnym wysuwem (maks. nosnosc
szuflady 20 kg)

Indywidualne wysokosci i szerokosci szuflad
Wysokos¢ catkowita: 1750 mm

PC z WIN 10, 64 Bit

Skaner do odczytu kodu kreskowego i kodu QR
Ekran dotykowy HD 21,5°

Modut pamieci oprogramowania Guhring TM

Dostepna instrukcja obstugi

885 mm 650 mm

1750 mm

Jednostka podstawowa TM 526 | widok z przodu i z boku

INFORMACJE DODATKOWE

Podstawa przystosowana do wozka paletowego Kolory specjalne wg RAL | NCS na zapytanie
ze zdejmowanym panelem przednim

Napiecie robocze: 230 V | 50 Hz



1300 mm

1680 mm

WYPOSAZENIE JEDNOSTKI UZUPEENIAJACEJ

System dozujgey, elektronicznie zamykany w
sztywnej konstrukcji ze stalowej blachy

Recznie obstugiwane szuflady z wyswietlaczem
LED i petnym wysuwem (maks. nosnos¢
szuflady 20 kg)

885 mm 650 mm

Indywidualne wysokosci i szerokosci szuflad

2 rozne wysokosci catkowite: 1300 mm | 1500 mm

885 mm 650 mm

1500 mm

Jednostki uzupetniajace TM 526 (2 wysokosci catk.) | Widok z przodu i z boku

WYPOSAZENIE SZAFKI UZUPEENIAJACEJ

885 mm 650 mm

Szafka uzupetniajgca TM 526 | Widok z przodu i z boku

Wersja z 16 gniazdami o wewnetrznych wymiarach
uzytkowych: 316 x 160 x 534 mm B x H x T)

Wersja ,Power supply” | Opcja z 16 gniazdami na
1 komore, zasilanie pradem 230 V, wewnetrzne wymiary
uzytkowe: 3156 x 1560 x 384 mm (B x H x T)

Wersja z 8 gniazdami o wewnetrznych wymiarach
uzytkowych: 316 x 330 x 534 mm B x H x T)

Wersja ,Power supply” | Opcja z 8 gniazdami na
1 komore, zasilanie pradem 230 V, wewnetrzne wymiary
uzytkowe: 316 x 330 x 384 mm (B x H x T)

GUHRING 3°



T™M 526
WERSJE | WYMIARY

WARIANTY PODZIALU SZUFLAD

Szuflady w stabilnej konstrukgji stalowej (maks. nosnose szuflady = 20 kg)
Wysokos¢ uzytkowa szuflady na poziom: 42 mm | 60 mm | 114 mm | 186 mm | 258 mm | 330 mm

Mozliwe podziaty szuflad: w6 | 8 | 4 | 2 | 1
Indywidualna gtelbboko$¢ gniazda w szufladzie: 30mm | 60 mm | 128 mm | 252 mm | 526 mm

Zmienna szerokos¢ szuflady na poziom
50 mm |8 szuflad na poziom (tylko dla wysokosci 42 mm) | Mozliwy podziat szuflady na 13 gniazd
110 mm | 5 szuflad na poziom (tylko dla wysokosci 42 mm i 60 mm) | Mozliwy podziat szuflady na 16 gniazd
150 mm| 4 szuflady na poziom | Mozliwy podziat szuflady na 16 gniazd
215 mm| 3 szuflady na poziom | Mozliwy podziat szuflady na 16 gniazd
350 mm| 2 szuflady na poziom | Mozliwy podziat szuflady na 16 gniazd
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SYSTEMY TM GUHRING‘A WYDAJACE NARZEDZIA
ELASTYCZNE MOZLIWOSCI MAGAZYNOWANIA
DLA WSZYSTKICH OBSZAROW ZASTOSOWAN
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Dodatkowe systemy przechowywania gwarantujg
odpowiednig przestrzer dla wszystkich narzedzi.
Systemy te mozna dowolnie fgczy¢ z innymi,
podstawowymi urzadzeniami Guhring'a.

Sterowanie gospodarkg narzedziowg za pomoca
systemow Guhring'a TM 326, terminalu TM 426
i TM 526 gwarantuje bezpieczne przechowywanie,
a wydawanie narzedzi dopiero po dokonaniu
przeksiegowania.

DUZA POWIERZCHNIA MAGAZYNOWA,
TRANSPARENTNE ZARZADZANIE

GUHRING 43



T™M 426 SYSTEM SPIRALNY
WERSJE | WYMIARY

WYPOSAZENIE TERMINALU STEROWANIA

PC z WIN 100,64 bit

Skaner do odczytu kodu kreskowego i kodu QR
Opcjonalnie - 1 lub 2 drukarki etykiet

Pe / SIS
Ekran dotykowy HD 21,56"

Modut pamieci oprogramowania Guhring TM

Dostepna instrukcja obstugi

600 mm 550 mm

ISEFHRING

15680 mm

Jednostka podstawowa TM 426 | Widok z przodu i z boku

INFORMACJE DODATKOWE

Podstawa przystosowana do wozka
paletowego ze zdejmowanym panelem
przednim

Napiecie robocze: 230 V | 50 Hz
Kolory specjalne wg RAL | NCS na zapytanie

Opcjonalnie - wysuwana poétka na drukarke etykiet



1645 mm

WYPOSAZENIE SYSTEMU SPIRALNEGO

Wycofanie wg zasady FiFo

6 - 7 poziomow ze spiralami,
a kazdy po 10 spirali

Wydawanie artykutow na dole

Warianty spiralne konfigurowane wg asortymentu

WYPOSAZENIE WINDY SYSTEMU SPIRALNEGO

Wycofanie wg zasady FiFo
6 - 8 poziomdw ze spiralami, a kazdy po 10 spirali
Wydawanie artykutow na gorze

Zintegrowany podnosnik transportowy na narzedzia

System spiralny TM 426 | Widok z przodu i z boku

1645 mm

Winda systemu spiralnego TM 426 | Widok z przodu i z boku
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1680 mm

SYSTEM PIONOWYCH SZUFLAD ORAZ PODWOJNYCH DRZWI
UZUPEENIAJACE SYSTEMY DO MAGAZYNOWANIA

WYPOSAZENIE SYSTEMU PIONOWYCH SZUFLAD

Szuflady z elektronicznym ryglowaniem za 2 rozne gtebokosci catkowite:

pomocag GTMS (nosnosc¢ szuflady: 300 kg) 765 mm | 1135 mm

3 rézne opcje wysuwanych szuflad: Solidna konstrukcja dzieki ruchomemu,

4 szuflady po 300 mm wysuwanemu watkowi oraz zabezpieczeniu
6 szuflady po 200 mm przed przebiciem

8 szuflad 150
¥ po i Indywidualnie dobrany materiat na przegrody

1340 mm 765 mm 1135 mm

Szafa z pionowymi szufladami | Widok z przodu i z boku (2 gtebokosci catkowite)

Scianka perforowana Uchwyty do ekstra dtugich narzedzi



V\ZYPOSAZENIE SYSTEMU PODWOJNYCH DRZWI

Szafa dwudrzwiowa, z oknem podgladu lub bez Elektroniczne blokowanie oprogramowania

™ Gilhring'
4 - 8 polek ladownosé pélki: 200 kg) e

1010 mm 1010 mm 695 mm

1950 mm

Szafa dwudrzwiowa, z oknem podgladu lub bez | widok z przodu i z boku
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2000 mm

T™M 626
WERSJE | WYMIARY

WYPOSAZENIE

Automat z czujnikiem wagowym, z oknem podglgdu i bez
MozZliwe do 13 potek

Dostepne warianty potkowe:
Liczba czujnikéw obcigzenia 1 | 4| 4 [ 6| 6| 8
Zakres wazenia w kg: 80| 8|20 4|81 4

Dostepne pudetka do przechowywania, zotte:
Rozmiar: maty | Sredni | duzy
Wymiary wewnetrzne L x B x H [mm] Lx W x H (mm): 139 x 87 x 68 | 199 x 129 x 116 | 299 x 186 x 134

Elektroniczne sterowanie za pomoca automatow TM GUhring'a / terminala sterujgcego, albo za pomoca samodziel-
nej jednostki pofgczonej z siecig, z uwierzytelnianiem RFID (przesytanie danych przez serwer FTP)

1070 mm 640 mm 1070 mm 640 mm

2000 mm

. .
" T
T T
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INFORMACJE DODATKOWE

Napiecie robocze: 230 V | 50 Hz

Kolory specjalne wg RAL | NCS na zapytanie
—

Czytnik odblokowujacy jednostke autonomiczng Optymalne zarzadzanie magazynem matych artykutow



TM 626 to idealne rozwigzanie do przechowywania
matych artykutdw, materiatéw pomocniczych
i eksploatacyjnych. Wszystkiemiejsca w pojemnikach
wyposazone sa w czujniki obcigzenia, kiore
rejestrujg kazde zajecie miejsca oraz jego zwolnienie.
Rezerwacji potrzebnego artykutu dokonuje sie

w oprogramowaniu - TM Software Guhring'a.

Bezposredni dostep za pomoca rozwigzania

RFID  umozliwia niecentralne umieszczanie,
co pozwala unikng¢ zbyt duzej odlegtosci od
miejsca zastosowania potrzebnego artykutu w
produkdiji.

49



= F -_‘ & . Ll - * L. B .:H
= b L oy L e

s =

e — - = = e R = »
) 't‘ﬂ”:’m&u-‘.‘. 9 b
NI LD TV A

I I T
LI BN -

KONTROLOWANE WYDAWANIE

74

DLA WIEKS/ZEJ PRZEJRZYSTOSCI

OPTYMALNE MIEJSCE DO

PRZECHOWYWANIA WS/ZYSTKIEGO
RODZAJU MATERIAFOW EKSPLOATACYINYCH



NASI KLIENCI POTWIERDZAJA:

\ 10% mnigjsze zuzycie narzedzi
N\ 14% krotsze przestoje obrabiarek, dzieki statej dostepnosci narzedzi
N\ 14% wigksze wprowadzenie do produkgaji regenerowanych narzedzi

\ Codziennie 1 godzina oszczednosci czasu na wyszukiwanie narzedzi i ich zakupy
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