Serviceprislista Giltig fran 2020-04-01

GUHRING — DIN PARTNER VARLDEN OVER



Om o0ss

Guhring ar idag en varldsledande tillverkare av roterande skarande verktyg for
tillverkningsindustrin. Man har idag ca. 8 500 anstéllda varlden Over varav ca. 3 500

I Tyskland, 6ver 70 produktionsenheter i 48 lander dar man utvecklar, tillverkar och
distribuerar innovativa skarande verktyg. Guhring finns narvarande pa alla viktiga
marknader. Guhrings kunder kan alltid rdkna med trendséattande verktyg som tillverkas
enligt de hogsta kvalitetskraven.

Aven det mest slitstarka verktyget slits vid hard bearbetning. Med professionell
omskarpning och ombelaggning med original geometrier och original belaggningar sa
aterskapar Guhring den ursprungliga kvaliteten sa att verktygen fortsatter att vara den
optimala I6sningen. Guhring majliggor for en forlangd verktygslivslangd samtidigt som
man skapar mojligheter for kostnadsbesparingar.

Guhring har idag dver 50 servicecenter runt om i varlden och jobbar standigt med
att forbattra och férfina denna service. Samtliga servicecenter ar utrustade med
egentillverkade slipmaskiner och belaggningsungnar.
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@ | Prislista for omskarpning av borr

Andra artiklar efter forfragan.
Pris netto i SEK/st giltig for standard geometri och langd.

Diameteromrade Produktgrupp Produktgrupp
(mm) HM-borr HSS/CO-borr
Upp till 6,00 136 94
6,01-8,00 138 96
8,01-10,00 142 98
10,01-12,00 146 102
12,01-16,00 161 112
16,01-20,00 193 134
20,01-25,00 245 169
25,01-30,00 309 215
30,01-40,00 402 276

Extra kostnader:

+ Extra langa borr (> 12 x D) Prisx 1,5

« 3-skariga borr Pris x 1,5

« Fullradieborr/hérnradieborr Pris x 2

« Upprymmare (3—4 skériga) Pris x 1,5

- Stegborr Pris x antal steg
* Pipborr Pris x 2

+ Dubbhalsborr Pris x 2
Reparationskostnad Pris x 2
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@ Prislista for omskarpning av gangverktyg

Andra artiklar efter forfragan.
Pris netto i SEK/st giltig for standard geometri och langd.

Diameteromrade Produktgrupp Produktgrupp

(mm) Gangfrasar Gangtappar
upp till 6,00 136 90
6,01-8,00 139 92
8,01-10,00 142 93
10,01-12,00 146 99
12,01-16,00 162 108
16,01-20,00 194 129
20,01-25,00 245 163
25,01-30,00 309 206
30,01-40,00 236
40,01-60,00 422

Reparationskostnad Pris x 2
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@ | Prislista for omskarpning av pinnfrasar

Andra artiklar efter forfragan.
Pris netto i SEK/st giltig for standard geometri och langd.
Komplett omskarpning.

Diameteromrade Max Produktgrupp
(mm) antal skar Frasar

upp till 6,00 4 151
6,01-8,00 4 156
8,01-10,00 4 159
10,01-12,00 4 163
12,01-16,00 4 200
16,01-20,00 4 229
20,01-25,00 6 284
25,01-30,00 6 371
30,01-40,00 6 461
40,01-60,00 8 632
60,01-95,00 10 884
95,01-150,00 10 971

Extra kostnader:

« Extra lang pinnfras =4 x D Pris x 1,2

« Extra skar 6ver standard Pris x 1,2 for varje skar
« Konisk pinnfras Pris x 1,5

« Fullradiefrasar Pris x 1,8

+ Hornradiefrasar Pris x 1,5

« Frasar dubbeldjup/spanbrytare Pris x 2

« Andplanfrasar Pris x 1,5
Reparationskostnad Pris x 2
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@ | Prislista for omskarpning av brotschar

Andra artiklar efter forfragan.
Pris netto i SEK/st giltig for standard geometri och langd.
(Priser avser slipning av skarfas/ingang skar).

Diameteromrade Spetsslipning Spetsslipning
(mm) HM-brotschar HSS/CO-brotschar

upp till 6,00 249 93

6,01-8,00 253 98
8,01-10,00 259 99
10,01-12,00 269 102
12,01-16,00 299 112
16,01-20,00 355 135
20,01-25,00 450 169
25,01-30,00 567 185
30,01-40,00 206
40,01-60,00 238

Reparationskostnad Pris x 2
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@ Prislista for omskarpning av forsankare

Andra artiklar efter forfragan.
Pris netto i SEK/st giltig for standard geometri och langd.

Diameteromrade Spetsslipning
(mm) HSS/CO-forsankare
upp till 6,00 103
6,01-8,00 103
8,01-10,00 103
10,01-12,00 103
12,01-16,00 154
16,01-20,00 154
20,01-25,00 154
25,01-30,00 154
30,01-40,00 300
40,01-63,00 300
Reparationskostnad Pris x 2
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% | Prislista for belaggning

Typ av beldggning: TIN, nano-FIRE, FIRE och A-skikt.

For HM och HSS: Spiralborrar, pipborrar, gangtappar, fréasar, brotschar,
forsankare, gangsnitt, upprymmare.

Ovwriga verktyg efter forfragan.

Diameter (mm)

Langd (mm) 2,1-5,0 ‘ 5,1-10,0 ‘ 10,1—15,0‘ 15,1—24,0‘ 24,1—30,0‘ 30,1—50,0‘ 50,1—80,0‘ 80,1-140,0

25-44 23 38 50 65 80 160 200 401
44,1-70 29 48 61 82 99 199 250 497
70,1-120 37 58 82 108 ISl 258 325 647
120,1-215 52 89 114 158 195 382 476 954

215,1-300 101 189 215 312 387 749 938 1,874

Typ av beldggning: Signum, Zenit, Sirius, ICE, Raptor och Endurum.
For HM och HSS: Spiralborrar, pipborrar, gangtappatr, frasar, brotschar,
forsankare, gangsnitt, upprymmare.

Ovwriga verktyg efter forfragan.

Diameter (mm)

Langd (mm) 2,1-5,0 ‘ 5,1-10,0 ‘ 10,1—15,0‘ 15,1—24,0‘ 24,1—30,0‘ 30,1—50,0‘ 50,1—80,0‘ 80,1-140,0

25-44 36 57 76 98 120 240 300 602
44,1-70 44 73 92 123 149 298 374 744
70,1-120 56 86 123 161 198 388 487 972

120,1-215 79 132 171 237 294 572 714 1,431
215,1-300 153 284 321 467 579 1,123 1,405 2,811

Diameter, raknas pa den storsta diametern (skaftdiameter eller skardiameter).
Langd (mm), raknas den totala langden pa verktyg (ej belaggningslangden).

Extra kostnader:
top belaggning Pris x 1,2
Polering av ej belagda verktyg 40 SEK

Viktigt: Lodda verktyg (typ pipborr med flera) ar majligt att beldgga endast om
Cadmium/zinkfri lod anvands. Anganldpt eller nitrerade HSS-verktyg blir inte av
nagon hogre kvalitet.

Avbelaggning 30 SEK
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Guhrings Belaggningar

Guhring ar en valkand specialist vad galler hogpresternade beldggningar. Redan 1980 var vi
den forsta verktygstillverkaren som forsag verktyg med en TiN-belaggning, arbetet har fortsatt
och vi jobbar standigt med uppdateringar for att gora verktygen mer slitstarka. Guhring har ett
standigt pagaende arbete med att sétta revolutionerande verktygsteknikstrender. Den extremt
harda Signum belaggningen eller den mycket tunna nano-A belaggningen &r bara ett par av
manga exempel.

Vara globala servicecenter arbetar for enhetliga standarder och processer for att sakerstélla att
vara kunder alltid kan fa en exakt likvardig produkt. Plus: Vi belagger aven verktyg ifran andra
leverantorer saval som till andra komponenter fran ett brett spektrum av branscher.

Resultat: Okad prestanda och verktygslivslangd.
Du kan lita pa en optimal verktygsbeléaggning made by Guhring.
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Forsaljningsvillkor

Priser for omslipning och belaggning av verktyg framgar av prislistan och ar nettopriser.
Priserna galler for normalt anvanda verktyg. For skadade verktyg och mycket slitha

verktyg gors ett tillagg enligt prislistan. Prislistan ligger ocksa till grund for berakning av
omslipningskostnaden for specialverktyg. Specialverktyg och andra standardverktyg efter
forfragan.

Vid leverans av en omslipningsorder medféljer en foliesedel dar servicen framgar.

Leverans sker enligt Guhrings allménna bestammelser.

Fri leverans fran Gihring Sweden AB i Lidkdping.

Leverans till Guhring Sweden AB i LidkOping betalas av kunden om inget annat har angetts.
Betalningsvillkor efter 6verenskommelse.

Vid godkéand reklamation forbinder sig Guihring Sweden AB att sta for omslipningskostnaden.
Forutom omslipningsfel ansvarar Guhring Sweden AB inte for felaktigheter orsakade av
verktygen.

For mycket slitha verktyg galler tim debitering.

Styckpriser ar baserat pa 2 antal. Vid slipning av 1 antal verktyg multipliceras priset

med faktor 2.
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Kvalité | Kontinuitet | Varde

Glhring tillhandahaller samma kvalité vare sig det géller
nytillverkade verktyg eller omslipade verktyg. Alla Gihrings
servicecenter ags och styrs av Guhring dar vi endast anvander
0ss av de basta omslipnings-, belaggnings- och
inspektionsutrustningarna. Manga verktygstillverkare éverlamnar
idag sina omslipningsmajligheter till andra leverantdrer. Guhring
har dock gjort ett I6fte till vara kunder att vi skall forse marknaden
med akta Guhring kvalité hela vagen. Samma processkontroller
som vi anvander i var tillverkning av nya verktyg anvands aven i
var omslipningsprocess. Uthildade specialister ar stolta dver att
ge dig den mest tillforlitiga omslipningsprocessen for att minska
tillverkningskostnaderna och forbattra produktiviteten.

Precisionsslipning

Slitna skarverktyg renoveras med endast de béasta, 5-axliga
CNC maskiner som marknaden har att erbjuda. Guhring ar en
av de fa verktygstillverkarna som konsturerar och bygger sina
egna slipmaskiner. Detta betyder att vi har mgjligheten att
bygga maskiner som ar sarskilt utformade for de specialiserade
krav som vi har p& en omslipningsprocess.

Minutiés omsorg vidtas for att sékerstélla god kvalite,
oljetemperatur och filtrering 6vervakas noga och uppratthalls
under hela processen.

Inspektion

Att verifiera kritiska omraden ar alltid en del av att forbattra
omslipningsprocessen. Giihring kontrollerar inte bara vinklar
och skaregg utan vi har ocksa kapacitet att noga inspektera
alla funktioner for verktyget.

Guhring har ocksa utrustning for att bade utfora och mata
eggprepparering.

Operatorerna fojler ett ISO godkant protokoll for att verifiera

alla dimensioner. Guhring féljer ocksa en ,kontrollinspektionsplan*
for att 6vervaka alla kritiska dimensioner under hela tillverkningen
av verktygen.

* Valutbildade operatorer
» Matutrustning enligt den senaste tekniken




Anvand hardmetall kan vi ateranvanda igen!
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Guhrings verktygslagersystem TM 326, TM 426 och TM 526 optimerar ditt
verktygslager, din hantering av verktyg och din administration av verktyg.
Fa Okad sakerhet vad galler ditt verktygslager och fa en forbattrad och

forenklad hantering vad géller dina verktyg.
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GUHRING SWEDEN AB | el 0510-212 50

Plastgatan 14 | 53155 Lidkoping | info@guhring.se | order@guhring.se | www.guhring.se

Eventuell tryckfel eller andringar som foretagits efter tryckningen berattigar inte till ansprak.
Vi levererar enbart enligt vara leverans- och betalningsvillkor. Pa forfragan kan du ta del av dessa villkor.
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