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Yuksek Qahte Guglu Performans
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GT-REX Raptor & Fire Freze

GUHRING = DUNYA GENELINDE COZUM ORTAGINIZ




GT-REX

Ratio end mills GT-REX Fire®
== 38° ° Tool material Solid carbide
wn||| N (i Q‘W 45° jﬁ
4 IS Surface finish Fire®

Type N
;&'\ Q% ‘% ‘&7 Shank form HB
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d1h10 d2 hé d3 1 12 13 z
Sobo no. Stok
mm mm mm mm mm mm
4.000 4.000 3.800 55) 11.00 26.00 4 303550761 °
6.000 6.000 5.700 55 13.00 18.00 4 303550759 o
8.000 8.000 7.700 63 19.00 26.00 4 303550671 .
10.000 10.000 9.500 72 22.00 31.00 4 303550670 o
12.000 12.000 11.500 82.50 26.00 36.00 4 303550669 °
14.000 14.000 13.500 82.50 26.00 36.00 4 303550668 o
16.000 16.000 15.500 92.00 32.00 43.00 4 303550667 o
18.000 18.000 17.500 92.00 32.00 43.00 4 303550596 o
20.000 20.000 19.500 104.00 38.00 53.00 4 303550595 °
f (mm/z)/Q f (mm/z)/Q
3 [ 6 [ 8 | 10 ] 12 ] 16 | 20 3 [ 6 | 8 [ 10 ] 12 ] 16 | 20

I1SO Hardness A A
a= ,0xD 42 a =1,0xD ap:l2 ;ﬂ_‘ a_ max=0,2xD

<850N/mm? 180 0,016 0,031 0,042 0,060 0,07 0,10 0,12 305 0,025 0,050 0,067 0,096 0,12 0,15 0,19
=850N/mm? 135 0,014 0,027 0,086 0,050 0,06 0,08 0,10 230 0,022 0,043 0,058 0,080 0,10 0,13 0,16

- <240 HB 160 0,017 0,083 0,044 0,065 0,08 0,10 0,13 270 0,026 0,053 0,070 0,104 0,12 0,17 0,21
<240 HB 140 0,015 0,080 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11 240 0,024 0,048 0,064 0,068 0,11 0,14 0,18
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GT-REX FIRE®

Ratio

Yeni dizayn kesme kenar geometrisi

Kose pah ve kesici kenar
diizeltmesi sayesinde kesme
kenar koselerinde cift koruma

Degisken helis acilari

Yiksek stabilite icin optimize
edilmis gecis acisi

Daha fazla erisim igin bogaz
bosaltmasi

MAKSIiMUM PERFORMANS
Slot, kaba ve finis operasyonlar igin

% 60’A KADAR DAHA FAZLA
iLERLEME HIZI

Fire®-Kaplama
MUKEMMEL TALAS TAHLIYESi iCiN

Gelistirmis ylksek kalite karbur

Fire® -Kaplama

Guhring Fire kaplama, Titanyum Altiminyum Nitrdr (TIN-TIAIN) ¢ok katmanli kaplama, HSS ve karbur takimlarda uygulanmaktadir.
Delme ve frezeleme islemlerinde asinma direnci ve ylUksek Isi direnci sunar. Geleneksel islak uygulamalarin yani sira, bu kaplama
minimum yaglama ve kuru isleme igin uygundur.

Bu evrensel uygulama kaplamasi baslangicta kuru isleme icin gelistirimistir ancak o zamandan beri en populer isiya dayanikli
kaplama olmustur. Fire, hem yuksek sicaklikta hem de asir isi Uretmeyen uygulamalarda termal stabilite ve asinma direnci
saglayan ¢ok katmanli bir TiN ve TIAIN kaplama kombinasyonudur.



GT-REX

Ratio end mills GT-Rex Raptor®

by 38° 4° Tool material Solid carbide
wnil| N s | Qw 45° ﬂ» 3’}
4 v [ Surface finish Raptor®
Type N
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Shank form HB
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d1 h10 d2 hé d3 11 12 13 z
Sobo no. Stok
mm mm mm mm mm mm
4.000 4.000 3.800 55 11.00 26.00 4 303536357 o
6.000 6.000 5.700 55 13.00 18.00 4 303536361 °
8.000 8.000 7.700 63 19.00 26.00 4 303536367 °
10.000 10.000 9.500 72 22.00 31.00 4 303536369 °
12.000 12.000 11.500 82.50 26.00 36.00 4 303536371 o
14.000 14.000 13.500 82.50 26.00 36.00 4 303536373 °
16.000 16.000 15.500 92.00 32.00 43.00 4 303536375 °
18.000 18.000 17.500 92.00 32.00 43.00 4 303536376 °
20.000 20.000 19.500 104.00 38.00 53.00 4 303536382 o
f (mm/z)/Q f (mm/z)/Q
3 [ 6 [ 8 | 10 ] 12 ] 16 | 20 3 [ 6 | 8 [ 10 ] 12 ] 16 | 20

I1SO Hardness A A
a= ,0xD 42 a =1,0xD ap:l2 ;ﬂ_‘ a_ max=0,2xD

<850N/mm? 180 0,016 0,031 0,042 0,060 0,07 0,10 0,12 305 0,025 0,050 0,067 0,096 0,12 0,15 0,19
=850N/mm? 135 0,014 0,027 0,086 0,050 0,06 0,08 0,10 230 0,022 0,043 0,058 0,080 0,10 0,13 0,16

- <240 HB 160 0,017 0,083 0,044 0,065 0,08 0,10 0,13 270 0,026 0,053 0,070 0,104 0,12 0,17 0,21
<240 HB 140 0,015 0,080 0,040 0,055 0,07 0,09 0,11 240 0,024 0,048 0,064 0,068 0,11 0,14 0,18
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GT-REX RAPTOR®

Ratio’

Yeni dizayn kesme kenar geometrisi
Kose pah ve kesici kenar
dizeltmesi sayesinde kesme
kenar koselerinde cift koruma

Degisken helis acilar

Yiksek stabilite icin optimize
edilmis gecis acisi

Daha fazla erisim igin bogaz
bosaltmasi

MAKSIiMUM PERFORMANS
Slot, kaba ve finis operasyonlar igin

% 60’A KADAR DAHA FAZLA
iLERLEME HIZI

Raptor®-Kaplama
MUKEMMEL TALAS TAHLIYESi iCiN

Gelistirmis ylksek kalite karbur

RAPTOR®-Kaplama

Guhring Raptor kaplama, ZrN bazli bir kaplama ile kombine ediimis, kendini kanitlamis TiN ve TIAIN ¢ok katmanli yaplya dayanir.
Cok katmanli yapl, mekanik asinmay! sinirlandirmayr mumkin kilan sertlik ve tokluk degerlerini garanti eder. Koruyucu kaplama,
kaplama ile islenecek malzeme arasindaki kimyasal reaksiyonu engeller, bdylece kesici kenarlara talag yapismalarn en aza indirilir.



TAKIM l\/lALZEI\/IELEF%i
Karbur Uretimimiz

Tum Takim Parametlerindek
en uygun koordinasyon

icin AR&GE bolumumUze
tesekkur ederiz.

MAKINA & EKIPMAN BOLUMU

Makina Parcalanmiz ve Ekipman
Bolumlerimiz
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GEOMETRILER
Takim Gelistirmelerimiz
icin Ar&Ge Bolumumuz

KAPLAMALAR
Kaplama Sistemlerimiz ve
Kaplama Gelistirmelerimiz
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