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SKEADANIE ZAMOWIEN

Przy sktadaniu zamowienia, prosimy zawsze
podawa¢ nr artykutu i kodu Gihring’a, np.:
»HMC 3000 Oprawka hydrauliczna HSK-A50
do chwytéw o matych srednicach, dla chwytu
@3mm” = 4618 3,050

Nr kodu

HMC 3000 Oprawka hydrauliczna HSK-A do chwytdéw o matych srednicach

HSK-A

ds

32
32
32

100
100
100

dla @ mo-
cowania
d{ he mm

3
4
5

(S, A TS I AW

o~ W

d2
mm
28
28
28

Nr artykutu
Grupa rabatowa

dg I1 l2 I5 SW
mm mm mm mm
40,0 84,0 34 33 4
40,0 84,0 34 33 4
40,0 84,0 34 33 4
33,5 74 34 40 4
33,5 74 34 40 4
33,5 74 34 40 4
40 74 34 32 4
40 74 34 32 4
40 74 34 32 4
50 74 34 28,5 5
50 74 34 28,5 5
50 74 34 28,5 5
50 79 34 30 5
50 79 34 30 5
50 79 34 30 5

Nr kodu

3,032
4,032
5,032

3,040
4,040
5,040

3,050
4,000
5,050

3,063
4,063
5,063

3,100
4,100
5,100

Nr art.

(4618 )

114

Dostepnosé
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NARZEDZIA Z
CHWYTAMI OD @ 3 MM,
MOCOWANE

BEZPOSREDNIO

ZALETY MOCOWANIA @
HYDRAULICZNEGO ORAZ
SYNCHRONICZNEGO -
POLACZONE W JEDNEJ
OPRAWCE

GEHHING



&
2
£
5

&

SYSTEMY
CHEODZENIA

\%
\%

GEA OLEJOWA
MS/MQL

SMY GUHRING

[



Jako jeden z pionieréw w Wyzsze szybkosci skrawania,
technologii chtodzenia mgta dtuzsze trwatosci narzedzi

olejowg posiadamy od wielu oraz optymalna jakosé

lat know-how na MMS/ powierzchni sg mozliwe dzigki
MQL. Nasze oprawki MMS/ dopasowaniu odpowiednie-
MQL, uznane przez tysigce go chtodzenia. Obrabiane
uzytkownikow na catym przedmioty i widry pozostaja
Swiecie, zostaty wprowadzone suche! Oszczedzajg Paristwo
do norm fabrycznych firm na kosztach odttuszczania
samochodowych. Oferujemy obrobionych przedmiotéw,

je wariantach 1- oraz oddzielania emulsji od wiér-
2-kanatowych. 6w oraz zagospodarowania

zuzytego chtodziwa.

vMoL 7 MoL

BY GUHRING BY GUHRING

1

Nasze produkty do zastosowania w Nasze produkty do zastosowania w

1-kanatowej technice MMS/MQL sa 2-kanatowej technice MMS/MQL sa '

oznakowane powyzszym symbolem. oznakowane powyzszym symbolem.

Szczegét optyczny, Szczegét optyczny,
rozpoznawalny dla systemu rozpoznawalny dla systemu
1-kanatowego 2-kanatowego
to ,,ztota” Sruba ustawcza MMS/MQL. to ,czarna” $ruba ustawcza MMS/
MQL.
GM300 | MMS-Programm  auscase 2012

KATALOG ,MMS/MQL"
MOZECIE PANISTWO
ZAMOWIC JUZ TERAZ

Wszystkie oprawki narzedziowe
firmy Guhring oraz wiele informacji
na temat zastosowania technologii
MMS/MQL znajdziecie Panstwo
w nowym Katalogu MMS/MQL.

Gi"’"ilug
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od strony 13  odstrony 33  odstrony 71 od strony 85  odstrony 105
Oprawki 16 Oprawki 36 Oprawki 75 Oprawki 90  Oprawkido 108
kompensacyjne chwytu Weldon
Tuleji mocujgce 26 Przedtuzki 49 Tulejki mocujgce 77 Oprawki 102  Oprawki 117
szybkowymienne zaciskowe
Akcesoria 28 Akcesoria 50 Oprawki 128
wiertarskie NC
Przyrzady 56 Oprawki Guhrojet 130
termoskurczowe do frezow
nasadzanych
Oprawki do frezow 133
nasadzanych
Oprawki do 135
chwytu Morse'a
Poffabrykaty 137

oprawek



od strony 139  od strony 159  od strony 187  od strony 205
Systemy 143 Whtadki mocujgce 162 Przyrzady 188 Przeglad oprawek 206
modutowe 6x6 GUhroClamp do pomiarowe | narzedziowych
MMS/ MQL sprawdziany do
Systemy 148 chwytow HSK HSK 208
modutowe 4x4 Wkiadki mocujgce 167
M-Kontur do Przyrzady 190
Oprawki wahliwe 153 MMS/ MQL i wew. pomiarowe | Systemn mocowania 216
cht. sprawdziany do fermoskurczowego
gniazd wrzecion
Wkitadki mocujgce 169 Oprawki 218
do chiodzenia Przyrzady 193 hydrauliczne ze
konwencjonalnego pomiarowe do zwiekszong sitg
wewnetrznego mocowania
chiodzenia
Kpl. mocujgcy 178 Wymiary 220
PowerClamp Akcesoria 195 montazowe

dla adapterdow
kotnierzowych HSK

Indeks numeréw 222
artykutow




p——

QVCT!
|

ol =

HMC 3000/
Oprawki hydrauliczne

TSG 3000/
Oprawki termoskurczowe

Precyzyjne oprawki zaciskowe

Oprawki do chwytéw walcowych
Weldon/Whistle-Notch

Oprawki wiertarskie NC

Oprawki na tuleje zaciskowe
ER

GUHROSYNC
Oprawki do gwintowania,
Oprawki szybkowymienne
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- / — —
L Lo e
~

I . . I ———1

f

4619 HMC 3000, str. 22
4213 ze zwigkszona sita mocowania, str. 23

4727 TSG 3000, str. 43
4738, str. 44

4729 GUHROJET z chtodzeniem peryferyjnym, str. 46

4301, str. 75
4243 CAT, str. 76

4317 GUHROJET Weldon, str. 114
4322 Whistle-Notch, str. 115

4242 GUHROJET, str. 129

4318, str. 122

* 4576, str. 91
* 4525, str. 93

* 4342 Szybkowymienna oprawka do gwintowania

z chwytem walcowym, str. 103

4620 HMC 3000, str. 24

4221 ze zwigkszona sita mocowania, str. 25

4728 TSG 3000, str. 47
4739, str. 48

4244 MAS/BT, str. 76

4234 GUHROJET Weldon, str. 114
4233 Whistle-Notch, str. 115

4240 GUHROJET, str. 129

4245, str. 122

* 4577, str. 92
* 4525, str. 93

* 4342 Szybkowymienna oprawka do gwintowania

z chwytem walcowym, str. 103

* w kombinacji z odpowiednimi oprawkami lub adapterami do chwytéw walcowych



4618 HMC 3000, str. 16

4299 ze zwigkszona sita mocowania, str. 17 4267 ze zwiekszona sita mocowania, str. 20
4296 z boczna regulacja wysunigcia narzedzia, 4295 z boczna regulacja wysuniecia narzedzia, str. 21
str. 19

4726 TSG 3000, str. 36
4736, str. 37 4758, str. 41 4737, str. 42
4755 GUHROJET, str. 40

4300, str. 75

4232 GUHROJET Weldon, str. 108
4329 Weldon, str. 109 4333 Whistle-Notch, str. 111
4334 Whistle-Notch, str. 110

4346 GUHROJET, str. 128

4304, str. 117 4303, str. 119 4397 sir. 111
4324 uszczelnione, str. 118 4323 uszczelnione, str. 120 T

4601, str. 90 4601, str. 90

4525, str. 93 4525, str. 93

* 4328 Oprawki szybkowymienne, z wew. cht., str. 92 * 4328 Oprawki szybkowymienne, z wew. cht., str. 92

GM 300 Gud 11
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PERFEKCYUNE
MOCOWANIE

OPRAWKI HYDRAULICZNE HMC 3000
W POLACZENIU Z MIKRO-WIERTEAMI
VHM LUB WYSOKOWYDAJNYMI
ROZWIERTAKAMI HR 500

~ > Chwyty od @ 3 mm mocowane bezposrednio w oprawce hydr.
~ > Szybka, prosta i precyzyjna regulacja wysuniecia narzedzia
~ > Znikome bicie promieniowe R < 3 pm przy wysiegu 10xD @C‘\\N&QQ@\






Oprawki hydrauliczne

HMC 5000
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NARZEDZIA
OD @ 3 MM MOCOWANE
BEZPOSREDNIO W

OPRAWCE HYDR.

DO OBROBKI
SZYBKOSCIOWEJ

MINIMALNE
BICIE PROMIENIOWE
R <3 UM

PRZY WYSIEGU
10 x D



auzolnespAy pmesdo

HMC 3000 Oprawka hydrauliczna HSK-A do chwytow o matych srednicach

Informacje o produkcie: Dostawa:
* minimalne bicie poprzeczne: < 3 ym przy e zawiera $rube regulacyjna

10xd1 ® zawiera klucz do mocowania nr art. 4912
¢ klasa wywazenia: G2.5 / 25 000 obr/min

lub U< 1gmm ¢ oddzielnie nalezy zamowi¢ wktadke
* HSK-A wg ISO 12164-1/DIN 69893-1 dostarczajaca chtodziwo nr art. 4949
* wysoka sita mocowania ® wersje uszczelniong mozna zamowié jako
® szybka, prosta obstuga oraz precyzyjna wykonanie specjalne

regulacja wysuniecia narzedzia

¢ chtodzenie wewnetrzne i peryferyjne
GUHROJET zapewnia optymaling
ewakuacje wiorow oraz smarowanie i
chtodzenie narzedzia

7 SW
3 8 s == UL, L, ] 8
5 N IGUHROUET]
A
1 Nr artykutu 4618
Grupa rabatowa 114
dla @ mo-
HSK-A . do dg l4 I Is ‘<
da dcowama o= il e o - SW Nr kodu Dostepnosé
1 he Mm
32 3 28 40,0 84,0 34 33 4 3,032 [ )
32 4 28 40,0 84,0 34 33 4 4,032 [ ]
32 5 28 40,0 84,0 34 33 4 5,032 [ )
40 & 28 33,5 74 34 40 4 3,040 [ )
40 4 28 33,5 74 34 40 4 4,040 [ )
40 5 28 33,5 74 34 40 4 5,040 [ )
50 3 28 40 74 34 32 4 3,050 [ )
50 4 28 40 74 34 32 4 4,050 [ )
50 5 28 40 74 34 32 4 5,050 [ )
63 3 28 50 74 34 29,5 5 3,063 [ )
63 4 28 50 74 34 29,5 5 4,063 [ ]
63 5 28 50 74 34 29,5 5 5,063 [ )
100 & 28 50 79 34 30 5 3,100 [ )
100 4 28 50 79 34 30 5 4,100 [ )
100 5 28 50 79 34 30 5 5,100 [ )

16  GUHRING GM 300



Oprawki hydrauliczne HSK-A ze zwiekszona sitg mocowania

Informacje o produkcie:

¢ klasa wywazenia: G2.5 / 25 000 obr/min
lub U< 1gmm
* mozliwa regulacja osiowa
® max. bicie 3 um
* wymagana srednica chwytu narzedzia w tolerancji h6
¢ wykonanie wg DIN 69882-7
e dostepne réwniez w diugosciach
11=150/160 mm (bicie 5 pm) oraz
200 mm (bicie 7 pm)

¢ HSK-A wykonanie wg

ISO 12164-1/DIN 69893-1

I2

Dostawa:

e zawiera $rube regulacyjna nr art. 4900

e zawiera klucz do mocowania nr art. 4912

 przy chtodzeniu konwencjonalnym,

nalezy dodatkowo zamowi¢ wktadke
dostarczajaca chtodziwo nr art. 4949

10 SW
[7]0,003]A[B
0
3 o sl LRl tof 5
I5
I1
HSK-A dc'iv‘?arr‘]‘ig' do da I Io Is
ds d mm mm mm mm mm
1h6 MM
32 6 26 40,0 80 37 29
32 8 28 40,0 80 37 29
32 10 30 400 85 41 35
32 12 32 400 90 46 40
40 6 26 335 70 37 36
40 8 28 335 70 37 36
40 10 30 335 75 41 42
40 12 32 335 80 46 48
50 6 26 40,0 70 37 28
50 8 28 400 70 37 28
50 10 30 400 75 41 34
50 12 32 400 85 46 44
50 14 34 400 85 46 44
50 16 38 530 90 49 30
50 18 40 570 90 49 30
50 20 42 60,0 90 51 29
63 6 26 500 70 37 245
63 8 28 500 70 37 245
63 10 30 50,0 80 41 355
63 12 32 500 85 46 M5
63 14 34 500 85 46 M5
63 16 38 500 90 49 455
63 18 40 500 90 49 485
63 20 42 500 90 51 47,5
63 25 57 63,0 120 57 553
63 32 64 750 125 61 63
63 6 26 50,0 150 37 103
63 8 28 50,0 150 37 104
63 10 30 50,0 150 41 104
63 12 32 50,0 150 46 105
63 14 34 50,0 150 46 105
63 16 38 50,0 150 49 106
63 18 40 50,0 150 49 107
63 20 42 50,0 150 51 108
63 6 26 50,0 200 37 153
63 8 28 50,0 200 37 154
63 10 30 50,0 200 41 154
63 12 32 50,0 200 46 155
63 14 34 50,0 200 46 155
63 16 38 50,0 200 49 156

Grupa rabatowa

kod $ruby
regulacyjnej

6,014
8,014
8,014
8,014

6,014
8,014
8,014
8,014

6,014
8,014
10,014
12,014
12,014
16,014
16,014
20,114

6,014
8,014
10,014
12,014
12,014
16,014
16,014
20,114
20,114
20,114

6,014

8,014

10,014
12,014
12,014
16,014
16,014
20,114

6,014
8,014
10,014
12,014
12,014
16,014

Nr artykutu

SW

BRI S N

BN S N

[o NN NONONON NN N [S21é, B¢ I SN N S

a0 o o oo

a0 oo o

kg

0,44
0,40
0,40
0,40

0,60
0,60
0,60
0,60

0,80
0,80
0,80
0,80
0,80
1,10
1,10
1,10

1,00
1,00
1,00
1,10
1,10
1,20
1,20
1,20
2,10
2,40

1,50
1,50
1,50
1,50
1,70
1,80
1,90
1,90

1,70
1,70
1,80
1,80
2,00
2,20

4299
147

Nr kodu Dostepnosé

6,032
8,032
10,032
12,032

6,040
8,040
10,040
12,040

6,050

8,050
10,050
12,050
14,050
16,050
18,050
20,050

6,063

8,063
10,063
12,063
14,063
16,063
18,063
20,063
25,063
32,063

6,163

8,163
10,163
12,163
14,163
16,163
18,163
20,163

6,263
8,263
10,263
12,263
14,263
16,263

GM 300 GUHRING 17
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auzolnespAy pmesdo

Oprawki hydrauliczne HSK-A ze zwiekszona sitg mocowania

HSK-A

18

ds

63
63

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

GUHRING GM 300

dla @ mo-
cowania
di he mm
18
20

6

8
10
12
14
16
18
20
25
32

6
8
10
12
14
16
18
20
25
32

6
8
10
12
14
16
18
20
25
32

dz

mm

40
42

26
28
30
32
34
38
40
42
57
64

26
28
30
32
34
38
40
42
57
64

26
28
30
32
34
38
40
42
57
64

26
27
30
32
34
38
40
42
57
64

ds
mm

50,0
50,0

50,0
50,0
50,0
50,0
50,0
50,0
50,0
50,0
63,0
75,0

50,0
50,0
50,0
50,0
50,0
50,0
50,0
50,0
63,0
75,0

50,0
50,0
50,0
50,0
50,0
50,0
50,0
50,0
63,0
75,0

50,0
50,0
50,0
50,0
50,0
50,0
50,0
50,0
63,0
75,0

I1
mm

200
200

70
70
80
85

95
95

110
125

75

90
95
95
100
100
105
110
110

160
160
160
160
160
160
160
160
160
160

200
200
200
200
200
200
200
200
200
200

l2
mm

49
51

37
37

46
46
49
49
51
57
61

37

41
46
46
49
49
51
57
61

37
37
41

46
49
49
51
57
61

37
37

46
46

49
51
57
61

I5
mm

157
158

24
24

40
40
51
51
52
65
63

26

42
47
47
53

59
62
62

104
104
105
105
107
107
108
108
110
110

144
144
145
145
147
147
148
148
150
150

Nr artykutu

Grupa rabatowa

kod sruby

regulacyjnej
4900 ...
16,014
20,114

6,014

8,014

10,014
12,014
12,014
16,014
16,014
20,114
20,114
20,114

6,014
8,014
10,014
12,014
12,014
16,014
16,014
20,114
20,114
20,114

6,014
8,014
10,014
12,014
12,014
16,014
16,014
20,114
20,114
20,114

6,014
8,014
10,014
12,014
12,014
16,014
16,014
20,114
20,114
20,114

SW

[$, )]

[o NG NGNS NON NN N [o) N> Né N6 N N NSNS NS N6 [ONONENONE NN NN NG|

(e )R> N & G Ié & IS, IS G IS

kg

2,30
2,50

1,50
1,50
1,50
1,60
1,60
1,70
1,80
1,80
2,60
3,20

2,40
2,40
2,50
2,50
2,50
2,70
2,70
3,20
3,30
3,80

2,80
2,80
2,90
2,90
2,90
3,20
3,20
3,60
3,70
4,20

3,00
3,00
3,10
3,10
3,10
3,40
3,40
3,80
3,90
4,40

Nr kodu

18,263
20,263

6,080

8,080
10,080
12,080
14,080
16,080
18,080
20,080
25,080
32,080

6,100

8,100
10,100
12,100
14,100
16,100
18,100
20,100
25,100
32,100

106,100
108,100
110,100
112,100
114,100
116,100
118,100
120,100
125,100
132,100

206,100
208,100
210,100
212,100
214,100
216,100
218,100
220,100
225,100
232,100

4299
147

Dostepnosé



Oprawki hydrauliczne HSK-A z boczng regulacjg wysuniecia narzedzia

Informacje o produkcie:

¢ klasa wywazenia: G2.5 / 25 000 obr/min
lub U< 1gmm

® boczna regulacja wysuniecia narzedzia

® max. bicie 3 pm

* wymagana srednica chwytu narzedzia w
tolerancji h6

e wg DIN 69882-7

* HSK-A wg ISO 12164-1/DIN 69893-1

0,003]AB]

I2

10

d4
d2

Dostawa:

e zawiera klucz do mocowania nr art. 4912
e zawiera szesciokatny klucz do w/w bocznej

regulacji

® oddzielnie nalezy zamowi¢ wktadke
dostarczajaca chtodziwo nr art. 4949

¢ wersja MMS/MQL dostarczane na

Hsk-a  da@mo-
d3 cowania
d1 he mm
50 6
50 8
50 10
50 12
50 14
50 16
50 18
50 20
63 6
63 8
63 10
63 12
63 14
63 16
63 18
63 20
63 25
63 32
80 6
80 8
80 10
80 12
80 14
80 16
80 18
80 20
80 25
80 32
100 6
100 8
100 10
100 12
100 14
100 16
100 18
100 20
100 25
100 32

26
28
30
32
34

40
42

26

30
32
34
38

42
57
64

26
28
30

34
38
40
42
57
64

26
28
30
32
34

40
42
57
64

d4
mm

40
40
40
40
40
53
57
60

50

50
50
50
50

50
63
75

50
50
50
50
50
50
50
50

75

50
50

50
50
50
50
50
63
75

zyczenie
SW
SW=2,5

oL 3

A

A]
I4 Io
mm mm
80 37
80 37
85 41
90 46
90 46
95 49
95 49
100 51
80 37
80 37
85 41
90 46
90 46
95 49
95 49
100 51
120 57
125 61
85 37
85 37
90 41
95 46
95 46
100 49
100 49
105 51
115 57
125 61
85 37
85 37
90 41
95 46
95 46
100 49
100 49
105 51
115 57
120 61

59,5
62,5

35
36
38
46
47
53
54
58

63

33
33

40
46

52
58
60
68

Nr artykutu

Grupa rabatowa

%)
=3

[ NN NG NONONSNE NN [e) )¢, NG IS NS NSNS )] (S, B &) I - S S

[oNONG NN NN N

kg

0,80
0,80
0,90
0,90
1,00
1,20
1,20
1,30

1,00
1,10
1,10
1,20
1,20
1,30
1,30
1,40
2,30
2,30

1,50
1,50
1,50
1,60
1,60
1,60
1,80
1,80
2,60
2,60

2,50
2,70
2,80
2,80
2,70
2,90
2,80
3,20
3,40
3,40

4296
147

Nr kodu Dostepnosé
6,050
8,050

10,050

12,050

14,050

16,050

18,050

20,050

6,063

8,063
10,063
12,063
14,063
16,063
18,063
20,063
25,063
32,063

6,080

8,080
10,080
12,080
14,080
16,080
18,080
20,080
25,080
32,080

6,100

8,100
10,100
12,100
14,100
16,100
18,100
20,100
25,100
32,100

GM 300 GUHRING
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Oprawki hydrauliczne HSK-C ze zwiekszong sitg mocowania

Informacje o produkcie: Dostawa:
¢ klasa wywazenia: G2.5 / 25 000 obr/min e zawiera $rube regulacyjng nr art. 4900
lub U< 1gmm ® zawiera klucz do mocowania nr art. 4912

e osiowa regulacja wysuniecia narzedzia

® wymagana srednica chwytu narzedzia w
toleranciji h6

e HSK-C wg ISO 12164-1/DIN 69893-1

e HSK-C 32: z rowkiem do chwytaka, otworem
gwintowanym pod wkfadke doprowadzajaca
chtodziwo i otworem polg nosnik danych

SW
[~]0.003/AB] 10
@ Fl
oot [kl <
I5 1
11 Nr artykutu 4267
Grupa rabatowa 147
dla @ mo- kod $ruby
HSK-C . do ds l4 I I5 n o L2
ds cowania =4 A - e o regulacyjnej SW kg Nr kodu Dostepnos¢
d1 he mm 4900 ...
32 6 26 - 65 37,5 33 6,014 4 0,4 6,032 ( ]
32 8 28 - 67 37,5 34 8,014 4 0,4 8,032 [ ]
32 10 30 - 72,7 42,5 39 8,014 4 0,4 10,032 [ ]
32 12 31,5 - 76 46 45 8,014 4 0,4 12,032 [ ]
40 6 26 - 60 37 35 6,014 4 0,4 6,040 [ ]
40 8 28 - 60 37 36 8,014 4 0,4 8,040 [ ]
40 10 30 - 65 41 41 10,014 4 0,5 10,040 [ ]
40 12 32 - 70 46 47 12,014 4 0,6 12,040 [ ]
50 6 26 - 60 37 30 6,014 5 0,7 6,050 [ J
50 8 28 - 60 37 30 8,014 5 0,7 8,050 [ ]
50 10 30 - 65 41 35 10,014 5 0,7 10,050 [ ]
50 12 32 - 75 46 44 12,014 5 0,8 12,050 [ ]
50 14 34 - 75 46 46 12,014 5 0,7 14,050 [ ]
50 16 38 - 80 49 51 16,014 5 0,8 16,050 [ ]
50 18 40 - 80 49 51 16,014 5 1,5 18,050 (
50 20 42 - 80 51 52 20,114 5 1,2 20,050 [ ]
63 6 26 50 60 37 25 6,014 5 1,0 6,063 [ ]
63 8 28 50 60 37 26 8,014 5 1,0 8,063 [ ]
63 10 30 50 65 41 31 10,014 5 1,0 10,063 [ ]
63 12 32 50 75 46 41 12,014 5 1.1 12,063 [ )
63 14 34 50 75 46 42 12,014 5 1,0 14,063 [ ]
63 16 38 50 80 49 48 16,014 5 1,1 16,063 [ ]
63 18 40 50 80 49 48 16,014 5 1,2 18,063 [ ]
63 20 42 50 80 51 49 20,114 5) 1,2 20,063 [ ]
63 25 57 63 95 57 63 20,114 6 2,0 25,063 [ ]
63 32 62,5 75 100 61 60,3 20,114 6 2,0 32,063 ( J
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Oprawki hydrauliczne HSK-C z boczng regulacjg dtugosci

Informacje o produkcie: Dostawa:

¢ klasa wywazenia: G2.5 / 25 000 obr/min ® zawiera klucz do mocowania nr art. 4912
lub U< 1gmm e zawiera szesciokatny klucz do w/w

® boczna regulacja wysuniecia narzedzia bocznej regulacji

® max. bicie 3 pm

* wymagana srednica chwytu narzedzia w
tolerancji h6

e wg DIN 69882-7

* HSK-C wg ISO 12164-1/DIN 69893-1

I2 SW

[~[0,003]AB] 10 SW=2,5

<| o —1 JﬂM ML L a [ A (s}

o| © 'ot ?jﬁ - - @ — O

s h
I5
I Nr artykutu
Grupa rabatowa
dla @ mo-
HSK-C . do dg l4 I Is
ds dcowanla mm mm mm mm mm SW kg
1 he MM

40 6 26 40 60 37 30 4 0,5
40 8 28 40 60 37 30 4 0,5
40 10 30 40 65 4 35 4 0,5
40 12 32 40 70 46 40 4 0,6
50 6 26 50 60 37 30 4 0,6
50 8 28 50 60 37 30 ) 0,6
50 10 30 50 65 41 35,5 5 0,6
50 12 32 50 75 46 45 ) 0,8
50 14 34 50 75 46 45 5 0,9
50 16 38 50 80 49 50 5 0,9
50 18 40 50 80 49 50 5 1,0
50 20 42 50 80 51 50 5 1,0
63 6 26 50 60 37 26,0 5) 1,0
63 8 28 50 60 37 26,0 5 1,1
63 10 30 50 65 41 32,0 5 1,1
63 12 32 50 75 46 42,5 5 1,1
63 14 34 50 75 46 43,0 5) 1,1
63 16 38 50 80 49 49,0 5 1,2
63 18 40 50 80 49 50,0 5 1,2
63 20 42 50 80 51 50,5 5 1,2
63 25 50 63 57 57 59,5 6 1,8
63 32 60 63 62,5 61 60,0 6 2,3

4295
147

Nr kodu Dostepnos¢

6,040
8,040
10,040
12,040

6,050

8,050
10,050
12,050
14,050
16,050
18,050
20,050

6,063

8,063
10,063
12,063
14,063
16,063
18,063
20,063
25,063
32,063
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HMC 3000 Oprawki hydrauliczne SK do chwytow o matych srednicach

Informacje o produkcie:

¢ minimalne bicie poprzeczne:
< 3 pym przy 10xd1

¢ klasa wywazenia: G2.5 / 25 000 obr/min
lub U< 1gmm

¢ SK wg DIN ISO 7388-1 Form AD/AF

* wysoka sita mocowania

® szybka, prosta obstuga oraz precyzyjna
regulacja wysuniecia narzedzia

¢ chtodzenie wewnetrzne i peryferyjne
GUHROJET zapewnia optymaling
ewakuacje wiorow oraz smarowanie i
chtodzenie narzedzia

Dostawa:

® zawiera $rube do regulacji wysuniecia
narzedzia

® zawiera klucz do mocowania nr art. 4912

® sworznie dociggajgce nr art. 4925, 4926
nalezy zamoéwié oddzielnie

® wersje uszczelniong mozna zamoéwié jako
wykonanie specjalne

12
[/]0,003[A] 7 Sw
< [aV) — Tl T T/ W _
T| ©| © Jr — > r ”
/ -
\ |GUHROJET]
Is A
11 Nr artykutu 4619
Grupa rabatowa 114
dla @ mo- db da I I Is
SK cowania = o o o e SW Nr kodu Dostepnosc¢
d1 he mm
40 3 28,0 49,5 84,5 34,0 34,0 5 3,040 [ ]
40 4 28,0 49,5 84,5 34,0 34,0 5 4,040 [ ]
40 5 28,0 49,5 84,5 34,0 34,0 B 5,040 [ ]

22  GUHRING GM 300



Oprawki hydrauliczne SK wg DIN 69871 ze zwiekszong sita mocowania

Informacije o produkcie:
e SK40/50 wg DIN ISO 7388-1 AD/AF

e forma B - otwory w kotnierzu zaslepione
wkretami
¢ klasa wywazenia: G2.5 / 25 000 obr/min

lub U< 1gmm

® osiowa regulacja wysuniecia narzedzia
e wymagana s$rednica chwytu narzedzia w

tolerancji h6
[7]0,003]A
<t | N
O |T| Oy
Is
e E—
dla @ mo- d
SK cowania mr2n
d{ he mm
40 6 26,0
40 8 28,0
40 10 30,0
40 12 32,0
40 14 34,0
40 16 38,0
40 18 40,0
40 20 42,0
40 20 42,0
40 20 42,0
40 25 49,5
40 32 63,0
50 12 32,0
50 20 42,0
50 20 42,0
50 32 72,0

d4
mm

49,5
49,5
49,5
49,5
49,5
49,5
49,5
49,5
49,5
49,5
49,5
80,0

49,5
49,5
49,5
72,0

I1

80,5
80,5
80,5
80,5
80,5
80,5
80,5
80,5
80,5
110,0
80,5
80,5

80,5
80,5
110,0
81,0

Dostawa:

e zawiera $rube regulacyjna nr art. 4900

e zawiera klucz do mocowania nr art. 4912

e oddzielnie nalezy zaméwi¢ sworznie
dociagajace nr art. 4925, 4926

l2

37
37
41
46
46
49
49
51
51
51

61

46
51
51
61

I5
mm

29,5
30,0
31,0
31,5
31,5
33,0
33,0
34,0
34,0
34,0

25,5
31,5

34,0
34,0

Grupa rabatowa

Kod $ruby
regulacyjnej
4900 ...

6,014
8,014
10,014
12,014
12,014
16,014
16,014
20,114
20,114
20,114
20,114
20,114

12,014
20,114
20,114
20,114

Nr artykutu

SW

OO0 OO0 oG,

[o)0Né, ¢, B4,

-
«Q

ORI
oo oo o,

1,5

4213
147

Nr kodu Dostepnosé

6,040

8,040
10,040
12,040
14,040
16,040
18,040
20,040
20,140
20,240
25,040
32,040

12,050
20,050
20,150
32,050
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HMC 3000 Oprawki hydrauliczne MAS/BT do chwytow o matych Srednicach

Informacje o produkcie: Dostawa:
e minimalne bicie poprzeczne: <3 pm przy 10xd1 e zawiera Srube do regulacji wysuniecia
e klasa wywazenia: G2.5 / 25 000 obr/min narzedzia

lub U< 1gmm e zawiera klucz do mocowania nr art. 4912
* MAS/BT wg DIN ISO 7388-2

Forma JD/JF (Forma AD/B) ® sworznie dociggajgce nr art. 4927, 4928
* BT30 w wersji JD bez doprowadzenia nalezy zaméwi¢ oddzielnie

chtodziwa przez kotnierz ® wersje uszczelniong mozna zamoéwié jako
¢ wysoka sita mocowania wykonanie specjalne

® szybka, prosta obstuga oraz precyzyjna
regulacja wysunigcia narzedzia

® chtodzenie wewnetrzne i peryferyjne
GUHROJET zapewnia optymalnag ewakuacje
wiéréw oraz smarowanie i chtodzenie narzedzia

l2
(/10,003 7 Sw
3 8l s T H
|GUHROUET]
I5
I Nr artykutu 4620
Grupa rabatowa 114
dla @ mo- d d | | |
BT cowania 2 i i 2 2 SW Nr kodu Dostepnosé
mm mm mm mm mm
di hg mm
30 3 28,0 - 55,0 34 - 4 3,030 [ }
30 4 28,0 - 55,0 34 - 4 4,030 [ }
30 5 28,0 - 55,0 34 - 4 5,030 ( J
40 3 28,0 44,5 94,0 34 48,5 5 3,040 [ }
40 4 28,0 44,5 94,0 34 48,5 5 4,040 [ ]
40 5 28,0 44,5 94,0 34 48,5 5 5,040 ( J
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Oprawki hydrauliczne MAS-BT ze zwiekszonag sitg mocowania

Informacije o produkcie:

® klasa wywazenia: G2.5 / 25 000 obr/min
lub U< 1gmm

® osiowa regulacja wysunigcia narzedzia

® max. bicie 3 ym

* wymagana srednica chwytu narzedzia w
tolerancji hé

* MAS/BT wg DIN ISO 7388-2
Forma JD/JF (AD/B)

* BT30 w wersji JD bez doprowadzenia
chtodziwa przez kotnierz

Y
1

[ Y E

<| o

©| O 'CJ‘

] Y
dla @ mo-
BT cowania da ds
mm mm
di hg mm

30 6 26,0 26,0
30 8 28,0 28,0
30 10 30,0 30,0
30 12 32,0 32,0
30 16 38,0 38,0
30 20 42,0 42,0
40 6 26,0 44,5
40 8 28,0 445
40 10 30,0 44,5
40 12 32,0 44,5
40 14 34,0 44,5
40 16 38,0 44,5
40 18 40,0 44,5
40 20 49,5 49,5
40 20 42,0 44,5
40 25 49,5 49,5
40 32 63,0 80,0
50 12 32,0 44,5
50 20 42,0 44,5
50 32 72,0 72,0

Dostawa:
e zawiera $rube regulacyjng nr art. 4900
e zawiera klucz do mocowania nr art. 4912

¢ oddzielnie nalezy zamoéwi¢ Sruby nr art.
4927, 4928

BT

I Is Kod s’ru.by.
mm mm regulacyjnej SwW
4900 ...
37 - 6,014 4
37 - 8,014 4
41 - 10,014 4
46 19,5 12,014 4
49 50 16,014 4
51 50 8,014 5
37 43,0 6,014 5
37 44,5 8,014 5
41 445 10,014 5
46 44,5 12,014 5
46 44,5 12,014 5
49 47,5 16,014 5
49 47,5 16,014 5
51 - 20,114 5
51 47,5 20,114 5
57 - 20,114 6
61 25,5 20,114 6
46 34,0 12,014 5
51 34,0 20,114 5
61 - 20,114 6

Nr artykutu

Grupa rabatowa

kg

2
o

bl s S g
coooo

N = = =
[« 20 JNé, N6, 6, B6 N6 (6 NS IS I6)]

bl
oo o

4221
147

Nr kodu Dostepnosé
6,030
8,030

10,030

12,030

16,030

20,030

6,040

8,040
10,040
12,040
14,040
16,040
18,040
20,040
20,140
25,040
32,040

12,050
20,050
32,050
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Tulejki redukeyjne, uszczelnione, do oprawek hydraulicznych

Informacje o produkcie: Dostawa:

e do mocowania chwytéw o matych $redni- ® zawiera zderzak
cach w oprawkach hydraulicznych

e wymagana $rednica chwytu narzedzia w * nietypowe wymiary na zadanie
tolerancji hé

¢ petny kotnierz zapewnia szczelno$¢ do
80 bar

* wspotosiowosé < 2 um

® 7z regulowanym zderzakiem

® stosujgc tulejki redukcyjne nalezy
zwigkszy¢ site mocowania o ok. 25% w
stosunku do bezposredniego mocowania
narzedzia w uchwycie

Grupa rabatowa

- =
g © ———— |
L
I2
11
dla@ mo-
d . d | |
et cowania et e i
d3 he mm
12 3 16,5 45 2
12 4 16,5 45 2
12 5 16,5 45 2
12 6 16,5 45 2
12 8 16,5 45 2
20 &) 241 50,5 2
20 4 241 50,5 2
20 5 241 50,5 2
20 6 241 50,5 2
20 7 241 50,5 2
20 8 241 50,5 2
20 9 241 50,5 2
20 10 241 50,5 2
20 11 241 50,5 2
20 12 241 50,5 2
20 13 241 50,5 2
20 14 241 50,5 2
20 15 241 50,5 2
20 16 241 50,5 2
32 6 35,5 60,5 3
32 8 35,5 60,5 3
32 10 35,5 60,5 3
32 12 35,5 60,5 &)
32 14 35,5 60,5 3
32 16 35,5 60,5 3
32 18 35,5 60,5 3
32 20 35,5 60,5 3
32 25 35,5 60,5 3
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Nr artykutu

I3
mm

25,5
25,5
25,5
33,5
33,5

28,5
28,5
28,5
37,5
37,5
37,5
42,5
42,5
42,5
47,5
47,5
47,5
47,5
47,5

34,5
34,5
39,5
41,5
41,5
49,5
49,5
49,5
57,5

Nr kodu

3,012
4,012
5,012
6,012
8,012

3,020
4,020
5,020
6,020
7,020
8,020
9,020
10,020
11,020
12,020
13,020
14,020
15,020
16,020

6,032

8,032
10,032
12,032
14,032
16,032
18,032
20,032
25,032

4368
114

Dostepnosé



GUHROJET Tulejki redukeyjne do oprawek hydraulicznych, z chtodzeniem peryferyinym

Informacje o produkcie: Dostawa:

e do mocowania chwytéw o matych $redni- ® zawiera zderzak
cach w oprawkach hydraulicznych

e wymagana $rednica chwytu narzedzia w * nietypowe wymiary na zadanie
tolerancji hé

® ze szczelinami do chtodzenia
peryferyjnego, dla poprawy trwatosci
narzedzi i ptynnosci procesu

® wspotosiowosé < 2 um

® 7z regulowanym zderzakiem

e stosujac tulejki redukcyjne nalezy
zwigkszy¢ site mocowania o ok. 25% w
stosunku do bezposredniego mocowania
narzedzia w uchwycie

S B 2 T o
— IGUHROUET]
12
1 Nr artykutu 4369
Grupa rabatowa 114
di dla @ mo- do I I Is »
cowania Nr kodu Dostepnosé
mm mm mm mm mm
d3 he mm

12 3 16,5 45 2 25,5 3,012 [ )
12 4 16,5 45 2 25,5 4,012 [ )
12 5 16,5 45 2 25,5 5,012 ([ )
12 6 16,5 45 2 33,5 6,012 o
12 8 16,5 45 2 33,5 8,012 o
20 3 241 50,5 2 28,5 3,020 ([ )
20 4 241 50,5 2 28,5 4,020 [ )
20 5 24,1 50,5 2 28,5 5,020 ([ )
20 6 24,1 50,5 2 37,5 6,020 o
20 7 24,1 50,5 2 37,5 7,020 o
20 8 24,1 50,5 2 37,5 8,020 ([ ]
20 9 241 50,5 2 42,5 9,020 ([ )
20 10 241 50,5 2 42,5 10,020 [ )
20 11 24,1 50,5 2 42,5 11,020 ([ )
20 12 24,1 50,5 2 47,5 12,020 o
20 13 24,1 50,5 2 47,5 13,020 o
20 14 24,1 50,5 2 47,5 14,020 [ ]
20 15 241 50,5 2 47,5 15,020 [ )
20 16 241 50,5 2 47,5 16,020 [ )
32 6 35,5 60,5 3 34,5 6,032 ([ ]
32 8 35,5 60,5 & 34,5 8,032 o
32 10 35,5 60,5 3 39,5 10,032 [ )
32 12 35,5 60,5 3 41,5 12,032 ([ )
32 14 35,5 60,5 3 41,5 14,032 ([ ]
32 16 35,5 60,5 3 49,5 16,032 o
32 18 35,5 60,5 3 49,5 18,032 ([ ]
32 20 35,5 60,5 & 49,5 20,032 o
32 25 35,5 60,5 3 57,5 25,032 [ )
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Klucz do wyjmowania tulejek redukcyjnych

Informacje o produkcie:

e przeznaczone do artykutéw nr 4368 i 4369

* do fatwego wyjmowania tulejek
redukcyjnych

Senso 3000

Informacje o produkcie:

* pozwala na doktadny, szybki i prosty
pomiar sity mocowania w oprawkach
hydraulicznych

® urzadzenie jest przenosne, co pozwala
na stosowanie go wewnatrz maszyn i
urzadzen

¢ okresla site mocowania poprzez
zacisniecie oprawki na trzpieniu pomia-
rowym

o wyswietla bezwzglednag wartos¢ pomiaru
sity mocowania lub warto$¢ procentowa
w stosunku do sity zadanej

$rednica mocowania
mm

6,0

8,0
10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0
25,0
32,0

28 GUHRING GM 300

Nr artykutu
Grupa rabatowa
Do tulejek
redukcyjnych Nr kodu
dy
12 bis 32 1,000
Dostawa:

* zawiera weglikowy pret do kalibracji
e zawiera baterie typ CR 2430
e zawiera solidne opakowanie

Nr artykutu

Grupa rabatowa

kg Nr kodu
1,1 6,000
1,1 8,000
1,3 10,000
1,3 12,000
1,3 14,000
1,3 16,000
1,5 18,000
1,5 20,000
2,0 25,000
2,5 32,000

4099
114

4038

Dostepnos¢é

Dostepnos¢



Uniwersalne adaptery HSK do ustawiania dtugosci

Informacje o produkcie:

® do stosowania wraz z urzagdzeniami do
spresettingu”, w celu doktadnego ustawiania
wysunigcia narzedzi z oprawek

® dzieki precyzyjnemu
mocowaniu mozliwy jest d1
takze pomiar i ustawienie d2
$rednicy

* HSK-A wg ISO 12164-1/
DIN 69893-1 f

Dostawa:

¢ dodatkowo nalezy
zamawiac zabierak

|
nr art. 4993 |
|
&
I
ds
Nr artykutu 4316
Grupa rabatowa
dla
HSK-C do l4 >
da HSK(—Q/ C/E = e Nr kodu Dostepnosé
63 50 38 104,6 63,050 [ )
63 63 48 111,6 63,063 [ ]

Cechy konstrukcyjne adapterow

do ustawiania diugosci

¢ doktadne ustawianie wysuniecia narzedzia poprzez
zewnetrzng nakretke regulacyjna

e dtugosc¢ narzedzia jest ustawiana w adapterze
poprzez wkitadke mocujacg HSK, podobng jak w
systemie mocowania we wrzecionie

¢ dzigki tym adapterom mozliwa jest jednoczes-
na kontrola bicia na ostrzach tnacych i regulacja
wysunigecia narzedzia

¢ odpowiednie do oprawek hydraulicznych, termo-
skurczowych, zaciskowych oraz oprawek do chwy-
tow walcowych wg DIN 1835 E

¢ dostep do otworu w stozku nie jest wymagany,
moga by¢ stosowane wszystkie formy HSK, od
HSK-A do HSK-F

¢ regulacja osiowa odbywa sie za pomoca zabieraka
nr art. 4993

¢ jesli obrot promieniowy na Waszym urzadzeniu
do “presettingu” nie jest mozliwy, to na zadanie
dostepna jest obrotowa wersja adaptera

e adaptery nie moga by¢ stosowane w operacjach
obrébczych

* nie potrzeba demontowac wkfadek dostarczajgcych
chtodziwo

Uniwersalne adaptery SK do ustawiania dtugosci

Informacje o produkcie:

¢ do stosowania wraz z urzagdzeniami do
~presettingu”, w celu doktadnego ustawia-
nia wysuniecia narzedzi z oprawek

e dzieki precyzyjnemu

mocowaniu mozliwy d1
jest takze pomiar d2
i ustawienie

$rednicy

Dostawa:
¢ dodatkowo nalezy
zamawiac zabierak

nr art. 4993
Nr artykutu 4319
Grupa rabatowa
dla do I
SK HSK(—j/?/C/ E = e Nr kodu Dostepnosé
40 50 38 99,3 40,050 [ )
40 63 48 106,3 40,063 [ )
50 32 24 90,5 50,032 [ )
50 40 30 93,8 50,040 [ )
50 50 38 99,3 50,050 o
50 63 48 106,3 50,063 [ )
50 100 75 128,3 50,100 [ )

dtugos¢ ustawcza

narzedzia oprawka hydrauliczna

$ruba ustawcza

zabierak

system
mocowania
$ruba mocujgca
nakretka regulacyjna
adapter do

ustawiania dtugosci

wrzeciono 77

GM 300 GUHRING 2°
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Adaptery SK do ustawiania dtugosci

Informacje o produkcie:

e stosowaé bez zdejmowania wktadki do-
starczajgcej chtodziwo

® proste rozwigzanie z bocznym mocowa-

niem

* do stosowania wraz z urzgdzeniami do
spresettingu”, w celu doktadnego usta-
wiania dtugosci narzedzi w oprawkach

SK

40
40
40
40
50
50
50
50

50
50

Zabieraki

d1

Dostawa:

* zawiera tuleje stozkowa nr art. 4992

¢ dodatkowo nalezy zamawia¢ zabierak

d2

SK

dla
HSK-A/C/E

32
40
50
63
25
32
40
50
63
80
100

Informacje o produkcie:

® przeznaczone do adapteréw do ustawia-

nia dtugosci o nr art. 4316, 43194315

dla
HSK

c
A/E
A (do MMS/MQL)

Nr artykutu

Grupa rabatowa

Komplet wktadek o
rozmiarach

2,5/3/4/5/6
2,5/3/4/5/6
3/4/5

30  GUHRING GM 300

nr art. 4993
d4 do
mm mm
80 63
80 63
80 63
80 63
80 63
80 63
80 63
80 63
80 63
120 100
120 100
4993
114
Nr kodu Dostepnosé
100,000 [ )
200,000 [ )
300,000 [ )

1
mm

68,2
68,2
68,2
68,2
68,2
68,2
68,2
68,2
68,2
88,2
88,2

Nr artykutu

Grupa rabatowa

Tuleje stozkowe

Informacje o produkcie:

Nr kodu

40,032
40,040
40,050
40,063
50,025
50,032
50,040
50,050
50,063
50,080
50,100

¢ przeznaczone do adapteréw do
ustawiania dtugosci o nr art. 4315

HSK

d2

dla

HSK-A/C/E

25
32
40
50
63
80
100

d2
mm

63
63
63
63
63
100
100

Nr artykutu

Grupa rabatowa

1
mm

40
40
40
40
40
55
55

4315
114

Dostepnosé

[

[ J

[ J

[ J

(]

[

[

[ J

[

[ J

]

4992

114
Nr kodu Dostepnosé

25,000 o
32,000 o
40,000 o
50,000 ([ ]
63,000 ([ )
80,000 ([ ]
100,000 ([ )



wkrety do oprawek hydraulicznych

Informacje o produkcie:

e zapasowe wkrety do mocowania w oprawkach hydraulicznych

¢ identyfikacja wielkosci wkreta mozliwa wg wymiaréw gniazda 6-katnego

SW‘

G

M8
M10
M10
M12

Sruby regulacyjne

Informacje o produkcie:
e do oprawek hydraulicznych

¢ do chtodzenia konwencjonalnego
¢ z ptaskim kotnierzem oporowym dla standardowych chwytéw
¢ dla oprawek hydraulicznych-HSK 32/40 ze $rednica mocowania @ 10,0 i 12,0 mm uzy¢ nr kodu 8,014

@

]

SWA1

I

dla

@ mocowania

6
8
10

12/14
16/18

20/25/32
20/25/32

@

I1
mm
10,0
10,5
12,0
12,0

I1

mm

14
14
14
14
14
14
14

0]

SW2
G SWi1
M5 2,5
M6 3,0
M8x1 4,0
M10x1 5,0
M12x1 6,0
M16x1 6,0
M16x1 8,0

Sruby regulacyjne do MMS/MQL

Informacje o produkcie:
* do oprawek hydraulicznych i termoskurczowych
¢ zoptymalizowane do chtodzenia MMS/MQL

¢ ze stozkowym gniazdem, dostosowanym do chwytow MMS/MQL

5 St BG
SWA I SW2
d4 I
mm mm
6 14,8
8 15,6
10 16,1
10 16,6
10 16,6
12 16,6
12 17,6
14 17,6
14 18,6
16 18,6
16 19,6
18 19,6
20 20,6
25 22,6
32 26,1

M5
M6
M8x1
M8x1
M6
M10x1
M6
M10x1
M6
M12x1
M6
M12x1
M16x1
M16x1
M16x1

SWi1

2,5
3,0
4,0
3,0
3,0
5,0
3,0
5,0
3,0
5,0
3,0
5,0
5,0
8,0
8,0

SW2

Nr artykutu

Grupa rabatowa

SwW

4,0
5,0
5,0
6,0

Nr artykutu

Grupa rabatowa

Grupa rabatowa

ilustracja

N = - a4

Nr artykutu

Sw2

2,5
3,0
4,0
3,0
3,0
5,0
3,0
5,0
3,0
5,0
3,0
5,0
5,0
6,0
6,0

4241
114

Nr kodu Dostepnosé

8,000
10,001
10,002
12,000

4900
114

Nr kodu Dostepnosé

6,014

8,014
10,014
12,014
16,014
20,014
20,114

4919
114

Nr kodu Dostepnosé
6,000
8,000

10,000

10,040

10,032

12,000

12,032

14,000

14,040

16,000

16,040

18,000

20,000

25,000

32,000

GM 300 GUHRING 31

Oprawki hydrauliczne
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Wkiadki doprowadzajgce chtodziwo w HSK w wersji MMS/MQL

Informacje o produkcie:
e zastepuja konwencjonalne wkiadki,
nr art. 4949, dla zastosowania MMS/MQL
e do oprawek hydraulicznych wg
DIN 69882-7

e Uwaga: nie nadaje sie do zastosowania na obra-
biarkach z otworem przekazujgcym chtodziwo wg

DIN 69090-2
olate=ll -l _.___I}51 ¢
ANNNNRNES
I3
I
ik mso;sgwgr?ia ek d2
HSK-A mm mm
mm
32 6 2,5 6
32 8 3,0 6
32 10 3,0 6
32 12 3,0 6
40 6 2,5 8
40 8 3,0 8
40 10 3,0 8
40 12 3,0 8
50 6 2,5 10
50 8 3,0 10
50 10 4,0 10
50 12 5,0 10
50 14 5,0 10
50 16 5,0 10
50 18 5,0 10
50 20 5,0 10
63 6 2,5 12
63 6 2,5 12
63 6 2,5 12
63 8 3,0 12
63 8 3,0 12
63 8 3,0 12
63 10 4,0 12
63 10 4,0 12
63 10 4,0 12
63 12/14/20 5,0 12
63 16/18 5,0 12
63 12/14 5,0 12
63 12/14 5,0 12
63 16 5,0 12
63 25/32 6,0 12
63 18 5,0 12
63 16/18 5,0 12
63 20 5,0 12
63 20 5,0 12
80 6 2,5 14
80 8 3,0 14
80 10 4,0 14
80 12 5,0 14
80 14 5,0 14
80 16 5,0 14
80 18 5,0 14
80 20 5,0 14
80 25 6,0 14
80 32 6,0 14
100 6 2,5 16
100 8 3,0 16
100 10 4,0 16
100 12 5,0 16
100 14 5,0 16
100 16 5,0 16
100 18 5,0 16
100 20 5,0 16
100 25 6,0 16
100 32 6,0 16

32  GUHRING GM 300

Dostawa:

¢ kpl. wktadki MMS/MQL zawierajace :
ustnik, gwintowana naktadke, rurke
chtodziwa MMS/MQL i uszczelki

typu O-ring

ds
mm

3,5
3,5
3,5
3,5
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0

I1
mm

54,2
54,3
55,8
56,6
45,1
56,2
46,3
46,7
44,6
46,1
45,7
46,1
51,5
52,8
53,2
51,5
45,7
126,9
176,9
46,0
126,1
176,2
51,7
122,2
172,2
52,1
53,8
117,6
167,6
114,3
77,0
114,6
164,6
112,9
162,9
44,8
44,9
50,9
51,3
51,6
57,9
58,3
56,6
53,1
77,2
53,0
53,7
63,3
63,8
64,2
65,4
65,8
69,2
68,6
64,6

Nr artykutu
Grupa rabatowa

I3

- G Nr kodu
28,0 M10x1 32,010
28,1 M10x1 32,030
29,6 M10x1 32,050
30,4 M10x1 32,070
16,0 M12x1 40,010
15,8 M12x1 40,030
17,1 M12x1 40,050
17,5 M12x1 40,070
11,9 M16x1 50,010
13,4 M16x1 50,030
13,0 M16x1 50,050
13,4 M16x1 50,070
18,8 M16x1 50,090
20,1 M16x1 50,110
20,5 M16x1 50,130
18,8 M16x1 50,150
9,5 M18x1 63,010
90,6 M18x1 63,011
140,6 M18x1 63,012
9,8 M18x1 63,030
89,9 M18x1 63,031
139,9 M18x1 63,032
15,5 M18x1 63,050
86,0 M18x1 63,051
135,9 M18x1 63,052
15,9 M18x1 63,070
17,6 M18x1 63,090
81,4 M18x1 63,091
131,3 M18x1 63,092
78,0 M18x1 63,111
40,8 M18x1 63,120
78,3 M18x1 63,131
128,3 M18x1 63,132
76,6 M18x1 63,151
126,6 M18x1 63,152
5,5 M20x1,5 80,010
5,6 M20x1,5 80,030
11,6 M20x1,5 80,050
12,0 M20x1,5 80,070
12,3 M20x1,5 80,090
18,6 M20x1,5 80,110
19,0 M20x1,5 80,130
17,3 M20x1,5 80,150
13,8 M20x1,5 80,170
37,9 M20x1,5 80,190
9,2 M24x1,5 100,010
9,9 M24x1,5 100,030
19,5 M24x1,5 100,050
20,0 M24x1,5 100,070
20,4 M24x1,5 100,090
21,6 M24x1,5 100,110
22,0 M24x1,5 100,130
25,4 M24x1,5 100,150
24,8 M24x1,5 100,170
20,8 M24x1,5 100,190

4924
114

Dostepnos¢é






System mocowania termoskurczowego

195G 3000

NAJPEWNIEJSZE
OPRAWKI
TERMOSKURCZOWE!




BEZPIECZENSTWO
OBStUGI DZIEKI
WSKAZNIKOWI
TEMPERATURY

POWEOKA PVD
DLA ZWIEKSZENIA
TRWAELOSCI

SRUBA REGULACYJNA
Z TLEUMIENIEM
SItY OSIOWEJ
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TSG 3000 Oprawki termoskurczowe HSK-A

Informacje o produkcie:
e powtoka dla ochrony przed korozja, czystosci i

trwatosci
® kolor paska sygnalizuje temperature dla

bezpieczenstwa obstugi
e ze Srubg ustawcza, ttumigca sity osiowe dla
zminimalizowania bicia

e bicie poprzeczne max. 3 pm

e do chwytéw walcowych z tol. h6

* wg DIN 69882-8
¢ klasa wywazenia: G2.5 / 25 000 obr/min

lub U< 1gmm
® z 6-cioma otworami M6, stuzacymi do wywazania ® na nietypowe wymiary i wersje wydtuzone

* HSK-A wg ISO 12164-1/DIN 69893-1

$

L

d4

AN | T
85 T |

Dostawa:

e zawiera $rube ustawcza, thtumiaca sity
osiowe nr art. 4941, do chtodzenia
konwencjonalnego

* przy stosowaniu konwencjonalnego
chtodzenia wewnetrznego prosimy
oddzielnie zamawia¢ wkiadki
doprowadzajgce chtodziwo nr art. 4949

¢ do zastosowania MMS/MQL nalezy
zamawiac jako wersje specjalng

prosimy wystaé zapytanie

[27]0,003[AB]
dla
H%K_A @ mocowania
€ d
1 he MM
63 6
63 8
63 10
63 12
63 14
63 16
63 18
63 20
63 25
63 32
100 6
100 8
100 10
100 12
100 14
100 16
100 18
100 20
100 25
100 32
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Nr artykutu
Grupa rabatowa

I I Sruby

e e ustawcze kg

Nr art. 4941 ...

80 36 6,100 1,00
80 36 8,100 1,00
85 41 10,100 1,00
20 46 12,100 1,00
20 46 14,100 1,00
95 49 16,100 1,00
95 49 18,100 1,00
100 51 20,100 1,00
115 57 25,100 2,00
120 61 32,100 2,00
85 36 6,100 2,00
85 36 8,100 2,00
90 41 10,100 2,00
95 46 12,100 2,00
95 46 14,100 2,00
100 49 16,100 2,00
100 49 18,100 2,50
105 51 20,100 2,50
115 57 25,100 3,00
120 61 32,100 3,00

Nr kodu

6,063

8,063
10,063
12,063
14,063
16,063
18,063
20,063
25,063
32,063

6,100

8,100
10,100
12,100
14,100
16,100
18,100
20,100
25,100
32,100

4726
148

Dostepnosé



Oprawki termoskurczowe HSK-A

Informacje o produkcie: Dostawa:
¢ klasa wywazenia: G2.5 / 25 000 obr/min ® zawiera $rube ustawcza nr art. 4977 lub
lub U< 1gmm 4904
® posiada otwory gwintowane 4xM6/6xM6 do wywazania
¢ wykonanie wg DIN 69882-8 ® przy stosowaniu konwencjonalnego
® do chwytoéw walcowych z tol. h6 chtodzenia wewnetrznego prosimy
® rowniez wersje wydtuzone oddziel-nie zamawia¢ wktadki
11 =120 mm, 160 mm (bicie 5 pm) doprowadzajgce chtodziwo nr art. 4949
oraz 200 mm (bicie 7 pm)
¢ HSK-A wg 1ISO12164-1/DIN 69893-1 ® nietypowe wymiary oprawek dostepne
2 na zyczenie
[2]0,003]AB] 10
38 st b gy O -8

MG/‘

M 5 Nr artykutu 4736
(8] Grupa rabatowa 148
dla Sruby
HSdIZ_A @ mocowania rr?r%n rgfn n|11m rr|12m ustawcze kg Nr kodu Dostepnosé
d{ he mm Nr art. Nr kodu
32 6 21 26 70 36 4977 6,014 0,30 6,032 [ ]
32 8 21 26 70 36 4977 8,014 0,30 8,032 [ ]
32 10 24 29 75 41 4977 10,014 0,30 10,032 [ ]
32 12 24 29 80 46 4977 12,014 0,30 12,032 [ ]
40 6 21 27 80 36 4977 6,014 0,40 6,040 [ }
40 8 21 27 80 36 4977 8,014 0,40 8,040 [ }
40 10 24 32 80 41 4977 10,014 0,50 10,040 [ ]
40 12 24 32 90 46 4977 12,014 0,50 12,040 [ ]
40 14 27 34 90 46 4977 12,014 0,60 14,040 [ ]
40 16 27 34 90 49 4977 16,014 0,50 16,040 ([ }
40 18 33 42 95 49 4977 16,014 0,90 18,040 [ }
40 20 33 42 100 51 4977 20,114 0,90 20,040 [ }
50 6 21 27 80 36 4977 6,014 0,60 6,050 [ ]
50 8 21 27 80 36 4977 8,014 0,60 8,050 [ ]
50 10 24 32 85 41 4977 10,014 0,70 10,050 ([ }
50 12 24 32 90 46 4977 12,014 0,70 12,050 [ ]
50 14 27 34 90 46 4977 12,014 0,70 14,050 [ }
50 16 27 34 95 49 4977 16,014 1,00 16,050 [ ]
50 18 33 42 95 49 4977 16,014 0,90 18,050 [ ]
50 20 33 42 100 51 4977 20,114 0,90 20,050 [ ]
63 3 10 18 80 30 4904 5,016 0,70 3,063 [ }
63 4 10 18 80 35 4904 6,016 0,70 4,063 [ }
63 5 10 18 80 40 4904 8,018 0,70 5,063 [ ]
63 6 21 27 80 36 4977 6,014 0,80 6,063 [ ]
63 8 21 27 80 36 4977 8,014 0,80 8,063 [ ]
63 10 24 32 85 41 4977 10,014 0,90 10,063 [ }
63 12 24 32 90 46 4977 12,014 0,90 12,063 [ ]
63 14 27 34 90 46 4977 12,014 1,00 14,063 [ }
63 16 27 34 95 49 4977 16,014 1,00 16,063 [ ]
63 18 33 42 95 49 4977 16,014 1,20 18,063 [ ]
63 20 33 42 100 51 4977 20,114 1,20 20,063 ([ ]
63 25 44 53 115 57 4977 20,114 1,80 25,063 ([ )
63 32 44 53 120 61 4977 20,114 1,70 32,063 [ ]
63 3 10 25 120 30 4904 5,016 0,80 203,063 [ ]
63 4 10 25 120 35 4904 6,016 0,80 204,063 [ ]
63 5 10 25 120 40 4904 8,018 0,80 205,063 ([ ]
63 6 21 27 120 36 4977 6,014 0,90 206,063 ([ }
63 8 21 27 120 36 4977 8,014 1,00 208,063 [ ]
63 10 24 32 120 41 4977 10,014 1,10 210,063 ([ )
63 12 24 32 120 46 4977 12,014 1,20 212,063 ([ ]
63 14 27 34 120 46 4977 12,014 1,20 214,063 [ ]
63 16 27 34 120 49 4977 16,014 1,20 216,063 [ ]
63 18 33 42 120 49 4977 16,014 1,40 218,063 ([ )
63 20 33 42 120 51 4977 20,014 1,40 220,063 [ ]

GM 300 GUHRING 37

Technika
termoskurczowa
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Oprawki termoskurczowe HSK-A

HSK-A "~ & mocowania d2

ds mm
di he mm
63 3 10
63 4 10
63 5 10
63 6 21
63 8 21
63 10 24
63 12 24
63 14 27
63 16 27
63 18 33
63 20 33
63 25 44
63 32 44
63 6 21
63 8 21
63 10 24
63 12 24
63 14 27
63 16 27
63 18 33
63 20 33
63 25 44
63 32 44
80 6 21
80 8 21
80 10 24
80 12 24
80 14 27
80 16 27
80 18 33
80 20 33
80 25 44
80 32 44
80 6 21
80 8 21
80 10 24
80 12 24
80 14 27
80 16 27
80 18 33
80 20 33
80 25 44
80 32 44
100 6 21
100 8 21
100 10 24
100 12 24
100 14 27
100 16 27
100 18 33
100 20 33
100 25 44
100 32 44
100 6 21
100 8 21
100 10 24
100 12 24
100 14 27
100 16 27
100 18 33
100 20 33
100 25 44
100 32 44
100 6 21
100 8 21
38 | GUHRING GM 300

dla

ds
mm

31
31
31
27
27
32
32
34
34
42
42
53
53

27

32
32
34
34

42
53
53

27
27
32

34
34
42
42
53
53

27
27
32
32
34
34
42
42
53
53

27
27
32
32
34
34
42
42
53
53

27

32
32
34
34
42
42
53
53

27
27

I
mm

160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160

200
200
200
200
200
200
200
200
200
200

85
85
90
95
95
100
100
105
115
120

160
160
160
160
160
160
160
160
160
160

85
85
90
95

100
100
105
115
120

160
160
160
160
160
160
160
160
160
160

200
200

I2
mm

30
35

36
36
41
46
46
49
49
51
57
61

36

41
46
46
49
49
51
57
61

36
36
41

46
49
49
51

61

36
36

46
46
49
49
51
57
61

36
36
41
46
46
49
49
51
57
61

36

41
46
46
49
49
51
57
61

36
36

Nr artykutu

Grupa rabatowa

Sruby
ustawcze
Nr art. Nr kodu
4904 5,016
4904 6,016
4904 8,018
4977 6,014
4977 8,014
4977 10,014
4977 12,014
4977 12,014
4977 16,014
4977 16,014
4977 20,114
4977 20,114
4977 20,114
4977 6,014
4977 8,014
4977 10,014
4977 12,014
4977 12,014
4977 16,014
4977 16,014
4977 20,114
4977 20,114
4977 20,114
4977 6,014
4977 8,014
4977 10,014
4977 12,014
4977 12,014
4977 16,014
4977 16,014
4977 20,114
4977 20,114
4977 20,114
4977 6,014
4977 8,014
4977 10,014
4977 12,014
4977 12,014
4977 16,014
4977 16,014
4977 20,114
4977 20,114
4977 20,114
4977 6,014
4977 8,014
4977 10,014
4977 12,014
4977 12,014
4977 16,014
4977 16,014
4977 20,114
4977 20,114
4977 20,114
4977 6,014
4977 8,014
4977 10,014
4977 12,014
4977 12,014
4977 16,014
4977 16,014
4977 20,114
4977 20,114
4977 20,114
4977 6,014
4977 8,014

AN = =
©O®WONNUUWw
lsR=ReReR=R=ReR=RoRe]

1,30
1,30
1,40
1,40
1,50
1,50
1,70
1,70
2,20
2,10

1,60
1,60
1,80
1,80
1,90
1,90
2,30
2,30
3,00
2,80

2,20
2,20
2,30
2,30
2,30
2,30
2,50
2,50
3,00
3,00

2,60
2,50
2,70
2,70
2,80
2,80
3,20
3,10
3,90
3,70

2,80
2,80

Nr kodu

103,063
104,063
105,063
106,063
108,063
110,063
112,063
114,063
116,063
118,063
120,063
125,063
132,063

306,063
308,063
310,063
312,063
314,063
316,063
318,063
320,063
325,063
332,063

6,080

8,080
10,080
12,080
14,080
16,080
18,080
20,080
25,080
32,080

106,080
108,080
110,080
112,080
114,080
116,080
118,080
120,080
125,080
132,080

6,100

8,100
10,100
12,100
14,100
16,100
18,100
20,100
25,100
32,100

106,100
108,100
110,100
112,100
114,100
116,100
118,100
120,100
125,100
132,100

306,100
308,100

4736
148

Dostepnos¢



Oprawki termoskurczowe HSK-A

HSK-A
ds

100
100
100
100
100
100
100
100

dla
@ mocowania
di he mm
10
12
14
16
18
20
25
32

d2
mm

24
24
27
27
33
33
44
44

dg
mm

32
32

34
42
42
53
53

I
mm

200
200
200
200
200
200
200
200

I2
mm

41
46

49
49
51
57
61

Nr artykutu 4736
Grupa rabatowa 148
Sruby
ustawcze kg Nr kodu Dostepnos¢
Nr art. Nr kodu
4977 10,014 2,90 310,100 [ }
4977 12,014 2,90 312,100 [ ]
4977 12,014 3,00 314,100 [ }
4977 16,014 3,00 316,100 [}
4977 16,014 3,40 318,100 ( }
4977 20,114 3,30 320,100 [ }
4977 20,114 4,00 325,100 [ }
4977 20,114 3,90 332,100 [ ]
|GUHROJET]

Idealne rozwigzanie od
jednego dostawcy:

frez do obroébki
wysokowydajnej i oprawka
termoskurczowa GiihroJet -
wykonane w firmie Giihring

GM 300 GUHRING 39

Technika
termoskurczowa
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GUHROJET Oprawki termoskurczowe HSK-A z chiodzeniem peryferyjnym

Informacje o produkcie: Dostawa:
¢ klasa wywazenia: G2.5 / 25 000 obr/min e zawiera $rube ustawcza Nr art. 4938
lub U< 1gmm
¢ posiada otwory gwintowane 4xM6/6xM6 do wywazania e przy stosowaniu konwencjonalnego
e tolerancja chwytu narzedzia h6 chtodzenia wewnetrznego prosimy odd-
¢ wykonanie wg DIN 69882-8 zielnie zamawia¢ wktadki doprowadzajagce
® zoptymalizowane chtodzenie dla narzedzi bez chtodziwo nr art. 4949

wewnetrznych kanatkéw chtodzacych
e dobra ewakuacja wiéréw i zwigkszona pewnos$¢ procesu  nietypowe wymiary oprawek dostepne na
® kanatki chtodzace: zyczenie

d1 = 6-10 mm z dwoma kanatkami chtodzacymi

d1 =12 - 32 mm z czterema kanatkami chtodzgcymi
* HSK-A wg ISO 12164-1/DIN 69893-1

12

[27]0,003]AB] 10
3 3B %”r’*’ﬁ" - @ -~ T .
i ‘:zzj»/ |GUHROUET]
M6 » - Nr artykutu 4755
(B] Grupa rabatowa 148
dla Sruby
HSdIZ'A @ mocowania rgﬁn n?fn r’r|11m ni2m ustawcze kg Nr kodu Dostepnos¢
d{ he mm Nr art. 4938 ...
40 6 21 27 80 36 6,000 0,50 6,040 ([ )
40 8 21 27 80 36 8,000 0,50 8,040 o
40 10 24 32 80 41 10,000 0,50 10,040 ()
40 12 24 32 90 46 12,000 0,50 12,040 [}
40 14 27 33,5 90 46 12,000 0,50 14,040 ([ )
40 16 27 33,5 90 49 16,000 0,50 16,040 [ ]
50 6 21 27 80 36 6,000 0,60 6,050 o
50 8 21 27 80 36 8,000 0,60 8,050 ()
50 10 24 32 85 41 10,000 0,60 10,050 [}
50 12 24 32 90 46 12,000 0,70 12,050 [ )
50 14 27 34 90 46 12,000 0,70 14,050 [ ]
50 16 27 34 95 49 16,000 0,70 16,050 ([ )
50 18 33 41,5 95 49 16,000 0,90 18,050 ([ ]
50 20 33 41,5 100 51 20,000 0,90 20,050 ()
63 6 21 27 80 36 6,000 0,80 6,063 ([ )
63 8 21 27 80 36 8,000 0,80 8,063 [ ]
63 10 24 32 85 41 10,000 0,90 10,063 ([ )
63 12 24 32 90 46 12,000 0,90 12,063 o
63 14 27 34 90 46 12,000 1,00 14,063 ()
63 16 27 34 95 49 16,000 1,00 16,063 [ )
63 18 33 42 95 49 16,000 1,20 18,063 ([ )
63 20 33 42 100 51 20,000 1,20 20,063 [ ]
63 6 21 27 120 36 6,000 0,90 206,063 o
63 8 21 27 120 36 8,000 0,90 208,063 o
63 10 24 32 120 141 10,000 1,10 210,063 [ )
63 12 24 32 120 46 12,000 1,20 212,063 [ )
63 14 27 34 120 46 12,000 1,20 214,063 [ ]
63 16 27 34 120 49 16,000 1,20 216,063 o
63 18 33 42 120 49 16,000 1,20 218,063 o
63 20 33 42 120 51 20,000 1,40 220,063 ()
100 6 21 27 85 36 6,000 2,20 6,100 [ )
100 8 21 27 85 36 8,000 2,20 8,100 [ ]
100 10 24 32 90 41 10,000 2,30 10,100 ([ )
100 12 24 32 95 46 12,000 2,30 12,100 o
100 14 27 34 95 46 12,000 2,30 14,100 ()
100 16 27 34 100 49 16,000 2,30 16,100 [ )
100 18 33 42 100 49 16,000 2,50 18,100 [ ]
100 20 33 42 105 51 20,000 2,50 20,100 [ )
100 25 44 53 115 57 20,000 3,00 25,100 ([ )
100 32 44 53 120 61 20,000 3,00 32,100 o

40  GUHRING GM 300



Oprawki termoskurczowe HSK-C

Informacje o produkcie:

¢ klasa wywazenia: G2.5 / 25 000 obr/min
lub U< 1gmm
e posiada otwory gwintowane 4xM6/6xM6
do wywazania

[£7]0,003]AB]

Dostawa:
® zawiera $rube ustawcza nr art. 4977

* nietypowe wymiary oprawek dostepne na

d4
d2

HSK-C
ds

32
32
32
32

40
40
40
40
40
40

50
50
50
50
50
50
50
50

63
63
63
63
63
63
63
63
63

zyczenie
e tolerancja chwytu narzedzia h6
¢ wykonanie wg DIN 69882-8
e HSK-C wg ISO 12164-1/DIN 69893-1
12
: 10
S
- J
ST |t ‘ O 3
M6 S
I 5] A
dla
. do dg I1 l2
@ mocowania e i e e
d{ he mm
6 21 26,0 65 36
8 21 26,0 65 36
10 24 30,0 65 41
12 24 32,0 75 46
6 21 30,0 70 36
8 21 30,0 70 36
10 24 33,5 70 4
12 24 35,0 80 46
14 27 38,0 80 46
16 27 38,0 80 49
6 21 30,0 70 36
8 21 30,0 70 36
10 24 33,0 75 41
12 24 34,0 80 46
14 27 37,0 80 46
16 27 38,5 85 49
18 33 44,5 85 49
20 33 45,0 90 51
6 21 30,0 70 36
8 21 30,0 70 36
10 24 34,0 75 41
12 24 34,0 80 46
14 27 36,0 80 46
16 27 36,0 85 49
18 33 44,0 85 49
20 33 45,0 90 51
25 44 53,0 100 57
32 44 53,0 110 61

63

Sruby
ustawcze
Nr art. 4977 ...
6,014
8,014
10,014
12,014

6,014
8,014
10,014
12,014
12,014
16,014

6,014

8,014
10,014
12,014
12,014
16,014
16,014
20,114

6,014

8,014
10,014
12,014
12,014
16,014
16,014
20,114
20,114
20,114

Nr artykutu

Grupa rabatowa

kg

0,30
0,30
0,30
0,40

0,50
0,30
0,40
0,40
0,50
0,50

0,50
0,40
0,50
0,50
0,60
0,60
0,80
0,80

0,60
0,60
0,70
0,70
0,80
0,80
1,00
1,00
1,50
1,50

4758
148

Nr kodu Dostepnos¢

6,032
8,032
10,032
12,032

6,040
8,040
10,040
12,040
14,040
16,040

6,050

8,050
10,050
12,050
14,050
16,050
18,050
20,050

6,063

8,063
10,063
12,063
14,063
16,063
18,063
20,063
25,063
32,063

GM 300 GUHRING 41
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Oprawki termoskurczowe HSK-E

Informacje o produkcie:

e klasa wywazenia G2,5 / 25.000 obr/min
lubU <1 gmm

e tolerancja chwytu narzedzia h6

® HSK-E wg ISO 12164-1/DIN 69893-5

Dostawa:
® zawiera $rube ustawcza nr art. 4977
lub odpowiednio nr art. 4904

® przy stosowaniu chtodzenia
wewnetrznego prosimy oddzielnie
zamawia¢ wktadki doprowadzajgce
chtodziwo nr art. 4949

* nietypowe wymiary oprawek dostepne na

zyczenie

O 1
»‘:7 :
[2/[0,003]AB 1
dla

HSK-E o mocowania da d

d3 d mm mm
1 he MM
32 3 10 16
32 4 10 16
32 5 10 16
32 6 21 26
32 8 21 26
32 10 24 29
32 12 24 29
40 3 10 19
40 4 10 19
40 5 10 19
40 6 21 27
40 8 21 27
40 10 24 32
40 12 24 32
40 14 27 34
40 16 27 34
50 &) 10 18
50 4 10 18
50 5 10 18
50 6 21 27
50 8 21 27
50 10 24 32
50 12 24 32
50 14 27 34
50 16 27 34
50 18 33 42
50 20 33 42
63 6 21 27
63 8 21 27
63 10 24 32
63 12 24 32
63 14 27 34
63 16 27 34
63 18 33 42
63 20 33 42
63 25 44 53
63 32 44 53
42 | GUHRING GM 300

Grupa rabatowa

I I Sruby

pa—. i ustawcze

Nr art. Nr kodu
60 - -
60 - -
60 - -
70 36 4977 6,014
70 36 4977 8,014
75 a1 4977 10,014
80 46 4977 12,014
80 - -
80 - -
80 - -
80 36 4977 6,014
80 36 4977 8,014
80 41 4977 10,014
90 46 4977 12,014
0 46 4977 12,014
20 49 4977 16,014
80 30 4904 5,016
80 35 4904 6,016
80 - -
80 36 4977 6,014
80 36 4977 8,014
85 4 4977 10,014
90 46 4977 12,014
90 46 4977 12,014
95 49 4977 16,014
95 49 4977 16,014
100 51 4977 20,114
80 36 4977 6,014
80 36 4977 8,014
85 41 4977 10,014
90 46 4977 12,014
90 46 4977 12,014
95 49 4977 16,014
95 49 4977 16,014
100 51 4977 20,114
115 57 4977 20,114
120 61 4977 20,114

Nr artykutu

kg

0,16
0,16
0,16
0,18
0,20
0,25
0,25

0,28
0,28
0,27
0,41
0,41
0,48
0,52
0,57
0,55

0,49
0,49
0,49
0,59
0,58
0,57
0,69
0,74
0,75
0,92
0,94

0,86
0,85
0,94
0,96
1,01
1,02
1,19
1,21
1,80
1,73

Nr kodu

3,032
4,032
5,032
6,032
8,032
10,032
12,032

3,040
4,040
5,040
6,040
8,040
10,040
12,040
14,040
16,040

3,050
4,050
5,050
6,050
8,050
10,050
12,050
14,050
16,050
18,050
20,050

6,063

8,063
10,063
12,063
14,063
16,063
18,063
20,063
25,063
32,063

4737
148

Dostepnosé



TSG 3000 Oprawki termoskurczowe SK

Informacje o produkcie:

¢ powtoka dla ochrony przed korozja,
czystosci i trwatosci

® kolor paska sygnalizuje temperature dla
bezpieczenstwa obstugi

¢ ze Srubg ustawcza, thumigca sity osiowe
dla zminimalizowania bicia

e bicie poprzeczne max. 3 pm

e do chwytéw walcowych z tol. h6

e SK wg DIN ISO 7388-1 Forma AD/AF

¢ klasa wywazenia: G2.5 / 25 000 obr/min
lub U< 1gmm

® z 6-cioma otworami M6, stuzacymi do
wywazania

d4
d2
| d1 |

S
™
14
?ﬁ’l ***** = 1

Dostawa:

e ze $rubg ustawcza, ttumiaca sity
osiowe nr art. 4941, do chtodzenia
konwencjonalnego

e trzpienie dociggajace nr art. 4925, 4926
prosimy zamawia¢ oddzielnie

® na nietypowe wymiary i wersje wydtuzone
prosimy wysta¢ zapytanie

¢ do zastosowania MMS/MQL nalezy
zamawiac jako wersje specjalng

SK

Zepoosls I A Nr artykutu 4727
Grupa rabatowa 148
dla da da I I Sruby
SK @ mocowania mm mm mm mm ustawcze kg Nr kodu Dostepnosé
d1 he mm Nr art. 4941 ...
40 6 21 27 80 36 6,041 1,00 6,040 [ }
40 8 21 27 80 36 8,040 1,00 8,040 [ }
40 10 24 32 80 41 10,050 1,00 10,040 [ }
40 12 24 32 80 46 12,100 1,00 12,040 [ ]
40 14 27 34 80 46 14,100 1,00 14,040 [ ]
40 16 27 34 80 49 16,100 1,00 16,040 [ }
40 18 33 42 80 49 18,100 1,00 18,040 [ }
40 20 33 42 80 51 20,100 1,50 20,040 [ }
40 25 44 53 100 57 25,100 1,50 25,040 [ }
40 32 44 53 100 61 32,100 1,50 32,040 [ ]

GM 300 GUHRING 43
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Oprawki termoskurczowe SK

Informacje o produkcie:

e klasa wywazenia G2,5 / 25.000 obr/min
lubU <1 gmm

® 7z 4 lub 6 otworami M6, stuzacymi do

wywazania

e SK wg DIN ISO 7388-1 Forma AD/AF

e tolerancja chwytu narzedzia h6

® rowniez wersje wydtuzone
11 =120 mm, 160 mm (bicie 5 pm)
oraz 200 mm (bicie 7 pm)

Dostawa:
® zawiera $rube ustawcza nr art. 4977
lub odpowiednio nr art. 4904

e sworznie dociggajace nr art. 4925 lub
4926 prosimy zamawia¢ oddzielnie

* nietypowe wymiary oprawek dostepne na
zyczenie

<t (oY} —
O ©| © #
dla
SK @ mocowania da da
mm mm
di he mm

40 3 10 18
40 4 10 18
40 5 10 18
40 6 21 27
40 8 21 27
40 10 24 32
40 12 24 32
40 14 27 34
40 16 27 34
40 18 33 42
40 20 33 42
40 25 44 53
40 32 44 53
40 3 10 24
40 4 10 24
40 5 10 24
40 6 21 27
40 8 21 27
40 10 24 32
40 12 24 32
40 14 27 34
40 16 27 34
40 18 33 42
40 20 33 42
40 S 10 31
40 4 10 31
40 5 10 31
40 6 21 27
40 8 21 27
40 10 24 32
40 12 24 32
40 14 27 34
40 16 27 34
40 18 33 42
40 20 33 42
40 25 44 53
40 6 21 27
40 8 21 27
40 10 24 32
40 12 24 32
40 14 27 34
40 16 27 34

44 | GUHRING GM 300

Nr artykutu 4738
Grupa rabatowa 148
I I Sruby
mm mm ustawcze kg Nr kodu
Nrart. Nr kodu
80 30 4904 5,016 0,90 3,040
80 35 4904 6,016 0,90 4,040
80 40 4904 8,018 0,90 5,040
80 36 4977 6,014 1,00 6,040
80 36 4977 8,014 1,00 8,040
80 41 4977 10,014 1,10 10,040
80 46 4977 12,014 1,00 12,040
80 46 4977 12,014 1,10 14,040
80 49 4977 16,014 1,10 16,040
80 49 4977 16,014 1,20 18,040
80 51 4977 20,114 1,50 20,040
100 57 4977 20,114 1,50 25,040
100 61 4977 20,114 1,50 32,040
120 30 4904 5,016 1,00 203,040
120 35 4904 6,016 1,00 204,040
120 40 4904 8,018 1,00 205,040
120 36 4977 6,014 1,10 206,040
120 36 4977 8,014 1,10 208,040
120 41 4977 10,014 1,20 210,040
120 46 4977 12,014 1,20 212,040
120 46 4977 12,014 1,40 214,040
120 49 4977 16,014 1,40 216,040
120 49 4977 16,014 1,50 218,040
120 51 4977 20,114 1,50 220,040
160 30 4904 5,016 1,10 103,040
160 35 4904 6,016 1,10 104,040
160 40 4904 8,018 1,10 105,040
160 36 4977 6,014 1,30 106,040
160 36 4977 8,014 1,30 108,040
160 41 4977 10,014 1,50 110,040
160 46 4977 12,014 1,50 112,040
160 46 4977 12,014 1,70 114,040
160 49 4977 16,014 1,70 116,040
160 49 4977 16,014 1,90 118,040
160 51 4977 20,114 1,90 120,040
160 57 4977 20,114 2,20 125,040
200 36 4977 6,014 1,60 306,040
200 36 4977 8,014 1,60 308,040
200 41 4977 10,014 1,80 310,040
200 46 4977 12,014 1,80 312,040
200 46 4977 12,014 2,10 314,040
200 49 4977 16,014 2,10 316,040

Dostepnosé



Oprawki termoskurczowe SK

SK

40
40
40
40

50

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

50
50
50
50
50

50
50
50
50

50
50
50
50
50
50
50

50
50

dla
@ mocowania
d1 he mm
18
20

d2
mm

33
33
44
44

10
10
10
21

24
24
27
27

33
44
44

21
21
24
24
27
27
33
33

44

21
21

24
27
27
33

44
44

dy
mm

42
42

53

18
18
18
27

32
32
34
34

42
53
53

27
27
32
32
34
34
42
42
53
53

27
27

32
34
34
42
42
53
53

I1
mm

200
200
200
200

160

200
200
200
200
200
200
200
200
200
200

l2
mm

49
51

61

30

40
36

41
46
46
49
49
51
57
61

36
36
41
46
46
49
49
51

61

36
36

46
46
49
49
51
57
61

Nr artykutu

Grupa rabatowa

Sruby
ustawcze
Nr art. Nr kodu
4977 16,014
4977 20,114
4977 20,114
4977 20,114
4904 5,016
4904 6,016
4904 8,018
4977 6,014
4977 8,014
4977 10,014
4977 12,014
4977 12,014
4977 16,014
4977 16,014
4977 20,114
4977 20,114
4977 20,114
4977 6,014
4977 8,014
4977 10,014
4977 12,014
4977 12,014
4977 16,014
4977 16,014
4977 20,114
4977 20,114
4977 20,114
4977 6,014
4977 8,014
4977 10,014
4977 12,014
4977 12,014
4977 16,014
4977 16,014
4977 20,114
4977 20,114
4977 20,114

kg

2,30
2,30
2,60
2,50

2,60
2,60
2,60
2,90
2,90
2,90
2,90
3,00
3,00
3,00
3,00
3,60
3,50

3,10
3,10
3,40
3,40
3,70
3,70
4,10
4,10
4,70
4,60

3,40
3,40
3,70
3,70
4,00
4,00
4,40
4,40
5,00
4,90

4738
148

Nr kodu Dostepnos¢é
318,040
320,040
325,040
332,040

3,050
4,050
5,050
6,050
8,050
10,050
12,050
14,050
16,050
18,050
20,050
25,050
32,050

106,050
108,050
110,050
112,050
114,050
116,050
118,050
120,050
125,050
132,050

306,050
308,050
310,050
312,050
314,050
316,050
318,050
320,050
325,050
332,050

GM 300 GUHRING 45
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GUHROUJET Oprawki termoskurczowe SK

Informacje o produkcie: Dostawa:

¢ klasa wywazenia G2,5 / 25.000 obr/min lub e zawiera $rube ustawcza Nr art. 4977
U<1gmm

¢ posiada otwory gwintowane 4xM6/6xM6 e trzpienie dociggajgce nr art. 4925, 4926

do wywazania prosimy zamawia¢ oddzielnie
¢ SK wg DIN ISO 7388-1 Forma AD/AF
e tolerancja chwytu narzedzia h6 * nietypowe wymiary oprawek dostepne na
* zoptymalizowane chtodzenie dla narzedzi bez zyczenie
wewnetrznych kanatkéw chtodzacych
e dobra ewakuacja wiéréw i zwigkszona pewnoscé
procesu
¢ kanatki chtodzace:
dy= 6-10 mm z dwoma kanatkami chtodzacymi
dy =12 - 32 mm z czterema kanatkami chtodzgcymi

SK

[£]0,003 T?/

d4

d2

fell
|
i

Nr artykutu

Grupa rabatowa

S [ el I l2 e k Nr kod
mocowania ustawcze r kodu
d{ he mm mm mm mm mm Nrart. Nr kodu ?
40 6 21 27 80 36 4977 6,014 1,00 6,040
40 8 21 27 80 36 4977 8,014 1,00 8,040
40 10 24 32 80 41 4977 10,014 1,10 10,040
40 12 24 32 80 46 4977 12,014 1,00 12,040
40 14 27 34 80 46 4977 12,014 1,10 14,040
40 16 27 34 80 49 4977 16,014 1,10 16,040
40 18 33 42 80 49 4977 16,014 1,20 18,040
40 20 33 42 80 51 4977 20,114 1,50 20,040
50 6 21 27 80 36 4977 6,014 2,80 6,050
50 8 21 27 80 36 4977 8,014 2,80 8,050
50 10 24 32 80 41 4977 10,014 2,80 10,050
50 12 24 32 80 46 4977 12,014 2,80 12,050
50 14 27 34 80 46 4977 12,014 2,80 14,050
50 16 27 34 80 49 4977 16,014 2,80 16,050
50 18 33 42 80 49 4977 16,014 3,00 18,050
50 20 33 42 80 51 4977 20,114 3,00 20,050
50 25 44 53 100 57 4977 20,114 3,50 25,050
50 32 44 53 100 61 4977 20,114 3,30 32,050

46 GUHRING GM 300
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148

Dostepnosé



TSG 3000 Oprawki termoskurczowe MAS/BT

Informacje o produkcie:

¢ klasa wywazenia: G2.5 / 25 000 obr/min
lub U< 1gmm

e wersja ze srubami wywazajgcymi 6xM6
dla najwyzszej precyzji

¢ ztota powtoka dla ochrony przed utlenia-
niem, do poprawy czystosci i trwatosci

e kolorowy wskaznik bezpiecznej obstugi

e ze $Sruba ttumigca naprezenia osiowe, dla
zmniejszenia bicia poprzecznego

¢ maksymalne bicie poprzeczne 3 pm

¢ do narzedzi z chwytami w tol. h6

* MAS/BT wg DIN ISO 7388-2 Forma JD/JF (AD/B)

I2

MLy
ﬂ*\

Dostawa:

e ze $rubg ustawcza, ttumiaca sity
osiowe nr art. 4941, do chtodzenia

konwencjonalnego

e trzpienie dociggajace nr art. 4927, 4928
prosimy zamawia¢ oddzielnie

® na nietypowe wymiary i wersje wydtuzone
prosimy wystac¢ zapytanie

e stozek MAS/BT 50 oraz wersja MMS/
MQL - na zapytanie

3 B ©
[£7]0,003[ A
dla
MAS/BT @ mocowania 92 da l
mm mm mm
d1 he mm

40 6 21 27 90

40 8 21 27 90

40 10 24 32 90

40 12 24 32 90

40 14 27 34 90

40 16 27 34 90

40 18 33 42 90

40 20 33 42 90

40 25 44 53 100

40 32 44 53 100

l2
mm

36
36

46
46
49
49

57
57

Nr artykutu 4728
Grupa rabatowa 148
Sruby
ustawcze kg Nr kodu Dostepnosé
Nr art. 4941 ...
6,041 1,00 6,040 [ )
8,040 1,00 8,040 o
10,050 1,00 10,040 ([ )
12,100 1,00 12,040 o
14,100 1,50 14,040 [ )
16,100 1,50 16,040 [ ]
18,100 2,00 18,040 ([ )
20,100 2,00 20,040 o
25,100 2,00 25,040 ([ )
32,100 2,00 32,040 o
|GUHROUET]

Idealne rozwiagzanie od jednego dostawcy:
frez do obrébki wysokowydajnej i oprawka
termoskurczowa GiihroJet - wykonane w

firmie Guhring

GM 300 GUHRING 47
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Oprawki termoskurczowe MAS-BT

Informacje o produkcie: Dostawa:

e klasa wywazenia G2,5 / 25.000 obr/min ® zawiera $rube ustawcza nr art. 4977
lubU <1 gmm lub odpowiednio nr art. 4904

e posiada otwory gwintowane 4xM6/6xM6
do wywazania ® sworznie dociggajgce nr art. 4927 lub

¢ MAS/BT wg DIN ISO 7388-2 4928 prosimy zamawia¢ oddzielnie
Forma JD/JF (AD/B)

e BT30 w wersji JD bez doprowadzenia * nietypowe wymiary oprawek dostepne na
chtodziwa przez kotnierz zyczenie

e tolerancja chwytu narzedzia h6

[£7]0,003]A]

d4
d2
d1

M6
11 Nr artykutu 4739
Grupa rabatowa 148
dla do da I I Sruby
MAS/BT @ mocowania o e i =i ustawcze kg Nr kodu
d{ he mm Nr art. Nr kodu
30 3 10 18 80 30 4904 5,016 0,60 3,030
30 4 10 18 80 35 4904 6,016 0,60 4,030
30 5 10 18 80 40 4904 8,018 0,60 5,030
30 6 21 27 80 36 4977 6,014 0,70 6,030
30 8 21 27 80 36 4977 8,014 0,70 8,030
30 10 24 32 80 41 4977 10,014 0,80 10,030
30 12 24 32 80 46 4977 12,014 0,80 12,030
30 14 27 34 80 46 4977 12,014 0,80 14,030
30 16 27 34 80 49 4977 16,014 0,80 16,030
30 18 33 42 90 49 4977 16,014 0,90 18,030
30 20 33 42 90 51 4977 20,114 0,90 20,030
40 3 10 18 85 30 4904 5,016 1,00 3,040
40 4 10 18 85 35 4904 6,016 1,00 4,040
40 5 10 18 85 40 4904 8,018 1,00 5,040
40 6 21 27 90 36 4977 6,014 1,20 6,040
40 8 21 27 90 36 4977 8,014 1,20 8,040
40 10 24 32 90 41 4977 10,014 1,30 10,040
40 12 24 32 90 46 4977 12,014 1,30 12,040
40 14 27 34 90 46 4977 12,014 1,40 14,040
40 16 27 34 90 49 4977 16,014 1,40 16,040
40 18 33 42 90 49 4977 16,014 1,40 18,040
40 20 33 42 90 51 4977 20,114 1,70 20,040
40 25 44 53 100 57 4977 20,114 1,80 25,040
40 32 44 53 100 61 4977 20,114 1,70 32,040
40 6 21 27 130 36 4977 6,014 1,30 6,140
40 8 21 27 130 41 4977 8,014 1,30 8,140
40 10 24 32 130 46 4977 10,014 1,40 10,140
40 12 24 32 130 46 4977 12,014 1,40 12,140
40 14 27 34 130 49 4977 12,014 1,40 14,140
40 16 27 34 130 49 4977 16,014 1,50 16,140
40 18 33 42 130 51 4977 16,014 1,50 18,140
40 20 33 42 130 57 4977 20,114 1,80 20,140
40 25 44 53 130 58 4977 20,114 2,00 25,140
40 32 44 53 130 61 4977 20,114 1,90 32,140
50 6 21 27 100 36 4977 6,014 2,90 6,050
50 8 21 27 100 36 4977 8,014 2,90 8,050
50 10 24 32 100 41 4977 10,014 2,90 10,050
50 12 24 32 100 46 4977 12,014 2,90 12,050
50 14 27 34 100 46 4977 12,014 3,00 14,050
50 16 27 34 100 49 4977 16,014 3,00 16,050
50 18 33 42 100 49 4977 16,014 1,90 18,050
50 20 33 42 100 51 4977 20,114 1,90 20,050
50 25 44 53 110 57 4977 20,114 2,20 25,050
50 32 44 53 110 61 4977 20,114 2,20 32,050
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Przedtuzki termoskurczowe

Informacje o produkcie:

e przeznaczone do stosowania z oprawkami
hydraulicznymi lub termoskurczowymi
* mozliwo$¢ stosowania chtodzenia we-

wnetrznego

Dostawa:

® zawiera $rube ustawcza nr art. 4977

lub odpowiednio nr art. 4904

* nietypowe wymiary oprawek dostepne na

Nr artykutu
Grupa rabatowa

¢ do chtodzenia zaleca si¢ zastosowanie zyczenie
adaptera chtodzacego nr art. 4419
® do narzedzi VHM z chwytami
w tol. h6 (od d1=14mm réwniez
do narzedzi z HSS)
"]0,003]A] \‘3‘
[
SR — T -
I2 ‘
I3
11
dla Sruby
Omocowania 92 deme - de ko R ustawcze
d1 he mm Nr art. Nr kodu
3 7 16 16 115 30 64,4 4904 5,016
4 7 16 16 115 35 64,4 4904 6,016
5 8 16 16 115 40 57 4904 8,018
6 10 16 16 115 36 43 4977 6,014
8 12 16 16 115 36 29 4977 8,014
10 14 16 16 115 41 14 4977 10,014
12 16 16 23 115 46 51,5 4977 12,014
3 7 20 16 115 30 65 4904 5,016
4 8 20 17 115 35 65 4904 6,016
5) 9 20 18 115 40 65 4904 8,018
6 10 20 19 115 36 65 4977 6,014
8 12 20 20 115 36 57 4977 8,014
10 14 20 20 115 41 43 4977 10,014
12 16 20 20 115 46 29 4977 12,014
14 20 20 29 150 46 63 4977 12,014
3 10 20 20 160 30 71,5 4904 5,016
4 10 20 20 160 35 71,6 4904 6,016
5 10 20 20 160 40 71,5 4904 8,018
6 14 20 20 160 36 43 4977 6,014
8 14 20 20 160 36 43 4977 8,014
10 20 25 25 160 41 35,8 4977 10,014
12 20 25 25 160 46 35,8 4977 12,014
14 20 25 29 160 46 62,9 4977 16,014
16 22 25 33 160 49 78,7 4977 16,014
18 27 32 32 160 49 35,8 4977 16,014
20 27 32 32 160 51 35,8 4977 20,114
3 10 20 20 200 30 71,5 4904 5,016
4 10 20 20 200 35 71,5 4904 6,016
5 10 20 20 200 40 71,5 4904 8,018
6 14 20 20 200 36 42,9 4977 6,014
8 14 20 20 200 36 429 4977 8,014
10 20 25 25 200 41 35,8 4977 10,014
12 20 25 25 200 46 35,8 4977 12,014
14 20 32 32 200 46 85,8 4977 16,014
16 24 32 32 200 49 57,2 4977 16,014
18 27 32 32 200 49 35,8 4977 20,014
20 27 32 32 200 51 35,8 4977 20,114
6 10 12 12 125 38 19,1 -
8 12 14 14 125 38 19,1 -
10 14 16 16 160 42 19,1 -
12 16 20 20 160 a7 38,2 -
16 22 25 25 160 50 28,6 -
20 27 32 32 160 52 47,7 =

AMAADDDAADRDDSE BDDMDAADDAABADDS BADDAABMDDADN DAAMABADDDN Q

WwWwwWwwwaow

4719
148

Nr kodu Dostepnos¢é

3,016
4,016
5,016
6,016
8,016
10,016
12,016

3,020
4,020
5,020
6,020
8,020
10,020
12,020
14,020

3,120
4,120
5,120
6,120
8,120
10,125
12,125
14,125
16,125
18,132
20,132

3,220
4,220
5,220
6,220
8,220
10,225
12,225
14,232
16,232
18,232
20,232

6,012
8,014
10,116
12,120
16,225
20,332
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Trzpienie do ustawiania dtugosci

Informacje o produkcie:
* do oprawek termoskurczowych i hydraulicznych

¢ do regulacji wysunigcia narzedzia sruba

ustawcza (uwzgledniajgc wymiar 12, patrz szkic)

e elastycznie zamocowany zabierak 6-kt.

SW1/SW2 (* wystepuje tylko w wersji sztywnej)
e stosowane ze standardowymi srubami ustaw-
czymi do chtodzenia wewnetrznego
nr art. 4900, 4941, 4977
e stosowane ze srubami ustawczymi MMS/MQL
nr art. 4621, 4919, 4937

85 PR
1 |

4 d2 I
mm mm mm
6 25 115
6 25 115
6 25 115
8 25 115
8 25 115
8 25 115
10 25 115
10 25 115
12 25 115
12 25 115
12 25 115
14 25 115
14 25 115
14 25 115
16 25 120
16 25 120
16 25 120
18 30 120
18 30 120
18 30 120
20 30 135
20 30 135
20 30 135
25 35 140
25 35 140
25 35 140
32 45 150
32 45 150
32 45 150

50  GUHRING GM 300

I2
mm

80

80
80
80
80

80
80
80
80

80
80
85
85
85
85
85

90
90
90
100
100
100
100
100
100

I3

50
50
50
50
50
50

50
50
50
50

50
50
55
55
55
55
55
55
65
65
65
70
70
70
70
70
70

:ﬂl.l

lo

wymiar ustawienie +I2

L2

Wersja SW

elastyczna
elastyczna
sztywna
elastyczna
elastyczna
sztywna
elastyczna
elastyczna
elastyczna
elastyczna
elastyczna
elastyczna
elastyczna
elastyczna
elastyczna
elastyczna
elastyczna
elastyczna
elastyczna
elastyczna
elastyczna
elastyczna
elastyczna
elastyczna
elastyczna
elastyczna
elastyczna
elastyczna
elastyczna

SWi1

2,0
3,0
4,0
2,0
3,0
4,0
2,0
4,0
2,0
5,0
4,0
2,0
5,0
4,0
2,0
6,0
4,0
2,0
6,0
4,0
3,0
8,0
4,0
3,0
8,0
4,0
3,0
8,0
4,0

Nr artykutu

Grupa rabatowa

Sw2

1,5
2,5

1,5

5,0

Nr kodu

6,001

6,000

6,002

8,001

8,000

8,002
10,001
10,000
12,001
12,000
12,002
14,001
14,000
14,002
16,001
16,000
16,002
18,001
18,000
18,002
20,001
20,000
20,002
25,001
25,000
25,002
32,001
32,000
32,002

4718
114
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Sruby ustawcze do oprawek termoskurczowych GUHROJET

Informacje o produkcie:

* Sruby ustawcze do oprawek
termoskurczowych GUHROJET
nr art. 4755

® z poprzecznym kanatkiem dla
niezawodnego przeptywu chtodziwa

SW1/8SW2

.l B

dla 1
@ mocowania mm
6 14

8 14

10 14
12/14 14
16/18 14
20/25/32 14

M5
M6
M8x1
M10x1
M12x1
M16x1

SWi1

2,5
3,0
4,0
5,0
6,0
8,0

Nr artykutu

Grupa rabatowa

Sw2

2,5
3,0
4,0
5,0
6,0
6,0

Sruby ustawcze z tumieniem sit osiowych przy mocowaniu narzedzia

Informacje o produkcie:

® przeznaczone dla oprawek termoskur-
czowych

* mozliwo$¢é stosowania konwencjonalnego
chtodzenia wewnetrznego

¢ z czotowym pierscieniem dopasowanym
do standardowych chwytéw narzedzi

® z opatentowanym ttumieniem sit osi-
owych, dzieki umieszczonemu od strony
czotowej O-ring, niwelujgcemu naprezenia
powstate podczas mocowania

SW 1
O-ring I
dla l4 G
@ mocowania mm
6 14 M5
8 14 M6
10 14 M8x1
12/14 14 M10x1
16/18 14 M12x1
20/25/32 14 M16x1
20/27 14 M16x1

SWi1

2,5
3,0
4,0
5,0
6,0
8,0
8,0

SW2

2,5
3,0
4,0
5,0
6,0
6,0
6,0

Nr artykutu
Grupa rabatowa

O-ring

3x1
3,5x1
6x1
6x1
7,5x1,5
10x1,5
12x1,5

4938
114

Nr kodu Dostepnos¢
6,000
8,000

10,000

12,000

16,000

20,000

4977
114

Nr kodu Dostepnosé
6,014
8,014

10,014
12,014
16,014

20,114

20,014
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Sruba ustawcza do chiodzenia konwencjonalnego

Informacje o produkcie:

¢ Do przystosowania oprawek MMS/ e do oprawek HSK-A - termoskurczowych
MQL do chfodzenia konwencjonalnego. i hydraulicznych (MMS/MQL)
Dla narzedzi z ptaskim zakonczeniem ¢ do narzedzi z ptaskim zakonczeniem
czesci chwytowej. Dtugosé tha sruby czesci chwytowej (chwyt wg DIN 6535)
kompensuje wysokos$¢ stozka MMS/MQL. ® 7z opatentowanym ttumieniem sit osi-

owych, dzieki umieszczonemu od strony
czotowej O-ring, niwelujgcemu naprezenia
powstate podczas mocowania

L 1o
i
swW 178W 2 Nr artykutu 4941
Grupa rabatowa 114
dla |
dla o G 1 SW1 Sw2 Nr kodu Dostepnosé
HSK-A mocowania mm
40 6 M5 14,9 2,5 2,5 6,041 ([ )
40 6 M7x1 15,0 2,5 2,5 6,040 [ ]
40 8 M7x1 18,0 3 3 8,040 [ ]
50 6 M8x1 14,0 2,5 2,5 6,050 [ ]
50 8 M8x1 18,0 3 3 8,050 ([ )
40/50 10 M8x1 17,7 4 4 10,050 [ ]
63/ 80/ 100 6 M10x1 17,0 2,5 2,5 6,100 [ )
63/80/ 100 8 M10x1 17,0 3 3 8,100 [ }
63/80/ 100 10 M10x1 16,2 4 4 10,100 [ )
40/ 50/ 63/ 80/ 100 12 M10x1 16,0 5 5 12,100 [ ]
40/ 50/ 63/ 80/ 100 14 M10x1 17,2 5 5 14,100 ([ )
50/ 63/ 80/ 100 16 M12x1 18,2 6 6 16,100 [ ]
50/ 63/ 80/ 100 18 M12x1 19,2 6 6 18,100 [ )
50/ 63/ 80/ 100 20 M16x1 19,2 6 8 20,100 [}
63/80/ 100 25 M16x1 22,7 6 8 25,100 [ ]
63/80/ 100 32 M16x1 26,7 6 8 32,100 [ ]
Sruby ustawcze
Informacje o produkcie: Dostawa:
¢ do oprawek HSK-A / Weldon oraz ® minimalna ilo$¢ zamdwienia 5 sztuk
oprawek i przedtuzek termoskurczowych
o -
] SW
|1 Nr artykutu 4904
Grupa rabatowa 114
G l SW Nr kodu Dostepnos¢é
mm
M5 16 2,5 5,016 [ }
M5 20 2,5 5,020 ([ }
M6 16 3,0 6,016 ]
M6 20 3,0 6,020 [ ]
M8 12 3,0 8,012 [ ]
M8 18 4,0 8,018 [ ]
M10 17 3,0 10,017 ([ )
M10 20 5,0 10,020 [ ]
M12 14 3,0 12,014 [ }
M12 20 5,0 12,020 [ ]
M16 25 5,0 16,025 [ ]
M20 25 6,0 20,025 [ ]
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FREZOWANIE NA
NAJWY Z2s5/2YM POZIOMIE

m Optymalny zestaw:
| , oprawka teromskurczowa 1S5G 3000
"" | frez Ratio RF 100

~ > Pewne mocowanie narzedzia
— > Minimalne bicie

~ > Bardzo spokojna praca

— > Najwyzsza doktadno$é obrobki
~ > Wysokie trwatosci narzedzi “f@o%go@Q
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Adaptacja oprawek z chtodzeniem konwencjonalnym do zastosowania MMS/MQL

Za pomoca $ruby ustawczej nr art. 4919 oraz wktadki doprowadzajacej chtodziwo nr art. 4924 oprawki do konwencjonalnego
chtodzenia wewnetrznego, takie jak np. nr art.4736 moga by¢ przystosowane do MMS/MQL z automatyczng wymiana
narzedzi. Ta kombinacja przystosowana jest do 2-kanatowego systemu MMS/MQL.

Gtebokosc¢ osadzenia chwytu narzedzia w oprawce jest nieznacznie zredukowana przez stozkowe zakonczenie chwytu MMS/
MQL. Na wersje specjalne SK/BT prosimy kierowac do nas zapytanie.

Oprawka termoskurczowa HSK-A , nr art. 4736

Minimalna ,martwa“ strefa
Koncéwka chwytu do MMS/MQL

Whktadka dostarcz.
chtodz. MMS/MQL
nr art. 4924
Sruba regulacyjna, nr art. 4919
Ustnik MMS/MQL Rurka ze stali nierdzewnej

Oprawka termoskurczowa SK nr art. 4738 Minimalna .martwa® strefa

Specjalny sworzen dociagajacy Sruba regulacyjna, nr art. 4919

Rurka ze stali nierdzewnej

Sruby ustawcze dla przystosowania do MMS/MQL

Informacje o produkcie:

* do oprawek hydraulicznych
i termoskurczowych

¢ z optymalng geometriag do MMS/MQL

e do narzedzi ze stozkowym zakonczeniem
chwytu do MMS/MQL

§ [ -
SW1 I Sw2 Nr artykutu 4919
Grupa rabatowa 114
di I 56
pves et G SWi1 SW2 Nr kodu Dostepnosé
6 14,8 M5 2,5 2,5 6,000 [ )
8 15,6 M6 3,0 3,0 8,000 o
10 16,1 M8x1 4,0 4,0 10,000 ([ )
10 16,6 M8x1 3,0 3,0 10,040 ([ ]
10 16,6 M6 3,0 3,0 10,032 [ )
12 16,6 M10x1 5,0 5,0 12,000 [ )
12 17,6 M6 3,0 3,0 12,032 [ )
14 17,6 M10x1 5,0 5,0 14,000 o
14 18,6 M6 3,0 3,0 14,040 ([ )
16 18,6 M12x1 5,0 5,0 16,000 ([ ]
16 19,6 M6 3,0 3,0 16,040 [ )
18 19,6 M12x1 5,0 5,0 18,000 [ )
20 20,6 M16x1 5,0 5,0 20,000 [ )
25 22,6 M16x1 8,0 6,0 25,000 o
32 26,1 M16x1 8,0 6,0 32,000 ([ )
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Wkiadka doprowadzajgca chtodziwo, dla przystosowania do MMS/MQL w HSK-A

Informacje o produkcie:
e zastepuja konwencjonalne wkiadki,

nr art. 4949, dla zastosowania MMS/MQL
e do oprawek termoskurczowych wg

DIN 69882-8

e Uwaga: nie nadaje sie do
zastosowania na obrabiarkach z

otworem przekazujacym chtodziwo
wg DIN 69090-2

| |
. il =T o
o e | | [ _ - 1
@ T
I3
I
dia mocc?Nania di d2
HSK-A mm mm
mm

32 6 2,5 6
32 10 3,0 6
32 8/12 3,0 6
40 6 2,5 8
40 8 3,0 8
40 10 3,0 8
40 12/14 3,0 8
40 16 3,0 8
50 6 2,5 10
50 8 3,0 10
50 10 4,0 10
50 12 5,0 10
50 14 5,0 10
50 16/18 5,0 10
50 20 5,0 10
63 6 2,5 12
63 6 2,5 12
63 8 3,0 12
63 8 3,0 12
63 10 4,0 12
63 10 4,0 12
63 12/14 5,0 12
63 12/14 5,0 12
63 16/18 5,0 12
63 16/18 5,0 12
63 20 5,0 12
63 20 5,0 12
63 25 6,0 12
63 25 6,0 12
63 32 6,0 12
63 32 6,0 12
80 6 2,5 14
80 8 3,0 14
80 10 4,0 14
80 12/14 5,0 14
80 16/18 5,0 14
80 20 5,0 14
80 25 6,0 14
80 32 6,0 14
100 6 2,5 16
100 8 3,0 16
100 10 4,0 16
100 12/14 5,0 16
100 16/18 5,0 16
100 20 5,0 16
100 25 6,0 16
100 32 6,0 16

Dostawa:

e kompletne wktadki do MMS/MQL

dy
mm

3,5
3,5
3,5

4,0
4,0
4,0
4,0
4,0

4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0

4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0

4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0

4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0

1
mm

45,1
45,7
45,2

56,0
56,2
51,7
57,2
54,2

55,4
46,5
46,1
55,7
55,7
57,7
60,7

56,7
137,7
57,0
137,0
55,7
132,2
55,7
1271
57,5
124,3
60,7
122,1
69,0
116,2
70,7
112,2

61,2
61,3
61,3
61,3
63,3
66,3
70,3
71,3

63,9
64,6
63,3
63,3
65,3
68,3
72,3
73,3

Nr artykutu

Grupa rabatowa

I3
mm

18,9
19,5
19,0

26,9
27,0
22,5
28,0
25,0

22,7
13,8
13,4
23,0
22,9
25,0
28,0

20,5
101,4
20,8
100,7
19,5
95,9
19,5
90,8
21,3
88,0
24,5
85,8
32,8
79,9
34,5
75,9

21,9
22,0
22,0
22,0
24,0
27,0
31,0
32,0

20,1
20,8
19,5
19,5
21,5
24,5
28,5
29,5

G

M10x1
M10x1
M10x1

M12x1
M12x1
M12x1
M12x1
M12x1

M16x1
M16x1
M16x1
M16x1
M16x1
M16x1
M16x1

M18x1
M18x1
M18x1
M18x1
M18x1
M18x1
M18x1
M18x1
M18x1
M18x1
M18x1
M18x1
M18x1
M18x1
M18x1
M18x1

M20x1,5
M20x1,5
M20x1,5
M20x1,5
M20x1,5
M20x1,5
M20x1,5
M20x1,5

M24x1,5
M24x1,5
M24x1,5
M24x1,5
M24x1,5
M24x1,5
M24x1,5
M24x1,5

4924
114

Nr kodu Dostepnosé

32,020
32,060
32,080

40,020
40,040
40,060
40,100
40,120

50,020
50,040
50,060
50,080
50,100
50,140
50,160

63,020
63,021
63,040
63,041
63,060
63,061
63,080
63,081
63,100
63,141
63,110
63,161
63,130
63,181
63,140
63,201

80,020
80,040
80,060
80,100
80,140
80,160
80,180
80,200

100,020
100,040
100,060
100,100
100,140
100,160
100,180
100,200
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Prosta obstuga

Osadzenie cewki indukcyjnej na opraw-
ce odbywa sie ruchem jednej reki.
Nie ma prostrzej i szybszej metody

G 8 8 mocowania narzedzi!
20100

Najbardzie] pewne mocowanie

Minimalne nagrzanie oprawki
termoskurczowej gwarantuje po
pierwsze maksymaine bezpie-
czenstwo obstugi, a po drugie
zapewnia jej wydtuzona trwatosgé.

Panel olbstugi

Jasny i przejrzysty panel
obstugi wraz z monitorem
czyni obstuge GSS 2000
bardzo przyjazna dla
uzytkownika.

Szybkie chtodzenie

Chtodzone woda naktadki pewnie i
szybko obnizajg temperature oprawek
termoskurczowych, ktére pozostaja
czyste i suche, co zwigksza ich
odpornos¢ na korozje. Dodatkowo
nakfadka chroni goraca oprawke przed
zanieczyszczeniami i przypaleniami.



Gtowne zalety nag

GSS 2000 e

/( Efektywna praca

Obrotowy talerz umozliwia
jednoczesne przygotowanie,
nagrzewanie | schtadzanie
trzech oprawek termoskur-
czowych. Dzigki temu nie ma
przerw w pracy, a mocowanie
narzedzi nastepuje w sposéb
ptynny i maksymalnie wydajny.

\

Wszystko pod rekg

>Wysokowydajna cewka indukcyjna,

umozliwiajgca krotki czas wymiany
Praktyczne pola i pétki odktadcze

zapewniajg na przyrzadzie >Zabezpieczenie przed przegrzaniem oprawki
miejsce dla akcesoriéw takich jak

ograniczniki, czy rekawice >Mozliwy tryb automatyczny (przyrzad wybiera
ochronne. Dzigki temu automatycznie wiasciwy program grzewczy)
wszystkie potrzebne przybory

sa zawsze pod reka. >Program rozpoznajacy biad w przypadku

wyboru niewtasciwych parametrow

>Programy grzewcze dla przediuzek termoskurczowych
do chwytoéw wzmocnionych, standardowych oraz ,mini”
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GSS 2000 Komfort-Plus

Informacje o produkcie:
® 3-stanowiskowy system ze
stotem obrotowym

Dostawa:
® zawiera bazowy system ze stotem obrotowym
e zawiera pierscienie indukcyjne nr art. 4743 /

wersja 2008
e zawiera zestaw ogranicznikéw nr art. 4769 /
wersja 2008
¢ zawiera SpeedCooler nr art. 4747
e zawiera 1 pare rekawic ochronnych nr art. 4750
e ze zintegrowanym sterownikiem SpeedCooler’a

e uchwyty do oprawek HSK/SK nr art. 4745,

4744 sg zamawiane oddzielnie

wersja europejska: 50/60 Hz / 400-480 V, SpeedCooler 230 V
wersja amerykanska: 50/60 Hz / 400-480 V, SpeedCooler 115V

GSS 2000 Uchwyty oprawek HSK

Informacje o produkcie:
¢ przeznaczone dla GSS 2000
Komfort Plus nr art. 4742

¢ uchwyt do stotu obrotowego
do mocowania 3 oprawek
termoskurczowych.

Nr artykutu

Grupa rabatowa

dla
HSK-A/C/E

32
40
50
63
80
100

58 GUHRING GM 300

4745

cena netto

Nr kodu

32,000
40,000
50,000
63,000
80,000
100,000

Dostepnosé

Nr artykutu 4742
Grupa rabatowa cena netto
Nr kodu Dostepnosé
10,000 [ )
20,000 ([ }
GSS 2000 Uchwyty oprawek ISO
Informacje o produkcie:
¢ przeznaczone dla GSS 2000
Komfort Plus nr art. 4742
¢ pasuje takze do oprawek
MAS/BT
¢ uchwyt do stotu obrotowego
do mocowania 3 oprawek
termoskurczowych.
Nr artykutu 4744
Grupa rabatowa cena netto
S}g:aBT Nr kodu Dostepnosé
30 30,000 [ ]
40 40,000 | J
50 50,000 [ }



Wozek

Informacje o produkcie:

e przeznaczone dla GSS 2000

® do uzytku stacjonarnego i transportu

® do przechowywania SpeedCooler’a
i akcesoriow

Woézek
Potki odchylne do GSS 2000
Informacje o produkcie: Dostawa:
® do przechowywania ¢ pdtka bez pokazanych
akcesoriow przyrzadow nizej akcesoréw
termoskurczowych
GSS jak np.: zderzaki,
rekawice, przyrzady
pomiarowe itp.
* odpowiednie dla GSS
2000 Komfort Plus oraz
ECO Plus nr art. 4742
i 4752
Nr artykutu 4763
Grupa rabatowa cena netto
Nr kodu Dostepnosé
Pétki do akcesoriow GSS 2000 1,000 [ }

Nr artykutu 4748
Grupa rabatowa cena netto
Nr kodu Dostepnosé
1,000 ()
Szczypce

Informacje o produkcie:
® do bezpiecznego chwytania
narzedzi

Nr artykutu 4749
Grupa rabatowa cena netto

Nr kodu Dostepnosé

Szczypce 1,000 o

GM 300 GUHRING 59

Technika
termoskurczowa
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Tulejka redukcyjna naktadki chiodzgcej

Informacje o produkcie:

e Kompletna tulejka
redukcyjna naktadki
chtodzgcej do przyrzadu
GSS 2000 Komfort Plus
oraz ECO Plus nr art.
474214752

® do umieszczenia w
naktadce @J14-16,
w celu efektywnego
i bezpiecznego
schtadzania matych
$rednic chwytéw & 3-5

Nr artykutu
Grupa rabatowa

do nakfadki do sSrednicy
chtodzacej J-chwytu
J14-16 J3-5

4419

cena netto

Nr kodu

5,000

Dostepnosé

Rekawice ochronne

Informacje o produkcie:

* rekawice kewlarowe chronig
rece przed ostrymi krawedziami i
wysokimi temperaturami

® przeznaczone do obstugi
urzgdzen termoskurczowych

Nr artykutu

Grupa rabatowa

Rekawice ochronne

4750

cena netto

Nr kodu

1,000

Wydajne urzadzenia termoskurczowe Firmy Guhring
gwarantujga mocowanie i wstepne ustawianie narzedzi
Z Najwyzszg precyzja.

60  GUHRING GM 300

Dostepnosé



GSS 2000 ECO-PLUS

Informacje o produkcie: Dostawa:
¢ 1-stanowiskowa stacja e stacja bazowa
e cewka indukcyjna nr art. 4743 / wersja 2008
e zestaw ogranicznikéw nr art. 4769 / wersja
2008
e SpeedCooler nr art. 4747
¢ 1 para rekawic ochronnych nr art. 4750
e wbudowany sterownik SpeedCoolera

e uchwyty do oprawek HSK-/SK o nr art. 4761,
4762 sg zamawiane oddzielnie.

Nr artykutu 4752
Grupa rabatowa cena netto
Nr kodu Dostepnosé
wersja europejska: 50/60 Hz / 400-480 V, SpeedCooler 230 V 10,000 [ }
wersja amerykanska: 50/60 Hz / 400-480 V, SpeedCooler 115V 20,000 [ ]
Uchwyty do oprawek HSK, dla GSS 2000 Uchwyty do oprawek SK, dla GSS 2000
Informacje o produkcie: Informacije o produkcie:
e odpowiednie dla GSS ¢ odpowiednie dla GSS
2000 Basic oraz Eco 2000 Basic oraz Eco
Plus nr art. 4730 i 4752 Plus nr art. 4730 i 4752
e do mocowania jednej e stosowane réwniez do
oprawki termoskurczo- MAS/BT
wej HSK ¢ do mocowania jednej

oprawki termoskurczo-
wej SK lub MAS/BT

Nr artykutu 4761 Nr artykutu 4762
Grupa rabatowa cena netto Grupa rabatowa cena netto
dia Nr kodu Dostepnosé dla Nr kodu Dostepnosé
HSK- A/C/E SKi BT

32 32,000 ([ ) 30 30,000 ([ )

40 40,000 [ ) 40 40,000 o

50 50,000 [ ) 50 50,000 [ )

63 63,000 ([ )

80 80,000 ([ )

100 100,000 [ ]

GM 300 GUHRING 61

Technika
termoskurczowa
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GSS 2000 Basic

Informacje o produkcie:
¢ 1-stanowiskowa stacja

Dostawa:
e stacja bazowa

e zestaw ogranicznikéw nr art. 4769 / wersja

2008

¢ 1 para rekawic ochronnych nr art. 4750

e uchwyty do oprawek HSK-/SK o nr art. 4761,
4762 sg zamawiane oddzielnie.

wersja 50/60 Hz / 400-480 V

Uchwyty do oprawek HSK, dla GSS 2000

Informacje o produkcie:

¢ odpowiednie dla GSS
2000 Basic oraz Eco
Plus nr art. 4730 i 4752

* do mocowania jednej
oprawki termoskurczo-
wej HSK

Nr artykutu

Grupa rabatowa

dla
HSK- A/C/E

32
40
50
63
80
100

62 GUHRING GM 300

4761

cena netto

Nr kodu Dostepnosé

32,000
40,000
50,000
63,000
80,000
100,000

Nr artykutu 4730
Grupa rabatowa cena netto
Nr kodu Dostepnosé
10,000 ([
Uchwyty do oprawek SK, dla GSS 2000
Informacje o produkcie:
e odpowiednie dla GSS
2000 Basic oraz Eco
Plus nr art. 4730 i 4752
e stosowane réwniez do
MAS/BT
e do mocowania jednej
oprawki termoskurczo-
wej SK lub MAS/BT
Nr artykutu 4762
Grupa rabatowa cena netto
S}g:aBT Nr kodu Dostepnosé
30 30,000 [ ]
40 40,000 [
50 50,000 [ }



System chtodzacy ,SpeedCooler”

Informacje o produkcie:
* do GSS 2000 Komfort-
Plus oraz Eco-Plus

Nr artykutu
Grupa rabatowa

wersja europejska: 50/60 Hz, 230 V
wersja amerykanska: 50/60 Hz, 115V

Cewki indukcyjne

Informacje o produkcie:

¢ przeznaczone dla GSS 2000

e HSS dla @ 6...32 mm,
HMdla @ 3...32 mm

Nr artykutu

Grupa rabatowa

zakres @
mm

3...32

i

4747

cena netto

Nr kodu

1,000
2,000

Dostepnosé

4743
cena netto

Nr kodu

32,000

Dostepnosé

Sterownik systemu chtodzgcego ,SpeedCooler’

Informacije o produkcie:

* automatyczne wigczenie
i wylaczenie systemu
chtodzacego

e zabezpiecza system
chtodzacy i redukuje przer-
wy potrzebne na serwis

Nr artykutu
Grupa rabatowa

wersja europejska: 50/60 Hz, 230 V
wersja amerykanska: 50/60 Hz, 115V

Ograniczniki

Informacje o produkcie:

® przeznaczone dla cewki
indukcyjnej

¢ pasuje do wszystkich
systemoéw termoskur-
czowych GSS

e dla bardzo krétkich stan-
dardowych oprawek o nr
kodu ....,100

Nr artykutu

Grupa rabatowa

dla
chwytu o $rednicy

3-5mm
6-12 mm
14 -16 mm
18 - 20 mm
25 - 32 mm
6-12 mm
14 - 20 mm
25 -32 mm

GM 300 GUHRING 63

i

4759
cena netto

Nr kodu Dostepnosé

1,000 o
2,000 o

4769

cena netto

Nr kodu Dostepnosé
5,000
12,000
16,000
20,000
32,000
12,100
20,100
32,100

Technika
termoskurczowa
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t atwiejsza, szyposza |
orecyzyjniejsza praca ... O O

e Wysoka sita i sztywnos¢ mocowania dzieki perfekcyjnemy mocowaniu na
catym obwodzie

e Wysoka powtarzalnos¢ doktadnego mocowania
¢ Minimalne niewywazenie dzieki symetrii rotacyjnej

¢ Precyzyjna wspotosiowosé zapewniajgca symetryczne obciazenie ostrzy
narzedzia, a przez to wyzsze trwatosci

¢ Niskie koszty zakupu, sktadowania oraz zarzadzania, dzieki
zredukowanej ilosci komponentow

* lepszg ekonomicznos$é dzieki efektywniejszej pracy (tatwe w obstudze

. k 4 oprogramowanie
* przejrzystosé w mozliwosciach oceny procesu

. Intuicyjne sterowanie
¢ absolutnie tatwa obstuge Menu z dobrze przyjetego

oprogramowania Guihring
TM-Software GTMS za
pomoca ekranu dotykowego
(szczegoty - patrz str. 67).

... dla kazdego
zastosowania !

Pewnos¢ mocowania
termoskurczowego

Minimalne nagrzanie oprawki
termoskurczowej gwarantu-
je po pierwsze maksymalne
bezpieczenstwo obstugi, a po
drugie - wysoka trwatosé.



Ustawianie wysuniecia
narzedzia z oprawki

W czasie procesu termoskurczo-
wego za pomoca watka regula-
cyjnego ustawia sie wysuniecie
narzedzia z oprawki na zadang
dtugosc.

Odsysanie dymu

Powstajace opary w czasie
procesu termoskurczowego
sg usuwane i filtrowane przez
urzadzenie odsysajgce spaliny.

Szybkie chtodzenie

Chtodzone woda naktadki pewnie i
szybko obnizajg temperature oprawek
termoskurczowych, ktdre pozostajg
czyste i suche, co zwieksza ich
odponos¢ na korozje. Dodatkowo
naktadki te chronig gorgce oprawki
przed zanieczyszczeniem i
przypaleniem.

Identyfikacja narzedzi
Za pomoca nosnikéw
danych Balluff

Zapisywanie i odczytywanie
informacji z nosnikéw Balluff
utatwia identyfikacja narzedzi.
Mozliwe jest tez zapisywanie
trwatosci narzedzi.

Drukarka etykiet

Mozliwe jest wydrukowa-
nie etykiety zawierajacej
informacje o narzedziu jak:
nr art., aktualny wymiar
wysuniecia, data, nazwisko
obstugujacego itp.



IStotné Wtasnoscr:

> ustawianie, mocowanie i pomiary na jednym urzgdzeniu

G S S > system operacyjny WIN 7

> stabilny system sterujacy Beckhoff z ekranem dotykowym i zafoliowang
klawiaturg

>zwarta, poreczna i mocna konstrukcja

> ergonomiczne dostosowanie wszystkich elementéw obstugi dla
komfortowej pracy

> drukarka etykiet do opisywania ustawionych juz narzedzi z takimi danymi
jak np. nr art., dtugosc¢ wysuniecia, kod kreskowy itp.

> doktadnosc¢ ustawienia i pomiaru 0,02 mm

MVszystko ma swoje
miejsce’
Ograniczniki dla kazdej
Srednicy majg swoje

pola odktadcze na
kolumnie sterownicze;.

Jfatwa dostepnosc

Bardzo dobre warunki czyszczenia i
konserwaciji dzigki tatwej dostepnosci
wszystkich czesci sktadowych urzadzenia
(np. uzupetnianie chtodziwa po zwyktym
wysunieciu szuflady).

Ekonomicznos$¢: chfodziarka Speedcooler
wyfgcza sie automatycznie po dtuzszej
bezczynnosci urzadzenia.







GoS 5000

Na jednym przyrzadzie nie da sie zrobi¢ wiecej !

(GO0
5000

Poza takimi funkcjami jak regulacja, mocowanie i mierzenie,
system GSS 5000 posiada réwniez mozliwos¢ automatycznego
rozpoznawania formy ostrza i ustawiania wysuniecia narzedzia.
W zaleznosci od wyposazenia, zakresy pomiarowe moga
wynosic: na dtugosci — do 800 mm, a na $rednicy do 600 mm.

Przyrzad GSS 5000 moze by¢ odpowiednio dopasowany
do indywidualnych potrzeb klienta.
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Przyrzad termoskurczowy HSV 2000

Nr art. 4721 ; nr kodu 2,000

Dane techniczne:

230V/50Hz/16A

Panel kontrolny: regulator temperatury
i nadmuchu powietrza

Wydajnosé: 3400 W

Wyswietlacz temperatury LED
Przeptyw powietrza: max. 800 I/min
(nadmuch wentylatorem)

Gabaryty: 450 x 320 x 770 mm
Temperatura: 25...600° C

Masa: 17,5 kg

wentylator

wylot goracego
powietrza

panel
kontrolny

mocujacy

klucz

Pierscienie centrujgce

Informacje o produkcie:

® 0 whasciwosciach termoizolacyjnych, przeznaczone do urzadzenia
HSV 2000

¢ ze Srubg zamykajaca do mocowania oprawek termoskurczowych

HSK SK BT
25 = =
32 - -
40 = =
50 30 30
63 40 40
80 - -

100 50 50

70 | GUHRING GM 300

szesciokatny

Technologia termoskurczowa z nagrzewaniem goracym powie-
trzem jest odpowiednia do mocowania i odmocowywania
narzedzi z chwytem weglikowym. Wytworzone w wentyla-
torze gorace powietrze powoduje rozszerzenie sie oprawki
termoskurczowej, co pozwala umiesci¢ w jej otworze chwyt
narzedzia. Nastepnie po wigczeniu zimnego powietrza
nastepuje zacisniecie sie oprawki na narzedziu, co daje pewne
zamocowanie.

Uwaga: Narzedzia z chwytem ze stali mogg by¢ tylko monto-
wane w oprawce. Wyjecie narzedzia z takiej oprawki na HSV
2000 nie mozliwe z powodu zbyt dtugiego czasu nagrzewania
(podobne wspotczynniki rozszerzalnosci cieplnej oprawki i
narzedzia).

Gtéwne zalety:

e przeznaczony do HSK, SK oraz MAS/BT, do chwytow
@ 3...20 mm, dtugosci catkowitej 200 mm lub przedtuzek
termoskurczowych z chwytami @16...20 mm

* nie jest potrzebne sprezone powietrze, co powoduje
oszczednos¢ kosztow obstugi

¢ niezalezno$c lokalizacji, potrzebne tylko zasilanie gldwne

e wewnetrzny wentylator chfodzacy

¢ niskie zuzycie energii

¢ bezproblemowe ustawianie dtugosci narzedzi
(@3 do 12 mm)

¢ nieskomplikowana obstuga

Nr artykutu 4721
Grupa rabatowa
Nr kodu Dostepnosé
2,000 o
Nr artykutu 4720
Grupa rabatowa
przedtuzka >
o Nr kodu Dostepnosé
16 16,000 ([
20 20,000 [ ]
- 25,000 ([ )
- 32,000 ([ ]
- 40,000 o
- 50,000 ([ ]
- 63,000 ([ )
- 80,000 [ ]
- 100,000 ([ )
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Precyzyjne oprawki zaciskowe firmy Guhring zapewniaja
najwyzszg site mocowania, szczegoélnie wazng w opera-
cjach frezowania, jak rowniez podczas wiercenia i roz-
wiercania oraz w trakcie obrébki HSC i HPC.

Specjalna tulejka stozkowa jest zaciskana poprzez prze-
ktadnie slimakowa i przenosi potezne sity mocowania
wprost na chwyt narzedzia. Wartosci przenoszonego
momentu dla takiego rozwigzania wynoszg przyktadowo:
> 200 Nm dla chwytéw o srednicy 12 mm lub > 300 Nm
dla chwytow o srednicy 16 mm.

Oprawki te charakteryzuja sie nastepujgcymi zaletami:

* mozliwe sa wieksze gtebokosci skrawania w poréwnaniu z typowymi oprawkami
e dzieki wiekszym szerokosciom skrawania wzrasta wydajnosc¢ obrébki

¢ prosta i fatwa obstuga

e odpowiednie do chwytéw wg DIN 1835 A i B jak rowniez wg DIN 6535 HA, HB i HE
e zapewniajg wspotosiowosé 3 um dla 2,5 x D
e klasa wywazenia: G2.5 / 20 000 obr/min lub U< 1,2gmm

GUHRING GM 300



Precyzyjne oprawki zaciskowe HSK-A

Informacje o produkcie:

¢ do wysokowydajnego skrawania oraz obrdbki

HSC

* HSK-A wg ISO 12164-1/DIN 69893-1

¢ klasa wywazenia: G2.5 / 20 000 obr/min

lub U< 1,2gmm
e do mocowania narzedzi z chwytami w tole-

rancji

h6

® najwyzsza sita mocowania i stabilno$é dzieki
mechanicznemu generowaniu sity zaciskowej

¢ moment dokrecenia Sruby mocujacej 12Nm

¢ odpowiednie do chtodzenia wewnetrznego o

ci$nieniu do 80 bar
[«~]0,003]AB
3|85l 1T F‘ — i 3
([l
Is oW
1
HSK-A Wymiar  do chwytéw d2
ds nominal. d{ he mm mm
63 20 3-20 40
100 20 3-20 40
100 25 16-32 70

Precyzyjne oprawki zaciskowe SK

Informacje o produkcie:
¢ do wysokowydajnego skrawania oraz obrobki HSC

e chwyt SK wg DIN ISO 7388-1 forma AD
¢ klasa wywazenia: G2.5 / 20 000 obr/min
lub U< 1,2gmm

¢ do mocowania narzedzi z chwytami w tolerancji h6

® najwyzsza sita mocowania i stabilnos¢ dzieki
mechanicznemu generowaniu sity zaciskowe;j

* moment dokrecenia $ruby mocujgcej 12Nm

* odpowiednie do chtodzenia wewnetrznego o

cisnieniu do 80 bar (przez otwdr centralny forma AD)

[~]0,003]A

3 85| 1]
W il
e
I1
Wymiar  do chwytow
SK .
nominal. di he mm
40 20 3-20
50 20 3-20
50 25 16-32

d2
mm

40
40
70

Dostawa:
e zawiera klucz do mocowania nr art. 4912 4,600

dg
mm

53
70
70

Dostawa:
e zawiera klucz do mocowania nr art. 4912 4,600

e tulejki zaciskowe nr art. 4302, 4235, 4236, 4237

1
mm

92
100
139

I
mm

20
18

sg zamawiane oddzielnie

® sworznie dociggajace nr art. 4925 lub 4926 sa
zamawiane oddzielnie

* w celu optymalnej obstugi oprawki nalezy
dodatkowo zamoéwi¢ wkretak
dynamometryczny (12Nm) nr art. 4915 12,000 i

nasadke nr art. 4916 4,000
¢ forma AD/B na zamdwienie specjalne

da
mm

50
63
70

I1
mm

63
62
102

Is
mm

20
18

e tulejki zaciskowe nr art. 4302, 4235, 4236, 4237
sg zamawiane oddzielnie

¢ wktadka dostarczajgca chtodziwo nr art. 4949
jest zamawiana oddzielnie

¢ w celu optymalnej obstugi oprawki nalezy
dodatkowo zaméwié wkretak
dynamometryczny (12Nm) nr art. 4915 12,000 i
nasadke nr art. 4916 4,000

Nr artykutu

Grupa rabatowa

SW

4
4
4

Nr artykutu

Grupa rabatowa

SW

4
4
4

4300
114
Nr kodu Dostepnos¢é
20,063 ([ J
20,100 [ J
25,100 [ J
4301
114
Nr kodu Dostepnosé
20,040 [ J
20,050 [
25,050 ([ J

GM 300 GUHRING
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Precyzyjne oprawki

zaciskowe
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Precyzyjne oprawki zaciskowe MAS/BT

Informacje o produkcie:

¢ do wysokowydajnego skrawania oraz obrdbki
HSC

e chwyt MAS/BT wg DIN 1ISO7388-2 Forma JD

¢ klasa wywazenia: G2.5 / 20 000 obr/min
lub U< 1,2gmm

* do mocowania narzedzi z chwytami w
tolerancji h6é

® najwyzsza sita mocowania i stabilno$é dzieki
mechanicznemu generowaniu sity zaciskowej

¢ moment dokrecenia sruby mocujacej 12Nm

¢ odpowiednie do chtodzenia wewnetrznego o
cisnieniu do 80 bar

[#]0,003[A

s :

d4
d2
d1

I5_| Sw
I1

MAS/BT Wymiar  do chwytow do
nominal.  di hg mm mm

30 20 3-20 40
40 20 3-20 40
40 20 3-20 40
50 20 3-20 40
50 20 3-20 40
40 25 16-32 63
50 25 16-32 70

Precyzyjne oprawki zaciskowe CAT

Informacje o produkcie:

¢ do wysokowydajnego skraw. oraz obrébki HSC

e chwyt CAT wg ASME B5.50

¢ klasa wywazenia: G2.5 / 20 000 obr/min
lub U< 1,2gmm

* do mocowania narzedzi z chwytami w tol. h6

® najwyzsza sita mocowania i stabilno$¢ dzieki
mechanicznemu generowaniu sity zaciskowe;j

e moment dokrecenia $ruby mocujacej 12Nm

¢ odpowiednie do chtodzenia wewnetrznego o
cisnieniu do 80 bar

¢ centralne doprowadzenie chtodziwa forma AD

* CAT40 d4: nie odpowiada normie ASME B5.50

270,003
[£7[0,003 A SwW

d4

d2
d
N
\

CAT Wymiar do chwytéw do

nominal. di he mm mm
40 20 3-20 40
50 20 3-20 40
50 25 16-32 70
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Dostawa:
e zawiera klucz do mocowania nr art. 4912 4,600

o tulejki zaciskowe nr art. 4302, 4235, 4236, 4237
sg zamawiane oddzielnie

® sworznie dociggajgce nr art. 4927 lub 4928 sg
zamawiane oddzielnie

¢ w celu optymalnej obstugi oprawki nalezy
dodatkowo zamoéwi¢ wkretak
dynamometryczny (12Nm) nr art. 4915 12,000 i
nasadke nr art. 4916 4,000

e forma AD/B na zamdwienie specjalne

CAT

Nr artykutu 4244
Grupa rabatowa 114
da I4 Is
pacA -~ - SW Nr kodu
53 82 20 4 20,030
63 70 18 4 20,040
63 120 48 4 120,040
63 81 18 4 20,050
63 167 84 4 120,050
63 110 - 4 25,040
70 121 - 4 25,050
Dostawa:
e zawiera klucz do mocowania nr art. 4912 4,600
e tulejki zaciskowe nr art. 4302, 4235, 4236, 4237
sg zamawiane oddzielnie
* sworznie dociggajace z gwintami calowymi sa
zamawiane oddzielnie
¢ w celu optymalnej obstugi oprawki nalezy
dodatkowo zamoéwi¢ wkretak
dynamometryczny (12Nm) nr art. 4915 12,000 i
nasadke nr art. 4916 4,000
Nr artykutu 4243
Grupa rabatowa 114
ds l4 I5
i o o SwW Nr kodu
50 62,5 20 4 20,040
63 62 18 4 20,050
70 102 - 4 25,050

Dostepnos¢é

Dostepnosé



Precyzyjne oprawki firmy Guhring pozwalaja na
uzyskanie wysokich sit mocowania szczegdlnie
dla operaciji frezerskich, ale rowniez dla wiercenia
i rozwiercania, oraz obrébek szybkosciowych HSC
i wysokowydajnych HPC.




VWydajne frezowanie z PinLock-iem

Zwiekszona wydajnosc¢ i bezpieczenstwo obréobki skrawaniem -

z chtodzeniem peryferyjnym Giihrojet

Perfekcyjna kombinacja - precyzyjna oprawka zaciskowa HPC z PinLock-iem
zabezpieczajacym przed wyciggnieciem narzedzia

Poprzez zastosowanie tulei zaciskowsej ze sworzniem
zabezpieczajgcym PinLock wykluczona jest mozliwose
wyciagniecia narzedzi (0 chwytach walcowych HB wg

* najwyzsza wydajnosc obrobki DIN 6535) z oprawki mocujacej. Dzieki kombinacji techniki

e wysokie trwatosci i najlepsze, obrabiane powierzchnie mocowania HPC z perfekcyjng wspotosiowoscig oraz
bardzo efektywnym chtodzeniem peryferyjnym GuhroJet
osiggane sg dotychczas niemozliwe do uzyskania granice
wydajnosci, trwatosci i jakosci powierzchni. A to wszystko ze
standardowymi narzedziami, z absolutnym zabezpieczeniem.
przed niepozgdanymi skutkami wyciggniecia narzedzia.

® Dbezpieczenstwo procesu (narzedzie nie wysunie sie w

czasie pracy, nie uszkodzi obrabianego przedmiotu)

e prosta obstuga

e do frezéw standardowych i dlatego niepotrzebne sg

zadne licencje

IGUHROJET]

IPINLOCK]
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Zestaw tulgjki Pin-Lock do precyzyjnej oprawki zaciskowej HPC

Informacje o produkcie:

¢ Tulejka zaciskowa PinLock (Typ P) z
zabezpieczeniem przed wyciggnieciem,
do precyzyjnych oprawek zaciskowych

HPC

10

d2
di
|
|
in
I
|

Wymiar do chwytéw

nominal. d1 he cal
20 6
20 8
20 10
20 12
20 14
20 16
25 16
25 20
25 22
25 25

d2
mm

24,6
24,6
24,6
24,6
24,6
24,6

39
39
39
39

Dostawa:

¢ Tulejka zaciskowa PinLock
(Nr artykutu 4302 Typ P), sworznie
zabezpieczajgce i narzedzie montazowe
(dostawa bez narzedzia frezarskiego)

Nr artykutu
Grupa rabatowa

I4 I
mm mm e SW
66 36 P 4
66 36 P 4
66 40 B 4
66 45 P 4
66 45 P 4
66 48 P 4
87,5 48 P 4
87,5 50 P 4
87,5 50 P 4
87,5 56 P 4

|GUHROJET]
IPINLOCK]

4211

cena netto

Nr kodu Dostepnosé

6,120
8,120
10,120
12,120
14,120
16,120

16,125
20,125
22,125
25,125

GM 300 GUHRING

79

Precyzyjne oprawki

zaciskowe



aMO)SIoeZ
meido aufAzAosid

GUHROJET Tulejki do precyzyjnych oprawek zaciskowych

Informacje o produkcie: Dostawa:
* do mocowania narzedzi w chwytami e zawiera $rube regulacyjna dtugosci
walcowymi

e do maksymalnych sit mocowania

® wersja z chtodzeniem peryferyjnym po-
przez diugie szczeliny w tulejce

* do mocowania narzedzi z chwytami w
tolerancji h6é

¢ Typ P: wersja z PinLock‘iem z zabezpie-
czeniem przed wyciggnieciem

10

s Ll

d2

|GUHROJET]
IPINLOCK]
Nr artykutu 4302
Grupa rabatowa 114
rY(\)/aniqnl:llf. dg1c:gv%/1tr$1w ncwjr%n rr|11m rr|12m typ sSw Nr kodu Dostepnosé
20 3 24,6 66 28 4 3,020 [ )
20 4 24,6 66 28 4 4,020 [ )
20 5 24,6 66 28 4 5,020 [ )
20 6 24,6 66 36 4 6,020 [ )
20 8 24,6 66 36 4 8,020 [ )
20 10 24,6 66 40 4 10,020 [ )
20 12 24,6 66 45 4 12,020 [ )
20 14 24,6 66 45 4 14,020 [ )
20 16 24,6 66 48 4 16,020 [ )
20 18 24,6 66 48 4 18,020 [ )
20 20 24,6 66 50 4 20,020 [ )
32 20 45,5 90 50 4 20,032 [ )
32 22 45,5 90 50 4 22,032 [ )
32 25 45,5 90 56 4 25,032 [ )
32 32 45,5 90 59 4 32,032 [ )
25 16 39 87,5 48 4 16,025 [ )
25 20 39 87,5 50 4 20,025 [ )
25 22 39 87,5 50 4 22,025 [ ]
25 25 39 87,5 56 4 25,025 [ )
25 32 39 87,5 60 4 32,025 [ )
20 6 24,6 66 36 P 4 6,120 [ )
20 8 24,6 66 36 P 4 8,120 [ )
20 10 24,6 66 40 P 4 10,120 [ )
20 12 24,6 66 45 P 4 12,120 [ )
20 14 24,6 66 45 P 4 14,120 [ )
20 16 24,6 66 48 P 4 16,120 [ )
25 16 39 87,5 48 P 4 16,125 [ )
25 20 39 87,5 50 P 4 20,125 [ )
25 22 39 87,5 50 P 4 22,125 [ )
25 25 39 87,5 56 P 4 25,125 [ )
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Tulejki do precyzyjnych oprawek zaciskowych, wersja uszczelniona

Informacje o produkcie:

* do mocowania narzedzi w chwytami
walcowymi

® przenoszenie wysokich momentéw

e wersja uszczelniona z krétkimi szczelinami

* do mocowania narzedzi z chwytami w

tolerancji h6

10 $ruba regulacyjna

d2

di
—
n

SwW

UTEL
.

PEw————

Wymiar do chwytéw
nominal. d{ he mm
20 3
20 4
20 5
20 6
20 8
20 10
20 12
20 14
20 16
20 18
20 20
32 20
32 22
32 25
32 32
25 16
25 20
25 22
25 25
25 32

do
mm

24,6
24,6
24,6
24,6
24,6
24,6
24,6
24,6
24,6
24,6
24,6

45,5
45,5
45,5
45,5

39
39
39
39
39

Dostawa:
e zawiera $rube regulacyjna dtugosci

I1

66
66
66

66
66
66
66

66
66

90

90
90

87,5
87,5
87,5
87,5
87,5

l2
mm

28
28
28

36
40
45
45

48
50

50

56
59

48
50
50
56
60

Nr artykutu

Grupa rabatowa

SW

AR IADLN

ANANDN

A BB D

4235
114

Nr kodu Dostepnosé

3,020
4,020
5,020
6,020
8,020
10,020
12,020
14,020
16,020
18,020
20,020

20,032
22,032
25,032
32,032

16,025
20,025
22,025
25,025
32,025

GM 300 GUHRING 31

Precyzyjne oprawki

zaciskowe
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Zestaw tulgjki Pin-Lock (wersja calowa) do precyzyjnej oprawki zaciskowej HPC

Informacje o produkcie:

¢ Tulejka zaciskowa PinLock (Typ P) z
zabezpieczeniem przed wyciggnieciem,
do precyzyjnych oprawek zaciskowych
HPC

10
AN | i _ A0
8|5 L) w
I2
I | B
1| E— a _
I2
Wymiar do chwytéw do
nominal. d1 he cale mm
20 1/2¢ 24,6
20 5/8¢ 24,6
25 3/4“ 39
25 1 39
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Dostawa:

¢ Tulejka zaciskowa PinLock
(Nr artykutu 4302 Typ P), sworznie
zabezpieczajgce i narzedzie montazowe
(dostawa bez narzedzia frezarskiego)

|GUHROUET]
Nr artykutu 4212
Grupa rabatowa cena netto

I4 I >

o =i typ SW Nr kodu Dostepnosé
66 45 P 4 1,120 [ )
66 48 P 4 2,120 [ ]
87,5 50 P 4 1,125 (]
87,5 56 P 4 2,125 ®



GUHROJET Tulejki do precyzyinych oprawek zaciskowych, wersja calowa

Informacje o produkcie:

* do mocowania narzedzi w chwytami

walcowymi calowymi
® przenoszenie wysokich momentéw

e wersja z chtodzeniem peryferyjnym poprzez
dtugie szczeliny w tulejce

* do mocowania narzedzi z chwytami
w tolerancji h6
¢ Typ P: wersja z PinLock'‘iem z zabezpieczeniem
przed wyciagnieciem

10

d2
di
|

Wymiar
nominal.

20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20

32
32
32

25
25

20
20

25
25

do chwytow
d1 ne cale

1/8"
3/16"
1/4"
5/16"
3/8"
7/16"
12"
9/16"
5/8"
11/16"
3/4"

3/4"
1
11/4¢

3/4*
1«

172¢
5/8"

3/4*
1«

SwW

do
mm

24,6
24,6
24,6
24,6
24,6
24,6
24,6
24,6
24,6
24,6
24,6

45,5
45,5
45,5

39
39

24,6
24,6

39
39

Dostawa:

e zawiera $rube regulacyjna dtugosci

I1
mm

66
66
66

66
66
66
66

66
66

90
90

87,5
87,5

66
66

87,5
87,5

l2
mm

28
28
36

40
45
45
45

48
50

50
59

50
56

45
48

50
56

Nr artykutu

Grupa rabatowa

typ SwW
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
P 4
P 4
P 4
P 4

|GUHROJET]
IPINLOCK]

4236
114

Nr kodu Dostepnosé

1,020
2,020
3,020
4,020
5,020
6,020
7,020
8,020
9,020
10,020
11,020

1,032
2,032
3,032

1,025
2,025

1,120
2,120

1,125
2,125

GM 300 GUHRING 83

Precyzyjne oprawki

zaciskowe
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Tulelki do precyzyjnych oprawek zaciskowych, wersja uszczelniona calowa

Informacje o produkcie: Dostawa:

* do mocowania narzedzi w chwytami

walcowymi calowymi
® przenoszenie wysokich momentéw
e wersja uszczelniona z krétkimi szczelinami
* do mocowania narzedzi z chwytami w

tolerancji h6
10
Al | i _ nE
sist L sw
2
I

Wymiar do chwytow d2 l4

nominal. d1 ne cale mm mm
20 1/8" 24,6 66
20 3/16" 24,6 66
20 1/4" 24,6 66
20 5/16" 24,6 66
20 3/8" 24,6 66
20 7/16" 24,6 66
20 1/2" 24,6 66
20 9/16" 24,6 66
20 5/8" 24,6 66
20 11/16" 24,6 66
20 3/4" 24,6 66
25 3/4¢ 39 87,5
25 1« 39 87,5
32 3/4" 45,5 90
32 1" 45,5 90
32 11/4% 45,5 90

84 GUHRING GM 300

50
56
59

e zawiera $rube regulacyjna dtugosci

Nr artykutu

Grupa rabatowa

AR DD %

BN

AR

Nr kodu

1,020
2,020
3,020
4,020
5,020
6,020
7,020
8,020
9,020
10,020
11,020

1,025
2,025

1,032
2,032
3,032

4237
114

Dostepnos¢






eluemouimb op pmesdo

GUHROSYNC

PROSTY SPOSOB NA
PERFEKCYJNE GWINTOWANIE

metalowe sprezyny do amortyzacji osiowej

ttumik drgan skretnych

oprawka hydrauliczna

polimerowy pierscien do
ttumienia drgan osiowych

tulejka redukcyjna

Inteligentna konstrukcja:

W smuktej oprawce GUHROSync znajduja sie

obok sprezynujacych i ttumigcych elementéw,

redukujacych sity osiowe i promieniowe przy

gwintowaniu, réwniez wktadka doprowadzajgca

chtodziwo MMS/MQL lub chtodziwo konwencjo-

nalne oraz $ruba ustawcza. L4



Optymalna kombinacja trwatych, metalowych sprezyn z
polimerowymi elementami ttumigcymi skutecznie redukuje
sity osiowe | promieniowe.

vz [Nom)
a00o
= F
2000
wop Ty e
1000
s 2500 Ncm
T [N
500
1000

2500

sztywne mocowanie

2000 N

2000

2500- et

2000

00 Y

oo

500 2500 Ncm
T F

500

1000

1500

2000 Messzyus e 1

L r’
| GUhroSync
WYZSZE TRWAELOSCI
DOSKONAEA
JAKOSC GWINTU
WYSOKA _any ll 00
PEWNOS,C PROCESU Ez Widoczne o;nakowanie:

gwintowania.

Oprawki do gwintowania
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Konfiguracja oprawek GuhroSync z chtodzeniem wewnetrznym

Oprawka hydrauliczna

Oprawka z podwyzszona sita

termoskurczowa mocowania

4736 HsK-A 4221 MAS-BT

4726 TSG 3000 HSK-A 4299 HSK-A

4758 Hsk-C 4267 Hsk-C

4738 sk 4213 sk
4525

Synchroniczna oprawka
hydrauliczna @ 12 / @ 20
z chwytem cylindrycz-
nym & 20 do chtodzenia
wewnetrznego

88 GUHRING GM 300

4949 Wktadka 4925 Sworzen
przekazujaca dociagajacy
chtodziwo- 4926 do SK
HSK-A

do chtodzenia
konwencjonalnego

chtodziwo.
Synchroniczna oprawka Synchroniczna oprawka
hydrauliczna hydrauliczna
4601 Hsk-A 4576 sk
4364

Sruby ustawcze ,ptaskie” do oprawek
synchronicznych z konwencjonalnym
chtodzeniem wewnetrznym

4605 Tulejka redukcyjna, uszczelniona

4606 GUHROJET Tulejka redukcyjna

Gwintownik:
$rednica chwytu x kwadrat

4927 Sworzen
dociagajacy
4928 o MAS/BT

Synchroniczna oprawka
hydrauliczna

4577 MAS-BT



Konfiguracja synchronicznych oprawek do gwintowania do chtodzenia konwencjonalnego

4949

Wktadka
doprowadzajgca
chtodziwo
(automatyczna
wymiana narzedzi)

4328

Oprawka
szybkowymienna
HSK-A

z chtodzeniem
wewnetrznym

4927
4928

Sworzen
dociggajacy
do oprawki BT

4233

Oprawka
MAS/BT

do chwytu
Whistle-Notch

4340

Oprawka
szybkowymienna
bez chtodzenia
wewnetrznym

4206

Whktadka do oprawki
szybkowymiennej

Gwintownik

4925
4926

Sworzen
dociggajacy
do oprawki SK

4322

Oprawka SK
do chwytu
Whistle-
Notch

4342

Oprawka
szybkowymienna
z chtodzeniem
wewnetrznym

4949

Whkiadka
doprowadzajgca
chtodziwo HSK-A
(automatyczna
wymiana narzedzi)

4329
Weldon

4334

Whistle-Notch

Oprawka
do chwytu
HSK-A

4343

Adapter
HSK-A

4326

4949

Whkiadka
doprowadzajaca
chtodziwo HSK-A
(automatyczna
wymiana narzedzi)

4327

Oprawka
synchroniczna
HSK-A z
chtodzeniem
Wewnetrznym

Oprawka synchroniczna
z chwytem walcowym

z chtodzeniem
wewnetrznym

4364

Sruba ustawcza »ptaska
do oprawek
synchronicznych

z wewn. chtodzeniem

»

4308

Tulejka zaciskowa
do gwintowania

4335

Uszczelka nakretki
dociskowej

Gwintownik

GM 300 GUHRING 89

Oprawki do gwintowania
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Synchroniczne oprawki hydrauliczne

Informacje o produkcie:

* HSK-A wg ISO 12164-1/DIN 69893-1

* kompensuje btad synchronizacji

e gwarantuje najlepsza jakos¢ gwintu przy
optymalnej trwatosci

¢ Minimalna kompensacja osiowa niweluje
niewielkie btedy pomiedzy ruchem wrzeciona
i skokiem gwintownika i redukuje wysokie sity
tarcia na powierzchni nosnej gwintu

® redukuje do minimum wzrost sit osiowych w
czasie cyklu skrawania

* komfortowe mocowanie hydrauliczne, z
tulejkami redukcyjnymi i z aktywnym zabierakiem

* Sruba ustawcza pozwala na regulacje wysuniecia
narzedzia do 3 mm

e wersja przeznaczona do chtodzenia
wewnetrznego oznakowana jest czarnym
pierscieniem

* Maksymalne cis$nienie wewnetrzne 80 bar

HSK-A z wewnetrznym chtodzeniem

Dostawa:
e zawiera klucz mocujacy nr art. 4912
e zawiera klucz do $rub ustawczych

« Sruby ustawcze ,ptaskie” nr art. 4364
nalezy zamawia¢ oddzielnie

¢ Tulejki redukcyjne nr art. 4605 lub 4606
nalezy zamawia¢ oddzielnie

¢ do chtodzenia konwencjonalnego wktadke
doprowadzajgca chtodziwo nr art. 4949
nalezy zamawia¢ oddzielnie

5| < s T T [® o s
|GUHROSync|
5 SwW
e I Nr artykutu 4601
Grupa rabatowa 114
Dla Zakres
HSK-A da Do do l4 " aa
da i chwgtu-@ gwintu mm mm kompensaciji SW kg Nr kodu Dostepnos¢
al +=mm
63 12,00 2,8-10 M3-M12 40 106,5 0,3 4 1,5 12,063 ([ )
63 20,00 6-16 M8-M20 40 120,5 0,3 5 1,6 20,063 o
100 12,00 2,8-10 M3-M12 40 113,0 0,3 4 2,8 12,100 ()
100 20,00 6-16 M8-M20 40 127,0 0,3 5 29 20,100 [ )
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Synchroniczne oprawki hydrauliczne SK z wewnetrznym chiodzeniem

Informacje o produkcie:

e SK30 wg DIN 69871, forma AD, bez
doprowadzenia chtodziwa przez kotnierz

e SK40 wg DIN ISO 7388, forma AD/AF (AD/B)

® przy dostawie wersji w formie B, otwory
doprowadzajgce chtodziwo sg zaslepione wkretami

® kompensuje btad synchronizaciji

e gwarantuje najlepsza jakos$¢ gwintu przy
optymalnej trwatosci

* Minimalna kompensacja osiowa niweluje niewielkie
btedy pomiedzy ruchem wrzeciona i skokiem
gwintownika i redukuje wysokie sity tarcia na
powierzchni nosnej gwintu

® redukuje do minimum wzrost sit osiowych w czasie
cyklu skrawania

¢ komfortowe mocowanie hydrauliczne, z tulejkami
redukcyjnymi i z aktywnym zabierakiem

« Sruba ustawcza pozwala na regulacje wysuniecia
narzedzia do 3 mm

® wersja przeznaczona do chfodzenia wewnetrznego
oznakowana jest czarnym pierscieniem

¢ Maksymalne cisnienie wewnetrzne 80 bar

| ¥ s
|
lW
Dla
ds Do d2
Sl mm chwg;ru-@ gwintu mm
30 12,00 2,8-10 M3-M12 40
30 20,00 6-16 M8-M20 40
40 12,00 2,8-10 MB3-M12 40
40 20,00 6-16 M8-M20 40

Dostawa:
® zawiera klucz mocujacy nr art. 4912
e zawiera klucz do $rub ustawczych

« Sruby ustawcze ,ptaskie” nr art. 4364
nalezy zamawia¢ oddzielnie

¢ Tulejki redukcyjne nr art. 4605 lub 4606
nalezy zamawia¢ oddzielnie

® sworznie dociggajace nr art. 4925 lub
4926 nalezy zamawia¢ oddzielnie

ISO

Nr artykutu
Grupa rabatowa
B Zakres
kompensacji SwW kg
mm +mm
81 0,3 4 0,8
95 0,3 5 0,9
85 0,3 4 1,3
99 0,3 5 1,4

|GUHROSync|

4576
114
Nr kodu Dostepnosé
12,030 [ ]
20,030 o
12,040 [ ]
20,040 o

GM 300 GUHRING O

Oprawki do gwintowania
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Synchroniczne oprawki hydrauliczne MAS/BT z wewnetrznym chtodzeniem

Informacje o produkcie: Dostawa:

e MAS/BT30 wg DIN ISO 7388-2 forma JD, bez e zawiera klucz mocujacy nr art. 4912
doprowadzenia chtodziwa przez kotnierz e zawiera klucz do $rub ustawczych

¢ MAS/BT40 wg DIN ISO 7388-2, forma JD/JF
(forma AD/B) . Sruby ustawcze ,ptaskie” nr art. 4364

® przy dostawie wersji w formie B, otwory nalezy zamawia¢ oddzielnie
doprowadzajgce chtodziwo sa zaslepione wkretami  Tulejki redukcyjne nr art. 4605 lub 4606

® kompensuje btad synchronizaciji nalezy zamawia¢ oddzielnie

e gwarantuje najlepsza jako$¢ gwintu przy optymalnej ® sworznie dociggajace nr art. 4927 lub
trwatosci 4928 nalezy zamawia¢ oddzielnie

¢ Minimalna kompensacja osiowa niweluje niewielkie btedy
pomiedzy ruchem wrzeciona i skokiem gwintownika i
redukuje wysokie sity tarcia na powierzchni nosnej gwintu

¢ redukuje do minimum wzrost sit osiowych w czasie cyklu
skrawania

¢ komfortowe mocowanie hydrauliczne, z tulejkami
redukcyjnymi i z aktywnym zabierakiem

« Sruba ustawcza pozwala na regulacje wysuniecia
narzedzia do 3 mm

® wersja przeznaczona do chfodzenia wewnetrznego
oznakowana jest czarnym pierscieniem

¢ Maksymalne cisnienie wewnetrzne 80 bar

BT

S o e e ——
[ ow , |GUHROSync|

dp

I Nr artykutu 4577
Grupa rabatowa 114
da Dla Do do I Zakres
BT i chwgtu-@ gwintu mm mm kompensacji ~ SW kg Nr kodu Dostepnos¢
al +=mm
30 12,00 2,8-10 M3-M12 40 81 0,3 4 0,8 12,030 [ }
30 20,00 6-16 M8-M20 40 95 0,3 5 0,9 20,030 [ ]
40 12,00 2,8-10 MB3-M12 40 85 0,3 4 1,3 12,040 [ ]
40 20,00 6-16 M8-M20 40 99 0,3 5 1,4 20,040 [ ]
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Synchroniczne oprawki hydrauliczne z chwytem walcowym, z wewnetrznym chtodzeniem

Informacje o produkcie:

* kompensuje btad synchronizacji
e gwarantuje najlepsza jako$¢ gwintu przy
optymalnej trwatosci
¢ Minimalna kompensacja osiowa niweluje niewielkie
btedy pomiedzy ruchem wrzeciona i skokiem
gwintownika i redukuje wysokie sity tarcia na
powierzchni nosnej gwintu
¢ redukuje do minimum wzrost sit osiowych w

czasie cyklu skrawania

¢ komfortowe mocowanie hydrauliczne, z tulejkami
redukcyjnymi i z aktywnym zabierakiem

« Sruba ustawcza pozwala na regulacje wysuniecia
narzedzia do 3 mm

e chwyt wg DIN 1835-A do mocowania w precyzyjnych
oprawkach (hydraulicznych, termoskurczowych lub
innych silnie mocujacych)

® wersja przeznaczona do chtodzenia wewngtrznego
oznakowana jest czarnym pierscieniem

* Maksymalne cisnienie wewnetrzne 80 bar

Dostawa:
® zawiera klucz mocujacy nr art. 4912
e zawiera klucz do $rub ustawczych

« Sruby ustawcze ,ptaskie” nr art. 4364
nalezy zamawia¢ oddzielnie

¢ Tulejki redukcyjne nr art. 4605 lub 4606
nalezy zamawia¢ oddzielnie

| — b s ea

tH % o TypB

|GUHROSync|

P = I
|
2 SW
Iy -
Dla
dz h6 dg Do do
mm mm Typ chwg:u-@ gwintu mm
20 12,00 A 2,8-10 M3-M12 40
20 20,00 A 6-16 M8-M20 40
25 12,00 B 2,8-10 M3-M12 40
25 20,00 B 6-16 M8-M20 40

Nr artykutu 4525
Grupa rabatowa 114
| Zakres
m1m kompensacji SW kg Nr kodu Dostepnosé
+mm
80 0,3 4 0,7 12,020 ([ )
94 0,3 5 0,8 20,020 o
80 0,3 4 0,7 12,025 ()
94 0,3 5 0,8 20,025 [ )
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eluemouimb op pmesdo

Tulejki redukeyjne, uszczelnione do synchronicznych oprawek hydraulicznych

Informacje o produkcie: Dostawa:

e do mocowania gwintownikéw z « Srube ustawcza ,ptaska” do chtodzenia
zabierakiem kwadratowym, w oprawkach wew. nr art. 4364 nalezy zamawia¢
GlhroSync oddzielnie

* Mocowanie $rednic @ z tolerancjami w « Srube ustawczg do MMS/MQL nr art. 4305
zakresie h6-h9 nalezy zamawia¢ oddzielnie

® Petny kotnierz, co umozliwia zastosowania
gwintownikéw z wewnetrznym
chtodzeniem

¢ z dodatkowym zabierakiem

« Srube ustawcza umiescié w gwintowanym
otworze chwytu

« Sruba ustawcza pozwala na regulacje
wysunigcia narzedzia do 3 mm

d>

d,
=

dy

%f

gl 3
I Iy
I Nr artykutu 4605
Grupa rabatowa 114
*

da di o Norm ] o do I l2 ls el dla watku Nr kodu Dostepnosé
mm mm mm inch inch mm mm mm mm dostosowania

12,00 2,800 2,100 DIN - - 16,50 29,00 2,00 - - M2 / M4 2,812 o
12,00 3,500 2,700 DIN - - 16,50 29,00 2,00 - - M3/ M4,5/ M5 3,512 o
12,00 4,000 3,200 JIS - - 16,50 29,00 2,00 - - M3 4,012 o
12,00 4,500 3,400 DIN - - 16,50 29,00 2,00 26,00 4364 5,020 M4 / M6 4,512 o
12,00 4,928 3,861 ANSI 0,194 0,152 16,50 29,00 2,00 26,00 4364 5,020 10-24 & 10-32 4,912 o
12,00 5,000 4,000 JIS - - 16,50 29,00 2,00 26,00 4364 5,020 M4 5,012 o
12,00 5,500 4,500 JIS - - 16,50 29,00 2,00 26,00 4364 5,020 M5 5,512 o
12,00 5,588 4,191 ANSI 0,220 0,165 16,50 29,00 2,00 26,00 4364 5,020 12-24 & 12-28 15,512 o
12,00 6,000 4,500 JIS - - 16,50 29,00 2,00 26,00 4364 5,020 M6 16,012 o
12,00 6,000 4,900 DIN - - 16,50 29,00 2,00 26,00 4364 6,020 M4,5/M5/M6/M8 6,012 [ ]
12,00 6,200 5,000 JIS - - 16,50 29,00 2,00 26,00 4364 6,020 M7 / M8 6,212 [ ]
12,00 6,477 4,851 ANSI 0,255 0,191 16,50 29,00 2,00 26,00 4364 6,020 1/4-20 & 1/4-28 6,412 o
12,00 7,000 5,500 DIN/ JIS - - 16,50 29,00 2,00 26,00 4364 7,020 M7 /M9 /M10 7,012 ([ )
12,00 7,938 5,944 ANSI 0,3125 0,234 16,50 29,00 2,00 31,00 4364 7,020 1/16-27 7,912 o
12,00 8,000 6,200 DIN - - 16,50 29,00 2,00 31,00 4364 8,020 M8 / M11 8,012 o
12,00 8,000 6,500 JIS - - 16,50 29,00 2,00 31,00 4364 8,020 M11 18,012 o
12,00 8,077 6,045 ANSI 0,318 0,238 16,50 29,00 2,00 31,00 4364 7,020 5/16-18 &5/16-24 28,012 o
12,00 8,204 6,147 ANSI 0,323 0,242 16,50 29,00 2,00 31,00 4364 7,020 7/16-14 & 7/16-20 8,212 o
12,00 8,500 6,500 JIS - - 16,50 29,00 2,00 31,00 4364 8,020 M12 8,512 ([ )
12,00 9,000 7,000 DIN - - 16,50 29,00 2,00 32,00 4364 9,020 M9 / M12 9,012 o
12,00 9,322 6,985 ANSI 0,367 0,275 16,50 29,00 2,00 32,00 4364 9,020 1/2-13 & 1/2-20 9,312 o
12,00 9,677 7,264 ANSI 0,381 0,286 16,50 29,00 2,00 33,00 4364 9,020 3/8-16 & 3/8-24 9,612 o
12,00 10,000 8,000 DIN - - 16,50 29,00 2,00 36,00 4364 10,020 M10 10,012 [ ]
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Tulejki redukeyjne, uszczelnione do synchronicznych oprawek hydraulicznych

Informacje o produkcie:

e do mocowania gwintownikéw z
zabierakiem kwadratowym, w oprawkach

GlhroSync
¢ Mocowanie $rednic @ z
zakresie h6-h9

Dostawa:

oddzielnie

tolerancjami w

nalezy zamawia¢ oddzielnie

¢ Petny kofnierz, co umozliwia zastosowania
gwintownikéw z wewnetrznym

chtodzeniem

¢ z dodatkowym zabierakiem
« Srube ustawcza umiescié w gwintowanym

otworze chwytu

« Sruba ustawcza pozwala na regulacje
wysunigcia narzedzia do 3 mm

o—
_ ] *
M [ °
7
ol 3
I B
|3

dg d1 | Nt .d1 . | do
mm mm mm inch inch mm
20,00 6,000 4,500 JIS - - 24,10
20,00 6,000 4,900 DIN - - 24,10
20,00 6,200 5,000 JIS - - 24,10
20,00 6,477 4,851 ANSI 0,255 0,191 24,10
20,00 7,000 5,500 DIN/ JIS - - 24,10
20,00 7,938 5,944 ANSI 0,3125 0,234 24,10
20,00 8,000 6,200 DIN - - 24,10
20,00 8,000 6,500 JIS - - 24,10
20,00 8,077 6,045 ANSI 0,318 0,238 24,10
20,00 8,204 6,147 ANSI 0,323 0,242 24,10
20,00 8,500 6,500 JIS - - 24,10
20,00 9,000 7,000 DIN - - 24,10
20,00 9,322 6,985 ANSI 0,367 0,275 24,10
20,00 9,677 7,264 ANSI 0,381 0,286 24,10
20,00 10,000 8,000 DIN - - 24,10
20,00 10,500 8,000 JIS - - 24,10
20,00 10,897 8,179 ANSI 0,4290 0,3220 24,10
20,00 11,000 9,000 DIN - - 24,10
20,00 12,000 9,000 DIN - - 24,10
20,00 12,192 9,144 ANSI 0,480 0,36 24,10
20,00 12,500 10,000 JIS - - 24,10
20,00 13,000 10,000 JIS - - 24,10
20,00 14,000 11,000 DIN /JIS - - 24,10
20,00 14,288 10,693 ANSI 0,5625 0,421 24,10
20,00 14,986 11,227 ANSI 0,590 0,442 24,10
20,00 15,000 12,000 JIS - - 24,10
20,00 16,000 12,000 DIN - - 24,10

I1
mm

34,00
34,00
34,00
34,00
34,00
34,00
34,00
34,00
34,00
34,00
34,00
34,00
34,00
34,00
34,00
34,00
34,00
34,00
34,00
34,00
34,00
34,00
34,00
34,00
34,00
34,00
34,00

l2

2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00

I3

mm dostosowania

26,00
26,00
26,00
26,00
26,00
31,00
31,00
31,00
31,00
31,00
31,00
32,00
32,00
33,00
36,00
36,00
35,00
37,00
37,00
36,00
38,00
38,00
39,00
38,00
39,00
40,00
41,00

« Srube ustawcza ,ptaska” do chtodzenia
wew. nr art. 4364 nalezy zamawiac

o Srube ustawczg do MMS/MQL nr art. 4305

dla

4364
4364
4364
4364
4364
4364
4364
4364
4364
4364
4364
4364

6,032
6,032
6,032
6,032
7,032
7,032
8,032
8.032
8.032
8.032
8.032
9,032
4364 8,032
4364 9,032
4364 10,032
4364 10.032
4364 10.032
4364 11.032
4364 11.032
4364 11.032
4364 11,032
4364 11,032
4364 11.032
4364 11.032
4364 11.032
4364 16,032
4364 16,032

4605
114

Nr artykutu
Grupa rabatowa

dla watku Nr kodu Dostepnosé
M6 26,020 [ }
M4,5/M5/M6/M8 6,020 [}
M7 / M8 6,220 [ }
1/4-20 & 1/4-28 6,420 [ ]
M7 /M9 /M10 7,020 ( }
1/16-27 7,920 o
M8 / M11 8,020 ( }
M11 18,020 [ }
5/16-18 & 5/16-24 28,020 [ }
7/16-14 & 7/16-20 8,220 [ ]
M12 8,520 ( }
M9/ M12 9,020 [ ]
1/2-13 & 1/2-20 9,320 [ }
3/8-16 & 3/8-24 9,620 [ }
M10 10,020 [ }
M14 10,520 [ ]
9/16-12 & 9/16-18 10,820 ( }
M14 11,020 o
M12/M16 12,020 [ }
5/8-11 & 5/8-18 12,120 [ }
M16 12,520 [ }
M17 13,020 [ ]
M18 14,020 [ }
1/4-18 14,220 o
3/4-10 & 3/4-16 14,920 [ }
M20 15,020 [ }
M20 16,020 [ }
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eluemouimb op pmesdo

Tuleki redukeyjne GUHROJET do synchronicznych oprawek hydraulicznych

Informacje o produkcie: Dostawa:

e do mocowania gwintownikéw z « Srube ustawcza do MMS/MQL nr art. 4305
zabierakiem kwadratowym, w nalezy zamawiaé oddzielnie
oprawkach GihroSync ® Srube ustawcza ,ptaska” do chtodzenia

* Mocowanie $rednic @ z tolerancjami wew. nr art. 4364 nalezy zamawiac
w zakresie h6-h9 oddzielnie

¢ dodatkowy zabierak tulejki redukcyjnej
w oprawce Guhrosync

® ze szczelinami do chtodzenia peryferyj-
nego dla poprawy trwatosci narzedzi i
sprawnosci procesu

* pewna ewakuacja widréw z chtodziwem

* Srube ustawcza umiesci¢ w
gwintowanym otworze chwytu

¢ Sruba ustawcza pozwala na regulacje
wysuniecia narzedzia do 3 mm

D—
_ ] 1 | %
72 -
L IGUHROUJET]
|2 |1
I Nr artykutu 4606
Grupa rabatowa 114
*

el di o Norm ] o do I l2 ls el dla watku Nr kodu Dostepnosé
mm mm mm inch inch mm mm mm mm dostosowania

12,00 2,800 2,100 DIN - - 16,50 29,00 2,00 - - M2 / M4 2,812 o
12,00 3,500 2,700 DIN - - 16,50 29,00 2,00 - - M3/ M4,5/ M5 3,512 o
12,00 4,000 3,200 JIS - - 16,50 29,00 2,00 - - M3 4,012 o
12,00 4,500 3,400 DIN - - 16,50 29,00 2,00 - - M4 / M6 4,512 o
12,00 4,928 3,861 ANSI 0,194 0,152 16,50 29,00 2,00 - - 10-24 & 10-32 4,912 o
12,00 5,000 4,000 JIS - - 16,50 29,00 2,00 - - M4 5,012 o
12,00 5,500 4,500 JIS - - 16,50 29,00 2,00 - - M5 5,512 o
12,00 5,588 4,191 ANSI 0,220 0,165 16,50 29,00 2,00 - - 12-24 & 12-28 15,512 o
12,00 6,000 4,500 JIS - - 16,50 29,00 2,00 26,00 6,020 M6 16,012 o
12,00 6,000 4,900 DIN - - 16,50 29,00 2,00 26,00 6,020 M4,5/M5/M6/M8 6,012 o
12,00 6,200 5,000 JIS - - 16,50 29,00 2,00 26,00 6,020 M7 / M8 6,212 [ ]
12,00 6,477 4,851 ANSI 0,255 0,191 16,50 29,00 2,00 26,00 6,020 1/4-20 & 1/4-28 6,412 o
12,00 7,000 5,500 DIN/ JIS - - 16,50 29,00 2,00 26,00 7,020 M7 /M9 /M10 7,012 o
12,00 7,938 5,944 ANSI 0,3125 0,234 16,50 29,00 2,00 31,00 7,020 1/16-27 7,912 o
12,00 8,000 6,200 DIN - - 16,50 29,00 2,00 31,00 8,020 M8 / M11 8,012 o
12,00 8,000 6,500 JIS - - 16,50 29,00 2,00 31,00 8,020 M11 18,012 o
12,00 8,077 6,045 ANSI 0,318 0,238 16,50 29,00 2,00 31,00 7,020 5/16-18 & 5/16-24 28,012 o
12,00 8,204 6,147 ANSI 0,323 0,242 16,50 29,00 2,00 31,00 8,020 7/16-14 & 7/16-20 8,212 o
12,00 8,500 6,500 JIS - - 16,50 29,00 2,00 31,00 8,020 M12 8,512 ([ )
12,00 9,000 7,000 DIN - - 16,50 29,00 2,00 32,00 9,020 M9 / M12 9,012 o
12,00 9,322 6,985 ANSI 0,367 0,275 16,50 29,00 2,00 32,00 9,020 1/2-13 & 1/2-20 9,312 o
12,00 9,677 7,264 ANSI 0,381 0,286 16,50 29,00 2,00 33,00 9,020 3/8-16 & 3/8-24 9,612 o
12,00 10,000 8,000 DIN - - 16,50 29,00 2,00 36,00 10,020 M10 10,012 [ ]
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Tuleki redukeyjne GUHROJET do synchronicznych oprawek hydraulicznych

Informacje o produkcie:

e do mocowania gwintownikéw z
zabierakiem kwadratowym, w
oprawkach GuhroSync

* Mocowanie $rednic @ z tolerancjami

Dostawa:

« Srube ustawcza do MMS/MQL nr art. 4305
nalezy zamawiaé oddzielnie

* Srube ustawcza ,,ptaska” do chtodzenia
wew. nr art. 4364 nalezy zamawiac

w zakresie h6-h9 oddzielnie
¢ dodatkowy zabierak tulejki redukcyjnej
w oprawce Guhrosync
e ze szczelinami do chtodzenia
peryferyjnego dla poprawy trwatosci
narzedzi i sprawnosci procesu
® pewna ewakuacja wioréw z chtodziwem
« Srube ustawcza umiesci¢ w
gwintowanym otworze chwytu
e Sruba ustawcza pozwala na regulacje
wysuniecia narzedzia do 3 mm
D C—
_ ] *
2l
ol 3
|2 |1
|3
dg dq O Nt .d1 . | do I4
mm mm mm inch inch mm mm
20,00 6,000 4,500 JIS - - 24,10 34,00
20,00 6,000 4,900 DIN - - 24,10 34,00
20,00 6,200 5,000 JIS - - 24,10 34,00
20,00 6,477 4,851 ANSI 0,255 0,191 24,10 34,00
20,00 7,000 5,500 DIN / JIS - - 24,10 34,00
20,00 7,938 5,944 ANSI 0,3125 0,234 24,10 34,00
20,00 8,000 6,200 DIN - - 24,10 34,00
20,00 8,000 6,500 JIS - - 24,10 34,00
20,00 8,077 6,045 ANSI 0,318 0,238 24,10 34,00
20,00 8,204 6,147 ANSI 0,323 0,242 24,10 34,00
20,00 8,500 6,500 JIS - - 24,10 34,00
20,00 9,000 7,000 DIN - - 24,10 34,00
20,00 9,322 6,985 ANSI 0,367 0,275 24,10 34,00
20,00 9,677 7,264 ANSI 0,381 0,286 24,10 34,00
20,00 10,000 8,000 DIN - - 24,10 34,00
20,00 10,500 8,000 JIS - - 24,10 34,00
20,00 10,897 8,179 ANSI 0,4290 0,3220 24,10 34,00
20,00 11,000 9,000 DIN - - 24,10 34,00
20,00 12,000 9,000 DIN - - 24,10 34,00
20,00 12,192 9,144 ANSI 0,480 0,36 24,10 34,00
20,00 12,500 10,000 JIS - - 24,10 34,00
20,00 13,000 10,000 JIS - - 24,10 34,00
20,00 14,000 11,000 DIN /JIS - - 24,10 34,00
20,00 14,288 10,693 ANSI 0,5625 0,421 24,10 34,00
20,00 14,986 11,227 ANSI 0,590 0,442 24,10 34,00
20,00 15,000 12,000 JIS - - 24,10 34,00
20,00 16,000 12,000 DIN - - 24,10 34,00

l2
mm

2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00

*

I3 dla
mm dostosowania
26,00 6,032
26,00 6,032
26,00 6,032
26,00 6,032
26,00 7,032
31,00 7,032
31,00 8,032
31,00 8,032
31,00 8,032
31,00 8,032
31,00 8,032
32,00 9,032
32,00 9,032
33,00 9,032
36,00 10,032
36,00 10,032
35,00 10,032
37,00 11,032
37,00 11,032
36,00 11,032
38,00 11,032
38,00 11,032
39,00 14,032
38,00 11,032
39,00 11,032
40,00 16,032
41,00 16,032

|IGUHROUJET]

Nr artykutu
Grupa rabatowa

dla watku

M6
M4,5/M5/M6/M8
M7 / M8
1/4-20 & 1/4-28
M7 / M9/ M10
1/16-27
M8/ M11
M11
5/16-18 & 5/16-24
7/16-14 & 7/16-20
M12
M9/ M12
1/2-13 & 1/2-20
3/8-16 & 3/8-24
M10
M14
9/16-12 & 9/16-18
M14
M12/M16
5/8-11 & 5/8-18
M16
M17
M18
1/4-18
3/4-10 & 3/4-16
M20
M20

GM 300 GUHRING 97

4606
114

Nr kodu Dostepnosé

26,020
6,020
6,220
6,420
7,020
7,920
8,020

18,020

28,020
8,220
8,520
9,020
9,320
9,620

10,020

10,520

10,820

11,020

12,020

12,120

12,520

13,020

14,020

14,220

14,920

15,020

16,020
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eluemouimb op pmesdo

sruby ustawcze ,ptaskie” do oprawek synchronicznych z chtodzeniem wewnetrznym

Informacje o produkcie:
e do synchronicznych oprawek
hydraulicznych nr art. 4601, 4576, 4577

oraz 4525

® do oprawek synchronicznych nr art. 4326

i 4327

¢ do konwencjonalnego chfodzenia

wewnetrznego

* z ptaska powierzchnig czotowg do

zwyktych koncéwek chwytow
¢ Srube ustawczg umiesci¢ w gwintowanym

otworze chwytu

« Sruba ustawcza pozwala na regulacje
wysunigcia narzedzia do 3 mm

Dostawa:

e z O-ringiem dla zapewnienia szczelnosci

SW @
s v s o
\% y
I \_O-Ri
-Ring
fiir Da G
. gwintowni
NenngréBe @ x 0

ER20 / Hydro12 < 06 M8x1
ER20 / Hydro12 6x4,9 M8x1
ER20 / Hydro12 7x5,5 M8x1
ER20 / Hydro12 8x6,2 M8x1
ER20 / Hydro12 Ix7 M8x1
ER20 / Hydro12 10x8 M8x1
ER20 / Hydro12 11x9 M8x1
ER32 / Hydro20 < 06 M10x1
ER32 / Hydro20 6x4,9 M10x1
ER32 / Hydro20 7x5,5 M10x1
ER32 / Hydro20 8x6,2 M10x1
ER32 / Hydro20 9x7 M10x1
ER32 / Hydro20 10x8 M10x1
ER32 / Hydro20 11x9 & 12x9 M10x1
ER32 / Hydro20 14x11 M10x1
ER32 / Hydro20 16x12 M10x1

ER32 / Hydro20 18x14,5 & 20x16 M10x1

98 GUHRING GM 300

d2

W
) a\ @ ]
f\\ -—l5 o
L
I LO—ringem
Grupa rabatowa

el do I SW  O-ringem |llu.
mm mm mm

3,6 3,3 28,0 2,0 3,5x1
3,6 4,8 26,0 2,5 3,5x1
3,6 5,4 25,8 2,5 3,5x1
3,6 6,1 20,9 2,5 3,5x1
3,6 6,9 20,3 2,5 3,5x1
3,6 7,8 15,8 2,5 3,5x1
3,6 8,8 14,8 2,5 3,5x1
4,1 3,3 33,0 2,0 4x1
4,1 4,8 34,0 3,0 4x1
41 5,4 33,8 3,0 4x1
4,1 6,1 28,8 3,0 4x1
4,1 6,9 28,3 3,0 4x1
4.1 7,8 23,8 3,0 4x1
4.1 8,8 22,9 3,0 4x1
41 10,8 20,7 3,0 4x1
41 11,8 19,7 3,0 4x1
4.1 14,3 18,0 3,0 4x1

Nr artykutu

NDMNN = = 4 4 4 0 A NN = 4

Nr kodu

5,020
6,020
7,020
8,020
9,020
10,020
11,020
5,032
6,032
7,032
8,032
9,032
10,032
11,032
14,032
16,032
18,032

4364
114

Dostepnos¢é



Oprawki synchroniczne z chwytem walcowym

Informacje o produkcie:

* kompensuja btedy synchronizaciji

¢ minimalna kompensacja osiowa niweluje
niewielkie btedy pomiedzy ruchem
wrzeciona i skokiem gwintownika,
redukuje naprezenia podczas
gwintowania i poprawia jakos$¢ gwintu
oraz trwato$¢ narzedzia

e Sruba ustawcza pozwala na regulacje
wysuniecia narzedzia w zakresie 2 - 3 mm

¢ odpowiednie do chtodzenia
wewnetrznego

e maksymalne ci$nienie chtodziwa 50 bar

Dostawa:

* zawiera nakretke dociskowg do
uszczelniania nr art. 4306 (* sprawdz
moment dokrecenia)

e zawiera klucz do ustawiania sruby
regulacyjnej

e Sruba regulacyjna ,ptaska“ nr art. 4364,
tulejka zaciskowa do gwintowania nr art.
4308, uszczelka nr art. 4325 i klucz do
oprawek zaciskowych nr art. 4913 sg
zamawiane oddzielnie

g @‘ LTI R e W) N Y - ©
|1 Nr artykutu
Grupa rabatowa
da Wymiar Zakres Moment
~DIN 1835 norr)wlinaln Do gwintu d1 do 1 komp. dokrecenia* G kg Nr kodu
mm Y mm mm  mm mm Nm
25 ER20 M3,5-M14  4-11,0 34 73 0,15 40 M25x1,5 0,50 20,025
25 ER32 M3,5-M28 4-20,0 50 88 0,15 170 M40x1,5 1,30 32,025
Oprawki synchroniczne HSK-A z chtodzeniem wewnetrznym
Informacje o produkcie: Dostawa:
® kompensujg btedy synchronizaciji ® zawiera nakretke dociskowa do
® zapewniajg wysoka jakos¢ wykonanego uszczelniania nr art. 4306 (* sprawdz
gwintu i optymalng trwato$¢ narzedzia moment dokrecenia)
z wykorzystaniem konwencjonalnych ¢ zawiera klucz do ustawiania sruby
gwintownikéw regulacyjnej
¢ minimalna kompensacja osiowa niweluje
niewielkie btedy pomiedzy ruchem wrzeciona ¢ Sruba regulacyjna ,ptaska“ nr art. 4364,
i skokiem gwintownika przez co redukuje tulejka zaciskowa do gwintowania nr art.
naprezenia podczas gwintowania 4308, uszczelka nr art. 4325 i klucz do
© obnizajg mozliwos¢ wzrostu sit osiowych przy oprawek zaciskowych nr art. 4913 sg
gwintowaniu z duzymi predkosciami zamawiane oddzielnie
¢ Sruba ustawcza pozwala na 2-3 mm regulacje ¢ do konwencjonalnego chtodzenia
dtugosci wewnetrznego nalezy zamowi¢ oddzielnie
¢ odpowiednie do chtodzenia wewnetrznego wktadke nr art. 4949
¢ maksymalne cisnienie chtodziwa 50 bar
¢ HSK-A wg ISO 12164-1/DIN 69893-1
8 o 51 bl L = 8
| Nr artykutu
1
Grupa rabatowa
HSK-A " Zakres  Moment
ds Wy_mlar Do gwintu el do I komp. dokrecenia* G kg Nr kodu
nominalny mm mm  mm
mm mm Nm
63 ER20 M3,5-M14  4-11,0 34 955 0,15 40 M25x1,5 1,00 20,063
63 ER20 M3,5-M14  4-11,0 34 160,0 0,15 40 M25x1,5 1,50 20,163
63 ER32 M3,5-M28 4-20,0 50 109,0 0,15 170 M40x1,5 1,70 32,063
100 ER20 M3,5-M14  4-11,0 34 102,0 0,15 40 M25x1,5 2,50 20,100
100 ER32 M3,5-M28 4-20,0 50 1155 0,15 170 M40x1,5 2,70 32,100

GM 300 GUHRING ©9

4326
114

4327
114

Dostepnosé

Dostepnosé

Oprawki do gwintowania



Oprawki GUHROSyNc + gwintowniki VA

Prosty sposob na perfekcyjne gwintowanie

Oprawka do gwintowania GUHROSync
zapewnia optymalne mocowanie narzedzia, a
w kombinacji z gwintownikami VA - perfekcyjne

usuwanie wiorow oraz wysokie trwalosci

Widoczne oznakowanie:
Symbol sprezyn na oprawce
GUHROSync wskazuje na osiowe

i promieniowe kompensowanie
sit w czasie gwintowania.

IGUHROSyNC|

100 GUWHRING GM 300



Tulejki zaciskowe do gwintownikow

Informacje o produkcie:

e do mocowania gwintownikéw z
zabierakiem kwadratowym w oprawkach
synchronicznych lub zaciskowych ER

¢ do mocowania gwintownikow ze
Srednicami chwytéw ponizej @4mm
nalezy uzy¢ tulejki zaciskowe nr art. 4307
(bez zabieraka)

* moment dociggajacy - patrz nakretki

dociskowe nr art.

4306

d1
|
—

, /J/q}go

Do chwytu @
Wymiar nominalny d1 Zabierak SW
mm
ER16 4,5 3,4
ER16 5,5 4,3
ER16 6,0 4,9
ER16 7,0 55
ER16 8,0 6,2
ER20 4,0 3,0
ER20 4,5 3,4
ER20 5,5 4,3
ER20 6,0 4,9
ER20 7,0 55
ER20 8,0 6,2
ER20 9,0 7,0
ER20 10,0 8,0
ER20 11,0 9,0
ER25 4,5 3,4
ER25 5,5 4,3
ER25 6,0 4,9
ER25 7,0 55
ER25 8,0 6,2
ER25 9,0 7,0
ER25 10,0 8,0
ER25 11,0 9,0
ER25 12,0 9,0
ER32 4,0 3,0
ER32 4,5 3,4
ER32 5,5 4,3
ER32 6,0 4,9
ER32 7,0 55
ER32 8,0 6,2
ER32 9,0 7,0
ER32 10,0 8,0
ER32 11,0 9,0
ER32 12,0 9,0
ER32 14,0 11,0
ER32 16,0 12,0
ER32 18,0 14,5
ER32 20,0 16,0
ER40 7,0 5,5
ER40 8,0 6,2
ER40 9,0 7,0
ER40 10,0 8,0
ER40 11,0 9,0
ER40 12,0 9,0
ER40 14,0 11,0
ER40 16,0 12,0
ER40 18,0 14,5
ER40 20,0 16,0
ER40 22,0 18,0

I1
mm

27,5
27,5
27,5
27,5
27,5
31,5
31,5
31,5
31,5
31,5
31,5
31,5
31,5
31,5
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
46,0
46,0
46,0
46,0
46,0
46,0
46,0
46,0
46,0
46,0
46,0

Nr artykutu

Grupa rabatowa

I2
mm

18
18
18
18
22
15
18
18
18
18
22
22
25
25
18
18
18
18
22
22
25
25
25
15
18
18
18
18
22
22
25
25
25
25
25
25
28
18
22
22
25
25
25
25
25
25
28
28

4308
114

Nr kodu Dostepnos¢

4,516
5,516
6,016
7,016
8,016
4,020
4,520
5,520
6,020
7,020
8,020
9,020
10,020
11,020
4,525
5,525
6,025
7,025
8,025
9,025
10,025
11,025
12,025
4,032
4,532
5,532
6,032
7,032
8,032
9,032
10,032
11,032
12,032
14,032
16,032
18,032
20,032
7,040
8,040
9,040
10,040
11,040
12,040
14,040
16,040
18,040
20,040
22,040

GM 300 GUHRING 101
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eluemouimb op pmesdo

Adaptery HSK-A do oprawek gwintowania

Informacje o produkcie: Dostawa:

¢ dla szybkowymiennych i synchronicznych e zawiera $ruby mocujace nr art. 4903
oprawek do gwintowania z chwytami 12,001
walcowymi (oprocz nr art. 4342)

¢ HSK-A wg ISO 12164-1/DIN 69893-1 e wktadka dostarczajgca chtodziwo

nr art. 4949 jest zamawiana oddzielnie

o 6} : \NWT o~ s
Az
I Nr artykutu
Grupa rabatowa
HSK-A di do I

ds mm mm mm e kg

50 25 50 80 6 0,89

63 25 50 82 6 1,26

80 25 50 87 6 3,10

100 25 50 89 6 4,08

Oprawki szybkowymienne do gwintowania bez chtodzenia wewnetrznego

Informacje o produkcie:

® oprawki szybkowymienne sg wyposazone
w kulowy system kompensacji dtugosci,
ktéry kompensuje wszelkie roznice
wynikajgce z predkosci posuwu
narzedzia i skoku gwintu

[l
38 I8 &)
» Nr artykutu
Grupa rabatowa
Zakres
. dq do ds 14
do gwintu e o T R, kompens. kg
mm
M3-M12 25 19 36 39 75 0,4
M8-M20 25 31 53 63 +10,0 0,9

102 GUHRING GM 300

Nr kodu

25,050
25,063
25,080
25,100

Nr kodu

19,025
31,025

4343
114

4340
114

Dostepnos¢

Dostepnos¢



Oprawki szybkowymienne z chtodzeniem wewnetrznym

Informacje o produkcie:

® oprawki szybkowymienne sg wyposazone
w kulowy system kompensaciji dtugosci,
ktéry kompensuje wszelkie réznice
wynikajace z predkosci posuwu narzedzia
i skoku gwintu

* wyposazone w uktad doprowadzenia
chtodziwa przez oprawke i wktadke
wprost do chwytu narzedzia. Wszystkie
elementy funkcyjne sg uszczelnione

¢ maksymalne cisnienie chtodziwa 50 bar

g 8 [l =
i ! =
1
. d d d I
Doguinty mm mm mm
M3-M12 25 19 39 62
M8-M20 25 31 60 88

Nr artykutu
Grupa rabatowa
Zakres
kompensaciji kg
mm
7,5/7,5 0,6
10/10 1,0

Oprawki szybkowymienne HSK-A z chtodzeniem wewnegtrznym

Informacje o produkcie:

® oprawki szybkowymienne sg wyposazone
w kulowy system kompensacji dtugosci,
ktéry kompensuje wszelkie réznice
wynikajace z predkosci posuwu narzedzia
i skoku gwintu

® zapewniajg wysoka jakos¢ wykonanego
gwintu i optymalna trwato$¢ narzedzia
przy zastosowaniu konwencjonalnych
gwintownikéw

¢ maksymalne cisnienie chtodziwa 50 bar

* HSK-A wg ISO 12164-1/DIN 69893-1

d2
d1
4‘“
1
\
o
ds

HSK-A ds da I
ds Do gwintu e = e
mm
63 M3-M12 19 39 105
63 M8-M20 31 60 140

Nr artykutu
Grupa rabatowa
Zakres
kompensacji kg
+ mm
7,5 1,13
10,0 2,28

Nr kodu

19,025
31,025

Nr kodu

19,063
31,063

4342
114
Dostepnosé
o
o
4328
114
Dostepnos¢
o
[

GM 300 GUHRING 103
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eluemouimb op pmesdo

Whkiadki do oprawek szybkowymiennych do gwintowania

Informacje o produkcie:
® ze sprzegtem bezpieczenstwa

e odpowiednie do gwintownikéw HSS
® przy mocowaniu narzedzi weglikowych

konieczny jest kanatek mocujacy
na chwycie w celu zapewnienia
odpowiedniego mocowania

e odpowiednie do chtodzenie
wewnetrznego do 50 bar

\
|
h L 77/’*7*’
Sl |ie2 (S
L5
|
11
chwytu @ x SW
Do gwintu d4
mm

M3-M12 2,2
M3-M12 2,5x2,1
M3-M12 2,8x2,1
M3-M12 3,5x2,7
M3-M12 4x3
M3-M12 45x3,4
M3-M12 55x4,5
M3-M12 6x4,9
M3-M12 7 x5,5
M3-M12 8x6,2
M3-M12 9x7
M3-M12 10x 8
M8-M20 6x4,9
M8-M20 7x5,5
M8-M20 8x6,2
M8-M20 9x7
M8-M20 10x 8
M8-M20 11x9
M8-M20 12x9
M8-M20 14 x 11
M8-M20 16 x 12

104 GUHRING GM 300

ds
mm

19
19
19

19
19
19
19

19
19
19
31
31
31
31

31
31
31
31

Nr artykutu

Grupa rabatowa

da I Nr kodu
mm mm

32 25 19,022
32 25 19,025
32 25 19,028
32 25 19,035
32 25 19,040
32 25 19,045
32 25 19,055
32 25 19,060
32 25 19,070
32 25 19,080
32 25 19,090
32 25 19,100
50 34 31,060
50 34 31,070
50 34 31,080
50 34 31,090
50 34 31,100
50 34 31,110
50 34 31,120
50 34 31,140
50 34 31,160

4206
114

Dostepnosé






Mechaniczne oprawki narzedziowe

OPRAWKI NARZEDZIOWE
/ PERYFERYUNYM
CHEODZENIEM

IGUHROUET]



OPTYMALNA
EWAKUACJA WIOROW

WYSOKIE
BEZPIECZENSTWO
PROCESU

ZWIEKSZONA
WYDAJNOSC
CHEODZENIA



aMoIzpdzieu
mesdo suzolueyosy

GUHROJET Oprawki HSK-A do chwytu typu Weldon

Informacje o produkcie Dostawa

e klasa wywazenia: G6.3 / 15 000 obr/min e zawiera $ruby mocujace nr art. 4903
® z otworem bocznym wg DIN 1835-2 forma B Weldon

e wymiary wg DIN 69882-4 ¢ wkiadka dostarczajgca chtodziwo,

e dla otworéw pow. d1 =25 z dwiema Srubami mocujagcymi  nr art. 4949 jest zamawiana oddzielnie
¢ 7z kanatkami do chfodzenia peryferyjnego zwigkszajacego
wydajnos¢ obrébki i trwato$¢ narzedzia ¢ HSK-A32, 40 i 80 na zapytanie
® kanatki chtodzace:
d =6 - 14 z dwoma kanatkami chtodzacymi
d = 16 - 40 z czterema kanatkami chtodzgcymi
e HSK-A wg ISO 12164-1/DIN 69893-1

SW
|GUHROJET]
8|35 - O 8
| Nr artykutu 4232
1
Grupa rabatowa 114
Dla chwytéw
H%'; g ?1 <rjn1 n?rzn nc:rdﬁ n!:m SW kg Nr kodu Dostepnos¢é
32 6 25 15 60 3 0,24 6,032 o
32 8 28 20 60 4 0,27 8,032 o
32 10 35 25 65 ) 0,31 10,032 [ )
32 12 42 30 65 6 0,41 12,032 [ )
40 6 25 15 60 3 0,33 6,040 o
40 8 28 20 60 4 0,35 8,040 [ )
40 10 35 25 60 5 0,47 10,040 o
40 12 42 30 70 5 0,58 12,040 [ )
40 14 44 32 75 6 0,59 14,040 [ )
40 16 48 36 75 6 0,64 16,040 o
50 6 25 15 65 3 0,50 6,050 [ )
50 8 28 20 65 4 0,60 8,050 [ )
50 10 35 25 65 5 0,60 10,050 ()
50 12 42 30 80 6 0,90 12,050 (]
50 14 44 32 80 6 0,90 14,050 [ )
50 16 48 36 80 6 1,00 16,050 [ )
50 18 50 38 80 6 1,00 18,500 [ )
50 20 52 40 80 8 1,00 20,050 [ )
63 6 25 15 65 3 0,80 6,063 o
63 8 28 20 65 4 0,80 8,063 [ )
63 10 35 25 65 5 0,90 10,063 [ )
63 12 42 30 80 6 1,20 12,063 o
63 14 44 32 80 6 1,20 14,063 [ )
63 16 48 36 80 6 1,30 16,063 [ )
63 18 50 38 80 6 1,40 18,063 o
63 20 52 40 80 8 1,40 20,063 [ )
63 25 65 45 110 10 2,40 25,063 o
63 32 72 56 110 10 2,70 32,063 [ )
80 6 25 15 80 3 1,75 6,080 [ )
80 8 28 20 80 4 1,90 8,080 [ )
80 10 35 25 80 5) 2,10 10,080 o
80 12 42 30 80 6 2,10 12,080 [ )
80 14 44 32 80 6 2,30 14,080 [ )
80 16 48 36 100 6 2,50 16,080 o
80 18 50 38 100 6 2,50 18,080 ()
80 20 52 40 100 8 2,70 20,080 o
80 25 65 45 100 10 2,80 25,080 [ )
80 32 72 56 110 10 2,85 32,080 o
80 40 80 60 120 10 2,98 40,080 [ )
100 6 25 15 80 3 3,00 6,100 o
100 8 28 20 80 4 3,20 8,100 o
100 10 35 25 80 ) 3,40 10,100 [ )
100 12 42 30 80 6 3,40 12,100 [ )
100 14 44 32 80 6 3,50 14,100 o
100 16 48 36 100 6 3,80 16,100 o
100 18 50 38 100 6 3,80 18,100 [ )
100 20 52 40 100 8 3,90 20,100 o
100 25 65 45 100 10 3,90 25,100 [ )
100 32 72 56 100 10 4,20 32,100 [ )
100 40 80 60 110 10 4,60 40,100 ()
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Oprawki HSK-A do chwytu typu Weldon

Informacje o produkcie

e klasa wywazenia: G6.3 / 15 000 obr/min

* Wymiary wg DIN 69882-4

¢ z otworem bocznym wg DIN 1835-2 forma B Weldon
e dla otworéw pow. d1 =25 z dwiema srubami

mocujacymi

* HSK-A wg ISO 12164-1/DIN 69893-1

Dostawa
e zawiera $ruby mocujace nr art. 4903

¢ wktadka dostarczajgca chtodziwo,

pan
v

¢

[}
©

8 3 8 -ty

SW I

Hek-A @ Shwyt d
ds 1h6 mm

mm

32 6 25
32 8 28
32 10 35
32 12 42
40 6 25
40 8 28
40 10 35
40 12 42
40 14 44
40 16 48
50 6 25
50 8 28
50 10 35
50 12 42
50 14 44
50 16 48
50 18 50
50 20 52
63 6 25
63 8 28
63 10 35
63 12 42
63 14 44
63 16 48
63 18 50
63 20 52
63 25 65
63 32 72
80 6 25
80 8 28
80 10 35
80 12 42
80 14 44
80 16 48
80 18 50
80 20 52
80 25 65
80 32 72
80 40 80
100 6 25
100 8 28
100 10 35
100 12 42
100 14 44
100 16 48
100 18 50
100 20 52
100 25 65
100 32 72
100 40 80

dy

mm

15
20
25
30

15
20
25
30

36

15
20
25
30
32

38
40

15

25
30
32
36

40
45
56

15
20
25

32
36
38
40
45
56
60

15
20
25
30

36
38
40
45
56
60

1

60
60
65
65

60
60
60
70
75
75

65
65

80
80

80
80

65

65
80
80
80

80
110
110

80
80
80

80
100
100
100
100
110
120

80

80
80

100
100
100
100
100
110

SW

[o20&) BF SN @V)

[oole>Re) N>R e) RS, IF A ¢h] OO0 W

OO WMo O bW

—_

—_
OO0 OOO O W

[ocle)Ne)Ne) R e)Ré) NN ¢V)

10

10

nr art. 4949 jest zamawiana oddzielnie

Nr artykutu 4329
Grupa rabatowa 114
kg Nr kodu Dostepnosé
0,24 6,032 ()
0,27 8,032 [ ]
0,31 10,032 ([ )
0,41 12,032 [ ]
0,33 6,040 o
0,35 8,040 ()
0,47 10,040 ([ ]
0,58 12,040 [ )
0,59 14,040 [ ]
0,64 16,040 ([ )
0,52 6,050 ()
0,55 8,050 [ ]
0,62 10,050 o
0,87 12,050 o
0,90 14,050 ([ )
0,94 16,050 o
0,96 18,050 ()
0,97 20,050 ]
0,81 6,063 [ ]
0,83 8,063 o
0,89 10,063 o
1,20 12,063 ()
1,20 14,063 [ ]
1,30 16,063 o
1,35 18,063 [ ]
1,40 20,063 ([ )
2,40 25,063 o
2,70 32,063 ()
1,75 6,080 [ )
1,90 8,080 o
2,10 10,080 ]
2,10 12,080 ([ ]
2,30 14,080 ()
2,50 16,080 [ ]
2,50 18,080 o
2,70 20,080 [ ]
2,80 25,080 o
2,85 32,080 ([ ]
2,98 40,080 ()
3,00 6,100 ([ )
3,20 8,100 [ ]
3,40 10,100 ([ )
3,40 12,100 ([ ]
3,50 14,100 ()
3,80 16,100 o
3,80 18,100 ()
3,90 20,100 [ )
3,90 25,100 ([ )
4,20 32,100 ([ ]
4,60 40,100 ()

GM 300 GUHRING 109
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aMoIzpdzieu
mesdo suzolueyosy

Oprawki HSK-A do chwytu typu Whistle Notch

Informacje o produkcie Dostawa

e klasa wywazenia: G6.3 / 15 000 obr/min e zawiera $ruby mocujace nr art. 4903

* Wymiary wg DIN 69882-5 i Srube ustawcza nr art. 4904

® z otworem bocznym wg DIN 1835-2,
forma E ,Whistle Notch®, z rowkiem od ¢ wktadka dostarczajgca chtodziwo,
strony czotowej dla identyfikacji nr art. 4949 jest zamawiana oddzielnie

e dla otworéw pow. d1 =25z dwiema
$rubami mocujacymi
® HSK-A wg ISO 12164-1/DIN 69893-1

10

:
&

SWJ"”
22 ’ Nr artykutu 4334
Grupa rabatowa 114
Zawiera $rub
HSdK'A DEniLl | e &l I l2 ustawcze g SW kg Nr kodu Dostepnosé
g8 dy mm mm mm mm mm
art. 4904 ...

32 6 25 15 80 36 6,014 & 0,32 6,032 [ )
32 8 28 20 80 36 8,014 4 0,36 8,032 [ )
32 10 35 25 80 40 10,014 5 0,46 10,032 [ )
32 12 42 30 80 45 12,014 6 0,57 12,032 [ )
40 6 25 15 80 36 6,014 3 0,36 6,040 [ )
40 8 28 20 80 36 8,014 4 0,40 8,040 [ )
40 10 35 25 80 40 10,014 5 0,50 10,040 [ )
40 12 42 30 90 45 12,014 6 0,68 12,040 [ )
40 14 44 32 90 45 12,014 6 0,72 14,040 [ )
40 16 48 36 90 48 16,014 6 0,77 16,040 [ )
50 6 25 15 80 36 6,014 3 0,58 6,050 [ )
50 8 28 20 80 36 8,014 4 0,62 8,050 [ )
50 10 35 25 80 40 10,014 5 0,73 10,050 [ )
50 12 42 30 90 45 12,014 6 0,97 12,050 [ )
50 14 44 32 90 45 12,014 6 1,00 14,050 [ )
50 16 48 36 90 48 16,014 6 1,09 16,050 [ )
50 18 50 38 90 48 16,014 6 1,12 18,050 [ )
50 20 52 40 100 50 20,114 8 1,30 20,050 [ )
63 6 25 15 80 36 6,014 3 0,86 6,063 [ )
63 8 28 20 80 36 8,014 4 0,90 8,063 [ )
63 10 35 25 80 40 10,014 5 1,00 10,063 [ )
63 12 42 30 90 45 12,014 6 1,24 12,063 [ )
63 14 44 32 90 45 12,014 6 1,28 14,063 [ )
63 16 48 36 100 48 16,014 6 1,53 16,063 [ )
63 18 50 38 100 48 16,014 6 1,60 18,063 [ )
63 20 52 40 100 50 20,114 8 1,65 20,063 [ )
63 25 65 45 110 56 20,114 10 2,34 25,063 [ )
63 32 72 56 110 60 20,114 10 2,54 32,063 [ )
80 6 25 15 90 36 6,014 3 2,20 6,080 [ )
80 8 28 20 90 36 8,014 4 2,25 8,080 [ )
80 10 35 25 20 40 10,014 5 2,56 10,080 [ )
80 12 42 30 100 45 12,014 6 2,60 12,080 [ )
80 14 44 32 100 45 12,014 6 2,85 14,080 [ )
80 16 48 36 100 48 16,014 6 2,88 16,080 [ )
80 18 50 38 100 48 16,014 6 2,90 18,080 [ )
80 20 52 40 110 50 20,114 8 3,05 20,080 [ )
80 25 65 45 110 56 20,114 10 3,10 25,080 [ )
80 32 72 56 120 60 20,114 10 3,20 32,080 [ ]
100 6 25 15 20 36 6,014 3 2,60 6,100 [ )
100 8 28 20 20 36 8,014 4 2,60 8,100 [ )
100 10 35 25 20 40 10,014 5 2,60 10,100 [ )
100 12 42 30 100 45 12,014 6 2,80 12,100 [ )
100 14 44 32 100 45 12,014 6 2,85 14,100 [ )
100 16 48 36 100 48 16,014 6 2,97 16,100 [ )
100 18 50 38 100 48 16,014 6 3,10 18,100 [ )
100 20 52 40 110 50 20,114 8 3,23 20,100 [ )
100 25 65 45 120 56 20,114 10 4,06 25,100 [ )
100 32 72 56 120 60 20,114 10 4,40 32,100 [ )
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Oprawki HSK-C do chwytu typu Whistle Notch

Informacje o produkcie Dostawa
e klasa wywazenia: G6.3 / 15 000 obr/min e zawiera $ruby mocujace nr art. 4903
® do narzedzi z chwytami w tolerancji h6 i Srube ustawcza nr art. 4905

* Wymiary wg DIN 69882-5

® z otworem bocznym wg DIN 1835-2,
forma E ,Whistle Notch®, z rowkiem od
strony czotowej dla identyfikacji

e od otworu d1 = 25 z dwiema $Srubami
mocujgcymi Nr art. nr art. 4903

¢ HSK-C wg ISO 12164-1/DIN 69893-1

I2

l4

d2
d4
d1,
| |
\
I
i N
|
fi
\
ds

SW Nr artykutu 4333
I1 Grupa rabatowa 114
Zawiera $ruby
HSd};-C gé?h:]vz:u n?ﬁq rg?n n|11m rrlwin nlﬁn ustawcze SW kg Nr kodu Dostepnosé
art. 4905 ...
32 6 25 15 60 36 10 6,014 & 0,23 6,032 [ )
32 8 28 20 60 36 10 8,014 4 0,28 8,032 o
32 10 35 25 65 40 10 10,014 5 0,43 10,032 ([ )
40 6 25 15 60 36 10 6,014 3 0,29 6,040 ([ )
40 8 28 20 60 36 10 8,014 4 0,33 8,040 [ ]
40 10 85 25 65 40 10 10,014 5 0,47 10,040 ([ )
40 12 42 30 70 45 8 12,014 6 0,67 12,040 ([ ]
40 14 44 32 70 45 8 12,014 6 0,73 14,040 ([ )
40 16 48 36 75 48 8 16,014 6 0,92 16,040 [ )
40 20 52 40 80 50 8 20,114 8 1,11 20,040 ([ )
50 6 25 15 60 36 8 6,014 3 0,42 6,050 ([ )
50 8 28 20 60 36 8 8,014 4 0,46 8,050 [ ]
50 10 35 25 65 40 8 10,014 5 0,57 10,050 ([ )
50 12 42 30 75 45 10 12,014 6 0,80 12,050 [ )
50 14 44 32 75 45 10 12,014 6 0,87 14,050 [ )
50 16 48 36 80 48 10 16,014 6 1,02 16,050 [ ]
50 18 50 38 80 48 10 16,014 6 1,09 18,050 ([ )
50 20 52 40 80 50 8 20,114 8 1,15 20,050 [ ]
50 25 65 45 95 56 8 20,114 10 2,14 25,050 ([ )
63 6 25 15 60 36 8 6,014 3 0,64 6,063 [ )
63 8 28 20 60 36 8 8,014 4 0,66 8,063 [ ]
63 10 35 25 65 40 8 10,014 5 0,78 10,063 ([ )
63 12 42 30 75 45 10 12,014 6 0,99 12,063 [ ]
63 14 44 32 75 45 10 12,014 6 1,03 14,063 ([ )
63 16 48 36 80 48 10 16,014 6 1,21 16,063 [ )
63 18 50 38 80 48 10 16,014 6 1,26 18,063 [ )
63 20 52 40 80 50 8 20,114 8 1,31 20,063 [ ]
63 25 65 45 95 56 8 20,114 10 2,23 25,063 ([ )
63 32 72 56 100 60 8 20,114 10 2,75 32,063 [ ]

GM 300 GUHRING 111

Mechaniczne oprawki
narzedziowe



aMoIzpdzieu
mesdo suzolueyosy

GUHROJET Oprawki SK z chiodzeniem peryferyinym do chwytu typu Weldon

Informacje o produkcie Dostawa
e klasa wywazenia: G6.3 / 15 000 obr/min e zawiera $ruby mocujace nr art. 4903
® z otworem bocznym wg DIN 1835-2

forma B Weldon ® sworznie dociggajace nr art. 4925 lub
¢ SK wg DIN ISO 7388-1 forma AD/AF 4926 sg zamawiane oddzielnie

¢ dostarczane z otworami w kotnierzu
zaslepionymi wkretami

® z otworami do chtodzenia peryferyjnego,
zwigkszajgcymi wydajnosé i trwato$¢ narzedzi

® przy otworach d1 = 25 i 32 mocowanie dwiema
Srubami nr art. 4903

¢ doprowadzenie chtodziwa forma AD/B
(* wersja AD bez doprowadzenia chtodziwa
przez kotnierz i bez systemu GUHROJET)

® kanatki chtodzace:
di = 6-10 mm z dwoma kanatkami chtodzacymi
d1 =12 - 32 mm z czterema kanatkami chtodzacymi

N
©
|GUHROUET]
Nr artykutu 4317
Grupa rabatowa 114
I SwW Nr kodu Dostepnos¢é
mm
40" 16 45 35 6 916,040 [ ]
40 20 45 35 8 920,040 [ }
40* 25 50 35 10 925,040 ([ }
40 6 25 50 3 6,040 [ ]
40 8 28 50 4 8,040 [ ]
40 10 35 50 5 10,040 [ ]
40 12 42 50 6 12,040 [ ]
40 14 44 50 6 14,040 [ J
40 16 48 63 6 16,040 [ }
40 18 50 63 6 18,040 [ }
40 20 52 63 8 20,040 [ ]
40 6 25 100 3 106,040 [ ]
40 8 28 100 4 108,040 [ ]
40 10 35 100 5 110,040 ([ ]
40 12 42 100 6 112,040 [ }
40 14 44 100 6 114,040 [ ]
40 16 48 100 6 116,040 [ ]
40 18 50 100 6 118,040 [ ]
40 20 52 100 8 120,040 [ ]
40 25 63 100 10 25,040 ([ ]
40 32 72 100 10 32,040 [ ]
50 6 25 63 3 6,050 [ ]
50 8 28 63 4 8,050 [ ]
50 10 35 63 5 10,050 ([ }
50 12 42 63 6 12,050 [ }
50 14 44 63 6 14,050 [ }
50 16 48 63 6 16,050 [ ]
50 18 50 63 6 18,050 [ ]
50 20 52 63 8 20,050 [ ]
50 25 65 80 10 25,050 [ }
50 32 72 100 10 32,050 [ }
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Oprawki SK do chwytu typu Whistle Notch

Informacje o produkcie
e klasa wywazenia: G6.3 / 15 000 obr/min
® z otworem bocznym wg DIN 1835-2
forma E Whistle Notch
e SK wg DIN ISO 7388-1 forma AD/AF

® przy otworach d1 = 25 i 32 mocowanie
dwiema $rubami nr art. 4903

d2

<t —
35, |1l
I
%7
SW
2o
| -
i
J-chwytu
SK d1 h6
mm
40 6
40 8
40 10
40 12
40 14
40 16
40 18
40 20
40 25
40 32
50 6
50 8
50 10
50 12
50 14
50 16
50 18
50 20
50 25
50 32

mm

25
28
35

44
48
50
52

72

25
28
35
42
44
48
50

65
72

SK

Dostawa
e zawiera $ruby mocujace nr art. 4903 i
Srube ustawczag

e sworznie dociggajace nr art. 4925 lub
4926 sg zamawiane oddzielnie

Nr artykutu

Grupa rabatowa

dg l4 I SwW
mm mm mm

15 50 36 3
20 50 36 4
25 50 40 5
30 50 45 6
32 50 45 6
36 63 48 6
38 63 48 6
40 63 50 8
45 100 56 10
56 100 60 10
15 63 36 3
20 63 36 4
25 63 40 5
30 63 45 6
32 63 45 6
36 63 48 6
38 63 48 6
40 63 50 8
45 80 56 10
56 100 60 10

4322
114

Nr kodu Dostepnosé

6,040

8,040
10,040
12,040
14,040
16,040
18,040
20,040
25,040
32,040

6,050

8,050
10,050
12,050
14,050
16,050
18,050
20,050
25,050
32,050

GM 300 GUHRING 113

Mechaniczne oprawki

narzedziowe



aMoIzpdzieu
mesdo suzolueyosy

GUHROJET oprawki MAS/BT z chtodzeniem peryferyjnym do chwytu typu Weldon

Informacje o produkcie Dostawa
e klasa wywazenia: G6.3 / 15 000 obr/min e zawiera $ruby mocujace nr art. 4903
® z otworem bocznym wg DIN 1835-2

forma B Weldon ® sworznie dociggajace nr art. 4927 lub
* MAS/BT wg DIN ISO 7388-2 forma JD/JF 4928s3 zamawiane oddzielnie
® od otworu d1 = 25 z dwiema Srubami

mocujacymi ¢ BT-50 na zapytanie

® z otworami do chtodzenia peryferyjnego,
zwigkszajgcymi wydajnosé i trwato$¢ narzedzi

¢ doprowadzenie chtodziwa forma JD/JF
(* wersja JD bez doprowadzenia chtodziwa
przez kotnierz i bez systemu GUHROJET)

¢ kanatki chtodzace:
di = 6-10 mm z dwoma kanatkami chtodzacymi
d1 =12 - 32 mm z czterema kanatkami chtodzgacymi

BT
s s
| /
sw./
I1 Nr artykutu
Grupa rabatowa
J-chwytu d |
BT d1h6 2 i sw Nr kodu
mm mm mm
30" 6 25 50 3 6,030
30" 8 28 50 4 8,030
30 10 35 50 5 10,030
30 12 42 50 6 12,030
30 14 44 50 6 14,030
30* 16 48 63 6 16,030
30" 18 50 63 6 18,030
30" 20 52 63 8 20,030
40* 16 45 35 6 916,040
40* 20 45 35 8 920,040
40* 25 45 35 10 925,040
40 6 25 50 3 6,040
40 8 28 50 4 8,040
40 10 35 63 5 10,040
40 12 42 63 6 12,040
40 14 44 63 6 14,040
40 16 48 63 6 16,040
40 18 50 63 6 18,040
40 20 52 63 8 20,040
40 25 63 90 10 25,040
40 32 72 100 10 32,040
40 6 25 100 3 106,040
40 8 28 100 4 108,040
40 10 35 100 5 110,040
40 12 42 100 6 112,040
40 14 44 100 6 114,040
40 16 48 100 6 116,040
40 18 50 100 6 118,040
40 20 52 100 8 120,040

114 GUHRING GM 300
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4234
114

Dostepnosé



Oprawki MAS/BT do chwytu typu Whistle Notch

Informacje o produkcie Dostawa
e klasa wywazenia: G6.3 / 15 000 obr/min e zawiera $ruby mocujace nr art. 4903 i
e MAS/BT wg DIN ISO 7388-2 forma JD/JF Srube ustawczag
® z otworem bocznym wg DIN 1835-2
forma E ,WhistleNotch“ e sworznie dociggajace nr art. 4927 lub
® od otworu d1 = 25 z dwiema Srubami 4928 sg zamawiane oddzielnie
mocujacymi

e doprowadzenie chtodziwa forma JD/JF
(* BT50 wersja JD bez doprowadzenia
chtodziwa przez kotnierz)

d2

Nr artykutu 4233
Grupa rabatowa 114
J-chwytu d | |
BT d1 h6 2 L g SW Nr kodu Dostepnosé
mm mm mm mm

40 6 25 50 36 3 6,040 [ )
40 8 28 50 36 4 8,040 [ )
40 10 35 63 40 5 10,040 [ )
40 12 42 63 45 6 12,040 [ )
40 14 44 63 45 6 14,040 ()
40 16 48 63 48 6 16,040 [ ]
40 18 50 63 48 6 18,040 [ )

40 20 52 63 50 8 20,040 [ )

40 25 63 20 56 10 25,040 [ )

40 32 72 100 60 10 32,040 [ )
50 * 6 25 63 36 3 6,050 [ )
50 * 8 28 63 36 4 8,050 [ )
50~ 10 35 63 40 5 10,050 [ )
50~ 12 42 80 45 6 12,050 [ )
50~ 14 44 80 45 6 14,050 [ )
50~ 16 48 80 48 6 16,050 ()
50 * 18 50 80 48 6 18,050 o
50* 20 52 80 50 8 20,050 [ )
50~ 25 65 100 56 10 25,050 [ )
50~ 32 72 105 60 10 32,050 [ )

GM 300 GUHRING 115

Mechaniczne oprawki
narzedziowe



aMoIzpdzieu
mesdo suzolueyosy

Sruby mocujace

Informacje o produkcie Dostawa
® do oprawek z mocowaniem wg DIN
1835-2, B i E oraz adapteréw HSK-A do
oprawek do gwintowania
nr art. 4317/4322/4329/4333/4334/4343
e Sruba nr. art. 4903 12,001 (M12) tylko do

oprawki nr art. 4343

116 GUHRING GM 300

® minimalna ilo§¢ zamowienia 5 sztuk

Nr kodu

6,000

8,000
10,000
12,000
12,001
14,000
16,000
18,000
20,000
20,001
14,001
16,001

¢ do oprawek HSK-C z otworem bocznym

wg DIN 1835-2, forma E, nr art. 4333 /

SW

Nr artykutu

Grupa rabatowa

SwW

2,5
2,5
3,0
3,0
4,0
4,0
5,0
5,0
6,0
6,0
6,0
6,0

- 4 — |l o
SW 1 Nr artykutu
T T
Grupa rabatowa
DD EliEe il G I dbkrapenia SW
mocowania mm e
Nm
6 M6 10 5 3
8 M8 10 10 4
10 M10 12 15 5
12/14 M12 14 28 6
25 M12 12 28 6
16/18 M14 16 42 6
20 M16 16 50 8
25 M18x2 20 60 10
32/40 M20x2 20 72 10
40 M20x2 25 72 10
25 M14 11,5 42 6
25 M16 12 50 8
Sruby ustawcze Sruby ustawcze
Informacje o produkcie Informacje o produkcie
* do oprawek HSK-A z otworem bocznym
wg DIN 1835-2, forma E oraz oprawek i
przedtuzek termoskurczowych 4322
Dostawa Dostawa
® minimalna ilo$¢ zamowienia 5 sztuk ® minimalna ilo$¢ zamoéwienia 5 sztuk
o] fe———" _ | E— -
SW ]
I I
Nr artykutu 4904
Grupa rabatowa 114
I4 l4
G -~ SW Nr kodu Dost’e’p- G ot
nosé
M5 16 2,5 5,016 [ ] M5 14
M5 20 2,5 5,020 [ ] M5 16
M6 16 3,0 6,016 ([ ] M6 14
M6 20 3,0 6,020 [ ] M6 16
M8 12 3,0 8,012 ( ] M8 15
M8 18 4,0 8,018 [ ] M8 17
M10 17 3,0 10,017 ( ] M10 17
M10 20 5,0 10,020 [ ] M10 20
M12 14 3,0 12,014 ([ ] M12 19
M12 20 5,0 12,020 [ ) M12 22
M16 25 5,0 16,025 ( ] M16 20
M20 25 6,0 20,025 [ ] M20 26

4903

114

Dostepnos¢

4905
114

Nr kodu Dostep-
nos¢é
5,014
5,016
6,014
6,016
8,015
8,017

10,017

10,020

12,019

12,022

16,020

20,026



Oprawki zaciskowe HSK-A

Informacje o produkcie

¢ klasa wywazenia: G2.5 / 25 000 obr/min
lub U< 1gmm

e HSK-A wg ISO 12164-1/DIN 69893-1

Dostawa
* zawiera nakretke dociskowa nr art. 4306 i
Srube ustawcza nr art. 4902

e tulejki zaciskowe nr art. 4307, klucz nr art.
4913 i wktadka dostarczajgca chtodziwo,
nr art. 4949 sg zamawiane oddzielnie

o) of Lz pad iy 1oL s
N\ ﬁ )
=N
I Nr artykutu
Grupa rabatowa
. Zawiera Sruby
R
nr art. 4902 ...
32 ER11 Q@ 1-7 19 M14 x 0,75 B5) 25 6 11,012 0,20
32 ER 16 @ 1-10 28 M22 x 1,5 80 34 6 16,012 0,30
32 ER 20 @ 3-13 34 M25 x 1,5 70 40 8 16,012 0,30
40 ER 16 @ 1-10 28 M22 x 1,5 80 34 6 16,012 0,40
40 ER 25 @ 2-16 42 M32 x 1,5 80 44 8 25,014 0,50
40 ER 32 @ 3-20 50 M40 x 1,5 100 50 10 32,020 0,80
50 ER 16 @ 1-10 28 M22 x 1,5 100 34 6 16,012 0,70
50 ER 25 @ 2-16 42 M32 x 1,5 100 44 8 25,014 1,00
50 ER 25 @ 2-16 42 M32 x 1,5 80 44 8 25,014 0,80
50 ER 32 @ 3-20 50 M40 x 1,5 100 50 10 32,020 1,00
63 ER 16 @ 1-10 28 M22 x 1,5 100 34 6 16,012 0,90
63 ER 16 @ 1-10 28 M22 x 1,5 160 34 6 16,012 1,20
63 ER 25 @ 2-16 42 M32 x 1,5 80 42 6 25,014 1,00
63 ER 25 @ 2-16 42 M32 x 1,5 100 42 6 25,014 1,20
63 ER 32 @ 3-20 50 M40 x 1,5 100 50 10 32,020 1,40
63 ER 40 @ 3-26 63 M50 x 1,5 120 56 10 32,020 1,90
80 ER 32 @ 3-20 50 M40 x 1,5 100 50 10 32,020 1,90
80 ER 32 @ 3-20 50 M40 x 1,5 160 50 10 32,020 2,80
80 ER 40 @ 3-26 63 M50 x 1,5 120 56 10 32,020 2,80
100 ER 32 @ 3-20 50 M40 x 1,5 100 50 10 32,020 2,80
100 ER 32 @ 3-20 50 M40 x 1,5 160 50 10 32,020 3,60
100 ER 40 & 3-26 63 M50 x 1,5 120 56 10 32,020 3,60

4304
114

Nr kodu Dostepnos¢é

11,032
16,032
20,032

16,040
25,040
32,040

16,050
25,150
25,050
32,050

16,063
16,163
25,063
25,163
32,063
40,063

32,080
32,180
40,080

32,100
32,101
40,100

GM 300 GUHRING 117

Mechaniczne oprawki

narzedziowe



aMoIzpdzieu
mesdo suzolueyosy

Oprawki zaciskowe HSK-A, wersja uszczelniona

Informacje o produkcie

e uszczelnione, odpowiednie do cisnienia
chtodziwa do 100 bar. Stosowane z
odpowiednimi nakretkami dociskowymi i

pierscieniami uszczelniajgcymi.

® klasa wywazenia: G2.5 / 25 000 obr/min

lub U< 1gmm

* HSK-A wg ISO 12164-1/DIN 69893-1

Dostawa
® zawiera nakretke dociskowa IC nr art. 4306
i Srube ustawcza nr art. 4902

o uszczelki nr art. 4335, tulejki zaciskowe
nr art. 4307, klucz nr art. 4913 i wkiadka
dostarczajgca chtodziwo nr art. 4949 sg
zamawiane oddzielnie

slo| Kt e
NI /I
11
HSK-A Zakres do G

d3 mocowania mm
32 ER 16 @ 1-10 28 M22 x 1,5
32 ER 20 @ 3-13 34 M25 x 1,5
40 ER 16 @ 1-10 28 M22 x 1,5
40 ER 25 @ 2-16 42 M32 x 1,5
40 ER 32 @ 3-20 50 M40 x 1,5
50 ER 16 @ 1-10 28 M22 x 1,5
50 ER 25 @ 2-16 42 M32 x 1,5
50 ER 25 @ 2-16 42 M32 x 1,5
50 ER 32 @ 3-20 50 M40 x 1,5
63 ER 16 @ 1-10 28 M22 x 1,5
63 ER 16 @ 1-10 28 M22 x 1,5
63 ER 25 @ 2-16 42 M32 x 1,5
63 ER 25 @ 2-16 42 M32 x 1,5
63 ER 32 @ 3-20 50 M40 x 1,5
63 ER 40 @ 3-26 63 M50 x 1,5
80 ER 32 & 3-20 50 M40 x 1,5
80 ER 32 & 3-20 50 M40 x 1,5
80 ER 40 & 3-26 63 M50 x 1,5
100 ER 32 @ 3-20 50 M40 x 1,5
100 ER 32 @ 3-20 50 M40 x 1,5
100 ER40 Q@ 3-26 63 M50 x 1,5

118 GUHRING GM 300

o
e

ds

Nr artykutu
Grupa rabatowa

Zawiera Sruby
I4 lo N

e o i ustawcze kg Nr kodu
nr art. 4902 ...
85 39 6 16,012 0,30 16,032
75 45 8 16,012 0,30 20,032
85 39 6 16,012 0,40 16,040
85 49 8 25,014 0,50 25,040
105 55 10 32,020 0,80 32,040
105 39 6 16,012 0,70 16,050
105 49 8 25,014 0,90 25,150
85 49 8 25,014 1,00 25,050
105 55 10 32,020 1,00 32,050
105 39 6 16,012 0,90 16,063
165 39 6 16,012 1,20 16,163
85 47 6 25,014 1,00 25,063
105 47 6 25,014 1,20 25,163
105 55 10 32,020 1,40 32,063
125 61 10 32,020 1,90 40,063
105 55 10 32,020 1,90 32,080
165 55 10 32,020 2,80 32,180
125 61 10 32,020 2,80 40,080
105 55 10 32,020 2,80 32,100
165 55 10 32,020 3,70 32,101
125 61 10 32,020 3,70 40,100

4324
114

Dostepnosé



Oprawki zaciskowe HSK-C

Informacje o produkcie

¢ klasa wywazenia: G2.5 / 25 000 obr/min
lub U< 1gmm

¢ HSK-C wg ISO 12164-1/DIN 69893-1

Dostawa
* zawiera nakretke dociskowa nr art. 4306 i
Srube ustawcza nr art. 4901

e tulejki zaciskowe nr art. 4307, klucz
nr art. 4913 sg zamawiane oddzielnie

[se)
ke)
T
I1 Nr artykutu 4303
Grupa rabatowa 114
Zawiera $ruby
HSdK'C Zakies . da G I l2 la ustawcze kg Nr kodu Dostepnosé
3 mocowania mm mm mm  mm
nr art. 4901 ...
25 ER16 mini@ 1-10 22 M19x 1,0 50 30 3 16,012 0,10 16,025 ([ }
32 ER 16 @ 1-10 28 M22 x 1,5 55 32 4 16,012 0,20 16,032 [ }
32 ER 20 @ 3-13 34 M25 x 1,5 60 38 6 16,012 0,30 20,032 [ ]
32 ER 25 @ 2-16 42 M32 x 1,5 70 44 6 25,014 0,40 25,032 [ ]
40 ER 20 ¥ 3-13 34 M25 x 1,5 60 38 6 16,012 0,40 20,040 ([ }
40 ER 25 @ 2-16 42 M32 x 1,5 70 44 8 25,014 0,50 25,040 [ ]
40 ER 32 @ 3-20 50 M40 x 1,5 75 49 8 25,014 0,60 32,040 [ ]
50 ER 16 @ 1-10 28 M22 x 1,5 60 34 6 16,012 0,40 16,050 [ ]
50 ER 25 @ 2-16 42 M32 x 1,5 70 44 8 25,014 0,70 25,050 ([ ]
50 ER 32 @ 3-20 50 M40 x 1,5 75 49 8 25,014 0,90 32,050 ([ }
50 ER 40 g 3-26 63 M50 x 1,5 80 54 8 25,014 1,00 40,050 [ }
63 ER 40 O 3-26 63 M50 x 1,5 80 54 8 25,014 1,50 40,063 [ ]

GM 300 GUHRING 119
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aMoIzpdzieu
mesdo suzolueyosy

Oprawki zaciskowe HSK-C, wersja uszczelniona

Informacje o produkcie
e uszczelnione, odpowiednie do cisnienia

chtodziwa do 100 bar. Stosowane z

odpowiednimi nakretkami dociskowymi i
pierscieniami uszczelniajacymi.
® klasa wywazenia: G2.5 / 25 000 obr/min
lub U< 1gmm
¢ HSK-C wg ISO 12164-1/DIN 69893-1

Dostawa
® zawiera nakretke dociskowa IC nr art. 4306

i $rube ustawcza nr art. 4901

3| O
I1
HSK-C Zakres

d3 mocowania

25 ER16 mini @ 1-10
32 ER 16 @ 1-10
32 ER 20 @ 3-13
32 ER 25 g 2-16
40 ER 20 @ 3-13
40 ER 25 @ 2-16
40 ER 32 @ 3-20
50 ER 16 @ 1-10
50 ER 25 @ 2-16
50 ER 32 @ 3-20
50 ER 40 @ 3-26
63 ER 40 @ 3-26

d2
mm

22
28
42
34
42
50
28
42
50
63

63

120 GUHRING GM 300

[s2)
Nonl 3

G h
mm

M19x10 55
M22x15 60
M25x15 65
M32x15 75
M25x15 65
M32 x 1,5 75
M40x15 80
M22x15 65
M32x15 75
M40x15 80
M50x15 85
M50x15 85

I2
mm

35

37
43
49

43
49
54

39
49
54
59

59

e uszczelki nr art. 4335,
tulejki zaciskowe nr art. 4307, klucz nr art. 4913
sg zamawiane oddzielnie

4
mm

@ 0 ® o o N

® 0 oo

Grupa rabatowa

Nr artykutu

Zawiera Sruby

ustawcze

kg

nr art. 4901 ...

16,012

16,012
16,012
25,014

16,012
25,014
25,014

16,012
25,014
25,014
25,014

25,014

0,10

0,20
0,30
0,40

0,40
0,60
0,60

0,40
0,70
0,90
1,10

1,50

Nr kodu

16,025

16,032
20,032
25,032

20,040
25,040
32,040

16,050
25,050
32,050
40,050

40,063

4323
114

Dostepnosé



Oprawki zaciskowe HSK-E

Informacje o produkcie
¢ klasa wywazenia: G2.5 / 25.000 obr/min
lub < 1 gmm niewywazenia szczgtkowego

Dostawa
* zawiera nakretke dociskowa nr art. 4306 i
Srube ustawcza nr art. 4902

® posiada sptaszczenia na obwodzie dla
utatwienia mocowania narzedzi
e oprawka z nr kodu 16,025 dostarczana
jest bez regulacji dtugosci i chtodzenia

wewnetrznego oddzielnie

* HSK-E wg ISO 12164-1/DIN 69893-5

12
4
% O n 1;“& L 7"8
I1 Nr artykutu
Grupa rabatowa
3 Zawiera sruby
| e | | © [ o | ob | oo |EEEs |
nr art. 4902 ...

25 ER16minig1-10 22 M19x1,0 43 - - - 0,10
32 ER16minig1-10 22 M19x1,0 60 34 4 16,010 0,20
32 ER20minig1-13 28 M24x1,0 60 34 6 16,010 0,30
40 ER 16 & 1-10 28 M22x1,5 60 32 4 16,010 0,30
40 ER20mini@1-13 28 M24x1,0 65 37 6 16,010 0,30
40 ER25minig2-16 35 M30x1,0 80 44 8 25,014 0,50
50 ER 16 @ 1-10 28 M22x1,5 100 34 6 16,012 0,80
50 ER 20 @ 1-13 34 M25x1,5 70 38 6 16,010 0,60
50 ER 25 0 2-16 42 M32x1,5 80 44 8 25,014 0,80
50 ER 32 @ 3-20 50 M40x1,5 100 50 10 32,020 1,00
63 ER 32 @ 3-20 50 M40x1,5 90 50 10 25,014 ,
63 ER 40 @ 4-26 63 M50x1,5 120 56 10 32,020

e tulejki zaciskowe nr art. 4307, klucz
nr art. 4913 i wktadka dostarczajaca
chfodziwo nr art. 4949 sg zamawiane

4397

114
Nr kodu Dostepnosé

16,025

16,032
20,032

16,040
20,040
25,040

16,050
20,050
25,050
32,050

32,063
40,063

GM 300 GUHRING 121

Mechaniczne oprawki

narzedziowe



aMoIzpdzieu
mesdo suzolueyosy

Oprawki zaciskowe SK

Informacje o produkcie
e klasa wywazenia: G6.3 / 15 000 obr/min
e SK wg DIN ISO 7388-1 forma AD/AF

d2
G

Dostawa
® zawiera nakretke dociskowa

e tulejki nr art. 4307 sg zamawiane
oddzielnie

e klucz nr art. 4913 sg zamawiane
oddzielnie

® sworznie dociggajace nr art. 4925 lub
4926 sg zamawiane oddzielnie

. -

SK Zakres mocowania
40 ER16 @1-10
40 ER25 @2-16
40 ER32 @2-20
40 ER16 @1-10
40 ER25 @2-16
40 ER32 @2-20
50 ER25 @2-16
50 ER32 @2-20
50 ER40 @3-26
50 ER25 @2-16
50 ER40 @3-26

Oprawki zaciskowe MAS/BT

Informacje o produkcie
¢ klasa wywazenia: G6.3 / 15 000 obr/min
¢ MAS/BT wg DIN ISO 7388-2 forma JD/JF
¢ doprowadzenie chtodziwa forma JD/JF
(* BT30 wersja JD bez doprowadzenia
chtodziwa przez kotnierz)

1] ) s

Nr artykutu

Grupa rabatowa

do l4

mm G mm
32 M22 x 1,5 63
42 M32 x 1,5 60
50 M40 x 1,5 70
32 M22 x 1,5 160
42 M32 x 1,5 160
50 M40 x 1,5 160
42 M32 x 1,5 60
50 M40 x 1,5 70
63 M50 x 1,5 80
42 M32 x 1,5 160
63 M50 x 1,5 160

Dostawa

e zawiera nakretke dociskowa

o tulejki nr art. 4307

sg zamawiane oddzielnie
® klucz nr art. 4913

jest zamawiany oddzielnie

e BT50 na zapytanie

BT Zakres mocowania
30 ER16 1-10
30 ER25 1-16
40 ER16 1-10
40 ER25 1-16
40 ER32 2-20
40 ER16 1-10
40 ER25 1-16
40 ER32 2-20

122 GUHRING GM 300

Nr artykutu

Grupa rabatowa

do G 1
mm mm
32 M22x1,5 70
42 M32x1,5 70
32 M22x1,5 63
42 M32x1,5 60
50 M40x1,5 70
32 M22x1,5 160
42 M32x1,5 160
50 M40x1,5 160

Nr kodu

16,040
25,040
32,040

16,140
25,140
32,140

25,050
32,050
40,050

25,150
40,150

Nr kodu

16,030
25,030

16,040
25,040
32,040
16,140
25,140
32,140

4318
114

4245
114

Dostepnosé

Dostepnosé



Klucze do oprawek zaciskowych

Informacje o produkcie

® do nakretek dociskowych

* typ A specjalny klucz do nakretek dociskowych system
DIN 6499 wersja Mini

¢ typ B do nakretek dociskowych w wersji szesciokatnej

¢ typ C do nakretek dociskowych z rowkami zewnetrznymi

Typ A Typ B Typ C
& _
L&D\ Y
4B -——-—-—-— - % — e — - —-o)- 3 - ———— -
ST
I 11 I
Nr artykutu 4913
Grupa rabatowa 114
Wymiar nominalny 14 na ER d2 >
e Typ - o SW Nr kodu Dostepnosé
ER16 mini A 122 22 - 16,200 ([ )
ER20 mini A 139 28 - 20,200 [ )
ER25 mini A 143 35 - 25,200 ([ )
ER11 B 141 19 17 11,000 [ )
ER16 B 178 28 25 16,000 [ )
ER16 C 161 32 - 16,032 [ ]
ER20 B 200 34 30 20,000 ()
ER20 C 183 35 - 20,100 [ )
ER25 C 210 42 - 25,000 ([ )
ER32 C 250 50 - 32,000 [ J
ER40 C 290 63 - 40,000 [ )

GM 300 GUHRING 123

Mechaniczne oprawki

narzedziowe



aMoIzpdzieu
mesdo suzolueyosy

Sruby ustawcze do oprawek HSK-A/HSK-E

Informacje o produkcie
¢ dla podanej w tabeli pozycji bez wymiaru
d1 stosuje sige wersje bezstopniowa

T e L
S ez © 7
I SwW _h_ | sw
Do Do d
wymiaru zakresu G mr1n
nominalnego mocowania
ER11 2-7 M6 -
ER16 2-6 M10 3,5
ER16 6-10 M10 -
ER16 6- 10 M10 -
ER20 2,5-6 M10 4,5
ER20 6-10 M10 5,5
ER20 10-13 M10 -
ER25 2,5-7 M16 4,5
ER25 7-10 M16 6,5
ER25 10-16 M16 -
ER32 3,5-10 M16 6,5
ER32 10-16 M16 9,5
ER32 16-20 M16 -
ER40 3-8 M16 6,5
ER40 8-10 M16 6,5
ER40 10-16 M16 9,5
ER40 16-26 M16 -
Sruby ustawcze do oprawek HSK-C
Informacje o produkcie
¢ dla podanej w tabeli pozycji bez wymiaru
d1 stosuje sie wersje bezstopniowag
° o L] O]
AR s %,
I1 SW I1 SW
Do Do d
wymiaru zakresu G mr1n
nominalnego mocowania
ER16 2-6 M10 3,5
ER16 6-10 M10 -
ER20 2,5-6 M10 4,5
ER20 6-10 M10 5,5
ER20 10-13 M10 -
ER25 25-7 M16 4,5
ER25 7-10 M16 6,5
ER25 10-16 M16 -
ER32 3-7 M16 6,5
ER32 7-10 M16 6,5
ER32 10-16 M16 9,5
ER32 16-20 M16 -
ER40 3-6 M16 6,5
ER40 6-8 M16 6,5
ER40 8-10 M16 6,5
ER40 10-16 M16 9,5
ER40 16-26 M16 -
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I1
mm

12
18
12

24
18
12
26
20
14
36

20
44
36
28
20

I1
mm

16
12
20
16
12
26

14
32
26
20

38
32
26
20
14

Nr artykutu
Grupa rabatowa

%)
=

Nr kodu

11,012
16,018
16,012
16,010
20,024
20,018
16,012
25,026
25,020
25,014
32,036
32,028
32,020
40,044
32,036
32,028
32,020

QOO OO BDDOWWWWWW

Nr artykutu

Grupa rabatowa

»
=

Nr kodu

16,016
16,012
20,020
20,016
16,012
25,026
25,020
25,014
32,032
32,026
32,020
25,014
40,038
32,032
32,026
32,020
25,014

PO OWLWWW®

4902
114

4901
114

Dostepnosé

Dostepnos¢é



Tulejki zaciskowe wg DIN ISO 15488

Informacje o produkcie

e zakres stosowania tulei zaciskowej nr art. 4307

podany jest w tabeli. Dla wymiaréw posrednich
jak np. @ 6,3 mm (przy wymiarze nominalnym
ER20) musi zosta¢ zamdwiona tulejka dla

d1 =7,0 mm - 6,0 mm (z nr kodu 07,020).

Wymiar nominalny

ER11
ER11

(4008E)
(4008E)
ER11 (4008E)
ER11 (4008E)
ER11 (4008E)
ER11 (4008E)
ER11 (4008E)
ER11 (4008E)
ER11 (4008E)

ER16 (426E
ER16 (426E
ER16 (426E
ER16 (426E
ER16 (426E
ER16 (426E
ER16 (426E
ER16 (426E
ER16 (426E
ER16 (426E
ER16 (426E
ER16 (426E

—_—

ER20 (428E)
ER20 (428E)
ER20 (428E)
ER20 (428E)
ER20 (428E)
ER20 (428E)
ER20 (428E)
ER20 (428E)
ER20 (428E)
ER20 (428E)
ER20 (428E)
ER20 (428E)
ER20 (428E)
ER20 (428E)
ER20 (428E)

ER25 (430E)
ER25 (430E)
ER25 (430E)
ER25 (430E)
ER25 (430E)
ER25 (430E)
ER25 (430E)
ER25 (430E)
ER25 (430E)
ER25 (430E)

Przyktad zaméwienia:

g d1 =25
wym. nominalny = ER 20
nr art./nr kodu = 4307 02,520

(d1=7,0 mm - 6,0 mm)

Nr artykutu

Grupa rabatowa

Do . l

zakresu mn?rc;owama d1 e
1,0-0,5 18,0
1,5-1,0 18,0
2,0-1,5 18,0
2,5-2,0 18,0
3,0-2,5 18,0
4,0-3,5 18,0
5,0-4,5 18,0
6,0-5,5 18,0
7,0-6,5 18,0
1,0-0,5 27,5
1,5-1,0 27,5
2,0-1,0 27,5
2,5-1,5 27,5
3,0-2,0 27,5
4,0-3,0 27,5
5,0-4,0 27,5
6,0-5,0 27,5
7,0-6,0 27,5
8,0-7,0 27,5
9,0-8,0 27,5
10,0-9,0 27,5
1,0-0,5 31,5
1,5-1,0 31,5
2,0-1,0 31,5
2,5-1,5 31,5
3,0-2,0 31,5
4,0-3,0 31,5
5,0-4,0 31,5
6,0-5,0 31,5
7,0-6,0 31,5
8,0-7,0 31,5
9,0-8,0 31,5
10,0-9,0 31,56
11,0-10,0 31,5
12,0-11,0 31,5
13,0-12,0 31,5
1,0-0,5 34,0
1,5-1,0 34,0
2,0-1,0 34,0
2,5-15 34,0
3,0-2,0 34,0
4,0-3,0 34,0
5,0-4,0 34,0
6,0-5,0 34,0
7,0-6,0 34,0
8,0-7,0 34,0

4307
114

Nr kodu Dostepnos¢

1,011
1,511
2,011
2,511
3,011
4,011
5,011
6,011
7,011

1,016
1,516
2,016
2,516
3,016
4,016
5,016
6,016
7,016
8,016
9,016
10,016

1,020
1,520
2,020
2,520
3,020
4,020
5,020
6,020
7,020
8,020
9,020
10,020
11,020
12,020
13,020

1,025
1,525
2,025
2,525
3,025
4,025
5,025
6,025
7,025
8,025

GM 300 GUHRING 125

Mechaniczne oprawki

narzedziowe



aMoIzpdzieu
mesdo suzolueyosy

Tulejki zaciskowe wg DIN ISO 15488

Wymiar nominalny

ER25 (430E)
ER25 (430E)
ER25 (430E)
ER25 (430E)
ER25 (430E)
ER25 (430E)
ER25 (430E)
ER25 (430E)

ER32 (470E)
ER32 (470E)
ER32 (470E)
ER32 (470E)
ER32 (470E)
ER32 (470E)
ER32 (470E)
ER32 (470E)
ER32 (470E)
ER32 (470E)
ER32 (470E)
ER32 (470E)
ER32 (470E)
ER32 (470E)
ER32 (470E)
ER32 (470E)
ER32 (470E)
ER32 (470E)
ER32 (470E)
ER32 (470E)

ER40 (472E)
ER40 (472E)
ER40 (472E)
ER40 (472E)
ER40 (472E)
ER40 (472E)
ER40 (472E)
ER40 (472E)
ER40 (472E)
ER40 (472E)
ER40 (472E)
ER40 (472E)
ER40 (472E)
ER40 (472E)
ER40 (472E)
ER40 (472E)
ER40 (472E)
ER40 (472E)
ER40 (472E)
ER40 (472E)
ER40 (472E)
ER40 (472E)
ER40 (472E)

126 GUHRING GM 300

Do
zakresu mocowania d1
mm
9,0-8,0
10,0-9,0
11,0-10,0
12,0-11,0
13,0-12,0
14,0-13,0
15,0-14,0
16,0-15,0

2,0-1,0
2,5-1,5
3,0-2,0
4,0-3,0
5,0-4,0
6,0-5,0
7,0-6,0
8,0-7,0
9,0-8,0
10,0-9,0
11,0-10,0
12,0-11,0
13,0-12,0
14,0-13,0
15,0-14,0
16,0-15,0
17,0-16,0
18,0-17,0
19,0-18,0
20,0-19,0

4,0-3,0
5,0-4,0
6,0-5,0
7,0-6,0
8,0-7,0
9,0-8,0
10,0-9,0
11,0-10,0
12,0-11,0
13,0-12,0
14,0-13,0
15,0-14,0
16,0-15,0
17,0-16,0
18,0-17,0
19,0-18,0
20,0-19,0
21,0-20,0
22,0-21,0
23,0-22,0
24,0-23,0
25,0-24,0
26,0-25,0

Nr artykutu

Grupa rabatowa

h Nr kodu
mm
34,0 9,025
34,0 10,025
34,0 11,025
34,0 12,025
34,0 13,025
34,0 14,025
34,0 15,025
34,0 16,025
40,0 2,032
40,0 2,532
40,0 3,032
40,0 4,032
40,0 5,032
40,0 6,032
40,0 7,032
40,0 8,032
40,0 9,032
40,0 10,032
40,0 11,032
40,0 12,032
40,0 13,032
40,0 14,032
40,0 15,032
40,0 16,032
40,0 17,032
40,0 18,032
40,0 19,032
40,0 20,032
46,0 4,040
46,0 5,040
46,0 6,040
46,0 7,040
46,0 8,040
46,0 9,040
46,0 10,040
46,0 11,040
46,0 12,040
46,0 13,040
46,0 14,040
46,0 15,040
46,0 16,040
46,0 17,040
46,0 18,040
46,0 19,040
46,0 20,040
46,0 21,040
46,0 22,040
46,0 23,040
46,0 24,040
46,0 25,040
46,0 26,040

4307
114

Dostepnosé



Nakretki dociskowe wg DIN ISO 15488

Informacje o produkcie
¢ do tulejek zaciskowych DIN ISO 15488
¢ ,do zastosowania przy chtodzeniu

wewnetrznym wersje IC/ER z uszczelkami®
e do wersji z podwyzszong sita mocowaniaflr

ER lub IC/ER z pierscieniem slizgowym*

d2
N\

Zastosowanie
uszczelki
nr art. 4335

I X X X X X X X X |

X X X X X |

V4
pierscieniem
slizgowym

X X X X X X X X X X

Wymiar
nominalny
d2
ER16 mini
ER20 mini
ER25 mini
ER11 (4008E)
ER16 (426E)
ER20 (428E)
ER25 (430E)
ER32 (470E)
ER40 (472E)
IC/ER16 mini
IC/ER20 mini
IC/ER25 mini
IC/ER16
IC/ER20
IC/ER25
IC/ER32
IC/ER40
ER16
ER20
ER25
ER32
ER40
IC/ER16
IC/ER20
IC/ER25
IC/ER32
IC/ER40

Dostawa

® wersja ze zwiekszong sitg zacisku:
zawiera pierscien slizgowy

¢ wersja do chtodzenie wewnetrznego:
uszczelki nr art. 4335 sg zamawiane

oddzielnie
Nr artykutu
Grupa rabatowa
Max.
dz I G moment
mm mm o
dokrecenia
22 18,4 M19x1,0 55
28 19,0 M24x1,0 75
35 20,0 M30x1,0 100
19 11,3 M14x0,75 25
28 17,5 M22x1,5 55
34 19,0 M25x1,5 75
42 20,0 M32x1,5 100
50 22,5 M40x1,5 140
63 25,5 M50x1,5 200
22 22,0 M19x1,0 55
28 24,0 M24x1,0 75
35 25,0 M30x1,0 100
28 22,5 M22x1,5 55
34 24,0 M25x1,5 75
42 25,0 M32x1,5 100
50 27,5 M40x1,5 140
63 30,5 M50x1,5 200
28 20,3 M22x1,5 55
34 21,8 M25x1,5 75
42 22,4 M32x1,5 100
50 25,0 M40x1,5 140
63 28,3 M50x1,5 200
28 22,7 M22x1,5 55
34 24,2 M25x1,5 75
42 25,2 M32x1,5 100
50 27,4 M40x1,5 140
63 30,7 M50x1,5 200

4306
114

Nr kodu Dostepnosé

16,200
20,200
25,200
11,000
16,000
20,000
25,000
32,000
40,000
16,300
20,300
25,300
16,600
20,600
25,600
32,600
40,600
16,400
20,400
25,400
32,400
40,400
16,500
20,500
25,500
32,500
40,500

GM 300 GUHRING 127

Mechaniczne oprawki

narzedziowe



aMoIzpdzieu
mesdo suzolueyosy

Pierscienie uszczelniajgce

Informacje o produkcie
e zakres zastosowania uszczelek nr art. 4325, Przykiad zamoéwienia:

obejmuje $rednice: od @ nom. d1 az do @ di =35
kolejnej nizszej srednicy, np. do zamocowania  wym. nominalny = ER 20
@ 6.3 mm w tulejce ER20 trzeba zamoéwié nr art./nr kodu = 4335 03,520

uszczelke d1 = 6.5 mm (nr kodu 6,520)

pf
=
e, "-w
B
| Nr artykutu 4335
Grupa rabatowa 114
Wymiar nominalny n?:n rr?rzn mBm Nr kodu Dostepnosé
ER16 3,0...10 co 0.5 mm 13 4 3,016 - 10,016 [ }
ER20 3,0...13 co 0.5 mm 16 4 3,020 - 13,020 [ }
ER25 3,0...16 co 0.5 mm 21 4 3,025 - 16,025 [ ]
ER32 3,0...20 co 0.5 mm 27 4 3,032 - 20,032 [ ]
ER40 3,5...26 co 0.5 mm 33,5 4 3,540 - 26,040 [ ]
Oprawki wiertarskie HSK-A z chtodzeniem wewnetrznym
Informacje o produkcie Dostawa
® do narzedzi z chwytami walcowymi ® zawiera klucz mocujacy
¢ HSK-A wg ISO 12164-1/DIN 69893-1
e ciggty zakres $rednic mocowania * wkfadka dostarczajgca chtodziwo nr art.
* wysokie sity mocowania dzigki mocnej 4949 jest zamawiana oddzielnie
przektadni slimakowej
® max. ci$nienie chtodzenia wewn. 50 bar
e oprawki wiertarskie NC sa przeznaczone
do max. obrotéw 7.000 obr/min, a po
dodatkowym wywazeniu do 18.000 obr/min
Sw4
< oL 3 .
|GUHROUET]
| | Nr artykutu 4346
4 1
Grupa rabatowa 114
Zakres
HSK-A . dg 14 l4 <
ds mocowania o - o kg Nr kodu Dostepnosc¢
dy mm
50 1-16 50 107 12 1,60 16,050 [ ]
63 1-16 50 98 12 1,90 16,063 [ ]
80 1-16 50 101 12 2,70 16,080 [ ]
100 1-16 50 104 12 3,30 16,100 [ }

128 GUHRING GM 300



Oprawki wiertarskie SK z chtodzeniem wewnetrznym

Informacje o produkcie Dostawa

¢ do narzedzi z chwytami walcowymi ® zawiera klucz mocujacy

e SK wg DIN ISO 7388-1 forma AD

e ciagty zakres $rednic mocowania ® sworznie dociggajace nr art. 4925 lub
* wysokie sity mocowania dzigki mocnej 4926 sg zamawiane oddzielnie

przektadni slimakowej

® max. ci$nienie chtodziwa 50 bar

e oprawki wiertarskie NC sa przeznaczone
maksymalnie do 7.000 obr/min, a po
dodatkowym wywazeniu do 18.000 obr/min

SW4\
AN R \—
©T| © [T BT
,@,
l4 11 Nr artykutu
Grupa rabatowa
Zakres mocowania d I I
SK d1 2 : I
mm mm mm
mm
40 1,00 - 16,00 50 80 2
50 1,00 - 16,00 50 80 12

Oprawki wiertarskie MAS/BT  z chtodzeniem wewnegtrznym

Informacje o produkcie Dostawa

® do narzedzi z chwytami walcowymi ® zawiera klucz mocujacy

e MAS/BT wg DIN ISO 7388-2 forma JD

e ciggty zakres $rednic mocowania ® sworznie dociggajace nr art. 4927 lub
* wysokie sity mocowania dzigki mocnej 4928 sg zamawiane oddzielnie

przektadni slimakowej

® max. ci$nienie chtodziwa 50 bar

e oprawki wiertarskie NC sa przeznaczone
do max. obrotéw 7.000 obr/min, a po
dodatkowym wywazeniu do 18.000 obr/min

(oY} — _|
R S )
SW4
14 I Nr artykutu
Grupa rabatowa
Zakres mocowania do I ls
MAS/BT d4 = o i
mm
30 0,5-10 45 72 9
40 1-16 50 88 12
50 1-16 50 99 12

|GUHROUET]
4242
114
Nr kodu Dostepnosé
16,040 [ }
16,050 o
|GUHROUET]
4240
114
Nr kodu Dostepnos¢
10,030 o
16,040 [ ]
16,050 ([
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GUHROJET Oprawki HSK-A do frezéw nasadzanych

Informacje o produkcie Dostawa
* HSK-A wg ISO 12164-1/DIN 69893-1 ® zawiera kompletng oprawke ze $rubag
e do mocowania frezéw nasadzanych mocujaca nr art. 4908 i zabieraki

¢ klasa wywazenia: G6.3 / 15 000 obr/min

¢ wg DIN 69882-3

* umozliwia wewnetrzne doprowadzenie
chtodziwa dla poprawy bezpieczenstwa
procesu i trwato$ci narzedzi

e oprawka do @ 40 i 60 mm posiada cztery
dodatkowe otwory gwintowane i powigkszong
Srednice zabieraka d2 do mocowania gtowic
frezerskich wg DIN 2079

e | B > g
3 5 M oL s
i | |GUHROJET]
o I Nr artykutu 4362
Grupa rabatowa 114
@ mocowania
HSdK'A d1 da I 12 kg Nr kodu Dostepnosé
3 mm mm mm
mm
63 22 50 50 19 1,1 22,063 ()
63 27 60 60 21 1,3 27,063 o
63 32 78 60 24 1,5 32,063 ([ )
63 40 120 60 27 2,7 40,063 ([ ]
63 40 89 60 27 2,7 140,063 o
80 27 60 50 21 1,8 27,080 ()
80 32 78 50 24 2,1 32,080 [ )
80 40 120 60 27 3,3 40,080 ([ )
80 40 89 60 27 3,3 140,080 ([ ]
80 60 160 70 40 6,3 60,080 ([ )
100 27 60 50 21 2,9 27,100 ()
100 32 78 50 24 3,3 32,100 [ )
100 40 120 60 27 4,2 40,100 ([ )
100 40 89 60 27 4,2 140,100 ([ ]
100 60 160 70 40 7,2 60,100 o
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GUHROJET Oprawki SK do frezéw nasadzanych

Informacje o produkcie

e do mocowania frezéw nasadzanych
¢ klasa wywazenia: G6.3 / 15 000 obr/min
e SK wg DIN ISO 7388-1 forma AD/AF

* umozliwia wewnetrzne doprowadzenie
chtodziwa dla poprawy bezpieczenstwa
procesu i trwato$ci narzedzi
e doprowadzenie chtodziwa forma AD/AF
e oprawka do & 40 mm posiada cztery
dodatkowe otwory gwintowane i
powiekszong Srednice zabieraka d2 do
mocowania gtowic frezerskich wg DIN 2079

d2

d1

SK

40
40
40
40
40

50
50
50
50

@ mocowania

dy

mm
16
22
27
32
40

22
27
32
40

Dostawa

® zawiera kompletng oprawke ze $rubag
mocujaca nr art. 4908 i zabieraki

SK

dz
mm

38
48
58
78
88

48
58
78
88

1

35
35
40
50
50

35
40
50
50

Nr artykutu

Grupa rabatowa

I2
mm

17
19
21
24
27

19
21
24
27

|GUHROJET]

4231
114

Nr kodu Dostepnosé

16,040
22,040
27,040
32,040
40,040

22,050
27,050
32,050
40,050
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GUHROJET Oprawki MAS/BT do frezdw nasadzanych

Informacje o produkcie Dostawa

e do mocowania frezéw nasadzanych ® zawiera kompletng oprawke ze $rubag
e klasa wywazenia: G6.3 / 15 000 obr/min mocujaca nr art. 4908 i zabieraki

e MAS/BT wg DIN ISO 7388-2 forma JD/JF

¢ umozliwiajg wewnetrzne doprowadzenie ¢ BT-50 na zapytanie

chtodziwa dla poprawy bezpieczenstwa
procesu i trwato$ci narzedzi

e doprowadzenie chtodziwa forma JD/JF
(* BT30 wersja JD bez doprowadzenia
chtodziwa przez kotnierz i bez systemu
GUHROJET)

® oprawka do @ 40 mm posiada cztery
dodatkowe otwory gwintowane i powigkszong
$rednice zabieraka d2 do mocowania gtowic
frezerskich wg DIN 2079

N —
T| © N
o e
|GUHROUET]
Nr artykutu 4230
Grupa rabatowa 114
@ mocowania do I I
BT d4 =4 o o Nr kodu Dostepnos¢
mm
30* 16 38 40 17 16,030 o
30* 22 48 40 19 22,030 o
30* 27 58 40 21 27,030 o
30* 32 78 50 24 32,030 ([ ]
40 16 38 40 17 16,040 [ ]
40 22 48 40 19 22,040 o
40 27 58 40 21 27,040 o
40 32 78 50 24 32,040 ()
40 40 88 50 27 40,040 o
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Oprawki HSK-A do frezow nasadzanych

Informacje o produkcie Dostawa

e do mocowania frezéw nasadzanych wg DIN 841, ® zawiera kompletng oprawke ze $rubag
frezow tarczowych wg DIN 842 z rowkiem wpustowym, mocujaca nr art. 4908, zabierakami nr
frez6w nasadzanych wg DIN 1880 z rowkiem art. 4922 i wpustem nr art. 4923

wpustowym i glowic frezerskich wg DIN 1830

® oprawka z otworem d1 = @ 40 mm posiada cztery
dodatkowe otwory gwintowane i powigkszong
$rednice zabieraka d2 do mocowania gtowic
frezerskich wg DIN 2079

¢ HSK-A wg ISO 12164-1/DIN 69893-1

|
N —5 T =N LA o
8 v 8
__}_I
0.
=
I
| ; Nr artykutu 4361
2
Grupa rabatowa 114
@ mocowania
HSdK_A d1 da h l2 kg Nr kodu Dostepnosé
3 mm mm mm mm
32 16 40 45 17 0,27 16,032 [ )
32 22 50 50 19 0,40 22,032 [ ]
40 16 40 45 17 0,40 16,040 [ ]
40 22 50 50 19 0,50 22,040 [ }
50 16 40 45 17 0,60 16,050 [ ]
50 22 50 50 19 0,80 22,050 [ ]
50 27 60 55 21 1,00 27,050 [ ]
63 16 40 45 17 0,90 16,063 ([ )
63 22 50 50 19 1,00 22,063 [ ]
63 27 60 55 21 1,30 27,063 [ ]
63 32 78 55 24 1,60 32,063 [ ]
63 40 89 60 27 2,10 40,063 [ ]
80 16 40 45 17 2,10 16,080 [ ]
80 22 50 50 19 2,30 22,080 [ ]
80 27 60 55 21 2,50 27,080 [ ]
80 32 78 55 24 2,60 32,080 [ ]
80 40 89 60 27 3,40 40,080 [ ]
100 22 50 50 19 2,50 22,100 [ ]
100 27 60 55 21 2,80 27,100 [ ]
100 32 78 55 24 3,10 32,100 [ ]
100 40 89 60 27 3,70 40,100 [ ]
100 50 120 70 30 5,60 50,100 [ ]
Schemat ztozeniowy Wpusty wg DIN 6885 A
Dostawa
4922 e minimalna ilo§¢ zamoéwienia 10 sztuk
4907
| Nr artykutu 4923
| [ Iy
Grupa rabatowa 114
=== I I W | 72 i 4
WV o °o I1 b Nr kodu Dostep-
| mocowania mm mm NoSé
1 mm
16 14 4 4,016 [ ]
22 16 6 6,022 [ ]
—— 4923 27 19 7 7,027 [ }
4908 32 22 8 8,032 [ ]
40 25 10 10,040 [ ]
50 28 12 12,050 [ ]
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Zabieraki do oprawek do frezow nasadzanych

Dostawa

* minimalna ilo$¢ zamdwienia 10 sztuk

Sruby DIN EN ISO 4762 (dawniej DIN 912)

Nr artykutu 4922 Nr artykutu 4907
Grupa rabatowa 114 Grupa rabatowa 114
Do h b Do
Nr kodu Dostep- I4 klasa Nr kodu Dostep-
@moc.  Forma mm mm 2 @ moc. G g
mm nosé mm mm wytrzym. nosé
16 B 9,25 8 16,000 [ ] 16 M4 10 8.8 4,100 [ ]
22 B 11,00 10 22,000 [ ] 22/27 M5 12 8.8 5,120 [ ]
27 A 12,75 12 27,000 ([ ] 32 M6 16 8.8 6,160 ([ )
32 A 16,50 14 32,000 o 40 M6 20 8.8 6,200 [ ]
40 A 20,00 16 40,000 [ ] 50 M8 25 8.8 8,250 ([ }
50 A 27,50 18 50,000 [ ] 40 M12 65 10.9 12,650 [ }
Sruby mocujgce Klucz nasadowy do srub mocujgcych
Informacje o produkcie
¢ wg DIN 6367
® z chtodzeniem wewnetrznym - na
zapytanie
o) )
— T I |
Mo
ol > ]
1] I2 :
Nr artykutu 4908 Nr artykutu 4909
Grupa rabatowa 114 Grupa rabatowa 114
Do M Do
Omoc. G I lo doc%g:jr;cy Nrkodu  Dostep- @ moc. d4 I Nrkodu  Dostep-
mm  mm Nm nosé mm mm nos¢é
mm mm
16 M8 6 16 40 16,000 [ } 16 22 180 16,000 [ ]
22 M10 7 18 60 22,000 [ ] 22 28 200 22,000 [ ]
27 M12 8 22 80 27,000 [ ] 27 35 225 27,000 ([ )
32 M16 9 26 95 32,000 [} 32 42 250 32,000 [ )
40 M20 10 30 100 40,000 o 40 52 280 40,000 [ ]
50 M24 12 36 135 50,000 [} 50 63 315 50,000 [ }
60 M30 14 45 160 60,000 [ } 60 76 355 60,000 [ ]
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Oprawki HSK-A do chwytu Morse'‘a

Informacje o produkcie

e do chwytéw ze stozkiem Morse‘a z ptetwa
wg DIN 228-1 forma B,

¢ HSK-A wg ISO 12164-1/DIN 69893-1

HSK-A

da MK da
mm mm
50 1 25
50 2 32
50 3 40
63 1 25
63 2 32
63 3 40
63 4 48
80 1 25
80 2 32
80 3 40
80 4 48
100 1 25
100 2 32
100 3 40
100 4 48
100 5 63

I1

100
120
140

100
120
140
160

110
120
140
170

110
120
140
170
200

Nr artykutu

Grupa rabatowa

4,5

4320
114

Nr kodu Dostepnosé

1,050
2,050
3,050

1,063
2,063
3,063
4,063

1,080
2,080
3,080
4,080

1,100
2,100
3,100
4,100
5,100
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Oprawki SK do chwytu Morse‘a

Informacje o produkcie

e do chwytéw ze stozkiem Morse‘a z ptetwa

w DIN 228-1 forma B,
e SK wg DIN ISO 7388-1 forma AD

SK

40
40

40

50
50

50
50

Oprawki MAS/BT do chwytu Morse‘a

Informacje o produkcie

® do chwytow ze stozkiem Morse‘a z ptetwa

wg DIN 228-1 forma B,

* MAS/BT wg DIN ISO 7388-2 forma JD

d1

M SK

A OOND =

abhwN =

BT

30
30
30

40
40
40
40

50
50
50
50
50
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MK

w N

A OWN =

(&) SNV I \O R

d1
mm

25
32

48

25
32

48
63

Nr artykutu

Grupa rabatowa

I1
mm

50
50
70
95

45
60
65
95
105

Nr artykutu
Grupa rabatowa

I1
mm

45
60
75

50
50
70
95

45
60
65
95
105

Nr kodu

1,040
2,040
3,040
4,040

1,050
2,050
3,050
4,050
5,050

Nr kodu

1,030
2,030
3,030

1,040
2,040
3,040
4,040

1,050
2,050
3,050
4,050
5,050

4238
114

4239
114

Dostepnosé

Dostepnosé



Potfabrykaty oprawek HSK-A

Informacje o produkcie

* materiat: stal azotowana, stozek hartowany

i szlifowany (oznaczony kolorem zéttym),

czesc¢ na dt. 12 jest niehartowana i

przeznaczona do dalszej obrobki
¢ HSK-A wg ISO 12164-1/DIN 69893-1

— N
ol o ;
12
HSK-A di

ds mm
32 41
40 51
50 64
63 63
63 81
80 101
100 126

d2
mm

26
34
42
53

67
85

r\iw
(v

Potfabrykaty oprawek HSK-C

Informacje o produkcie

* materiat: stal azotowana, stozek hartowany

i szlifowany (oznaczony kolorem zéttym),
czes¢ na dt. 12 jest niehartowana i
przeznaczona do dalszej obrébki
¢ obrébka niedozwolona w zakresie I3
e HSK-C wg ISO 12164-1/DIN 69893-1

HSK-C
ds

25
32
40
50
50
63
63
80
100

P
dq I4
mm mm
30 100
41 150
51 180
64 200
64 90
81 200
81 100
101 210
124 225

I1
mm

175
205
235
150
235
235
250

l2
mm

90
139
169
186

76
186

86
193
208

l2
mm

140
170
193
108
193
193
205

I3
mm

10
11
11
14
14
14
14
17
17

I3
mm

20
20

26
26
26
29

Nr artykutu

Grupa rabatowa

kg

1,62
3,02
5,42
3,55
8,71
13,63
22,71

Nr artykutu
Grupa rabatowa

kg

0,54
1,50
2,81
4,92
2,15
7,90
3,89
12,90
21,70

4983
114

Nr kodu Dostepnos¢
175,032
205,040
235,050
150,063
235,063
235,080
250,100

4982
114

Nr kodu Dostepnos¢é
87,025
50,032
63,040
80,050

100,050

112,063

125,063

120,080

145,100
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NAJWYZSZA
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—CYZJA

Optymalny zestaw:
Modut 6x6
| narzedzia PKD

~ > perfekcyjna wspotosiowosé

~ > mikrometryczne ustawienie bicia promieniowego i osiowego

~ > doktadne wywazenie
> szybki presetting narzedzia






Oprawki do obrobki precyzyjnej

PRECYZJA

KLUCZEM USTAWIANIA




SZYBKA | EATWA
OBStUGA

USTAWIANIE OSIOWE

| PROMIENIOWE Z
DOKt ADNOSCIA
MIKROMETRYCZNA

KOMPENSACJA BEEDOW
WSPOtOSIOWOSCI
| LINIOWOSCI

ODPOWIEDNIE
TAKZE DO MMS/MQL




SYSTEM MODUFOWY

TECHNIKA | ZALETY

System gwarantuje precyzyjne ustawienie narzedzi.
Dzieki matym odlegtosciom pomiedzy Srubami do
ustawienia bicia osiowego i promieniowego regulacja
odbywa sie zawsze w poblizu ptaszczyzny punktu
mierzonego. Szeroki wybor oprawek (hydrauliczne,
termoskurczowe lub HPC) i adapterow (HSK, SK i
BT) pozwala szybko dobrac perfekcyjny zestaw.

Zalety:
¢ ptynny proces regulacji narzedzia
e szybkie i precyzyjne ustawianie

e optymalne dla ustawiania wieloostrzowych narzedzi PKD/CBN do obrébki wykanczajacej oraz
dla 6-ostrzowych rozwiertakow HR 500 firmy Guhring

e zredukowany zakres regulacji umozliwia wiekszg doktadnos¢ w dtuzszym okresie czasu

¢ odpowiednie do zastosowania z monolitycznymi narzedziami specjalnymi
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MODUkL 6x6 Adaptery HSK-A

Informacje o produkcie Dostawa
® do precyzyjnego ustawiania wszystkich e zawiera 6 $rub do regulacji promieniowej
oprawek modutowych 6x6 e zawiera 6 $rub mocujacych
¢ niezaktocony i bezstratny przeptyw
chtodziwa dzieki zastosowaniu rurki ¢ rurka posrednia dostarczajgca chtodziwo
posredniej nr art. 4716 jest zamawiana oddzielnie
¢ odpowiednie do chtodzenia ¢ wktadka doprowadzajgca chtodziwo nr
konwencjonalnego i MMS/MQL art. 4949, wktadki doprowadzajace cht.
¢ klasa wywazenia G6.3 / 15.000 obr/min MMS/MQL nr art. 4939 lub 4940 sg
® 6 otworéw gwintowanych M6 do zamawiane oddzielnie
wywazania
* HSK-A wg ISO 12164-1/DIN 69893-1 ® inne wymiary na zapytanie
©
5 el plof s
e
ga:=
1
Nr artykutu 4723
Grupa rabatowa 114
LA di I »
n??n e e Nr kodu Dostepnos¢
63 60 60 60,063 [ }
63 70 60 70,063 [ ]
63 80 60 80,063 [ ]
63 100 65 100,063 ([ }
63 117 65 117,063 [ }
80 70 60 70,080 [ }
80 80 60 80,080 [ ]
80 100 65 100,080 [ ]
80 117 65 117,080 [ ]
80 140 75 140,080 ([ }
100 70 55 70,100 ([ }
100 80 55 80,100 [ ]
100 100 65 100,100 [ }
100 117 65 117,100 [ ]
100 140 75 140,100 [ ]
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MODUL 6x6 Adaptery SK

Informacje o produkcie

e chwyt SK wg DIN ISO 7388-1 forma AD/AF

¢ do precyzyjnego ustawiania wszystkich oprawek
modutowych 6x6

¢ niezaktdcony i bezstratny przeptyw chtodziwa dzieki
zastosowaniu rurki posredniej

¢ odpowiednie do chtodzenia konwencjonalnego i
MMS/MQL

¢ klasa wywazenia G6.3 / 15.000 obr/min

® 6 otworéw gwintowanych M6 do wywazania

d4
SK o
40 60
40 70
40 80
40 100
50 60
50 70
50 80
50 100
50 117
50 140

MODUL 6x6 Adaptery BT

Informacje o produkcie

¢ MAS/BT wg DIN ISO 7388-2 forma JD

¢ do precyzyjnego ustawiania wszystkich oprawek
modutowych 6x6

e niezaktdcony i bezstratny przeptyw chtodziwa dzieki
zastosowaniu rurki posredniej

¢ odpowiednie do chtodzenia konwencjonalnego i
MMS/MQL

¢ klasa wywazenia G6.3 / 15.000 obr/min

® 6 otworow gwintowanych M6 do wywazania

) BT
(=)
o o
o) Ry — —— 11
9
I1

BT ds
mm

30 60

30 70

40 60

40 70

40 80

40 100

50 60

50 70

50 80

50 100

50 117

50 140
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Dostawa

e zawiera 6 srub do regulacji promieniowej
e zawiera 6 $rub mocujacych

® zawiera wkrety gwintowane

e sworznie $ciggajace sa zamawiane
oddzielnie

e SK50/BT na zapytanie

Nr artykutu 4725
Grupa rabatowa 114
I4 e
e Nr kodu Dostepnosé
50 60,040 [ J
50 70,040 [ J
55 80,040 ([ J
60 100,040 ( J
50 60,050 [ }
50 70,050 [ }
50 80,050 [ ]
60 100,050 [ ]
60 117,050 [ ]
60 140,050 [ J
Dostawa
e zawiera 6 Srub do regulacji promieniowej
e zawiera 6 sSrub mocujacych
e zawiera wkrety gwintowane
® sworznie $ciggajace sa zamawiane
oddzielnie
Nr artykutu 4712
Grupa rabatowa 114
l4 L .
e Nr kodu Dostepnos¢
40 60,030 o
40 70,030 ]
55 60,040 ([ J
55 70,040 o
65 80,040 [ J
70 100,040 [ }
70 60,050 [ ]
70 70,050 [ ]
70 80,050 [ ]
70 100,050 [ }
80 117,050 [ J
80 140,050 ( }



MODUkL 6x6 Oprawki hydrauliczne

Informacje o produkcie

® do precyzyjnego ustawiania bicia pro-
mieniowego i osiowego ze wszystkimi
adapterami modutowymi 6x6

® niezaktocony i bezstratny przeptyw
chtodziwa dzigki zastosowaniu rurki
posredniej

¢ klasa wywazenia G6.3 / 15.000 obr/min

® do narzedzi z chwytami w tolerancji h6

Dostawa

e zawiera $rube regulacyjna nr art. 4941 do
chfodzenia konwencjonalnego

e zawiera kompletne $ruby do regulacji osiowej
nr art. 4715

e zawiera 6 sSrub mocujacych

e zawiera klucz sztorcowy 6-katny nr art. 4912

e rurka posrednia dostarczajgca chtodziwo nr
art. 4716 jest zamawiana oddzielnie

¢ do mocowania innych $rednic nalezy
zastosowac tulejki redukcyjne nr art. 4368
lub 4369

¢ wersja do chtodzenia MMS/MQL - na zapytanie

2
SW
0,003/A-B _ 0] /o=
3 85 1 JMT 21 |3
I5 =
I Nr artykutu
Grupa rabatowa
Modut-@ Dla @ Zawiera $ruby L .
, do ds 14 lo I5 ) Rurki posrednie
ds chwytéw regulacyjne SW
e m mm mm mm mm Nr art. 4941 Nr art. 4716
70 12 32 40 75,0 45 45,0 12,100 14,020 4
80 12 32 50 77,5 45 440 12,100 14,050 5
80 20 42 50 825 50 51,5 20,100 14,040 5
100 32 64 64 103,0 60 84,0 32,100 14,020 6

4722
114
Nr kodu Dostepnos¢é
12,070 L J
12,080 [
20,080 [ J
32,100 [

GM 300 GUHRING 145

Oprawki do
obrobki precyzyjnej



[aulAzAoaid 1pjqoigo
op pmesdo

MODUkL 6x6 Oprawki termoskurczowe

Informacje o produkcie

* do precyzyjnego ustawiania bicia pro-
mieniowego i osiowego ze wszystkimi
adapterami modutowymi 6x6

¢ niezaktdcony i bezstratny przeptyw
chfodziwa dzieki zastosowaniu rurki
posredniej

¢ klasa wywazenia G6.3 / 15.000 obr/min

¢ do narzedzi z chwytami w tolerancji h6

e 7 Srubg ustawcza z redukcjg btedu przy
mocowaniu narzedzia

Dostawa

e zawiera Srube regulacyjna nr art. 4941 do
chtodzenia konwencjonalnego

e zawiera kompletne Sruby do regulaciji
osiowej nr art. 4715

e zawiera 6 $srub mocujacych

¢ Rurka posrednia dostarczajaca chtodziwo
nr art. 4716 jest zamawiana oddzielnie

® inne wymiary na zapytanie

. 10
S
D
™
/
< o — ﬁ
Tl ©| © I
[£/]0,003]A-B Is
1 Nr artykutu
Grupa rabatowa
Modut-@d Dla @ Zawiera Sruby L .
G oo S Gl ke Cogiime” Pudpoede
mm d4 h6 mm Nr art. 4941 )
60 6 21 27 70 36 56 6,100 14,010
60 8 21 27 70 36 56 8,100 14,010
60 10 24 32 70 40 56 10,100 14,020
60 12 24 32 70 45 56 12,100 14,030
70 12 24 32 75 45 60 12,100 14,020
70 14 27 34 75 45 60 14,100 14,020
70 16 27 34 75 48 60 16,100 14,040
80 18 33 42 80 48 65 18,100 14,050
80 20 33 42 80 50 65 20,100 14,040
100 25 44 52 80 56 61 25,100 20,010
100 32 44 52 80 60 61 32,100 20,020
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Nr kodu

6,060

8,060
10,060
12,060
12,070
14,070
16,070
18,080
20,080
25,100
32,100

4717
114

Dostepnosé



MODUL 6x6 Precyzyjne oprawki zaciskowe

Informacje o produkcie

® do precyzyjnego ustawiania bicia pro-
mieniowego i osiowego ze wszystkimi
adapterami modutowymi 6x6

® niezaktécony i bezstratny przeptyw chtodziwa
dzieki zastosowaniu rurki posredniej

® najwyzsza precyzja, sita i sztywnos¢ mo-
cowania mechanicznego dzigki przektadni
$limakowej

¢ odpowiednie do chtodzenia
wewnetrznego do 80 bar

® posiada zdolnos¢ do ttumienia drgan

¢ do narzedzi z chwytami w tolerancji h6

Dostawa

e zawiera klucz sztorcowy 6-katny nr art.
4912

e zawiera kompletne $ruby do regulacji
osiowej nr art. 4715

e zawiera 6 sSrub mocujacych

e rurka posrednia dostarczajgca chtodziwo
nr art. 4716 jest zamawiana oddzielnie

e tulejki zaciskowe nr art. 4302, 4235, 4236,
4237 sg zamawiane oddzielnie

89 LUt H s
SW
5
1 Nr artykutu
Grupa rabatowa
I L) Wymiar Dl 2 @l s d2 d4 I4 Is5  Rurki posrednie
ds : d1 h6 SW
nominalny mm mm mm mm Nr art. 4716
mm mm
70 20 3-20 40 50 87 20 20,030 4
80 20 3-20 40 50 73 20 20,030 4
100 25 16-32 63 63 118 - 20,030 4
MODUE 6x6 Adaptery komierzowe HSK
Informacje o produkcie Dostawa
® do precyzyjnego ustawiania bicia pro- * zawiera wktadke mocujgca 4-punktowa
mieniowego i osiowego ze wszystkimi do MMS/MQL nr art. 4930
adapterami modutowymi 6x6 e zawiera Srub mocujgcych nr art. 4935
¢ odpowiednie do wewnetrznego ® zawiera pierscien zabezpieczajacy nr art.
chtodzenia emulsjg lub MMS/MQL 4953
¢ jakos$¢ potaczenia pomiedzy wrzecionem e zawiera kompletne $Sruby do regulacji
i kotnierzem musi by¢ wzieta pod uwage ® osiowej nr art. 4715
przy okreslaniu max. przenoszonych ® zawiera 6 Srub mocujgcych
momentow e zawiera rurke posrednia
* do mocowania chwytéw HSK-A/C wg ISO
12164-1/DIN 69893
3| B = 3
3
1
I2 Nr artykutu
Grupa rabatowa
HSK-C Modul-@
ds I1 I2
d1 dz
mm mm mm
mm mm
32 60 30 26 36
40 70 35 30 40
50 80 40 35 45
63 100 50 43 55
80 117 60 50 62
100 140 80 70 82

4714
114
Nr kodu Dostepnos¢é
20,070 ([ ]
20,080 [ ]
25,100 [
4363
114
Nr kodu Dostepnosé
24,060 [ }
30,070 [ J
38,080 [ J
48,100 [ ]
60,117 [ }
75,140 [
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MODUk 4x4 Adaptery HSK-A

Informacje o produkcie

® do precyzyjnego ustawiania wszystkich
oprawek modutowych 4x4

¢ niezaktocony i bezstratny przeptyw
chtodziwa dzieki zastosowaniu rurki
posredniej

¢ odpowiednie do wewnetrznego
chtodzenia emulsjg lub MMS/MQL

¢ klasa wywazenia G6.3 / 15.000 obr/min

® 6 otworow gwintowanych M6 do
wywazania

* HSK-A wg ISO 12164-1/DIN 69893-1

d1

148 GUHRING GM 300

ds

HSK-A
ds
mm
63
63
63

63
80
80
80

80
100
100
100
100
100

Dostawa

e zawiera 4 $ruby do regulacji promieniowe;j

e zawiera 4 $ruby mocujace

¢ wktadka doprowadzajgca chtodziwo nr

art. 4949, wktadki doprowadzajgce cht.
MMS/MQL nr art. 4939 lub 4940 sa
zamawiane oddzielnie

e rurka posrednia dostarczajagca chtodziwo

® inne wymiary na zapytanie

d1
mm

60
70
80
100
117
70
80
100
117
140
70
80
100
117
140

nr art. 4716 jest zamawiana oddzielnie

Nr artykutu

Grupa rabatowa

I1
mm

60
60
60
65
65
60
60
65
65
75
55
55
65
65
75

Nr kodu

60,063
70,063
80,063
100,063
117,063
70,080
80,080
100,080
117,080
140,080
70,100
80,100
100,100
117,100
140,100

Dostepnosé



MODUL 4x4 Adaptery SK

Informacje o produkcie

¢ chwyt SK wg DIN ISO 7388-1 forma AD/AF

¢ do precyzyjnego ustawiania wszystkich
oprawek modutowych 4x4

¢ niezaktdcony i bezstratny przeptyw chtodziwa
dzieki zastosowaniu rurki posredniej

¢ odpowiednie do wewnetrznego chtodzenia
emulsjg lub MMS/MQL

® klasa wywazenia G6.3 / 15.000 obr/min

® 6 otworéw gwintowanych M6 do wywazania

SK

d1
|

[l

L

SK

40
40
40
40
50
50
50
50
50
50

MODUL 4x4 Adaptery BT

Informacje o produkcie

¢ MAS/BT wg DIN ISO 7388-2 forma JD

¢ do precyzyjnego ustawiania wszystkich
oprawek modutowych 4x4

¢ niezaktdcony i bezstratny przeptyw chtodziwa
dzieki zastosowaniu rurki posredniej

¢ odpowiednie do wewnetrznego chtodzenia
emulsjg lub MMS/MQL

¢ klasa wywazenia G6.3 / 15.000 obr/min

* 6 otworéw gwintowanych M6 do wywazania

BT

30
30

40
40
40
50

50
50
50
50

Dostawa
e zawiera 4 Sruby do regulacji promieniowe;j
e zawiera 4 sSruby mocujace

e rurka posrednia dostarczajgca chtodziwo
nr art. 4716 jest zamawiana oddzielnie

® inne wymiary na zapytanie

¢ SK50/BT na zapytanie

Nr artykutu 4724
Grupa rabatowa 114
e I Nr kodu Dostepnos¢é
mm mm
60 50 60,040 [ ]
70 50 70,040 [ }
80 55 80,040 ( J
100 60 100,040 [ }
60 50 60,050 [ }
70 50 70,050 [ ]
80 50 80,050 [ ]
100 60 100,050 [ }
117 60 117,050 [ }
140 60 140,050 [
Dostawa
e zawiera 4 $ruby do regulacji promieniowej
e zawiera 4 $ruby mocujace
® zawiera wkrety gwintowane
e sworznie $ciggajace sa zamawiane
oddzielnie
Nr artykutu 4709
Grupa rabatowa 114
di I Nr kodu Dostepnosé
mm mm
60 40 60,030 o
70 40 70,030 [ }
60 55 60,040 [ }
80 55 70,040 [}
100 65 80,040 [ }
60 70 100,040 [ }
70 70 60,050 ( J
60 70 70,050 [ }
80 70 80,050 [ ]
100 70 100,050 [}
117 80 117,050 [ }
140 80 140,050 [
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Modut. 4x4 Oprawki hydrauliczne

Informacje o produkcie

¢ do precyzyjnego ustawiania bicia promieniowego i osio-
wego ze wszystkimi adapterami modutowymi 4x4

¢ niezaktdcony i bezstratny przeptyw chtodziwa dzieki
zastosowaniu rurki posredniej

¢ klasa wywazenia G6.3 / 15.000 obr/min

® do narzedzi z chwytami w tolerancji h6

SW

[/]0,003]A-B 10

d4
d2
d1

Dostawa

e zawiera srube regulacyjng nr art. 4941 do
chtodzenia konwencjonalnego

e zawiera kompletne $ruby do regulacji osiowej
nr art. 4715

e zawiera 4 $ruby mocujace

e zawiera klucz sztorcowy 6-katny nr art. 4912

e rurka posrednia dostarczajgca chtodziwo nr art.
4716 jest zamawiana oddzielnie

e do mocowania innych $rednic nalezy
zastosowac tulejki redukcyjne nr art. 4368 lub
4369

¢ wersja do chtodzenia MMS/MQL na zapytanie

I5
1 Nr artykutu 4360
Grupa rabatowa 114
Modut-@ Dla @ Zawiera $ruby L .
7 do d4 14 I Is . Rurki posrednie >
d3 chwytéw regulacyjne SW Nr kodu Dostepnosé
e mm mm mm mm mm Nr art. 4941 Nr art. 4716
70 12 32 40 750 45 450 12,100 14,020 4 12,070 [ }
80 12 32 50 77,5 45 443 12,100 14,050 5 12,080 [ }
80 20 42 50 825 50 515 20,100 14,040 5) 20,080 [ }
100 32 64 64 103,0 60 84,0 32,100 14,020 6 32,100 [}
MODUL 4x4 Oprawki termoskurczowe
Informacje o produkcie Dostawa
¢ do precyzyjnego ustawiania bicia promieniowego i e zawiera Srube regulacyjng nr art. 4941 do
osiowego ze wszystkimi adapterami modutowymi 4x4 chtodzenia konwencjonalnego
® niezaktocony i bezstratny przeptyw chtodziwa dzieki * zawiera 4 kompletne $ruby regulacyjne
zastosowaniu rurki posredniej nr art. 4715
e klasa wywazenia G6.3 / 15.000 obr/min e zawiera 4 sruby mocujace
® do narzedzi z chwytami w tolerancji h6
¢ z Sruba ustawcza z redukcja btedu przy mocowaniu e rurka posrednia dostarczajgca chtodziwo
narzedzia nr art. 4716 jest zamawiana oddzielnie
I2 ® inne wymiary na zapytanie
. 10
Q _
00_) =
™
’t/’ H
38 Jr-—1 3
(£/]0,003]A-B S - R
I % Nr artykutu 4760
Grupa rabatowa 114
Modut-@ Dla @ Zawiera Sruby N .
da chwytéw nilrzn rrc:fn rr|11m rr|12m rrlﬁn regulacyjne R%rﬁtosa?? g 1 Nr kodu Dostepnosé
mm dq hé mm Nr art. 4941 ’
60 6 21 27 70 36 56 6,100 14,010 6,060 [ )
60 8 21 27 70 36 56 8,100 14,010 8,060 o
60 10 24 32 70 40 56 10,100 14,020 10,060 [ )
60 12 24 32 70 45 56 12,100 14,030 12,060 [ )
70 12 24 32 75 45 60 12,100 14,020 12,070 [ )
70 14 27 34 75 45 60 14,100 14,020 14,070 [ )
70 16 27 34 75 48 60 16,100 14,040 16,070 [ )
80 18 33 42 80 48 65 18,100 14,050 18,080 [ )
80 20 33 42 80 50 65 20,100 14,040 20,080 [ )
100 25 44 52 80 56 61 25,100 20,010 25,100 [ )
100 32 44 52 80 60 61 32,100 20,020 32,100 [ )
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MODUE 4x4 Adaptery kotierzowe HSK

Informacje o produkcie

¢ do precyzyjnego ustawiania bicia
promieniowego i osiowego ze wszystkimi
adapterami modutowymi 6x6

¢ odpowiednie do wewnegtrznego chtodzenia
emulsjg lub MMS/MQL

e jakos$¢ potaczenia pomiedzy wrzecionem i
kotnierzem musi by¢ wzieta pod uwage przy
okreslaniu max. przenoszonych momentéw

¢ do mocowania chwytéw HSK-A/C wg
ISO 12164-1/DIN 69893

Dostawa

* zawiera wktadke mocujaca 4-punktowa
do MMS/MQL nr art. 4930

e zawiera $rub mocujgcych nr art. 4935

e zawiera pierscien zabezpieczajacy nr art.
4953

e zawiera kompletne $ruby do regulacji

e osiowej nr art. 4715

e zawiera 6 $rub mocujacych

e zawiera rurke posrednia

3 B = O
11 Nr artykutu
) |2 . Grupa rabatowa
HSK-C Modut-@ ds I I
d1 do = e e Nr kodu
mm mm
32 60 30 26 36 24,060
40 70 35 30 40 30,070
50 80 40 35 45 38,080
63 100 50 43 55 48,100
80 117 60 50 62 60,117
100 140 80 70 82 75,140

Sruby ustawcze do chiodzenia konwencjonalnego

Informacje o produkcie

¢ do przystosowania oprawek MMS/MQL
do chtodzenia konwencjonalnego. Dla
narzedzi z ptaskim zakonczeniem czesci
chwytowej. Dtugos$¢ tha sruby kompensu-
je wysokos¢ stozka MMS/MQL

¢ do oprawek tormoskurczowych i hydrauli-
cznych HSK-A do chtodzenia MMS/MQL

e do narzedzi z ptaskim zakoriczeniem
czesci chwytowej (chwyt wg DIN 6535)

® z opatentowanym rozwigzaniem (specjal-
nie wyprofilowana uszczelka) niwelujgcym
btedy ustawienia narzedzia podczas

| mocowania
1
N
d
L.SW 2
SW 1 Nr artykutu
Grupa rabatowa
Dla (%) dq l4
HSK-A mocowania mm mm S S s el
40 6 M5 6,0 14,9 2,5 - 6,041
40 6 M7x1 5,8 15,0 2,5 - 6,040
40 8 M7x1 5,8 18,0 3 - 8,040
50 6 M8x1 5,8 14,0 2,5 - 6,050
50 8 M8x1 6,8 18,0 3 - 8,050
40/ 50 10 M8x1 9,8 17,7 4 - 10,050
63/80/ 100 6 M10x1 5,8 17,0 2,5 - 6,100
63/ 80/ 100 8 M10x1 7,8 17,0 3 - 8,100
63/ 80/ 100 10 M10x1 9,8 16,2 4 - 10,100
40/ 50/ 63/ 80/ 100 12 M10x1 9,8 16,0 5 - 12,100
40/ 50/ 63/ 80/ 100 14 M10x1 9,8 17,2 5 - 14,100
50/ 63/ 80/ 100 16 M12x1 15,8 18,2 6 - 16,100
50/ 63/ 80/ 100 18 M12x1 15,8 19,2 6 - 18,100
50/ 63/ 80/ 100 20 M16x1 15,8 19,2 6 8 20,100
63/ 80/ 100 25 M16x1 15,8 22,7 6 8 25,100
63/ 80/ 100 32 M16x1 15,8 26,7 6 8 32,100
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4713
114

4941
114

Dostepnosé

Dostepnosé

Oprawki do
obrobki precyzyjnej
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op pmesdo

Rurki posrednie do oprawek modutowych 6x6 i 4x4

Informacje o produkcie Dostawa

¢ do uszczelniania przy chtodzeniu wewnetrznym e z uszczelkg O-ring i tulejka uszczelniajaca
konwencjonalnym lub MMS/MQL

e  wersja bez O-ringa do Modutu HSK - adaptera
kotnierzowego nr art. 4363 oraz nr art. 4713

% ‘,f,uu,—l., ‘ L 5
1 — O-ring Nr artykutu
Grupa rabatowa
o da ] O-ring
mm mm mm
10,7 14 47,5 10x1,5
10,7 14 32,0 10x1,5
10,7 14 37,5 10x1,5
10,7 14 27,4 10x1,5
10,7 14 32,4 10x1,5
10,7 20 28,0 17x1,5
10,7 20 25,5 17x1,5
10,7 20 16,5 17x1,5
10,7 4 26,1 -
10,7 5 21,9 -
10,7 6 21,9 -
10,7 7 31,7 -
10,7 10 28,6 -
10,7 12 27,9 -

Sruby ustawcze do regulacii osiowej adapterdw MODUE 6x6 i 4x4

Informacje o produkcie Dostawa

e kompletna $ruba regulacyjna do e zawiera podktadke, $rube regulacyjng i
precyzyjnej regulacji osiowej oprawek pierscien blokujacy
modutowych

o ] -
11
Nr artykutu
Grupa rabatowa
Do G dq I4
Modutu mm mm
60/70/80 M8x1 11,5 13
100/117 /140 M10x1 13,6 19
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Nr kodu

14,010
14,020
14,030
14,040
14,050
20,010
20,020
20,030

24,060
30,070
238,080
48,100
60,117
75,140

Nr kodu

8,010
10,010

4716
114

4715
114

Dostepnosé

Dostepnos¢é



Oprawki wahliwe z chwytem walcowym

Dostawa
e dla innych @ chwytéw narzedzi nalezy
oddzielnie zamowic tulejki redukcyjne nr

Informacje o produkcie
e chwyt walcowy d3 ze sptaszczeniem
¢ odpowiednie do wieloostrzowych rozwier-

takéw, gdy konieczna jest kompensacja art. 4095
btedéw wspdtosiowosci narzedzia i e klucz 6-katny nr art. 4912 jest zamawiany
otworu oddzielnie

® do chtodzenia wewnetrznego do 80 bar

® konieczne jest sptaszczenie na chwycie
narzedzia

e dla chwytéw narzedzi w tolerancji h6

e inne wymiary oprawek jak i inne wartosci
kompensacji promieniowej - na zapytanie

1 I3 ‘
Powierzchnia dociskowa
—
< — [s0)
g5 o T ol
- [ 722
: 2
4 \
M
T Nr artykutu 4167
Grupa rabatowa cena netto
Do oprawki Kom-
da dihe Zalecane c_lo d4 1 l2 I3 la M G pen. Nr kodu Dostepnosé
g6 mm @narzedzia mm mm mm mm mm .
mm promien
20 20 do @ 28 49 75 50 50 95 M8 1/8 0,12 20,020 [ ]
25 25 J10-036 59 85 60 60 9,5 M10 1/4 0,12 25,025 [ ]
32 32 g16-060 80 92 63 80 125 M12 3/8 0,12 32,032 ([ )
Oprawki wahliwe z chwytem walcowym, krotkie
Informacje o produkcie Dostawa
e chwyt walcowy d3 ze sptaszczeniem e dla innych @ chwytéw narzedzi nalezy
¢ odpowiednie do wieloostrzowych rozwier- oddzielnie zamowic tulejki redukcyjne nr
takéw, gdy konieczna jest kompensacja art. 4096

btedéw wspodtosiowosci narzedzia i
otworu
® do chtodzenia wewnetrznego do 80 bar
e konieczne jest sptaszczenie na chwycie
narzedzia

e klucz 6-katny nr art. 4912 jest zamawiany
oddzielnie

® inne wymiary oprawek jak i inne wartosci
kompensacji promieniowej - na zapytanie

Oprawki do
obrobki precyzyjnej

¢ dla chwytéw narzedzi w tolerancji h6
11 13
r Powierzchnia dociskowa
|
3| 5] - e M o] 3
l4
M
o Nr artykutu 4169
Grupa rabatowa cena netto
Do oprawki Kom-
da dihe Zalecane c_io d4 1 l2 I3 la M G pen. Nr kodu Dostepnosé
g6 mm @narzedzia mm mm mm mm mm .
mm promien
20 10 bis @ 14 38,5 46 25 40 6 M6 1/8 0,08 10,020 ()
20 16 bis @ 22 49 46 29 46 7 M6 1/8 0,10 16,020 [ ]
20 20 bis @ 28 49 46 29 46 7 M6 1/8 0,12 20,020 ([ )
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Oprawki wahliwe z chwytem walcowym, mini

Informacje o produkcie

* oprawka z chwytem walcowym ze
sptaszczeniem

* odpowiednie do wieloostrzowych rozwier-
takéw, gdy konieczna jest kompensacja
btedéw wspdtosiowosci narzedzia i

otworu

® bardzo zwarta budowa, gdy ograniczone
jest miejsce w maszynie
¢ do chtodzenia wewngtrznego do 80 bar
® konieczne jest sptaszczenie na chwycie
narzedzia
e dla chwytéw narzedzi w tolerancji h6

Dostawa

e dla innych @ chwytéw narzedzi nalezy
oddzielnie zamowic tulejki redukcyjne
nr art. 4097

e klucz 6-katny nr art. 4912 jest zamawiany
oddzielnie

e inne wymiary oprawek jak i inne wartosci
kompensacji promieniowej - na zapytanie

I3
mm

1 I3
‘ Powierzchnia dociskowa
]
oo = o
J
14
M
P
ds Dogprawkl Zalecanedo d4 l4 I
g6 mm 1 & @ narzedzia mm mm mm
mm
16 10 do @14 30 35 20

30

I4

mm

M

M5

Oprawki wahliwe, zaciskowe ER z chwytem walcowym

Informacje o produkcie

e chwyt walcowy d3 ze sptaszczeniem

¢ odpowiednie do wieloostrzowych rozwier-
takow, gdy konieczna jest kompensacja
btedéw wspotosiowosci narzedzia i

otworu

® dla zastosowania z rozwiertakami z
chtodzeniem wewnetrznym zalecamy
uzycie szczelnych, stalowych tulejek ER
nr art. 4175

¢ do chtodzenia wewnetrznego do 80 bar

( Powierzchnia dociskowa

Dostawa

® zawiera nakretke dociskowg

Nr artykutu

G

1/8

Grupa rabatowa

Kom-
pen.
promien

0,12

e tulejki zaciskowe nr art. 4175 lub 4307

oraz klucz nr art. 4913 sg zamawiane

oddzielnie

® inne wymiary oprawek jak i inne wartosci
kompensacji promieniowej - na zapytanie

l4
385 L 91
11 I3
Zalecane do
ds O narzedzia Zakres . d2 dg
g6 mm mocowania mm mm
d1 mm

16 do @ 16 ER20 @ 1-13 34 49,5
20 J4-024 ER2502-16 42 59
25 do @ 16 ER20 @ 1-13 34 49,5

25 Q4-024 ER2502-16 42 59
32 d6-030 ER3233-20 50 64
40 @6-0330 ER32J3-20 50 64
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I1

74
84
74

91
91

I3
mm

40
50
60

80
80

lg
mm

29,5
35
29,5
35
35,5
35,5

Nr artykutu

Grupa rabatowa

1/8
1/8
1/4
1/4
3/8
172

Kompen.
promien.

0,06
0,06
0,08
0,08
0,10
0,12

Nr kodu

10,016

Nr kodu

20,016
25,020
20,025
25,025
32,032
32,040

4174

cena netto

Dostepnosé

4098

cena netto

Dostepnos¢



Oprawki wahliwe z chwytem VDI wg DIN 69880-1

Informacje o produkcie

® oprawka z chwytem VDI

e odpowiednie do wieloostrzowych rozwier-
takéw, gdy konieczna jest kompensacja
btedéw wspdtosiowosci narzedzia i
otworu

® do chtodzenia wewnetrznego do 80 bar

® konieczne jest sptaszczenie na chwycie
narzedzia

¢ dla chwytéw narzedzi w tolerancji h6

Dostawa

e dla innych @ chwytéw narzedzi nalezy
oddzielnie zamowic tulejki redukcyjne nr
art. 4095

e klucz 6-katny nr art. 4912 jest zamawiany
oddzielnie

e inne wymiary oprawek jak i inne wartosci
kompensacji promieniowej - na zapytanie

'Br 6 N - r ] %’7 T T é
|
l4 |
M N kut
11 13 r artykutu
Grupa rabatowa
Do oprawki Kom-
VDI d1 he Zakres _ dg l4 lo I3 la M pen.
mocowania mm mm mm mm mm .
mm promien
30 25 @ 16-25 59 111 59 55 9,5 M10 0,12
40 25 @ 16-25 59 111 59 63 9,5 M10 0,12
40 32 @ 20-32 80 117 63 63 12,5 M12 0,12
50 25 @ 16-25 59 111 59 78 9,5 M10 0,12
50 32 @ 20-32 80 117 63 78 12,5 M12 0,12

Oprawki wahliwe, zaciskowe ER z

Informacje o produkcie

e oprawka z chwytem VDI

¢ odpowiednie do wieloostrzowych rozwier-
takow, gdy konieczna jest kompensacija
btedéw wspodtosiowosci narzedzia i
otworu

¢ dla zastosowania z rozwiertakami z
chtodzeniem wewnetrznym zalecamy
uzycie szczelnych, stalowych tulejek ER
nr art. 4175

¢ do chtodzenia wewnetrznego do 80 bar

chwytem VDI wg DIN 69880-1

Dostawa
® zawiera nakretke dociskowg

e tulejki zaciskowe nr art. 4175 lub 4307
oraz klucz nr art. 4913 sg zamawiane
oddzielnie

® inne wymiary oprawek jak i inne wartosci
kompensacji promieniowej - na zapytanie

l4
il _
SR o= ==L S | S S 1
I I3 Nr artykutu
Grupa rabatowa
VDI Zalecane do Zakres do ds I4 I3 I4 Kompen.
@ narzedzia mocowania mm mm mm mm mm  promien.
30 do @20 ER25 @ 2-16 42 59 109 55 35 0,08
40 do @20 ER25 @ 2-16 42 59 109 63 35 0,10
40 J6-032 ER3203-20 50 64 116 63 35,5 0,10
50 do @ 20 ER25 @ 2-16 42 59 109 78 35 0,12
50 J6-032 ER3203-20 50 64 116 78 35,5 0,12

4117
cena netto
Nr kodu Dostepnosé
25,030 o
25,040 o
32,040 ]
25,050 o
32,050 o
4116
cena netto
Nr kodu Dostepnosé
25,030 o
25,040 ]
32,040 o
25,050 ]
32,050 ]
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Tulejki redukeyjne do oprawek wahliwych

Informacje o produkcie

* stosowane do mocowania narzedzi o
$rednicy chwytu innej niz srednica otworu
w oprawce wahliwej

¢ centralne dostarczanie chtodziwa

* wymagane sa narzedzia ze sptaszczeniem
na chwycie

¢ stosowane do oprawek wahliwych firmy
Guhring nr art. 4167 i 4117

I2
l4
A
0,01[A]
— [+0) ' J
© © N " _ B
I1
Dla chwytow @
el ds h6 I
mm mm
mm
20 14 50
20 16 50
25 16 60
25 18 60
25 20 60
32 20 63
32 25 63

l2

40
40
40
40
50
50
60

Tulejki redukeyjne do krotkich oprawek wahliwych

Informacje o produkcie

¢ stosowane do mocowania narzedzi o
$rednicy chwytu innej niz srednica otworu
w oprawce wahliwej

¢ centralne dostarczanie chtodziwa

® wymagane sa narzedzie ze sptaszczeniem
na chwycie

e stosowane do krétkich oprawek wahli-
wych firmy Guhring nr art. 4169

I2
l4
0,01] A
[A]
- o I ,J,i | _
T| ©
11
Dla chwytow @

el da h6 I
mm mm mm
10 4 25
10 6 25
10 8 25
16 10 29
16 12 29
20 12 29
20 14 29
20 16 29
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l2

10

20
25
25
25
25
25

Nr artykutu

Grupa rabatowa

I4
mm

9,5
9,5
9,5
9,5
9,5
12,5
12,5

Nr artykutu
Grupa rabatowa

I4
mm

6,0
6,0
6,0
7,0
7,0
7,0
7,0
7,0

Nr kodu

14,020
16,020
16,025
18,025
20,025
20,032
25,032

Nr kodu

4,010
6,010
8,010
10,016
12,016
12,020
14,020
16,020

4095

cena netto

Dostepnosé

4096

cena netto

Dostepnosé



Tulejki redukeyjne do oprawek wahlivwych mini

Informacje o produkcie

* stosowane do mocowania narzedzi o
$rednicy chwytu innej niz srednica otworu w
oprawce wahliwej

¢ centralne dostarczanie chtodziwa

* wymagane sa narzgdzie sptaszczeniem na
chwycie

* stosowane do oprawek wahliwych ,mini”
firmy Guhring nr art. 4174

I2
l4
1
[©]0.0
1 H
o o AV —
I1
dq ds I4
mm mm mm
10 4 20
10 6 20
10 8 20

l2

15
15
15

Nr artykutu
Grupa rabatowa

I4
mm

5
5
5

4097
cena netto
Nr kodu Dostepnosé
4,010 [ J
6,010 o
8,010 ]

GM 300 GUHRING 157

Oprawki do
obrobki precyzyjnej
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Tulejki zaciskowe ER, szczelne

Informacje o produkcie

e wg DIN ISO 15488

¢ do stosowana bez pierscieni
uszczelniajgcych

* max. btad wspotosiowosci 6 pm

¢ do wysokowydajnych narzedzi z
chtodzeniem wewnetrznym np.
rozwiertakéw typu HR500

* oprawki ER-DM majg ograniczony zakres

mocowania

d1

Wymiar nominalny

ER20
ER20
ER20
ER20
ER20
ER20
ER20
ER20
ER20
ER20
ER20

ER25
ER25
ER25
ER25
ER25
ER25

ER32
ER32
ER32
ER32
ER32
ER32
ER32
ER32

158  GUHRING GM 300

o8

Zakres mocowania

d1 ho

3,00
4,00
5,00
6,00
7,00 - 6,50
8,00 - 7,50
9,00 - 8,50
10,00 - 9,50
11,00 - 10,50
12,00 - 11,50
13,00 - 12,50

6,00
8,00 - 7,50
10,00 - 9,50

12,00 - 11,50
14,00 - 13,50
16,00 - 15,50

6,00
8,00 - 7,50
10,00 - 9,50

12,00 - 11,50
14,00 - 13,50
16,00 - 15,50
18,00 - 17,50
20,00 - 19,50

Nr artykutu
Grupa rabatowa

Nr kodu

3,020
4,020
5,020
6,020
7,020
8,020
9,020
10,020
11,020
12,020
13,020

6,025
8,025
10,025
12,025
14,025
16,025

6,032

8,032
10,032
12,032
14,032
16,032
18,032
20,032

4175
114

Dostepnosé






System mocowania HSK
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DOSTOSOWANY DO
ROZNYCH GNIAZD
WRZECION

@ PEWNOSC MOCOWANIA

OPTYMALNY SPOSOB
DOSTARCZANIA CHEODZIWA
- MMS/MQL LUB
KONWENCJALNEGO

@ PROSTOLINIOWY
PRZEPLYW CHEODZIWA




4-PUNKTOWY SYSTEM MOCOWANIA

PR/ZEZNACZONY DO MMS/MQL

OPIS TECHNICZNY |
ZALETY SYSTEMU

|IGUHROCLAMP] Nasz 4-punktowy system mocowania moze by¢
zamykany recznie (promieniowo do osi narzedzia). Zostat
zaprojektowany przede wszystkim do montazu we

‘ wrzecionach obrabiarek (krotkie wrzeciona wiertarskie

lub gtowice wielowrzecionowe).

HSK-C 80 hsk-ces

HSK-C 50
HSK-C 40 HSK-C 32

HSK-C 100

Zalety systemu:

¢ proste i tanie w wykonaniu gniazdo wrzeciona

¢ krotka, zwarta konstrukcja wrzeciona, przez co mozliwy jest maty odstep pomiedzy tozyskami
e odpowiedni do stosowania z cisnieniem chtodziwa do 160 bar (chtodzenie konwencjonalne)

e szybki czas dostarczenia mgty olejowej (MMS/MQL) na ostrze narzedzia

e kompatybilny z naszym 4-punktowym systemem mocowania do chtodzenia
konwencjonalnego

162 GUHRING GM 300



4-punktowa technika mocowania dla MMS/MQL

Wewnetrzny ksztatt wrzeciona

A7
||

Kanatek zabierakowy

Strefa mocowania

Schemat dziatania

—
Kierunek
oddziatywania sit

Narzedzie jest wypychane samoczynnie przez wypychacz aktywowany
ruchem szczek mocujacych. Nie trzeba stosowaé uszczelki (O-ring) w
gniezdzie HSK, poniewaz juz jest zamontowana w korpusie wktadki.

Doprowadzenie mgty olejowej

Momenty zginajace i skrecajace,
oraz momenty dokrecenia

dla 4-punktowych wkiadek
mocujgcych dla MMS/MQL

® Do frezowania zgrubnego zalecamy max.
moment dokrecania MA, a do wiercenia i
rozwiercania dopuszczalne jest zmniejszenie Ma

o max. 30%. Prosimy o kontrolowanie momentu
dokrecenia za pomoca klucza dynamometrycznego.
@ W zaleznosci od temperatury i warunkow
smarowania wartosci te moga sie¢ zmniejszy¢ max.
0 15%.

® W zaleznosci od sposobu mocowania (wrzeciono
lub kotnierz), max. przenoszony moment skrecajacy
Mt moze by¢ nizszy.

Moment zginajacy

F1

Mp=L1xF4q

L1

Moment skrecajacy
Mt=L2axF2

HSK-C max. moment | rozmiar max. max. max.
dokrecenia klucza | sita zacisku | moment gngcy | moment skrecajgcy
Ma [Nm] ® [kN] @ Mg [Nm] @ Mt [Nm] @ ®
32 3,0 2,5 8,5 72 105
40 6,0 3,0 12,5 135 180
50 12,0 4,0 24,0 330 390
63 24,0 5,0 32,0 570 680
80 40,0 6,0 45,0 1000 1570
100 60,0 8,0 53,0 1620 4200
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4-punktowa technika mocowania dla MMS/MQL

Uwaga: Nie mozna stosowac¢ mechanicznie napedzanych narzedzi do obstugi wktadek mocujgcych (klucze pneumatyczne itp.). Nie
mozna stosowacé przedituzek na klucze 6-kagtne zwiekszajgcych moment dokrecenia . Do dokrecania zalecamy klucz sztorcowy 6-katny
(nr artykutu 4912). Do precyzyjnego dokrecenia Sruby we wkiadce mocujgcej z maksymalnym momentem, a tym samym do uzyskania
maksymalnej sity mocowania, zalecamy uzycie klucza dynamometrycznego nr artykutu 4915 z 6-kagtng nasadka nr artykutu 4916. Rysun-
ki wykonawcze gniazd wrzecion, utatwiajgce wtasciwy montaz wktadek, dostepne sg na zyczenie (witgcznie z rysunkami w formacie .dxf).

Sposoby montazu 4-punktowych wktadek mocujacych
do MMS/MQL

Bezposrednie mocowanie
we wrzecionie z rurkg
doprowadzajaca MMS/MQL

Poprzez adapter
zintegrowany z rurka
doprowadzajacg MMS/
MQL

Poprzez adapter czotowy
z rurka doprowadzajaca
MMS/MQL
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GUHROCLAMP 4-punktowe wktadki mocujace do chiodzenia konwencjonalnego oraz MMS/MQL

Informacje o produkcie Dostawa
® do recznego, promieniowego mocowania ¢ wktadka kompletna zgodnie z rysunkiem
oprawek HSK ® zawiera instrukcje montazu i obstugi

¢ uniwersalne zastosowanie, do MMS/MQL jak i
do wysokocis$nieniowego chtodzenia emulsja

e centralne i wspotosiowe dostarczanie mgty olejowej
poprzez kanaly o statej Srednicy, zapobiega
skraplaniu sie oleju w uktadzie MMS/MQL.

¢ przy chtodzeniu konwencjonalnym cisnienie
chtodziwa max. 160 bar

* do mocowania chwytéw HSK-A/C wg
ISO 12164-1/DIN 69893

11

Nr artykutu
Grupa rabatowa

Hsk-c O d2 da I G SW1 SWa kg
mm mm mm mm
32 16,7 3 4,1 41,75 M10 25 3 0,05
40 20,6 4 5.1 4390  M12 3 4 0,09
50 255 5 74 5420  M16 4 5 0.18
50 25,5 5 6.1 5420  Mi6 4 5 0.18
63 33,0 6 74 7220  M20 5 6 0.37
80 41,0 8 10.1 9020  M24 6 8 0,70
100 52,0 10 124 107,10  M24 8 10 1.30

¢ Sruby mocujace tylko do adapteréw 4933
komierzowych sworzen mocujgcy

e w przypadku probleméw z mocowaniem we
wrzecionie, nalezy uzy¢ nasadki klucza

nr art. 4963
|cUHROCLAVP]
4932
wypychacz z rurkg
O-ring 1
4931
. . . trzpien gwinto-
O-ring 1 O-ring 2 O-ring 3 oy
HSK-C o o o wany ze §zczeka Dostepnos¢
mocujaca

32 10,5x2,0 6,0x1,5 3,5x1/4x1 24,000 ( J

40 13,0x2,0 7,0x1,5 4,5x1,0/5,0x1,0 30,000 [ J

50 16,0x2,0 10,0x1,5 5,5x1,0/7x1,0 38,000 [ }

63 20,3x2,4 14,0x1,5 7,0x1,0 48,000 [ ]

80 23,4x3,53 16,0x2,0 10,0x1,5 60,000 [ ]

100 28,17x3,53 22,0x2,0 12,0x1,70 75,000 [ ]

|cUHROCLAVP]

4930

114
Nr kodu Dostepnosé
24,100 [ }
30,100 [ J
38,100 ([ ]
38,200 [
48,100 ( }
60,100 [
75,100 ([

4934
adaptery

4935

$ruba mocujaca do
adapterow
kotnierzowych

trzpien gwintowany ze
szczeka mocujaca

4932

wypychacz z rurka Dostepnos¢

24,100
30,100
38,100
48,100
60,100
75,100
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Sworznie do GUHROCLAMP 4-punkt. wkiadek moc. do MMS/MQL

Informacje o produkcie Dostawa
e sworzeh mocujgcy wkrecany do wrzeciona ¢ wktadka kompletna zgodnie z rysunkiem

w Az

| va

O-ring 1 O-ring 2

Nr artykutu
Grupa rabatowa
dla diq I4 . .

HSK-C s e G SwW O-ring 1 O-ring 2 Nr kodu
32 41 22,5 M10 4 3,5x1,0 4,0x1,0 24,100
40 51 23,2 M 12 5 4,5x1,0 5,0x1,0 30,100
50 71 27,0 M 16 6 5,5x1,0 7,0x1,0 38,100
50 6,1 27,0 M 16 6 5,5x1,0 5,5x1,0 38,200
63 7,1 39,0 M 20 8 7,0x1,0 7,0x1,0 48,100
80 10,1 50,0 M 24 10 10,0x1,5 10,0x1,5 60,100
100 12,1 60,0 M 24 12 12,0x1,70 12,0x1,70 75,100

Adaptery do GUHROCLAMP 4-punkt. wkiadek moc. do MMS/MQL

Informacje o produkcie Dostawa
¢ adaptery do bezposredniego zamocowania e wkiadka kompletna zgodnie z rysunkiem
we wrzecionie lub adapterach kotnierzowych

do 1.1 1M .
©| © ©
i ro
I O—ringf Nr artykutu
Grupa rabatowa
dla dq do ds l4 .
HSK-C mm mm mm mm g N kodu
32 4,0 2,0 4,0 14 2,0x1,0 24,100
40 5,0 3,0 5,0 28 3,0x1,0 30,100
50 6,0 5,0 6,0 28 40x1,0 38,200
50 6,0 4,0 7,0 28 4,0x1,0 38,100
63 8,0 5,5 7,0 42 6,0x 1,0 48,100
80 10,2 7,5 10,0 56 8,0x1,0 60,100
100 12,0 9,5 12,0 60 10,0x 1,0 75,100
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4933
114

4934
114

Dostepnoscé

Dostepnosé



Sruby mocujace do GUHROCLAMP 4-punkt. wkiadek moc. do MMS/MQL

Informacje o produkcie

* niezbedne do zamocowania 4-punkt.
wktadki mocujacej dla MMS/MQL w
kotnierzu redukcyjnym w modutach
nr art. 4363, 4386, 4387 und 4713

¢ zastepuje standardowy sworzen mocujacy

dla d4 I

HSK-C mm mm Sl
32 4.1 23,5 13
40 5,1 21 16
50 6,1 25 18
50 71 25 18
63 7,1 29 24
80 10,1 36 24
100 12,1 40 32

Dostawa
® komplet zgodny z rysunkiem

Nr artykutu
Grupa rabatowa
Moment
O-ring 1 O-ring 2 dokrecenia Nr kodu
Nm

4x1,0 4x1,0 14 24,100
4,5x1,0 5x1,0 30 30,100
5,5x1,0 6x1,0 60 38,200
5,5x1,0 7x1,0 60 38,100
7x1,0 7x1,0 110 48,100
10x1,5 10x1,5 180 60,100
12x1,7 12x1,7 200 75,100

M-KONTUR Wktadki mocujgce do chtodzenia konwencjonalnego oraz MMS/MQL

Informacje o produkcie

o Wktadki mocujace HSK pasujg do oprawek i
adapteréw M-KONTUR

e uniwersalne zastosowanie, do MMS/MQL jak i
do wysokocisnieniowego chtodzenia emulsjg

¢ centralne i wspotosiowe dostarczanie mgty
olejowej poprzez kanaly o statej Srednicy,
zapobiega skraplaniu sie oleju w uktadzie MMS/MQL.

e przy chtodzeniu konwencjonalnym cisnienie
chtodziwa max. 160 bar

* do recznego, promieniowego mocowania
oprawek HSK

® do mocowania chwytéw HSK-A/C
wg ISO 12164-1/DIN 69893

SWAa

N [s2}

~| © . L "Ji

5 f CDL

[1
y d1 do ds 1
HSK-C mm mm mm mm

32 16,7 3,0 4,1 43,4
40 20,6 4,0 5,1 48,3
50 22,5 5,0 6,1 55,3
50 22,5 5,0 71 55,3
63 33,0 6,0 71 64,7
80 41,0 8,0 10,1 75,3
100 52,0 10,0 12,1 94,5

Dostawa
® zawiera adapter z przelotowym otworem
e zawiera instrukcje montazu i obstugi

¢ adapter do potaczenia czopowego firmy
Guhring nr art. 4616 zamawiany jest
oddzielnie

® na zyczenie dostarczamy rysunki
wykonawcze gniazd wrzecion

Nr artykutu

Grupa rabatowa

G SWi1 SWa Nr kodu
M8x1 2,5 3 24,000
M10x1 3 4 30,000
M12x1 4 5 38,100
M12x1 4 5 38,000
M12x1 5 6 48,000
M16x1 6 8 60,000
M18x1 8 10 75,000
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114

4615
114

Dostepnosé

Dostepnosé
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M-KONTUR Adaptery do wktadek mocujgcych

Informacje o produkcie

e stosowany do wkfadek mocujacych M-KONTUR
firmy Guhring nr art. 4615

¢ uniwersalne zastosowanie, do MMS/MQL jak i
do wysokocis$nieniowego chtodzenia emulsja

e przy chtodzeniu konwencjonalnym cisnienie
chtodziwa max. 160 bar

® adapter do wrzecion, bez rurki doprowadzajacej
chtodziwo

® na zyczenie dostarczamy rysunki wykonawcze
gniazd wrzecion
I

5 8 i 8| %[ o
i
O-ring 1 O-ring 2 Nr artykufu
Grupa rabatowa
dla dq do ds ds 14 I . .
HSK-C  mm mm mm mm mm mm | ©7ing1 [O-ringi2 G

32 - 3,5 3 5,00 14,4 5,4 3,5x1 3x1 M8x1
40 7,7 4,5 4 6,00 22,0 6,5 4,0x1 4x1 M10x1
50 8,5 5,5 5 8,00 23,0 7,5 5,5x1 6x1 M12x1
63 10,6 7,0 6 8,00 24,0 7,0 7,0x1 6x1 M12x1
80 - 10,0 8 11,30 23,3 8,3 10x1,5 8x1,5 M12x1
100 - 12,0 10 13,80 30,6 9,6 12x1,5 12x1,5 M18x1

M-KONTUR Uchwyt do montazu wktadek mocujgcych

Informacje o produkcie
¢ do montazu/demontazu wktadek mocujacych
M-KONTUR firmy Guhring nr art. 4615

T, L.
I1
Nr artykutu
Grupa rabatowa
dla dq l4
HSK mm mm
32 17 119
40 21 121,5
50 26 127,5
63 34 132
80 42 143
100 53 152
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Nr kodu

24,000
30,000
38,000
48,000
60,000
75,000

Nr kodu

32,000
40,000
50,000
63,000
80,000
100,000

4616
114

4624
114

Dostepnos¢

Dostepnosé



4-PUNKTOWA TECHNIKA MOCOWANIA
DO CHEFODZENIA KONWENCJONALNEGO

OPIS TECHNICZNY | ZALETY SYSTEMU

Konwencjonalna 4-punktowa wktadka mocujgca gwaran-
tuje bardzo wysokie sity mocowania i zapewnia centralne
dostarczanie chtodziwa. Umozliwia tez reczne zaciskanie
narzedzi (boczny dostep klucz).

HSK-C 63

HSK-C:50
HSK-C 40

HSK-C 32

HSK-C 25

HSK-C 80

Zalety systemu:
e proste i tanie w wykonaniu gniazdo wrzeciona
¢ krotka, zwarta konstrukcja wrzeciona, przez co mozliwy jest maty odstep pomiedzy tozyskami

¢ do cisnienia chtodziwa az do 80 bar
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4-punktowa technika mocowania do chtodzenia konwencjonalnego

Uwaga: Nie mozna stosowacé mechanicznie napedzanych narzedzi do obstugi wktadek mocujgcych (klucze pneumatyczne itp.). Nie
mozna stosowac przedtuzek na klucze 6-kgtne zwigkszajacych moment dokrecenia . Do dokrecania zalecamy klucz sztorcowy 6-katny
(nr artykutu 4912). Do precyzyjnego dokrecenia sruby we wkiadce mocujacej z maksymalnym momentem, a tym samym do uzyska-
nia maksymalnej sity mocowania, zalecamy uzycie klucza dynamometrycznego nr artykutu 4915 z 6-katne, nasadkag nr artykutu 4916.
Demontaz pierscienia zabezpieczajacego odbywa sie po zwolnieniu kulowej $ruby zabezpieczajacej. Srube ta mozna odkrecié przy
pomocy klucza sztorcowego 6-katnego instalujgc go przez otwdr znajdujacy sie po przeciwnej stronie stozka (odkrecanie w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara). Nastepnie mozna zsunaé pierscien w kierunku osiowym. Rysunki wykonawcze gniazd wrze-
cion, utatwiajgce wtasciwy montaz wkfadek, dostepne sa na zyczenie (wtgcznie z rysunkami w formacie .dxf ).

Przyktady zasosowania

Sposoby montazu
wkiadki we wrzecionie

Bezposrednio we wrzecionie Poprzez adapter zintegrowany Poprzez adapter czotowy

N

NS

RN
=y
1/ /]

-,
=

mmw

I

Adaptery

Bazowy adapter do wrzecion Przedtuzka HSK-C Oprawka HSK-A
ze stozkami ISO
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4-punktowa technika mocowania do chtodzenia konwencjonalnego

Wewnetrzny ksztatt wrzeciona

Kanatek zabierakowy

Strefa mocowania

Schemat dziatania

Narzedzie jest wypychane samoczynnie przez wypychacz aktywowany,

ruchem szczek mocujacych. Nie trzeba stosowaé uszczelki (O-ring) w
gniezdzie HSK, poniewaz juz jest zamontowana w korpusie wktadki.

— Kierunek Doprowadzenie
oddziatywania sit chtodziwa
Momenty zginajace i skrecajace
oraz momenty dokrecenia, dla
4-punktowych wktadek mocujacych o .
do chtodzenia konwencjonalnego Moment zginajacy Moment skrecajacy
Mp=L1xFq Mt=L2xF2
F1
L4

@ Do frezowania zgrubnego zalecamy max. _ .
moment dokrecania MA, a do wiercenia i HSK-C max. mom.ent rozmiar | max. max. max.
rozwiercania dopuszczaine jest zmnigjszenie Ma dokrecenia klucza | sita zacisku | moment gnacy | moment skrecajacy
o max. 30%. Prosimy o kontrolowanie momentu Ma [Nm] © [kN] @ Mg [Nm] @ Mt [Nm] @ ®
dokrecenia za pomoca klucza dynamometrycznego. 25 15 25 45 30 30
@ W zaleznos$ci od temperatury i warunkéw ’ ’ ’
smarowania wartos$ci te moga sie zmniejszy¢ max. 32 3,0 2,5 7,0 60 100
0 15%.
@ W zaleznosci od sposobu mocowania (wrzeciono 40 6,0 3,0 12,0 130 170
lub kotnierz), max. przenoszony moment skrecajacy
Mr moze byé nizszy. 50 14,0 4,0 20,0 280 350

63 27,0 5,0 28,0 500 640

80 54,0 6,0 40,0 900 1330
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4-punktowe wktadki mocujgce do chtodzenia konwencjonalnego

Informacje o produkcie Dostawa
¢ do cisnienia chtodziwa max. 80 bar ® zawiera instrukcje montazu i obstugi
¢ do recznego mocowania narzedzi (boczny
dostep klucza)
e do mocowania chwytéw HSK-A/C
wg ISO 12164-1/DIN 69893

d1

Nr artykutu 4958
Grupa rabatowa 114
HSK-C el I G1 G2 SW1 SW2 kg Nr kodu Dostepnosé
mm mm

25 13,8 30,30 M8 M 4 2,5 3 0,025 19,000 °
32 16,7 35,75 M10 M5 25 4 0,050 24,000 °
40 20,6 43,70 M12 M6 3.0 5 0,080 30,000 °
50 25,5 53,70 M16 M8 4,0 6 0,150 38,000 °
63 33,0 71,20 M20 M10 5,0 8 0,310 48,000 °
80 41,0 90,10 M24 M12 6,0 10 0,640 60,000 °

Czesci zamienne do 4-punkt. wktadek mocujgcych nr art. 4958, w zestawie lub oddzielnie

sworzen mocujacy
¢ Sruby mocujace tylko do adapteréw
komierzowych O-ring 3 \ $ruba mocujgca do
. . adapteréw kotnierzowych
¢ w przypadku probleméw z mocowaniem we nr art. 4386 i 4387
wrzecionie nalezy uzy¢ nasadki klucza
nr art. 4963 szczeka

mocujaca

>
O-ring 1
™~
trzepienie
gwintowane L

szczeka mocujaca

- (lewa)
nr art. 4957 na zapytanie nr art. 4959

Zestaw o . Sruby .
3 - o i Trzepienie ~ Sworznie - Sruby Zestaw Dostep-
HSK-C O-ring 1 O-ring 2 O-ring 3 mosczlj,izqil;m gwintowane mocujace Wypychacze zg);gj;sf mocujace  czesci NoSé

25 9,0x1,2 6,0 x0,75 11,0x1,0 1,019 2,019 3,019 4,019 5,019 7,019 19,000 [ )
32 11,0x1,5 7,0x1,0 14,0x1,0 1,024 2,024 3,024 4,024 5,024 7,024 24,000 o
40 13,0x 1,5 9,0x1,0 17,0x1,0 1,030 2,030 3,030 4,030 5,030 7,030 30,000 [ ]
50 16,0x 2,0 11,0x1,0 22,0x1,5 1,038 2,038 3,038 4,038 5,038 7,038 38,000 [ )
63 20,3x2,4 14,0x1,0 28,0x1,5 1,048 2,048 3,048 4,048 5,048 7,048 48,000 [ ]
80 24,0x3,0 17,0x1,0 35,0x1,5 1,060 2,060 3,060 4,060 5,060 7,060 60,000 o
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Adaptery kotnierzowe HSK - czotowe

Informacje o produkcie Dostawa

¢ jakos¢ potaczenia pomiedzy wrzecio- e zawiera wktadke mocujaca nr art. 4958 do
nem i kotnierzem musi by¢ wzigta pod chtodzenia konwencjonalnego
uwage do okreslenia max. przenoszonych e zawiera pierscien zabezpieczajacy nr art.
momentow 4953

e do mocowania chwytéw HSK-A/C e zawiera kotek ustalajacy i sSruby mocujace

wg ISO 12164-1/DIN 69893

e .dla chtodzenia MMS/MQL adapter
zamawiany jest jako specjalny z wkiadka
- mocujgcag dla MMS/MQL nr art. 4930,

T $ruba mocujaca nr art. 4935

I oraz tulejami posrednimi
3 5 S B
I1
SW |
2 Nr artykutu 4386
Grupa rabatowa 114
HSdK_C da da I l2 SW kg Nr kodu Dostepnosé
1 mm mm mm mm
25 45 23 20 28 2,5 0,22 19,000 [ }
32 60 30 26 36 2,5 0,38 24,000 [ }
40 70 35 30 40 3,0 0,60 30,000 [ }
50 80 40 35 45 4,0 0,92 38,000 [ J
63 100 50 43 55 5,0 1,75 48,000 ([ }
80 117 60 50 62 6,0 2,79 60,000 [}
Adaptery konierzowe HSK - zintegrowane
Informacje o produkcie Dostawa
 jakos¢ potaczenia pomiedzy wrzecio- ¢ zawiera wktadke mocujgca nr art. 4958 do
nem i kotnierzem musi by¢ wzieta pod chtodzenia konwencjonalnego
uwage do okreslenia max. przenoszonych (przy wymiarze nominalnym 100 nr art. 4930)
momentow e zawiera pierscien zabezpieczajacy nr art. 4953
e do mocowania chwytéw HSK-A/C e zawiera kotek ustalajacy i $ruby mocujace
wg ISO 12164-1/DIN 69893
¢ do chtodzenia MMS/MQL adapter zamawiany
jest jako specjalny z wktadka mocujaca do
MMS/MQL nr art. 4930
——
o 5 - ]7 [sr}
© = >’____ ©
4 -EBE—3
1
SW I Nr artykutu 4385
Grupa rabatowa 114
dla do ds I I2 S6
HSK-C == =2 e = SW kg Nr kodu Dostepnos¢
32 40 27,0 12,5 16 2,5 0,14 24,000 ([ }
40 50 33,5 15,0 20 3,0 0,26 30,000 [ }
50 63 42,0 17,5 25 4,0 0,48 38,000 ( }
63 80 55,0 22,5 32 5,0 0,99 48,000 [ }
80 100 68,0 27,5 40 6,0 1,88 60,000 [ }
100 125 88,0 30,0 50,5 8,0 3,50 75,000 [ J
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Adaptery kotnierzowe SK/HSK-C do wrzecion wg DIN 2079

Informacje o produkcie

¢ do adaptacji wrzeciona z mocowania SK

na HSK-A/C wg ISO 12164-1/DIN 69893-1

ds

dla
SK

30
40
50
50

HSK-C

40

63
80

50

80
100

ds
mm

85
100
150
150

dy
mm

69,83
88,88
128,57
128,57

Dostawa

e zawiera wktadke mocujaca nr art. 4958 do
chtodzenia konwencjonalnego

e zawiera Sruby mocujace

Nr artykutu
Grupa rabatowa

Uchwyty redukcyjne HSK-A/HSK-C

Dostawa

¢ zawiera wktadke mocujaca nr art. 4958 do

chtodzenia konwencjonalnego

e do mocowania chwytéw HSK-A/C

wg ISO 12164-1/DIN 69893-1

d1

]ﬂ'

SW

174 GUHRING GM 300

HSK-A

ds

40
50
50
63
63
63
80
80
100
100
100

HSK-C
di

32
32
40
32
40
50
50
63
50
63
80

I l2 I3 4 sw kg Nr kodu
mm mm mm mm

25 85 37,0 39,0 3 1,08 30,030
20 30 39,5 46,5 4 1,40 40,038
25 40 48,5 58,5 5 1,96 50,048
40 55 61,1 711 6 2,20 50,060

[s2}
©
Nr artykutu
Grupa rabatowa

h sw kg Nr kodu
mm

60 2,5 0,42 32,040
60 2,5 0,54 32,050
70 3,0 0,69 40,050
60 2,5 1,08 32,063
70 3,0 1,15 40,063
80 4,0 1,23 50,063
90 4,0 2,00 50,080
100 5,0 2,69 63,080
90 4,0 2,80 50,100
100 5,0 3,31 63,100
120 6,0 5,20 80,100

4387
114

4355
114

Dostepnosé

Dostepnosé



Przedtuzki HSK-A/HSK-C do MMS/MQL z 4-punktowag wktadkg mocujgca

Informacje o produkcie
¢ odpowiednie do MMS/MQL
¢ do systemoéw 1-kanatowych

e do mocowania chwytéw HSK-A/C

wg ISO 12164-1/DIN 69893-1

Dostawa

® zawiera 4-punktowg wktadke mocujaca do
MMS/MQL nr art. 4930 i adapter

® zawiera pierscien zabezpieczajacy nr art. 4953

* wktadka dostarczajgca chtodziwo jest zamawiana
oddzielnie: nr art. 4949
¢ wktadka dostarczajaca chtodziwo jest zamawiana
oddzielnie: MMS/MQL
- do automatycznego mocowania nr art. 4939
(HSK32 nr art. 4508)
- do recznego mocowania nr art. 4940

(HSK32 nr art. 4513)

bl [se)
o© =17 ko)
SW I4 Nr artykutu
Grupa rabatowa
HSK-A/HSK-C 1
di/ds mm sw kg
32 60 2,5 0,30
40 80 3,0 0,70
50 80 4,0 1,00
50 100 4,0 1,30
63 100 5,0 2,10
63 140 5,0 3,10
80 120 6,0 4,20
80 160 6,0 5,70
100 140 8,0 7,70
Przedtuzki HSK-C
Informacje o produkcie
¢ zawiera wktadke mocujaca nr art. 4958 do
chtodzenia konwencjonalnego
® zawiera pierécien zabezpieczajacy nr art. 4953
e do mocowania chwytéw HSK-A/C
wg ISO 12164-1/DIN 69893-1
— a0}
ke) 3 ko)
SW
11 Nr artykutu
Grupa rabatowa
HSK-C I4
d1/dg mm S5/ kg
25 40 2,5 0,14
32 40 2,5 0,22
40 50 3,0 0,44
50 60 4,0 0,81
63 80 5,0 1,74

4350
114

Nr kodu Dostepnosé

60,032
80,040
80,050
100,050
100,063
140,063
120,080
160,080
140,100

4351
114

Nr kodu Dostepnoscé

40,025
40,032
50,040
60,050
80,063
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Nasadki do klucza dynamometrycznego

Informacje o produkcie

e do montazu 4-punktowych wktadek

mocujacych przy utrudnonym dostepie

dla
HSK-C

25

40
50
63
80
100

dy
mm

17,5
22,5
28,0
36,0
45,0
56,0
70,0

176 GUHRING GM 300

1
mm

25

40
50
60
80
95

Nr artykutu
Grupa rabatowa

SW

15
17
19
24
30
36
36

Nr kodu

19,000
24,000
30,000
38,000
48,000
60,000
75,000

4963
114

Dostepnosé



STABILNOSC PROCESU
ZAMIAST STRESU

Przyrzady kontrolne i pomiarowe firmy Guhring.

— > Prosty, szybki i doktadny pomiar sity zacisku
w Twoich oprawkach

— > Wykonywany bezposrednio na narzedziu

7l
0 0.2 0 T— 0 . \ &
pomiar cisnienia i wydatku chtodziwa \ 0@@%@@2@@\
) i A e @
~ > Radiowy przekaz danych przy kontroli N@C’%@@f& &

procesu chtodzenia MMS/MQL \3‘;@@( <©



POWERCLAMP

OPIS TECHNICZNY | ZALETY SYSTEMU

System PowerClamp firmy Guhring jest zaprojektowany do
uniwersalnych zastosowan w liniach transferowych, centrach
obrébczych frezerskich i tokarskich oraz oprzyrzadowaniu
ustawczym.

Dzieki sitom odsrodkowym, dziatajgcym na szczeki, wktadki
mocujace PowerClamp sg odpowiednie dla wrzecion
uzywanych przy obrobce szybkosciowej (HSC). Wysoka sita
mocowania, wytwarzana przez szczeki, jest tez wymagana
przy obrébkach ciezkich.

HSK-C 80
HSK-C 63

HSK-C 50
HSK-C 40
HSK-C 32

HSK-C 100 HSK-C 25

Zalety systemu:

¢ prosty montaz dzieki nieskomplikowanemu ksztattowi wrzeciona
e niewiele ruchomych czesci - dobre przenoszenie sit i momentow
® wysoka sita mocowania

¢ bardzo dobra symetria osiowa, co ma szczegolnie znaczenie przy obrébce z wysokimi
predkosciami (HSC)

* mozliwos¢ zastosowania chtodzenia wewnetrznego
® pewne i bezpieczne mocowanie/odmocowanie
e zapewnia szczelnos¢ uktadu przy chtodzeniu od 6 bar do max. 80 bar
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Systerm mocowania PowerClamp

Wewnetrzny ksztatt wrzeciona

Zabierak

Kanatek zabierakowy:
wyfrezowana przestrzen

Schemat dziatania

—p Kierunek

oddziatywania sit

Nie trzeba stosowaé uszczelki (O-ring) w gniezdzie HSK,
poniewaz juz jest zamontowana w korpusie wkfadki.

7

Momenty zginajace, skrecajace i
sity zacisku dla systemu mocowania
PowerClamp

@ Do frezowania zgrubnego zalecamy max.
moment dokrecania MA, a do wiercenia i
rozwiercania dopuszczalne jest zmniejszenie
Ma o max. 30%. Prosimy o kontrolowanie
momentu dokrecenia za pomoca klucza
dynamometrycznego.

@ W zaleznosci od temperatury i warunkow
smarowania wartosci te moga sie zmniejszy¢
max. o 15%.

@ W zaleznosci od sposobu mocowania
(wrzeciono lub kotnierz), max. przenoszony
moment skrecajacy Mt moze by¢ nizszy.

Moment zginajacy
Mp = L1 x Fq

Moment skrecajacy
Mr=L2xF2

HSK-C max. moment | rozmiar max. max. max.

dokrecenia klucza | sita zacisku | moment gnacy | moment skrecajacy

Ma [Nm] ® [kN] @ Mg [Nm] @ Mt [Nm] @ ®

25 1,5 2,0 5 45 50
32 2,5 2,5 8 74 120
40 6,0 3,0 18 213 360
50 10,0 4,0 27 431 1000
63 15,0 5,0 35 703 1300
80 25,0 6,0 50 1100 2800
100 50,0 8,0 60 1620 4800
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Systerm mocowania PowerClamp

Uwaga: Nasz reczny zestaw mocujacy nie moze by¢ obstugiwany za pomoca narzedzi napedzanych (wkretak impulsowy, pneumatyczny
itp.). Uzywajac kluczy szesciokatnych nie nalezy stosowac przedtuzek, co zapobiega dokreceniu uktadu z nadmiernym momentem. Zale-
camy stosowanie kluczy szesciokgtnych z chwytem w ksztatcie litery T (nr art. 4912) Aby uzyskac¢ optymalne sity mocowania i sztywnos$é
uktadu polecamy stosowanie klucza dynamometrycznego (nr art. 4915) z wktadkami szesciokatnymi (nr art. 4916). Wykonawcze rysunki

gniazda wrzeciona pod ten system mocowania dostepne sg na zyczenie (facznie z rysunakmi w formacie .dwg)

Przyktady zasosowania

Sposoby montazu wkiadki we wrzecionie

Zintegrowany adapter wrzeciona Bezposrednio we Kotnierzowy adapter wrzeciona
wrzecionie

Adaptery

DIN ISO 7388-1 forma AD MAS/BT Przedtuzka HSK-A Oprawka HSK-A

Oprawki narzedziowe do tokarek .
Czotowy adapter w katowej oprawce VDI Czotowy adapter w oprawce VDI

MSH
BIUBMOOOW W3ISAS

180 GUHRING GM 300



Wkiadki mocujgce PowerClamp

Informacje o produkcie Dostawa

* chfodziwo dostarczane jest przez koszyczek. e zawiera instrukcje montazu i obstugi
Jest on w taki sposob osadzony, ze zapewnia e zawiera wkret montazowy nr art. 4551
szczelnos¢ przy cisnieniu 6 bar

e do cisnienia chtodziwa max. 80 bar

¢ uktad chtodzacy nie jest dostosowany
do MMS/MQL

¢ do mocowania chwytéw HSK-A/C
wg ISO 12164-1/DIN 69893

A
SW M Nr artykutu 4554
Grupa rabatowa 114
HSK-C n|11rn SW kg Nr kodu Dostepnosé
25 32,1 2,0 0,02 19,000 [ ]
32 41,6 2,5 0,05 24,000 [}
40 49,7 3,0 0,09 30,000 ([ }
50 62,2 4,0 0,18 38,000 [ }
63 74,1 5,0 0,37 48,000 [ ]
80 96,1 6,0 0,73 60,000 [ ]
100 117,0 8,0 1,36 75,000 [ ]
Czesci sktadowe (zapasowe) dla wkiadki mocujgcej PowerClamp nr art, 4554
4551
sprezyna czoto oznaczone na czerwono
punkt - oznaczenie
sworzen z gwintem
O-ring 2
4557 nakretka dociskowa A 4557 nakretka dociskowa B 4551
(bez oznaczenia) (z oznaczeniem) wkret
4557 4555 4551
3 O-ring 1 O-ring 2 Nakretka 25 Sworzen z oz Sprezyna i 2z
HSK-C e b dociskowa Dostepnosé gwintem Dostepnos¢ whret Dostepnosé
25 11,5x1,0 7,0x2,0 1,019 [ ] 2,019 [ ] 3,019 [ ]
32 14,0x1,5 10,0x2,5 1,024 [ ] 2,024 [ ] 3,024 [ ]
40 18,0x1,5 12,5x2,5 1,030 ([ ) 2,030 [ ) 3,030 ([ )
50 22,0x1,5 16,0 x 3,0 1,038 [ J 2,038 [ } 3,038 [ J
63 28,0x2,0 21,0x 3,0 1,048 ( 2,048 ([ } 3,048 [}
80 36,0 x 3,0 25,0x4,0 1,060 [ ] 2,060 [ } 3,060 [ ]
100 45,0 x 3,0 32,0x5,0 1,075 [ ] 2,075 [ ] 3,075 ( ]
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Adaptery HSK

Informacje o produkcie

® jakos¢ potaczenia pomiedzy wrzecionem i
kotnierzem musi by¢ wzieta pod uwage do
okreslenia max. przenoszonych momentow

¢ do chtodzenia konwencjonalnego od 6 do
max. 80 bar

* do mocowania chwytéw HSK-A/C
wg ISO 12164-1/DIN 69893

s [s2} [aY]
° — ] J| ©
SW —
I1
12
HSK-C do ds
dq mm mm
25 45 23
32 55 28
40 63 36
50 80 46
63 100 56
80 125 66
100 160 86
Adaptery HSK

Informacje o produkcie

 jakos¢ potaczenia pomiedzy wrzecio-
nem i kotnierzem musi by¢ wzieta pod
uwage do okreslenia max. przenoszonych
momentow

¢ do chtodzenia konwencjonalnego od
6 do max. 80 bar

® do mocowania chwytéow HSK-A/C
wg ISO 12164-1/DIN 69893

— ™ ]
o© Tl ©
SW
11
12
HSK-C do ds
dq mm mm
40 70 35
50 80 40
63 100 50
80 117 60
100 140 80

182 GUHRING GM 300

Dostawa
* zawiera wktadke mocujaca nr art. 4554
e zawiera pierscien zabezpieczajacy
nr art. 4953
e zawiera kotek ustalajacy i sSruby mocujace

Nr artykutu
Grupa rabatowa

I l2 sw kg

mm mm

20,0 26,5 2,0 0,17
17,5 23,0 2,5 0,22
22,5 29,0 3,0 0,40
27,5 36,0 4,0 0,74
35,0 46,0 5,0 1,50
45,0 58,0 6,0 2,94
57,0 72,0 8,0 5,90

Dostawa

¢ zawiera wktadke mocujgca nr art. 4554
® zawiera pierscien zabezpieczajacy
nr art. 4953
e zawiera kotek ustalajacy i $ruby mocujace

Nr artykutu
Grupa rabatowa

I l2 sw kg
mm mm
325 42,5 3 0,55
43,0 53,0 4 1,00
53,0 65,0 5 1,90
73,0 85,0 6 3,60
94,0 106,0 8 7.20

Nr kodu

19,000
24,000
30,000
38,000
48,000
60,000
75,000

Nr kodu

30,000
38,000
48,000
60,000
75,000

4581
114

4586
114

Dostepnoscé

Dostepnoscé



Adaptery kotnierzowe HSK do centrow tokarskich

Informacje o produkcie Dostawa

® przeznaczony do mocowania narzedzia e zawiera wktadke mocujaca nr art. 4554
zorientowanego katowo e zawiera pierscien zabezpieczajacy

® zawiera element ustawczy do wyeliminow. btedéw nr art. 4953
mocow. przy obrébce narzedziami pionowymi e zawiera kotek ustalajacy i $ruby mocujace

* jakos$¢ potaczenia pomiedzy wrzecionem i

kotnierzem musi by¢ wzieta pod uwage do

okreslenia max. przenoszonych momentéw
¢ do chtodzenia konwencjonalnego od 6 do max. 80 bar
* do mocowania chwytow HSK-A/C

wg ISO 12164-1/DIN 69893-1

- ) o o
5 -
® Ol ©
SW
I Nr artykutu 4582
12 Grupa rabatowa 114
HSK-C do ds l4 I I3 . e
o = - ot o e SW kg Wersja Nr kodu Dostepnosé
50 84 50 35 55,0 55 4 0,98 lewa 38,100 ( }
50 84 50 35 55,0 55 4 0,98 prawa 38,200 [ }
63 100 63 40 64,5 70 5) 1,74 lewa 48,100 [ ]
63 100 63 40 64,5 70 5 1,74 prawa 48,200 [ ]
Adaptery kotnierzowe HSK-C (zintegrowane)
Informacje o produkcie Dostawa
® z duzg powierzchnig czotowag ¢ zawiera wktadke mocujgca nr art. 4554
* jakos$¢ potaczenia pomiedzy wrzecionem i e zawiera pierscien zabezpieczajacy nr art.
kotnierzem musi by¢ wzieta pod uwage do 4953
okreslenia max. przenoszonych momentéw ® zawiera kotek ustalajacy nr art. 4551 i
¢ do chtodzenia konwencjonalnego od 6 do $Sruby mocujace
max. 80 bar
* do mocowania chwytow HSK-A/C
wg ISO 12164-1/DIN 69893-1
] _ — e
ke) ke)
=== =
AP
sw I Nr artykutu 4584
2 Grupa rabatowa 114
dla d2 d3 1 I2 5=
HSK-C mm mm mm mm SwW kg Nr kodu Dostepnosé
32 40 27,0 12,5 21,10 2,5 0,16 24,000 [ ]
40 50 33,5 15,0 25,70 3,0 0,28 30,000 ([ ]
50 63 42,0 17,5 32,10 4,0 0,55 38,000 ([ }
63 80 55,0 22,5 40,05 5,0 1,14 48,000 [ }
80 100 68,0 27,5 51,40 6,0 2,20 60,000 [ }
100 125 88,0 30,0 64,00 8,0 4,00 75,000 [ ]
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Uchwyty SK / HSK-C

Informacje o produkcie Dostawa
e stozek SK wg DIN 69871 forma AD e zawiera wktadke mocujaca nr art. 4554
¢ wykonanie w forma AF na zadanie e zawiera pierscien zabezpieczajacy
e uchwyt o nr kodu 50,100 stosowany tylko nr art. 4953
do przyrzaddéw ustawczych
* do chtodzenia konwencjonalnego od e klucz mocujacy i sworzen dociggajacy
6 do max. 80 bar zamawiane oddzielnie

e do mocowania chwytéw HSK-A/C
wg ISO 12164-1/DIN 69893-1

Nr artykutu

Grupa rabatowa

SK Hsdf € o2 o SwW kg Nr kodu
40 32 63,5 40 2,5 0,89 40,032
40 40 63,5 40 3,0 0,90 40,040
40 50 63,5 40 4,0 0,91 40,050
40 63 63,5 70 5,0 1,38 40,063
50 32 97,5 40 2,5 2,65 50,032
50 40 97,5 40 3,0 2,67 50,040
50 50 97,5 40 4,0 2,71 50,050
50 63 97,5 40 5,0 2,73 50,063
50 80 97,5 70 6,0 3,70 50,080
50 100 97,5 100 8,0 4,87 50,100

Uchwyty MAS/BT / HSK-C

Informacje o produkcie Dostawa

o stozek MAS/BT wg DIN ISO 7388-2 forma JD e zawiera wktadke mocujaca nr art. 4554

® do chtodzenia konwencjonalnego od e zawiera pierscien zabezpieczajacy

6 do max. 80 bar nr art. 4953

¢ do mocowania chwytéw HSK-A/C
wg ISO 12164-1/DIN 69893-1 e klucz mocujacy i sworzen dociggajacy

zamawiane oddzielnie

BT
8 s — it T

SwW I1 Nr artykutu

Grupa rabatowa

HSK-C do l4

BT d et o SW kg Nr kodu
40 40 63 40 3 0,92 40,040
40 50 63 40 4 0,95 40,050
40 63 63 80 5 2,00 40,063
50 40 100 50 3 2,90 50,040
50 50 100 60 4 3,15 50,050
50 63 100 60 5 3,69 50,063
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4512
114

4514
114

Dostepnosé

Dostepnosé



Przediuzki HSK-A/HSK-C

Dostawa
¢ wktadki dostarczajagce chtodziwo
nr art. 4949 zamawiane oddzielnie

Informacje o produkcie
* zawiera wktadke mocujaca nr art. 4554
e zawiera pierscien zabezpieczajacy
nr art. 4953
¢ do chtodzenia konwencjonalnego od
6 do max. 80 bar
¢ HSK-A wg ISO 12164-1/DIN 69893
¢ do mocowania chwytéw HSK-A/C
wg ISO 12164-1/DIN 69893

S| - — s -3
SW H Nr artykutu 4549
Grupa rabatowa 114
HSK-A/ HSK-C I4 e
d1/ds e SW kg Nr kodu Dostepnos¢
32 60 2,5 0,26 60,032 [ }
40 80 3,0 0,65 80,040 [ J
50 80 4,0 0,90 80,050 ( }
50 100 4,0 1,13 100,050 [}
63 100 5,0 1,84 100,063 [ }
63 140 5,0 2,30 140,063 [}
80 120 6,0 3,90 120,080 ([ }
80 160 6,0 5,40 160,080 [ J
100 140 8,0 7,80 140,100 [ }
100 200 8,0 10,54 200,100 [}
Pierscienie wirujgce do wrzecion krotkich wg DIN 69002-3
Informacje o produkcie Dostawa
e do wrzecion krotkich wg DIN69002-3 ® zawiera Srube mocujaca
i mosiezny pierscien
zabezpieczajacy
|
oo T T
5 n Nr artykutu 4976
Grupa rabatowa 114
Wymiar nominalny el da B Nr kodu Dostepnosé
mm mm
25x20 25 35,0 15,7 20,015 [ }
32x25 32 42,5 19,7 25,019 [ J
32x30 32 43,5 19,7 30,019 ( J
40x35 40 54,0 21,7 35,021 [ ]
50x45 50 68,0 24,7 45,024 ( ]
63x55 63 82,0 31,7 55,031 [}
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Pierscienie zamykajgce, mosiezne

Informacje o produkcie
¢ Sruba kulowa musi by¢ zabezpieczona
przy pomocy preparatu Loctite 222

| G |
B
dla di
HSK-forma ok rozmiar mm
C 25 25
C 32 32
C 40 40
C 50 50
C 63 63
C 80 80
C 100 100
D 32 32
D 40 40
D 50 50
D 63 63
D 80 80
D 100 100
D 125 125

Sruby dociskowe

Informacje o produkcie
® min. zamawiana ilo$¢: 5 szt.

G G
_ - sw TPy SW
) _7 \ y
HSK 25/32 HSK 40 -100
dla
HSK I1
mm
25 3,4
32 4,3
32 4,0
40 4,6
50 54
63 7,0
80 9,2
100 11,4
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Dostawa

e zawiera Srube kulowa nr art. 4961

do
mm

28,0
35,0
43,5
54,0
68,0
85,0
105,0

35,0
43,5
54,0
68,0
85,0
105,0
130,0

M3,5
M4
M4
M5
M6

M10
M12

Nr artykutu

Grupa rabatowa

Nr artykutu

Grupa rabatowa

SW

2,0
2,0
2,0
2,5
3,0
4,0
5,0
6,0

G

M3,5
M4
M5
M6

M10
M12

M3,5
M4
M5
M6
M8

M10

M12

Nr kodu

25,000
32,000
40,000
50,000
63,000
80,000
100,000

32,019
40,024
50,030
63,038
80,048
100,060
125,075

Nr kodu

3,500
4,000
4,001
5,000
6,000
8,000
10,000
12,000

4953
114

4961
114

Dostepnosé

Dostepnosé
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Sprawdziany czujnikowe chwytow HSK

Aby zapewni¢ pewnos$¢ mocowania HSK, zalecane sg
pomiary pordwnawcze chwytéw w regularnych odstepach
czasu. Pomiary te powinny stawac sie coraz czestsze w
miare wzrostu zuzycia oprawki.

Sprawdziany czujnikowe dla chwytéw HSK
dla nominalnych $rednic stozka dz i ds

sprawdzian stozka

czujnik zegarowy

ds
sprawdzian bazowy -
Sprawdziany czujnikowe chwytow HSK
Informacje o produkcie Dostawa
e kalibracja na zadanie ¢ zawiera skalibrowany sprawdzian bazowy

i instrukcje pomiaru
¢ dostarczane w drewnianym pudetku z
atestem kontrolnym

L ds |

d, Nr artykutu

Grupa rabatowa
dla do ds
HSK mm mm
25 19 18,4
32 24 23,2
40 30 29,0
50 38 36,9
63 48 46,5
80 60 58,1
100 75 72,6
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Nr kodu

19,100
24,100
30,100
38,100
48,100
60,100
75,100

4968

cena netto

Dostepnosc¢



Sprawdziany czujnikowe wewnetrzne do chwytow HSK

Informacje o produkcie
e kalibracja na zadanie

Dostawa

e zawiera skalibrowany sprawdzian bazowy
i instrukcje pomiaru

e dostarczane w drewnianym pudetku wraz
z atestem kontrolnym

Sprawdziany czujnikowe do gniazd HSK

Informacje o produkcie
¢ kalibracja na zgdanie

dla
HSK

25
32
40

63
80
100

Nr artykutu
Grupa rabatowa
Is ds
o o Nr kodu
7,21 15 19,000
8,92 19 24,000
11,42 23 30,000
14,13 29 38,000
18,13 37 48,000
22,85 46 60,000
28,56 58 75,000
Dostawa
¢ zawiera skalibrowany sprawdzian bazowy
i instrukcje pomiaru
¢ dostarczane w przypadku stabilnych wraz
z atestem kontrolnym
Nr artykutu
Grupa rabatowa
kg Nr kodu
0,60 19,000
0,91 24,000
1,13 30,000
1,60 38,000
3,02 48,000
4,94 60,000
8,10 75,000
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4978

cena netto

Dostepnosé

4969

cena netto

Dostepnoscé

Przyrzady pomiarowe

i akcesoria
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Trzpienie kontrolne HSK lub SK

Informacje o produkcie
¢ do sprawdzania wspétosiowosci wrzecio-

na obrabiarki
¢ kalibracja na zagdanie

e Nr art. 4971 125,025 tylko dla formy E

e chwyt HSK-A wg ISO 12164-1/DIN 69893
e chwyt SK wg DIN ISO 7388-1

Dostawa
¢ dostarczane w drewnianym pudetku wraz
z atestem kontrolnym

* przy typie SK, sworznie dociggajace art.
nr 4925, 4926 zamawiane sg oddzielnie

e przy typie BT specjalne skrocone
sworznie dociggajgce zamawiane sg
oddzielnie art. nr 4927, 4928

SK
| S— B
I T
s b —— 8
.
I
Nr artykutu 4970
Grupa rabatowa 114
HdSK SK da I Nr kodu Dostepnosé
1 mm mm
= 40 40 320 300,040 ([
- 50 40 320 300,050 [ ]
25 - 20 140
32 - 24 180
40 - 24 180
50 - 32 236
63 = 40 346
80 - 40 346
100 - 40 349

Wzorce HSK do wywazania wrzecion

Informacje o produkcie

* do wywazenia systeméw zaciskowych
HSK: utrzymuje elementy mocujace w

pozycji zamknietej
¢ klasa wywazenia: G=2.5/ 20 000 obr/min
lub ponizej 0.5 gmm niewywazenia

szczatkowego

e HSK-C podle ISO 12164-1/DIN 69893-1
® kalibracja na zadanie

d2

of

I2

HSK-C
ds

25
32
40
50
63
80
100

d2
mm

12
12
12
20
20
20
20
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Dostawa
¢ dostarczane w drewnianym pudetku wraz
z atestem kontrolnym

Nr artykutu

Grupa rabatowa

I4 lo
mm mm
23 8
25 10
25 10

37,50 12,5
37,50 12,5

46 16

46 16

Nr kodu

125,025
150,032
150,040
200,050
300,063
300,080
300,100

Nr kodu

25,000
32,000
40,000
50,000
63,000
80,000
100,000

4971
114

4975
114

Dostepnosé

Dostepnos¢



Przyrzady do pomiaru sity mocowania gniazd SK i HSK

Precyzja potaczenia HSK zalezy nie tylko od geometrii, lecz Uwagi:
takze od sity systemu zaciskajgcego, ktéry odgrywa gtéwna - niewiele elementéw sktadowych - niezawodnos¢
role w zapewnieniu mocnego i doktadnego wymiarowo - solidna konstrukcja
potaczenia. - nie sg potrzebne baterie lub podfgczenie do pradu elektr.
- opatentowane dziatanie, ktore jest rowniez dostosowane do
Aby zapewni¢ bezpieczenstwo obstugi, zalecane jest regu- innych gniazd wrzeciona

larne sprawdzanie sity mocowania. Obecnie w firmie Guhring
dostepny jest mechaniczny przyrzad do pomiaru sity moco-
wania. Jego dziatanie opiera sie na elementach, ktére sa lini-
owo regulowane i ustawione proporcjonalnie do sity. Sita jest
odpowiednio przetozona na pomiar diugosci i pokazana na
wskazniku zegarowym.

Min. sita mocowania dla danego systemu

stozek HSK25 2,8 kN
ini trzpien kontrolny HSK
stozek HSK32 5 kN czujnik zegarowy repien Koty
stozek HSK40 6,8 kN ™ ™
stozek HSK50 11 kN
stozek HSK63 18 kN = : T nr -
stozek HSK80 28 kN
stozek HSK100 45 kN ciegno
stozek SK/BT/CAT30 6 kN
stozek SK/BT/CAT40 12 kN
stozek SK/BT/CAT50 25 kN
Przyrzady do pomiaru sity mocowania gniazd
Informacje o produkcie
® przyrzad do pomiaru sity mocowania gniazd dla systemow
HSK/SK/BT/CAT
e kalibracja na zadanie
Dostawa
e dostarczane w drewnianym pudetku wraz z atestem kontrolnym
e przy typie SK, sworznie dociggajace art. nr 4925, 4926
zamawiane sg oddzielnie
e przy typie BT specjalne skrocone sworznie dociggajace
zamawiane s3g oddzielnie
art. nr 4927, 4928
‘ [
= - - —— S O| O
d"
11
Nr artykutu 4973 4974
Grupa rabatowa 114 114
HSK-A/C/E HSK-B/D/F SK/BT/CAT d2 I A s
di d = e Nr kodu Dostepnos¢é Nr kodu Dostepnos¢é
30 32 216 30,000 [ ]
40 44 248 40,000 [ ]
50 69 285 50,000 [ )
25 - - 19 187 19,000 o
32 40 - 24 192 24,000 ()
40 50 - 30 196 30,000 ([ ]
50 63 - 38 203 38,000 o
63 80 - 48 235 48,000 [ ]
80 100 - 60 250 60,000 ([ )
100 125 - 75 260 75,000 o
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Przyrzad SENSO 3000 do pomiaru sity zacisku oprawek hydraulicznych

Warunkiem optymalnej obrébki jest doktadne zamocowa-
nie narzedzia i wtasciwe doprowadzenie chtodziwa, co w
praktyce czesto nie bywa spetnione. Dlatego firma Gihring
opracowata petny program przyrzadéw pomiarowych i kon-
trolnych, ktéry umozliwia szybki, prosty i precyzyjny pomiar
oraz pozwala na wykonanie kontroli bezposrednio na stano-
wisku pracy. W ten sposéb odpowiednio wczesnie mozna
wykry¢ wady i nieprawidtowosci oraz usuna¢ je. Dzieki temu
mozna unikna¢ obnizenia trwatosci narzedzia, redukcji para-
metrow skrawania, a nawet uszkodzen maszyny, systemu
mocowania lub samego narzedzia.

System mocowania hydraulicznego, dzieki zamknietej i
szczelnej konstrukcji, zapewnia niskie koszty utrzyma-

nia i gwarantuje wysoka trwatos¢. Jednakze wieloletnie
uzytkowanie prowadzi do utraty sity mocowania na skutek
np. zuzycia mechanicznego i termicznego.

Za pomoca nowego przyrzadu pomiarowego SENSO 3000
firma Gihring oferuje mozliwos¢ zmierzenia sity mocowania
w sposob precyzyjny, szybki i prosty oraz wielokrotnie
powtarzalny. Pomiar taki mozna wykonywac zaréwno na
obrabiarce jak i poza nia.

SENSO 3000 okresla site mocowania oprawek hydrauli-
cznych za pomoca specjalnego trzpienia pomiarowego,
reagujacego na nacisk. Trzpien pomiarowy mocowany jest w
oprawce na catej dtugosci, przez co sita mocowania oprawki
po dokrecaniu sruby mocujacej przenoszona jest w optymal-
ny sposob.

Senso 3000

Dostawa
® zestaw zawiera trzpien pomiarowy,
weglikowy trzpien, baterie i opakowanie

$rednica mocowania
mm

6,0
8,0
10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0
25,0
32,0
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Urzadzenie mierzace site zacisku pokazuje site mocujaca jako
zmierzong wartos¢ oraz procentowa wartos¢ sity mocowania
w poréwnaniu do indywidualnie ustawionych wartosci refe-
rencyjnych.

Nr artykutu 4038

Grupa rabatowa cena netto

Nr kodu Dostepnosé
6,000
8,000

10,000

12,000

14,000

16,000

18,000

20,000

25,000

32,000



Przyrzad pomiarowy PQ 3000 do pomiaru cisnienia chtodziwa

Urzadzenie Guhring‘a PQ 3000 umozliwia prosty i szyb-

ki pomiar cis$nienia oraz wydatku przeptywu chtodziwa
bezposrednio na narzedziu zamontowanym w nieruchomym
wrzecionie obrabiarki.

W ten sposdb mozna okresli¢ prawdziwy stan obrabiar-

ki i kompletu narzedzi oraz zmierzy¢ rzeczywistg wartos¢

przeptywu.

PQ 3000 pozwala uzyskac¢ nastepujgce informacije o

e cisnieniu i wydatku chtodziwa podawanego przez pompe -
charakterystyka P/Q,

PQ 3000

Informacje o produkcie

¢ zakres pomiaru cisnienia: 1 do 120 bar

e zakres pomiaru przeptywu: 2 do 40 |/min

e Srednica chwytu: 16 mm

e zakres mocowania narzedzi w przyrzadzie: ER 32 / 6 do 20 mm

e pokazywane jest istniejgce cisnienie p w barach oraz warto$¢ wydatku

chtodziwa Q w I/min

Dostawa

® urzadzenie mocujgce i pomiarowe

e wyswietlacz z chwytem i ztaczem umozliwiajacy potaczenie
z komputerem

® przewdd przytaczeniowy do przesytania danych, dtugosé 3 m

e tulejki zaciskowe i pierscienie uszczelniajace dla standardowych
chwytéw o srednicach od 6 do 20 mm

e klucz od nakretki mocujace;j

komplet
ztgcze i oprogramowanie PC

e zuzyciu pompy lub uszczelnien,

e zwezeniach przekrojow w catym uktadzie maszyna-
wrzeciono-oprawka-narzedzie,

e zanieczyszczonych filtrach,

e zmniejszonym przekroju kanatkdw chtodzacych w
narzedziu, spowodowanym poprzez osadzanie sie w nich
zanieczyszczen,

¢ uktadzie kanatkdw chtodzacych w narzedziu.

Stuzy do identyfikacji i poprawieniu stabych punktéw w ogdl-
nym systemie chtodzenia. Powoduje to wydtuzenie trwatosci
narzedzi, zapobiega ich zakleszczeniu i ztamaniu sig, oraz
pomaga zapobiec zatkaniu sie kanatkow chtodzacych.

PQ 3000 dostarcza dane z czujnikdw i pokazuje zmierzone
wyniki na wyswietlaczu. Ztagcze umozliwiajgce potaczenie

z komputerem PC pozwala na oceneg zebranych danych
(przytacze i oprogramowanie dostepne na zyczenie).

4068
cena netto

Nr artykutu

Grupa rabatowa
Nr kodu Dostepnosé

10,000 [ ]
na zapytanie

GM 300 GUHRINEG 193
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Przyrzad kontrolny filtrowania CC 3000

Za pomoca przyrzadu kontrolnego CC 3000 mozna w prosty
i szybki sposdb sprawdzi¢ efektywnosé systemu filtrowania.

Dzieki wymiennym filtrom wykonanym ze stali nierdzew-
nej, mozna dostosowac przyrzad do okreslonego systemu
chtodzenia. CC 3000 pokazuje kondycje uktadu chtodzenia i
rzeczywista wydajnos¢ filtrowania.

Dla umozliwienia analiz i ewentualnych korekt system dostar-
cza nastepujacych informacji o

¢ niezawodnosci dziatania systemu filtrujgcego,

e uszkodzeniu filtréw,

¢ niedostatecznym filtrowaniu dla stosowanych narzedzi.

Dodatkowo, za pomoca dostarczonego refraktometru mozna
okresli¢ stezenie oleju w uzywanej emulsji.

Dzieki temu mozliwe jest zoptymalizowanie trwatosci zasto-
sowanego narzedzia, uniknigcie jego zniszczenia oraz
wyniktych z tego powodu przestojow obrabiarki.

CC 3000

Informacje o produkcie

e zakres zastosowan 50 - 500 I/min

e odpowiedni do ci$nienia ponizej 80 bar
* HSK-A podle ISO 12164-1/DIN 69893

Dostawa

® przyrzad kontrolny z mocowaniem HSK 63-A

e stalowe filtry o rozmiarach gradacji 100, 200 i 300 pm

¢ refraktometr

® szkto powigkszajgce (8-krotne)

¢ wktadka dostarczajgca chtodziwo nr art. 4949 kod 18,063

e stalowy filtr o gradacji 60pm - zamawiany oddzielnie

e zamiast chwytu HSK mozliwa jest na zgdanie wersja
specjalna z chwytem walcowym & 16,0

A

d2
|
ds

komplet

stalowy filtr o gradaciji 60, nr art. 4077
stalowy filtr o gradacji 100, nr art. 4077
stalowy filtr o gradacji 200, nr art. 4077
stalowy filtr o gradacji 300, nr art. 4077
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Nr artykutu

Grupa rabatowa

4076

cena netto

Nr kodu

10,063

Dostepnos¢

4077
cena netto
Nr kodu Dostepnosé¢
60,000 ([ )
100,000 o
200,000 ()
300,000 [ )



Whkiadki doprowadzajgce chtodziwo do chiodzenia konwencjonalnego

Informacje o produkcie Dostawa
e szczelnosc¢ potaczenia testowana przy cisnieniu 80 bar e zawiera naktadke gwintowang i uszczelki
¢ wg DIN 69895 typu O-ring
* F = pofozenie katowe + 1°
e do chwytéw HSK-A oraz HSK-E
O|—- jlll — [.ﬂ ------ n» ; °
- F o
l2 I Nr artykutu 4949
! Grupa rabatowa 114
dla di o 1 I2 o
HSK-A o o F G P P Nr kodu Dostepnosé
32 6 1,2 5N M10x1 26,0 5,5 10,032 ([ }
40 8 1,4 5N M12x1 29,5 7,5 12,040 [ J
50 10 1,3 6N M16x1 33,0 9,5 16,050 ([ }
63 12 1,3 6N M18x1 36,5 11,5 18,063 [ }
80 14 1,4 7N M20x1,5 40,0 13,5 20,080 [ }
100 16 1,4 7N M24x1,5 44,0 15,5 24,100 [ }
Whktadki doprowadzajgce chtodziwo do chtodzenia konwencjonalnego z filtrem
Informacje o produkcie Dostawa
e szczelnos$¢ potaczenia testowana przy cisnieniu 80 bar * zawiera naktadke gwintowang i uszczelki
® pokrewny DIN 69895 typu O-ring
e z filtrem chtodziwa o filtr 100p ze stali nierdzewnej i tkaniny
e chroni przed ztamaniem narzedzia i utatwia analize btedow
¢ F = potozenie katowe + 1°
e do chwytéw HSK-A oraz HSK-E
S-—-q4-" " r* & o
e >
- F ’ o
12 | Nr artykutu 4979
1
Grupa rabatowa 114
dla d4 o I4 I <
HSK-A o o F G s =t Nr kodu Dostepnosé
32 6 1,2 5N M10x1 26,0 5,5 10,032 ( J
40 8 1,4 5N M12x1 29,5 7,5 12,040 [ J
50 10 1,3 6N M16x1 33,0 9,5 16,050 [ }
63 12 1,3 6N M18x1 36,5 11,5 18,063 [}
80 14 1,4 7N M20x1,5 40,0 13,5 20,080 ( J
100 16 1,4 7N M24x1,5 44,0 15,5 24,100 [ J
Nosnik danych
Informacje o produkcie Dostawa
e system identyfikacji BIS C ¢ nosnik danych
® gniazdo do instalacji wg DIN 69 873 * montaz w oprawce i wywazenie — na zgdanie
* mozliwos$¢ zapisywania i odczytywania danych
ustawczych narzedzia
* 511 bajtéw
e zakres temp. pracy 0...+70
e klasa zabezpieczenia wg IEC
¢ wymiana danych wg DIN 4000
¢ otwor montazowy @10 H11 4,5
El e
= Nr artykutu 4955
Grupa rabatowa 114
nosnik danych BIS C Nr kodu Dostepnosé
10x 4,5 10,000 o
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Klucze nasadowe Klucze nasadowe

Informacje o produkcie Informacje o produkcie
® z uchwytem teowym ¢ odpowiednie do klucza
e do wktadek i zestawdw dynamometrycznego
dostarczajgcych chtodziwo nr art. 4915, z korcéwka 3/8*
konwencjonalne i MMS/MQL ¢ do wktadek dostarczajacych
chtodziwo
5 SO0 =—— S | o
12 ~
L
I1 ©)
Nr artykutu 4911 Nr artykutu 4910
Grupa rabatowa 114 Grupa rabatowa 114
dla di d2 I 12 an dla MA d1 d2 L Dostep-
HSK mm mm mm mm R e B HSK Nm mm mm mm rbeel nosé
32 11,0 6,1 128 23,0 24,000 [ J 32 7 20 14 60 24,000 [ ]
40 13,0 8,1 134 26,0 30,000 [ ] 40 11 20 16 60 30,000 [ )
50 150 10,1 134 28,0 38,000 [ ] 50 15 20 18 60 38,000 [ ]
63 17,0 121 135 31,56 48,000 [ ] 63 20 20 18 60 48,000 o
80 20,0 141 138 32,0 60,000 ( J 80 25 20 20 75 60,000 [ J
100 22,5 16,1 138 35,0 75,000 [ } 100 30 22 22 80 75,000 [ )

Montaz wktadki dostarczajgcej chtodziwo nr art. 4949/4979

1. Oprawka HSK musi by¢ czysta, pozbawiona wiéréw i nieuszkodzona. Zalecane momenty
2. Posmaruj uszczelki O-ring przed przystgpieniem do montazu. dia MA
3. Umies¢ kompletng wkiadke dostarczajgca chtodziwo (ustnik, gwintowang HSK Nm
naktadka i 2 uszczelki O-ring) centralnie wewnatrz stozka HSK przy pomocy klu- 32 7
cza nasadowego. 40 11
4. Dokre¢ wktadke dostarczajaca chtodziwo z odpowiednim momentem (patrz 50 15
tabela obok). gg gg
5. Sprawdz czy ustnik ma mozliwos¢ ruchu promieniowego. 100 30
O-ring (posmarowac przed montazem)
gwint. naktadka klucz sztorcowy nasadowy

Nr art. 4911

ustnik

wktadka dostarczajgca chtodziwo rlzl?ka’r?tdlzaQ%( 31 et ALl
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Trzpienie czyszczace do gniazd HSK

Informacje o produkcie

® do czyszczenia wnetrza stozka wrzeciona i powierzchni

® usuniecie zanieczyszczen z powierzchni stykowych
przenoszacych sity mocowania, zwiekszenie trwatosci

e dostepne sa do trzech typdw gniazd: HSK, stozkow
ISO/MAS BT i do precyzyjnych oprawek zaciskowych HPC

czotowej

elementéw mocujacych

Pierscienie czyszczace do chwytow HSK

Informacje o produkcie
® do czyszczenia stozka zewnetrznego

d1

i powierzchni czotowej

dla
HSK-A/C/E

40
50
63
80
100

| —
Lo /7L ,,,,, _ A 6
F
11
d1
Kegeltyp et
HSK-25 32
HSK-32 46
HSK-40 46
HSK-50 55
HSK-63 67
HSK-80 85
HSK-100 105
HPC 14 24
HPC 20 24
HPC 25 40
HPC 32 42
SK/BT30 35
SK/BT40 48
SK/BT50 75

dy
mm

53
66

103
125

3
Nr artykutu 4914
Grupa rabatowa 114
l4 .
i Nr kodu Dostepnosé
125 19,000 ]
140 24,000 o
145 30,000 o
155 38,000 [ ]
170 48,000 o
180 60,000 [ ]
200 75,000 o
160 14,000 o
156 20,000 [ ]
195 25,000 [ ]
170 32,000 [ ]
168 30,030 [ ]
188 40,000 o
240 50,000 [ ]
(0]
2
o
8 ©
ES
Nr artykutu 4947 82
Q
Grupa rabatowa 114 }'E?fs
-
I Nr kodu Dostepnosé ot
mm
36 1,040 ([ )
42 1,050 [ ]
53 1,063 (]
58 1,080 ]
77 1,100 [ )
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Trzpienie czyszczace do gniazd walcowych

Informacje o produkcie
¢ do czyszczenia otworéw walcowych w

oprawkach

* np. w oprawkach hydraulicznych,
termoskurczowych lub HPC

-
| [ s ‘{_lrrk
5 L 3
"
11
di do
mm mm
6 24
8 24
10 24
12 24
14 24
16 24
18 24
20 24
25 24
32 30
40 30

Zaslepki do gniazd HSK-C

Informacje o produkcie

¢ do zastosowan w uktadach wysokiego cisnienia

chtodziwa, kiedy konieczne jest zaslepienie
wrzeciona, gdy nie jest zamocowana w nim
oprawka narzedziowa. Zaslepki chronig
wrzeciono przed zabrudzeniem.

090 % % %%
%%a%%%

oS
KR

%
9%

9%
XX

o5
55
Patetel

d1
|

HSK-C

32
40
50
63
80
100

d4
mm

34
42
52
65
82
102

198 GUHRING GM 300

1
mm

26,0
30,0
37,5
44,5
56,0
66,0

l2
mm

37
37
47
47
47
70
70
70
80
100
105

l2
mm

10,0
10,0
12,5
12,5
16,0
16,0

Nr artykutu

Grupa rabatowa

I1
mm

158
158
168
168
168
176
176
176
186
221
226

Nr artykutu
Grupa rabatowa

kg

0,07
0,11
0,23
0,39
0,81
1,36

Nr kodu

6,000

8,000
10,000
12,000
14,000
16,000
18,000
20,000
25,000
32,000
40,000

Nr kodu

32,000
40,000
50,000
63,000
80,000
100,000

4918
114

4985
114

Dostepnos¢é

Dostepnoscé



Bloki montazowe

Informacje o produkcie Dostawa
e do oprawek z chwytami HSK 32, 40, 50 i ® zawiera adaptery oprawek
63, forma A, G, EiF
e oprawki HSK moga by¢ mocowane
pionowo i poziomo. Oprawki z takg sama
$rednica kotnierza moga by¢ mocowane
w jednym przyrzadzie.

Nr artykutu 4946
Grupa rabatowa 114
dla Diugosé Szerokosé Wysokosé as
HSK-A/C i i i kg Nr kodu Dostepnosé
32 260 130 160 9 450,032 [ }
40 260 130 160 9 450,040 [}
50 260 130 160 9 450,050 [ }
63 260 130 160 9 450,063 ( J
Bloki montazowe Whktadki wymienne
Dostawa Informacje o produkcie
e zawiera wktadki ¢ do blokéw montazowych
wymienne nr art. 4991 nr art. 4990
Dostawa
® 1 para
Nr artykutu 4990 Nr artykutu 4991
Grupa rabatowa 114 Grupa rabatowa 114
dla dla Diu- Szero- Wyso- Dostep- dla dla Dt
HSK- SK go$¢ kos¢ kosé kg  Nrkodu ep HSK-A/C SK kg Nr kodu ep
A/C mm mm  mm posg nosé
- 40 260 130 160 9 400,040 [ } - 40 1,50 400,100 [ }
- 50 260 130 160 9 400,050 [ J - 50 1,50 400,200 [ }
63 - 260 130 160 9 450,063 [ J 32 - 0,82 450,100 [ }
80 - 260 130 160 9 450,080 [ ] 40 - 0,85 450,200 [ ]
100 - 260 130 160 9 450,100 ( J 50 - 0,09 450,300 [ }
63 - 0,12 450,400 [ ]
80 - 0,27 450,500 [ )
100 - 0,46 450,600 ([ }
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Klucze dynamometryczne

Informacje o produkcie

® z mechanizmem zapadkowym

® zakres regulacji momentu mocowania
1...200 Nm; z automatycznym zwolnie-
niem; tatwe do obserwowania osiaggnigcie
ustawionej wartosci momentu podczas
dokrecania. Doktadno$¢ nastawienia +
4% warto$ci momentu na skali.

e type “D” jest ustawiony na moment
12Nm i przeznaczony do oprawek HPC
firmy Guhring nr art. 4300, 4301, 4243,
4244

Nr artykutu

Grupa rabatowa

Typ Koncowka L Zalecane momenty
mm Nm
A 1/4¢ 160 1-5
B 3/8“ 390 5-50
C 1/2¢ 514 40-200
D 1/4" 100 12

Nasadki 6-katne do klucza dynamometrycznego

Informacje o produkcie
e do $rub z gniazdami 6-katnymi
e typ D: dla precyzyjnych oprawek zaciskowych HPC

SW
oL

Typ A: 1/4“-koncéwka 6-katna

Typ B: 3/8“-koncéwka kwadratowa
Typ C: 1/2“-koncowka kwadratowa Nr artykutu
Typ D: 1/4“-koricowka kwadratowa

A L Drehmoment-

SW Kofcowka mm Schlusseltyp
2 1/4“ 50 A
2,5 1/4* 50 A
3 1/4 50 A
3 3/8“ 52 B
4 1/4« 55 D
4 3/8“ 100 B
5 3/8“ 100 B
6 3/8“ 100 B
8 3/8“ 100 B
6 1/2¢ 120 C
8 1/2¢ 120 C
10 1/2% 140 C

200 GUHRING GM 300

Grupa rabatowa

Typ B

Ty

Nr kodu

5,001
50,000
200,000
12,000

Nr kodu

2,019
2,524
3,030
3,038
4,000
4,038
5,048
6,060
8,075
6,038
8,048
10,060

pA

Typ D
4915
114
Dostepnosé
o
o
o
o
Typ A
Typ B
Typ C
Typ D
4916
114
Dostepnoscé
o
o
o
[
[
o
o
o
o
[
([
o



Klucze sztorcowe 6-kgtne

Informacje o produkcie

e do $rub z gniazdami 6-katnymi

® klucz z ergonomicznym chwytem do
bezpiecznego mocowania narzedzi

¢ Nr kodu 4,600/4,010
specjalny klucz do oprawek Guhringa
typu HPC

sSw

SW

2,0
2,5
3,0
3/4/5/6
4,0
4,0
4/6
5,0
6,0
8,0
10,0
12,0

2,5
3,0
4,0
5,0
6,0
7,0
8,0

1,5
2,0
2,5
3,0
3,0
4,0

Klucze sztorcowe 6-kgtne

Informacje o produkcie
e do $rub z gniazdami 6-katnymi

SW

Do $rub ustawczych
nr art. 4551

HSK 25
HSK 32
HSK 40

Diugos¢ szesciokata

mm

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

200
200
200
200
200
200
200

3,0
3,5
3,5
3,5
4,3
4,5

Nr artykutu

Grupa rabatowa

—
<
©

>>>>>>>r >>>>r>>>>>P>>

0mWwwmw

Nr artykutu
Grupa rabatowa

typ A

Nr kodu

2,000
2,500
3,000
3,456
4,000
4,010
4,600
5,000
6,000
8,000
10,000
12,000

2,501
3,001
4,001
5,001
6,001
7,001
8,001

1,500
2,001
2,502
3,003
3,002
4,002

Nr kodu

0,900
1,300
1,500

GM 300

typ B
4912
114
Dostepnos¢é
o
o
o
o
o
[
([
o
o
o
o
[
o
o
o
o
[
o
o
o
o
[
o
o
o
4921
114
Dostepnosé
o
[
o
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Sworznie dociggajgce wg SK DIN ISO 7388-3 forma AD

Informacje o produkcie
e do oprawek ze stozkami SK wg DIN ISO 7388-3 forma AD

¢ przelotowy otwér do centralnego chtodzenia

15¢°
o 4 | | ; L | 8o
< [s2}
°
I2
1
Nr artykutu
Grupa rabatowa
do d4 do ds I1 l2 G
SK mm mm mm mm mm
30 13,0 9,0 - 44,0 24 M12
40 19,0 14,0 7,0 54,0 26 M16
50 28,0 21,0 11,5 74,0 34 M24

Sworznie dociggajgce wg SK DIN ISO 7388-3 forma AF

Informacje o produkcie
e do oprawek ze stozkami SK wg DIN ISO 7388-3 forma AF

¢ uszczelnione do oprawek z chtodzeniem przez kotnierz

Nr artykutu

Grupa rabatowa

do d4 do l4 I G
SK mm mm mm mm

30 13,0 9,0 44,0 24 M12
40 19,0 14,0 54,0 26 M16
50 28,0 21,0 74,0 34 M24

202 GUHRING GM 300

Nr kodu

30,000
40,000
50,000

Nr kodu

30,000
40,000
50,000

4925
114
Dostepnosé
]
]
o
4926
114
Dostepnosé
]
]
o



Sworznie dociggajgce BT DIN ISO 7388-3

Informacje o produkcie
e do oprawek wg DIN ISO 7388-2 (MAS 403 BT)

® 45° na powierzchni oporowej
® Wersja JD uszczelniona, z otworem przelotowym
* Wersja JF bez otworu przelotowego

® 40,100 - wersja skrocona i uszczelniona, dla przyrzadu do pomiaru
sity mocowania gniazd nr art. 4973

forma JF forma JD
° 5
f B &,
ke
of 1 efs o L Y L;i
I2 ; % |
11 O-ring 2
4
Nr artykutu 4927
Grupa rabatowa 114
do dq do da I4 ) >
BT e T =4 i o= G forma Nr kodu Dostepnos¢
30 11,0 7,0 - 43,0 23 M12 JF 30,000 [ ]
40 15,0 10,0 - 57,0 32 M16 JF 40,100 [ ]
40 15,0 10,0 - 60,0 35 M16 JF 40,000 ( }
50 23,0 17,0 - 65,0 45 M24 JF 50,000 [ ]
30 11,0 7,0 2,5 43,0 23 M12 JD 30,001 o
40 15,0 10,0 3,0 60,0 35 M16 JD 40,001 [ ]
50 23,0 17,0 8,5 85,0 45 M24 JD 50,001 [ ]
Sworznie dociggajgce BT DIN ISO 7388-3
Informacje o produkcie
¢ do oprawek wg DIN ISO 7388-2 (MAS 403 BT)
® 60° na powierzchni oporowej
* Wersja JD uszczelniona, z otworem przelotowym
¢ Wersja JF bez otworu przelotowego
¢ 40,100 - wersja skrécona i uszczelniona, dla przyrzadu do pomiaru
sity mocowania gniazd nr art. 4973
forma JF formaJdD
kel
= ©
Y118 e R A 0 s ) R
7. IR |
12 |
I O-ring 2
4
Nr artykutu 4928
Grupa rabatowa 114
el el d2 da I l2 G forma Nr kodu Dostepnosé
BT mm mm mm mm mm
30 11,0 7,0 - 43,0 23 M12 JF 30,000 [ ]
40 15,0 10,0 - 57,0 32 M16 JF 40,100 ([ ]
40 15,0 10,0 - 60,0 35 M16 JF 40,000 ([ ]
50 23,0 17,0 - 85,0 45 M24 JF 50,000 [ ]
40 15,0 10,0 3,0 60,0 35 M16 JD 40,001 [ ]
50 23,0 17,0 8,5 85,0 45 M24 JD 50,001 [ ]
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Charakterystyka i porownanie oprawek narzedziowych

Oprawki do narzedzi
z chwytami walcowymi

Charakterystyka

Glédwne zastosowanie

Glowne zalety

Wspoétosiowosé

Na wysiegu 5xD

Sita mocowania

Sztywnos¢é

Ttumienie drgan

Dostep narzedzi
do strefy obrébki

Obstuga

Mocowanie za pomoca

206 GUHRING GM 300

TSG 3000 /
oprawki /
przedtuzki termoskurczowe

najlepsza wspoétosiowosé; tatwy dostep
do strefy obrébki (smukty ksztatt); dobra
sztywnos¢; wysokie sity mocowania;
mozliwos¢ modutowego zwiekszenia
wysiegu; opatentowana sruba ustawcza
kompensacyjna

wiercenie, pogtebbianie, frezowanie,
rozwiercanie, do obrobki standardowej
jak i do szybkosciowej (HSC)

doktadnos¢ i uniwersalnosc¢; smuktosc;
wysokie sity mocowania

< 3um

< 5um

bardzo duza

bardzo duza

niskie

bardzo dobry

fatwa

przyrzad termoskurczowy

Oprawki hydrauliczne /
HMC 3000 /
tulejki redukcyjne

dobre ttumienie drgan przy
jednoczesnym zachowaniu bardzodobrej
wspotosiowosci; prosta obstuga;
rozszerzone zastosowanie dzieki tulejkom
redukcyjnym (dostepnym takze z
systemem GUHROJET)

rozwiercanie, wiercenie, pogtebianie,

obrobka szybkosciowa (HSC), lekkie

frezowanie

prosta obstuga

< 3pym

< 5pym

bardzo duza

wysoka

bardzo duza

dobry

bardzo tatwa

klucz szesciokatny



HPC precyzyjne oprawki
zaciskowe / precyzyjne tulejki
zaciskowe

bardzo wysokie sity mocowania i
sztywnos¢ dzieki mechanicznemu
sposobowi mocowania; wysoka
doktadnos¢ i doktadnos¢ wywazenia,
rozszerzone zastosowanie dzieki tulejkom
redukcyjnym (dostepnym takze z
systemem GUHROJET)

ciezka obrobka objetosciowa (HPC) oraz
szybka i doktadna obrébka szybkosciowa
(HSC), wiercenie i inne uniwersalne
zastosowania

najwigksze sity mocowania i sztywnosc

< 3pm

< 8um

najwyzsze

najwyzsze

wysoka

dobry

bardzo fatwa

klucz szesciokatny /
dynamometryczny

Oprawki typu
»Weldon“/
»Whistle-Notch“

mocne, niski koszt przy zastosowaniu do
obrébek ciezkich, z matymi predkosciami
i doktadnosciami

obrébka zgrubna, frezowanie, wiercenie

proste operacje; pewnie mocowanie

< 10pm

< 25um

bardzo bezpieczne

bardzo duza

niskie

utrudniony

fatwa

klucz szesciokatny

Oprawki zaciskowe ER

bardzo elastyczny system mocowania dla
réznych srednic i tolerancji chwytéw, do
prostych operacji obrébczych

lekka obrobka, nawiercanie, fazowanie,
wiercenie, gwintowanie; mozliwosé
mocowania posrednich srednic chwytow
(np. @4.5mm)

bardzo elastyczny

< 10pm

< 20pm

Srednia

niskie

wysoka

utrudniony (mini = bardzo dobry)

fatwa

klucz do oprawek zaciskowych

GM 300 GUHRINEG 207
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Rodzaje chwytéw

OPIS TECHNICZNY | ZALETY SYSTEMU

Rys. 1
Potaczenie HSK-A 63,
automatyczna wymiana narzedzia

Modutowy system narzedziowy GM 300 zostat zaprojektowa-
ny do obstugi zaréwno narzedzi obrotowych jak i stacjonar-
nych. W roku 1987 firma Guhring po raz pierwszy zaoferowata
system mocowania GM 300. Standaryzacja tego systemu
(norma DIN 69893) zostata zakonczona w roku 1991 . Od
grudnia 2001 system HSK zostat zatwierdzony jako standard
ISO 12164-1/-2. Unikalne rozwigzanie sposobu mocowania
zapewnia nie tylko idealne potaczenie podczas mocowania
recznego, ale réwniez podczas mocowania automatycznego
bezposrednio we wrzecionie obrabiarki lub uchwycie.

Gtéwne cechy :

Stozkowy pusty chwyt (HSK) z osiowo umieszczonym mecha-
nizmem mocowania (rozpierania) zgodny z DIN 69893. Ponizej
najwazniejsze zalety:

Stozek ISO HSK HSK
DIN 2080 forma A/C/(E) forma B/D/(F)
DIN ISO 7388-1 DIN 69893 czesé 1 DIN 69893 czesc¢ 2

= HSK 40 HSK 50
SK30 HSK 50 HSK 63
SK40 HSK 63 HSK 80
SK45 HSK 80 HSK 100
SK50 HSK 100 HSK 125

Zestawienie wielkosci stozkéw ISO i potagczerh HSK

208 GUHRING GM 300

¢ Duza sztywnos¢ statyczna i dynamiczna

Generowane wewnatrz chwytu sity osiowe i promieniowe
zapewniajg odpowiednig site mocowania, konieczng dla uzys-
kania ekstremalnej sztywnosci (rys. 2). Wartosci przenoszo-
nych momentéw zginajacych i skrecajgcych podane.

*A

Narzedzie testowe Stanowisko testowe

600
500
Stozek SK50 — < 4
— 400
£
=
@ 300
0
3 Chwyt HSK-A 100
3 200
100
Acie narzedzia i stanowiska test.
5 10 15 20 25 30
Obcigzenie Fstat [kN]
Rys. 2

Strzatka ugiecia: Poréwnanie pomiedzy stozkiem ISO SK 50
i potaczeniem HSK-A 100 z wymiang automatyczna.



Rodzaje chwytéw

OPIS TECHNICZNY | ZALETY SYSTEMU

¢ Przenoszone wysokie sily i zdefiniowane pozycjonowa-
nie katowe

W wyniku rozparcia chwytu od wewnatrz powstaje duza
sita tarcia na calym obwodzie stozkowym i prostopadtej
ptaszczyznie oporowej. Dwa zamki (gniazda) na koricu chwytu
zapewniajg prawidtowe pozycjonowanie kgtowe i wykluczajg
jakikolwiek btad ustawienia.

Przed zamocowaniem Po zamocowaniu

| I
gl
d J

Rozktad sit mocujaych

Luz czotowy
Rys. 3
Rozktad sit mocowania i tarcia w potaczeniu pustego stozka przed i po zamo-
cowaniu.

¢ Duza doktadnos$¢ i powtarzalnos¢ mocowania

Stozkowy ksztatt chwytu rozpieranego od wewnatrz zapewnia
bardzo dokfadne i powtarzalne potaczenie oprawki z wrzecio-
nem (Rys. 3 i 4).

Y

K

HSK d L X Y Z
D
mm mm mm mm mm
32 24 50 0,002 0,002 0,002
40 30 60 0,002 0,002 0,002
50 38 75 0,002 0,002 0,002
63 48 100 0,002 0,002 0,002
100 75 150 0,002 0,002 0,002
Rys. 4

Promieniowa i osiowa powtarzalno$¢ mocowania dla wymiany recznej i
automatycznej

e Zalecane do obrobki z duzymi predkosciami

Wyzsza predkos¢ obrotowa jest korzystniejsza, poniewaz
zapewnia zwiekszeniesity mocujacej oraz przenoszonego
momentu. Elementy sg mocniej zespolone. Prawidtowe
naprezenie wstepne pomiedzy pustym stozkiem a wrzecionem
kompensuje rozszerzanie sie wrzeciona spowodowane sitg
odsrodkowa. Dlatego nie powstaje jakikolwiek luz promieniowy
(Rys. 3). Przyleganie czotowe uniemozliwia przemieszczenia w
kierunku osiowym.

¢ Krétkie czasy wymiany narzedzia

Szybka wymiana narzedzi dzigki matej dtugosci chwytu (w
HSK jest to ok. 1/3 standardowej dtugosci stozka I1SO) oraz
matej wadze (0k.50% standardowego chwytu ze stozkiem
ISO).

¢ Prosta i tania w wykonaniu konstrukcja chwytu

Brak elementéw ruchomych w chwycie oznacza roéwniez brak
elementéw zuzywajgcych sig.

¢ Mata wrazliwos$é¢ na zanieczyszczenia

Gtadkie i wtasciwie uksztattowane powierzchnie mocujace
znacznie utatwiajg utrzymywanie gniazda chwytu w czystosci.
Przy automatycznej wymianie narzedzi wykonywane jest
automatyczne czyszczenie za pomoca sprezonego powietrza.

¢ Kodowanie i identyfikacja

Dla umozliwienia identyfikacji i kodowania danych narzedzia,
w pierscieniu chwytowym znajduje si¢ standardowy otwér o
Srednicy 10 mm i gtebokosci 4,5 mm do zamocowania nosnika
danych (chip kodujacy).

¢ Standaryzacja mocowania
System GM 300 spetnia normy ISO 12164-1 / DIN 69893
¢ Doprowadzenie chtodziwa

Oprawki do wymiany automatycznej (HSK -A i -E) sg zaprojek-
towane do chtodzenia wewnetrznego z centralnym przeptywem
chtodziwa realizowanym za pomoca umieszczonej wewnatrz
wktadki. Oprawki do wymiany recznej w systemie GM 300
réwniez moga pracowac z centralnym przeptywem chtodziwa.
Czesci mocujgce sa odpowiednio uszczelnione przed
niepozadanymi wyciekami cieczy.

¢ Montaz wkiadek doprowadzajacych chiodziwo
Wktadki doprowadzajgce chtodziwo sg zamawiane oddzielnie.

Montaz wktadek powinien byé przeprowadzony zgodnie z
wytycznymi znajdujacymi.
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Rodzaje chwytéw

PRZEGLAD CHWYTOW HSK WG ISO 12164-1/DIN 69393

Forma A ISO 12164-1/DIN 69893-1 Forma C ISO 12164-1/DIN 69893-1 Forma E DIN 69893-5

N stozkow HSK 32...160 N stozkéw HSK 32...160 Il Nr stozkow HSK 25...63
d& d8 dS
— ‘ [ L
| I |
© ) © ! L el
I, I, I,
f, B fs| |y f, B
Forma B DIN 69893-2 Forma D DIN 69893-2 Forma F DIN 69893-6
[ Nr stozkéw HSK 40...160 [l \r stozkéw HSK 40...160 [l \r stozkow HSK 50...80
dg dg dg
\ D
Bl . Bl ~
F hel ] °
[ I
£, 0 £
Chwyt HSK do automatycznej wymiany narzedzi z Chwyt HSK do recznej wymiany narzedzi. Chwyt HSK do automatycznej wymiany narzedzi.
rowkiem do chwytania i pozycjonowania. Mozliwa jest ~ Mocowanie mozliwe poprzez otwér na stozku, Moment przenoszony jest tylko poprzez site
reczna wymiana poprzez otwoér w stozku. Dla formy dla formy D wymiana reczna , ze wzgledu na brak mocujaca. Wykonanie z otworem na stozku wg
B wymiana reczna, ze wzgledu na brak rowkéw na rowkoéw na korcu stozka, mozliwa tylko po dopa- normy DIN 69893-1 na zyczenie.
koncu stozka, mozliwa tylko po dopasowaniu profilu sowaniu profilu wewnetrznego (usuniecie wpustéw
wew. (usuniecie wpustéw we wrzecionie). Moment we wrzecionie). Moment przenoszony jest poprzez
przenoszony jest poprzez site mocujaca (tarcie). site mocujacy (tarcie).
HSK Forma .Y [¢] I3
Sr. nominalna @
d1 do I l2 f4 fs ds b1
mm mm mm mm mm mm mm mm
15,203 10 2,0 8 - - -
19,006 13 2,5 10 - - -
24,007 16 3,2 20 10,0 4,0 7,05
30,007 20 4,0 20 10,0 4,6 8,05
38,009 25 5,0 26 12,5 6,0 10,54
48,010 32 6,3 26 12,5 75 12,54
60,012 40 8,0 26 16,0 8,5 16,04
75,013 50 10,0 29 16,0 12,0 20,02
95,016 63 12,5 29 - - 25,02
120,016 90 16,0 31 - - 30,02
HSK Forma [:] E]_E
Sr. nominalna @
dq do l4 lo f1 ds b1
mm mm mm mm mm mm mm
25 - - - - - -
32 - - - - - -
40 24,007 16 3,2 20 4,0 10
30,007 20 4,0 26 4,6 12
38,009 25 5,0 26 6,0 16
48,010 32 6,3 26 7,5 18
60,012 40 8,0 29 8,5 20
75,013 50 10,0 29 12,0 25
95,016 63 12,5 31 12,0 32

Poniewaz predkos¢ obrotowa oraz inne parametry wynikajace HSK-A/C 25 do 60.000 obr/min

z konstrukcji wrzeciona i jego tozyskowania sa gtéwnymi czyn- HSK-A/C 32 do 50.000 obr/min
nikami okreslajgcymi obszar zastosowania HSK, wprowadzono HSK-A/C 40 do 42.000 obr/min
nastepujace ograniczenia predkosci obrotowych dla standardow HSK-A/C 50 do 30.000 obr/min
HSK. Wyznaczajg one zalecane max. wielkosci obrotow : HSK-A/C 63 do 25.000 obr/min

HSK-A/C 80 do 20.000 obr/min
HSK-A/C 100 do 16.000 obr/min

210 GUHRING GM 300



Rodzaje chwytéw

AUTOMATYCZNE MOCOWANIE NARZED/

W chwytach HSK do wymiany automatycznej sity mocujace
sg przekazywane przez trzpien $ciagajacy. Specjalny stozek
na koncu tego trzpienia powoduje rozsuniecie promieniowe
segmentéw mocujacych, ktére jednoczesnie rozprezajg pusty
stozek oprawki i dociggaja ja do ptaszczyzny mocujacej tworzac
bezluzowe potaczenie. Mechanizm mocowania 3,5-krotnie
zwieksza site $ciggajaca, dziatajgca na ptaszczyzne styku
oprawki i wrzeciona. Potaczenie wykorzystywane jest gtéwnie
na centrach obrébczych i tokarskich z automatyczng wymiang
narzedzi. Takie rozwigzania sg obecnie oferowane przez firmy:
Ott, Ortlieb, Berg i Rohm (Rys. 6).

Rys. 6
Potaczenia HSK z wyposazeniem mocujacym

System Ot

Segmenty |
mocujace
otwarte

Segmenty
mocujace
zamkniete

System ORrrTLEB (licencja f. Guhring)

N

Segmenty j
mocujace / \\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\

// /II////I/I// 7 iz
otwarte == |

Segmenty

mocujace

zamkniete

System Bera (licencja f. Guhring)

SO\
Segmenty > = ¢
mocujace hﬂ’
otwarte !!\x\\ \\—&;(
Segmenty N RN
mocujgce
zamkniete ;

System RoéHm (licencja f. Guhring)

Segmenty

mocujace S\ \ \\\3\
otwarte 4 i'/////// Z33N

Segmenty L, // 20777 IITEN

mocujace

zamknigte

Definicje uzywane dla potagczenia HSK-A z automatyczna
wymiang narzedzi

(@ Rowek chwytaka: kanatek na obwodzie oprawki

(2 Wybranie orientujgce: wyciecie sierpowe przecinajace
rowek chwytaka

® Kanatki na kotnierzu: wybrania orientujgce dla wyposazenia
magazynu obrabiarki lub chwytaka. Dla chwytéw HSK-B/D
petnia takze role dodatkowego zabezpieczenia przenoszo-
nego momentu obrotowego.

@ Kieszen nosnika kodu: wybranie w kotnierzu do zamonto-
wania systemu identyfikujgcego narzedzie (chipa kodujacego)

(® Gwintowany otwor: do zamontowania wktadki
dostarczajacej chtodziwo

(® Kanatki na stozku: zabezpieczajg przeniesienie momentu
obrotowego z wrzeciona obrabiarki

@ Otwor promieniowy w stozku: niezbedny do recznego
mocowania narzedzi

Wystep mocujacy: faza na obwodzie wybrania wewnatrz

stozka, przenosi sity mocujgce

Uwaga:

Prosimy o zwrdcenie uwagi, ze stozek HSK-A moze byc¢
uzywany zamiennie z HSK-C dla mocowania recznego np.
z 4-punktowymi wktadkami mocujgcymi lub wktadkami
PowerClamp. Jedyna réznica wystepuje w dtugosci catkowitej,
ktéra dla HSK-A jest nieco wigksza. Witasnie dlatego oferta
standardowa firmy Guhring opiera sie o oprawki ze stozkiem
HSK-A.
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Rodzaje chwytéw
RECZNE MOCOWANIE NARZED/I
Instrukcja obstugi dla chwytu HSK z mocowaniem recznym

¢ Nie przekracza¢ dopuszczalnych wartosci momentéw e Podczas wymiany narzedzia powierzchnie przytgczeniowe
dokrecenia srub mocujacych w 4-punktowych wktadkach muszg byc¢ czyste. Brud moze zaktoci¢ perfekcyjne dziatanie

mocujgcych i wktadkach PowerClamp systemu mocowania. Powierzchnie stozka wewnatrz wrze-
e Gwinty S$rub mocujgcych we wktadkach mocujacych ciona powinny by¢ czyszczone specjalnym trzpieniem Art.
sa pokryte odpowiednim smarem. Jednak podcz- 4914

as diugotrwatego uzywania zostaje on usuniety i konie- e Stozek wewnatrz wrzeciona, w czasie gdy nie znajduje sie
czne jest ich ponowne przesmarowanie. W przeciwnym w nim oprawka narzedzia, powinien by¢ zabezpieczany
razie osiggniecie wymaganych sit mocowania moze byc¢ korkiem Art. 4914. Zabezpiecza to wnetrze wrzeciona przed
niemozliwe. zanieczyszczeniami.

Przyktadowa budowa potgczenia HSK

Adapter konierzowy HSK  4-punktowa wktadka mocujaca ~ Oprawka hydrauliczna HSK-C Tulejka redukcyjna  Wiertto Ratio RT 100 F
Nr artykutu 4385 Nr artykutu 4958 Nr artykutu 4267 Nr artykutu 4368 Nr artykutu 1662

Wymiary adapterow kotnierzowych na stronach 208/209

Szczegoétowe rysunki wyposazenia systeméw mocowania
sa dostepne na zyczenie dla nastepujacych artykutow:

Nr artykutu 4385 { IS Nr artykutu 4554 (=]
Adapter kotnierzowy HSK I E Komplet mocujacy PowerClamp -

Nr artykutu 4958
Wktadka mocujgca 4-punkt.

I Nr artykutu 4930
T Wktadka mocujaca 4-punkt.

Nr artykutu 4386
Kotnierz redukcyjny HSK

=)

Nr artykutu 4582
Adapter kotnierzowy HSK
do centréw tokarskich

e

do MMS/MQL

Nr artykutu 4584
Adapter kotnierzowy HSK-C U
(zintegrowany)

Nr artykutu 4553
Pierscien zamykajacy

Nr artykutu 4953
Piercien zabezpieczajgcy

Nr artykutu 4586
Adapter kotnierzowy HSK

212 GUHRING GM 300



Oprawki narzedziowe ze stozkami SK wg DIN ISO 7388-1 i MAS/BT DIN ISO 7388-2
OPIS TECHNICZNY | ZALETY SYSTEMU

Firma Guhring stale powigksza swojg oferte oprawek
narzedziowych opartych na stozkach SK i MAS-BT. Oprawki
te charakteryzujg sie wysoka jakoscia, typowa dla wszystkich
produktow firmy Guhring. Oprawki ze stozkami SK i MAS-BT
sg produkowane ze specjalnej stali stopowej do naweglania o
wytrzymatosci min. 900 N/mm?2 w obrebie rdzenia, hartowanej
w procesie o matej mozliwosci odksztatcenia do twardosci 58
HRC na gtebokosci naweglenia 0.8 do 1.0 mm. Dla zapewnienia
wysokiej trwatosci oprawek ich powierzchnie sg poddawane
obrdbce oksydowania, zabezpieczajacej przed korozjg.

Przez jakos¢ do precyzji

Polityka najwyzszej jakosci firmy Guhring obejmuje réwniez
linie oprawek narzedziowych. Dlatego oprawki ze stozkami SKi
MAS-BT sg precyzyjnie szlifowane. Uzyskiwane chropowatosci
na stozkach wynoszg Ra < 0.2, a na powierzchniach oprawek
Ra < 0.4. Tolerancje wykonania stozkow sa lepsze niz dla klasy
AT 3 ze zmierzong doktadnoscig < 1pm.

Szczegdtowe informacje dotyczace formy wykonania i
doktadnosci mocowania mozna znalez¢ na odpowiednich stro-
nach tego katalogu. Tolerancje wykonania otwordéw i sworzni
dociagajacych wynosza ok. 2/3 zakresu tolerancji okreslonej
w normie DIN.

Wywazenie

Oprawki przeznaczone do pracy z wigkszymi predkosciami sg
z reguty wstepnie wywazane. W tym celu oprawki firmy Guhring
majg wykonane ptaszczyzny lub otwory wywazajgce widoczne
na rysunkach. Ten poziom wywazenia jest odpowiedni dla
wiekszych wysiegow jak i dla pracy z obrotami do 8000 obr/
min. Dla wigkszych obrotéw oprawki wstepnie wywazone
powinny by¢ wywazone precyzyjniej do wartosci odpowiednio
G6.3lubG2.5

Typ AD/AF

Oprawki narzgdziowe w firmie Guhring sg produkowane jako
uniwersalny typ AD/AF. Dostarczane sg jako typ AD z otwo-
rami doprowadzajgcymi chtodziwo w kotnierzu, zaslepionymi
wkretami.

Wymiary gtéwne i tolerancje
Produkowane przez nas oprawki ze stozkami SK i MAS-BT
charakteryzuja sie nastepujacymi wymiarami:

SK DIN ISO 7388-1 I fa
(wszystko SK DIN 69871) ﬁﬁ
Forma AF Forma AD a le Iz
stozek 7:24 /--\
8| 513888 (9 a
J -
@ kuli I5
MAS/BT DIN ISO 7388-2 I f2 _20%30°
i 1
(odpowiada MAS/BT JIS B 6339) 1 a " 6 | 1
Forma JD/JF Forma JD
1 ol o ©o| v r\
| | % f 'UI 'Ut 3| 8| @ C 5
S
(&) Q\ 8
o, %
@ kuli /
Stozek (%]
SK a kuli b dq do ds ds ds ds do eq fq fo f3 l4 Is le 17
mm  mm mm mmMm mm mMmMm mm mMm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
SK30 3,2 7 16,1 31,75 M12 13 59,3 50,00 45 4 21 11 19,1 35 47,80 15,00 16,4 19,0
SK40 3,2 7 16,1 44,45 M16 17 72,3 63,55 50 4 27 11,1 19,1 35 68,40 18,5 22,8 25,0
SK50 3,2 7 25,7 69,85 M24 25 107,25 97,50 80 6 42 11,1 19,1 35 101,75 30,0 35,5 37,7
BT30 2,0 8 16,1 31,75 M12 12,5 56,03 46,00 - - 13,6 22,0 - 48,40 - 16,3 16,3
BT40 2,0 10 16,1 44,45 M16 17 75,56 63,00 - 27 16,6 27,0 - 65,4 - 226 22,6
BT50 3,0 15 25,7 69,85 M24 25 118,89 100,00 - 5,4 42 23,2 38,0 - 101,8 - 35,4 35,4
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Dziatanie niewywazenia na wrzeciona obrabiarek, oprawki i narzedzia

Niewywazenie

Niewywazenie powoduje powstawanie
sity odsrodkowej podczas obrotow
wrzeciona obcigzonego obracajgcym
sie narzedziem. Wptywa to negatywnie
na proces obrébki jak i na trwatosé
tozysk wrzeciona.

Sita odsrodkowa F wzrasta liniowo wraz
ze wzrostem niewywazenia U i w funkciji
kwadratowej wraz ze wzrostem obrotéw
wrzeciona, zgodnie 2z ponizszym
wzorem:

sita od$rodkowa

‘ niewywazenie

Obliczenie niewywazenia
Niewywazenie jest to moment statyczny
niezrdwnowazonej masy w stosunku do
osi obrotu.

Niewywazenie jest mierzone w gmm.
Wymiar ,e“ okresla odlegtos¢ srodka
ciezkosci od osi obrotu. Niewywazenie
jest okreslane zgodnie z ponizszym wzo-
rem:

Klasy wywazenia

Zgodnie z norma DIN ISO 1940 klasa
wywazenia jest okreslana przez podanie
litery G i wartosci liczbowej i jest Scisle
zwigzana z predkosciga obrotowa. Dla
predkosci obrotowej 15 000 obr/min i
masy elementu 1 kg klasa wywazenia
G6.3 oznacza, ze odlegtosé srodka
ciezkosci od osi obrotu wynosi 4 pm.
Dla podwojonej predkosci obrotowej
wynoszacej 30 000 obr/min wartos¢ ta
bedzie wynosi¢ 2 ym. W przypadku gdy
oprawka narzedziowa bedzie o potowe

214 GUHRING GM 300

Eliminacja niewywazenia

W celu skompensowania niepozadanej
sity odsrodkowej, nalezy przywrdcic
symetrie roztozenia masy w stosunku
do osi obrotu. Oprawki narzedziowe z
reguty posiadaja otwory lub ptaszczyzny
kompensujgce, tak rozmieszczone, aby
suma sit odsrodkowych wynosita 0 (patrz
DIN I1SO 1940).

sita od$rodkowa

otwor
kompensacyjny

niewywazenie

7/

odlegto$é srodka cigzkosci ,e*
od osi obrotu

$rodek ciezkosci

odlegtos¢ srodka
ciezkosci ,,e“ od os|_|

Odlegtos¢ srodka ciezkosci od osi
obrotu

Niewywazenie skutkuje przesunieciem
$rodka ciezkosci od osi obrotu w kierunku
niewywazenia. Odlegtos¢ ta jest nazywana
niewywazeniem resztkowym ,e“ Ilub
odlegtoscia srodka ciezkosci od osi obrotu.
Im wieksza jest masa ,m“ wywazanego
elementu, tym wieksza jest dopuszczalna
wartos¢ niewywazenia ,,U“

o
I
3lc

otwor kompensacyjny

niewywazenie

0$ obrotu

otwor kompensacyjny 3
o$ obrotu

$___

= sita od$rodkowa

= niewywazenie [gmm

= odlegtosc¢ srodka ciezkosci [um]
= masa [kg]

= predkos¢ obrotowa [min-1]

= predko$c¢ katowa (o = 2-m-n)

geS3ocT

Izejsza, czyli jej masa wyniesie 0.5 kg,
dopuszczalna warto$¢ wywazenia tez
jest o potowe mniejsza.

Podczas wywazania konieczne jest zna-
lezienie kompromisu pomiedzy wyma-
ganiami technicznymi a efektywnoscig
ekonomiczng. Poniewaz dla fabrycz-
nie nowego uchwytu ze stozkiem HSK
doktadnosé mocowania wynosi 2 do 3
pm, a dla takiego samego ze stozkiem
ISO wynosiona 5 do 10 pm. Oznacza to,
ze wyjsciowa klasg wywazenia jest odpo-
wiednio G2.5 i G6.3 dla 10 000 obr/min.

Ponizszy wykres okresla klasy wywazenia
wg DIN ISO 1940-1, czyli dopuszczal-
ne niewywazenie resztkowe, zalezne
od masy przedmiotu dla réznych klas
wywazenia ,G“ w zaleznosci od maksy-
malnej predkosci obrotowe;.



Dziatanie niewywazenia na wrzeciona obrabiarek, oprawki i narzedzia

Wywazarka

80
50

25

20

Standardowa daoktad

nosé

o

Q

0,5
0,3

7
[H)

0,2

0,1

0,05

30

Dopuszczalne niewywazenie resztkowe w odniesieniu do masy
lub odlegtos$¢ srodka ciezkosci, odpowiednio w gmm/kg lub w pm

60

95

150

300 600 950

1500 3000 6000 9500 1500030000 60000

Max. predko$é obrotowa obr/min

Oprawki narzedziowe firmy Guhring sa wywazone w klasie G6.3/15,000 obr/min. Na zyczenie, np. gdy jest
to wymogiem producenta obrabiarek, mozliwe jest wywazenie bardziej precyzyjne, potwierdzone odpowied-
nim atestem, az do wartosci niewywazenia resztkowego 0.3 gmm.

Obliczanie catkowitej klasy wywazenia dla zespotu:

Wrzeciono - oprawka - narzedzie

Sposoéb obliczania
catkowitej klasy wywazenia

IBcatkowita = |Bwrzeciona + |Boprawki + |Bnarzedzia

Przykfad:
IBcatkowita=IBwrzeciona G 0.4)+|Bopvawki ((52.5)+|Bnarzedzia (G6.3)

@ L 4 .-:
I

Obliczenie niewywazenia resztkowego

G- 60

Usomm:

mlg] Ulgmm
_ 04-60
2 - 11- 30.000

IB wrzeciona

2,5-60

2 -11-30.000

6,3-60

2-m-30.000 =/
M catkowita W g2 16 340

IB catowita W gmm: 3,236

1B oprawki =

1B narzedzia =

Klasa wywazenia obliczona

dla cetego zespotu
- DN
G=Uecatk. 21T 60 - m calk. :
1
Na przykfad: U l
30.000 - —n
G = 3,236 gmm -2 -n-m =0,62

Wrzeciono z 4-punktowa
wktadka mocujaca
Nr art. 4958 kod: 48,000

Wrzeciono

25 Klasa wywazenia wirujacych czesci

1,0‘

L ogll

Oprawka hydrauliczna
Nr art. 4699 kod: 12,063

0,65 gmm
3 um

Frez kulowy skfadany
Nr art. 1942 kod: 12,000

Oprawka narzedzia
o5 btad wspotosiowosci 2 pm

|

20

15

10

5

I
|
|
I

Narzedzie
o5 btad wspétosiowosci 3 pm

\ 20
‘ 15 1
—— © 10
6,3
| ; o)
' ;25
Razem Catkowita klasa wywazenia
dla catego zespotu 5n = 3020500 obr/min
20 P
15
0] 1,8 0,83 1,01
10 1 047 065 057) 075 0,81 | 088
0,62
5 05 052 g5 | OP%
2, ’
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System oprawek termoskurczowych

OPIS TECHNICZNY | ZALETY SYSTEMU

Uchwyty termoskurczowe firmy Guhring zapewniajg opty-
malne potgczenie pomigdzy oprawka a narzedziem. Podczas
gdy niektérzy producenci uzywaja tradycyjnych stali do
naweglania, to firma Gihring stosuje specjalnie przygotowang
do tego zastosowania stal narzedziowg. Wynikiem tego
jest wieksza wytrzymatosé na odksztatcenia oraz lepsza
odpornos¢ na zmiany temperatury. W efekcie ilos¢ operacji
zamocowan i odmocowan narzedzi w oprawce nie jest limi-
towana !

Zalety:

e ktotki czas mocowania

® max. sita zamocowania

e oprawki termoskurczowe dostepne dla narzedzi o srednicach
chwytéw od 3 do 32 mm

¢ wysoka trwatos¢

Te zalety sg szczegodlnie wazne podczas frezowania wyso-
kowydajnego HSC, frezowania zgrubnego, wiercenia, rozwier-
cania, operacji wewnetrznego szlifowania, jak rowniez przy
obrébce drewna.

Istotne cechy:

¢ bardzo doktadna wspotosiowose
e duza sita zacisku i sztywnos¢

¢ zwigkszona trwato$¢ narzedzia

¢ bardzo dobre wywazenie

¢ znakomita relacja ceny do jakoSci

Zasada dziatania:

Kiedy mocujemy narzedzie w oprawce termoskurczowej,
podstawowymi czynnikami decydujagcymi o pewnosci jego
zamocowania jest nagrzewanie i chtodzenie oprawki. Proces
nagrzewania rozszerza oprawke umozliwiajgc odpowiednio
wtozenie lub wyjecie narzedzia. Podczas procesu chtodzenia
oprawka kurczy sie zaciskajgc sie z maksymalng sita na
mocowanym narzedziu.

Nagrzewanie sie oprawek termoskurczowych oraz ostre
krawedzie mocowanych narzedzi wymagajg stosowania
rekawic ochronnych z kevlaru.
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Przedtuzki termoskurczowe-zwiekszenie mozliwosci
wykorzystania narzedzi

Przedtuzki termoskurczowe zwiekszajg zakres wykorzystania
narzedzi, przy jednoczesnym zachowaniu niskiego bicia na
ostrzach narzedzia. Po zamocowaniu narzedzia w przedtuzce
termoskurczowej, moze ono by¢ umieszczone w oprawce
termoskurczowej, ale takze w innych systemach oprawek (np.
hydraulicznych).

Znakomite potaczenie: przyrzady i oprawki termoskur-
czowe firmy Giihring

Do mocowania i odmocowania narzedzi w oprawkach termo-
skurczowych, firma Guhring oferuje rdézne systemy
spetniajace wymagania klientéw: zaczynajac od zintegrowa-
nych rozwigzan high-tech z bardzo doktadnym ustawianiem
dtugosci narzedzia oraz specjalnych systemoéw do bardzo
dtugich narzedzi, az po ekonomiczny system HSV 2000 na
gorace powietrze:

* GSS 5000
* GSS 3001
e HSV 2000

* GSS 2000



—

Mocowanie wktadki dostarczajacej chtodziwo / zestawu do chtodzenia MMS/MQL

. Oprawka HSK musi by¢ czysta, pozbawiona wiéréw i nieuszkodzona.
. Posmaruj uszczelki O-ring przed przystgpieniem do montazu.
. Umies¢ kompletna wktadke dostarczajgca chtodziwo MMS/MAQL (ustnik,

gwintowang nakfadke i 2 uszczelki O-ring) centralnie wewnatrz stozka
HSK przy pomocy klucza nasadowego.

Podczas montazu zestawu do chfodzenia MMS/MQL, najwazniejsze jest
precyzyjne umieszczenie rurki chtodziwa wewnatrz sruby ustawcze;.
Nalezy sprawdzi¢ czy rurka nie zostata wygieta lub skrecona.

. Dokre¢ wktadke dostarczajaca chtodziwo / zestaw do chtodzenia MMS/

MQL z odpowiednim momentem (patrz tabela obok)

. Sprawdz czy ustnik ma mozliwo$é ruchu promieniowego.

O-ring (posmarowaé przed montazem)

gwint. nakfadka

ustnik

wktadka dost. chtodziwo

Montaz filtra MMS/MQL nr art. 4940

Wartosci momentéw

do MA
HSK Nm
32 7
40 11
50 15
63 20
80 25
100 30

Montaz wkiadki dostarczajgcej chtodziwo MMS/MQL nr art. 4939

klucz sztorcowy nasadzany
Art.-Nr. 4911

nakfadka klucza z konc. 3/8"
Art.-Nr. 4910

O-ring (posmarowac przed montazem)

gwint. naktadka

ustnik

Montageadapter
Art.-Nr. 4948

wktadka dost. chtodziwo/Fullstiick

2. $ruba ustawcza MMS/MQL

rurka cht. MQL

O-ring (posmarowac przed montazem)

gwint. nakfadka

ustnik

1. wktadka dost. chtodziwo

klucz sztorcowy nasadzany
Art.-Nr. 4911

nakfadka klucza z konc. 3/8"
Art.-Nr. 4910

Montaz zestawu dostarczajacego chtodziwo MMS/MQL nr art. 4924

klucz sztorcowy nasadzany
Art.-Nr. 4911

naktadka klucza z konc. 3/8"
Art.-Nr. 4910
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Sposob obstugi uchwytéw hydraulicznych

OPIS TECHNICZNY | ZALETY SYSTEMU

Standardowe chwyty narzedzi (wg DIN 6535) stosowane do oprawek hydraulicznych

Zalecane sg gtadkie chwyty Forma HA 96 ... 20 mm Forma HA @ 25 ... 32 mm Forma HB @6 ... 20 mm
cylindryczne

bicie < 0.003 mm - —— ¥———- o )

Chwyty ze sptaszczeniami Forma HB @ 25 ... 32 mm Forma HE @6 ... 20 mm Forma HE @25 .. 32 mm
mozliwe do stosowania tylko T

z tulejkami redukcyjnymi g — - — - —- - H=I ,,,,,,, }
bicie < 0.005 mm

Uwagi ogdlne:

Do obstugi naszych oprawek hydraulicznych nie moga by¢ uzywane klucze napedzane mechanicznie lub elektrycznie. Przy stosowaniu kluczy szesciokatnych
nie mozna przedtuzac¢ ich standardowej dtugosci, gdyz moze to spowodowaé przekroczenie momentu mocowania. Zalecamy stosowanie naszych kluczy
szesciokatnych nr art. 4912. Moment mocowania nie moze przekraczaé 10 Nm.

Oprawki hydrauliczne ze zwiekszong sita mocowania

Oprawki hydrauliczne przeznaczone sag do mocowania symetrycznych narzedzi obrotowych. Mozna w nich mocowac narzedzia
z chwytami cylindrycznymi gtadkimi o srednicy do @ 32 mm, jak i z chwytami wg normy DIN 6536 o formie HA i HB do & 20 mm.
Wartosci podanych w ponizszej tabeli nie mozna przekraczaé. W przypadku niezachowania minimalnych gtebokosci mocowania
lub zastosowania chwytéw innych niz zalecane, moze nastgpi¢ obnizenie doktadnosci obrébki lub zniszczenie narzedzia.

Duze predkosci obrotowe przy operacjach High-Speed- 1000 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
Cutting stawiaja specjalne wymagania wzgledem uchwytow 900 —
narzedziowych i dlatego tez mocowanie narzedzi ma szczegdl- 800 || N arrsony roment 0
ne znaczenie. Firma Gihring opracowata oprawke hydrauliczna, Min. zmierzony moment /
ktéra silnie i pewnie mocuje narzedzie obcigzone duzymi mo- 700 — ----- gy enloneinel
mentami obrotowymi i gwarantuje doskonate zamocowanie 600 ||
narzedzia. 2 500 / /
. NP z S
taczac precyzyjne wycentrowanie (bicie promieniowe max. 3 g 400
pm ), bardzo prostg i szybka wymiane narzedzia, jak réwniez = 300 ,/
efekt thumienia drgan przez komore cisnieniowa, nowa oprawka 200 / /
hydrauliczna moze sprosta¢ najwiekszym wymaganiom obréb- o
czym. Efektem jest optymalna trwato$¢ narzedzia, doskonata 100 /
jakos¢ powierzchni po obrdébce i doktadnosé wymiarowa obra- 4/ -
bianego detalu. 0 6 8 10 12 14 16 18 20 25 32

Srednica mocowania w mm

Znacznie wyzsza sita mocowania nowej oprawki hydraulicznej HSK-A w
poréwnaniu do oprawek konwencjonalnych.
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komora ci$nieniowa

Oprawki hydrauliczne

OPIS TECHNICZNY | ZALETY SYSTEMU

Nowoczesne procesy obrdébki stawiaja szczegdlne wymagania
wzgledem uchwytéw narzedziowych. Hydrauliczne uchwyty
narzedziowe charakteryzujg sie duzg sitg zacisku i precyzyjnym
centrowaniem narzedzia. Ponadto umozliwiajg szybka i tatwa
wymiang narzedzia za pomocag dotgczonego do uchwytu
specjalnego klucza.

Obracajgc srubg wytwarza sie odpowiednie cisnienie w
komorze cisnieniowej powodujace plastyczne odksztatcenia
tulejki zaciskowej, zapewniajgce mocne zacisniecie narzedzia i
precyzyjna wspotosiowosc. Zastosowanie tulejek redukcyjnych
umozliwia mocowanie narzedzi o réznych srednicach, obszar
stosowania oprawek moze zatem by¢ bezproblemowo
rozszerzony. Jesli nie dysponujemy takimi tulejkami, niezbedne
jest zwrdcenie uwagi na minimalng diugo$¢ mocowania
narzedzia!

klucz

$ruba mocujaca
$ruba ustalajgca

tloczek
tuleja zaciskowa

chwyt narzedzia % -

ptyn hydrauliczny

omau g T
[Nm] [mm]
3 hé 50 000 2,5 27
4 hé 50 000 6 27
5 hé 50 000 10 27
6 hé 50 000 16 27
8 hé 50 000 26 27
10 hé 50 000 50 31
12 hé 50 000 82 36
14 hé 50 000 125 36
16 hé 50 000 190 39
18 hé 50 000 275 39
20 hé 50 000 310 41
25h6 25000 520 47
32 hé 25000 770 51

sworzen dociskowy

Opis techniczny i korzysci:

® precyzyjne mocowanie narzedzia przy, maksymalne bicia
promieniowego 3 pm,

¢ przenoszenie duzych momentéw obrotowych poprzez
zoptymalizowany system tulei zaciskowych,

¢ do stosowania przy duzych predkosciach obrotowych (nie
wystepuja sity odsrodkowe pochodzgce od elementéw
mocujgcych)

® precyzyjne wycentrowanie, dzigki czemu uzyskuije sie
znakomitg jakos¢ powierzchni i doktadnos$¢ wykonania
detalu,

¢ szybka wymiana narzedzia za pomoca sruby mocujace;j,

e optymalna trwatos¢ narzedzi,

e poduszka hydrauliczna® pochtania wibracje

j

Zasada dziatania:

ptyn hydrauliczny jest
sprezany poprzez $rube,
co zapewnia bezpieczne
mocowanie narzedzia.

max. regulacja  max. promieniowa sita F na zakres temperatur ~ max. cisnienie
diugoscilz  chwycie w odlegtosci 50 mm od uzycia chtodziwa
[mm] czota [N] [Cl [bar]
7 25 20-50 80
7 40 20-50 80
7 65 20-50 80
10 225 20-50 80
10 370 20-50 80
10 540 20-50 80
10 650 20-50 80
10 900 20-50 80
10 1410 20-50 80
10 1580 20-50 80
10 1860 20-50 80
10 4400 20-50 80
10 6500 20-50 80
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WYMIARY MONTAZOWE DLA ADAPTEROW KOENIERZOWYCH HSK

Szczegdtowe rysunki wykonawcze dostepne na zapytanie

Krétki adapter kotnierzowy (zintegrow.) art. 4385

otwér dostepowy do
recznego mocowania

110

otwor kotka wg DIN 1481

(do zabezpieczenia narzedzia)

alternatywnie z
wktadka HeliCoil

30°

Adapter HSK (czotowy) art. 4386/4586

alternatywnie z
wkiadka HeliCoil

Do

Detail X

D3

otwdr dostepowy do

F recznego mocowania

; o Za |
° j=3 wrzeciono z uszcz. O-rin
é/ A % mf\ \|' %ﬁ i
v ‘ R 1 A /\\ _
I IR I ] i d . I 7 o <
al 8| 8| &4 T é": = sl &8l S — - HT - —20°]o al a
s L TN \,/ S
| - W
o 4 '?0‘) E k)ﬁ\o-ring
© %“ 1_1 (01 E;Jvcr Ja\w\ )
ustala]acy) |1 | Vo\/zii(;lono Z uszcz.
<|—6— (1 x otwér
é» 12 ustalajacy)
Krotki adapter kotnierzowy (zintegrow.) art. 4385
do
HSK/nr kodu D2 D3 D4 D5 D6 di do ds da
32 24,000 27,0 16,7 32,0 12,5 M 10 4,0 M 3 M3 2
40 30,000 33,5 20,6 40,5 16,0 M 12 5,0 M 4 M 4 3
50 38,000 42,0 25,5 52,0 20,0 M 16 6,0 M 5 M5 4
63 48,000 55,0 33,0 66,0 25,0 M 20 8,0 M 6 M 6 4
80 60,000 68,0 41,0 82,0 32,0 M 24 10,2 M 8 M8 5
Krotki adapter kotnierzowy (zintegrow.) art. 4385 kontynuacja
do Spannsatz- kotek
HSK/nr kodu I I3 lg Is le I7 Is lg l10 R D T DIN 1481
32 24,000 4,0 6,5 22 10 2,5 06 | 205 | 11,5 | 3,5 7,0 3,0 3,5 3,0 2x6
40 30,000 5,5 8,7 30 11 3,5 06 | 250 [ 145 | 5,0 8,0 4,0 4,0 3,5 3x8
50 38,000 8,0 | 12,0 36 12 5,0 08 | 315 | 183 | 60 | 10,5 | 50 4,0 3,5 4x10
63 48,000 10,0 | 15,0 48 15 6,0 1,0 | 41,0 | 225 | 50 | 125 | 6,0 4,0 3,5 4x10
80 60,000 13,0 | 19,3 60 14 7,5 1,0 | 50,0 | 280 | 6,0 | 16,0 | 7,5 5,0 4,5 5x12
Adapter HSK (czotowy) art. 4386
do 0-
HSK/nr kodu D2 | D3 | D4 | D5 | D6 | D7 | D8 | D9 | D10 | 11 l2 I3 la Is le I7 T | ring
25 19,000 23 | 16,5 | 24 - 35 - M5 M5 | 3,2 8,2 9,5 6,2 4,5 - 14 9 - | 16x2
32 24,000 30 | 23,5 | 31 - 44 5 M5 |M8x1| 4,0 | 10,3 | 12,4 | 8,3 7,0 - 11 12 3,5 |23x3
40 30,000 35 | 285 | 36 22 53 5 M6 |M8x1| 5,0 | 10,3 | 12,4 | 8,3 7,0 12 14 12 3,5 | 28x3
50 38,000 40 | 30,5 | 41 26 63 5 M6 |M8x1| 6,0 | 10,3 | 13,3 | 8,3 7,0 12 14 12 3,5 | 30x4
63 48,000 50 | 38,5 | 51 34 79 5 M8 |Miox1| 8,0 | 12,3 | 16,1 | 10,3 | 8,0 15 15 14 3,5 | 38x5
80 60,000 60 | 47,5 | 61 38 96 6 M8 |M1iox1| 10,2 | 12,3 | 16,1 | 10,3 | 8,0 20 15 14 4,5 | 47x5
100 75,000 80 65 81 53 119 6 M10 |M10x1| 12,0 | 12,3 | 16,1 | 10,3 | 8,0 20 20 14 4,5 | 45x5
Adapter HSK (czotowy) art. 4586
do 0-
HSK/nr kodu D2 | D3 | D4 | D5 | D6 | D7 | D8 | D9 | D10 | K l2 I3 lg Is l I7 T | ring
40 30,000 35 | 285 | 36 22 53 5 M6 |M8x1| 5,0 | 10,3 | 12,4 | 8,3 7,0 12 14 12 3,5 |28x3
50 38,000 40 | 30,5 | 41 26 63 5 M6 |M8x1| 6,0 | 10,3 | 13,3 | 8,3 7,0 12 14 12 3,5 | 30x4
63 48,000 50 | 38,5 | 51 34 79 5 M8 |Miox1| 8,0 | 12,3 | 16,1 | 10,3 | 8,0 15 15 14 3,5 | 38x5
80 60,000 60 | 47,5 | 61 38 96 6 M8 |M1iox1| 10,2 | 12,3 | 16,1 | 10,3 | 8,0 20 15 14 4,5 | 47x5
100 75,000 80 | 65,0 | 81 53 119 6 M10 |M10x1| 12,0 | 12,3 | 16,1 | 10,3 | 8,0 20 18 14 4,5 | 45x5
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WYMIARY MONTAZOWE DLA ADAPTEROW KOENIERZOWYCH HSK

Szczegdtowe rysunki wykonawcze dostepne na zapytanie

Adapter HSK (czotowy) art. 4581/4584

Adapter HSK (czotowy) art. 4582

12 lg Iy
lg I3
| alternatywnie z |
1 wktadka HeliCoil -4
dg 7 —~  — T
. S [
o?/ ] o N &
~
=9 Z ) ‘
17 Z =
5| € -+ 8l—-H-—e] 5| ® a 1 O
v EL .
5 X Z o = \J
57 /an .
) ;I s NI N @
L/
Is 7 dowolna pozycja — — |
otworu chtodz.
Ig ls 17 17
Gdy zastepowany jest adapter ls otwor dostepowy do o
art. 4581 przez adapter art. recznego mocowania
4381 konieczna jest przerébka
wrzeciona
Adapter HSK (czotowy) art. 4581
do
HSK/nr kodu dq do ds dg ds ds d7 ds l4 I I3 la le I7 Is
25 19,000 45 23 - - 5 35 M5 M4 6,8 - - 1,5 - 3,5 min.8
32 24,000 55 28 21,12 17 6,4 43,5 M6 M4 6 9,75 | 16,75 2 0,6 3,5 1
40 30,000 63 36 26,4 21 8 51,5 M6 M4 7 11,3 19,9 2,5 1 4 12
50 38,000 80 46 33 26 10 65 M8 M5 9 14,7 | 25,5 3 1,5 1 5 12
63 48,000 100 56 42,5 34 16 81,5 | M10 M6 12 17,8 30 3,5 1,5 1 6 16
80 60,000 125 66 52,8 42 16 103 M12 M8 14 22,7 | 39,8 4 1,5 8 16
100 75,000 160 86 66 53 20 130 M16 | M10 16 27,4 49 4,5 2 10 16
Adapter HSK (czotowy) art. 4584
do
HSK/nr kodu | d1 do ds da ds ds dz ds l1 I I3 lg I5 ls l7 Ig lg l10 R
32 24,000 40 | 27,0 [21,12| 17 641320 M3 |M4| 88 |1480(|21,75( 20 | 1,0 | 06 | 35 | 10,0 | 11,9 [10,10| 2,0
40 30,000 50 | 83,5 (26,40| 21 80 |405| M4 [ M 4| 11,0 |18,85|27,40| 2,5 | 1,0 | 1,0 | 4,0 | 12,0 | 13,9 |12,40( 2,0
50 38,000 63 | 42,0 (33,00 26 | 10,0 [ 52,0 | M5 | M 5 | 15,0 |24,75(35,50| 3,0 | 1,5 | 1,0 | 50 | 12,0 | 18,4 |15,50| 2,5
63 48,000 80 | 55,0 (42,50| 34 | 16,0 | 66,0 | M6 | M 6 | 17,9 |30,35(42,50| 3,5 | 1,5 | 1,0 | 6,0 | 16,0 | 23,9 |20,00| 3,0
80 60,000 100 | 68,0 |52,80| 42 | 16,0 | 82,0 | M8 | M 8 | 24,3 (40,25(57,30| 4,0 | 2,0 | 1,5 | 8,0 | 16,0 | 32,9 |24,80| 3,5
100 75,000 125 | 88,0 |66,00| 53 20,0 |106,0| M10 | M10 | 34,4 |54,45|76,00| 4,5 1,5 2,0 | 10,0 | 16,0 | 42,4 |31,40| 4,5
Adapter HSK (czotowy) art. 4582
do
HSK/nr kodu dq do ds dg l4 I I3 Ia Is ls I7 Is lg l10
50 38,000 50 7,95 10 M10 20,55 20 15 11 1 27,44 19,22 33,5 20 25
63 48,000 63 14,00 10 M12 25,00 21 18 16 1 31,70 26,00 41,0 22 26




INDEKS NUMEROW ARTYKUEOW

Nr. art. Opis Strona Nr. art. Opis Strona
4038 Senso 3000 28/182 28/192 4328 Oprawki szybkowymienne do gwintowania z chwytem HSK-A 103
4068 PQ 3000 193 4329 Oprawki HSK-A do chwytu typu Weldon 109
4076 CC 3000 194 4333 Oprawki HSK-C do chwytu typu ,Whistle Notch 111
4077 CC 3000 194 4334 Oprawki HSK-A do chwytu typu ,Whistle Notch“ 110
4095 Tulejki redukcyjne do oprawek wahliwych 156 4335 Pierscienie uszczelniajace 128
4096 Tulejki redukcyjne do oprawek wahliwych, krétkich 156 4340 Oprawki szybkowymienne do gwintowania 102
4097 Tulejki redukcyjne do oprawek wahliwych, mini 157 4342 Oprawki szybkowymienne do gwintowania z wew. chtodzeniem 103
4098 Oprawki wahliwe, zaciskowe ER z chwytem walcowym 154 4343 Adaptery HSK-A oprawek do gwintowania 102
4099 Klucz do wyjmowania tulejek redukcyjnych 28 28 4346 Oprawki wiertarskie HSK-A z wew. chtodzeniem 128
4116 Oprawki wahliwe, zaciskowe ER z chwytem VDI wg DIN 69880 155 4350 Przedtuzki HSK-A z 4-punkt. wktadkg mocujaca do MMS/MQL 175
4117 Oprawki wahliwe z chwytem VDI wg DIN 69880 155 4351 Przedtuzki HSK-C 175
4167 Oprawki wahliwe z chwytem walcowym 153 4355 Uchwyty redukcyjne HSK-A / HSK-C 174
4169 Oprawki wahliwe z chwytem walcowym, krétkie 153 4360 MODUL 4x4 Oprawki hydrauliczne 150
4174 Oprawki wahliwe z chwytem walcowym, mini 154 4361 Oprawki HSK-A do frezéw nasadzanych 133
4175 Tulejki zaciskowe ER, szczelne 158 4362 GUHROJET Oprawki HSK-A do frezéw nasadzanych 130
4206 Wktadki do oprawek szybkowymiennych do gwintowania 104 4363 MODUL 6x6 Adaptery HSK-A 147
4211 Zestaw tulejki Pin-Lock do precyzyjnej oprawki zaciskowej HPC 79 4364 Sruby ustawcze do oprawek synchronicznych 98
4212  Zestaw tulejki Pin-Lock (wersja calowa) do precyzyjnej oprawki zaciskowej HPC 82 4368 Tulejki redukcyjne - szczelne 26
4213 Oprawki hydrauliczne SK, ze zwiekszona sita mocowania 23 4369 GUHROUJET Tulejki redukcyjne 27
4221 Oprawki hydrauliczne MAS/BT, ze zwigkszong sita mocowania 25 4385 Adaptery kotnierzowe HSK 173
4230 GUHROJET Oprawki MAS/BT do frezéw nasadzanych 132 4386 Adaptery kotnierzowe HSK 173
4231 GUHROJET Oprawki SK do frezéw nasadzanych 131 4387 Adaptery kotnierzowe HSK 174
4232 GUHROJET Oprawki SK do chwytu typu ,Weldon® 108 4397 Oprawki zaciskowe HSK-E 121
4233 Oprawki MAS/BT do chwytu typu ,Whistle notch® 115 4419 Adaptery chtodzace 60
4234 GUHROJET Oprawki MAS/BT do chwytu typu ,Weldon® 114 4512 Adaptery SK/ HSK-C 184
4235 Tulejki do precyzyjnych oprawek zaciskow., wersja uszczelniona 81 4514 Adaptery MAS BT/HSK-C 184
4236 GUHROJET Tulejki do precyz. oprawek zacisk., wersja calowa 83 4525  Synchroniczne oprawki hydrauliczne z chwytem walcowym, z wewnetrznym chtodzeniem 93
4237 Tulejki do precyzy. oprawek zaciskow., wersja uszczeln. calowa 84 4549 Przedtuzki HSK-A/HSK-C 185
4238 Oprawki SK do chwytu Morse’a 136 4551 Sprezyna i wkret do systemu PowerClamp 181
4239 Oprawki MAS/BT do chwytu Morse‘a 136 4554 Komplet mocujacy PowerClamp 181
4240 Oprawki wiertarskie MAS/BT z chtodzeniem wewnetrznym 129 4555 Sworznie z gwintem do PowerClamp 181
4241 wkrety do oprawek hydraulicznych 31 4557 Nakretki dociskowe do PowerClamp - komplet 181
4242 Oprawki wiertarskie SK z chtodzeniem wewnetrznym 129 4576 Synchroniczne oprawki hydrauliczne SK z wewnetrznym chtodzeniem 91
4243 Precyzyjne oprawki zaciskowe CAT 76 4577 Synchroniczne oprawki hydrauliczne MAS/BT z wewnetrznym chtodzeniem 92
4244 Precyzyjne oprawki zaciskowe MAS/BT 76 4581 Adaptery kotnierzowe HSK 182
4245 Oprawki zaciskowe MAS/BT 122 4582 Adaptery kotnierzowe HSK do centréw tokarskich 183
4267 Oprawki hydrauliczne HSK-C, ze zwiekszona sita mocowania 20 4584 Adaptery kotnierzowe HSK-C 183
4295 Oprawki hydrauliczne HSK-C, z boczng regulacjag diugosci 21 4586 Adaptery kotnierzowe HSK 182
4296 Oprawki hydrauliczne HSK-A, z boczna regulacja dtugosci 19 4601 Synchroniczne oprawki hydrauliczne HSK-A z wewnetrznym chtodzeniem 90
4297 MODUL4x4 Adaptery HSK-A 148 4605 Tulejki redukcyjne, uszczelnione do synchronicznych oprawek hydraulicznych 94
4299 Oprawki hydrauliczne HSK-A, ze zwigkszona sita mocowania 17 4606 Tulejki redukcyjne GUHROJET do synchronicznych oprawek hydraulicznych 96
4300 Precyzyjne oprawki zaciskowe HSK-A 75 4615 M-KONTUR Wktadki mocujace 167
4301 Precyzyjne oprawki zaciskowe SK 75 4616 M-KONTUR Adaptery do wktadki mocujacej 168
4302 GUHROJET Tulejki do precyzyjnych oprawek zaciskowych 80 4618 HMC 3000 Oprawki hydrauliczne HSK-A 16
4303 Oprawki zaciskowe HSK-C 119 4619 HMC 3000 Oprawki hydrauliczne SK 22
4304 Oprawki zaciskowe HSK-A 117 4620 HMC 3000 Oprawki hydrauliczne MAS/BT 24
4306 Nakretki dociskowe wg DIN ISO 15488 127 4624 M-KONTUR Adaptery do wktadek mocujacych 168
4307 Tulejki zaciskowe wg DIN ISO 15488 125 4709 MODUL 4x4 Adaptery BT 149
4308 Tulejki zaciskowe do gwintownikéw 101 4712 MODUL 6x6 Adaptery BT 144
4315 Adaptery SK do ustawiania dtugosci 30 4713 MODUL 4x4 Adaptery kotierzowe HSK 151
4316 Uniwersalne adaptery HSK do ustaw. dtugosci 29 4714 MODUL 6x6 Precyzyjne oprawki zacisk 147
4317 GUHROJET Oprawki SK do chwytu typu ,Weldon® 112 4715 Kompletne $ruby ustawcze do Modutéw 6x6 i 4x4 152
4318 Oprawki zaciskowe SK 122 4716 Rurki posrednie do Modutéw 6x6 i 4x4 152
4319 Uniwersalne adaptery SK do ustawiania dtugosci 29 4717 MODUL 6x6 Oprawki termoskurczowa 146
4320 Oprawki HSK-A do chwytu Morse‘a 135 4718 Uniwersalne adaptery SK do ustawiania dtugosci 50
4322 Oprawki SK do chwytu typu ,Whistle Notch* 113 4719 Przedtuzki termoskurczowe 49
4323 Oprawki zaciskowe HSK-C, wersja uszczelniona 120 4720 Pierscienie centrujgce 70
4324 Oprawki zaciskowe HSK-A, wersja uszczelniona 118 4721 Przyrzad termoskurczowy HSV 2000 70
4326 Oprawki synchroniczne do gwintowania z chwytem walcowym 99 4722 MODUL 6x6 Oprawki hydrauliczne 145
4327 Oprawki synchroniczne do gwintowania z chwytem HSK-A 99 4723 MODUL 6x6 Adaptery HSK 143



Nr. art.

4724
4725
4726
4727
4728
4729
4730
4736
4737
4738
4739
4742
4743
4744
4745
4747
4748
4749
4750
4752
4753
4755
4758
4759
4760
4761
4762
4763
4769
4900
4901
4902
4903
4904
4905
4907
4908
4909
4910
4911
4912
4913
4914
4915
4916
4918
4919
4921
4922
4923
4924
4925
4926
4927
4928
4930
4931
4932
4933
4934

INDEKS NUMEROW ARTYKUEOW

Opis Strona
MODUL 4x4 Adaptery HSK 149
MODUL 6x6 Adaptery SK 144
TSG 3000 Oprawki termoskurczowe HSK 36
TSG 3000 Oprawki termoskurczowe SK 43
TSG 3000 Oprawki termoskurczowe MAS/BT 47
GUHROJET Oprawki termoskurczowe SK 46
GSS 2000 ,BASIC* 62
Oprawki termoskurczowe HSK-A 37
Oprawki termoskurczowe HSK-E 42
Oprawki termoskurczowe SK wg DIN 69871 44
Oprawki termoskurczowe MAS-BT 48
Indukeyjny przyrzad termoskurczowy GISS 2000 58
Pierscien indukcyjny 63
Stojaki oprawek SK 58
Stojaki oprawek HSK 58
System chtodzacy ,SpeedCooler” 63
Wozek 59
Szczypce 59
Rekawice ochronne 60
GSS 2000 ,,ECO Plus*” 61
Indukcyjny przyrzad termoskurczowy GSS 3001 64
GuhroJet oprawki termoskurczowe HSK-A 40
Oprawki termoskurczowe HSK-C 41
Sterownik systemu chtodzacego 63
MODUL 4x4 Oprawki termoskurczowe z chwytem kotnierzowym 150
Uchwyt oprawki HSK dla GSS 2000 61/62 61/62
Uchwyt oprawki ISO dla GSS 2000 61/62 61/62
Schowek obrotowy do GSS 2000 59 59
Ograniczniki 63
Sruby ustawcze 31
Sruby ustawcze do oprawek zaciskowych 124
Sruby ustawcze do oprawek zaciskowych 124
Sruby mocujace 116
Sruby ustawcze 52/116
Sruby ustawcze 116
Sruby wg DIN EN ISO 4762 (poprzednio DIN 912) 134
Sruby mocujace do frezow nasadzanych 134
Klucz nasadowy do $rub mocujacych 134
Koncéwka nasadowa 196
Klucze nasadowe 196
Klucze sztorcowe 6-katne 201
Klucz do oprawek zaciskowych 123
Trzpienie czyszczace do gniazd HSK 197
Klucze dynamometryczne 200
Nasadki 6-katne do klucza dynamometrycznego 200
Trzpienie czyszczgce do gniazd walcowych 198
Sruby ustawcze do MMS/MQL 31/54
Klucz 6-katny 201
Komplet zabierakéw do oprawek frezéw nasadz. 134
Whpusty wg DIN 6885 A 133
Whktadki doprowadzajgce chtodziwo do MMS/MQL 32/55
Sworznie dociggajace wg DIN 69872, forma A 202
Sworznie dociagajace wg DIN 69872, forma B 202
Sworznie dociggajace BT ISO 7388-3 203
Sworznie dociggajace BT ISO 7388-3 203
GUHROCLAMP Wktadki mocujace 4-punktowe do MMS/MQL 165
Zestawy czesci do 4-punkt. wktad. moc. MMS/MQL 165
Wypychacze do 4-punkt. wkfad. moc. MMS/MQL 165
GUHROCLAMP Sworznie do 4-punkt. wktadki moc. MMS/MQL 166
GUHROCLAMP Adaptery dla 4-punkt. wktadki moc. MMS/MQL 166

Nr. art.

4935
4938
4941
4946
4947
4949
4953
4955
4957
4958
4959
4961
4963
4968
4969
4970
4971
4973
4974
4975
4976
4977
4978
4979
4982
4983
4985
4990
4991
4992
4993

Opis Strona

GUHROCLAMP Sruby docisk. 4-punkt. wktadki moc. MMS/MQL 167
GUHROJET Sruby ustawcze do oprawek termoskurczowych 51

Sruby ustawcze 52/151
Bloki montazowe 199
Pierscienie czyszczace do chwytéw HSK 197
Whktadki doprowadzajace chtodziwo 195
Pierscienie zabezpieczajace 186
Nosnik danych 195
Czesci zamienne do 4-punkt. wktadek mocujacych 172
4-punktowe wktadki mocujace 172
Zestawy czesci do 4-punkt. wktadek mocujgcych 172
Sruby ustalajace 186
Nasadki do klucza dynamometrycznego 176
Sprawdziany czujnikowe chwytow HSK 188
Sprawdziany czujnikowe gniazd HSK 189
Trzpienie kontrolne SK 190
Trzpienie kontrolne HSK 190
Przyrzad do pomiaru sity mocowania do gniazd SK 191
Przyrzad do pomiaru sity mocowania do gniazd HSK 191
Wzorzec HSK do wywazania wrzecion 190
Pierscienie wirujace do krétkich wrzecion 185

Sruby ustawcze 51

Sprawdziany czujnikowe do chwytéw HSK 189
Whktadki doprowadzajace chtodziwo do chtodzenia konwencjonalnego z filtrem 195
Potfabrykaty oprawek HSK-C 137
Poétfabrykaty oprawek HSK-A 137
Zaslepki do gniazd HSK-C 198
Bloki montazowe 198
Whktadki wymienne 198
Tuleje stozkowe 30
Zabieraki 30
GSS 5000 68
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