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NARZEDZIA ,AIGHTECH"

SUPER CENA

» bardzo atrakcyjna cena w stosunku do trwatosci
e Najwyzsza jakosé

« fatwa dostepnosé

» dogodny dla klienta serwis
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// GUhring SuperLine to program wybranych narzedzi "HIGHTECH" do operacii
wiercenia, frezowania, gwintowania i rozwiercania. Precyzyjne narzedzia z weglika
spiekanego lub stali szybkotngcej sg pokryte optymalnymi powtokami. Dzieki inno-
wacyjnemu procesowi obrobki, duzej ilosci produkowanych narzedzi i ogoélnoswia-
towym normom jakosci, program Superline jest niepowtarzalny w uzyskiwaniu
korzysci ekonomicznych, jakosci produktow, czasie serwisu i dostawy.
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// Natychmiastowa dostepnosc

Natychmiastowa dostepnos¢ jest filarem tego programu.

Dla Ciebie jako klienta oznacza to, ze mozesz zamowi¢ dzis, a zastoso-
wac juz jutro. Dla nas jako producenta oznaczo to, ze musimy zapewnic
optymalizacje w zakresie potfabrykatow, produkcii i dostawy.

Narzedzia SL sg dostepne z magazynu. Prosze, sprawdz nas.
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// Serwis blisko klienta

Aby zapewnié narzedziom SL dtuga zywotnos$¢, firma Gihring
Swiadczy ustugi ostrzenia i re-pokrywania. Narzedzia te sg

L odtworzone z oryginalng geometrig i powtoka, pozwalajaca

L uzyskiwa¢ wysoka wydajnosgé.

Ponadto Guhring posiada wtasny dziat logistyki, ktéry pozwala na
ustalenie harmonogramu i odbiory bezposrednio u klienta.

Dzieki globalnej sieci serwiséw regeneracyjnych, jak rowniez
ogolnoswiatowym normom wykonania, mozemy zagwarantowac najlepszg
jakos¢ "u drzwi" odbiorcy.

) dostawa

ie
re-pokrywant
) ostrzenie ?
odbiodr

1 Wiecej informacji na temat regeneracji mozna znalez¢ na stronie 146.
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SL Wiertta

Przeglad narzedzi
Program
Guhring Nawigator

SL Gwintowniki

Przeglad narzedzi
Program
Guhring Nawigator

SL Frezy

Przeglad narzedzi
Program
Guhring Nawigator

SL Rozwiertaki & Pogiebiacze
Przeglad narzedzi

Program

Guhring Nawigator

Ostrzenie & re-pokrywanie SL

Nr artykutu

od strony
od strony
od strony

od strony
od strony
od strony

od strony
od strony
od strony

od strony
od strony
od strony

od strony

od strony
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133
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145

156



Giebo EeiE Materiat Pow- N Param.
P M N S H llustracja narzedzia kosc chwytu Typ  Norma  narze- ierzch- d1/mm AR skr. na  Strona
wiercenia dzia nia str.

R I R - — 3xD DHA RTI00 537k . ® 3000-20000 5510 76 16
0 0 e 0 0 O | 3xD BHE RT 100 lesark . @® 3000-20000 5610 76 16
. . (- ] 3xD DHA R{,1A°° 6537K . © 3000-20000 5526 76 19
. ¢ e g 3xD BHE RT100 6537k . © 3000-20000 5528 76 19
. — e @ 5xD DHA RT100 lesa7L . (O 3000-20000 5768 76 22
00 0 0 0 O 5xD DHA RT100 lesa7L . @® s000-20000 5511 76 26
00 0 0 0 0 | 5xD BHE RT100 losarL . @® 3000-20000 5611 76 26
00 0 0 0 0 |l —— @ 5xD BHB RT100 lesarL . @® 3000-20000 5650 76 26
. ¢ i e 5xD DHA RTR0 lesa7L . © 3000-20000 5580 76 30
. ¢ e i 5xD BHE RTR0 lesarL . ©® 3000-20000 5581 76 30
° 0 0 0 0 0 [ e | 7D DHA RT100 | wn . @® 3000-20000 5512 76 33
e 0 e 0 0o o e | 7D BHE RT109 | fwn . @® 3000-20000 5612 76 33
© 0 8 0 0 O ST ey 12xD DHA RTJ°° WN . @® 3000-20000 5525 76 36
o o — e+ [10xD DHA REEO WN . (O 3000-16,000 5513 76 39
Wiertta RATIO bez kanatkow chiodz.
00 00 0 O | B 3xD DHA RT 100 lesa7k . ® s000-20000 5514 76 41
© 0 0 0 0 O | 3xD BHE RT100 lesa7k . @® 3000-20000 5614 76 41
R R — = 5xD DHA RT 100 less7L . @® 3000-20000 5515 76 44
o 0 o 0 o o (i 5xD BHE RT100 |osarL . @® 3000-20000 5615 76 44
00 0 0 0 O e 5xD BHB RT 100 lesarL . @® 3000-20000 5651 76 44
Wiertla RATIO, 3-ostrzowe
oo —T 5xD ‘DHA‘ ‘FFZOO‘ 6537L . (O 3000-20000 5518 76 47
Wiertta krete, krotkie
0 0 0 6 0 | ——————— =30 | Gyl | N | |g53g . (O 2000-12,000 5516 78 49
e o 0 0 —_—e ~3xD | |cyi US| 1897 . () 1,000-14,000 5524 78 51

8 GUHRING



P M N S H

llustracja narzedzia

Wiertta krete, krotkie

e o o o p— e

.O.ooo'_p.w-

Wiertla krete
=

O O O e O

Wiertla krete, dtugie

T e e e e

— e et

Gtebo-
lkoéé ; (:Fﬁvrvnyqs Typ Norma
wiercenia

IGU500|

~3xD i Cyl D7 1897
GT 500

~3xD i Cyl P 1897

~5xD i Cyll| N WN
IGU500|

~5xD ] Cyl Dz 338
IGU500|

~5xD i Cyl Dz 338
GT 500

~5xD i Cyl v 338

~5xD i Cyl | N 338
IGU500|

~10xD 8 Cyl Dz 340
IGU500|

~10xD ] Cyl 2599 | 340

Petnoweglikowe mikro-wiertta bez chtodz. wewn,

0 0 0 0 0

Nawiertaki NC 142°

Komplet wiertet

IGU500|
~5xD Cyl Py 338

I

N

WN

e

WN

~5xD

o

338

Materiat
narze-
dzia

Pow-

ierzch-

nia

@ © ® O O @

O

d1/mm

1,000 - 14,000

1,000 - 14,000

2,000 - 12,000

1,000 - 14,000

1,000 - 14,000

1,000 - 14,000

1,000 - 16,000

1,000 - 14,000

1,000 - 14,000

0,100 - 3,000

4,000 - 20,000

artykutu

5520

5521

5517

5523

5519

5522

9651

5536

5537

5652

5649

12

234

Param.

skr. na Strona

str.

78

78

78

78

78

78

78

78

78

76

51

54

57

59

59

62

65

69

69

72

73

74

75



Materiat Pow- Param.
Tellsin- narzg- lerzch- d1/mm ) skr.na Strona
ea@ dzia nia arigy str.

P M S H lustracja narzedzia Norma Typ  Forma

Gwintowniki do gwintu metr. 1ISO

o
o
O\?I s7vare | VP40 C | sozeH . O M3 - M20 5554 98 82
o
2 NRso| | C | Is026H ® M3-M20 5592 98 82
Vi 1371/376
o
o
ﬁ 1371/376 HR40 C 1SO2/6H . O M3 - M20 5552 98 83
Vi
o
o
= la71/a76 | WR40 C | isozeH . . M3 - M20 5591 98 83
Vi
M sryare |VAR40| | C | 1s026H . @) M3 - M20 5553 98 84
¢ r1ja76 |VAR4O C | sozeH . ® M3 - M20 5596 98 84
o
o
= ° N s717376 | VP40 C | |sozen . O M3 - M20 5555 98 85
Vi
o
o
a o O l571/376 N R40 c 1SO2/6H . @ M3 - M20 5594 98 85
. srare | MRAS C | sozeH . O M3 - M20 5551 98 86
~
® A aryare | H C | |6HX . O M4 - M20 5503 98 87
o
8 N B | so2eH O M3 - M20 5560 98 88
v 1371/376
o
8 N B | sozeH ® M3 - M20 5500 98 88
v 1371/376
o
o
= srvare | 1 B | |sozeH . @) M3 - M20 5558 98 89
Vi
o
o
= srars | 1 B | |sozeH . © M3 - M20 5587 98 89
Vi
o
o
N arzre | VA B | |isozeH . ® M3 - M20 5588 98 90
Vi
o
o
= arre | VA B | |isozeH . @) M3 - M20 5597 98 90
Vi
o
o
a ° a71 | VA || B | sozeH . @) M3-M10 5559 98 91
o
o
K srare | N || B | 1s02eH . @  m3-mM20 5561 98 92
|
o
o
o sraze | N B | |isozeH . ® M3 - M20 5586 98 92
VI
¢ s | A B | |sozeH . O M3 - M20 5557 98 93
y e | GG C | |6HX . . M3 - M20 5550 98 94
y e | GG C | |6HX . ® M3 - M20 5595 98 94
Wygniataki do gwintu metr. ISO
I R a71 | N || C | 6HX . ® M3-M10 5598 98 95

10 GUHRING
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Wygniataki do gwintu metr. ISO

e o o e

llustracja narzedzia

Te—

Materiat Pow-
Norma  Typ  Forma Toclgr%n— narze- ierzch-
) dzia nia

Frezy do gwintow metr. ISO, bez ostrzy fazujgcych

[To}
e O © o o O
\Y

[To}
e O © o o O
\Y

WN

TMSP

WN

TMSP

d1/mm

M12 - M16

M6 - M20

M6 - M20

Param.
skr. na Strona
artykutu st

5599 98 96

5547 98 97

5548 98 97

11



P M N S H llustracja narzedzia Z nggrc gﬁ\;/n;ti diugosé Mgﬁgfﬂ ig)r(;\évr;- d1/mm Aty Zi?r% Strona
dzia nia str.

Frezy Ratio RF 100 U

A\
HB . @® 6000-20000 5534 130 104

HA| | = . ® 4000-25000 5735 130 105

gl | =S . ® s000-25000 5535 130 105

o [+ -4 4
NS

L]
[e]
°
[e]
[e]

®e O o o

Frezy Ratio RF 100 VA

o o o e

HA . . 10,000 - 25,000 5582 130 106
ANNRNSR

M.. DHA e . © 3000-25000 5653 130 107

M» BHB “‘“. © 3000-25000 5654 130 107
(2]

e o o e

Frezy Ratio Alu RF 100 A

“‘ﬁ[ “‘ﬁ[

l l
|

3,000-20,000 5655 130 108

i
0
w%[
=
=)
4
i
O

Frezy trzpieniowe GH 100 U (3-ostrza)

e o o o O

£
®3
I

RN
HA . @® 3000-20000 5505 128 109

e o o o O

HA| | = . @® 3000-20000 5506 128 110

-of - -
NS
T

e o o o O

«
¥y
=

HB ““‘. @® 3000-20000 5546 128 110

Frezy trzpieniowe Mini (3-ostrza)

w%[
£S

® ¢ O e O

NS
- B':.‘.‘;’ . @® 1000-10000 5574 128 111
¥ N

Frezy zgrubne GS 100 U (z drobnym rozdzielaczem wiorow)

T M» ‘BHB ““‘. @® 6000-20000 5504 130 112

Frezy zgrubne GS 100 H, do mat. utwardz., z drob. rozdz. widrow
o e o w m_, BHB s . ® 6000-20000 5583 130 113

—__ — a -

e o o O

Wieloostrzowe frezy trzpieniowe GH 100 U
™ M: DHA so . @® 3000-25000 5745 128 114

6+

q M» BHB — . @® 3000-25000 5545 128 114
N

6+

S M., DHA . . 6,000 - 20,000 5729 128 115
6+ SN

('
i

Frezy trzpieniowe (2-ostrza)

ﬁp m_, DHA s . ® 2000-20000 5730 128 116

S . 2 x
s - B m @2: m.. BHB s . @® 2000-20000 5530 128 116
— - & L

12 GUHRING



Materiat Pow- Param.
’ ‘ Twar-  Forma b ‘ Nr
P M N S H llustracja narzedzia Z aa dlugos$é = narze- ierzch- d1/mm skr. na  Strona
do$¢  chwytu iz i artykutu st

Frezy trzpieniowe, dtugie XL (2-ostrza)
ka @.. DHA — . @® 3000-20000 5549 128 117

!

Frezy trzpieniowe Alu (2-ostrza)

|

k‘z Q» BHB o . (D) 3000-20000 5543 128 118
(2]

Frezy trzpieniowe (3-ostrza)

Q.. DHA ““‘. @® 2000-20000 5507 128 119
¥
M-p BHB ““‘. ® 2000-20000 5531 128 119
4N

=] Q wasl | @® 0500-20000 5573 128 120
3 Tl BLG , }

e
3
T
3

Frezy trzpieniowe Mini (3-ostrza)

® ¢ O O e

Frezy trzpieniowe (4-0strza)

il

ka M: ‘BHB
Frezy trzpieniowe, diugie XL (4-ostrza)
?{P Q» DHA — . @® 3000-20000 5556 130 122

““‘. @® 2000-20000 5532 130 121

Frezy kulowe (2-ostrza)

e o o o o O

5
¥y

DHB so . @® o0500-20000 5533 128 123
DHA e . @® o0500-20000 5585 128 123

e ¢ o o o O

T
T

AN
©3

Frezy kulowe (4-ostrza)

e ¢ o o o O

-
+ES
+
—J
I
o]
¢
®

3,000-20,000 5584 128 124

Frezy do fazowania

e o o o o O

HA| | & . @ 4000-12000 5578 130 125

st
I

e ¢ o o o O

Komplet frezy Ratio RF 100 U

HB 4,000-12,000 5579 130 125

+
CJ
¢
©

54 - gHB s . ® 5635 126
N

GUHRING 13



Kierunek Materiat Pow-
P M N S H lustracja narzedzia Norma Forma skrawa- — narze- ierzch-
nia dzia nia

Rozwiertaki maszynowe NC
s o e e} ore——— WNB®.O

Pogtebiacz 90° ze spiralnymi rowkami

—ip @335 C@..
e o 0 0 0O ﬂ @3350®..
i — @ wic ®Heo

Zestaw pogtebiaczy 90° ze spiralnymi rowkami

® ¢ @ O O

® O ®© O O

® ¢ @ O O

Qlulc@iEe

® ¢ ¢ O O

@335 c ®..

Zalecenia przy rozwiercaniu weglikowymi rozwiertakami NC

Otwory przelotowe i Slepe

Przy rozwiercaniu otworéw przelotowych i chtodzeniu zewnetrznym
zaleca sie lewoskretne rozwiertaki, poniewaz wypychajg one

widry z otworu w kierunku obrébki. Otwory nieprzelotowe moga
by¢ obrabiane tymi samymi narzedziami, jesli na dnie tych otworéw
jest wystarczajagco duzo miejsca na wiory.

Obroébka przerywana

W przypadku obrébki otworéw przerywanych zaleca sie stosowanie
rozwiertakéw skretnych, poniewaz taka forma ostrzy, w przeciwienstwie
do prostej, powoduje mniejsza sktonnos¢ do zaczepiania, napotykajac
otwory poprzeczne.

14

d1/mm

0,980 - 12,050

6,300 - 31,000

6,300 - 31,000

6,300 - 31,000

Nr artykulu 5527

artykutu

5527

5500

5501

5503

[}

538

5539

Param.

skr. na Strona

str.

141

142

142

142

142

142

134

136

137

138

139

140
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m SL Wiertia

BjUBIM 1S

Wiertta RATIO, z kanatkami chiodz.

L

RT 100 e
3xD U [BSSTK | oo m7 H ...... ‘ Powierzchnia ® ®
Forma chwytu HA HE
- A Korekcja $cina = @ 3,000 ® geom. s’cinowa ® gtéwna krawedz
skrawajaca - prosta ® optymalna geometria ostrzy
M o
. .
N o stale konstrukcyjne i do naweglania ¢ stale automatowe, stale do
ulepszania cieplnego e stal (stopowa/weglowa) Rm do 1200 N/mm?
S © e materialy odlewane * braz, mosigdz ¢ wysokostopowe stopy AlSi
H o
GUHRINGNAVIGATOR
Param. skraw. na str. 76
tmax = 12-1,5 X dy
T
3 | SS9}
I3 ! I
I
Nr artykutu 5510 5610
Grupa rabatowa 155 155
Kierunek skrawania @
di d2 h6 1 12 13 »
Dostepnosc¢
mm inch mm mm mm mm
3,000 6,00 62,00 20,00 36,00 (] [ J
3,100 6,00 62,00 20,00 36,00 [} °
3,170 1/8 6,00 62,00 20,00 36,00 [} ()
3,200 6,00 62,00 20,00 36,00 (] ®
3,250 6,00 62,00 20,00 36,00 (] [}
3,300 6,00 62,00 20,00 36,00 [} [}
3,400 6,00 62,00 20,00 36,00 [} ()
3,500 6,00 62,00 20,00 36,00 (] [ J
3,570 9/64 6,00 62,00 20,00 36,00 [} [}
3,600 6,00 62,00 20,00 36,00 (] [}
3,700 6,00 62,00 20,00 36,00 [} °
3,800 6,00 66,00 24,00 36,00 (] [}
3,900 6,00 66,00 24,00 36,00 (] [}
3,970 5/32 6,00 66,00 24,00 36,00 [} °
4,000 6,00 66,00 24,00 36,00 [} ()
4,100 6,00 66,00 24,00 36,00 (] (]
4,200 6,00 66,00 24,00 36,00 (] [ J
4,300 6,00 66,00 24,00 36,00 (] [}
4,370 11/64 6,00 66,00 24,00 36,00 [} °
4,400 6,00 66,00 24,00 36,00 (] (]
4,500 6,00 66,00 24,00 36,00 (] [ J
4,600 6,00 66,00 24,00 36,00 (] [}
4,650 6,00 66,00 24,00 36,00 [} ()
4,700 6,00 66,00 24,00 36,00 (] [ J
4,760 3/16 6,00 66,00 28,00 36,00 (] [ J
4,800 6,00 66,00 28,00 36,00 [} [}
4,900 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ()
5,000 6,00 66,00 28,00 36,00 (] [ J
5,100 6,00 66,00 28,00 36,00 (] [ J
5,160 13/64 6,00 66,00 28,00 36,00 (] [}
5,200 6,00 66,00 28,00 36,00 [} °
5,300 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ()
5,400 6,00 66,00 28,00 36,00 (] [ J
5,500 6,00 66,00 28,00 36,00 (] [ ]
5,550 6,00 66,00 28,00 36,00 (] [}
5,560 7/32 6,00 66,00 28,00 36,00 (] [}

16




SL Wiertla m

Nr artykutu 5510 5610

Grupa rabatowa 155 155 ©

Kierunek skrawania @ g’

d1 d2 hé 11 12 13 @

Dostepnosc¢
mm inch mm mm mm mm

5,600 6,00 66,00 28,00 36,00 ° ()
5,700 6,00 66,00 28,00 36,00 ° [}
5,800 6,00 66,00 28,00 36,00 [} [}
5,900 6,00 66,00 28,00 36,00 ° [}
5,950 15/64 6,00 66,00 28,00 36,00 ° °
6,000 6,00 66,00 28,00 36,00 o )
6,100 8,00 79,00 34,00 36,00 [} [}
6,200 8,00 79,00 34,00 36,00 [} [}
6,300 8,00 79,00 34,00 36,00 ° ()
6,350 1/4 8,00 79,00 34,00 36,00 o [}
6,400 8,00 79,00 34,00 36,00 ° )
6,500 8,00 79,00 34,00 36,00 ° [}
6,600 8,00 79,00 34,00 36,00 ° ()
6,700 8,00 79,00 34,00 36,00 o [}
6,750 17/64 8,00 79,00 34,00 36,00 () [}
6,800 8,00 79,00 34,00 36,00 ° [}
6,900 8,00 79,00 34,00 36,00 ° [ )
7,000 8,00 79,00 34,00 36,00 o ()
7,100 8,00 79,00 41,00 36,00 () [}
7,140 9/32 8,00 79,00 41,00 36,00 [} [}
7,200 8,00 79,00 41,00 36,00 ° ()
7,300 8,00 79,00 41,00 36,00 ° °
7,400 8,00 79,00 41,00 36,00 ° [}
7,500 8,00 79,00 41,00 36,00 ° [}
7,540 19/64 8,00 79,00 41,00 36,00 ° [}
7,600 8,00 79,00 41,00 36,00 o °
7,700 8,00 79,00 41,00 36,00 () [}
7,800 8,00 79,00 41,00 36,00 ° [}
7,900 8,00 79,00 41,00 36,00 ° ()
7,940 5/16 8,00 79,00 41,00 36,00 ® )
8,000 8,00 79,00 41,00 36,00 () [}
8,100 10,00 89,00 47,00 40,00 [} [}
8,200 10,00 89,00 47,00 40,00 ° ()
8,300 10,00 89,00 47,00 40,00 ° ()
8,330 21/64 10,00 89,00 47,00 40,00 ° )
8,400 10,00 89,00 47,00 40,00 ° [ )
8,500 10,00 89,00 47,00 40,00 ° [}
8,600 10,00 89,00 47,00 40,00 ° °
8,700 10,00 89,00 47,00 40,00 () [}
8,730 11/32 10,00 89,00 47,00 40,00 ° [}
8,800 10,00 89,00 47,00 40,00 ° [}
8,900 10,00 89,00 47,00 40,00 ° ()
9,000 10,00 89,00 47,00 40,00 ° [}
9,100 10,00 89,00 47,00 40,00 [} [
9,130 23/64 10,00 89,00 47,00 40,00 ° [}
9,200 10,00 89,00 47,00 40,00 ° [ )
9,250 10,00 89,00 47,00 40,00 o [}
9,300 10,00 89,00 47,00 40,00 [ ()
9,400 10,00 89,00 47,00 40,00 ° [}
9,500 10,00 89,00 47,00 40,00 ° °
9,520 3/8 10,00 89,00 47,00 40,00 o ()
9,600 10,00 89,00 47,00 40,00 ° ®
9,700 10,00 89,00 47,00 40,00 ° [}
9,800 10,00 89,00 47,00 40,00 ° ()
9,900 10,00 89,00 47,00 40,00 o ()
9,920 25/64 10,00 89,00 47,00 40,00 () [}
10,000 10,00 89,00 47,00 40,00 [} [}
10,100 12,00 102,00 55,00 45,00 ° [ )
10,200 12,00 102,00 55,00 45,00 ° °
10,300 12,00 102,00 55,00 45,00 ° )



(@)
—
=
D
=
Q

BfUSIM 1S

Nr artykutu 5510 5610
Grupa rabatowa 155 155
Kierunek skrawania @
di d2 h6 11 12 13
Dostepnosc¢
mm inch mm mm mm mm

10,320 13/32 12,00 102,00 55,00 45,00 ° ()
10,400 12,00 102,00 55,00 45,00 ° [}
10,500 12,00 102,00 55,00 45,00 [} [}
10,600 12,00 102,00 55,00 45,00 ° [}
10,700 12,00 102,00 55,00 45,00 ° °
10,800 12,00 102,00 55,00 45,00 o )
10,900 12,00 102,00 55,00 45,00 [} [}
11,000 12,00 102,00 55,00 45,00 [} [}
11,100 12,00 102,00 55,00 45,00 ° ()
11,110 7/16 12,00 102,00 55,00 45,00 o [}
11,200 12,00 102,00 55,00 45,00 ° )
11,300 12,00 102,00 55,00 45,00 ° [}
11,400 12,00 102,00 55,00 45,00 ° ()
11,500 12,00 102,00 55,00 45,00 o [}
11,600 12,00 102,00 55,00 45,00 () [}
11,700 12,00 102,00 55,00 45,00 ° [}
11,800 12,00 102,00 55,00 45,00 ° [ )
11,900 12,00 102,00 55,00 45,00 o ()
11,910 15/32 12,00 102,00 55,00 45,00 () [}
12,000 12,00 102,00 55,00 45,00 [} [}
12,200 14,00 107,00 60,00 45,00 ° ()
12,400 14,00 107,00 60,00 45,00 °
12,500 14,00 107,00 60,00 45,00 ° [}
12,700 1/2 14,00 107,00 60,00 45,00 ° [}
12,800 14,00 107,00 60,00 45,00 °
13,000 14,00 107,00 60,00 45,00 o °
18,500 14,00 107,00 60,00 45,00 () [}
13,700 14,00 107,00 60,00 45,00 ° [}
13,800 14,00 107,00 60,00 45,00 °
14,000 14,00 107,00 60,00 45,00 ° °
14,200 16,00 115,00 65,00 48,00 () [}
14,290 9/16 16,00 115,00 65,00 48,00 [} [}
14,300 16,00 115,00 65,00 48,00 °
14,500 16,00 115,00 65,00 48,00 ° ()
14,700 16,00 115,00 65,00 48,00 ° )
14,800 16,00 115,00 65,00 48,00 °
15,000 16,00 115,00 65,00 48,00 ° [}
15,200 16,00 115,00 65,00 48,00 ° °
15,500 16,00 115,00 65,00 48,00 () [}
15,700 16,00 115,00 65,00 48,00 ° [}
16,000 16,00 115,00 65,00 48,00 ° [}
16,500 18,00 123,00 73,00 48,00 ° ()
17,000 18,00 123,00 73,00 48,00 ° [}
17,500 18,00 123,00 73,00 48,00 [} [}
17,700 18,00 123,00 73,00 48,00 °
18,000 18,00 123,00 73,00 48,00 ° [ )
18,500 20,00 131,00 79,00 50,00 o [}
19,000 20,00 131,00 79,00 50,00 ° [}
19,500 20,00 131,00 79,00 50,00 ° [}
20,000 20,00 131,00 79,00 50,00 ° °
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Wiertta RATIO, z kanatkami chiodz.
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VA 140° Powierzchnia (a) (a) %
Forma chwytu HA HE ?
- Korekcja $cina = @ 3,000 ® geom. Scinowa ¢ gtéwna krawedz
skrawajaca - prosta ® optymalna geometria ostrzy
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GUHRINGNAVIGATOR
Param. skraw. na str. 76
tmax = 12-1,5 X dy

tmax
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I
Nr artykutu 5526 5528
Grupa rabatowa 155 155
Kierunek skrawania @
d1 d2 h6é 1 12 13
Dostepnosé
mm inch mm mm mm mm

3,000 6,00 62,00 20,00 36,00 ° [
3,100 6,00 62,00 20,00 36,00 o [}
3,170 1/8 6,00 62,00 20,00 36,00 () [}
3,200 6,00 62,00 20,00 36,00 ° [ )
3,250 6,00 62,00 20,00 36,00 ° [
3,300 6,00 62,00 20,00 36,00 ° [
3,400 6,00 62,00 20,00 36,00 () [}
3,500 6,00 62,00 20,00 36,00 [} [ )
3,570 9/64 6,00 62,00 20,00 36,00 ° [
3,600 6,00 62,00 20,00 36,00 ° [
3,700 6,00 62,00 20,00 36,00 ° )
3,800 6,00 66,00 24,00 36,00 [ [ )
3,900 6,00 66,00 24,00 36,00 ° [
3,970 5/32 6,00 66,00 24,00 36,00 [ [}
4,000 6,00 66,00 24,00 36,00 () [}
4,100 6,00 66,00 24,00 36,00 ° [ )
4,200 6,00 66,00 24,00 36,00 ° [
4,300 6,00 66,00 24,00 36,00 ° [
4,370 11/64 6,00 66,00 24,00 36,00 ° [}
4,400 6,00 66,00 24,00 36,00 [} [
4,500 6,00 66,00 24,00 36,00 ° [ )
4,600 6,00 66,00 24,00 36,00 ° [
4,650 6,00 66,00 24,00 36,00 o [}
4,700 6,00 66,00 24,00 36,00 ° [
4,760 3/16 6,00 66,00 28,00 36,00 ° [ )
4,800 6,00 66,00 28,00 36,00 ° [
4,900 6,00 66,00 28,00 36,00 o ()
5,000 6,00 66,00 28,00 36,00 [ [ )
5,100 6,00 66,00 28,00 36,00 ° [
5,160 13/64 6,00 66,00 28,00 36,00 ° [
5,200 6,00 66,00 28,00 36,00 o ()
5,300 6,00 66,00 28,00 36,00 () [}
5,400 6,00 66,00 28,00 36,00 [} [ )
5,500 6,00 66,00 28,00 36,00 ° [
5,550 6,00 66,00 28,00 36,00 ° [
5,560 7/32 6,00 66,00 28,00 36,00 ° )

GUHRING 19
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Nr artykutu 5526 5528
Grupa rabatowa 155 155
Kierunek skrawania @
di d2 h6 11 12 13
Dostepnosc¢
mm inch mm mm mm mm

5,600 6,00 66,00 28,00 36,00 ° ()
5,700 6,00 66,00 28,00 36,00 ° [}
5,800 6,00 66,00 28,00 36,00 [} [}
5,900 6,00 66,00 28,00 36,00 ° [}
5,950 15/64 6,00 66,00 28,00 36,00 ° °
6,000 6,00 66,00 28,00 36,00 o [}
6,100 8,00 79,00 34,00 36,00 [} [}
6,200 8,00 79,00 34,00 36,00 [} [}
6,300 8,00 79,00 34,00 36,00 ° ()
6,350 1/4 8,00 79,00 34,00 36,00 o ()
6,400 8,00 79,00 34,00 36,00 ° ()
6,500 8,00 79,00 34,00 36,00 ° [}
6,600 8,00 79,00 34,00 36,00 ° ()
6,700 8,00 79,00 34,00 36,00 o ()
6,750 17/64 8,00 79,00 34,00 36,00 () [}
6,800 8,00 79,00 34,00 36,00 ° [}
6,900 8,00 79,00 34,00 36,00 ° [ )
7,000 8,00 79,00 34,00 36,00 o ()
7,100 8,00 79,00 41,00 36,00 () [}
7,140 9/32 8,00 79,00 41,00 36,00 [} [}
7,200 8,00 79,00 41,00 36,00 ° ()
7,300 8,00 79,00 41,00 36,00 ° °
7,400 8,00 79,00 41,00 36,00 ° [}
7,500 8,00 79,00 41,00 36,00 ° [}
7,540 19/64 8,00 79,00 41,00 36,00 ° [}
7,600 8,00 79,00 41,00 36,00 o °
7,700 8,00 79,00 41,00 36,00 () [}
7,800 8,00 79,00 41,00 36,00 ° [}
7,900 8,00 79,00 41,00 36,00 ° ()
7,940 5/16 8,00 79,00 41,00 36,00 ° )
8,000 8,00 79,00 41,00 36,00 () [}
8,100 10,00 89,00 47,00 40,00 [} [}
8,200 10,00 89,00 47,00 40,00 ° ()
8,300 10,00 89,00 47,00 40,00 ° ()
8,330 21/64 10,00 89,00 47,00 40,00 ° [}
8,400 10,00 89,00 47,00 40,00 ° [}
8,500 10,00 89,00 47,00 40,00 ° [}
8,600 10,00 89,00 47,00 40,00 ° °
8,700 10,00 89,00 47,00 40,00 () ()
8,730 11/32 10,00 89,00 47,00 40,00 ° [}
8,800 10,00 89,00 47,00 40,00 ° [}
8,900 10,00 89,00 47,00 40,00 ° ()
9,000 10,00 89,00 47,00 40,00 ° [}
9,100 10,00 89,00 47,00 40,00 [} [}
9,130 23/64 10,00 89,00 47,00 40,00 ° [}
9,200 10,00 89,00 47,00 40,00 ° [ )
9,250 10,00 89,00 47,00 40,00 o [}
9,300 10,00 89,00 47,00 40,00 ° [}
9,400 10,00 89,00 47,00 40,00 ° [}
9,500 10,00 89,00 47,00 40,00 ° °
9,520 3/8 10,00 89,00 47,00 40,00 o ()
9,600 10,00 89,00 47,00 40,00 ° ()
9,700 10,00 89,00 47,00 40,00 ° [}
9,800 10,00 89,00 47,00 40,00 ° ()
9,900 10,00 89,00 47,00 40,00 o [}
9,920 25/64 10,00 89,00 47,00 40,00 () ()
10,000 10,00 89,00 47,00 40,00 [} [}
10,100 12,00 102,00 55,00 45,00 ° [ )
10,200 12,00 102,00 55,00 45,00 ° °
10,300 12,00 102,00 55,00 45,00 ° )



SL Wiertla m

Nr artykutu 5526 5528

Grupa rabatowa 155 155 ©

Kierunek skrawania @ g’

d1 d2 hé 11 12 13 @

Dostepnosc¢
mm inch mm mm mm mm

10,320 13/32 12,00 102,00 55,00 45,00 ) ()
10,400 12,00 102,00 55,00 45,00 ° [}
10,500 12,00 102,00 55,00 45,00 [} [}
10,600 12,00 102,00 55,00 45,00 ° [}
10,700 12,00 102,00 55,00 45,00 ° °
10,800 12,00 102,00 55,00 45,00 o )
10,900 12,00 102,00 55,00 45,00 [} [}
11,000 12,00 102,00 55,00 45,00 [} [}
11,100 12,00 102,00 55,00 45,00 ° ()
11,110 7/16 12,00 102,00 55,00 45,00 o [}
11,200 12,00 102,00 55,00 45,00 ° )
11,300 12,00 102,00 55,00 45,00 ° [}
11,400 12,00 102,00 55,00 45,00 ° ()
11,500 12,00 102,00 55,00 45,00 o [}
11,600 12,00 102,00 55,00 45,00 () [}
11,700 12,00 102,00 55,00 45,00 ° [}
11,800 12,00 102,00 55,00 45,00 ° [ )
11,900 12,00 102,00 55,00 45,00 o ()
11,910 15/32 12,00 102,00 55,00 45,00 () [}
12,000 12,00 102,00 55,00 45,00 [} [}
12,200 14,00 107,00 60,00 45,00 ° ()
12,500 14,00 107,00 60,00 45,00 ° °
12,700 1/2 14,00 107,00 60,00 45,00 ° [}
13,000 14,00 107,00 60,00 45,00 ° [}
18,500 14,00 107,00 60,00 45,00 ° [}
13,700 14,00 107,00 60,00 45,00 o °
14,000 14,00 107,00 60,00 45,00 () [}
14,200 16,00 115,00 65,00 48,00 ° [}
14,290 9/16 16,00 115,00 65,00 48,00 ° ()
14,500 16,00 115,00 65,00 48,00 ° °
14,700 16,00 115,00 65,00 48,00 () [}
15,000 16,00 115,00 65,00 48,00 [} [}
15,200 16,00 115,00 65,00 48,00 ° ()
15,500 16,00 115,00 65,00 48,00 ° ()
15,700 16,00 115,00 65,00 48,00 ° )
16,000 16,00 115,00 65,00 48,00 ° [}
16,500 18,00 123,00 73,00 48,00 ° [}
17,000 18,00 123,00 73,00 48,00 ° °
17,500 18,00 123,00 73,00 48,00 () [}
18,000 18,00 123,00 73,00 48,00 ° [ )
18,500 20,00 131,00 79,00 50,00 ° [}
19,000 20,00 131,00 79,00 50,00 ° ()
19,500 20,00 131,00 79,00 50,00 ° [}
20,000 20,00 131,00 79,00 50,00 [} [}
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geometria zataczana ® gtéwna krawedz skrawajgca jest lekko wklesta
® optymalna geometria ostrzy e szybki przebieg skrawania
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Nr artykutu 5768

Grupa rabatowa 155

Kierunek skrawania @

d1 d2 h6é 1 12 13
Dostepnosc¢
mm inch mm mm mm mm

3,000 6,00 66,00 28,00 36,00 [
3,100 6,00 66,00 28,00 36,00 [
3,170 1/8 6,00 66,00 28,00 36,00 °
3,200 6,00 66,00 28,00 36,00 [ ]
3,250 6,00 66,00 28,00 36,00 [ ]
3,300 6,00 66,00 28,00 36,00 [
3,400 6,00 66,00 28,00 36,00 °
3,500 6,00 66,00 28,00 36,00 ([ ]
3,570 9/64 6,00 66,00 28,00 36,00 ([ ]
3,600 6,00 66,00 28,00 36,00 °
3,700 6,00 66,00 28,00 36,00 °
3,800 6,00 74,00 36,00 36,00 [ ]
3,900 6,00 74,00 36,00 36,00 ([ ]
3,970 5/32 6,00 74,00 36,00 36,00 °
4,000 6,00 74,00 36,00 36,00 °
4,100 6,00 74,00 36,00 36,00 ®
4,200 6,00 74,00 36,00 36,00 [ ]
4,300 6,00 74,00 36,00 36,00 [ ]
4,370 11/64 6,00 74,00 36,00 36,00 °
4,400 6,00 74,00 36,00 36,00 ®
4,500 6,00 74,00 36,00 36,00 ([ ]
4,600 6,00 74,00 36,00 36,00 [ ]
4,650 6,00 74,00 36,00 36,00 °
4,700 6,00 74,00 36,00 36,00 ()
4,760 3/16 6,00 82,00 44,00 36,00 ([ ]
4,800 6,00 82,00 44,00 36,00 [ ]
4,900 6,00 82,00 44,00 36,00 °
5,000 6,00 82,00 44,00 36,00 °
5,100 6,00 82,00 44,00 36,00 [ ]
5,160 13/64 6,00 82,00 44,00 36,00 [ ]
5,200 6,00 82,00 44,00 36,00 °
5,300 6,00 82,00 44,00 36,00 ®
5,400 6,00 82,00 44,00 36,00 [ ]
5,500 6,00 82,00 44,00 36,00 [ ]
5,550 6,00 82,00 44,00 36,00 [ ]
5,560 7/32 6,00 82,00 44,00 36,00 °

22
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Nr artykutu 5768

Grupa rabatowa 155 ©

. . 5

Kierunek skrawania @ s

d1 d2 hé 11 12 13 @

- Dostepnosc¢
mm inch mm mm mm mm

5,600 6,00 82,00 44,00 36,00 °
5,700 6,00 82,00 44,00 36,00 °
5,800 6,00 82,00 44,00 36,00 ()
5,900 6,00 82,00 44,00 36,00 [
5,950 15/64 6,00 82,00 44,00 36,00 [
6,000 6,00 82,00 44,00 36,00 [
6,100 8,00 91,00 53,00 36,00 ®
6,200 8,00 91,00 53,00 36,00 °
6,300 8,00 91,00 53,00 36,00 °
6,350 1/4 8,00 91,00 53,00 36,00 )
6,400 8,00 91,00 53,00 36,00 [ )
6,500 8,00 91,00 53,00 36,00 [
6,600 8,00 91,00 53,00 36,00 °
6,700 8,00 91,00 53,00 36,00 °
6,750 17/64 8,00 91,00 53,00 36,00 )
6,800 8,00 91,00 53,00 36,00 [ )
6,900 8,00 91,00 53,00 36,00 [ )
7,000 8,00 91,00 53,00 36,00 [
7,100 8,00 91,00 53,00 36,00 °
7,140 9/32 8,00 91,00 53,00 36,00 ([ ]
7,200 8,00 91,00 53,00 36,00 °
7,300 8,00 91,00 53,00 36,00 [
7,400 8,00 91,00 53,00 36,00 [
7,500 8,00 91,00 53,00 36,00 [
7,540 19/64 8,00 91,00 53,00 36,00 °
7,600 8,00 91,00 53,00 36,00 °
7,700 8,00 91,00 53,00 36,00 °
7,800 8,00 91,00 53,00 36,00 [ )
7,900 8,00 91,00 53,00 36,00 [
7,940 5/16 8,00 91,00 53,00 36,00 [J
8,000 8,00 91,00 53,00 36,00 °
8,100 10,00 103,00 61,00 40,00 [
8,200 10,00 103,00 61,00 40,00 °
8,300 10,00 103,00 61,00 40,00 [ )
8,330 21/64 10,00 103,00 61,00 40,00 )
8,400 10,00 103,00 61,00 40,00 )
8,500 10,00 103,00 61,00 40,00 °
8,600 10,00 103,00 61,00 40,00 °
8,700 10,00 103,00 61,00 40,00 [ )
8,730 11/32 10,00 103,00 61,00 40,00 )
8,800 10,00 103,00 61,00 40,00 [
8,900 10,00 103,00 61,00 40,00 [ )
9,000 10,00 103,00 61,00 40,00 °
9,100 10,00 103,00 61,00 40,00 °
9,130 23/64 10,00 103,00 61,00 40,00 ()
9,200 10,00 103,00 61,00 40,00 [
9,250 10,00 103,00 61,00 40,00 [
9,300 10,00 103,00 61,00 40,00 °
9,340 10,00 103,00 61,00 40,00 °
9,400 10,00 103,00 61,00 40,00 °
9,500 10,00 103,00 61,00 40,00 °
9,520 3/8 10,00 103,00 61,00 40,00 )
9,600 10,00 103,00 61,00 40,00 [ )
9,700 10,00 103,00 61,00 40,00 [ )
9,800 10,00 103,00 61,00 40,00 °
9,900 10,00 103,00 61,00 40,00 [ )
9,920 25/64 10,00 103,00 61,00 40,00 ()
10,000 10,00 103,00 61,00 40,00 [ )
10,100 12,00 118,00 71,00 45,00 [
10,200 12,00 118,00 71,00 45,00 )
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Nr artykutu 5768
Grupa rabatowa 155
Kierunek skrawania @
di d2 hé I 12 13
- Dostepnosc¢
mm inch mm mm mm mm

10,300 12,00 118,00 71,00 45,00 ([ ]
10,320 13/32 12,00 118,00 71,00 45,00 °
10,400 12,00 118,00 71,00 45,00 °
10,500 12,00 118,00 71,00 45,00 [ J
10,600 12,00 118,00 71,00 45,00 [ J
10,700 12,00 118,00 71,00 45,00 [
10,800 12,00 118,00 71,00 45,00 °
10,900 12,00 118,00 71,00 45,00 ([
11,000 12,00 118,00 71,00 45,00 [ ]
11,100 12,00 118,00 71,00 45,00 [J
11,110 7/16 12,00 118,00 71,00 45,00 [J
11,200 12,00 118,00 71,00 45,00 [ J
11,300 12,00 118,00 71,00 45,00 [
11,400 12,00 118,00 71,00 45,00 °
11,500 12,00 118,00 71,00 45,00 °
11,600 12,00 118,00 71,00 45,00 [ J
11,700 12,00 118,00 71,00 45,00 [ J
11,800 12,00 118,00 71,00 45,00 [J
11,900 12,00 118,00 71,00 45,00 °
11,910 15/32 12,00 118,00 71,00 45,00 ([ ]
12,000 12,00 118,00 71,00 45,00 ([ ]
12,100 14,00 124,00 77,00 45,00 [J
12,200 14,00 124,00 77,00 45,00 [J
12,500 14,00 124,00 77,00 45,00 [ J
12,600 14,00 124,00 77,00 45,00 [
12,700 1/2 14,00 124,00 77,00 45,00 [
12,800 14,00 124,00 77,00 45,00 [ )
12,900 14,00 124,00 77,00 45,00 [ J
13,000 14,00 124,00 77,00 45,00 [ J
13,100 33/64 14,00 124,00 77,00 45,00 (]
13,300 14,00 124,00 77,00 45,00 [
183,400 14,00 124,00 77,00 45,00 [}
13,500 14,00 124,00 77,00 45,00 ([ ]
13,700 14,00 124,00 77,00 45,00 [J
13,800 14,00 124,00 77,00 45,00 [
14,000 14,00 124,00 77,00 45,00 [J
14,100 16,00 133,00 83,00 48,00 ([ ]
14,200 16,00 133,00 83,00 48,00 [ ]
14,290 9/16 16,00 133,00 83,00 48,00 °
14,300 16,00 133,00 83,00 48,00 [J
14,400 16,00 133,00 83,00 48,00 [ J
14,500 16,00 133,00 83,00 48,00 [ J
14,700 16,00 133,00 83,00 48,00 °
14,800 16,00 133,00 83,00 48,00 °
15,000 16,00 133,00 83,00 48,00 ([ ]
15,100 16,00 133,00 83,00 48,00 [ J
15,200 16,00 133,00 83,00 48,00 [
15,300 16,00 133,00 83,00 48,00 [J
15,500 16,00 133,00 83,00 48,00 ([ ]
15,700 16,00 133,00 83,00 48,00 [ ]
15,800 16,00 133,00 83,00 48,00 °
16,000 16,00 133,00 83,00 48,00 [J
16,500 18,00 143,00 93,00 48,00 [ J
16,700 18,00 143,00 93,00 48,00 [ J
16,900 18,00 143,00 93,00 48,00 [
17,000 18,00 143,00 93,00 48,00 °
17,500 18,00 143,00 93,00 48,00 [ ]
17,700 18,00 143,00 93,00 48,00 [ J
18,000 18,00 143,00 93,00 48,00 [
18,500 20,00 153,00 101,00 50,00 [J
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Nr artykutu 5768

Grupa rabatowa 155 ©

. ) T

Kierunek skrawania @ s

d1 d2 hé I 12 13 B @

- Dostepnosc¢
mm inch mm mm mm mm

18,900 20,00 153,00 101,00 50,00 ([ ]
19,000 20,00 153,00 101,00 50,00 °
19,050 3/4 20,00 153,00 101,00 50,00 ()
19,300 20,00 153,00 101,00 50,00 [ ]
19,500 20,00 153,00 101,00 50,00 [ ]
20,000 20,00 153,00 101,00 50,00 °

N
(@)
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BfUSIM 1S

Wiertta RATIO, z kanatkami chiodz.
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6537L

Korekcja $cina = @ 3,000 ® geom. Scinowa ® gtéwna krawedz
skrawajagca - prosta ® optymalna geometria ostrzy

o stale konstrukcyjne i do naweglania e stale automatowe, stale do
ulepszania cieplnego e stal (stopowa/weglowa) Rm do 1200 N/mm
© e materialy odlewane ¢ braz, mosigdz ¢ wysokostopowe stopy AlSi
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GUHRINGNAVIGATOR

Param. skraw. na str. 76

Powierzchnia

Forma chwytu

tmax = 12-1,5 x dy

tmax

do

s

l2

HA

|

HE

HB

(=)

26

Nr artykutu 5511 5611 5650
Grupa rabatowa 155 155 155
Kierunek skrawania
di d2 h6 1 12 13
Dostepnosé¢
mm inch mm mm mm mm
3,000 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ) )
3,100 6,00 66,00 28,00 36,00 ° ) [
3,170 1/8 6,00 66,00 28,00 36,00 o ) [
3,200 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ° °
3,250 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ° °
3,300 6,00 66,00 28,00 36,00 ° ) °
3,400 6,00 66,00 28,00 36,00 o ) [
3,500 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ° °
3,570 9/64 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ) °
3,600 6,00 66,00 28,00 36,00 ° ° °
3,700 6,00 66,00 28,00 36,00 ° ) [
3,800 6,00 74,00 36,00 36,00 [ ) ° °
3,900 6,00 74,00 36,00 36,00 [} ) )
3,970 5/32 6,00 74,00 36,00 36,00 [ [ )
4,000 6,00 74,00 36,00 36,00 o ) [
4,100 6,00 74,00 36,00 36,00 [} ® ®
4,200 6,00 74,00 36,00 36,00 [} ° °
4,300 6,00 74,00 36,00 36,00 [ ) ° °
4,370 11/64 6,00 74,00 36,00 36,00 o ) [
4,400 6,00 74,00 36,00 36,00 [} ° °
4,500 6,00 74,00 36,00 36,00 [} ) °
4,600 6,00 74,00 36,00 36,00 () ° °
4,650 6,00 74,00 36,00 36,00 ° ) [
4,700 6,00 74,00 36,00 36,00 [} ® ®
4,760 3/16 6,00 82,00 44,00 36,00 [} ° °
4,800 6,00 82,00 44,00 36,00 ° ) °
4,900 6,00 82,00 44,00 36,00 o ) [
5,000 6,00 82,00 44,00 36,00 ® [ [ )
5,100 6,00 82,00 44,00 36,00 [} ° °
5,160 13/64 6,00 82,00 44,00 36,00 [} ) °
5,200 6,00 82,00 44,00 36,00 ° ) [
5,300 6,00 82,00 44,00 36,00 () ) [
5,400 6,00 82,00 44,00 36,00 [} ) °
5,500 6,00 82,00 44,00 36,00 [} ° °
5,550 6,00 82,00 44,00 36,00 ° o °
5,560 7/32 6,00 82,00 44,00 36,00 ° ) [




SL Wiertla m

Nr artykutu 5511 5611 5650

Grupa rabatowa 155 155 155 ©

Kierunek skrawania @ g’

d1 d2 hé 11 12 13 @

- Dostepnosc¢
mm inch mm mm mm mm
5,600 6,00 82,00 44,00 36,00 [ [ [
5,700 6,00 82,00 44,00 36,00 [ [ )
5,800 6,00 82,00 44,00 36,00 [ [ [ )
5,900 6,00 82,00 44,00 36,00 [ ) [ [ )
5,950 15/64 6,00 82,00 44,00 36,00 [ ) [ [
6,000 6,00 82,00 44,00 36,00 [ [ )
6,100 8,00 91,00 53,00 36,00 [ ) () [
6,200 8,00 91,00 53,00 36,00 [ [ [ )
6,300 8,00 91,00 53,00 36,00 [ ) ) [ )
6,350 1/4 8,00 91,00 53,00 36,00 [ [ )
6,400 8,00 91,00 53,00 36,00 [ ) [ )
6,500 8,00 91,00 53,00 36,00 [ ) [ [ )
6,600 8,00 91,00 53,00 36,00 [ ) [
6,700 8,00 91,00 53,00 36,00 [ [ )
6,750 17/64 8,00 91,00 53,00 36,00 [ ) ) )
6,800 8,00 91,00 53,00 36,00 [ ) () [ )
6,900 8,00 91,00 53,00 36,00 [ [ [ )
7,000 8,00 91,00 53,00 36,00 [ [ [
7,100 8,00 91,00 53,00 36,00 [ () )
7,140 9/32 8,00 91,00 53,00 36,00 [ ) () [ )
7,200 8,00 91,00 53,00 36,00 [ ) [ [ )
7,300 8,00 91,00 53,00 36,00 [ ) [ [
7,400 8,00 91,00 53,00 36,00 [ ) [ )
7,500 8,00 91,00 53,00 36,00 [ ) [ [ )
7,540 19/64 8,00 91,00 53,00 36,00 [ ) [ [ )
7,600 8,00 91,00 53,00 36,00 [ ) )
7,700 8,00 91,00 53,00 36,00 [ () )
7,800 8,00 91,00 53,00 36,00 [ ) [ [ )
7,900 8,00 91,00 53,00 36,00 [ [ [ )
7,940 5/16 8,00 91,00 53,00 36,00 [ ® )
8,000 8,00 91,00 53,00 36,00 [ [ )
8,100 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ) () [ )
8,200 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ) ) [ )
8,300 10,00 103,00 61,00 40,00 [ [ [
8,330 21/64 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ) [ )
8,400 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ) [ [ )
8,500 10,00 103,00 61,00 40,00 [ [ [ )
8,600 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ) )
8,700 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ) )
8,730 11/32 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ) [ [ )
8,800 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ) [ [ )
8,900 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ) [ [
9,000 10,00 103,00 61,00 40,00 [ () ®
9,100 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ) () [ )
9,130 23/64 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ) [ [ )
9,200 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ) [ [ )
9,250 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ) [ )
9,300 10,00 103,00 61,00 40,00 [J () [
9,340 10,00 103,00 61,00 40,00 [ )

9,400 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ) [ [ )
9,500 10,00 103,00 61,00 40,00 ) ) )
9,520 3/8 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ) () )
9,600 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ) [ [ )
9,700 10,00 103,00 61,00 40,00 [ [ [
9,800 10,00 103,00 61,00 40,00 [ [ )
9,900 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ) () )
9,920 25/64 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ) [ [ )
10,000 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ) [ [ )
10,100 12,00 118,00 71,00 45,00 [ ) [
10,200 12,00 118,00 71,00 45,00 [ ) [ [
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Nr artykutu 5511 5611 5650
Grupa rabatowa 155 155 155
Kierunek skrawania @
di d2 h6 11 12 13
- Dostepnosc¢
mm inch mm mm mm mm

10,300 12,00 118,00 71,00 45,00 [ ° ()
10,320 13/32 12,00 118,00 71,00 45,00 [ () ()
10,400 12,00 118,00 71,00 45,00 [ J [} [}
10,500 12,00 118,00 71,00 45,00 [ J [} [}
10,600 12,00 118,00 71,00 45,00 [ J ° ()
10,700 12,00 118,00 71,00 45,00 [ e ()
10,800 12,00 118,00 71,00 45,00 [} ° ()
10,900 12,00 118,00 71,00 45,00 [ J [} [}
11,000 12,00 118,00 71,00 45,00 [ ° ()
11,100 12,00 118,00 71,00 45,00 [ o )
11,110 7/16 12,00 118,00 71,00 45,00 [J ° [}
11,200 12,00 118,00 71,00 45,00 [ J ° [}
11,300 12,00 118,00 71,00 45,00 [ ° ()
11,400 12,00 118,00 71,00 45,00 [J ° [}
11,500 12,00 118,00 71,00 45,00 [J () [}
11,600 12,00 118,00 71,00 45,00 [ J ° [}
11,700 12,00 118,00 71,00 45,00 [ J ° ()
11,800 12,00 118,00 71,00 45,00 [ ° ()
11,900 12,00 118,00 71,00 45,00 [ ° [}
11,910 15/32 12,00 118,00 71,00 45,00 [ J ° [}
12,000 12,00 118,00 71,00 45,00 [J ° ()
12,100 14,00 124,00 77,00 45,00 [ J °
12,200 14,00 124,00 77,00 45,00 [J ° )
12,500 14,00 124,00 77,00 45,00 [ J ° [}
12,600 14,00 124,00 77,00 45,00 [ J
12,700 1/2 14,00 124,00 77,00 45,00 [J () [}
12,800 14,00 124,00 77,00 45,00 [J
12,900 14,00 124,00 77,00 45,00 [ J
13,000 14,00 124,00 77,00 45,00 [ J ° [}
13,300 14,00 124,00 77,00 45,00 [J
13,400 14,00 124,00 77,00 45,00 [ J
18,500 14,00 124,00 77,00 45,00 [ J ° [}
13,700 14,00 124,00 77,00 45,00 [J ()
13,800 14,00 124,00 77,00 45,00 [J
14,000 14,00 124,00 77,00 45,00 [J o °
14,100 16,00 133,00 83,00 48,00 [ J °
14,200 16,00 133,00 83,00 48,00 [ J ° [}
14,290 9/16 16,00 133,00 83,00 48,00 [ () °
14,400 16,00 133,00 83,00 48,00 [J
14,500 16,00 133,00 83,00 48,00 [ J [}
14,700 16,00 133,00 83,00 48,00 [ J ° [}
14,800 16,00 133,00 83,00 48,00 [J
15,000 16,00 133,00 83,00 48,00 [J () [}
15,100 16,00 133,00 83,00 48,00 [}
15,200 16,00 133,00 83,00 48,00 [J ° [}
15,300 16,00 133,00 83,00 48,00 [J
15,500 16,00 133,00 83,00 48,00 [ J o )
15,700 16,00 133,00 83,00 48,00 [ J o ()
15,800 16,00 133,00 83,00 48,00 [ J
16,000 16,00 133,00 83,00 48,00 [ J ° [}
16,500 18,00 143,00 93,00 48,00 [J () [}
16,700 18,00 143,00 93,00 48,00 [J
17,000 18,00 143,00 93,00 48,00 [ J ° [}
17,500 18,00 143,00 93,00 48,00 [ J ° ()
17,700 18,00 143,00 93,00 48,00 [
18,000 18,00 143,00 93,00 48,00 [J () [}
18,500 20,00 153,00 101,00 50,00 [ J () [}
18,900 20,00 153,00 101,00 50,00 [ J
19,000 20,00 153,00 101,00 50,00 [ ° ()
19,050 3/4 20,00 153,00 101,00 50,00 [J ° ()



sLwierta [ffl

Nr artykutu 5511 5611 5650
Grupa rabatowa 155 155 155 ©
T
Kierunek skrawania @ é’
d1 d2 hé I 12 13 By )
Dostepnosc¢
mm inch mm mm mm mm
19,500 20,00 153,00 101,00 50,00 ° ) )
20,000 20,00 153,00 101,00 50,00 ° [ °
Oprawki i systemy mocujace
dla kazdego zastosowania
Przeglad oferty i wskazéwki doboru na stronie 150.
29
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Wiertta RATIO, z kanatkami chiodz.

BfUSIM 1S

T 100 e Materiat narzedzia _
XD Fa" esar %1% m7 H ...... ‘ Powierzchnia (a) (a)
Forma chwytu HA HE
- Korekcja $cina = @ 3,000 ® geom. s’cinowa ® gtéwna krawedz
skrawajaca - prosta ® optymalna geometria ostrzy
M o
! stale nierdz./kwaso-/zaro-wytrzymale e Tytan i stopy tytanu e Inconel,
Hastelloy, Monel
S °
H
GUHRINGNAVIGATOR
Param. skraw. na str. 76
tmax = 12-1,5 x dy
T
§ | SS9}
I3 ! Io
Iy
Nr artykutu 5580 5581
Grupa rabatowa 155 155
Kierunek skrawania @
di d2 he bl 12 13 »
Dostepnosc¢
mm inch mm mm mm mm
3,000 6,00 66,00 28,00 36,00 (] [ J
3,100 6,00 66,00 28,00 36,00 [} °
3,170 1/8 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ()
3,200 6,00 66,00 28,00 36,00 (] ®
3,250 6,00 66,00 28,00 36,00 (] [}
3,300 6,00 66,00 28,00 36,00 [} [}
3,400 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ()
3,500 6,00 66,00 28,00 36,00 (] [ J
3,570 9/64 6,00 66,00 28,00 36,00 [} [}
3,600 6,00 66,00 28,00 36,00 (] [}
3,700 6,00 66,00 28,00 36,00 [} °
3,800 6,00 74,00 36,00 36,00 (] [ J
3,900 6,00 74,00 36,00 36,00 (] [}
3,970 5/32 6,00 74,00 36,00 36,00 [ J °
4,000 6,00 74,00 36,00 36,00 [} ()
4,100 6,00 74,00 36,00 36,00 (] (]
4,200 6,00 74,00 36,00 36,00 (] [ J
4,300 6,00 74,00 36,00 36,00 (] [}
4,370 11/64 6,00 74,00 36,00 36,00 [} °
4,400 6,00 74,00 36,00 36,00 (] (]
4,500 6,00 74,00 36,00 36,00 (] [ J
4,600 6,00 74,00 36,00 36,00 (] [}
4,650 6,00 74,00 36,00 36,00 [} ()
4,700 6,00 74,00 36,00 36,00 (] [ J
4,760 3/16 6,00 82,00 44,00 36,00 (] [ J
4,800 6,00 82,00 44,00 36,00 [} [}
4,900 6,00 82,00 44,00 36,00 [} ()
5,000 6,00 82,00 44,00 36,00 (] [ J
5,100 6,00 82,00 44,00 36,00 (] [ J
5,160 13/64 6,00 82,00 44,00 36,00 (] [}
5,200 6,00 82,00 44,00 36,00 [} [}
5,300 6,00 82,00 44,00 36,00 [} ()
5,400 6,00 82,00 44,00 36,00 (] [ J
5,500 6,00 82,00 44,00 36,00 (] [ ]
5,550 6,00 82,00 44,00 36,00 (] [}
5,560 7/32 6,00 82,00 44,00 36,00 (] [}

n
O



SL Wiertla m

Nr artykutu 5580 5581

Grupa rabatowa 155 155 ©

Kierunek skrawania @ g’

d1 d2 hé 11 12 13 @

Dostepnosc¢
mm inch mm mm mm mm

5,600 6,00 82,00 44,00 36,00 ° ()
5,700 6,00 82,00 44,00 36,00 ° [}
5,800 6,00 82,00 44,00 36,00 [ [
5,900 6,00 82,00 44,00 36,00 ° [}
5,950 15/64 6,00 82,00 44,00 36,00 ° °
6,000 6,00 82,00 44,00 36,00 o )
6,100 8,00 91,00 53,00 36,00 [} [}
6,200 8,00 91,00 53,00 36,00 [} [}
6,300 8,00 91,00 53,00 36,00 ° ()
6,350 1/4 8,00 91,00 53,00 36,00 o [}
6,400 8,00 91,00 53,00 36,00 ° )
6,500 8,00 91,00 53,00 36,00 ° [}
6,600 8,00 91,00 53,00 36,00 ° ()
6,700 8,00 91,00 53,00 36,00 o [}
6,750 17/64 8,00 91,00 53,00 36,00 () [}
6,800 8,00 91,00 53,00 36,00 ° [}
6,900 8,00 91,00 53,00 36,00 ° [ )
7,000 8,00 91,00 53,00 36,00 o ()
7,100 8,00 91,00 53,00 36,00 () [}
7,140 9/32 8,00 91,00 53,00 36,00 [} [}
7,200 8,00 91,00 53,00 36,00 ° ()
7,300 8,00 91,00 53,00 36,00 ° °
7,400 8,00 91,00 53,00 36,00 ° [}
7,500 8,00 91,00 53,00 36,00 ° [}
7,540 19/64 8,00 91,00 53,00 36,00 ° [}
7,600 8,00 91,00 53,00 36,00 o °
7,700 8,00 91,00 53,00 36,00 () [}
7,800 8,00 91,00 53,00 36,00 ° [}
7,900 8,00 91,00 53,00 36,00 ° ()
7,940 5/16 8,00 91,00 53,00 36,00 [ )
8,000 8,00 91,00 53,00 36,00 () [}
8,100 10,00 103,00 61,00 40,00 [} [}
8,200 10,00 103,00 61,00 40,00 ° ()
8,300 10,00 103,00 61,00 40,00 ° ()
8,330 21/64 10,00 103,00 61,00 40,00 ° )
8,400 10,00 103,00 61,00 40,00 ° [ )
8,500 10,00 103,00 61,00 40,00 ° [}
8,600 10,00 103,00 61,00 40,00 ° °
8,700 10,00 103,00 61,00 40,00 () [}
8,730 11/32 10,00 103,00 61,00 40,00 ° [}
8,800 10,00 103,00 61,00 40,00 ° [}
8,900 10,00 103,00 61,00 40,00 ° ()
9,000 10,00 103,00 61,00 40,00 ° [}
9,100 10,00 103,00 61,00 40,00 [} [
9,130 23/64 10,00 103,00 61,00 40,00 ° [}
9,200 10,00 103,00 61,00 40,00 ° [ )
9,250 10,00 103,00 61,00 40,00 o [}
9,300 10,00 103,00 61,00 40,00 [ [
9,400 10,00 103,00 61,00 40,00 ° [}
9,500 10,00 103,00 61,00 40,00 ° °
9,520 3/8 10,00 103,00 61,00 40,00 o ()
9,600 10,00 103,00 61,00 40,00 ° ®
9,700 10,00 103,00 61,00 40,00 ° [}
9,800 10,00 103,00 61,00 40,00 ° ()
9,900 10,00 103,00 61,00 40,00 o ()
9,920 25/64 10,00 103,00 61,00 40,00 () [}
10,000 10,00 103,00 61,00 40,00 [} [}
10,100 12,00 118,00 71,00 45,00 ° [ )
10,200 12,00 118,00 71,00 45,00 ° °
10,300 12,00 118,00 71,00 45,00 ° )
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Nr artykutu 5580 5581

Grupa rabatowa 155 155

Kierunek skrawania @

di d2 hé I 12 13
Dostepnosc¢
mm inch mm mm mm mm

10,320 13/32 12,00 118,00 71,00 45,00 ° ()
10,400 12,00 118,00 71,00 45,00 ° [}
10,500 12,00 118,00 71,00 45,00 [} [}
10,600 12,00 118,00 71,00 45,00 ° [}
10,700 12,00 118,00 71,00 45,00 ° °
10,800 12,00 118,00 71,00 45,00 o [}
10,900 12,00 118,00 71,00 45,00 [} [}
11,000 12,00 118,00 71,00 45,00 [} [}
11,100 12,00 118,00 71,00 45,00 ° ()
11,110 7/16 12,00 118,00 71,00 45,00 o [}
11,200 12,00 118,00 71,00 45,00 ° )
11,300 12,00 118,00 71,00 45,00 ° [}
11,400 12,00 118,00 71,00 45,00 ° ()
11,500 12,00 118,00 71,00 45,00 o [}
11,600 12,00 118,00 71,00 45,00 () [}
11,700 12,00 118,00 71,00 45,00 ° [}
11,800 12,00 118,00 71,00 45,00 ° [ )
11,900 12,00 118,00 71,00 45,00 o ()
11,910 15/32 12,00 118,00 71,00 45,00 () [}
12,000 12,00 118,00 71,00 45,00 [} [}
12,200 14,00 124,00 77,00 45,00 ° ()
12,500 14,00 124,00 77,00 45,00 ° °
12,700 1/2 14,00 124,00 77,00 45,00 ° [}
13,000 14,00 124,00 77,00 45,00 ° [}
13,500 14,00 124,00 77,00 45,00 ° [}
13,700 14,00 124,00 77,00 45,00 o °
14,000 14,00 124,00 77,00 45,00 () [}
14,200 16,00 133,00 83,00 48,00 ° [}
14,290 9/16 16,00 133,00 83,00 48,00 ° ()
14,500 16,00 133,00 83,00 48,00 ° °
14,700 16,00 133,00 83,00 48,00 () [}
15,000 16,00 133,00 83,00 48,00 [} [}
15,200 16,00 133,00 83,00 48,00 ° ()
15,500 16,00 133,00 83,00 48,00 ° ()
15,700 16,00 133,00 83,00 48,00 ° )
16,000 16,00 133,00 83,00 48,00 ° [}
16,500 18,00 143,00 93,00 48,00 ° [}
17,000 18,00 143,00 93,00 48,00 ° °
17,500 18,00 143,00 93,00 48,00 () [}
18,000 18,00 143,00 93,00 48,00 ° [}
18,500 20,00 153,00 101,00 50,00 ° [}
19,000 20,00 153,00 101,00 50,00 ° ()
19,500 20,00 153,00 101,00 50,00 ° [}
20,000 20,00 153,00 101,00 50,00 [} [}



Wiertta RATIO, z kanatkami chiodz.

SL Wiertla m

RT 100 e
™D u 140° m7 H ....... ‘ Powierzchnia ® ®
Forma chwytu HA HE
- A Korekcja $cina = @ 3,000 ® geom. s’cinowa ® gtéwna krawedz
skrawajaca - prosta ® optymalna geometria ostrzy
M o
- .
N o stale konstrukcyjne i do naweglania ¢ stale automatowe, stale do
ulepszania cieplnego e stal (stopowa/weglowa) Rm do 1200 N/mm?
S © e materialy odlewane * braz, mosigdz ¢ wysokostopowe stopy AlSi
H o
GUHRINGNAVIGATOR
Param. skraw. na str. 76
tmax = 12-1,5 X dy
T
3 | SS9}
I3 ! I
I
Nr artykutu 5512 5612
Grupa rabatowa 155 155
Kierunek skrawania @
di d2 h6 1 12 13 »
Dostepnosc¢
mm inch mm mm mm mm
3,000 6,00 70,00 30,00 36,00 (] [ J
3,100 6,00 70,00 30,00 36,00 [} °
3,170 1/8 6,00 70,00 30,00 36,00 [} ()
3,200 6,00 70,00 30,00 36,00 (] ®
3,250 6,00 70,00 30,00 36,00 (] [}
3,300 6,00 70,00 30,00 36,00 [} [}
3,400 6,00 75,00 35,50 36,00 [} ()
3,500 6,00 75,00 35,50 36,00 (] [ J
3,570 9/64 6,00 75,00 35,50 36,00 [} [}
3,600 6,00 75,00 35,50 36,00 (] [}
3,700 6,00 75,00 35,50 36,00 [} °
3,800 6,00 75,00 37,50 36,00 (] [ J
3,900 6,00 75,00 37,50 36,00 (] [}
3,970 5/32 6,00 75,00 37,50 36,00 [} °
4,000 6,00 75,00 37,50 36,00 [} ()
4,100 6,00 75,00 37,50 36,00 (] (]
4,200 6,00 75,00 37,50 36,00 (] [ J
4,300 6,00 85,00 45,00 36,00 (] [}
4,370 11/64 6,00 85,00 45,00 36,00 [} °
4,400 6,00 85,00 45,00 36,00 (] (]
4,500 6,00 85,00 45,00 36,00 (] [ J
4,600 6,00 85,00 45,00 36,00 (] [}
4,650 6,00 85,00 45,00 36,00 [} ()
4,700 6,00 85,00 45,00 36,00 (] [ J
4,760 3/16 6,00 90,00 50,00 36,00 (] [ J
4,800 6,00 90,00 50,00 36,00 [} [}
4,900 6,00 90,00 50,00 36,00 [} ()
5,000 6,00 90,00 50,00 36,00 (] [ J
5,100 6,00 90,00 50,00 36,00 (] [ J
5,160 13/64 6,00 90,00 50,00 36,00 (] [}
5,200 6,00 90,00 50,00 36,00 [} °
5,300 6,00 90,00 50,00 36,00 [} ()
5,400 6,00 97,00 57,00 36,00 (] [ J
5,500 6,00 97,00 57,00 36,00 (] [ ]
5,600 6,00 97,00 57,00 36,00 (]
5,700 6,00 97,00 57,00 36,00 (] [}
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Nr artykutu 5512 5612
Grupa rabatowa 155 155
Kierunek skrawania @
di d2 h6 11 12 13
Dostepnosc¢
mm inch mm mm mm mm

5,800 6,00 97,00 57,00 36,00 ° ()
5,900 6,00 97,00 57,00 36,00 ° [}
6,000 6,00 97,00 57,00 36,00 [} [}
6,100 8,00 106,00 66,00 36,00 °
6,200 8,00 106,00 66,00 36,00 ° °
6,300 8,00 106,00 66,00 36,00 o [}
6,350 1/4 8,00 106,00 66,00 36,00 [} [}
6,500 8,00 106,00 66,00 36,00 [} [}
6,600 8,00 106,00 66,00 36,00 ° ()
6,700 8,00 106,00 66,00 36,00 o ()
6,800 8,00 106,00 66,00 36,00 ° ()
6,900 8,00 116,00 76,00 36,00 ° [}
7,000 8,00 116,00 76,00 36,00 ° ()
7,100 8,00 116,00 76,00 36,00 o [}
7,200 8,00 116,00 76,00 36,00 () [}
7,300 8,00 116,00 76,00 36,00 °
7,400 8,00 116,00 76,00 36,00 °
7,500 8,00 116,00 76,00 36,00 o ()
7,600 8,00 116,00 76,00 36,00 () [}
7,700 8,00 116,00 76,00 36,00 [} [}
7,800 8,00 116,00 76,00 36,00 ° ()
8,000 8,00 116,00 76,00 36,00 ° °
8,100 10,00 131,00 87,00 40,00 ° ()
8,200 10,00 131,00 87,00 40,00 ° [}
8,400 10,00 131,00 87,00 40,00 ° [}
8,500 10,00 131,00 87,00 40,00 o °
8,600 10,00 131,00 87,00 40,00 () ()
8,700 10,00 131,00 87,00 40,00 ° [}
8,800 10,00 131,00 87,00 40,00 ° ()
9,000 10,00 131,00 87,00 40,00 ° °
9,100 10,00 139,00 95,00 40,00 () [}
9,200 10,00 139,00 95,00 40,00 [} [}
9,300 10,00 139,00 95,00 40,00 ° ()
9,400 10,00 139,00 95,00 40,00 ° ()
9,500 10,00 139,00 95,00 40,00 ° )
9,520 3/8 10,00 139,00 95,00 40,00 ° [}
9,700 10,00 139,00 95,00 40,00 ° [}
9,800 10,00 139,00 95,00 40,00 ° °
9,900 10,00 139,00 95,00 40,00 () [}
10,000 10,00 139,00 95,00 40,00 ° [}
10,200 12,00 155,00 106,00 45,00 ° [}
10,500 12,00 155,00 106,00 45,00 ° ()
10,700 12,00 155,00 106,00 45,00 °
10,800 12,00 155,00 106,00 45,00 [} [}
11,000 12,00 155,00 106,00 45,00 ° [}
11,200 12,00 163,00 114,00 45,00 ° [ )
11,500 12,00 163,00 114,00 45,00 o [}
11,800 12,00 163,00 114,00 45,00 ° [}
12,000 12,00 163,00 114,00 45,00 ° [}
12,200 14,00 182,00 133,00 45,00 ° °
12,500 14,00 182,00 133,00 45,00 o ()
12,700 1/2 14,00 182,00 133,00 45,00 ° ®
13,000 14,00 182,00 133,00 45,00 ° [}
13,500 14,00 182,00 133,00 45,00 ° ()
14,000 14,00 182,00 133,00 45,00 o ()
14,200 16,00 204,00 152,00 48,00 () ()
14,500 16,00 204,00 152,00 48,00 [} [}
15,000 16,00 204,00 152,00 48,00 ° [ )
15,500 16,00 204,00 152,00 48,00 ° °
16,000 16,00 204,00 152,00 48,00 ° ()



SL Wiertla m

Nr artykutu 5512 5612

Grupa rabatowa 155 155 ©

Kierunek skrawania @ g’

d1 d2 hé I 12 13 @

Dostepnosé
mm inch mm mm mm mm

16,500 18,00 223,00 171,00 48,00 ° ()
17,000 18,00 223,00 171,00 48,00 ° [}
17,500 18,00 223,00 171,00 48,00 [} [}
18,000 18,00 223,00 171,00 48,00 ° [}
18,500 20,00 244,00 190,00 50,00 ° °
19,000 20,00 244,00 190,00 50,00 o )
19,050 3/4 20,00 244,00 190,00 50,00 [} [}
19,500 20,00 244,00 190,00 50,00 [} [}
20,000 20,00 244,00 190,00 50,00 ° ()



m SL Wiertia

Wiertta RATIO, z kanatkami chiodz.

BfUSIM 1S

‘12xD

Powierzchnia .

RT 100
U

HA

Forma chwytu
Korekcja $cina = @ 3,000 ® geom. Scinowa ® gtéwna krawedz
skrawajagca - prosta ® optymalna geometria ostrzy

M o
Ko
N o stale konstrukcyjne i do naweglania ¢ stale automatowe, stale do
ulepszania cieplnego ¢ stale stopowe — Rm < 1200 N/mm? ¢ materiaty
S O odlewane * braz, mosigdz ® wysokostopowe stopy AlSi
H o
GUHRINGNAVIGATOR

Param. skraw. na str. 76

=

[=]

tmax = |2'1 ,5 X d1

tmax

8 =k
I3 ! I
Iy
Nr artykutu 5525
Grupa rabatowa 155
Kierunek skrawania @
di d2 h6 I 12 13
Dostepnosc¢
mm inch mm mm mm mm

3,000 6,00 90,00 50,00 36,00 [
3,100 6,00 90,00 50,00 36,00 [
3,170 1/8 6,00 90,00 50,00 36,00 °
3,200 6,00 90,00 50,00 36,00 [ ]
3,250 6,00 90,00 50,00 36,00 [ ]
3,300 6,00 90,00 50,00 36,00 [
3,400 6,00 90,00 50,00 36,00 °
3,500 6,00 90,00 50,00 36,00 ([ ]
3,600 6,00 90,00 50,00 36,00 ([ ]
3,700 6,00 90,00 50,00 36,00 °
3,800 6,00 102,00 64,00 36,00 °
3,900 6,00 102,00 64,00 36,00 [ ]
4,000 6,00 102,00 64,00 36,00 ([ ]
4,100 6,00 102,00 64,00 36,00 [ ]
4,200 6,00 102,00 64,00 36,00 [ )
4,300 6,00 102,00 64,00 36,00 °
4,400 6,00 102,00 64,00 36,00 [ ]
4,500 6,00 102,00 64,00 36,00 [ ]
4,600 6,00 102,00 64,00 36,00 °
4,700 6,00 102,00 64,00 36,00 °
4,800 6,00 116,00 78,00 36,00 ([ ]
4,900 6,00 116,00 78,00 36,00 [ ]
5,000 6,00 116,00 78,00 36,00 °
5,100 6,00 116,00 78,00 36,00 ()
5,200 6,00 116,00 78,00 36,00 ([ ]
5,300 6,00 116,00 78,00 36,00 [ ]
5,400 6,00 116,00 78,00 36,00 °
5,500 6,00 116,00 78,00 36,00 °
5,600 6,00 116,00 78,00 36,00 [ ]
5,700 6,00 116,00 78,00 36,00 [ ]
5,800 6,00 116,00 78,00 36,00 °
5,900 6,00 116,00 78,00 36,00 ®
6,000 6,00 116,00 78,00 36,00 [ ]
6,100 8,00 146,00 108,00 36,00 [ ]
6,200 8,00 146,00 108,00 36,00 [ ]
6,300 8,00 146,00 108,00 36,00 °



SL Wiertla m

Nr artykutu 5525

Grupa rabatowa 155 ©

. . 5

Kierunek skrawania @ s

d1 d2 hé 11 12 13 @

- Dostepnosc¢
mm inch mm mm mm mm

6,350 1/4 8,00 146,00 108,00 36,00 °
6,400 8,00 146,00 108,00 36,00 °
6,500 8,00 146,00 108,00 36,00 ()
6,600 8,00 146,00 108,00 36,00 [
6,700 8,00 146,00 108,00 36,00 [
6,800 8,00 146,00 108,00 36,00 [
6,900 8,00 146,00 108,00 36,00 ®
7,000 8,00 146,00 108,00 36,00 °
7,100 8,00 146,00 108,00 36,00 °
7,200 8,00 146,00 108,00 36,00 [
7,300 8,00 146,00 108,00 36,00 [ )
7,400 8,00 146,00 108,00 36,00 [
7,500 8,00 146,00 108,00 36,00 °
7,600 8,00 146,00 108,00 36,00 °
7,700 8,00 146,00 108,00 36,00 )
7,800 8,00 146,00 108,00 36,00 [ )
7,900 8,00 146,00 108,00 36,00 [ )
8,000 8,00 146,00 108,00 36,00 [
8,100 10,00 162,00 120,00 40,00 °
8,200 10,00 162,00 120,00 40,00 ()
8,300 10,00 162,00 120,00 40,00 °
8,400 10,00 162,00 120,00 40,00 [
8,500 10,00 162,00 120,00 40,00 °
8,600 10,00 162,00 120,00 40,00 [
8,700 10,00 162,00 120,00 40,00 °
8,800 10,00 162,00 120,00 40,00 °
8,900 10,00 162,00 120,00 40,00 [ )
9,000 10,00 162,00 120,00 40,00 [ )
9,100 10,00 162,00 120,00 40,00 [
9,200 10,00 162,00 120,00 40,00 [ )
9,300 10,00 162,00 120,00 40,00 °
9,400 10,00 162,00 120,00 40,00 [
9,500 10,00 162,00 120,00 40,00 °
9,520 3/8 10,00 162,00 120,00 40,00 [ )
9,600 10,00 162,00 120,00 40,00 )
9,700 10,00 162,00 120,00 40,00 )
9,800 10,00 162,00 120,00 40,00 °
9,900 10,00 162,00 120,00 40,00 °
10,000 10,00 162,00 120,00 40,00 [ )
10,200 12,00 204,00 156,00 45,00 )
10,500 12,00 204,00 156,00 45,00 [
11,000 12,00 204,00 156,00 45,00 [ )
11,500 12,00 204,00 156,00 45,00 °
12,000 12,00 204,00 156,00 45,00 °
12,500 14,00 230,00 182,00 45,00 ()
12,700 1/2 14,00 230,00 182,00 45,00 [
13,000 14,00 230,00 182,00 45,00 [
13,500 14,00 230,00 182,00 45,00 °
14,000 14,00 230,00 182,00 45,00 °
14,500 16,00 260,00 208,00 48,00 °
15,000 16,00 260,00 208,00 48,00 °
15,500 16,00 260,00 208,00 48,00 )
16,000 16,00 260,00 208,00 48,00 [ )
16,500 18,00 285,00 234,00 48,00 [ )
17,000 18,00 285,00 234,00 48,00 °
17,500 18,00 285,00 234,00 48,00 [ )
18,000 18,00 285,00 234,00 48,00 ()
18,500 20,00 310,00 258,00 50,00 [ )
19,000 20,00 310,00 258,00 50,00 [
19,050 3/4 20,00 310,00 258,00 50,00 [
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BfUSIM 1S

Nr artykutu 5525
Grupa rabatowa 155
Kierunek skrawania @
di d2 h6 bl 12 13
. Dostepnosc¢
mm inch mm mm mm mm
19,500 20,00 310,00 258,00 50,00 [ ]
20,000 20,00 310,00 258,00 50,00 [
Oprawki i systemy mocujace
dla kazdego zastosowania
Przeglad oferty i wskazéwki doboru na stronie 150.
GUHRING

38



Wiertta RATIO, z kanatkami chiodz.

SL Wiertla m

GG 120° Powierzchnia O =
Forma chwytu HA ?
- Il(orek_cja $cina = @ 3,00_0 . gle,ometl_'ia zatapzana * waskie tolerar)cje
Srednic ® bardzo dobra jako$¢ powierzchni otworu e kontrolowaé
M ci$nienie chtodziwa
- .
N e aluminiumistopy Al e stopy Al z wysoka zawartoscig Si ® zeliwa
s szare, ciagliwe i sferoidalne
H
GUHRINGNAVIGATOR
Param. skraw. na str. 76
tmax = 1,-1,5 X dy
| |
i tma
35| : ? O
I3 A
1
Nr artykutu 5513
Grupa rabatowa 155
Kierunek skrawania @
di d2 h6 1 12 13
Dostepnosc¢
mm inch mm mm mm mm
3,000 6,00 91,00 42,00 36,00 ([ ]
3,170 1/8 6,00 91,00 42,00 36,00 [
3,250 6,00 91,00 42,00 36,00 ([ ]
3,300 6,00 91,00 42,00 36,00 [ ]
3,500 6,00 91,00 48,00 36,00 [ ]
3,570 9/64 6,00 91,00 48,00 36,00 [
3,800 6,00 121,00 77,00 36,00 °
3,970 5/32 6,00 121,00 77,00 36,00 ([ ]
4,000 6,00 121,00 77,00 36,00 [ ]
4,200 6,00 121,00 77,00 36,00 [ ]
4,500 6,00 121,00 77,00 36,00 [ ]
5,000 6,00 121,00 82,00 36,00 [ ]
5,500 6,00 121,00 82,00 36,00 ([ ]
6,000 6,00 121,00 82,00 36,00 [ ]
6,350 1/4 8,00 146,00 106,00 36,00 [ ]
6,500 8,00 146,00 106,00 36,00 [ ]
6,800 8,00 146,00 106,00 36,00 [ ]
7,000 8,00 146,00 106,00 36,00 [ ]
7,500 8,00 146,00 106,00 36,00 ([ ]
7,800 8,00 146,00 106,00 36,00 [ ]
8,000 8,00 146,00 106,00 36,00 ([ ]
8,500 10,00 175,00 130,00 40,00 [ ]
9,000 10,00 175,00 130,00 40,00 ([ ]
9,500 10,00 175,00 130,00 40,00 °
9,520 3/8 10,00 175,00 130,00 40,00 ([ ]
10,000 10,00 175,00 130,00 40,00 ([ ]
10,200 12,00 209,00 159,00 45,00 ([ ]
10,500 12,00 209,00 159,00 45,00 [ ]
11,000 12,00 209,00 159,00 45,00 [ ]
11,500 12,00 209,00 159,00 45,00 [ ]
12,000 12,00 209,00 159,00 45,00 ([ ]
12,500 14,00 233,00 183,00 45,00 [ ]
12,700 1/2 14,00 233,00 183,00 45,00 ([ ]
13,000 14,00 233,00 183,00 45,00 [ ]
13,500 14,00 233,00 183,00 45,00 [ ]
14,000 14,00 233,00 183,00 45,00 [ ]
GUHRING 39
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40

Nr artykutu 5513
Grupa rabatowa 155
Kierunek skrawania @
di d2 h6 1 12 13
- Dostepnosc¢
mm inch mm mm mm mm
14,500 16,00 260,00 207,00 48,00 ([ ]
15,000 16,00 260,00 207,00 48,00 °
15,500 16,00 260,00 207,00 48,00 ([ ]
16,000 16,00 260,00 207,00 48,00 [ ]
GUHRING



SL Wiertla m

Wiertta RATIO bez kanatkow chtodz.

140° Powierzchnia ® ® %
Forma chwytu HA HE ?
- A Korekcja $cina = @ 3,000 ® geom. s’cinowa ® gtéwna krawedz
skrawajaca - prosta ® optymalna geometria ostrzy
M o
- .
N o stale konstrukcyjne i do naweglania ¢ stale automatowe, stale do
ulepszania cieplnego e stal (stopowa/weglowa) Rm do 1200 N/mm?
S O e materiaty odlewane ® braz, mosiagdz ® wysokostopowe stopy AlSi
H o
GUHRINGNAVIGATOR
Param. skraw. na str. 76
E E tmax = 12-1,5 x dy
E trmax
' s ]
I3 lo
1
l4
Nr artykutu 5514 5614
Grupa rabatowa 155 155
Kierunek skrawania @
di d2 he bl 12 13 »
Dostepnosc¢
mm inch mm mm mm mm
3,000 6,00 62,00 20,00 36,00 (] [ J
3,100 6,00 62,00 20,00 36,00 [} °
3,170 1/8 6,00 62,00 20,00 36,00 [} ()
3,200 6,00 62,00 20,00 36,00 (] ®
3,250 6,00 62,00 20,00 36,00 (] [}
3,300 6,00 62,00 20,00 36,00 [} [}
3,400 6,00 62,00 20,00 36,00 [} ()
3,500 6,00 62,00 20,00 36,00 (] [ J
3,570 9/64 6,00 62,00 20,00 36,00 [} [}
3,600 6,00 62,00 20,00 36,00 (] [}
3,700 6,00 62,00 20,00 36,00 [} °
3,800 6,00 66,00 24,00 36,00 (] [ J
3,900 6,00 66,00 24,00 36,00 (] [}
3,970 5/32 6,00 66,00 24,00 36,00 [ J °
4,000 6,00 66,00 24,00 36,00 [} ()
4,100 6,00 66,00 24,00 36,00 (] (]
4,200 6,00 66,00 24,00 36,00 (] [ J
4,300 6,00 66,00 24,00 36,00 (] [}
4,370 11/64 6,00 66,00 24,00 36,00 [} °
4,400 6,00 66,00 24,00 36,00 (] (]
4,500 6,00 66,00 24,00 36,00 (] [ J
4,600 6,00 66,00 24,00 36,00 (] [}
4,650 6,00 66,00 24,00 36,00 [} ()
4,700 6,00 66,00 24,00 36,00 (] [ J
4,760 3/16 6,00 66,00 28,00 36,00 (] [ J
4,800 6,00 66,00 28,00 36,00 [} [}
4,900 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ()
5,000 6,00 66,00 28,00 36,00 (] [ J
5,100 6,00 66,00 28,00 36,00 (] [ J
5,160 13/64 6,00 66,00 28,00 36,00 (] [}
5,200 6,00 66,00 28,00 36,00 [} °
5,300 6,00 66,00 28,00 36,00 [} ()
5,400 6,00 66,00 28,00 36,00 (] [ J
5,500 6,00 66,00 28,00 36,00 (] [ ]
5,550 6,00 66,00 28,00 36,00 (] [}
5,560 7/32 6,00 66,00 28,00 36,00 (] [}

GUHRING 41
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BfUSIM 1S

Nr artykutu 5514 5614
Grupa rabatowa 155 155
Kierunek skrawania @
di d2 h6 11 12 13
Dostepnosc¢
mm inch mm mm mm mm

5,600 6,00 66,00 28,00 36,00 ° ()
5,700 6,00 66,00 28,00 36,00 ° [}
5,800 6,00 66,00 28,00 36,00 [} [}
5,900 6,00 66,00 28,00 36,00 ° [}
5,950 15/64 6,00 66,00 28,00 36,00 ° °
6,000 6,00 66,00 28,00 36,00 o [}
6,100 8,00 79,00 34,00 36,00 [} [}
6,200 8,00 79,00 34,00 36,00 [} [}
6,300 8,00 79,00 34,00 36,00 ° ()
6,350 1/4 8,00 79,00 34,00 36,00 o ()
6,400 8,00 79,00 34,00 36,00 ° ()
6,500 8,00 79,00 34,00 36,00 ° [}
6,600 8,00 79,00 34,00 36,00 ° ()
6,700 8,00 79,00 34,00 36,00 o ()
6,750 17/64 8,00 79,00 34,00 36,00 () [}
6,800 8,00 79,00 34,00 36,00 ° [}
6,900 8,00 79,00 34,00 36,00 ° [ )
7,000 8,00 79,00 34,00 36,00 o ()
7,100 8,00 79,00 41,00 36,00 () [}
7,140 9/32 8,00 79,00 41,00 36,00 [} [}
7,200 8,00 79,00 41,00 36,00 ° ()
7,300 8,00 79,00 41,00 36,00 ° °
7,400 8,00 79,00 41,00 36,00 ° [}
7,500 8,00 79,00 41,00 36,00 ° [}
7,540 19/64 8,00 79,00 41,00 36,00 ° [}
7,600 8,00 79,00 41,00 36,00 o °
7,700 8,00 79,00 41,00 36,00 () [}
7,800 8,00 79,00 41,00 36,00 ° [}
7,900 8,00 79,00 41,00 36,00 ° ()
7,940 5/16 8,00 79,00 41,00 36,00 ° )
8,000 8,00 79,00 41,00 36,00 () [}
8,100 10,00 89,00 47,00 40,00 [} [}
8,200 10,00 89,00 47,00 40,00 ° ()
8,300 10,00 89,00 47,00 40,00 ° ()
8,330 21/64 10,00 89,00 47,00 40,00 ° [}
8,400 10,00 89,00 47,00 40,00 ° [}
8,500 10,00 89,00 47,00 40,00 ° [}
8,600 10,00 89,00 47,00 40,00 ° °
8,700 10,00 89,00 47,00 40,00 () ()
8,730 11/32 10,00 89,00 47,00 40,00 ° [}
8,800 10,00 89,00 47,00 40,00 ° [}
8,900 10,00 89,00 47,00 40,00 ° ()
9,000 10,00 89,00 47,00 40,00 ° [}
9,100 10,00 89,00 47,00 40,00 [} [}
9,130 23/64 10,00 89,00 47,00 40,00 ° [}
9,200 10,00 89,00 47,00 40,00 ° [ )
9,250 10,00 89,00 47,00 40,00 o [}
9,300 10,00 89,00 47,00 40,00 ° [}
9,400 10,00 89,00 47,00 40,00 ° [}
9,500 10,00 89,00 47,00 40,00 ° °
9,520 3/8 10,00 89,00 47,00 40,00 o ()
9,600 10,00 89,00 47,00 40,00 ° ()
9,700 10,00 89,00 47,00 40,00 ° [}
9,800 10,00 89,00 47,00 40,00 ° ()
9,900 10,00 89,00 47,00 40,00 o [}
9,920 25/64 10,00 89,00 47,00 40,00 () ()
10,000 10,00 89,00 47,00 40,00 [} [}
10,100 12,00 102,00 55,00 45,00 ° [ )
10,200 12,00 102,00 55,00 45,00 ° °
10,300 12,00 102,00 55,00 45,00 ° )



SL Wiertla m

Nr artykutu 5514 5614

Grupa rabatowa 155 155 ©

Kierunek skrawania @ g’

d1 d2 hé 11 12 13 @

Dostepnosc¢
mm inch mm mm mm mm
10,320 13/32 12,00 102,00 55,00 45,00 ) ()
10,400 12,00 102,00 55,00 45,00 ° [}
10,500 12,00 102,00 55,00 45,00 [} [}
10,600 12,00 102,00 55,00 45,00 ° [}
10,700 12,00 102,00 55,00 45,00 ° °
10,800 12,00 102,00 55,00 45,00 o )
10,900 12,00 102,00 55,00 45,00 [} [}
11,000 12,00 102,00 55,00 45,00 [} [}
11,100 12,00 102,00 55,00 45,00 ° ()
11,110 7/16 12,00 102,00 55,00 45,00 o [}
11,200 12,00 102,00 55,00 45,00 ° )
11,300 12,00 102,00 55,00 45,00 ° [}
11,400 12,00 102,00 55,00 45,00 ° ()
11,500 12,00 102,00 55,00 45,00 o [}
11,600 12,00 102,00 55,00 45,00 () [}
11,700 12,00 102,00 55,00 45,00 ° [}
11,800 12,00 102,00 55,00 45,00 ° [ )
11,900 12,00 102,00 55,00 45,00 o ()
11,910 15/32 12,00 102,00 55,00 45,00 () [}
12,000 12,00 102,00 55,00 45,00 [} [}
12,200 14,00 107,00 60,00 45,00 ° ()
12,500 14,00 107,00 60,00 45,00 ° °
12,700 1/2 14,00 107,00 60,00 45,00 ° [}
12,800 14,00 107,00 60,00 45,00 °
13,000 14,00 107,00 60,00 45,00 ° [}
13,200 14,00 107,00 60,00 45,00 o

18,500 14,00 107,00 60,00 45,00 () [}
18,700 14,00 107,00 60,00 45,00 ° [}
14,000 14,00 107,00 60,00 45,00 ° ()
14,200 16,00 115,00 65,00 48,00 ° °
14,290 9/16 16,00 115,00 65,00 48,00 () [}
14,500 16,00 115,00 65,00 48,00 [} [}
14,700 16,00 115,00 65,00 48,00 ° ()
15,000 16,00 115,00 65,00 48,00 ° ()
15,200 16,00 115,00 65,00 48,00 ° )
15,500 16,00 115,00 65,00 48,00 ° [}
15,700 16,00 115,00 65,00 48,00 ° [}
16,000 16,00 115,00 65,00 48,00 ° °
16,500 18,00 123,00 73,00 48,00 () [}
17,000 18,00 123,00 73,00 48,00 ° [}
17,500 18,00 123,00 73,00 48,00 ° [}
18,000 18,00 123,00 73,00 48,00 ° ()
18,500 20,00 131,00 79,00 50,00 ° [}
19,000 20,00 131,00 79,00 50,00 [} [}
19,500 20,00 131,00 79,00 50,00 ° [}
20,000 20,00 131,00 79,00 50,00 ° [ )



m SL Wiertia

BfUSIM 1S

Wiertta RATIO bez kanatkow chtodz.

L

5xD [RT100
u 89T | e Powierzchnia ® ® ®
Forma chwytu HA HE HB
- A Korekcja $cina = @ 3,000 ® geom. s’cinowa ® gtéwna krawedz
skrawajagca - prosta ® optymalna geometria ostrzy @
M o
- .
N o stale konstrukcyjne i do naweglania ¢ stale automatowe, stale do
ulepszania ciepinego e stal (stopowa/weglowa) Rm do 1200 N/mm?
S O e materiaty odlewane ® braz, mosiadz ® wysokostopowe stopy AlSi
H o
GUHRINGNAVIGATOR
Param. skraw. na str. 76
tmax = 12-1,5 x dy
rmax
s ]
I3 I2
1
l4
Nr artykutu 5515 5615 5651
Grupa rabatowa 155 155 155
Kierunek skrawania
di d2 he bl 12 13
Dostepnosé¢
mm inch mm mm mm mm
3,000 6,00 66,00 28,00 36,00 ([ ] [} [ J
3,100 6,00 66,00 28,00 36,00 [ ] [} ()
3,170 1/8 6,00 66,00 28,00 36,00 ([ ] [} ()
3,200 6,00 66,00 28,00 36,00 [ ] (] [ J
3,250 6,00 66,00 28,00 36,00 [ ] (] [}
3,300 6,00 66,00 28,00 36,00 [ ] (] [}
3,400 6,00 66,00 28,00 36,00 [ ] [} ()
3,500 6,00 66,00 28,00 36,00 ([ ] (] [}
3,570 9/64 6,00 66,00 28,00 36,00 ([ ] (] [}
3,600 6,00 66,00 28,00 36,00 [ ] (] [}
3,700 6,00 66,00 28,00 36,00 [ ] [} °
3,800 6,00 74,00 36,00 36,00 [ ] (] [ J
3,900 6,00 74,00 36,00 36,00 ([ ] [} [ J
3,970 5/32 6,00 74,00 36,00 36,00 [ ] [} ()
4,000 6,00 74,00 36,00 36,00 [ ] o ()
4,100 6,00 74,00 36,00 36,00 [ ] (] (]
4,200 6,00 74,00 36,00 36,00 [ ] (] [}
4,300 6,00 74,00 36,00 36,00 [ ] (] [}
4,370 11/64 6,00 74,00 36,00 36,00 [ ] [} ()
4,400 6,00 74,00 36,00 36,00 ([ ] (] [}
4,500 6,00 74,00 36,00 36,00 ([ ] (] [}
4,600 6,00 74,00 36,00 36,00 [ ] (] [}
4,650 6,00 74,00 36,00 36,00 [ ] (] ()
4,700 6,00 74,00 36,00 36,00 [ ] (] [}
4,760 3/16 6,00 82,00 44,00 36,00 ([ ] [} [}
4,800 6,00 82,00 44,00 36,00 [ ] [ J [}
4,900 6,00 82,00 44,00 36,00 [ ] [} ()
5,000 6,00 82,00 44,00 36,00 [ ] (] [}
5,100 6,00 82,00 44,00 36,00 ([ ] (] [ J
5,160 13/64 6,00 82,00 44,00 36,00 [ ] (] [}
5,200 6,00 82,00 44,00 36,00 [ ] [} ()
5,300 6,00 82,00 44,00 36,00 ([ ] [} ()
5,400 6,00 82,00 44,00 36,00 ([ ] (] [ J
5,500 6,00 82,00 44,00 36,00 [ ] (] [}
5,550 6,00 82,00 44,00 36,00 [ ] (] [}
5,560 7/32 6,00 82,00 44,00 36,00 [ ] ° ()
Al GUHRING



SL Wiertla m

Nr artykutu 5515 5615 5651

Grupa rabatowa 155 155 155 ©

Kierunek skrawania @ g’

d1 d2 hé 11 12 13 @

- Dostepnosc¢
mm inch mm mm mm mm

5,600 6,00 82,00 44,00 36,00 [ [ [
5,700 6,00 82,00 44,00 36,00 [ [ )
5,800 6,00 82,00 44,00 36,00 [ [ [ )
5,900 6,00 82,00 44,00 36,00 [ ) [ [ )
5,950 15/64 6,00 82,00 44,00 36,00 [ ) [ [
6,000 6,00 82,00 44,00 36,00 [ [ )
6,100 8,00 91,00 53,00 36,00 [ ) () [
6,200 8,00 91,00 53,00 36,00 [ [ [ )
6,300 8,00 91,00 53,00 36,00 [ ) ) [ )
6,350 1/4 8,00 91,00 53,00 36,00 [ [ )
6,400 8,00 91,00 53,00 36,00 [ ) [ )
6,500 8,00 91,00 53,00 36,00 [ ) [ [ )
6,600 8,00 91,00 53,00 36,00 [ ) [
6,700 8,00 91,00 53,00 36,00 [ [ )
6,750 17/64 8,00 91,00 53,00 36,00 [ ) ) )
6,800 8,00 91,00 53,00 36,00 [ ) () [ )
6,900 8,00 91,00 53,00 36,00 [ [ [ )
7,000 8,00 91,00 53,00 36,00 [ [ [
7,100 8,00 91,00 53,00 36,00 [ () )
7,140 9/32 8,00 91,00 53,00 36,00 [ ) () [ )
7,200 8,00 91,00 53,00 36,00 [ ) [ [ )
7,300 8,00 91,00 53,00 36,00 [ ) [ [
7,400 8,00 91,00 53,00 36,00 [ ) [ )
7,500 8,00 91,00 53,00 36,00 [ ) [ [ )
7,540 19/64 8,00 91,00 53,00 36,00 [ ) [ [ )
7,600 8,00 91,00 53,00 36,00 [ ) )
7,700 8,00 91,00 53,00 36,00 [ () )
7,800 8,00 91,00 53,00 36,00 [ ) [ [ )
7,900 8,00 91,00 53,00 36,00 [ [ [ )
7,940 5/16 8,00 91,00 53,00 36,00 [ ® )
8,000 8,00 91,00 53,00 36,00 [ [ )
8,100 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ) () [ )
8,200 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ) ) [ )
8,300 10,00 103,00 61,00 40,00 [ [ [
8,330 21/64 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ) [ )
8,400 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ) [ [ )
8,500 10,00 103,00 61,00 40,00 [ [ [ )
8,600 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ) )
8,700 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ) )
8,730 11/32 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ) [ [ )
8,800 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ) [ [ )
8,900 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ) [ [
9,000 10,00 103,00 61,00 40,00 [ () ®
9,100 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ) () [ )
9,130 23/64 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ) [ [ )
9,200 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ) [ [ )
9,250 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ) [ )
9,300 10,00 103,00 61,00 40,00 [J () [
9,400 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ) [ [ )
9,500 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ) [ [ )
9,520 3/8 10,00 103,00 61,00 40,00 ) ) )
9,600 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ) () )
9,700 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ) [ [ )
9,800 10,00 103,00 61,00 40,00 [ [ [
9,900 10,00 103,00 61,00 40,00 [ [ )
9,920 25/64 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ) () )
10,000 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ) [ [ )
10,100 12,00 118,00 71,00 45,00 [ ) [ [ )
10,200 12,00 118,00 71,00 45,00 [ ) [
10,300 12,00 118,00 71,00 45,00 [ ) [ )
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Nr artykutu 5515 5615 5651

Grupa rabatowa 155 155 155

Kierunek skrawania @

di d2 h6 I 12 13
- Dostepnosc¢
mm inch mm mm mm mm

10,320 13/32 12,00 118,00 71,00 45,00 [ ° ()
10,400 12,00 118,00 71,00 45,00 [ () ()
10,500 12,00 118,00 71,00 45,00 [ J [} [}
10,600 12,00 118,00 71,00 45,00 [ J [} [}
10,700 12,00 118,00 71,00 45,00 [ J ° ()
10,800 12,00 118,00 71,00 45,00 [ e ()
10,900 12,00 118,00 71,00 45,00 [} [} [}
11,000 12,00 118,00 71,00 45,00 [ J [} [}
11,100 12,00 118,00 71,00 45,00 [ ° ()
11,110 7/16 12,00 118,00 71,00 45,00 [ o )
11,200 12,00 118,00 71,00 45,00 [J ° [}
11,300 12,00 118,00 71,00 45,00 [ J ° [}
11,400 12,00 118,00 71,00 45,00 [ ° ()
11,500 12,00 118,00 71,00 45,00 [J ° [}
11,600 12,00 118,00 71,00 45,00 [J () [}
11,700 12,00 118,00 71,00 45,00 [ J ° [}
11,800 12,00 118,00 71,00 45,00 [ J ° ()
11,900 12,00 118,00 71,00 45,00 [ ° ()
11,910 15/32 12,00 118,00 71,00 45,00 [ ° [}
12,000 12,00 118,00 71,00 45,00 [ J ° [}
12,200 14,00 124,00 77,00 45,00 [J ° ()
12,500 14,00 124,00 77,00 45,00 [ J ° ()
12,700 1/2 14,00 124,00 77,00 45,00 [J ° )
13,000 14,00 124,00 77,00 45,00 [ J ° [}
13,500 14,00 124,00 77,00 45,00 [ J ° [}
13,700 14,00 124,00 77,00 45,00 [J ° ()
14,000 14,00 124,00 77,00 45,00 [J () [}
14,200 16,00 133,00 83,00 48,00 [ J ° [}
14,290 9/16 16,00 133,00 83,00 48,00 [ J ° [}
14,500 16,00 133,00 83,00 48,00 [J ° ()
14,700 16,00 133,00 83,00 48,00 [J () [}
15,000 16,00 133,00 83,00 48,00 [ J ° [}
15,200 16,00 133,00 83,00 48,00 [J ° ()
15,500 16,00 133,00 83,00 48,00 [J ° ()
15,700 16,00 133,00 83,00 48,00 [J o °
16,000 16,00 133,00 83,00 48,00 [ J ° [}
16,500 18,00 143,00 93,00 48,00 [ J ° [}
17,000 18,00 143,00 93,00 48,00 [ ° ()
17,500 18,00 143,00 93,00 48,00 [J () [}
18,000 18,00 143,00 93,00 48,00 [ J [} [}
18,500 20,00 153,00 101,00 50,00 [ J ° [}
19,000 20,00 153,00 101,00 50,00 [J ° ()
19,500 20,00 153,00 101,00 50,00 [J () ()
20,000 20,00 153,00 101,00 50,00 [} ° [}



SL Wiertla m

Wiertta RATIO, 3-ostrzowe

5xD ‘FTZOO 65371 U m7 © =
130° Powierzchnia O %
Forma chwytu HA ?

Korekcja $cina > @ 3,000 e ostrzenie ,Spiro-point” e szerokie rowki
wiérowe ® optymalne centrowanie ® przeznaczone do obrébki
przerywanej

e zeliwa ¢ diugowiorowe stopy Al ® mosigdze, brazy

GUHRINGNAVIGATOR

Param. skraw. na str. 76

[=]:ekh =]

tmax = |2"1 :5 X dT

d>

Nr artykutu 5518
Grupa rabatowa 155
Kierunek skrawania @
di d2 h6 I 12 13
Dostepnosc¢
mm inch mm mm mm mm

3,000 6,00 66,00 28,00 36,00 [
3,100 6,00 66,00 28,00 36,00 [
3,200 6,00 66,00 28,00 36,00 °
3,300 6,00 66,00 28,00 36,00 [ ]
3,500 6,00 66,00 28,00 36,00 [ ]
3,700 6,00 66,00 28,00 36,00 [
3,800 6,00 74,00 36,00 36,00 °
4,000 6,00 74,00 36,00 36,00 ([ ]
4,100 6,00 74,00 36,00 36,00 ([ ]
4,200 6,00 74,00 36,00 36,00 °
4,500 6,00 74,00 36,00 36,00 °
4,800 6,00 82,00 44,00 36,00 [ ]
5,000 6,00 82,00 44,00 36,00 ([ ]
5,100 6,00 82,00 44,00 36,00 [ ]
5,200 6,00 82,00 44,00 36,00 °
5,300 6,00 82,00 44,00 36,00 ®
5,500 6,00 82,00 44,00 36,00 [ ]
5,800 6,00 82,00 44,00 36,00 [ ]
6,000 6,00 82,00 44,00 36,00 °
6,100 8,00 91,00 53,00 36,00 ®
6,200 8,00 91,00 53,00 36,00 ([ ]
6,400 8,00 91,00 53,00 36,00 [ ]
6,500 8,00 91,00 53,00 36,00 °
6,700 8,00 91,00 53,00 36,00 ()
6,800 8,00 91,00 53,00 36,00 ([ ]
7,000 8,00 91,00 53,00 36,00 [ ]
7,100 8,00 91,00 53,00 36,00 °
7,400 8,00 91,00 53,00 36,00 °
7,500 8,00 91,00 53,00 36,00 [ ]
7,800 8,00 91,00 53,00 36,00 [ ]
8,000 8,00 91,00 53,00 36,00 °
8,100 10,00 103,00 61,00 40,00 [ )
8,200 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ]
8,400 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ]
8,500 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ]
8,600 10,00 103,00 61,00 40,00 °

GUHRING 47
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Nr artykutu 5518
Grupa rabatowa 155
Kierunek skrawania @
di d2 h6 11 12 13
- Dostepnosc¢
mm inch mm mm mm mm

8,700 10,00 103,00 61,00 40,00 ([ ]
8,800 10,00 103,00 61,00 40,00 °
9,000 10,00 103,00 61,00 40,00 °
9,100 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ]
9,500 10,00 103,00 61,00 40,00 [ ]
9,800 10,00 103,00 61,00 40,00 °
10,000 10,00 103,00 61,00 40,00 °
10,100 12,00 118,00 71,00 45,00 ([
10,200 12,00 118,00 71,00 45,00 [ ]
10,300 12,00 118,00 71,00 45,00 °
10,500 12,00 118,00 71,00 45,00 °
11,000 12,00 118,00 71,00 45,00 [ ]
11,200 12,00 118,00 71,00 45,00 [
11,500 12,00 118,00 71,00 45,00 °
11,800 12,00 118,00 71,00 45,00 °
12,000 12,00 118,00 71,00 45,00 [ ]
12,100 14,00 124,00 77,00 45,00 [ ]
12,500 14,00 124,00 77,00 45,00 °
13,000 14,00 124,00 77,00 45,00 °
13,500 14,00 124,00 77,00 45,00 ([ ]
14,000 14,00 124,00 77,00 45,00 ([ ]
14,500 16,00 133,00 83,00 48,00 °
15,000 16,00 133,00 83,00 48,00 °
15,500 16,00 133,00 83,00 48,00 [ ]
16,000 16,00 133,00 83,00 48,00 [
16,500 18,00 143,00 93,00 48,00 [
17,000 18,00 143,00 93,00 48,00 [ )
17,500 18,00 143,00 93,00 48,00 [ ]
18,000 18,00 143,00 93,00 48,00 [ ]
18,500 20,00 153,00 101,00 50,00 [
19,000 20,00 153,00 101,00 50,00 [
19,500 20,00 153,00 101,00 50,00 ([ ]
20,000 20,00 153,00 101,00 50,00 ([ ]



SL Wiertla m

Wiertta krete, kroétkie

SL Wiertta

118° Powierzchnia O
Forma chwytu walcowy
- . Korekcja $cina = @ 2,100 ® geom. Scinowa  gtéwna krawedz
skrawajgca - prosta
M o
- o
N e stale konstrukcyjne i do naweglania ¢ stale automatowe,
stale do ulepszania cieplnego ® zeliwa szare ® bragz, mosiadz
S O e aluminium i stopy Al ® magnez i stopy magnezu  tworzywa
H sztuczne, w tym réwniez wzmacniane wtéknami
GUHRINGNAVIGATOR
Param. skraw. na str. 78 ¢
!
N ) 5
I2
I
Nr artykutu 5516
Grupa rabatowa 155
Kierunek skrawania
d1 ) 12
Dostepnosc¢
mm inch mm mm
2,000 38,000 12,000 (]
2,100 38,000 12,000 [}
2,200 40,000 13,000 o
2,300 40,000 13,000 (]
2,380 3/32 43,000 14,000 (]
2,400 43,000 14,000 (]
2,500 43,000 14,000 ()
2,600 43,000 14,000 (]
2,700 46,000 16,000 (]
2,780 7/64 46,000 16,000 (]
2,800 46,000 16,000 o
2,900 46,000 16,000 [ J
3,000 46,000 16,000 (]
3,100 49,000 18,000 (]
3,170 1/8 49,000 18,000 [}
3,200 49,000 18,000 o
3,300 49,000 18,000 (]
3,400 52,000 20,000 (]
3,500 52,000 20,000 o
3,570 9/64 52,000 20,000 o
3,600 52,000 20,000 (]
3,700 52,000 20,000 (]
3,800 55,000 22,000 [}
3,900 55,000 22,000 o
3,970 5/32 55,000 22,000 (]
4,000 55,000 22,000 [}
4,100 55,000 22,000 ()
4,200 55,000 22,000 o
4,300 58,000 24,000 (]
4,370 11/64 58,000 24,000 (]
4,400 58,000 24,000 o
4,500 58,000 24,000 o
4,600 58,000 24,000 (]
4,700 58,000 24,000 (]
4,760 3/16 62,000 26,000 °
4,800 62,000 26,000 o

GUHRING 49
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Nr artykutu 5516
Grupa rabatowa 155
Kierunek skrawania
di bl 12
- Dostepnosc¢
mm inch mm mm

4,900 62,000 26,000 o
5,000 62,000 26,000 ()
5,200 62,000 26,000 ()
5,500 66,000 28,000 °
5,800 66,000 28,000 °
6,000 66,000 28,000 °
6,350 1/4 70,000 31,000 ()
6,500 70,000 31,000 [}
6,800 74,000 34,000 °
7,000 74,000 34,000 °
7,140 9/32 74,000 34,000 ®
7,500 74,000 34,000 °
7,940 5/16 79,000 37,000 °
8,000 79,000 37,000 ()
8,500 79,000 37,000 ()
8,730 11/32 84,000 40,000 °
8,800 84,000 40,000 °
9,000 84,000 40,000 °
9,500 84,000 40,000 ()
10,000 89,000 43,000 °
10,200 89,000 43,000 °
10,500 89,000 43,000 °
11,000 95,000 47,000 ()
11,110 7/16 95,000 47,000 °
11,500 95,000 47,000 [}
11,910 15/32 102,000 51,000 ()
12,000 102,000 51,000 ()



sLwierta [ffl

Wiertta krete, krotkie

118°

Materiat narzedzia HSCO

Powierzchnia O @

Forma chwytu walcowy walcowy

IGU 500
Dz

‘”3"0 1897

>
®
SL Wiertta

Korekcja $cina = @ 1,000 ¢ geom. $cinowa ¢ kobaltowa
stal szybkotngca ® nie wymaga duzych sit osiowych e nie
e wymaga duzych momentéw obrotowych e uniwersalne

P
M

- . zastosowanie
N
S
H

e stale stopowe/niestopowe - Rm > 800 N/mm? e stale
narzedziowe do pracy ha zimno i na gorgco e stale fozyskowe
* metale niezelazne ¢ materiaty odlewane e stale nierdzewne
® tworzywa sztuczne

GUHRINGNAVIGATOR

Param. skraw. na str. 78

]
" |
I
I
Nr artykutu 5524 5520
Grupa rabatowa 159 159
Kierunek skrawania
d1 I 12
Dostepnosc¢
mm inch mm mm
1,000 26,000 6,000 ° [ )
1,100 28,000 7,000 ° [
1,200 30,000 8,000 ° )
1,300 30,000 8,000 [ ] [ )
1,400 32,000 9,000 ° [ )
1,500 32,000 9,000 ° [ )
1,600 34,000 10,000 o ()
1,700 34,000 10,000 ([ ] [ )
1,800 36,000 11,000 ([ ] [ )
1,900 36,000 11,000 [ [ )
2,000 38,000 12,000 o °
2,100 38,000 12,000 ° [ )
2,200 40,000 13,000 ([ ] [ )
2,300 40,000 13,000 [ ] [ )
2,380 3/32 43,000 14,000 ° [}
2,400 43,000 14,000 ° [}
2,500 43,000 14,000 [ ] [ )
2,600 43,000 14,000 [ ] [ )
2,700 46,000 16,000 ° ()
2,780 7/64 46,000 16,000 ° [}
2,800 46,000 16,000 ([ ] [ )
2,900 46,000 16,000 [ ] [ )
3,000 46,000 16,000 ° [ )
3,100 49,000 18,000 ° [}
3,170 1/8 49,000 18,000 ([ ] [ )
3,200 49,000 18,000 [ ] [ )
3,300 49,000 18,000 ° °
3,400 52,000 20,000 ° [}
3,500 52,000 20,000 [ ] [ )
3,570 9/64 52,000 20,000 [ ] [ )
3,600 52,000 20,000 ° °
3,700 52,000 20,000 ° [}
3,800 55,000 22,000 ([ ] [ )
3,900 55,000 22,000 [ ] [ )
3,970 5/32 55,000 22,000 ° ()
4,000 55,000 22,000 ° [}
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Nr artykutu 5524 5520
Grupa rabatowa 159 159
Kierunek skrawania
di bl 12
- Dostepnosc¢
mm inch mm mm
4,100 55,000 22,000 [ ] [}
4,200 55,000 22,000 ° °
4,300 58,000 24,000 [ ) [}
4,370 11/64 58,000 24,000 [ ] [}
4,400 58,000 24,000 [ ] [ J
4,500 58,000 24,000 ° ()
4,600 58,000 24,000 ° [}
4,700 58,000 24,000 ([ ] [}
4,760 3/16 62,000 26,000 ([ ] [}
4,800 62,000 26,000 [ ] ()
4,900 62,000 26,000 ° [}
5,000 62,000 26,000 [ ] [}
5,100 62,000 26,000 [ ] [ J
5,160 13/64 62,000 26,000 ° ()
5,200 62,000 26,000 ° [}
5,300 62,000 26,000 [ ] [}
5,400 66,000 28,000 [ [}
5,500 66,000 28,000 [ ] ()
5,560 7/32 66,000 28,000 o )
5,600 66,000 28,000 ([ ] [}
5,700 66,000 28,000 [ ] [}
5,800 66,000 28,000 ° [}
5,900 66,000 28,000 o [}
5,950 15/64 66,000 28,000 [ ] [}
6,000 66,000 28,000 [ ] [}
6,100 70,000 31,000 [ ) [}
6,200 70,000 31,000 o )
6,300 70,000 31,000 [ ] [}
6,350 1/4 70,000 31,000 [ ] [}
6,400 70,000 31,000 ° [}
6,500 70,000 31,000 o ()
6,600 70,000 31,000 [ ] [}
6,700 70,000 31,000 ([ ] [}
6,800 74,000 34,000 [ [ J
6,900 74,000 34,000 o °
7,000 74,000 34,000 ° [}
7,100 74,000 34,000 ([ ] [}
7,140 9/32 74,000 34,000 [ ] (]
7,200 74,000 34,000 ° [}
7,300 74,000 34,000 ° [}
7,400 74,000 34,000 [ ] [}
7,500 74,000 34,000 [ ] [ J
7,600 79,000 37,000 ° ()
7,700 79,000 37,000 ° [}
7,800 79,000 37,000 ([ ] [}
7,900 79,000 37,000 [ ] [}
7,940 5/16 79,000 37,000 ° °
8,000 79,000 37,000 ° [}
8,100 79,000 37,000 ([ ] [}
8,200 79,000 37,000 [ ] ()
8,300 79,000 37,000 ° [}
8,400 79,000 37,000 ° [}
8,500 79,000 37,000 [ ] [}
8,600 84,000 40,000 [ ] (]
8,700 84,000 40,000 ° (]
8,730 11/32 84,000 40,000 ° [}
8,800 84,000 40,000 ([ ] [}
8,900 84,000 40,000 [ ] [ J
9,000 84,000 40,000 ° (]
9,100 84,000 40,000 ° [}



SL Wiertla m

Nr artykutu 5524 5520

Grupa rabatowa 159 159 ©

Kierunek skrawania g’

di 11 12 @

- Dostepnosc¢
mm inch mm mm

9,200 84,000 40,000 [ ] [}
9,300 84,000 40,000 ° °
9,400 84,000 40,000 [ ) [}
9,500 84,000 40,000 [ ] [}
9,600 89,000 43,000 [ ] [ J
9,700 89,000 43,000 ° ()
9,800 89,000 43,000 ° [}
9,900 89,000 43,000 ([ ] [}
10,000 89,000 43,000 ([ ] [}
10,100 89,000 43,000 [ ] ()
10,200 89,000 43,000 ° [}
10,300 89,000 43,000 [ ] [}
10,400 89,000 43,000 [ ] [ J
10,500 89,000 43,000 ° ()
11,000 95,000 47,000 ° [}
11,110 7/16 95,000 47,000 [ ] [}
11,500 95,000 47,000 [ [}
12,000 102,000 51,000 [ ] ()
12,500 102,000 51,000 o )
13,000 102,000 51,000 ([ ] [}
18,500 107,000 54,000 [ ] [}
14,000 107,000 54,000 ° [}

GUHRING 53
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Wiertta krete, kroétkie
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Korekcja $cina = @ 1,000 e geometria zataczana

e proszkowa, kobaltowa stal szybkotngca e szczegdinie

wysoka sztywnos¢ e szczegdlnie wysoka odpornosc

Scieranie

stale wysokostopowe e stale do ulepsz. ciepln. i stale do
naweglania ® zeliwo, mosigdz, brgz

GUHRINGNAVIGATOR

Param. skraw. na str. 78

Powierzchnia @

Forma chwytu walcowy
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Nr artykutu 5521

Grupa rabatowa 159

Kierunek skrawania

d1 I 12
Dostepnosc¢
mm inch mm mm
1,000 26,000 6,000 [}
1,100 28,000 7,000 °
1,200 30,000 8,000 ()
1,300 30,000 8,000 °
1,400 32,000 9,000 °
1,500 32,000 9,000 °
1,600 34,000 10,000 ®
1,700 34,000 10,000 [}
1,800 36,000 11,000 °
1,900 36,000 11,000 °
2,000 38,000 12,000 °
2,100 38,000 12,000 °
2,200 40,000 13,000 °
2,300 40,000 13,000 °
2,380 3/32 43,000 14,000 ®
2,400 43,000 14,000 ®
2,500 43,000 14,000 °
2,600 43,000 14,000 °
2,700 46,000 16,000 ®
2,780 7/64 46,000 16,000 ®
2,800 46,000 16,000 ()
2,900 46,000 16,000 °
3,000 46,000 16,000 °
3,100 49,000 18,000 ®
3,170 1/8 49,000 18,000 ()
3,200 49,000 18,000 o
3,300 49,000 18,000 ®
3,400 52,000 20,000 ®
3,500 52,000 20,000 °
3,570 9/64 52,000 20,000 °
3,600 52,000 20,000 ®
3,700 52,000 20,000 ()
3,800 55,000 22,000 [}
3,900 55,000 22,000 °
3,970 5/32 55,000 22,000 ®
4,000 55,000 22,000 )
o4 GUHRING
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SL Wiertta

Nr artykutu 5521

Grupa rabatowa 159

Kierunek skrawania

di bl 12
- Dostepnosc¢
mm inch mm mm

4,100 55,000 22,000 o
4,200 55,000 22,000 ()
4,300 58,000 24,000 ()
4,370 11/64 58,000 24,000 °
4,400 58,000 24,000 °
4,500 58,000 24,000 °
4,600 58,000 24,000 ()
4,700 58,000 24,000 [}
4,760 3/16 62,000 26,000 °
4,800 62,000 26,000 °
4,900 62,000 26,000 ®
5,000 62,000 26,000 °
5,100 62,000 26,000 °
5,160 13/64 62,000 26,000 ()
5,200 62,000 26,000 ()
5,300 62,000 26,000 °
5,400 66,000 28,000 °
5,500 66,000 28,000 °
5,560 7/32 66,000 28,000 ()
5,600 66,000 28,000 °
5,700 66,000 28,000 °
5,800 66,000 28,000 °
5,900 66,000 28,000 ()
5,950 15/64 66,000 28,000 °
6,000 66,000 28,000 [}
6,100 70,000 31,000 °
6,200 70,000 31,000 ()
6,300 70,000 31,000 °
6,350 1/4 70,000 31,000 °
6,400 70,000 31,000 °
6,500 70,000 31,000 ()
6,600 70,000 31,000 [}
6,700 70,000 31,000 °
6,800 74,000 34,000 °
6,900 74,000 34,000 ()
7,000 74,000 34,000 °
7,100 74,000 34,000 °
7,140 9/32 74,000 34,000 °
7,200 74,000 34,000 ()
7,300 74,000 34,000 ()
7,400 74,000 34,000 °
7,500 74,000 34,000 °
7,600 79,000 37,000 ()
7,700 79,000 37,000 ()
7,800 79,000 37,000 °
7,900 79,000 37,000 °
7,940 5/16 79,000 37,000 ()
8,000 79,000 37,000 ()
8,100 79,000 37,000 ()
8,200 79,000 37,000 °
8,300 79,000 37,000 o
8,400 79,000 37,000 °
8,500 79,000 37,000 °
8,730 11/32 84,000 40,000 °
8,800 84,000 40,000 o
9,000 84,000 40,000 ()
9,300 84,000 40,000 [}
9,500 84,000 40,000 °
9,800 89,000 43,000 °
10,000 89,000 43,000 ()
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Nr artykutu 5521
Grupa rabatowa 159
Kierunek skrawania
d1 11 12
Dostepnosé
mm inch mm mm
10,200 89,000 43,000 °
10,500 89,000 43,000 )
11,000 95,000 47,000 ®
11,110 7/16 95,000 47,000 °
11,500 95,000 47,000 °
12,000 102,000 51,000 )
12,500 102,000 51,000 °
13,000 102,000 51,000 °
13,500 107,000 54,000 °
14,000 107,000 54,000 )

GM 300

Oprawki i systemy mocujace
dla kazdego zastosowania

Przeglad oferty i wskazéwki doboru na stronie 150.
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Forma chwytu walcowy
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SL Wiertta

Korekcja $cina = @ 2,100 ® geom. Scinowa ® gtéwna krawedz
skrawajagca - prosta

e stale konstrukcyjne i do naweglania e stale automatowe,
stale do ulepszania cieplnego ® zeliwa szare ® bragz, mosiadz
© e aluminium i stopy Al ® magnez i stopy magnezu ¢ tworzywa
sztuczne, w tym réwniez wzmacniane wtéknami
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Param. skraw. na str. 78
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Nr artykutu 5517
Grupa rabatowa 155
Kierunek skrawania
d1 I 12
Dostepnosc¢
mm inch mm mm
2,000 49,000 24,000 [}
2,100 49,000 24,000 °
2,200 53,000 27,000 ()
2,300 53,000 27,000 °
2,380 3/32 57,000 30,000 °
2,400 57,000 30,000 °
2,500 57,000 30,000 ®
2,600 57,000 30,000 [}
2,700 61,000 33,000 °
2,780 7/64 61,000 33,000 °
2,800 61,000 33,000 °
2,900 61,000 33,000 °
3,000 61,000 33,000 °
3,100 65,000 36,000 °
3,170 1/8 65,000 36,000 ®
3,200 65,000 36,000 ®
3,300 65,000 36,000 °
3,400 70,000 39,000 °
3,500 70,000 39,000 ®
3,570 9/64 70,000 39,000 ®
3,600 70,000 39,000 ()
3,700 70,000 39,000 °
3,800 75,000 43,000 °
3,900 75,000 43,000 °
3,970 5/32 75,000 43,000 ()
4,000 75,000 43,000 o
4,100 75,000 43,000 ()
4,200 75,000 43,000 ()
4,300 80,000 47,000 °
4,370 11/64 80,000 47,000 °
4,400 80,000 47,000 ()
4,500 80,000 47,000 ()
4,600 80,000 47,000 [}
4,700 80,000 47,000 °
4,760 3/16 86,000 52,000 ®
4,800 86,000 52,000 )
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Nr artykutu 5517
Grupa rabatowa 155
Kierunek skrawania
di bl 12
- Dostepnosc¢
mm inch mm mm

4,900 86,000 52,000 o
5,000 86,000 52,000 ()
5,160 13/64 86,000 52,000 ()
5,500 93,000 57,000 °
5,560 7/32 93,000 57,000 °
5,950 15/64 93,000 57,000 °
6,000 93,000 57,000 ()
6,350 1/4 101,000 63,000 [}
6,500 101,000 63,000 °
6,800 109,000 69,000 °
7,000 109,000 69,000 ®
7,140 9/32 109,000 69,000 °
7,500 109,000 69,000 °
7,940 5/16 117,000 75,000 ()
8,000 117,000 75,000 ()
8,500 117,000 75,000 °
8,730 11/32 125,000 81,000 °
9,000 125,000 81,000 °
9,500 125,000 81,000 ()
10,000 133,000 87,000 °
10,200 133,000 87,000 °
10,500 133,000 87,000 °
11,000 142,000 94,000 ()
11,110 7/16 142,000 94,000 °
11,500 142,000 94,000 [}
11,910 15/32 151,000 101,000 ()
12,000 151,000 101,000 ()
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‘~5xD U500 U he H>< ‘ Materiat narzedzia HSCO g
bz |338 | 47 i Powierzchnia O ® s
Forma chwytu walcowy walcowy ?
P . Korekcja $cina > @ 1_,000 ® geom. §'cinovx_1a o _kobaltowa_
stal szybkotngca ® nie wymaga duzych sit osiowych e nie
M e wymaga duzych momentéw obrotowych e uniwersalne
- . zastosowanie
N e stale stopowe/niestopowe - Rm > 800 N/mm? e stale
narzedziowe do pracy ha zimno i na gorgco e stale fozyskowe
S * metale niezelazne ¢ materiaty odlewane e stale nierdzewne
H ® tworzywa sztuczne ‘f (7
L ¥
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Nr artykutu 5523 5519
Grupa rabatowa 159 159
Kierunek skrawania
di I 12
Dostepnosc¢
mm inch mm mm
1,000 34,000 12,000 ([ ] [ J
1,100 36,000 14,000 [ ] [}
1,200 38,000 16,000 ([ ] ()
1,300 38,000 16,000 [ ] [}
1,400 40,000 18,000 [ ] [}
1,500 40,000 18,000 [ ] [}
1,600 43,000 20,000 ([ ] ()
1,700 43,000 20,000 [ ] [}
1,800 46,000 22,000 ([ ] [}
1,900 46,000 22,000 [ ] [}
2,000 49,000 24,000 [ ] ()
2,100 49,000 24,000 [ ] [}
2,200 53,000 27,000 ([ ] [}
2,300 53,000 27,000 ([ ] [}
2,380 3/32 57,000 30,000 ([ ] ()
2,400 57,000 30,000 [ ] ()
2,500 57,000 30,000 [ ] [}
2,600 57,000 30,000 [ ] [}
2,700 61,000 33,000 ([ ] ()
2,780 7/64 61,000 33,000 ([ ] ()
2,800 61,000 33,000 ([ ] [}
2,900 61,000 33,000 [ ] [}
3,000 61,000 33,000 [ ] [}
3,100 65,000 36,000 [ ] ()
3,170 1/8 65,000 36,000 ([ ] [}
3,200 65,000 36,000 ([ ] [}
3,300 65,000 36,000 ([ ] [}
3,400 70,000 39,000 [ ] ()
3,500 70,000 39,000 [ ] [}
3,570 9/64 70,000 39,000 [ ] [}
3,600 70,000 39,000 [ ] (]
3,700 70,000 39,000 [ ] ()
3,800 75,000 43,000 ([ ] [}
3,900 75,000 43,000 [ ] [}
3,970 5/32 75,000 43,000 [ ] (]
4,000 75,000 43,000 [ ] ()
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Nr artykutu 5523 5519
Grupa rabatowa 159 159
Kierunek skrawania
di bl 12
- Dostepnosc¢
mm inch mm mm

4,100 75,000 43,000 [ ] [}
4,200 75,000 43,000 ° °
4,300 80,000 47,000 [ ) [}
4,370 11/64 80,000 47,000 [ ] [}
4,400 80,000 47,000 [ ] [ J
4,500 80,000 47,000 ° ()
4,600 80,000 47,000 ° [}
4,700 80,000 47,000 ([ ] [}
4,760 3/16 86,000 52,000 ([ ] [}
4,800 86,000 52,000 [ ] ()
4,900 86,000 52,000 ° [}
5,000 86,000 52,000 [ ] [}
5,100 86,000 52,000 [ ] [ J
5,160 13/64 86,000 52,000 ° ()
5,200 86,000 52,000 ° [}
5,300 86,000 52,000 [ ] [}
5,400 93,000 57,000 [ [}
5,500 93,000 57,000 [ ] ()
5,560 7/32 93,000 57,000 o )
5,600 93,000 57,000 ([ ] [}
5,700 93,000 57,000 [ ] [}
5,800 93,000 57,000 ° [}
5,900 93,000 57,000 o [}
5,950 15/64 93,000 57,000 [ ] [}
6,000 93,000 57,000 [ ] [}
6,100 101,000 63,000 [ ) [}
6,200 101,000 63,000 o )
6,300 101,000 63,000 [ ] [}
6,350 1/4 101,000 63,000 [ ] [}
6,400 101,000 63,000 ° [}
6,500 101,000 63,000 o ()
6,600 101,000 63,000 [ ] [}
6,700 101,000 63,000 ([ ] [}
6,800 109,000 69,000 [ [ J
6,900 109,000 69,000 o °
7,000 109,000 69,000 ° [}
7,100 109,000 69,000 ([ ] [}
7,140 9/32 109,000 69,000 [ ] (]
7,200 109,000 69,000 ° [}
7,300 109,000 69,000 ° [}
7,400 109,000 69,000 [ ] [}
7,500 109,000 69,000 [ ] [ J
7,600 117,000 75,000 ° ()
7,700 117,000 75,000 ° [}
7,800 117,000 75,000 ([ ] [}
7,900 117,000 75,000 [ ] [}
7,940 5/16 117,000 75,000 ° °
8,000 117,000 75,000 ° [}
8,100 117,000 75,000 ([ ] [}
8,200 117,000 75,000 [ ] ()
8,300 117,000 75,000 ° [}
8,400 117,000 75,000 ° [}
8,500 117,000 75,000 [ ] [}
8,600 125,000 81,000 [ ] (]
8,700 125,000 81,000 ° (]
8,730 11/32 125,000 81,000 ° [}
8,800 125,000 81,000 ([ ] [}
8,900 125,000 81,000 [ ]
9,000 125,000 81,000 ° (]
9,100 125,000 81,000 ° [}
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Nr artykutu 5523 5519

Grupa rabatowa 159 159 ©

Kierunek skrawania g’

di 11 12 @

- Dostepnosc¢
mm inch mm mm

9,200 125,000 81,000 [ ] [}
9,300 125,000 81,000 ° °
9,400 125,000 81,000 [ ) [}
9,500 125,000 81,000 [ ] [}
9,600 133,000 87,000 [ ] [ J
9,700 133,000 87,000 ° ()
9,800 133,000 87,000 ° [}
9,900 133,000 87,000 ([ ] [}
10,000 133,000 87,000 ([ ] [}
10,100 133,000 87,000 [ ] ()
10,200 133,000 87,000 ° [}
10,300 133,000 87,000 [ ] [}
10,400 133,000 87,000 [ ] [ J
10,500 133,000 87,000 ° ()
11,000 142,000 94,000 ° [}
11,110 7/16 142,000 94,000 [ ] [}
11,500 142,000 94,000 [ [}
12,000 151,000 101,000 [ ] ()
12,500 151,000 101,000 o )
13,000 151,000 101,000 ([ ] [}
18,500 160,000 108,000 [ ] [}
14,000 160,000 108,000 ° [}

GUHRING 61
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Korekcja $cina = @ 1,000 e geometria zataczana

e proszkowa, kobaltowa stal szybkotngca e szczegdinie
wysoka sztywnos¢ e szczegdlnie wysoka odpornosc
Scieranie

stale wysokostopowe e stale do ulepsz. ciepln. i stale do
naweglania ® zeliwo, mosigdz, brgz

GUHRINGNAVIGATOR

Param. skraw. na str. 78
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Nr artykutu 5522
Grupa rabatowa 159
Kierunek skrawania
d1 I 12
Dostepnosc¢
mm inch mm mm

1,000 34,000 12,000 [}
1,100 36,000 14,000 °
1,200 38,000 16,000 ()
1,300 38,000 16,000 °
1,400 40,000 18,000 °
1,500 40,000 18,000 °
1,600 43,000 20,000 ®
1,700 43,000 20,000 [}
1,800 46,000 22,000 °
1,900 46,000 22,000 °
2,000 49,000 24,000 °
2,100 49,000 24,000 °
2,200 53,000 27,000 °
2,300 53,000 27,000 °
2,380 3/32 57,000 30,000 ®
2,400 57,000 30,000 ®
2,500 57,000 30,000 °
2,600 57,000 30,000 °
2,700 61,000 33,000 ®
2,780 7/64 61,000 33,000 ®
2,800 61,000 33,000 ()
2,900 61,000 33,000 °
3,000 61,000 33,000 °
3,100 65,000 36,000 ®
3,170 1/8 65,000 36,000 ()
3,200 65,000 36,000 o
3,300 65,000 36,000 ®
3,400 70,000 39,000 ®
3,500 70,000 39,000 °
3,570 9/64 70,000 39,000 °
3,600 70,000 39,000 ®
3,700 70,000 39,000 ()
3,800 75,000 43,000 [}
3,900 75,000 43,000 °
3,970 5/32 75,000 43,000 ®
4,000 75,000 43,000 )



SL Wiertla m
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Nr artykutu 5522
Grupa rabatowa 159
Kierunek skrawania
di bl 12
- Dostepnosc¢
mm inch mm mm

4,100 75,000 43,000 o
4,200 75,000 43,000 ()
4,300 80,000 47,000 ()
4,370 11/64 80,000 47,000 °
4,400 80,000 47,000 °
4,500 80,000 47,000 °
4,600 80,000 47,000 ()
4,700 80,000 47,000 [}
4,760 3/16 86,000 52,000 °
4,800 86,000 52,000 °
4,900 86,000 52,000 ®
5,000 86,000 52,000 °
5,100 86,000 52,000 °
5,160 13/64 86,000 52,000 ()
5,200 86,000 52,000 ()
5,300 86,000 52,000 °
5,400 93,000 57,000 °
5,500 93,000 57,000 °
5,560 7/32 93,000 57,000 ()
5,600 93,000 57,000 °
5,700 93,000 57,000 °
5,800 93,000 57,000 °
5,900 93,000 57,000 ()
5,950 15/64 93,000 57,000 °
6,000 93,000 57,000 [}
6,100 101,000 63,000 °
6,200 101,000 63,000 ()
6,300 101,000 63,000 °
6,350 1/4 101,000 63,000 °
6,400 101,000 63,000 °
6,500 101,000 63,000 ()
6,600 101,000 63,000 [}
6,700 101,000 63,000 °
6,800 109,000 69,000 °
6,900 109,000 69,000 ()
7,000 109,000 69,000 °
7,100 109,000 69,000 °
7,140 9/32 109,000 69,000 °
7,200 109,000 69,000 ()
7,300 109,000 69,000 ()
7,400 109,000 69,000 °
7,500 109,000 69,000 °
7,600 117,000 75,000 ()
7,700 117,000 75,000 ()
7,800 117,000 75,000 °
7,900 117,000 75,000 °
7,940 5/16 117,000 75,000 ()
8,000 117,000 75,000 ()
8,100 117,000 75,000 ()
8,200 117,000 75,000 °
8,300 117,000 75,000 o
8,400 117,000 75,000 °
8,500 117,000 75,000 °
8,730 11/32 125,000 81,000 °
8,800 125,000 81,000 o
9,000 125,000 81,000 ()
9,300 125,000 81,000 [}
9,500 125,000 81,000 °
9,800 133,000 87,000 °
10,000 133,000 87,000 ()
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Nr artykutu 5522
Grupa rabatowa 159
Kierunek skrawania
di I 12
- Dostepnosc¢
mm inch mm mm
10,200 133,000 87,000 o
10,500 133,000 87,000 o
11,000 142,000 94,000 ()
11,110 7/16 142,000 94,000 °
11,500 142,000 94,000 °
12,000 151,000 101,000 °
12,500 151,000 101,000 ()
13,000 151,000 101,000 [}
13,500 160,000 108,000 °
14,000 160,000 108,000 °
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Forma chwytu walcowy

Korekcja $cina = @ 1,000 ® geometria zataczana ¢ powtoka

* na gtéwcee wiertta @

e stopowe/niestopowe stale i staliwa ® zeliwa szare, ciggliwe i
sferoidalne ® proszki spiekane metali
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Nr artykutu 9651
Grupa rabatowa 159
Kierunek skrawania
d1 I 12
Dostepnosc¢
mm inch mm mm
1,000 34,000 12,000 [}
1,100 36,000 14,000 °
1,190 3/64 38,000 16,000 ()
1,200 38,000 16,000 °
1,300 38,000 16,000 °
1,400 40,000 18,000 °
1,500 40,000 18,000 ()
1,590 1/16 43,000 20,000 [}
1,600 43,000 20,000 °
1,700 43,000 20,000 °
1,800 46,000 22,000 ()
1,900 46,000 22,000 °
1,980 5/64 49,000 24,000 °
2,000 49,000 24,000 °
2,100 49,000 24,000 ()
2,200 53,000 27,000 ®
2,300 53,000 27,000 °
2,380 3/32 57,000 30,000 °
2,400 57,000 30,000 ®
2,500 57,000 30,000 ®
2,600 57,000 30,000 ()
2,700 61,000 33,000 °
2,780 7/64 61,000 33,000 )
2,800 61,000 33,000 ®
2,900 61,000 33,000 ()
3,000 61,000 33,000 o
3,100 65,000 36,000 ®
3,170 1/8 65,000 36,000 ®
3,200 65,000 36,000 °
3,300 65,000 36,000 °
3,400 70,000 39,000 ®
3,500 70,000 39,000 ()
3,570 9/64 70,000 39,000 [}
3,600 70,000 39,000 °
3,700 70,000 39,000 °
3,800 75,000 43,000 °
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Nr artykutu 9651

Grupa rabatowa 159

Kierunek skrawania

di bl 12
- Dostepnosc¢
mm inch mm mm

3,900 75,000 43,000 o
3,970 5/32 75,000 43,000 ()
4,000 75,000 43,000 ()
4,100 75,000 43,000 °
4,200 75,000 43,000 °
4,300 80,000 47,000 °
4,370 11/64 80,000 47,000 ()
4,400 80,000 47,000 [}
4,500 80,000 47,000 °
4,600 80,000 47,000 °
4,700 80,000 47,000 ®
4,760 3/16 86,000 52,000 °
4,800 86,000 52,000 °
4,900 86,000 52,000 o
5,000 86,000 52,000 ()
5,100 86,000 52,000 °
5,160 13/64 86,000 52,000 °
5,200 86,000 52,000 °
5,300 86,000 52,000 ()
5,400 93,000 57,000 °
5,500 93,000 57,000 °
5,560 7/32 93,000 57,000 ()
5,600 93,000 57,000 ()
5,700 93,000 57,000 °
5,800 93,000 57,000 [}
5,900 93,000 57,000 °
5,950 15/64 93,000 57,000 ()
6,000 93,000 57,000 °
6,100 101,000 63,000 °
6,200 101,000 63,000 °
6,300 101,000 63,000 ()
6,350 1/4 101,000 63,000 [}
6,400 101,000 63,000 °
6,500 101,000 63,000 °
6,600 101,000 63,000 ()
6,700 101,000 63,000 °
6,750 17/64 109,000 69,000 °
6,800 109,000 69,000 °
6,900 109,000 69,000 ()
7,000 109,000 69,000 ()
7,100 109,000 69,000 °
7,140 9/32 109,000 69,000 °
7,200 109,000 69,000 ()
7,300 109,000 69,000 ()
7,400 109,000 69,000 °
7,500 109,000 69,000 °
7,540 19/64 117,000 75,000 ()
7,600 117,000 75,000 ()
7,700 117,000 75,000 ()
7,800 117,000 75,000 °
7,900 117,000 75,000 o
7,940 5/16 117,000 75,000 °
8,000 117,000 75,000 °
8,100 117,000 75,000 °
8,200 117,000 75,000 o
8,300 117,000 75,000 ()
8,330 21/64 117,000 75,000 [}
8,400 117,000 75,000 °
8,500 117,000 75,000 °
8,600 125,000 81,000 ()
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Nr artykutu 9651

Grupa rabatowa 159

Kierunek skrawania

di bl 12
- Dostepnosc¢
mm inch mm mm

8,700 125,000 81,000 o
8,730 11/32 125,000 81,000 ()
8,800 125,000 81,000 ()
8,900 125,000 81,000 °
9,000 125,000 81,000 °
9,100 125,000 81,000 °
9,130 23/64 125,000 81,000 ()
9,200 125,000 81,000 [}
9,300 125,000 81,000 °
9,400 125,000 81,000 °
9,500 125,000 81,000 ®
9,520 3/8 133,000 87,000 °
9,600 133,000 87,000 °
9,700 133,000 87,000 o
9,800 133,000 87,000 ()
9,900 133,000 87,000 °
9,920 25/64 133,000 87,000 °
10,000 133,000 87,000 °
10,100 133,000 87,000 ()
10,200 133,000 87,000 °
10,300 133,000 87,000 °
10,320 13/32 133,000 87,000 ()
10,400 133,000 87,000 ()
10,500 133,000 87,000 °
10,600 133,000 87,000 [}
10,700 142,000 94,000 °
10,720 27/64 142,000 94,000 ()
10,800 142,000 94,000 °
10,900 142,000 94,000 °
11,000 142,000 94,000 °
11,100 142,000 94,000 ()
11,110 7/16 142,000 94,000 [}
11,200 142,000 94,000 °
11,300 142,000 94,000 °
11,400 142,000 94,000 ()
11,500 142,000 94,000 °
11,510 29/64 142,000 94,000 °
11,600 142,000 94,000 °
11,700 142,000 94,000 ()
11,800 142,000 94,000 ()
11,900 151,000 101,000 °
11,910 15/32 151,000 101,000 °
12,000 151,000 101,000 ()
12,100 151,000 101,000 ()
12,200 151,000 101,000 °
12,300 31/64 151,000 101,000 °
12,400 151,000 101,000 o
12,500 151,000 101,000 ()
12,600 151,000 101,000 ()
12,700 1/2 151,000 101,000 °
12,800 151,000 101,000 o
12,900 151,000 101,000 °
13,000 151,000 101,000 °
13,100 33/64 151,000 101,000 °
13,200 151,000 101,000 o
18,250 160,000 108,000 ()
13,300 160,000 108,000 [}
13,400 160,000 108,000 °
13,490 17/32 160,000 108,000 ®
18,500 160,000 108,000 ()
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Nr artykutu 9651

Grupa rabatowa 159

Kierunek skrawania

di I 12
- Dostepnosc¢
mm inch mm mm

13,600 160,000 108,000 o
13,700 160,000 108,000 ()
18,750 160,000 108,000 ()
13,800 160,000 108,000 °
13,890 35/64 160,000 108,000 °
13,900 160,000 108,000 °
14,000 160,000 108,000 ()
14,250 169,000 114,000 [}
14,290 9/16 169,000 114,000 ®
14,500 169,000 114,000 °
14,680 37/64 169,000 114,000 ®
14,750 169,000 114,000 °
15,000 169,000 114,000 °
15,080 19/32 178,000 120,000 ()
15,250 178,000 120,000 ()
15,480 39/64 178,000 120,000 °
15,500 178,000 120,000 °
15,750 178,000 120,000 °
16,000 178,000 120,000 ()



sLwierta [ffl

Wiertta krete, dtugie

118°

Materiat narzedzia HSCO

Powierzchnia O @

Forma chwytu walcowy walcowy

~10xD

IGU 500
Dz

340

>
®
SL Wiertta

P Korekcja $cina = @ 1,000 ¢ geom. $cinowa e kobaltowa stal
szybkotngca e nie wymaga duzych sit osiowych e nie wymaga

M e duzych momentéw obrotowych e zwigkszona odporno$é na zuzycie

- ® uniwersalne zastosowanie

N

S

H

e stale stopowe/niestopowe - Rm > 800 N/mm? e stale narzedziowe
do pracy na zimno i na goraco e stale fozyskowe ¢ metale niezelazne
e materiaty odlewane e stale nierdzewne e tworzywa sztuczne

GUHRINGNAVIGATOR

Param. skraw. na str. 78

SRR S XS E e K K e

1

Nr artykutu 5536 5537
Grupa rabatowa 159 159
Kierunek skrawania
d1 1 12
Dostepnosc¢
mm mm mm
1,000 56,000 33,000 ® [
1,100 60,000 37,000 [ [
1,200 65,000 41,000 [ °
1,300 65,000 41,000 ° ®
1,400 70,000 45,000 ® [
1,500 70,000 45,000 [ [
1,600 76,000 50,000 [ °
1,700 76,000 50,000 ® ®
1,800 80,000 53,000 ® [
1,900 80,000 53,000 [ [ )
2,000 85,000 56,000 [ °
2,100 85,000 56,000 [ [
2,200 90,000 59,000 ® [
2,300 90,000 59,000 [ [ )
2,400 95,000 62,000 () °
2,500 95,000 62,000 [ ®
2,600 95,000 62,000 ® [
2,700 100,000 66,000 [ [
2,800 100,000 66,000 [ °
2,900 100,000 66,000 [ °
3,000 100,000 66,000 ® ®
3,100 106,000 69,000 [ [
3,200 106,000 69,000 [ [
3,300 106,000 69,000 [ °
3,400 112,000 73,000 ® ®
3,500 112,000 73,000 ® [ )
3,600 112,000 73,000 [ [}
3,700 112,000 73,000 [ )
3,800 119,000 78,000 ® [
3,900 119,000 78,000 [ [
4,000 119,000 78,000 [ °
4,100 119,000 78,000 [ °
4,200 119,000 78,000 ® ®
4,300 126,000 82,000 [ [
4,400 126,000 82,000 [ [
4,500 126,000 82,000 [ °
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Nr artykutu 5536 5537
Grupa rabatowa 159 159
Kierunek skrawania
di bl 12
Dostepnosc¢
mm mm mm

4,600 126,000 82,000 ° (]
4,700 126,000 82,000 ° °
4,800 132,000 87,000 () [ )
4,900 132,000 87,000 ° [ ]
5,000 132,000 87,000 ° [ ]
5,100 132,000 87,000 ° [ )
5,200 132,000 87,000 ° [ )
5,300 132,000 87,000 ° [ ]
5,400 139,000 91,000 ° ([ ]
5,500 139,000 91,000 ° °
5,600 139,000 91,000 ° °
5,700 139,000 91,000 ( [ ]
5,800 139,000 91,000 ° (]
5,900 139,000 91,000 ° o
6,000 139,000 91,000 e [ )
6,100 148,000 97,000 ° [ ]
6,200 148,000 97,000 ° [ ]
6,300 148,000 97,000 ° °
6,400 148,000 97,000 e °
6,500 148,000 97,000 ( ([ ]
6,600 148,000 97,000 ° ([ ]
6,700 148,000 97,000 ° °
6,800 156,000 102,000 ° °
6,900 156,000 102,000 ° [ ]
7,000 156,000 102,000 ° ([ ]
7,100 156,000 102,000 ° [ )
7,200 156,000 102,000 e °
7,300 156,000 102,000 ° [ ]
7,400 156,000 102,000 ° [ ]
7,500 156,000 102,000 ° °
7,600 165,000 109,000 ° °
7,700 165,000 109,000 ° ([ ]
7,800 165,000 109,000 () ([ ]
7,900 165,000 109,000 ° [ ]
8,000 165,000 109,000 e °
8,100 165,000 109,000 ° °
8,200 165,000 109,000 ° ([ ]
8,300 165,000 109,000 ° [ ]
8,400 165,000 109,000 ° °
8,500 165,000 109,000 ° °
8,600 175,000 115,000 ( [ ]
8,700 175,000 115,000 ° [ ]
8,800 175,000 115,000 e °
8,900 175,000 115,000 () °
9,000 175,000 115,000 ( J ([ ]
9,100 175,000 115,000 ° [ ]
9,200 175,000 115,000 ° °
9,300 175,000 115,000 ° °
9,400 175,000 115,000 ° ([ ]
9,500 175,000 115,000 ° ([ ]
9,600 184,000 121,000 ° °
9,700 184,000 121,000 e °
9,800 184,000 121,000 ° [ ]
9,900 184,000 121,000 ° [ ]
10,000 184,000 121,000 ° °
10,100 184,000 121,000 e [ )
10,200 184,000 121,000 ( ([ ]
10,300 184,000 121,000 ° [ ]
10,400 184,000 121,000 ° °
10,500 184,000 121,000 e °



SL Wiertla m

Nr artykutu 5536 5537

Grupa rabatowa 159 159 ©

Kierunek skrawania g’

d1 3] 12 @

Dostepnosé
mm mm mm

11,000 195,000 128,000 (] °
11,500 195,000 128,000 ° °
12,000 205,000 134,000 ° [ )
12,500 205,000 134,000 ° °
13,000 205,000 134,000 ° °
13,500 214,000 140,000 o [}
14,000 214,000 140,000 ° [ )
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BjUBIM 1S

Peinoweglikowe mikro-wiertta bez chfodz. wewn.

[}

(B
M
-.
N
s
H

[}

geom. $cinowa

stale konstrukcyjne i do naweglania e stale automatowe, stale
do ulepszania cieplnego e stale stopowe — Rm < 1200 N/mm?
e materiaty odlewane

GUHRINGNAVIGATOR

Param. skraw. na str. 76

=

[=]

Powierzchnia

Forma chwytu

tax = 12-1,5 X d;

[t ®y

dz

I I

walcowy

€=

Petnoweglikowe mikro-wiertta

Nr artykutu 5652
Grupa rabatowa 155
Kierunek skrawania
d1 d2 h6é bl 12
Dostepnosc¢
mm mm mm mm

0,100 3,000 38,000 1,200 [}
0,200 3,000 38,000 2,500 °
0,300 3,000 38,000 5,000 ()
0,400 3,000 38,000 7,000 °
0,500 3,000 38,000 7,000 °
0,600 3,000 38,000 7,000 °
0,700 3,000 38,000 8,000 ®
0,800 3,000 38,000 10,000 [}
0,900 3,000 38,000 10,000 °
1,000 3,000 38,000 10,000 °
1,100 3,000 38,000 10,000 °
1,200 3,000 38,000 10,000 °
1,300 3,000 38,000 10,000 °
1,400 3,000 38,000 10,000 °
1,500 3,000 38,000 10,000 ®
1,600 3,000 38,000 12,000 ®
1,700 3,000 38,000 12,000 °
1,800 3,000 38,000 12,000 °
1,900 3,000 38,000 12,000 ®
2,000 3,000 38,000 12,000 ®
2,100 3,000 38,000 12,000 ()
2,200 3,000 38,000 12,000 °
2,400 3,000 38,000 12,000 °
2,500 3,000 38,000 12,000 ®
2,600 3,000 38,000 12,000 ()
2,800 3,000 38,000 12,000 o
3,000 3,000 38,000 12,000 ®

z chfodzeniem wewnetrznym

od O 1.4 mm i dla gtebokosci wiercenia do 5xD, 8xD, 15xD.

Znajdziecie je Panstwo w naszym programie ExclusiveLine®.

2

EXCLUSIVE




Nawiertaki NC 142°

geom. $cinowa e przeznaczony tylko do nawiercania ®

(=
M
[}
I o uniwersalny materiat przydatnos¢
S
H

Powierzchnia

Forma chwytu

O

HB

€=

SL Wiertla m

SL Wiertta

GUHRINGNAVIGATOR
[
¥
6 | -
[ ——
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I
Nr artykutu 5649
Grupa rabatowa 155
Kierunek skrawania
di I 12
- Dostepnosé
mm inch mm mm
4,000 55,000 12,000 [
6,000 66,000 16,000 [
8,000 79,000 21,000 [
10,000 89,000 25,000 [ )
12,000 102,000 30,000 [
16,000 115,000 37,500 [
20,000 131,000 45,000 ()
Nawiertaki NC

Nawiertaki NC z katami wierzchotkowymi 900 i 1200
z HSS, HSCO lub petnego weglika i z réznymi powtokami.
Znajdziecie je Panstwo w naszym programie gtéwnym.

/3
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BfUSIM 1S

Komplet wiertet

~5xD

e
M
®
N
S
H

IGU 500
Dz

Powierzchnia

Forma chwytu

geometria zataczana ¢ Dostepne sg umieszczone w
bakielitowych stojakach zestawy standardowych wiertet

e W najbardziej popularnych wymiarach. Dla tatwiejszego
transportu zaleca sie uzytkowanie ich w zamykanej kasetce.
® Na zyczenie kompletujemy réwniez zestawy specjalne.

O

walcowy

4

Nr artykutu 12
Grupa rabatowa 159
Kierunek skrawania
di zwigkszone o dodatkowe lloé¢/komplet Kod »
Dostgpnosc
mm mm
1,0-13,0 0,5 25 7,014 ®
1,0-10,5 0,5 3,3/4,2/6,8/10,2 24 7,018 [



SL Wiertla m

Komplet wiertet
~5xD | N k%
Powierzchnia ® E
Forma chwytu walcowy ?
- e Jeometria zataczana ¢ powioka na gidwce wiertta ¢ Dostepne
sg umieszczone w bakielitowych stojakach zestawy
M standardowych wiertet w najbardziej popularnych wymiarach.
Dla tatwiejszego transportu zaleca sie uzytkowanie ich w
- ® zamykanej kasetce. Na zyczenie kompletujemy réwniez
N o zestawy specijalne.
S
H
Nr artykutu 234
Grupa rabatowa 159
Kierunek skrawania
d1 zwigkszone o dodatkowe llos¢/komplet Kod .
Dostepnosc¢
mm mm
1,0-13,0 0,5 25 6,014 [ ]
1,0-10,0 0,5 19 6,013 ([ ]
1,0-5,9 0,1 50 6,015 o
6,0-10,0 0,1 41 6,016 [ ]
1,0-10,5 0,5 3,3/4,2/6,8/10,2 24 6,018 ([ ]
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GUHRINGNAVIGATOR Wiertta Ratio

BfUSIM 1S

Zalecenia ogdlne: Ze wzgledéw
bezpieczenstwa bardzo wazne jest, aby
dtugie wiertto nie przekraczato predkosci
n=6000 obr/min, jesli nie jest podparte.
Sity odsrodkowe mogtyby doprowadzi¢
do ztamania takiego wiertta, zanim
zagtebi si¢ ono w obrabianym materiale.

Zalecenia uzytkowe dla wiertet 10xD:
Dla gtebokosci wiercenia = 7xD nalezy w
zasadzie stosowac otwory pilotujace.

1.) Otwor pilotujacy mozna wykonacé krét-
kim, sztywnym wierttem, ktérego $rednica
jest 0 0,01-0,02 mm wigksza od $rednicy
wiertta SL. Gtebokos¢ otworu pilotujacego

2.) Alternatywnie otwor pilotujacy mozna
wykonaé wierttem docelowym SL. Nalezy
tu jednak zredukowac szybkos$¢ skrawania
i posuw o 30-40 %.

Zalecane, minimalne cisnienie
chtodziwa wynosi 40 bar.

>1xD.

Zaleca sie wyboér narzedzi z wyttuszczonymi numerami kolumn posuwu.

Nr. art. HA

Nr. art. HE

Nr. art. HB
Norma/DIN
Materiat ostrza
Gatunek weglika
Typ
Powierzchnia
Chtodzenie

Progr. na str.

Posuwy - nr kolumny Chtodzenie narzedzia: )
3 wiertta X bez wewnetrznych kanatkéw
mm 1 | 2 | 3 | 4 | S | 6 | 7 | 8 | 9 z wewnetrznymi kanatkami
f (mm/obr.) Zalecany $rodek chtodzacy:
0,50 0,004 0,006 0,007 0,008 0,010 0,012 0,014 0,016 0,019 O powietrze
1,00 0,006 0,008 0,012 0,014 0,016 0,018 0,020 0,023 0,025 ® R
2,00 0,020 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 olej
2,50 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 emulsja
3,15 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,160
4,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,200
5,00 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250
6,30 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315
800 0063 0080 0100 0125 0160 0200 0250 0315 0315 , Posuwy - nr kolumny Nr. art. 5652
1000 0080 0100 0125 0160 0200 0250 0315 0400 0400 |2 "nV:;”'a 60 | 61 | 62 | 63 [ 64 | 65 | 66
12,50 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 f (mmvobr,)
16,00 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 -
20,00 0,125 0,160 0,200 0,250 0315 0400 0,500 0,630 0,630 0,50 0,030 0035 0,040 0,045 0,050 0,050 0,055
25,00 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 0,800 0,80 0,040 0,050 0,060 0,070 0,080 0,080 0,080
31,50 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,00 0,060 0,070 0,080 0,090 0,100 0,100 0,110
40,00 0200 0250 0315 0,400 0500 0630 0800 1,000 1,250 1,50 0,090 0,100 0,120 0,130 0,150 0,150 0,160
50,00 0,250 0,310 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250 1,250 2,00 0,120 0,140 0,160 0,180 0,200 0,210 0,220
63,00 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250 1,600 1,600 2,50 0,10 0,170 0200 0,220 0,250 0,260 0,270
80,00 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250 1,600 1,600 2,000 3,00 0,180 0,210 0,240 0,270 0,300 0,310 0,330
Grupa materiatowa Przyktady materiatéw, nowe oznaczenia (w nawiasach stare oznaczenia) Wytrzymat. Twar- Chtodziwo
Wyttuszczone Nr = Nr materiatéw wg DIN EN N/mm?2 dosé
1.0035 S185(St33), 1.0486 P275N(StE285), 1.0345 P235GH(H1), 1.0425 P265GH(H2) <500 @)
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) <1000 @)
_ 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) <850 @)
1.0727 46520 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) <1000 (@)
1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) <700 O
1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) <850 @)
1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) <1000 @)
_ 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 <1000 @)
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 <1400 O
|Staleliestopoweldoinawegianial ¥ 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) <850 @)
_ 1.7276 10CrMo11, 1.5125 11MnSi6 <1000 [ )
1.5752 15NiCr13, 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 <1400 [ }
1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAINi7 <1400 o
_ 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 <850 @)
1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 <1400 o
[Stalelszybkotnace M 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 <1400 o
[Stalelsprezynowe N 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51Crv4) <350HB @
Stale hartowane - <48 HRC [ )
<66 HRC @
Stale nierdzewne, z siarka 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 <900 [ ]
austenityczne 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) <1100 [ ]
martenzytyczne 1.4057 X20CrNi172 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 <1500 o
_ 0.6010 EN-GJL-100 (GG10), 0.6020 EN-GJL-200 (GG20) <40HB OO
0.6025 EN-GJL-250 (GG25), 0.6035 EN-GJL-350 (GG35) 350HB OO
_ 0.7050 EN-GJS-500-7 (GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4 (GTW35) <240 HB O
0.7070 EN-GJS-700-2 (GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2 (GTS70) <350 HB O
| Zeliwa utwardzone - <350HB O
_ EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35) <220HB OO
EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo 6 300HB OO
_ EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) <1000 (@)
EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) <1400 OO
Stopy specjalne Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy <2000 [ )
Tytan i stopy tytanu 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAI5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 <850 [ )
3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAIBMo1V1 <1400 o
Aluminium i stopy Al 3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSi1, 3.3515 AlMg1 <400 @)
Stopy ciagliwe Al 3.0615 AIMgSiPb, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 <650 (@)
Odlewnicze stopy Al < 10 % Si 3.2131 G-AlISi5Cut, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AlSi9 <600 O
> 24 % Si 3.2581 G-AISi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg <600 O
Stopy magnezu 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 <400 O
Miedz niskostopowa 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb <500 O
Mosigdz krétkowidrowy 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 <600 O
dtugowidrowy 2.0250 CuzZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuzZn37Pb0,5 <600 @)
Braz krétkowidrowy 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn <600 @] ]
2.0790 CuNi18Zn19Pb <850 o
Braz dtugowidrowy 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAI9Mn, 2.1050 CuSn10 <850 [ )
2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 <1000 [ )
Duroplasty zywica epoksydowa, Resopal, Pertinax, Moltopren <150 O
Termoplasty Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon <100 QO
Kevlar Kevlar <1000 O
Tworzywa wzmac. widkn. szkl. i wegl. GFK/CFK <1000 O
76 GUHRING
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=3xD @ =3xD =5xD =3xD=5xD  =3xD =5xD =5xD =7xD =10xD =12xD
5652 5510 5511 5514 5515 5526 5580 5768 5518 5512 5513 5525
5610 5611 5614 5615 5528 5581 5612
5650 5651
N. zak. 6537K 6537L 6537K 6537L 6537K 6537L 6537L 6537L N. zak. N. zak. N. zak
‘Weglik  Weglk  Weglik  Weglik  Weglik  Wegiik  Weglk  Weglk  Weglik
K/P K/P K/P K/P K/P K K/P K K/P
N RT100U RT100U RT100VA RT100Al FT200G RT100U RT100GG RT100
) ® ® ) O O ® O ®
X X X
72 16 26 41 44 19 30 22 47 33 39 36
Vo Nr. Vo Nr. Vo Nr. Ve Nr. Vo Nr. Vo Nr. Vo Nr. Vo Nr. Vo Nr.
m/min| pos. m/min pos. m/min pos. m/min pos. m/min| pos. m/min| pos. m/min| pos. m/min| pos. m/min| pos.
100 62 145 7 7 130 7 7 145 6 110 6
100 62 120 6 6 110 6 6 120 5 110 5
100 62 170 8 8 145 8 8 170 7 110 7
90 61 145 8 8 110 7 7 145 7 100 7
90 62 130 8 8 120 7 7 130 7 110 7
90 62 125 7 7 110 7 7 125 6 110 6
90 61 120 7 7 105 7 7 120 6 100 6
90 61 120 7 7 105 7 7 120 6 110 6
70 60 105 7 7 100 6 6 105 6 105 6
100 61 145 8 8 130 8 8 145 7 110 7
85 61 120 7 7 120 7 7 120 6 110 6
70 60 85 ) 5 85 5 5 85 4 85 4
70 60 110 7 7 100 6 6 110 6 100 6
60 60 105 5 5 90 5 5] 105 4 80 4
50 60 80 6 6 65 6 6 80 5] 80 5
60 60 65 5 5 58] 5 5] 65 4 65 4
60 4 5 60 4 50 4
60 3 3 45 3 3 60 2 50 2
55 3 2 40 1 1 55 2
35 2 2 20 1 1 35 1
60 5 5 40 2 2 80 5 5) 60 4 60 4
55 2 5 15 1 1 60 2-3 2-3 55 2 55 2
45 5 5 35 2 2 80 5 5) 45 4 45 4
130 66 210 © 9 210 8 8 100 6 195 8 120 6 120 8
130 66 160 9 9 155 8 8 80 6 160 8 100 6 120 8
130 66 140 9 9 155 7 7 80 6 140 8 90 6 100 8
120 65 130 8 8 125 7 7 70 6 130 7 80 6 90 7
40 3 3 35 3 3 40 2 40 2
35 4 4 25 4 4 30 4 4 35 3
45 4 4 15 1 1 45 4 4 40 3
40 3 3 15 1 1 40 3 3 40 2
310 9 9 260 9 9 350 9 180 7 310 8 410 8 150 8
310 c) 9 260 9 9 350 9 160 7 310 8 410 8 150 8
260 9 9 220 8 9 320 8 150 7 260 8 380 8 150 8
220 9 9 180 8 8 280 7 120 6 220 8 330 8 120 8
280 8 8 260 8 8 320 7 180 6 280 7 150 7
125 7 7 105 7 7 190 7 125 6 80 6
325 8 8 270 8 8 160 6 180 6 325 7 280 7 120 7
220 7 7 180 7 7 160 6 220 6 120 6
125 7 7 105 6 6 160 6 125 6 110 6 40 6
105 6 6 85 6 6 160 6 105 5 80 5
90 6 6 80 5 5 150 6 90 5
80 6 6 60 5 5 150 6 80 5 40 5
100 3
100 3
100 2
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Zalecenia ogdlne: Ze wzgledéw
bezpieczenstwa bardzo wazne jest, aby
dtugie wiertto nie przekraczato predkosci
n=6000 obr/min, jesli nie jest podparte.
Sity odsrodkowe mogtyby doprowadzi¢
do ztamania takiego wiertta, zanim
zagtebi si¢ ono w obrabianym materiale.

BfUSIM 1S

Wiertta krete

Zalecenia uzytkowe dla wiertet 10xD:
Dla gtebokosci wiercenia = 7xD nalezy w
zasadzie stosowac otwory pilotujace.

1.) Otwor pilotujacy mozna wykonacé krét-
kim, sztywnym wierttem, ktérego $rednica
jest 0 0,01-0,02 mm wigksza od $rednicy
wiertta SL. Gtebokos¢ otworu pilotujacego
>1xD.

Zaleca sie wyboér narzedzi z wyttuszczonymi numerami kolumn posuwu.

2.) Alternatywnie otwor pilotujacy mozna
wykonaé wierttem docelowym SL. Nalezy
tu jednak zredukowac szybkos$¢ skrawania
i posuw o 30-40 %.

Zalecane, minimalne cisnienie
chtodziwa wynosi 40 bar.

Nr. art.
Norma/DIN
Materiat ostrza
Gatunek weglika
Typ
Powierzchnia
Progr. na str.

Posuwy - nr kolumny Zalecany $rodek chtodzacy:
@ wiertta 1 Py 3 | 4 | 5 | 6 | 7 s P O poYvietrze
mm o olej
f (mm/obr.) emulsja
0,50 0,004 0,006 0,007 0,008 0,010 0,012 0,014 0,016 0,019
1,00 0,006 0008 0012 0014 0016 0018 0020 0023 0025 *powloka na gidwce wiertta TiN
2,00 0,020 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125
2,50 0,025 0,032 0,040 0,050 0,063 008 0,100 0,125 0,160
3,15 0,032 0,040 0,050 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,160
4,00 0,040 0,050 0063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,200
5,00 0,040 0,060 0,063 0080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250
6,30 0,050 0,063 0,08 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315
8,00 0,063 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,315
10,00 0,080 0,00 0,125 0,60 0200 0,250 0,315 0,400 0,400
12,50 0,080 0,100 0,125 0,160 0,200 0250 0,315 0,400 0,500
16,00 0,100 0,125 0,160 0200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630
20,00 0,125 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,630
25,00 0,160 0,200 0,250 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 0,800
31,50 0,160 0,200 0250 0,315 0400 0,500 0,630 0,800 1,000
40,00 0,200 0,250 0315 0400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250
50,00 0250 0,310 0400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250 1,250
63,00 0,315 0,400 0,500 0,630 0,800 1,000 1,250 1,600 1,600
80,00 0,400 05500 0,630 0800 1,000 1,250 1,600 1,600 2,000
Grupa materiatowa Przyktady materiatéw, nowe oznaczenia (w nawiasach stare oznaczenia) Wytrzymat. Twar- Chtodziwo
Wyttuszczone Nr = Nr materiatéw wg DIN EN N/mm?2 dosé
1.0035 S185(St33), 1.0486 P275N(StE285), 1.0345 P235GH(H1), 1.0425 P265GH(H2) <500 @)
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) <1000 @)
_ 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) <850 O
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) <1000 @)
1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) <700 O
1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) <850 O
1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) <1000 @)
_ 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 <1000 @)
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 <1400 @)
[ Stalehiestopowedoinaweglania ¥ 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) <850 @)
_ 1.7276 10CrMo11, 1.5125 11MnSi6 <1000 [ )
1.5752 15NiCr13, 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 <1400 o
1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAINi7 <1400 o
_ 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 <850 @)
1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 <1400 o
[Stalelszybkotnace M 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 <1400 o
[Stalelsprezynowe N 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51Crv4) <350HB @
Stale hartowane - <48 HRC [ )
<66 HRC @
Stale nierdzewne, z siarka 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 <900 [ ]
austenityczne 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) <1100 [ J
martenzytyczne 1.4057 X20CrNi172 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 <1500 o
_ 0.6010 EN-GJL-100 (GG10), 0.6020 EN-GJL-200 (GG20) <240HB QOO
0.6025 EN-GJL-250 (GG25), 0.6035 EN-GJL-350 (GG35) <350HB OO
_ 0.7050 EN-GJS-500-7 (GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4 (GTW35) <240 HB O
0.7070 EN-GJS-700-2 (GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2 (GTS70) <350 HB O
| Zelwa utwardzone - <350HB O
_ EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35) <220HB OO
EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo 6 <300HB OO
_ EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) <1000 )@
EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) <1400 (@)@)
Stopy specjalne Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy <2000 [ )
Tytan i stopy tytanu 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 <850 [ )
3.7154 TiAIBZr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4dMo4Sn2,5, - TiAIBMo1V1 <1400 o
Aluminium i stopy Al 3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSit, 3.3515 AlMg1 <400 O
Stopy ciagliwe Al 3.0615 AIMgSiPb, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 <650 (@)
Odlewnicze stopy Al < 10 % Si 3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AISi9 <600 O
> 24 % Si 3.2581 G-AlSi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg <600 @)
Stopy magnezu 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 <400 O
Miedz niskostopowa 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb <500 O
Mosigdz krétkowidrowy 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 <600 O
diugowidrowy 2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 <600 @)
Braz krétkowidrowy 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn <600 @] ]
2.0790 CuNi18Zn19Pb <850 [ )
Braz dtugowiorowy 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAI9Mn, 2.1050 CuSn10 <850 [ )
2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 <1000 o
Duroplasty zywica epoksydowa, Resopal, Pertinax, Moltopren <150 O
Termoplasty Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon <100 QO
Kevlar Kevlar <1000 O
Tworzywa wzmac. widkn. szkl. i wegl. GFK/CFK <1000 O
/8 GUHRING
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=3xD =5xD =10xD
5524 5520 5521 5516 5523 5519 9651 5522 5517 5536 5537 ©
1897 1897 1897 6539 338 338 338 338 N. zak. 340 340 g
HsCO HSS-EPM  Weglik Hsco [HSSH  HssEPM  Weglik Hsco
- - - K10/K20 - - - - K10/K20 - - ?
GU 500 GU 500 N GU 500 N GT 500 N GU 500
O 6 ® O O ® ® ® O O ®G
51 54 49 59 65 62 57 69

-
.

a o
O e uhw

_..
i T s Sy
-
T e e

— S

O ® O ®

Ve Ve Nr kol. Ve Nr kol. Ve | Nr kol. Vo Ve Nr kol. Ve Nr kol. Vo Nr kol. Ve | Nrkol. Ve Ve
m/min|m/min| posuwu m/min| posuwu | |m/min{posuwu| |m/min|m/min| posuwu m/min| posuwu | [m/min| posuwu m/min|posuwu| [m/min{m/min
35 45 6 6 40 6 80 4 35 45 6 6 32 6 40 6 80 4 29 32 5 5]
30 35 5 5 32 &) 70 4 30 35 5 5 26 5 32 ) 70 4 22 25 4 4
40 50 6 6 45 6 80 5 40 50 6 6 36 6 45 6 80 5 32 35 5] 5
30 40 6 6 40 &) 70 4 30 40 6 6 36 5 40 o) 70 4 25 28 5 5
32 44 6 6 42 6 80 4 32 44 6 6 31 5 42 6 80 4 25 28 5 5
28 44 6 6 40 5 70 4 28 44 6 6 31 5 40 &) 70 4 22 25 5 5
20 40 5 5 28 4 60 4 20 40 5 5 28 4 28 4 60 4 13 15 4 4
15 27 4 4 25 4 60 4 15 27 4 4 24 4 25 4 60 4 12 13 3 3
13 22 3 3 20 3 13 22 3 3 20 3 11 12 2 2
30 44 6 6 40 4 80 5] 30 44 6 6 36 6 40 4 80 5 25 28 5 )
16 22 4 4 22 4 60 4 16 22 4 4 22 4 22 4 60 4 12 14 3 3
12 18 3 3 18 3 12 18 3 3 18 3 11 12 2 2
15 22 4 4 20 4 50 4 15 22 4 4 16 4 20 4 50 4 12 13 3 3
10 16 3 3 15 3 10 16 3 3 15 3 7 8 2 2
15 20 4 4 21 4 50 3 15 20 4 4 20 4 21 4 50 3 12 13 3 9
10 15 3 3 16 3 10 15 3 3 16 3 9 10 2 2
10 13 3 3 15 3 10 13 3 3 15 3 9 10 2 2
9 2 12 2 25 2 9 2 12 2 25 2
20 3 20 3
10 10
14 20 4 4 15 4 25 2 14 20 4 4 15 4 25 2 12 13 3 3
10 16 4 4 10 3 15 1 10 16 4 4 10 3 15 1 7 8 3 3
12 18 4 4 12 3 25 2 12 18 4 4 12 3 25 2 11 12 3 3
36 45 6 6 50 6 90 4 36 45 6 6 36 6 50 6 90 4 29 32 6 6
30 40 6 6 40 6 80 4 30 40 6 6 36 6 40 6 80 4 23 26 6 6
30 40 6 6 44 6 80 4 30 40 6 6 31 6 44 6 80 4 25 28 6 6
22 30 6 6 32 6 70 4 22 30 6 6 24 6 32 6 70 4 18 20 6 6
8 3 10 3 8 3 10 3
5 2 15 2 5 2 15 2
15 1 15 1
15 1 15 1
50 70 7 7 200 7 50 70 7 7 200 7 45 50 7 7
50 70 7 7 200 7 50 70 7 7 200 7 45 50 7 7
65 85 7 7 150 6 65 85 7 7 150 6 54 60 7 7
60 70 6 6 120 6 60 70 6 6 120 6 45 50 6 6
60 80 6 6 180 6 60 80 6 6 90 6 180 6 45 50 6 6
70 80 5 5 80 5 80 5 70 80 5 5 70 ) 80 5 80 5 60 70 ) 5
45 77 5 5 180 5 45 77 5 5 80 5 180 5 40 50 5 5)
30 44 5 5 60 5 180 5 30 44 5 5 50 5 60 5] 180 5 25 28 5 5
36 50 4 4 50 5 120 5 36 50 4 4 36 4 50 5] 120 5 31 35 4 4
30 40 4 4 45 4 120 5 30 40 4 4 33 4 45 4 120 5 22 25 4 4
30 32 4 4 40 4 70 4 30 32 4 4 18 4 40 4 70 4 22 24 4 4
25 28 4 4 32 4 50 3 25 28 4 4 18 4 32 4 50 3 18 20 4 4
20 25 4 4 25 4 50 4 20 25 4 4 29 4 25 4 50 4 16 18 4 4
15 27 4 4 40 3 15 27 4 4 36 5 40 3 11 12 4 4
80 3 80 3
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Gwintowniki do gwintu metr. ISO

@ Materiat narzedzia HSS-E
Tolerancja @ 1ISO2/6H 1ISO2/6H
Powierzchnia O ®
Bl <800 GUIMRINGNAVIGATOR Ty N R40 N R40
M Param. skraw. na str. 100 Forma C C
. Chtodzenie wew. W W
N
S
H
sw P
< S
-2 |
Is
1
DIN 2184-1 DIN 371/DIN 376 Nr artykutu 5554 5592
Grupa rabatowa 156 156
di P d2 SW dk bl 12 15 .
Dostepnosc¢
mm mm mm mm mm mm mm
M3 0,50 3,50 2,70 2,50 56,00 6,00 18,00 ([ ] ([ ]
M4 0,70 4,50 3,40 3,30 63,00 7,50 21,00 ([ ] ([ ]
M5 0,80 6,00 4,90 4,20 70,00 8,50 25,00 o °
M6 1,00 6,00 4,90 5,00 80,00 11,00 30,00 () °
M8 1,25 8,00 6,20 6,80 90,00 14,00 35,00 [ ] [ ]
M10 1,50 10,00 8,00 8,50 100,00 16,00 39,00 [ ] ([ ]
M12 1,75 9,00 7,00 10,20 110,00 18,50 49,00 ° ([ ]
M16 2,00 12,00 9,00 14,00 110,00 20,00 54,00 () °
M20 2,50 16,00 12,00 17,50 140,00 25,00 62,00 ([ ] ([ ]
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Gwintowniki do gwintu metr. ISO

@ Materiat narzedzia HSS-E
Tolerancja @ 1ISO2/6H 1ISO2/6H

Powierzchnia O ©

[Bl<1200 GISHRINGNAVIGATOR Typ H R40 H R40
M Param. skraw. na str. 100 Forma C C -
. Chtodzenie wew. s s %
N ; £
: &
s -
%)

H

sw P
° °
-2
|5 |
1
DIN 2184-1 DIN 371/DIN 376 Nr artykutu 5552 5591
Grupa rabatowa 156 156
d1 P d2 SW dk 1 12 15
Dostepnosé
mm mm mm mm mm mm mm
M3 0,50 3,50 2,70 2,50 56,00 6,00 18,00 ° °
M4 0,70 4,50 3,40 3,30 63,00 7,50 21,00 ) °
M5 0,80 6,00 4,90 4,20 70,00 8,50 25,00 ) )
M6 1,00 6,00 4,90 5,00 80,00 11,00 30,00 ) )
M8 1,25 8,00 6,20 6,80 90,00 14,00 35,00 ° °
M10 1,50 10,00 8,00 8,50 100,00 16,00 39,00 ° °
M12 1,75 9,00 7,00 10,20 110,00 18,50 49,00 ) o
M16 2,00 12,00 9,00 14,00 110,00 20,00 54,00 ) )
M20 2,50 16,00 12,00 17,50 140,00 25,00 62,00 ° °
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Gwintowniki do gwintu metr. ISO

DIUMOUIMD) IS

@ Materiat narzedzia HSS-E
Tolerancja @ 1ISO2/6H 1ISO2/6H
Powierzchnia O ®
B GUHRINGNAVIGATOR Tvp VA R40 VA R40
M o Param. skraw. na str. 100 Forma C C
. Chtodzenie wew. W
N
S
H
sw P
ol S
2|
Is
1
DIN 2184-1 DIN 371/DIN 376 Nr artykutu 5553 5596
Grupa rabatowa 156 156
di P d2 SW dk I 12 15 .
Dostepnosc¢
mm mm mm mm mm mm mm
M3 0,50 3,50 2,70 2,50 56,00 6,00 18,00 [} ( J
M4 0,70 4,50 3,40 3,30 63,00 7,50 21,00 [} (
M5 0,80 6,00 4,90 4,20 70,00 8,50 25,00 o o
M6 1,00 6,00 4,90 5,00 80,00 11,00 30,00 ) )
M8 1,25 8,00 6,20 6,80 90,00 14,00 35,00 (] (
M10 1,50 10,00 8,00 8,50 100,00 16,00 39,00 [} ( J
M12 1,75 9,00 7,00 10,20 110,00 18,50 49,00 [} ( }
M16 2,00 12,00 9,00 14,00 110,00 20,00 54,00 ) )
M20 2,50 16,00 12,00 17,50 140,00 25,00 62,00 [} ( J
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Gwintowniki do gwintu metr. ISO

@ Materiat narzedzia HSS-E
Tolerancja @ 1ISO2/6H 1ISO2/6H

Powierzchnia O ®
[Bl<1000 GiSHRINGNAVIGATOR Typ N R40 N R40
M o Param. skraw. na str. 100 Forma C C -
. ®© . Chtodzenie wew. W W %
N [=] 3343 [=] 2
E 3
s e )
H [=]

sw P
° °
-2
Is
1
DIN 2184-1 DIN 371/DIN 376 Nr artykutu 5555 5594
Grupa rabatowa 156 156
d1 P d2 SW dk 1 12 15
Dostepnosé
mm mm mm mm mm mm mm
M3 0,50 3,50 2,70 2,50 56,00 6,00 18,00 ° °
M4 0,70 4,50 3,40 3,30 63,00 7,50 21,00 ) °
M5 0,80 6,00 4,90 4,20 70,00 8,50 25,00 ) )
M6 1,00 6,00 4,90 5,00 80,00 11,00 30,00 ) )
M8 1,25 8,00 6,20 6,80 90,00 14,00 35,00 ° °
M10 1,50 10,00 8,00 8,50 100,00 16,00 39,00 ° °
M12 1,75 9,00 7,00 10,20 110,00 18,50 49,00 ) o
M16 2,00 12,00 9,00 14,00 110,00 20,00 54,00 ) )
M20 2,50 16,00 12,00 17,50 140,00 25,00 62,00 ° °
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Gwintowniki do gwintu metr. ISO

U@

DIUMOUIMD) IS

o zHz

GUHRINGNAVIGATOR

Param. skraw. na str. 100

Materiat narzedzia

Tolerancja @
Powierzchnia

Typ
Forma

Chtodzenie wew.

HSS-E
1SO2/6H
O
Al R45
C

sw P
el S
I
Is
1
DIN 2184-1 DIN 371/DIN 376 Nr artykutu 5551
Grupa rabatowa 156
d1 P d2 SwW dk I 12 15
Dostepnosé
mm mm mm mm mm mm mm
M3 0,50 3,50 2,70 2,50 56,00 6,00 18,00 °
M4 0,70 4,50 3,40 3,30 63,00 7,50 21,00 °
M5 0,80 6,00 4,90 4,20 70,00 8,50 25,00 )
M6 1,00 6,00 4,90 5,00 80,00 11,00 30,00 [
M8 1,25 8,00 6,20 6,80 90,00 14,00 35,00 °
M10 1,50 10,00 8,00 8,50 100,00 16,00 39,00 °
M12 1,75 9,00 7,00 10,20 110,00 18,50 49,00 )
M16 2,00 12,00 9,00 14,00 110,00 20,00 54,00 )
M20 2,50 16,00 12,00 17,50 140,00 25,00 62,00 )
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Gwintowniki do gwintu metr. ISO

| Tolerancja @ 6HX
Powierzchnia O
[E] GUHRINGNAVIGATOR Typ H
M Param. skraw. na str. 100 Forma C -
. ° Chtodzenie wew. g
N =7 £
s °
%)
H
Sw P
::::::::::*: 67
S I
Is
4
DIN 2184-1 DIN 371/DIN 376 Nr artykutu 5593
Grupa rabatowa 156
di P d2 SW dk bl 12 15
Dostepnosé
mm mm mm mm mm mm mm
M4 0,70 4,50 3,40 3,30 63,00 10,00 21,00 ( ]
M5 0,80 6,00 4,90 4,20 70,00 10,00 25,00 ([ ]
M6é 1,00 6,00 4,90 5,00 80,00 12,00 30,00 o
M8 1,25 8,00 6,20 6,80 90,00 16,00 35,00 ()
M10 1,50 10,00 8,00 8,50 100,00 18,00 39,00 ([ ]
M12 1,75 9,00 7,00 10,20 110,00 18,00 49,00 ([ ]
M16 2,00 12,00 9,00 14,00 110,00 20,00 54,00 o
M20 2,50 16,00 12,00 17,50 140,00 25,00 62,00 ()
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Gwintowniki do gwintu metr. ISO

DIUMOUIMD) IS

| @ Materiat narzedzia HSS-E
} Tolerancja @ 1ISO2/6H 1ISO2/6H
Powierzchnia O ®
Bl <200 GIIHRINGNAVIGATOR Typ N N
M Param. skraw. na str. 98 Forma B B
. . Chtodzenie wew. W =4
N Ok 0
s HER
H [=]s;
SW $H¢
S | > 5
I2
Is
1
DIN 2184-1 DIN 371/DIN 376 Nr artykutu 5560 5590
Grupa rabatowa 156 156
di P d2 Sw dk bl 12 15 .
Dostepnosc¢
mm mm mm mm mm mm mm
M3 0,50 3,50 2,70 2,50 56,00 10,00 18,00 ([ ] ([ ]
M4 0,70 4,50 3,40 3,30 63,00 12,00 21,00 ([ ] ([ ]
M5 0,80 6,00 4,90 4,20 70,00 14,00 25,00 o °
M6 1,00 6,00 4,90 5,00 80,00 16,00 30,00 () )
M8 1,25 8,00 6,20 6,80 90,00 17,00 35,00 [ ] [ ]
M10 1,50 10,00 8,00 8,50 100,00 20,00 39,00 [ ] ([ ]
M12 1,75 9,00 7,00 10,20 110,00 24,00 49,00 ° ([ ]
M16 2,00 12,00 9,00 14,00 110,00 26,00 54,00 () °
M20 2,50 16,00 12,00 17,50 140,00 32,00 62,00 ([ ] ([ ]
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Gwintowniki do gwintu metr. ISO

| @ Materiat narzedzia HSS-E
| Tolerancja @ 1ISO2/6H ISO2/6H

Powierzchnia O ©

[Bl<1200 GISHRINGNAVIGATOR Typ H !
M Param. skraw. na str. 98 Forma B B -
. Chtodzenie wew. s = %
=
.
s -
%)

H

SW P$H¢
S | > 5
I2
Is
1
DIN 2184-1 DIN 371/DIN 376 Nr artykutu 5558 5587
Grupa rabatowa 156 156
d1 P d2 SwW dk I 12 15 »
Dostepnosc¢
mm mm mm mm mm mm mm
M3 0,50 3,50 2,70 2,50 56,00 10,00 18,00 ° °
M4 0,70 4,50 3,40 3,30 63,00 12,00 21,00 ) °
M5 0,80 6,00 4,90 4,20 70,00 14,00 25,00 ) )
M6 1,00 6,00 4,90 5,00 80,00 16,00 30,00 [ [
M8 1,25 8,00 6,20 6,80 90,00 17,00 35,00 ° °
M10 1,50 10,00 8,00 8,50 100,00 20,00 39,00 ° °
M12 1,75 9,00 7,00 10,20 110,00 24,00 49,00 ) o
M16 2,00 12,00 9,00 14,00 110,00 26,00 54,00 ) )
M20 2,50 16,00 12,00 17,50 140,00 32,00 62,00 ° °
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Gwintowniki do gwintu metr. ISO

DIUMOUIMD) IS

| @ Materiat narzedzia HSS-E
! Tolerancja @ 1ISO2/6H 1ISO2/6H
Powierzchnia ® O
[Bl<1000 GUIMIRINGNAVIGATOR Ty vA va
M o Param. skraw. na str. 98 Forma B
. Chtodzenie wew. W
N [=]33ra (]
S
H
SW $H¢
S | > 5
I2
Is
1
DIN 2184-1 DIN 371/DIN 376 Nr artykutu 5588 5597
Grupa rabatowa 156 156
di P d2 SW dk bl 12 15 .
Dostepnosc¢
mm mm mm mm mm mm mm
M3 0,50 3,50 2,70 2,50 56,00 10,00 18,00 ([ ] ([ ]
M4 0,70 4,50 3,40 3,30 63,00 12,00 21,00 ([ ] ([ ]
M5 0,80 6,00 4,90 4,20 70,00 14,00 25,00 o °
M6 1,00 6,00 4,90 5,00 80,00 16,00 30,00 ° ®
M8 1,25 8,00 6,20 6,80 90,00 17,00 35,00 [ ] [ ]
M10 1,50 10,00 8,00 8,50 100,00 20,00 39,00 [ ] ([ ]
M12 1,75 9,00 7,00 10,20 110,00 24,00 49,00 ° ([ ]
M16 2,00 12,00 9,00 14,00 110,00 26,00 54,00 () ®
M20 2,50 16,00 12,00 17,50 140,00 32,00 62,00 ([ ] ([ ]
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SL Gwintowni m

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

|
| ®

Tolerancja @ 1ISO2/6H
Powierzchnia O
[Bl<1000 GiSHRINGNAVIGATOR Typ VA
M o Param. skraw. na str. 98 Forma -
. Chtodzenie wew. g
. €
.
S _
%)
H

SW P$H¢
S | > 5
I2
Is
1
DIN 2184-1 DIN 371 Nr artykutu 5559
Grupa rabatowa 156
di P d2 SwW dk I 12 15
Dostepnosé
mm mm mm mm mm mm mm
M3 0,50 3,50 2,70 2,50 56,00 10,00 18,00 °
M4 0,70 4,50 3,40 3,30 63,00 12,00 21,00 °
M5 0,80 6,00 4,90 4,20 70,00 14,00 25,00 )
M6 1,00 6,00 4,90 5,00 80,00 16,00 30,00 [
M8 1,25 8,00 6,20 6,80 90,00 17,00 35,00 °
M10 1,50 10,00 8,00 8,50 100,00 20,00 39,00 °
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Gwintowniki do gwintu metr. ISO

DIUMOUIMD) IS

i @ Materiat narzedzia HSS-E
} Tolerancja @ 1ISO2/6H 1ISO2/6H
Powierzchnia O ®
[Bl<1000 GiSHRINGNAVIGATOR Typ N N
M o Param. skraw. na str. 98 Forma B B
. Chtodzenie wew. W 2
N
S
H
SW $H¢
S | > 5
I2
Is
1
DIN 2184-1 DIN 371/DIN 376 Nr artykutu 5561 5586
Grupa rabatowa 156 156
di P d2 SW dk bl 12 15 .
Dostepnosc¢
mm mm mm mm mm mm mm
M3 0,50 3,50 2,70 2,50 56,00 10,00 18,00 ([ ] ([ ]
M4 0,70 4,50 3,40 3,30 63,00 12,00 21,00 ([ ] ([ ]
M5 0,80 6,00 4,90 4,20 70,00 14,00 25,00 o °
M6 1,00 6,00 4,90 5,00 80,00 16,00 30,00 () )
M8 1,25 8,00 6,20 6,80 90,00 17,00 35,00 [ ] [ ]
M10 1,50 10,00 8,00 8,50 100,00 20,00 39,00 [ ] ([ ]
M12 1,75 9,00 7,00 10,20 110,00 24,00 49,00 ° ([ ]
M16 2,00 12,00 9,00 14,00 110,00 26,00 54,00 () °
M20 2,50 16,00 12,00 17,50 140,00 32,00 62,00 ([ ] ([ ]
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SL Gwintowni m

Gwintowniki do gwintu metr. ISO

| @ Materiat narzedzia HSS-E
| Tolerancja @ ISO2/6H

Powierzchnia O

[E] GUHRINGNAVIGATOR Typ A
M Param. skraw. na str. 98 Forma B -
. Chtodzenie wew. W 5
N Y E 0 E g
s °
%)

H [=] e

SW P$H¢
S | > 5
I2
Is
1
DIN 2184-1 DIN 371/DIN 376 Nr artykutu 5557
Grupa rabatowa 156
di P d2 SwW dk I 12 15
Dostepnosé
mm mm mm mm mm mm mm
M3 0,50 3,50 2,70 2,50 56,00 10,00 18,00 °
M4 0,70 4,50 3,40 3,30 63,00 12,00 21,00 °
M5 0,80 6,00 4,90 4,20 70,00 14,00 25,00 )
M6 1,00 6,00 4,90 5,00 80,00 16,00 30,00 [
M8 1,25 8,00 6,20 6,80 90,00 17,00 35,00 °
M10 1,50 10,00 8,00 8,50 100,00 20,00 39,00 °
M12 1,75 9,00 7,00 10,20 110,00 24,00 49,00 )
M16 2,00 12,00 9,00 14,00 110,00 26,00 54,00 )
M20 2,50 16,00 12,00 17,50 140,00 32,00 62,00 )
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Gwintowniki do gwintu metr. ISO

DIUMOUIMD) IS

| @ Materiat narzedzia HSS-E
| ; Tolerancja @ 6HX 6HX
Powierzchnia [ ] ®
B GUHRINGNAVIGATOR Ty GG GG
M Param. skraw. na str. 98 Forma C C
. . Chtodzenie wew. W W
N Ofi0
S
H [=]
SW $H¢
S | > 5
I2
I5 |
1
DIN 2184-1 DIN 371/DIN 376 Nr artykutu 5550 5595
Grupa rabatowa 156 156
di P d2 SW dk bl 12 15 .
Dostepnosc¢
mm mm mm mm mm mm mm
M3 0,50 3,50 2,70 2,50 56,00 10,00 18,00 ([ ] ([ ]
M4 0,70 4,50 3,40 3,30 63,00 12,00 21,00 ([ ] ([ ]
M5 0,80 6,00 4,90 4,20 70,00 14,00 25,00 o °
M6 1,00 6,00 4,90 5,00 80,00 16,00 30,00 ° ®
M8 1,25 8,00 6,20 6,80 90,00 17,00 35,00 [ ] [ ]
M10 1,50 10,00 8,00 8,50 100,00 20,00 39,00 [ ] ([ ]
M12 1,75 9,00 7,00 10,20 110,00 24,00 49,00 ° ([ ]
M16 2,00 12,00 9,00 14,00 110,00 26,00 54,00 () ®
M20 2,50 16,00 12,00 17,50 140,00 32,00 62,00 ([ ] ([ ]
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SL Gwintowni m

Wygniataki do gwintu metr. ISO

|
Vi@

Tolerancja @ 6HX
Powierzchnia ®
B *© GUHRINGNAVIGATOR Typ N
M o Param. skraw. na str. 98 Forma C -
. Chtodzenie wew. > s
S
N o E E §
S o °
%)
H [=]

|
SW S P | ]
il —
TN, ©
1
DIN 2174 ~DIN 371 Nr artykutu 5598
Grupa rabatowa 156
d1 P d2 SW dk 1 12 15
Dostepnosé
mm mm mm mm mm mm mm
M3 0,50 3,50 2,70 2,80 56,00 10,00 18,00 °
M4 0,70 4,50 3,40 3,70 63,00 12,00 21,00 °
M5 0,80 6,00 4,90 4,65 70,00 14,00 25,00 )
M6 1,00 6,00 4,90 5,55 80,00 16,00 30,00 o
M8 1,25 8,00 6,20 7,40 90,00 17,00 35,00 °
M10 1,50 10,00 8,00 9,30 100,00 20,00 39,00 °
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Wygniataki do gwintu metr. ISO

Hlumouimy s

V@

Tolerancja @ 6HX
Powierzchnia @
B *© GUHRINGNAVIGATOR Typ N
M o Param. skraw. na str. 98 Forma
. Chtodzenie wew.
N o [ENEi[wE]
S °
H [=]y
SW o P
© r
o
I
I
I
DIN 2174 ~DIN 376 Nr artykutu 5599
Grupa rabatowa 156
di P d2 SwW dk 11 12 15
Dostepnosé
mm mm mm mm mm mm mm

M12 1,75 9,00 7,00 11,20 110,00 24,00 49,00 [

M14 2,00 11,00 9,00 13,10 110,00 26,00 53,00 [

M16 2,00 12,00 9,00 15,10 110,00 26,00 54,00 [
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SL Gwintowni m

Frezy do gwintéw metr. ISO, bez ostrzy fazujacych

i Tolerancja @

Powierzchnia © ©
* GUHRINGNAVIGATOR Typ ™ SP T™ SP

© Param. skraw. na str. 100 Forma chwytu HB HA

M
. . Chtodzenie wew.
N
S
H

SL Gwintowniki

_81 .
P
60°
Norma zaki. Nr artykutu 5547 5548
Grupa rabatowa 153 153
D P d1 d2 dk 1 12 4 Kod
Dostepnosé
mm mm mm mm mm mm
M6 1,000 4,800 6,000 5,00 54,000 13,500 3 6,000 [} ®
M8 1,250 6,400 8,000 6,80 62,000 18,100 3 8,000 [} [
M10 1,500 7,950 10,000 8,50 74,000 21,800 3 10,000 ° [}
M12 1,750 9,950 10,000 10,20 74,000 25,400 4 12,000 ° [ )
M14 2,000 11,200 12,000 12,00 90,000 31,000 4 14,000 [} [}
M16 2,000 12,800 14,000 14,00 90,000 35,000 4 16,000 [} [}
M20 2,500 14,950 16,000 17,50 102,000 41,300 4 20,000 () [}
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GUHRINGNAVIGATOR

Nr art.

Typ gwintu
Tolerancja
Norma/DIN
Materiat ostrza
Typ/forma
Powierzchnia
Chtodzenie
Tolerancja chwytu
Program na str.

DIUMOUIMD IS

Chtodzenie narzedzia:

X bez wewnetrznych kanatkéw

Zalecany Srodek chtodzacy:

(O powietrze

@ olej

© emulsja

/\ pasta

Grupa materiatowa Przyktady materiatéw, nowe oznaczenia (w nawiasach stare oznaczenia) Wytrzymat. Twar- Chto-

Wyttuszczone Nr = Nr materiatéw wg DIN EN N/mm2 dosc dziwo
1.0035 S185(St33), 1.0486 P275N(StE285), 1.0345 P235GH(H1), 1.0425 P265GH(H2) <500 O®A
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 PS00NH (WStE500) <1000 O®A

1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) <850 oA
1.0727 46520 (45520), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) <1000 oA
1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) <700 O®A
1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) <850 @ IN
1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) <1000 oA
1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 <1000 oA

1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 <1400 oA
[Staleihiestopoweldonaweglania™ ¥ 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) <850 oA
1.7276 10CrMo11, 1.5125 11MnSi6 <1000 oA

1.5752 15NiCr13, 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 <1400 O®A
1.8504 34CrAl6 <1000 oA
1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAINi7 <1400 OeA
1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 <850 @ IN
1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 <1400 oA

IStaleIsZybRotnace Y 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 <1400 oA
[Stalelsprezyiowe I 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51Crv4) <350 HB O@A
Stale hartowane - <48HRC @O

<66 HRC @O
Stale nierdzewne, z siarka 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 <900 L0
austenityczne 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) <1100 [ IN®)
martenzytyczne 1.4057 X20CrNi172 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 <1500 YN
0.6010 EN-GJL-100 (GG10), 0.6020 EN-GJL-200 (GG20) <240HB O@
0.6025 EN-GJL-250 (GG25), 0.6035 EN-GJL-350 (GG35) <350HB O@
0.7050 EN-GJS-500-7 (GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4 (GTW35) <240HB O@
0.7070 EN-GJS-700-2 (GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2 (GTS70) <350HB  O@
- <350HB  O@
EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35) <220HB O@
EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo 6 <300HB O®
EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) <1000 @ )
EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) <1400 @ )
Stopy specjalne Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy <2000 [ @)
Tytan i stopy tytanu 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TIAI5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 <850 [ ®)
3.7154 TIAI6Zr5, 3.7165 TiAI6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAIBMo1V1 <1400 [ '9)
[Aluminium i stopy AlT T 3.0255 AI99,5, 3.2315 AIMgSii, 3.3515 AlMg1 <400 OV )
['Stopy/ciagliwe Al 3.0615 AIMgSiPDb, 3.1325 AICuMg1, 3.3245 AIMg3Si, 3.4365 AIZnMgCu1,5 <650 OL®
3.2131 G-AISi5Cu1, 3.2153 G-AISi7Cu3, 3.2573 G-AISi9 <600 oL@
3.2581 G-AISi12, 3.2583 G-AISi12Cu, - G-AISi12CuNiMg <600 O/ }
['Stopy magnezu T 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAI8Zn1, 3.5612.05 G-MgAI6Zn1 <400 oI ]
[ Miedz niskostopowa " 2,0070 SE-Cu, 2.1020 CuSné, 2.1096 G-CuSn5ZnPb <500 (@A J
2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 <600 O )
2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 <600 oL@
2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn <600 (O J
2.0790 CuNi18Zn19Pb <850 oL@
2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAI9Mn, 2.1050 CuSn10 <850 oL@
2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 <1000 O )
Duroplasty zywica epoksydowa, Resopal, Pertinax, Moltopren <150 @)
Termoplasty Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon <100 @)
Kevlar Kevlar <1000 @)
Tworzywa wzmac. wiokn. szkl. i wegl. GFK/CFK <1000 @)
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SL Gwintowni m

=3xD Wygniataki
5560 5590 5561 5586 5558 5587 5588 5559 5557 5550 5595 5598 5599
M M M M M M M M M M M M M
6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6HX 6HX 6HX 6HX
371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 ~371 ~376
N/B N/B N/B N/B H/B H/B VA/B VA/B Al/B GG/C GG/C N/C N/C
@) ® @) ® @) © ® @) O o ® ® ® <
X X X X X X X X Tl X X X osiowe 5
h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 §
(0]
-
n

88 88 92 92 89 89 90 91 93 94 94 95 96
T T
| |

TR TR T

Ve Ve Ve Ve Ve Ve Ve Ve Ve Ve Ve Ve Ve
m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min
10 12 12 15 10 12 15 15
8 10 12 15 10 12 15 15
8 10 10 12 8 10 15 15
6 8 10 12 8 10 15 15
10 12 12 15 10 12 15 15
10 12 12 15 10 12 15 15

10 12 8 10 12 12
6 8 10 12 4 6 12 12

8 10 8 8
10 12 12 15 10 12 15 15
6 8 10 12 4 6 15 15
8 10 8 8
6 8 10 12 4 6 15 15
8 10 8 8
10 12 12 12
8 10 8 8
8 10 8 8
8 10 10 10
4 6 10 8 6 6
4 6 10 8 6 6
8 6 4 4

15 25

15 25

10 20

10 20

10 15

8 15

8 15

8 15

10
15 20 20
15 20 20
20 20

15

15 20 20
15 20 20
15 20 20
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GUHRINGNAVIGATOR
Nr art.
Typ gwintu
Tolerancja
Norma/DIN
Materiat ostrza
Typ/forma
'@ Powierzchnia
%). Chtodzenie
g’ Tolerancja chwytu
S. Program na str.
X
Srednica Posuwy - nr kolumny Chfodzenie narzedzia: )
robocza 1 | 2 | 3 | 2 | 5 | 5 X bez wewnetrznych kanatkéw
freza
mm f, (mm/Z) Frezowanie przeciwbiezne Zalecany $rodek chtodzacy:

280 0010 0020 0025 0030 0045 0,050 ;
640 0012 0025 0030 0035 0050 0,055 2 gf;‘j”'etrze
795 0018 0030 0040 0,050 0,060 0,060 sia
995 0020 0040 0050 0060 0070 0075 O €mulsj
11,20 0022 0045 0050 0060 0080 0085 A Pasta
12,80 0025 0050 0050 00685 0,085 0,090

14,95 0030 0050 0055 0065 0090 0,100

Grupa materiatowa Przyktady materiatéw, nowe oznaczenia (w nawiasach stare oznaczenia) Wytrzymat. Twar- Chto-
Wyttuszczone Nr = Nr materiatéw wg DIN EN N/mm?2 dosé dziwo
1.0035 S185(St33), 1.0486 P275N(StE285), 1.0345 P235GH(H1), 1.0425 P265GH(H2) <500 O®A
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 PS00NH (WStE500) <1000 O®A

1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) <850 oA
1.0727 46520 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) <1000 oA
1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) <700 OeA
1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) <850 OeA
1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) <1000 oA
1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 <1000 oA
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 <1400 oA
|Stalelniestopoweldonaweglaniat i 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) <850 oA
1.7276 10CrMo11, 1.5125 11MnSi6 <1000 oA
1.5752 15NiCr13, 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 <1400 OeA
1.8504 34CrAl6 <1000 oA
1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAINi7 <1400 OeA
1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 <850 OeA
1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMod <1400 OeA

IStaleIsZybRotnace Y 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 <1400 O®A
[Stalelsprezyiowe I 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51Crv4) <350 HB O@A
Stale hartowane - <48HRC @O

<66 HRC @O
Stale nierdzewne, z siarka 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 <900 L0
austenityczne 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) <1100 [ JA\®)
martenzytyczne 1.4057 X20CrNi172 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 <1500 [ JN@)
0.6010 EN-GJL-100 (GG10), 0.6020 EN-GJL-200 (GG20) <240HB O@
0.6025 EN-GJL-250 (GG25), 0.6035 EN-GJL-350 (GG35) <350 HB O@
0.7050 EN-GJS-500-7 (GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4 (GTW35) <240HB O@
0.7070 EN-GJS-700-2 (GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2 (GTS70) <350HB O@
- <350HB O@®
EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35) <220HB O@
EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo 6 <300HB O@
EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) <1000 @ )
EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) <1400 @ }
Stopy specjalne Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy <2000 [ @)
Tytan i stopy tytanu 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAI5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 <850 [ @)
3.7154 TiAIBZr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAIBMo1V1 <1400 [ @)
Aluminium i stopy Al 3.0255 AI99,5, 3.2315 AIMgSi1, 3.3515 AlMg1 <400 (@A )
Stopy ciagliwe Al 3.0615 AIMgSiPb, 3.1325 AICuMg1, 3.3245 AIMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 <650 OL®
Odlewnicze stopy Al < 10 % Si 3.2131 G-AISi5Cu1, 3.2153 G-AISi7Cu3, 3.2573 G-AlSi9 <600 (@A )
>24 % Si 3.2581 G-AISi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg <600 (@A J
Stopy magnezu 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 <400 (@A J
Miedz niskostopowa 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb <500 ONG
Mosigdz krétkowidrowy 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 <600 (@A J
dtugowidrowy 2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 <600 (@A}
Braz krétkowiérowy 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn <600 or®
2.0790 CuNi18Zn19Pb <850 (@A }
Braz dtugowiérowy 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10 <850 @O/ J
2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 <1000 O/ J
Duroplasty zywica epoksydowa, Resopal, Pertinax, Moltopren <150 @)
Termoplasty Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon <100 @)
Kevlar Kevlar <1000 @)
Tworzywa wzmac. wiokn. szkl. i wegl. GFK/CFK <1000 @)
100 GUHRING



SL Gwintowni m

=3xD =2xD
5554 5592 5555 5594 5552 5591 5596 5553 5551 5593 5547 5548
M M M M M M M M M M M M
6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6HX

371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376 371/376

NR4OC NR4O/C NR4O/C NR4OC HR4OC HR4OC VAR4O/C VAR4O/C  AlR45/C TMSP/HB  TMSP/HA
@) ® @) ® @) © ® @) O O © © z
= = = X X = = X X osiowe X osiowe 3

ho ho ho ho ho ho ho ho ho h6 =
82 82 85 85 83 83 84 84 86 87 o7 o7 °

]

U

Ve Ve Vo Vo Ve Ve Vo Ve Ve Ve Vo Nr. Vo Nr.
m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min m/min | pos m/min | pos
8 12 10 15 110 4 110 4
10 15 110 4 110 4
10 15 110 4 110 4
8 10 110 4 110 4
8 12 10 15 110 4 110 4
8 12 10 15 110 4 110 4
8 10 110 4 110 4
4 6 10 90 3 90 3
6 8 90 3 90 3
8 12 10 15 110 4 110 4
4 6 8 10 90 3 90 3
6 8 90 3 90 3
4 6 8 10 90 3 90 3
6 8 90 3 90 3
4 6 8 10 90 3 90 3
6 8 90 3 90 3
6 8 90 3 90 3
90 3 90 3
25 1 25 1
10 8 60 2 60 2
10 8 60 2 60 2
6 4 60 2 60 2
45 120 4 120 4
45 120 4 120 4
35 120 4 120 4
35 120 4 120 4
30 100 3 100 3
30 120 4 120 4
30 120 4 120 4
30 100 3 100 3
30 100 3 100 3
35 2 35 2
35 2 35 2
35 2 35 2
15 250 5 250 5
15 250 5 250 5
50 250 5 250 5
50 250 5 250 5
250 5 250 5
15 250 5 250 5
50 250 5 250 5
15 250 5 250 5
250 5 250 5
250 5 250 5
15 15 250 5 250 5
15 15 250 5 250 5
350 5 350 5
350 6 350 6

GUHRING 107






—rezy




m SL Frezy

Frezy Ratio RF 100 U

S [ 35°
N kzg st

i

@

go27K Powierzchnia .
el gld, il X
-
Forma chwytu HB
GUHRINGNAVIGATOR
© Param. skraw. na str. 130

= o = = 1 [

Aza14 1S

Sy ¢
S — 5
bl
I3
l1
Nr artykutu 5534
Grupa rabatowa 157
d1 h10 d2 hé d3 I 12 13 c 4 Kod
Dostepnosc¢
mm mm mm mm mm mm mm x 45°
6,000 6,000 5,700 54,000 10,000 17,000 0,150 4 6,000 ®
8,000 8,000 7,700 58,000 12,000 21,000 0,150 4 8,000 ®
10,000 10,000 9,500 66,000 14,000 24,000 0,200 4 10,000 [
12,000 12,000 11,500 73,000 16,000 26,000 0,200 4 12,000 [ )
14,000 14,000 13,500 75,000 18,000 28,000 0,250 4 14,000 ®
16,000 16,000 15,500 82,000 22,000 32,000 0,350 4 16,000 ®
20,000 20,000 19,500 92,000 26,000 40,000 0,450 4 20,000 [

104 GUHRING



SL Frezy m

Frezy Ratio RF 100 U

=T
6527L 4 45 Tx L Powierzchnia ® ®
& L ] o )
-
Forma chwytu HA HB
B *© GUHRINGNAVIGATOR
M o Param. skraw. na str. 130
K .
N
S o
H
>
¢
w
—
%)
1‘5’; c
< S
T
I3
4
Nr artykutu 5735 5535
Grupa rabatowa 157 157
d1 h10 d2 hé d3 I 12 13 c V4 Kod B
Dostepnosc
mm mm mm mm mm mm mm x 45°
4,000 6,000 3,800 57,000 11,000 18,000 0,100 4 4,000 [ ) ()
5,000 6,000 4,800 57,000 13,000 18,000 0,100 4 5,000 ° [ )
6,000 6,000 5,700 57,000 13,000 20,000 0,150 4 6,000 o ()
8,000 8,000 7,700 63,000 19,000 26,000 0,150 4 8,000 ° ®
10,000 10,000 9,500 72,000 22,000 30,000 0,200 4 10,000 [ ) [
12,000 12,000 11,500 83,000 26,000 36,000 0,200 4 12,000 [ ) [
14,000 14,000 13,500 83,000 26,000 36,000 0,250 4 14,000 ° ()
16,000 16,000 15,500 92,000 32,000 42,000 0,350 4 16,000 ° [ )
18,000 18,000 17,500 92,000 32,000 42,000 0,400 4 18,000 ()
20,000 20,000 19,500 104,000 38,000 52,000 0,450 4 20,000 ° [
25,000 25,000 24,000 121,000 45,000 63,000 0,600 4 25,000 ° [}

Zestawy frezow Ratio

znajduja sie na stronie 126.

Nr Art. 5635 1,000 (strona 126 w tym katalogu)

Zawiera frezy Art. 5535,
po 1 sztuce @6/8/10/12/16 mm
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Aza14 1S

SL Frezy

Frezy Ratio RF 100 U

—

- 35° 4°
o
WN s | 4 48 Ml Powierzchnia ®
it =l g, - ¥
-
Forma chwytu HA
B *© GUHRINGNAVIGATOR
M o Param. skraw. na str. 130
K .
o [=]:Ex4 =]
=
S o -
H [x]:
6’; ¢
< S
T
I3
l1
Nr artykutu 5582
Grupa rabatowa 157
d1 h10 d2 hé d3 I 12 13 c z Kod »
Dostepnosc
mm mm mm mm mm mm mm x 45°
10,00 10,00 9,50 100 40,0 48,0 0,20 4 10,000 [}
12,00 12,00 11,50 150 45,0 58,0 0,20 4 12,000 [ J
16,00 16,00 15,50 150 65,0 78,0 0,35 4 16,000 ()
20,00 20,00 19,50 150 65,0 78,0 0,45 4 20,000 [ )
25,00 25,00 24,00 150 75,0 92,0 0,60 4 25,000 [}
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SL Frezy m

Frezy Ratio RF 100 VA

JE o SN
eo27L 4 il Min g Powierzchnia (a) (a)
§§ E :@ % Typ N N
- ja
Forma chwytu HA HB
B *© GUHRINGNAVIGATOR
M o Param. skraw. na str. 130
N o [EEEIE
S °
H [=]4x
>
¢
w
—
%)
6’; c
< S
blh
I3
4
Nr artykutu 5653 5654
Grupa rabatowa 157 157
d1 h10 d2 hé d3 I 12 13 c V4 Kod B
Dostepnosc
mm mm mm mm mm mm mm x 45°
3,00 6,00 2,80 57 8,0 15,0 0,10 4 3,000 [ ) ()
4,00 6,00 3,80 57 11,0 18,0 0,15 4 4,000 ° [ )
5,00 6,00 4,80 57 13,0 18,0 0,15 4 5,000 o ()
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 0,20 4 6,000 ° °
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,25 4 8,000 [ ) [ )
10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,30 4 10,000 [ ) ()
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,35 4 12,000 ° ()
14,00 14,00 13,50 83 26,0 36,0 0,40 4 14,000 ° [ )
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 0,50 4 16,000 () ()
18,00 18,00 17,50 92 32,0 42,0 0,60 4 18,000 ° °
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 0,60 4 20,000 ° [}
25,00 25,00 24,00 121 45,0 63,0 0,75 4 25,000 [} [ )
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SL Frezy

Frezy Ratio Alu RF 100 A

WN w SSY )(P Q“o, 450 N % &
3 41° $u|li Powierzchnia O
m % m ﬂ ;ﬂ_‘ m Typ w
-
i Forma chwytu HB
[E] GUHRINGNAVIGATOR
M Param. skraw. na str. 130
N 'Y E E
S
H [=]
7
6’; ¢
8 _—
Pl |}
I3
l4
Nr artykutu 5655
Grupa rabatowa 157
d1 e8 d2 h6 d3 I 12 13 c VA Kod .
Dostepnosc
mm mm mm mm mm mm mm x 45°
3,00 6,00 2,80 57 8,0 15,0 0,03 3 3,000 [}
4,00 6,00 3,80 57 11,0 18,0 0,04 3 4,000 [ J
5,00 6,00 4,80 57 13,0 18,0 0,05 3 5,000 ()
6,00 6,00 5,70 57 13,0 20,0 0,06 3 6,000 ()
8,00 8,00 7,70 63 19,0 26,0 0,08 3 8,000 [}
10,00 10,00 9,50 72 22,0 30,0 0,10 3 10,000 [ J
12,00 12,00 11,50 83 26,0 36,0 0,12 3 12,000 [ J
16,00 16,00 15,50 92 32,0 42,0 0,16 3 16,000 ()
20,00 20,00 19,50 104 38,0 52,0 0,20 3 20,000 [ J
108 GUHRING



SL Frezy m

Frezy trzpieniowe GH 100 U (3-ostrza)

= = ] ” Material narzedzia |[NGGIKmORo
v | e || B

6527K 3 45 Ty i Powierzchnia .
:@ ;&_‘ Typ NH

% QP -
Forma chwytu HA

GUHRINGNAVIGATOR
O Param. skraw. na str. 128

= o 2 =B s

SL Frezy

o
l4 ]
Nr artykutu 5505
Grupa rabatowa 157
d1 h10 d2 h6 1 12 13 c z Kod
Dostepnosé¢
mm mm mm mm mm mm x 45°
3,00 6,00 50 4,0 7,9 0,05 3 3,000 [}
4,00 6,00 54 5,0 8,9 0,06 3 4,000 [}
5,00 6,00 54 6,0 11,4 0,08 3 5,000 ()
6,00 6,00 54 7,0 18,0 0,09 3 6,000 o
8,00 8,00 58 9,0 22,0 0,12 3 8,000 [}
9,00 10,00 66 10,0 19,4 0,14 3 9,000 [}
10,00 10,00 66 11,0 26,0 0,15 B 10,000 ()
12,00 12,00 73 12,0 28,0 0,18 3 12,000 °
16,00 16,00 82 16,0 34,0 0,19 3 16,000 [}
20,00 20,00 92 20,0 42,0 0,24 3 20,000 [}
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m SL Frezy

Frezy trzpieniowe GH 100 U (3-ostrza)

Aza14 1S

= [ " Material narzedzia |GGk mORG
w | = | BT
6527L 3 45 Tx L Powierzchnia ® ®
{Z §§ EZ :@;&_‘ Typ NH NH
-
Forma chwytu HA HB
B *© GUHRINGNAVIGATOR
M o Param. skraw. na str. 128
K .
N °
S o
H
o
I
Nr artykutu 5506 5546
Grupa rabatowa 157 157
d1 h10 d2 hé b 12 13 c z Kod .
Dostepnos¢
mm mm mm mm mm mm x 45°
3,00 6,00 57 7,0 10,9 0,05 3 3,000 [ [ )
3,50 6,00 57 7,0 10,9 0,05 3 3,500 [ [
4,00 6,00 57 8,0 11,9 0,06 3 4,000 [ [
5,00 6,00 57 10,0 15,4 0,08 & 5,000 [ )
6,00 6,00 57 10,0 21,0 0,09 3 6,000 [ [
7,00 8,00 63 13,0 21,4 0,11 3 7,000 [ [
8,00 8,00 63 16,0 27,0 0,12 3 8,000 [ [
10,00 10,00 72 19,0 32,0 0,15 & 10,000 () )
12,00 12,00 83 22,0 38,0 0,18 3 12,000 [ [ )
14,00 14,00 83 22,0 38,0 0,21 3 14,000 [
16,00 16,00 92 26,0 44,0 0,19 3 16,000 [ [
18,00 18,00 92 26,0 44,0 0,22 8 18,000 o
20,00 20,00 104 32,0 54,0 0,24 8 20,000 [ [
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SL Frezy m

Frezy trzpieniowe Mini (3-ostrza)

NN [ 45°
I

il

Powierzchnia .
Typ NH
Forma chwytu HA/HB
B *© GUHRINGNAVIGATOR
M o Param. skraw. na str. 128
K o
N °
S o
H
>
¢
w
—
%)
c
8| 3
lo
I3
l4
Nr artykutu 5574
Grupa rabatowa 157
dl e8 d2 h6 1 12 13 c z Kod B
Dostepnosc¢
mm mm mm mm mm mm x 45°
1,00 3,00 38 2,0 3,4 0,02 3 1,000 [}
1,20 3,00 38 2,0 3,4 0,02 3 1,200 [}
1,50 3,00 38 3,0 59 0,02 3 1,500 ()
1,80 3,00 38 3,0 59 0,02 3 1,800 o
2,00 6,00 45 4,0 6,9 0,02 3 2,000 [}
2,50 6,00 45 5,0 7,9 0,05 3 2,500 [}
3,00 6,00 45 6,0 9,9 0,05 B 3,000 ()
3,50 6,00 45 6,0 9,9 0,05 3 3,500 °
4,00 6,00 45 7,0 10,9 0,05 3 4,000 [
4,50 6,00 45 8,0 13,4 0,05 3 4,500 [}
5,00 6,00 45 8,0 13,4 0,05 3 5,000 °
5,50 6,00 45 8,0 14,4 0,05 3 5,500 °
5,75 6,00 45 10,0 3,8 0,05 8 5,750 [
6,00 6,00 45 10,0 15,0 0,05 3 6,000 [}
6,75 8,00 55 10,0 18,4 0,10 B 6,750 ()
7,00 8,00 55 12,0 12,0 0,10 3 7,000 ()
7,75 8,00 55 12,0 12,0 0,10 3 7,750 [
8,00 8,00 55 13,0 19,0 0,10 3 8,000 [}
8,70 10,00 55 14,0 23,4 0,10 B 8,700 ()
9,00 10,00 55 14,0 23,4 0,10 3 9,000 o
9,70 10,00 55 16,0 16,3 0,10 3 9,700 [
10,00 10,00 55 16,0 25,0 0,10 3 10,000 [}
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Aza14 1S

SL Frezy

Frezy zgrubne GS 100 U (z drobnym rozdzielaczem wiéréw)

NRf

by 30°
= 0"

9°
>
R aE

eo27L Powierzchnia .
§§ E :@ % Typ NRf
-
Forma chwytu HB
B *© GUHRINGNAVIGATOR
M o Param. skraw. na str. 130
K .
N o
S
H
NRf
- [
s = 5
lo
I
l1
Nr artykutu 5504
Grupa rabatowa 157
d1 h10 d2 hé b 12 13 c z Kod B
Dostepnosc¢
mm mm mm mm mm mm x 45°
6,00 6,00 57 13,0 21,0 0,30 4 6,000 [}
8,00 8,00 63 19,0 27,0 0,30 4 8,000 [}
10,00 10,00 72 22,0 32,0 0,30 4 10,000 ()
12,00 12,00 83 26,0 38,0 0,50 4 12,000 o
16,00 16,00 92 32,0 44,0 0,50 4 16,000 [}
20,00 20,00 104 38,0 54,0 0,50 4 20,000 [}
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SL Frezy m

Frezy zgrubne GS 100 H, do mat. utwardz., z drob. rozdz. wiéréw

LR N
6527L 4 45 Ming Powierzchnia ®
Typ HR
Forma chwytu HB
GUHRINGNAVIGATOR

Param. skraw. na str. 130

= o2 = H g
o

SL Frezy

R~
s = 5
lo
I
I
Nr artykutu 5583
Grupa rabatowa 157
d1 h10 d2 h6 1 12 13 c z Kod
Dostepnosé¢
mm mm mm mm mm mm x 45°
6,00 6,00 57 13,0 21,0 0,30 4 6,000 [}
8,00 8,00 63 19,0 27,0 0,30 4 8,000 [}
10,00 10,00 72 22,0 32,0 0,30 4 10,000 ()
12,00 12,00 83 26,0 38,0 0,50 4 12,000 o
16,00 16,00 92 32,0 44,0 0,50 4 16,000 [}
20,00 20,00 104 38,0 54,0 0,50 4 20,000 [}
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m SL Frezy

Aza14 1S

Wieloostrzowe frezy trzpieniowe GH 100 U

by 45°
kY
6+

@

WN Powierzchnia . .
@ Typ NH NH
Forma chwytu HA HB
B *© GUHRINGNAVIGATOR
M o Param. skraw. na str. 128
K .
N °
S °
H
c
/
§ SN
]
I3
l1
Nr artykutu 5745 5545
Grupa rabatowa 157 157
d1 h10 d2 hé 1 12 13 c z Kod »
Dostepnos¢
mm mm mm mm mm mm x 45°
3,00 6,00 57 8,0 11,4 0,05 6 3,000 [}
4,00 6,00 57 11,0 15,9 0,05 6 4,000 °
5,00 6,00 57 13,0 17,9 0,05 6 5,000 o
6,00 6,00 57 13,0 21,0 0,05 6 6,000 ° )
8,00 8,00 63 19,0 27,0 0,10 6 8,000 ° [}
10,00 10,00 72 22,0 32,0 0,10 6 10,000 ° [}
12,00 12,00 83 26,0 38,0 0,10 6 12,000 ° ()
16,00 16,00 92 32,0 44,0 0,15 6 16,000 ° [}
20,00 20,00 104 38,0 54,0 0,15 8 20,000 [} [}
25,00 25,00 121 45,0 65,0 0,20 10 25,000 °
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Wieloostrzowe frezy trzpieniowe GH 100 U

SL Frezy m

SL Frezy

G 45° 7°
NH T BN/ %
WN ‘ s | 6+ 45 Ming Powierzchnia ®
@ Typ NH
Forma chwytu HA
B *© GUHRINGNAVIGATOR
M o Param. skraw. na str. 128
K .
N °
S °
H
c
/
s S
lo
I3
l1
Nr artykutu 5729
Grupa rabatowa 157
d1 h10 d2 hé b 12 13 c V4 Kod B
Dostepnosc¢
mm mm mm mm mm mm x 45°
6,00 6,00 75 30,0 39,0 0,05 6 6,000 [
8,00 8,00 100 40,0 64,0 0,10 6 8,000 [
10,00 10,00 100 40,0 60,0 0,10 6 10,000 [
12,00 12,00 150 45,0 105,0 0,10 6 12,000 [
16,00 16,00 150 65,0 102,0 0,15 6 16,000 [
20,00 20,00 150 65,0 100,0 0,15 8 20,000 [ )
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m SL Frezy

Aza14 1S

Frezy trzpieniowe (2-ostrza)

N ‘ m‘fw g}w’
2

9°
->
PRI

eo27L Powierzchnia . .
Typ N N
Forma chwytu HA HB
B *© GUHRINGNAVIGATOR
M o Param. skraw. na str. 128
K .
N °
S
H
c
/
o ﬂ S
I
I
1
Nr artykutu 5730 5530
Grupa rabatowa 157 157
d1 h10 d2 hé 1 12 13 c z Kod »
Dostepnos¢
mm mm mm mm mm mm x 45°
2,00 6,00 57 6,0 9,4 0,02 2 2,000 [} [}
3,00 6,00 57 7,0 11,9 0,05 2 3,000 ° °
4,00 6,00 57 8,0 13,4 0,05 2 4,000 o °
5,00 6,00 57 10,0 16,9 0,05 2 5,000 ° )
6,00 6,00 57 10,0 21,0 0,05 2 6,000 ° [}
8,00 8,00 63 16,0 27,0 0,10 2 8,000 ° [}
10,00 10,00 72 19,0 32,0 0,10 2 10,000 ° ()
12,00 12,00 83 22,0 38,0 0,10 2 12,000 ° [}
16,00 16,00 92 26,0 44,0 0,15 2 16,000 [}
20,00 20,00 104 32,0 54,0 0,15 2 20,000 °
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SL Frezy m

Frezy trzpieniowe, diugie XL (2-ostrza)

| T e | BT e
s |2 I Powierzchnia .
Typ N
Forma chwytu HA
B *© GUHRINGNAVIGATOR
M o Param. skraw. na str. 128
K .
v - EHE
s 3o
U =T
H [ ¥R
>
¢
w
—
%)
c
7
o i S
Ip
I
1
Nr artykutu 5549
Grupa rabatowa 157
d1 h10 d2 hé b 12 13 c V4 Kod B
Dostepnosc¢
mm mm mm mm mm mm x 45°
3,00 3,00 75 20,0 47,0 0,05 2 3,000 [}
4,00 4,00 75 25,0 47,0 0,05 2 4,000 [}
5,00 5,00 75 30,0 47,0 0,05 2 5,000 ()
6,00 6,00 75 30,0 39,0 0,05 2 6,000 [
8,00 8,00 100 40,0 64,0 0,10 2 8,000 [}
10,00 10,00 100 40,0 60,0 0,10 2 10,000 [}
12,00 12,00 150 45,0 105,0 0,10 2 12,000 ()
16,00 16,00 150 65,0 102,0 0,15 2 16,000 [
20,00 20,00 150 65,0 100,0 0,15 2 20,000 [
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Aza14 1S

SL Frezy

Frezy trzpieniowe Alu (2-ostrza)

w | =W | BT
eo27L 2 il Min g Powierzchnia O
m % m ﬂ ;&_‘ Typ w
-
Forma chwytu HB
[E] GUHRINGNAVIGATOR
M Param. skraw. na str. 128
N °
S
H
c
7
o i S
Ip
I
1
Nr artykutu 5543
Grupa rabatowa 157
die8 d2 hé b 12 13 c V4 Kod B
Dostepnosc¢
mm mm mm mm mm mm x 45°
3,00 6,00 57 7,0 10,9 0,03 2 3,000 [
4,00 6,00 57 8,0 11,9 0,03 2 4,000 [
5,00 6,00 57 10,0 15,4 0,03 2 5,000 [
6,00 6,00 57 10,0 21,0 0,03 2 6,000 [
8,00 8,00 63 16,0 27,0 0,05 2 8,000 [
10,00 10,00 72 19,0 32,0 0,05 2 10,000 [ )
12,00 12,00 83 22,0 38,0 0,10 2 12,000 [
16,00 16,00 92 26,0 44,0 0,10 2 16,000 [
20,00 20,00 104 32,0 54,0 0,10 2 20,000 [

118



SL Frezy m

Frezy trzpieniowe (3-ostrza)

N ‘ m‘fw g}s"’
3

45° >
RIS

eo27L Powierzchnia . .
Typ N N
Forma chwytu HA HB
B *© GUHRINGNAVIGATOR
M o Param. skraw. na str. 128
K .
N o [EETEE
S
H
>
¢
w
—
%)
o
4 L
Nr artykutu 5507 5531
Grupa rabatowa 157 157
d1 h10 d2 hé 1 12 13 c z Kod »
Dostepnos¢
mm mm mm mm mm mm x 45°
2,00 6,00 57 6,0 10,4 0,02 3 2,000 [} [}
2,50 6,00 57 7,0 11,4 0,05 B 2,500 °
3,00 6,00 57 7,0 11,4 0,05 3 3,000 o °
3,50 6,00 57 7,0 11,4 0,05 3 3,500 °
4,00 6,00 57 8,0 13,9 0,05 3 4,000 ° [}
5,00 6,00 57 10,0 16,9 0,05 B 5,000 ° [}
6,00 6,00 57 10,0 21,0 0,05 3 6,000 ° ()
8,00 8,00 63 16,0 27,0 0,10 3 8,000 ° [}
10,00 10,00 72 19,0 32,0 0,10 3 10,000 [} [}
12,00 12,00 83 22,0 38,0 0,10 3 12,000 ° [}
14,00 14,00 83 22,0 38,0 0,15 8 14,000 °
16,00 16,00 92 26,0 44,0 0,15 3 16,000 o [}
20,00 20,00 104 32,0 54,0 0,15 3 20,000 [}
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m SL Frezy

Aza14 1S

Frezy trzpieniowe Mini (3-ostrza)

S [ 30°
Iy

@

12°
->
PRI

Powierzchnia .
Typ N
Forma chwytu HA/HB
. * GUHRINGNAVIGATOR
M o Param. skraw. na str. 128
. °
N o
S °
H
c
o] S
lo
I3
l4
Nr artykutu 5573
Grupa rabatowa 157
d1 h10 d2 h6 1 12 13 c z Kod
Dostepnosé¢
mm mm mm mm mm mm x 45°
0,50 3,00 38 1,5 3,4 0,02 3 0,500 [}
0,60 3,00 38 1,5 3,4 0,02 3 0,600 [}
0,80 3,00 38 2,0 3,9 0,02 3 0,800 ()
1,00 3,00 38 2,0 3,9 0,02 3 1,000 o
1,20 3,00 38 2,0 3,9 0,02 3 1,200 [}
1,50 3,00 38 2,0 3,9 0,02 3 1,500 [}
1,80 3,00 38 2,0 3,9 0,02 B 1,800 ()
2,00 6,00 38 4,0 7,4 0,02 3 2,000 °
2,50 6,00 38 5,0 8,4 0,05 3 2,500 ()
3,00 6,00 38 5,0 8,4 0,05 3 3,000 [}
3,50 6,00 38 6,0 9,4 0,05 3 3,500 °
4,00 6,00 38 7,0 10,4 0,05 3 4,000 °
4,50 6,00 38 8,0 12,4 0,05 8 4,500 °
5,00 6,00 38 8,0 12,4 0,05 3 5,000 [}
5,50 6,00 38 8,0 12,4 0,05 B 5,500 ()
5,75 6,00 38 8,0 12,4 0,05 3 5,750 ()
6,00 6,00 38 8,0 14,0 0,05 3 6,000 ()
6,75 8,00 42 10,0 15,4 0,10 3 6,750 [}
7,00 8,00 42 10,0 16,4 0,10 B 7,000 ()
7,75 8,00 42 10,0 16,4 0,10 3 7,750 o
8,00 8,00 43 11,0 19,0 0,10 3 8,000 ()
8,70 10,00 48 11,0 17,4 0,10 3 8,700 [}
9,00 10,00 48 11,0 17,4 0,10 B 9,000 °
9,70 10,00 48 11,0 17,4 0,10 3 9,700 °
10,00 10,00 50 13,0 23,0 0,10 3 10,000 ()
12,00 12,00 55 15,0 24,5 0,10 3 12,000 [}
14,00 14,00 58 15,0 27,5 0,15 B 14,000 °
16,00 16,00 62 18,0 29,0 0,15 3 16,000 °
20,00 20,00 75 22,0 41,0 0,15 3 20,000 ()
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SL Frezy m

Frezy trzpieniowe (4-ostrza)

N ‘ m‘fw g}s‘”
4

45° >
RIS

eo27L Powierzchnia .
Typ N
Forma chwytu HB
B *© GUHRINGNAVIGATOR
M o Param. skraw. na str. 130
K .
N °
S
H
>
¢
w
—
%)
C
S — =l
lo
I
l1
Nr artykutu 5532
Grupa rabatowa 157
d1 h10 d2 h6 1 12 13 c z Kod B
Dostepnosc¢
mm mm mm mm mm mm x 45°
2,00 6,00 57 7,0 11,4 0,02 4 2,000 [}
3,00 6,00 57 8,0 12,9 0,05 4 3,000 [}
4,00 6,00 57 11,0 16,9 0,05 4 4,000 ()
5,00 6,00 57 13,0 19,9 0,05 4 5,000 o
6,00 6,00 57 13,0 21,0 0,05 4 6,000 [}
7,00 8,00 63 16,0 0,10 4 7,000 [}
8,00 8,00 63 19,0 27,0 0,10 4 8,000 ()
9,00 10,00 72 19,0 28,4 0,10 4 9,000 °
10,00 10,00 72 22,0 32,0 0,10 4 10,000 [}
12,00 12,00 83 26,0 38,0 0,10 4 12,000 [}
14,00 14,00 83 26,0 38,0 0,15 4 14,000 °
16,00 16,00 92 32,0 44,0 0,15 4 16,000 °
18,00 18,00 92 32,0 44,0 0,15 4 18,000 [}
20,00 20,00 104 38,0 54,0 0,15 4 20,000 [}

N
—
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SL Frezy

Frezy trzpieniowe, diugie XL (4-ostrza)

- 30° 9°
v T e | BT
‘ WN ‘ s | 4 45 Ming Powierzchnia ®
Typ N
Forma chwytu HA
B *© GUHRINGNAVIGATOR
M o Param. skraw. na str. 130
K .
N °
S
H
[
o S
lo
I3
l1
Nr artykutu 5556
Grupa rabatowa 157
d1 h10 d2 hé b 12 13 c V4 Kod B
Dostepnosc¢
mm mm mm mm mm mm x 45°
3,00 3,00 75 20,0 47,0 0,05 4 3,000 [
4,00 4,00 75 25,0 47,0 0,05 4 4,000 [
5,00 5,00 75 30,0 47,0 0,05 4 5,000 [
6,00 6,00 75 30,0 39,0 0,05 4 6,000 [
8,00 8,00 100 40,0 64,0 0,10 4 8,000 [
10,00 10,00 100 40,0 60,0 0,10 4 10,000 [ )
12,00 12,00 150 45,0 105,0 0,10 4 12,000 [
14,00 14,00 150 45,0 105,0 0,15 4 14,000 [
16,00 16,00 150 65,0 102,0 0,15 4 16,000 [
20,00 20,00 150 65,0 100,0 0,15 4 20,000 [ )
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SL Frezy m

Frezy kulowe (2-ostrza)

v | =TI :
2 eI

eo27L R0,05 Powierzchnia . .
;@/ \& ;&‘ Typ N N
Forma chwytu HB HA
B *© GUHRINGNAVIGATOR
M o Param. skraw. na str. 128
K
v . I
S
H

SL Frezy

(
.

Nr artykutu 5533 5585
Grupa rabatowa 157 157
d1 h10 d2 hé b 12 13 r V4 Kod
Dostepnosé
mm mm mm mm mm mm

0,500 3,000 38,000 1,000 2,100 0,250 2 0,500 )
1,000 3,000 38,000 2,000 3,900 0,500 2 1,000 °
1,500 3,000 38,000 3,000 6,400 0,750 2 1,500 )
2,000 6,000 57,000 6,000 9,400 1,000 2 2,000 [
3,000 6,000 57,000 7,000 11,900 1,500 2 3,000 °
4,000 6,000 57,000 8,000 13,400 2,000 2 4,000 ° °
5,000 6,000 57,000 10,000 16,900 2,500 2 5,000 ) )
6,000 6,000 57,000 10,000 21,000 3,000 2 6,000 ) [
8,000 8,000 63,000 16,000 27,000 4,000 2 8,000 ° °
10,000 10,000 72,000 19,000 32,000 5,000 2 10,000 ° °
12,000 12,000 83,000 22,000 38,000 6,000 2 12,000 ) °
20,000 20,000 104,000 32,000 54,000 10,000 2 20,000 [

GUHRING 123



m SL Frezy

Frezy kulowe (4-ostrza)

-~ ng E;‘ 30°
4

Aza14 1S

6527L N

>,
R=0,05

9°
->
PRI
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Powierzchnia .
o B GEl e :
-
Forma chwytu HB
B *© GUHRINGNAVIGATOR
M o Param. skraw. na str. 128
K .
N °
S °
H o
r
s ST
lp
[
l1
Nr artykutu 5584
Grupa rabatowa 157
d1 h10 d2 hé I 12 13 r z Kod .
Dostepnos¢
mm mm mm mm mm mm
3,000 6,000 57,000 8,000 12,400 1,500 4 3,000 ()
4,000 6,000 57,000 11,000 15,900 2,000 4 4,000 °
5,000 6,000 57,000 13,000 19,400 2,500 4 5,000 °
6,000 6,000 57,000 13,000 21,000 3,000 4 6,000 [}
8,000 8,000 63,000 19,000 27,000 4,000 4 8,000 °
10,000 10,000 72,000 22,000 32,000 5,000 4 10,000 °
12,000 12,000 83,000 26,000 38,000 6,000 4 12,000 °
20,000 20,000 104,000 38,000 54,000 10,000 4 20,000 °
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Frezy do fazowania

| v =TT ;
A 90°

Powierzchnia . .
Typ N N
Forma chwytu HA HB
B *© GUHRINGNAVIGATOR
M o Param. skraw. na str. 130
K
N °
S °
H o
>
¢
w
—
D
el |
B
l1
Nr artykutu 5578 5579
Grupa rabatowa 157 157
d1js9 d2 hé 1 12 z Kod »
Dostepnosc¢
mm mm mm mm
4,000 4,000 50,000 2,000 4 4,000 [ )
6,000 6,000 57,000 3,000 4 6,000 [ ) [ )
8,000 8,000 63,000 4,000 4 8,000 [ [
10,000 10,000 72,000 5,000 4 10,000 [ [
12,000 12,000 83,000 6,000 4 12,000 [ [ )
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m SL Frezy
Komplet frezy Ratio RF 100 U
by 35° ZE 4°
N b EP %39 45° > %
4 L v
sl i, " N
-
Forma chwytu HB

Tm—

Powierzchnia .

6527 L

= o = = 1 [

Aza14 1S

Nr artykutu 5635
Grupa rabatowa 157
Zakres @ llosé/komplet Kod .
Dostepnosc¢
mm
6/8/10/12/16 5 1,000 °

126 GUHRING



Gunrnng GM 300

|IGUHROUET]

Oprawki z chtodzeniem peryferyjnym

Przeglad oferty i wskazowki doboru na stronie 150.




Aza14 1S

SL Frezy

GUHRINGNAVIGATOR Frezy Frezowanie kanatkow
o o6 narzec o Material osirza |GGk MERMMWEGIKIGA]
Zaleca sig wybor narzedzi z wyttuszczonymi numerami kolumn
posuwu. Typ N N
DIN 6527 HA 5730 5507

ae = szeroko$¢ skrawania
DIN 6527 HB 5530 5531

Norma zakltadowa HA
Norma zaktadowa HB

Nr. art.

ap = gtebokosc¢ skrawania

* Przy duzych gtebokosciach
skrawania, na niestabilnych
obrabiarkach parametry fz i ve
musza zostaé¢ zredukowane.

** Dla poprawy jakosci powierzchni
wrzeciono powinno by¢ ustawione
pod katem 10°-15°.
Posuwy - nr kolumny
Offeza |"37 [ a8 | 39 | 40 | 41 | 42 | 43 | 44 | 45 | 46 | 47 | 48 | 49 | 50 | 51 | 52
f2 (mm/obr.) ]

2,00 0,001 0,001 0,001 0,002 0,002 0,004 0,005 0,006 0,007 0,008 0,010 0,012 0,014 0,016 0,018 0,020
3,00 0,002 0,002 0,003 0,003 0,004 0,007 0,010 0,010 0,010 0,015 0,016 0,013 0,019 0,022 0,024 0,030 2 = 1xD 2 = 1xD
5,00 0,005 0,006 0,007 0,009 0,010 0,014 0,020 0,020 0,022 0,025 0,026 0,026 0,028 0,030 0,032 0,038
6,00 0,006 0,008 0,009 0,011 0,013 0,017 0,024 0,025 0,027 0,031 0,029 0,033 0,039 0,036 0,041 0,047
8,00 0,010 0,012 0,014 0,016 0,019 0,024 0,032 0,032 0,035 0,042 0,042 0,047 0,053 0,052 0,058 0,064

10,00 0,013 0,015 0,018 0,021 0,025 0,030 0,038 0,039 0,044 0,050 0,053 0,059 0,065 0,066 0,073 0,080 — —

12,00 0,010 0,018 0,022 0,026 0,030 0,036 0,046 0,048 0,052 0,059 0,063 0,072 0,079 0,085 0,090 0,100

16,00 0,020 0,023 0,027 0,032 0,038 0,045 0,054 0,058 0,063 0,071 0,079 0,088 0,095 0,100 0,110 0,120 — —

20,00 0,023 0,028 0,033 0,038 0,045 0,057 0,066 0,073 0,080 0,090 0,097 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140

25,00 0,030 0,035 0,040 0,045 0,055 0,065 0,075 0,100 0,120 0,130 0,140 0,150 0,165 0,170 0,180 0,190 ap = 0,5xD ap = 0,5xD

Grupa materiatowa Przyktady materiatow Wytrzymat. Twar- Ve Posuwy Ve Posuwy

N/mm?2 dosé m/min nr kol. m/min nr kol.

1.0035 S185, 1.0486 P275N, 1.0345 P235GH, 1.0425 P265GH <500 85 - 105 42 85 - 105 42
1.0050 E295, 1.0070 E360, 1.8937 P500NH <1000 81-99 41 81-99 41

1.0718 11SMnPb30, 1.0736 11SMn37 <850 85-105 41 85-105 41
1.0727 46 S20, 1.0728 60 S20, 1.0757 46SPb20 <1000 63-77 42 63-77 42
1.0402 C22, 1.1178 C30E <700 85 - 105 41 85 - 105 41
1.0503 C45, 1.1191 C45E <850 76 - 94 4 76 - 94 ]
1.0601 C60, 1.1221 C60E <1000 63-77 42 63-77 42
1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 <1000 76 - 94 42 76 - 94 42
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 <1400 63-77 42 63-77 42
[IStalelniestopowe doinaweglania® 1.0301 C10, 1.1121 C10E <850 90-110 41 90-110 41
1.7043 38Cr4 <1000 76 - 94 41 76 - 94 4
1.5752 15NiCr13, 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 <1400 54 - 66 42 54 - 66 42
1.8504 34CrAl6 <1000 85-105 41 85-105 41
1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAINi7 <1400 76 - 94 40 76 - 94 40
1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 <850 76 - 94 M 76 - 94 M

1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6 <1400 63-77 40 63-77 40
[IStalelszybkotnace Y 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 <1400 45-55 42 45-55 42
| Stale sprezynowe

1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 <350HB  45-55 40

Stale hartowane <48HRC 45-55 40
<66 HRC
Stale nierdzewne, z siarka 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17 <900 45 - 55 42 45 - 55 42
austenityczne  1.4301 X5CrNi18-10, 1.4541 X6CrNiTi18-10 <1100 40 - 50 40 40 - 50 40
martenzytyczne 1.4057 X20CrNi17-2, 1.4122 X39CrMo17-1 <1500 36 - 44 41 36 - 44 41
0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20) <240HB 108 - 132 41 108 - 132 41
0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35) <850HB 99 - 121 40 99 - 121 40
0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35) <240HB 90- 110 41 90-110 41
0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70) <850HB  87-99 40 81-99 40
- <350HB 54 -66 40 54 - 66 40
EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35) <220 HB
EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo 6 <300 HB
EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) <1000
EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) <1400
Stopy specjalne Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy <2000 27 - 33 40 27 - 33 40
Tytan i stopy tytanu 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAI5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 <850 45 - 55 40 45 - 55 40
3.7154 TIAl6Zr5, 3.7164 TiAlI6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5 <1400 36-44 40 36-44 40
Aluminium i stopy Al 3.0255 Al99,5, 3.2315 AIMgSi1, 3.3515 AIMg1 <400 405 - 495 43
Stopy ciagliwe Al 3.0615 AIMgSiPb, 3.1325 AICuMg1, 3.3245 AlMg3Si <650 495 - 605 43
Odlewnicze stopy Al < 10 % Si 3.2131 G-AlISi5Cuf, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AISi9 <600 198 - 242 42
>10 % Si 3.2581 G-AISi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AISi12CuNiMg <600 162 - 198 43
Stopy magnezu 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 <400 225-275 44
Miedz niskostopowa 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb <500 108 - 132 43
Mosiadz krétkowidrowy 2.0380 CuzZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 <600 90- 110 43
diugowiérowy 2.0250 CuzZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 <600 81-99 42
Braz krétkowidrowy 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn <600 90-110 42
2.0790 CuNi18Zn19Pb <850 72 - 88 41
Braz dtugowiérowy 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAI9Mn, 2.1050 CuSn10 <850 72 - 88 42
2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 <1000 63-77 40
Duroplasty zywica epoksydowa, Resopal, Pertinax, Moltopren <150 108 - 132 40
Termoplasty Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon <100 99 - 121 40
Kevlar Kevlar <1000
Tworzywa wzmac. wiokn. szkl. i wegl.  GFK/CFK <1000
1xD = 75% 1xD = 75%
1,5xD = 50% 1,5xD = 50%
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SL Frezy m
Obrébka wykoriczeniowa Kopiowanie

N NH w N NH NH NH N N

5549 5505 5506 5585**
5546 5543 5533** 5584**
5745 5729*
5573 5574 5545
>
N
[0}
I I I E |
—
n
ae = 1xD ae = 1xD ae = 1xD ae = 1xD ae = 1xD ae = 0,05xD ae = 0,05xD ae = 0,05xD ae = 0,05xD
ap=2xD ap=05xD ap=05xD ap=05xD ap=05xD ap=15xD ap=3xD ap=0,05xD ap=0,05xD
Ve Posuwy Ve Posuwy Ve Posuwy Ve Posuwy Ve Posuwy Ve Posuwy Ve Posuwy Ve Posuwy Ve Posuwy
m/min [ nrkol. | m/min [nrkol. | m/min [nrkol.| m/min [nrkol.| m/min |[nrkol. | m/min [nrkol. | m/min [nrkol.| m/min [nrkol.| m/min |nrkol

72-88 39 94-116 43 85-105 42  94-116 43 171-209 48 136-168 45 153-187 48 153- 187 48
67-83 38 89-109 42 81-99 41  89-109 42 157-193 47 126-154 44 144-176 47 144-176 47
72-88 38 94-116 42 85-105 41  94-116 42 171-209 47 136-168 44 153-187 47 153-187 47
54-66 39 69-85 43 63-77 42  69-8 43 126-154 46 100-124 43 153-187 46 153-187 46
72-88 38 94-116 42 85-105 41  94-116 42 171-209 47 136-168 44 135-165 47 135-165 47
63-77 38 84-104 42 76-94 41  84-104 42 153-187 47 122-150 44 135-165 47 135-165 47
54-66 39  69-85 43 63-77 42  69-85 43 126-154 46 100-124 43 117-143 46 117-143 46
63-77 39 84-104 43 76-94 42 84-104 43 153-187 46 122-150 43 126-154 46 126- 154 46
54-66 39  69-85 43 126-154 45 100-124 42 153-187 45 153-187 45
67-83 38 99-121 42 90-110 41  99-121 42 189-231 47 151-185 44 198-242 47 198-242 47
63-77 38 84-104 42 76-94 41 84-104 42 153-187 47 122-150 44 171-209 47 171-209 47
45-55 39  59-73 43 117-143 46  93-115 43 108-132 46 108-132 46
72-88 38 94-116 42 85-105 41  94-116 42 171-209 47 136-168 44 144-176 47 144-176 47
63-77 37 84-104 41 153-187 45 122-150 42 135-165 45 135-165 45
63-77 38 84-104 42 76-94 41  84-104 42 153-187 47 122-150 44 135-165 47 135-165 47
54-66 37 69-8 41 63-77 40  69-85 41 126-154 45 100-124 42 117-143 45 117-143 45
40-50 39  49-61 43 45-55 42 49-61 43  94-116 46  75-93 43  85-105 46 85-105 46
49-61 41 94-116 45  75-93 42  85-105 45 85-105 45
49-61 41 49-61 43 39-49 A1 49-61 44 49-61 44
49-61 43 45-55 42 49-61 43 94-116 46  75-93 43 85-105 46 85-105 46
45-55 41 40-50 40  45-55 41  81-99 45 64-80 42 76-94 45 76-94 45
39-49 42 36-44 41  39-49 42  76-94 46  61-75 43 67-83 46  67-83 46
94-116 38 118-146 42 108-132 41  118-146 42 220-270 47 132-162 44 198-242 47 198-242 45
85-105 37 108-134 41 99-121 40 108-134 41 202-248 46 121-149 43 189-231 46 189-231 47
87-99 38 99-121 42 90-110 41  99-121 42 180-220 47 108-132 44 171-209 47 171-209 46
67-83 37 89-109 4 81-99 40 89-109 41 157-193 46  94-116 41 144-176 46 144-176 47
59-73 M 54-66 40  59-73 4 99-121 44 99-121 46
44
29-37 M 29-37 41  54-66 45 32-40 42  49-61 45 49-61 45
58-72 37  49-61 41 45-55 40  49-61 41 94-116 45  56-70 42
31-39 37 39-49 41 36-44 40  39-49 41  76-94 44  45-57 41

297-363 46 297-363 46 297-363 46 810-990 50 486-594 41 720-880 50

360-440 46 360-440 46  360-440 46 720-880 50 432-528 41 855-1045 50

217-267 43 144-176 45 144-176 45 217-267 43 405-495 48 243-297 45 342-418 48

178-218 44 117-143 46  117-143 46 178-218 44 324-396 49 194-238 46 288-352 49

171-209 47 171-209 47  171-209 47 450-550 50 405 - 495 50
118-146 44  81-99 46  81-99 46  118-146 44 216-264 49 180-220 49
99-121 44  72-88 46  72-88 46  99-121 44 198-242 48 118-146 45 171-209 48
67-83 45 67-8 45  67-83 45 162-198 48 162-198 48
99-121 43  72-88 45  72-88 45 99-121 43 198-242 48 118-146 45 180-220 48
79-97 42 63-77 44  63-77 44  79-97 42 153-187 47T  91-113 44 171-209 47
63-77 45 63-77 45  63-77 45 153-187 47 198-242 47
54-66 43  54-66 43  54-66 43 126-154 46  75-93 43  189-231 46

81-99 43  81-99 43  81-99 43 216-264 46

72-88 43 72-88 43  72-88 43  198-242 46

3xD = 50% 1xD = 75% 1xD = 75% 1,6xD = 75% 1,5xD = 75%

1,5xD = 50% 1,5xD = 50%
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Aza14 1S

SL Frezy

GUHRINGNAVIGATOR Frezy Frezowanie zgrubne
o wybe . . : Materiat ostrza |GGk mon: N Weglikimon: 1l
Zaleca sig wybor narzedzi z wyttuszczonymi numerami kolumn
posuwu. Typ N N
-~ _ ¢ DIN 6527 HA 5735 5582
ae = szerokosc¢ skrawania S " "
e DIN 6527 HB  5535* 5534
ap = gtebokosc¢ skrawania Z  Norma zakladowa HA
R0 AF100
Przy zastosowaniu tego narzedzia w
do frezowania kanatkéw musi byé
zapewnione optymalne odprowad-
zanie widréw. Zalecamy to frezowa-
nie tylko > @ 5 mm.
** W przypadku nadmiernego
zuzywania sig ostrza poprzez
drgania nalezy zredukowaé posuw
030 %.
Posuwy - nr kolumny
‘argﬁfa37\38\39\40\41\42\43\44\45\46\47\48\49\50\51\52
f, (mm/obr.)
2,00 0,001 0,001 0,001 0,002 0,002 0,004 0,005 0,006 0,007/ 0,008 0010 0012 0,014 0,016 0,018 0,020 ae = 0,5-1,0xD ae = 0,25xD
3,00 0,002 0,002 0,003 0,003 0,004 0,007 0,010 0,010 0,010 0,015 0,016 0,013 0,019 0,022 0,024 0,030
500 0,005 0,006 0,007 0,009 0,010 0,014 0,020 0,020 0,022 0,025 0,026 0,026 0,028 0,030 0,032 0,038
6,00 0,006 0,008 0,009 0,011 0,013 0,017 0,024 0,025 0,027 0,031 0,029 0,033 0,039 0,036 0,041 0,047 ]
8,00 0,010 0,012 0,014 0,016 0019 0,024 0,032 0,032 0035 0,042 0,042 0,047 0,053 0,052 0,058 0,064
10,00 0,013 0,015 0,018 0,021 0,025 0,030 0,038 0,039 0,044 0,050 0,053 0,059 0,065 0,066 0,073 0,080 j% %
12,00 0,010 0,018 0,022 0,026 0,030 0,036 0,046 0,048 0,052 0,059 0,063 0,072 0,079 0,085 0,090 0,100 —
16,00 0,020 0,023 0,027 0,032 0,038 0,045 0,054 0,058 0,063 0,071 0,079 0,088 0,095 0,100 0,110 0,120
20,00 0,023 0,028 0,033 0,038 0,045 0,057 0,066 0,073 0,080 0,090 0,097 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 ap = 1xD ap = 2xD
25,00 0,030 0,035 0,040 0,045 0,055 0,065 0,075 0,100 0,120 0,130 0,140 0,150 0,165 0,170 0,180 0,190
Grupa materiatowa Przyktady materiatéw Wytrzymat. Twar- Ve Posuwy Ve Posuwy
N/mm?2 dosé m/min nr kol. m/min nr kol.
1.0035 S185, 1.0486 P275N, 1.0345 P235GH, 1.0425 P265GH <500 170 - 208 51 110- 136 47
1.0050 E295, 1.0070 E360, 1.8937 P500NH <1000 157 - 193 50 102-126 46
1.0718 11SMnPb30, 1.0736 11SMn37 <850 170 - 208 50 110- 136 46
1.0727 46 S20, 1.0728 60 S20, 1.0757 46SPb20 <1000 126 - 154 49 81 - 101 45
1.0402 C22, 1.1178 C30E <700 170 - 208 50 110 - 136 46
1.0503 C45, 1.1191 C45E <850 151 - 185 50 98 - 120 46
1.0601 C60, 1.1221 C60E <1000 126 - 154 49 81 -101 45
1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 <1000 151-185 49 98 - 120 45
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 <1400 126 - 154 48 81 -101 44
[IStalelniestopowe doinaweglania® 1.0301 C10, 1.1121 C10E <850 189-231 50  123-151 46
1.7043 38Cr4 <1000 151 - 185 50 98 - 120 46
1.5752 15NiCr13, 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 <1400 113 - 139 49 73 -91 45
1.8504 34CrAl6 <1000 170-208 50 110- 136 46
1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAINi7 <1400 151 - 185 48 98 - 120 44
1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 <850 151 - 185 50 98 - 120 46
1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6 <1400 126 - 154 48 81 -101 44
[IStalelszybkotnace N 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 <1400 94-116 49 61-75 45
IStElEIsprezynowe N 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 <350HB 94-116 48
Stale hartowane - <48 HRC 44 - 54 46
<66 HRC
Stale nierdzewne, z siarka 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17 <900 80 - 100 49 60 - 80 45
austenityczne  1.4301 X5CrNi18-10, 1.4541 X6CrNiTi18-10 <1100 70 - 90 48 55-75 44
martenzytyczne 1.4057 X20CrNi17-2, 1.4122 X39CrMo17-1 <1500 65 - 70 49 50 - 65 45
0.6010 EN-GJL-100(GG10), 0.6020 EN-GJL-200(GG20) <240 HB 220 - 270 50 143 - 175 46
0.6025 EN-GJL-250(GG25), 0.6035 EN-GJL-350(GG35) <850 HB 207-247 49 131 - 161 45
0.7050 EN-GJS-500-7(GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4(GTW35) <240HB 182 -224 50 118-146 46
0.7070 EN-GJS-700-2(GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2(GTS70) <850 HB 157 - 193 49 102-126 45
- <350HB 107 - 131 47 69 - 85 43
EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35) <220 HB
EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo 6 <300 HB
EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) <1000
EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) <1400
Stopy specjalne Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy <2000 56 - 70 48
Tytan i stopy tytanu 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAI5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 <850 54 - 86 43 61-75 44
3.7154 TIAl6Zr5, 3.7164 TiAlI6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5 <1400 44 - 72 42 49 - 61 43
Aluminium i stopy Al 3.0255 Al99,5, 3.2315 AIMgSi1, 3.3515 AIMg1 <400 300-380 47
Stopy ciagliwe Al 3.0615 AIMgSiPb, 3.1325 AICuMg1, 3.3245 AlMg3Si <650 370 - 440 47
Odlewnicze stopy Al < 10 % Si 3.2131 G-AlISi5Cuf, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AISi9 <600 150 - 185 45
>10 % Si 3.2581 G-AISi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AISi12CuNiMg <600 115 - 145 46
Stopy magnezu 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 <400 175 - 215 47
Miedz niskostopowa 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb <500 80 - 100 46
Mosiadz krétkowidrowy 2.0380 CuzZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 <600 75-95 45
diugowiérowy 2.0250 CuzZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 <600 60 -75 45
Braz krétkowidrowy 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn <600 75 - 95 45
2.0790 CuNi18Zn19Pb <850 55-70 44
Braz dtugowiérowy 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAI9Mn, 2.1050 CuSn10 <850
2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 <1000
Duroplasty zywica epoksydowa, Resopal, Pertinax, Moltopren <150
Termoplasty Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon <100
Kevlar Kevlar <1000
Tworzywa wzmac. wiokn. szkl. i wegl.  GFK/CFK <1000

ap 1,5xD = 50% ap 0,5xD = 75%
ae 0,25xD = 150% ap 2xD = 50%
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Obrébka wykonczeniowa

SL Frezy m

N N N N N

N w NRf HR
5653 5735 5582 5556
5654 5655 5504** 5583** 5535 5534 5532 5578
5579
FFTO0A FFTOoAL e R\:100 I
54HRC
{0
4
>
D
| [
ae =0,5-1,0xD @ =0,5-1,0xD a=0,5-1,0xD ae =0,5-1,0xD ae = 0,1xD ae = 0,1xD ae = 0,1xD ae = 0,1xD ae = 0,1xD
& 5 & 5 6 @ @ %
ap = 1xD ap = 1xD ap =1xD ap_1xD ap = 1xD ap = 2xD ap = 1xD ap = 2xD ap = 1xD
Ve Posuwy Ve Posuwy Ve Posuwy Ve Posuwy Ve Posuwy Ve Posuwy Ve Posuwy Ve Posuwy Ve Posuwy
m/min [ nrkol. | m/min [nrkol. | m/min [nrkol.| m/min [nrkol.| m/min [nrkol. | m/min [nrkol. | m/min [nrkol.| m/min [nrkol.| m/min | nrkol.
170 - 208 49 97-119 43 212-260 49 139-171 44 157-193 48 103-127 43 170-208 51
157 -193 48 90-110 42 194 -238 48  127-157 43 144 - 176 47 94-116 42 157-193 50
170 - 208 48 97-119 42 212-260 48 139-171 43 157-193 47 103-127 42 170-208 50
126 - 154 47 72 - 88 41 158-194 47 109-135 42 117 - 143 46 81 -99 41 126 - 154 49
170 - 208 48 97-119 42 212-260 48 139-171 43 157-193 47 103-127 42 170-208 50
151-185 48 86-106 42 194-238 48 121-149 43 144 - 176 47 90-110 42 151-185 50
126 - 154 47 72 - 88 41 158-194 47 103-127 42 117 - 143 46 76 - 94 M 126 - 154 49
151-185 47 86-106 41 188-230 47 121-149 42 139-171 46 90-110 41 151-185 49
126 - 154 46 72 - 88 40 72 - 88 39 158-194 46 103-127 41 117 - 143 45 76 - 94 40 126-154 48
189-231 48 108 - 132 42 236-290 48 134-164 43 175-215 47 99-121 42 189-231 50
151-185 48 86-106 42 86-106 41 188-230 48 121-149 43 139-171 47 90-110 42 151-185 50
113-139 47 64 - 80 41 64 - 80 40 139-171 47 90-112 42 103 - 127 46 67 - 83 41 113-139 49
170-208 48 97-119 42 97-119 41 212-260 48 139-171 43 157-193 47 103-127 42 170-208 50
151-185 46 86-106 40 86-106 39 194-238 46 121-149 41 144 - 176 45 90-110 40 151-185 48
151-185 48 86-106 42 86-106 41 188-230 48 121-149 43 139-171 47 90-110 42 151-185 50
126 - 154 46 72 - 88 40 72 - 88 39 158-194 46 103-127 41 117 - 143 45 76 - 94 40 126-154 48
94-116 47 54 - 66 47 121-149 47 79 -97 42 90-110 46 58-72 41 94-116 49
67 - 83 46 54 - 66 26 121-149 46 94-116 48
31-39 44 25-31 38 25 - 31 38 61-75 44 44 - 54 46
18- 22 38
80-120 47 54 - 66 41 121-149 47 72 -90 44 90-110 46 80-100 49
70 - 90 46 46 - 58 40 103 - 127 46 62-75 43 76 - 94 45 70 - 90 48
50 - 70 47 43 - 53 41 43 - 53 40 97-119 47 58-72 44 72 - 88 46 65-70 49
126 - 154 44  126-154 42 255-313 48 182-224 43 189-231 47 135-165 42 220-270 50
115-141 43 115-141 41 255-313 47 163-201 42 189-231 46  121-149 41  201-247 49
104-128 44 104-128 42 231-283 48 152-186 43 171-209 47 112-138 42 182-224 50
90-110 43 90-110 41 194-238 47 127 -157 42 144 - 176 46 94-116 41 157-193 49
61-75 39 134-164 45 99-121 44 107 - 131 47
40 - 50 46 32-40 42 72 - 90 46 54 - 66 45 56 - 70 48
67 - 83 46 54 - 66 M 121-149 46 79 - 97 41 90-110 45 58-72 40 54 - 86 43
54 - 66 45 43 - 53 40 97-119 45 61-75 40 72 - 88 44 45 - 55 39 44 - 72 42
810-990 50 220-280 46 765-935 50 450-550 45 342-418 51
720 - 880 50 250-300 45 414 -506 50
405 - 495 48 220-250 44 373-457 48 225-275 43 165-203 49
117-143 45 324-396 49 200-240 45 306-374 49 180-220 44
450 - 550 50 210-260 46 197-241 51
216-264 49 110-120 45 198-242 49 135-165 44 93-115 50
198-242 48 117-143 44 117-143 42 100 - 120 44 180-220 48 108-132 43 82-102 49
162-198 48 94-116 44 90-110 44 144 - 176 48 90-110 43 77 - 95 49
198-242 48 117-143 44 117-143 42 100 - 120 44 180-220 48 108-132 43 82-102 49
63-77 43  153-187 47 87-107 43 87-107 41 135-165 47
63-77 43  153-187 47 87-107 43 72 - 90 48
54 - 66 42 126-154 46 72 -90 42
81-99 42 216-264 46 93-115 47
72 - 88 42 198-242 46 82-102 47
ap 0,5xD = 120% ap 0,5xD = 120% ap 1,6xD =50% ap 0,5xD = 120%  ap 2xD = 50% ap 3xD = 50% ap 2xD = 50% ap 3xD = 50% ap 2xD = 50%

ap 2xD = 50%

ap 2xD = 50%

ae 0,25xD =140%
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m SL Rozwiertak

Rozwiertaki maszynowe NC

WN

>@5,5=+0,005 Powierzchnia O
Forma B
. ® > @ 3,75 mm z ekstremalnie nierbwnomierna Forma chwytu HA
M o podziatka
. .
N °
S °
H 52
GUHRINGNAVIGATOR
Param. skraw. na str. 141
2 !
z 3 ——] 5
N
14
Nr artykutu 5527
Grupa rabatowa 154
di1 d2 hé bl 12 14 VA Kod
Dostepnos¢
mm mm mm mm mm
0,980 4,000 50,000 22,000 6,000 3 0,980 ()
0,990 4,000 50,000 22,000 6,000 S 0,990 [ J
1,000 4,000 50,000 22,000 6,000 3 1,000 [ J
1,010 4,000 50,000 22,000 6,000 3 1,010 (]
1,020 4,000 50,000 22,000 6,000 3 1,020 )
1,030 4,000 50,000 22,000 9,000 3 1,030 [}
1,480 4,000 50,000 22,000 9,000 3 1,480 [}
1,490 4,000 50,000 22,000 9,000 3 1,490 (]
1,500 4,000 50,000 22,000 9,000 3 1,500 ()
1,510 4,000 50,000 22,000 9,000 3 1,510 [}
1,520 4,000 50,000 22,000 9,000 3 1,520 [ J
1,530 4,000 50,000 22,000 9,000 3 1,530 [ J
1,980 4,000 50,000 22,000 12,000 4 1,980 [ J
1,990 4,000 50,000 22,000 12,000 4 1,990 (]
2,000 4,000 50,000 22,000 12,000 4 2,000 [}
2,010 4,000 50,000 22,000 12,000 4 2,010 [ J
2,020 4,000 50,000 22,000 12,000 4 2,020 [ J
2,030 4,000 50,000 22,000 12,000 4 2,030 [
2,480 4,000 60,000 32,000 16,000 4 2,480 [}
2,490 4,000 60,000 32,000 16,000 4 2,490 [ J
2,500 4,000 60,000 32,000 16,000 4 2,500 (]
2,510 4,000 60,000 32,000 16,000 4 2,510 [ )
2,520 4,000 60,000 32,000 16,000 4 2,520 [ J
2,530 4,000 60,000 32,000 16,000 4 2,530 [J
2,970 4,000 64,000 36,000 17,000 6 2,970 ()
2,980 4,000 64,000 36,000 17,000 6 2,980 [}
2,990 4,000 64,000 36,000 17,000 6 2,990 [}
3,000 4,000 64,000 36,000 17,000 6 3,000 [ J
3,010 4,000 64,000 36,000 17,000 6 3,010 [ ]
3,020 4,000 64,000 36,000 17,000 6 3,020 )
3,030 4,000 64,000 36,000 17,000 6 3,030 [ J
3,970 4,000 77,000 45,000 21,000 6 3,970 [ J
3,980 4,000 77,000 45,000 21,000 6 3,980 [ J
3,990 4,000 77,000 45,000 21,000 6 3,990 °
4,000 4,000 77,000 45,000 21,000 6 4,000 [ J
4,010 4,000 77,000 45,000 21,000 6 4,010 [ J
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Nr artykutu 5527
Grupa rabatowa 154
d1 d2 h6é 1 12 14 Z Kod
Dostepnos¢
mm mm mm mm mm
4,020 4,000 77,000 45,000 21,000 6 4,020 ®
4,030 4,000 77,000 45,000 21,000 6 4,030 [
4,970 6,000 93,000 59,000 26,000 6 4,970 )
4,980 6,000 93,000 59,000 26,000 6 4,980 [ )
4,990 6,000 93,000 59,000 26,000 6 4,990 ®
5,000 6,000 93,000 59,000 26,000 6 5,000 [
5,010 6,000 93,000 59,000 26,000 6 5,010 [
5,020 6,000 93,000 59,000 26,000 6 5,020 ®
5,030 6,000 93,000 59,000 26,000 6 5,030 ®
5,970 6,000 93,000 57,000 26,000 6 5,970 [
5,980 6,000 93,000 57,000 26,000 6 5,980 [ )
5,990 6,000 93,000 57,000 26,000 6 5,990 °
6,000 6,000 93,000 57,000 26,000 6 6,000 ®
6,010 6,000 93,000 57,000 26,000 6 6,010 [
6,020 6,000 93,000 57,000 26,000 6 6,020 [
6,030 6,000 93,000 57,000 26,000 6 6,030 [ ) 2
7,000 8,000 109,000 69,000 31,000 6 7,000 ® 5
7,970 8,000 117,000 75,000 33,000 6 7,970 [ E
7,980 8,000 117,000 75,000 33,000 6 7,980 [ 5
7,990 8,000 117,000 75,000 33,000 6 7,990 [ @
8,000 8,000 117,000 75,000 33,000 6 8,000 ®
8,010 8,000 117,000 75,000 33,000 6 8,010 [
8,020 8,000 117,000 75,000 33,000 6 8,020 [ )
8,030 8,000 117,000 75,000 33,000 6 8,030 [
8,040 8,000 117,000 75,000 33,000 6 8,040 ®
9,000 10,000 125,000 81,000 36,000 6 9,000 [
9,970 10,000 133,000 87,000 38,000 6 9,970 [
9,980 10,000 133,000 87,000 38,000 6 9,980 [ )
9,990 10,000 133,000 87,000 38,000 6 9,990 ®
10,000 10,000 133,000 87,000 38,000 6 10,000 [
10,010 10,000 133,000 87,000 38,000 6 10,010 [
10,020 10,000 133,000 87,000 38,000 6 10,020 [
10,030 10,000 133,000 87,000 38,000 6 10,030 ®
10,040 10,000 133,000 87,000 38,000 6 10,040 [
10,050 10,000 133,000 87,000 38,000 6 10,050 [
11,970 12,000 151,000 105,000 44,000 6 11,970 [
11,980 12,000 151,000 105,000 44,000 6 11,980 ®
11,990 12,000 151,000 105,000 44,000 6 11,990 [
12,000 12,000 151,000 105,000 44,000 6 12,000 [ )
12,010 12,000 151,000 105,000 44,000 6 12,010 [ )
12,020 12,000 151,000 105,000 44,000 6 12,020 [ )
12,030 12,000 151,000 105,000 44,000 6 12,030 [
12,040 12,000 151,000 105,000 44,000 6 12,040 [
12,050 12,000 151,000 105,000 44,000 6 12,050 [ )

Petnoweglikowe rozwiertaki dla

Nr artykulu 1449
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m SL Pogtebiacze

azoe|gdibod 1S

Pogtebiacz 90° ze spiralnymi rowkami

w (¥l

B .
M
. L]
N
s
H

GUHRINGNAVIGATOR

® 3 nieréwnomierne i wypukte ostrza

 niskie wibracje w czasie obrdébki
¢ dobrej jakosci pogtebienia pozbawione karbow

® wymagana znacznie mniejsza sita posuwu
e uniwersalne zastosowanie

Param. skraw. na str. 142

Ok

Materiat narzedzia
Powierzchnia

Forma chwytu

HSCO

walcowy

(=)

S
1
Nr artykutu 5500
Grupa rabatowa 159
di d2 d3 I z Kod
Dostepnosé
mm mm mm mm
6,300 5,000 1,500 45,000 3 6,300 [}
8,000 6,000 2,000 50,000 3 8,000 o
8,300 6,000 2,000 50,000 3 8,300 o
10,000 6,000 2,500 50,000 3 10,000 °
10,400 6,000 2,500 50,000 3 10,400 °
11,500 8,000 2,800 56,000 3 11,500 °
12,400 8,000 2,800 56,000 3 12,400 °
15,000 10,000 3,200 60,000 3 15,000 °
16,500 10,000 3,200 60,000 3 16,500 ()
19,000 10,000 3,500 63,000 3 19,000 °
20,500 10,000 3,500 63,000 3 20,500 °
23,000 10,000 3,800 67,000 8 23,000 [}
25,000 10,000 3,800 67,000 8 25,000 [ )
31,000 12,000 4,200 71,000 3 31,000 o
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SL Pogfebiacze m

Pogtebiacz 90° ze spiralnymi rowkami

Materiat narzedzia HSCO
335 c ; ;
90° Powierzchnia .

Forma chwytu 3 sptaszczenia

. . ® 3 nieréwnomierne i wypukte ostrza
® 3 sptaszczenia na chwycie zapobiegaja obrotowi narzedzia w oprawce
M ° * doskonate do recznej obrobki @
 niskie wibracje w czasie obrobki

. © ¢ dobrej jakosci pogtebienia pozbawione karbow

N ® wymagana znacznie mniejsza sita posuwu
® uniwersalne zastosowanie

S

GUHRINGNAVIGATOR

Param. skraw. na str. 142

[=]

[0}

5 |

L2 ] 8

I1 g

B @

Nr artykutu 5501
Grupa rabatowa 159
di1 d2 d3 I 12 4 Kod
Dostepnosé
mm mm mm mm mm

6,300 5,000 1,500 45,000 30,000 8 6,300 ()
8,000 6,000 2,000 50,000 30,000 S 8,000 °
8,300 6,000 2,000 50,000 30,000 S 8,300 °
10,000 6,000 2,500 50,000 30,000 3 10,000 °
10,400 6,000 2,500 50,000 30,000 3 10,400 [ )
11,500 8,000 2,800 56,000 30,000 3 11,500 °
12,400 8,000 2,800 56,000 30,000 S 12,400 o
15,000 10,000 3,200 60,000 30,000 3 15,000 °
16,500 10,000 3,200 60,000 30,000 3 16,500 ()
19,000 10,000 3,500 63,000 30,000 3 19,000 °
20,500 10,000 3,500 63,000 30,000 3 20,500 °
23,000 10,000 3,800 67,000 30,000 3 23,000 [ )
25,000 10,000 3,800 67,000 30,000 3 25,000 ()
31,000 12,000 4,200 71,000 30,000 3 31,000 °

GUHRING 137



m SL Pogtebiacze

Pogtebiacz 90° ze spiralnymi rowkami

e

azoe|gdibod 1S

B .
M
. L]
N
s
H

¢ wersja dtuga do gteboko osadzonych pogtebien
® 3 nieréwnomierne i wypukte ostrza

* niskie wibracje w czasie obrébki

¢ dobrej jakosci pogtebienia pozbawione karbéw
® wymagana znacznie mniejsza sita posuwu

® uniwersalne zastosowanie

Powierzchnia

Forma chwytu

walcowy

(=)

GUHRINGNAVIGATOR
Param. skraw. na str. 142
Of=00
)
1
Nr artykutu 5503
Grupa rabatowa 159
di d2 d3 I z Kod
Dostepnosé
mm mm mm mm
6,300 5,000 1,500 104,000 8 6,300 [}
8,300 6,000 2,000 105,000 3 8,300 [}
10,400 6,000 2,500 107,000 3 10,400 o
12,400 8,000 2,800 108,000 3 12,400 °
16,500 10,000 3,200 111,000 8 16,500 [ ]
20,500 10,000 3,500 114,000 3 20,500 [}
25,000 10,000 3,800 118,000 3 25,000 °
31,000 12,000 4,200 140,000 3 31,000 °
GUHRING
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SL Pogtebiacze m

Zestaw poglebiaczy 90° ze spiralnymi rowkami

335 | yo || ©

Powierzchnia .
Forma chwytu walcowy
. . ® zawiera art. 5500
® 3 nieréwnomierne i wypukte ostrza
M ) * niskie wibracje w czasie obrébki
¢ dobrej jakosci pogtebienia pozbawione karbéw
© ® wymagana znacznie mniejsza sita posuwu
o ¢ uniwersalne zastosowanie
S o
H

GUHRINGNAVIGATOR

Param. skraw. na str. 142

N
8
Qo
o
(=2
&
—
@)
Nr artykutu 5538
Grupa rabatowa 159
Zakres @ llos¢é/komplet Kod .
Dostepnosc¢
mm
6,3/8,3/10,4/12,4/16,5/20,5 6 1,000 ®
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m SL Pogtebiacze

Zestaw poglebiaczy 90° ze spiralnymi rowkami

(¥l

azoe|gdbod 1S

M

°
I o
S
H

* zawiera art. 5501

® 3 nieréwnomierne i wypukte ostrza

® 3 sptaszczenia na chwycie zapobiegaja obrotowi narzedzia w oprawce

¢ doskonate do recznej obrébki

* niskie wibracje w czasie obrébki

¢ dobrej jakosci pogtebienia pozbawione karbéw

® wymagana znacznie mniejsza sita posuwu

e uniwersalne zastosowanie

GUHRINGNAVIGATOR

Param. skraw. na str. 142

3 sptaszczenia

€)

Powierzchnia

Forma chwytu

Nr artykutu 5539
Grupa rabatowa 159
Zakres @ llos¢é/komplet Kod .
Dostepnosc¢
mm
6,3/8,3/10,4/12,4/16,5/20,5 6 1,000 ®
GUHRING
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SL Rozwiertak m

GUHRINGNAVIGATOR Nr. art. 5527
Rozwiertaki CN Norma B
Materiat ostrza _
Gatunek weglika K10
Forma chwytu HA
Powierzchnia O
Progr. na str. 134
Zaleca sie wybdr narzedzi z wyttuszczonymi numerami kolumn
posuwu.
Do otwordéw nieprzelotowych, w przypadku braku miejsca na widry,
zaleca sig rozwiertaki z prostymi rowkami wiérowymi.
Posuwy - nr kolumny (O bez pokrycia
onarzedzig 79 T 72 [ 73 | 74 | 75
mm
f (mm/obr.)
< 4.00 0.080 0.100 0.125 0.300 0.500
4.00 0.100 0.125 0.160 0.300 0.500
5.00 0.100 0.125 0.160 0.400 0.700
6.30 0.125 0.160 0.200 0.400 1.000
8.00 0.160  0.200 0.250 0.600 1.400
10.00 0200 0250 0.315 0.600 1.400
12.50 0.200  0.250 0.315 0.800 1.800
16.00 0.250 0.315 0.400 0.800 2.200
20.00 0.315 0400 0.500 0.800 2.200
25.00 0.400 0.500 0.630 1.000 2.500 .
3150 0400 0500 0630 1.000 3000 Zalecany srodek chiodzacy:
40.00 0500 0.630 0.800 1.200 3.000 O powietrze
50.00 0.630 0.800 1.000 1.400 3.000 @ Ol
> 50.00 0.800 1.000 1.250 1.600 3.000 © emulsja
Grupa materiatowa Przyktady materiatéw - nowe oznaczenia (w nawiasach stare oznaczenia). Wytrzymat. | Twar-| Chto- Ve Posuwy -
Symbole pogrubione = materiat wg DIN EN MPa (N/mm?2)| do$¢ | dzenie| | m/min nr kolumny
1.0035 S185(St33), 1.0486 P275N(StE285), 1.0345 P235GH(H1), 1.0425 <500 ) 18 72
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) <1000 @ 16 72
_ 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) <850 @ 18 72
1.0727 46520 (45520), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) <1000 @ 16 72
1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) <700 @) 18 71
1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) <850 (@) 16 72
1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) <1000 (@) 14 !
_ 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 <1000 (@) 14 4
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 <1400 C 12 7
[Stalelniestopowe donaweglania™ 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) <850 @ 18 71
_ 1.7276 10CrMo11, 1.5125 11MnSi6 <1000 [ ] 14 ral
1.5752 15NiCr13, 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 <1400 [ ) 12 4l
_ 1.8504 34CrAl6 <1000 @ 14 7
1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAINi7 <1400 (] 12 7
_ 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 <850 @ 12 4l
1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 <1400 ([ ] 10 7
[StaleIsZybKotnace Y 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 <1400 (] 10 7
[Stalelsprezynowe NN 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51Crv4) <350HB @
Stale hartowane - <48HRC @ 6 7
<66 HRC @
Stale nierdzewne, z siarkg 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.86681 X6CrMoS17, 1.4305 <900 [ ] 8 71
austenityczne  1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi <1100 [ ] 6 4
martenzytyczne 1.4057 X20CrNi172 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 <1500 o 6 71
_ 0.6010 EN-GJL-100 (GG10), 0.6020 EN-GJL-200 (GG20) <240HB OO 20 71
0.6025 EN-GJL-250 (GG25), 0.6035 EN-GJL-350 (GG35) <350HB OO 18 71
_ 0.7050 EN-GJS-500-7 (GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4 (GTW35) <240HB O 20 7
0.7070 EN-GJS-700-2 (GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2 (GTS70) <350HB O 18 !
| Zelwa utwardzone - <350HB O
_ EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35) <220HB QO 16 71
EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo 6 <300HB OO 16 7
_ EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) <1000 00 12 71
EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) <1400 QO 12 7
Stopy specjalne Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy <2000 [ ] 6 7
Tytan i stopy tytanu 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAI5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 <850 [ ] 10 7
3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4dMo4Sn2,5, - TiAIBMo1VA1 <1400 o 10 [l
Aluminium i stopy Al 3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSit, 3.3515 AlMg1 <400 (@) 30 73
Stopy ciagliwe Al 3.0615 AIMgSiPb, 3.1325 AICuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 3.4365 AIZnMgCu1,5 <650 (@) 30 73
Odlewnicze stopy Al < 10 % Si 3.2131 G-AISi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AISi9 <600 O 40 72
>10 % Si 3.2581 G-AISi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg <600 @ 30 72
Stopy magnezu 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAI8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 <400 O 25 72
Miedz niskostopowa 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb <500 @ 25 72
Mosigdz krétkowidrowy 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 <600 Q@ 35 72
dtugowidérowy 2.0250 CuzZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuzZn37Pb0,5 <600 (€] 30 72
Braz krétkowidrowy 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn <600 @] ) 35 72
2.0790 CuNi18Zn19Pb <850 [ ] 30 72
Braz dtugowidrowy 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAI9Mn, 2.1050 CuSn10 <850 [ ] 30 72
2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 <1000 e 25 72
Duroplasty zywica epoksydowa, Resopal, Pertinax, Moltopren <150 @) 20 73
Termoplasty Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon <100 Q0O 20 73
Kevlar Kevlar <1000 @)
Tworzywa wzmac. wiokn. szkl. i wegl.  GFK/CFK <1000 @)
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GUHRINGNAVIGATOR Spiralne pogtebiacze stozkowe

Zaleca sie wyboér narzedzi z wyttuszczonymi numerami kolumn posuwu.
Do optymalnego doboru narzedzia i zalecanych parametréw skrawania, mozna réwniez uzy¢ elektronicznej wersiji
GuhringNavigator na stronie internetowej www.guehring.de. Norma/DIN

Materiat ostrza

Nr. art.

Powierzchnia
Kat stozka
Forma chwytu
Progr. na str.

Posuwy - nr kolumny
PNazedzie™ g1 T g2 | 83 | 84 | 8 | 86
mm
f (mm/U)
2,00 003 004 006 008 010 013
2,50 003 005 007 010 013 0,16

3,15 0,03 0,05 0,08 0,11 0,15 0,20
4,00 0,04 0,06 0,09 0,13 0,17 0,22
5,00 0,04 0,07 0,10 0,14 0,18 0,23

6,30 004 007 012 015 019 024
o 8,00 005 008 013 016 020 025

= 1000 006 009 014 017 022 0726

] 1250 006 010 045 019 023 028

Q 1600 007 011 017 021 026 031

& 2000 008 013 018 023 028 033 Chiodziwo:

2 2500 009 015 021 02 030 038 O Powietrze
N 31,50 012 017 024 030 036 042 ® Oie;

4000 014 021 028 034 040 046 @ Emyisia

Grupa materiatowa Przyktady materiatéw, nowe oznaczenia (w nawiasach stare oznaczenia) Wytrzymat. Twar- Chtodziwo
Wyttuszczone Nr = Nr materiatéw wg DIN EN N/mm?2 dosé
1.0035 S185(St33), 1.0486 P275N(StE285), 1.0345 P235GH(H1), 1.0425 P265GH(H2) <500 @)
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 PS00NH (WSE500) <1000 @)
1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) <850 O
1.0727 46S20 (45520), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) <1000 @)
1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) <700 O
1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) <850 @)
1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) <1000 @)
1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 <1000 O
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 <1400 O
[ Staleiniestopowe doinaweglania ™ 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) <850 @)
1.7276 10CrMo11, 1.5125 11MnSi6 <1000 ([ ]
1.5752 15NiCr13, 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 <1400 [ ]
1.8504 34CrAl6 <1000 @)
1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAINi7 <1400 [ ]
1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 <850 O
1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 <1400 [ ]
[Stalelszybkotnace Y 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 <1400 [ )
[Federstahle™ T 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51Crv4 (51CrV4) <350 HB [ )
Stale hartowane - <48 HRC [ ]
<66HRC @
Stale nierdzewne, z siarka 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 <900 [ )
austenityczne 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) <1100 [ ]
martenzytyczne 1.4057 X20CrNi172 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 <1500 [ ]
0.6010 EN-GJL-100 (GG10), 0.6020 EN-GJL-200 (GG20) <240HB OO
0.6025 EN-GJL-250 (GG25), 0.6035 EN-GJL-350 (GG35) <350HB OO
0.7050 EN-GJS-500-7 (GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4 (GTW35) <240 HB O
0.7070 EN-GJS-700-2 (GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2 (GTS70) <350 HB O
- <350 HB @)
EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35) <220HB OO
EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo 6 <300HB OO
EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) <1000 OO
EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) <1400 oC
Stopy specjalne Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy <2000 [ )
Tytan i stopy tytanu 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 <850 ([ ]
3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TIAIBMo1V1 <1400 [ ]
Aluminium i stopy Al 3.0255 Al99,5, 3.2315 AlMgSit, 3.3515 AlMg1 <400 @)
Stopy ciagliwe Al 3.0615 AIMgSiPb, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 <650 @)
Odlewnicze stopy Al < 10 % Si 3.2131 G-AlSi5Cu1, 3.2153 G-AlSi7Cu3, 3.2573 G-AISi9 <600 O
> 24 % Si 3.2581 G-AISi12, 3.2583 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg <600 @)
Stopy magnezu 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAI8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 <400 O
Miedz niskostopowa 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb <500 O
Mosiadz krétkowidrowy 2.0380 CuzZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 <600 O
diugowiérowy 2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuzZn37Pb0,5 <600 @)
Braz krétkowidrowy 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn <600 @] J
2.0790 CuNi18Zn19Pb <850 [ )
Braz dtugowiérowy 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAI9Mn, 2.1050 CuSn10 <850 ([ ]
2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 <1000 [ ]
Duroplasty Bakelit, Resopal, Pertinax, Moltopren <150 O
Termoplasty Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon <100 [ ]@)
Kevlar Kevlar <1000 O
Tworzywa wzmac. wiokn. szkl. i wegl. GFK/CFK <1000 O
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5500 5538 5501 5539 5503
DIN 335 DIN 335 DIN 335 DIN 335 Norma zakt.

90° 90° 90° 90° 90°
walcowy walcowy 3 splaszczenia 3 sptaszczenia walcowy
136 139 137 140 138

SL Pogtebiacze

Vo Posuw-nr Vo Posuw-nr Ve Posuw-nr
m/min kol. m/min kol. m/min kol.
41 83 83 41 83 83 37 83
39 82 82 39 82 82 35 82
41 83 83 41 83 83 37 83
39 82 82 39 82 82 35 82
41 83 83 41 83 83 37 83
39 83 83 39 83 83 35 83
25 82 82 25 82 82 23 82
19 83 83 19 83 83 17 83
15 82 82 15 82 82 14 82
32 83 83 32 83 83 29 83
19 83 83 19 83 83 17 83
13 82 82 13 82 82 12 82
19 82 82 19 82 82 17 82
15 81 81 15 81 81 14 81
22 82 82 22 82 82 20 82
19 81 81 19 81 81 17 81
19 81 81 19 81 81 17 81
13 81 81 13 81 81 12 81
20 82 82 20 82 82 18 82
15 81 81 15 81 81 14 81
18 81 81 18 81 81 16 81
32 83 83 32 83 83 29 83
20 83 83 20 83 83 18 83
28 83 83 28 83 83 25 83
25 83 83 25 83 83 23 83
10 81 81 10 81 81 9 81
28 83 83 28 83 83 25 83
18 83 83 18 83 83 16 83
10 81 81 10 81 81 9 81
19 82 82 19 82 82 17 82
13 81 81 13 81 81 12 81
114 84 84 114 84 84 104 84
89 84 84 89 84 84 81 84
51 83 83 51 83 83 46 83
39 83 83 39 83 83 35 83
127 84 84 127 84 84 115 84
76 84 84 76 84 84 69 84
101 84 84 101 84 84 92 84
64 84 84 64 84 84 58 84
39 84 84 39 84 84 35 84
33 84 84 33 84 84 30 84
31 84 84 31 84 84 28 84
25 84 84 25 84 84 23 84
39 84 84 39 84 84 35 84
51 84 84 51 84 84 46 84
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Centra serwisowe

Ostrzenie i re-pokrywanie m

EUROPA

Niemcy
Albstadt Werk Il
Chemnitz
Eisenach
Langenhagen

Leverkusen

Ramstein-Miesenbach

Neutraubling
Wehingen
Weinsberg

Europa

Francja
Francja-Alzacja
Wielka Brytania
Wrtochy
Holandia
Austria

Polska

Polska

Polska
Rumunia

Rosja

Rosja

Szwecja
Hiszpania
Czechy
Turcja
Turcja

Wegry

Sigmaringer Str. 160, 72458 Albstadt - & +49 (0) 74 31 17 0 - info@guehring.de - www.guehring.de

Roéhrsdorfer Allee 39, 09247 Rohrsdorf/Chemnitz - & +49 (0) 37 22 50 40 - info@guehring.de - www.guehring.de
Industriestrasse 3, 99820 Horselberg-Hainich - & +49 (0) 36 92 0701 - info@guehring.de - www.guehring.de

Gleiwitzer Strase 27, 30855 Langenhagen - & +49 (0) 5 11 80 72 32 44 - info@guehring.de - www.guehring.de
Campusallee 18, Halle 3.1, 51381 Leverkusen - & +49 (0) 21 71 36 33 5-0 - info@guehring.de - www.guehring.de
Robert-Bosch-StraBe 7, 66877 Ramstein-Miesenbach - & +49 (0) 63 71 40 69 894 - info@guehring.de - www.guehring.de
Hartinger Str. 3, 93073 Neutraubling - & +49 (0) 9401 91 33 37 2 - info@guehring.de - www.guehring.de

Steinstr. 40, 78564 Wehingen - & +49 (0) 74 26 60 03 98 - info@guehring.de - www.guehring.de

Wimmertaler Str. 36, 74189 Weinsberg - info@guehring.de - www.guehring.de

Guhring France S.A.R.L - 74370 Metz-Tessy - & +33 4 50 27 64 42 - info@guhring-france.com - www.guhring-france.com
Guhring Alsace S. A. R. L. - 67870 Bischoffsheim - & +33 3 88 33 41 28 - info@guhring-france.com - www.guhring-france.com
Guhring Ltd. - B6 6BQ Aston Birmingham - & +44 12 17 49 55 44 - info@guhring.co.uk - www.guhring.co.uk

Guhring s.r.l. Unipersonale - 23873 Missaglia (LC) - & +39 0 39 59 31 51 - info@guhring-italy.com - www.guhring.it
Guhring Nederland B.V. - 5651 GG Eindhoven - & +31 40 25 43 30 5 - info@guhring.nl - www.guhring.nl

Guhring Ges.m.b.H - 1230 Wien - & +43 15 44 16 70 - verkauf@guehring.at - www.guehring.at

Guhring Sp. z.0.0. - 41-300 Dabrowa Gérnica - & +48 32 428 70 19 - biuro@guehring.pl - www.guehring.pl

Guhring Aviation Tools Services Sp.z 0.0. - 36-002 Rzeszow - & +48 32 428 70 00 - biuro@guehring.pl - www.guehring.pl
Guhring Sp. z.0.0., 43-300 Bielsko Biala - & +48 33 813 24 25 - biuro@guehring.pl - www.guehring.pl

Guhring s.r.l. - Romania - 550018 Sibiu - & +40 26 95 03 10 3 - romania@guehring.de - www.guehring.de

Guhring 000 - 603016 Nischni Nowgorod - & +7 831 281 98 62 - info@guhring.ru - www.guhring.ru

Guhring 000 - 423800 Nabereschnyje Tschelny - & +7 855 253 48 54 - info@guhring.ru - www.guhring.ru

Guhring 000 - 195213 St. Petersburg - & +7 812 309 87 50 - info@guhring.ru - www.guhring.ru

Guhring Sweden AB - 53155 Lidkdping - & +46 51 02 12 50 - info@guehring.se - www.guehring.se

Guhring S.A. - 28026 Madrid - & +34 9 13 92 09 70 - GUhring@guhring.es - www.guhring.es

Ghring s.r.o. - 33021 Line-Sulkov - & +420 378 212 200 - sekretariat@guehring.de - www.guehring.cz

Guhring Takim San. Tic. Ltd.$ti. - Yenimahalle Kartal/ Istanbul - & +90 316 504 4275 - www.guhring.com.tr

Giihring Takim San. Tic. Ltd.Sti. - Gigli / izmir - & +90 232 328 00 58 - infoizmir@guhring.com.tr - www.guhring.com.tr
Tritan-Guhring Kft. - 2040 Budaors - & +36 23 88 74 50 - info@tritan.hu - www.tritan.hu
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AZJA

G /!
G

Azja
Chiny Gihring Cutting Tools Co., Ltd. - 213022 Changzhou - & +86 51 98 51 09 71 3 - info@guhringchina.com - www.guhringchina.com
Chiny Guhring Cutting Tools Co., Ltd. - 430000 Wuhan - & +86 27 81 32 83 98 - info@guhringchina.com - www.guhringchina.com
Chiny Gihring Cutting Tools Co., Ltd. - 545001 Dalian - & +86 411 62 77 91 55 - info@guhringchina.com - www.guhringchina.com
Chiny Guhring Cutting Tools Co., Ltd. - 110000 Shenyang - & +86 411 62 77 91 56 - info@guhringchina.com - www.guhringchina.com
Chiny Gihring Cutting Tools Co., Ltd. - 276800 Rizhao - & +86 63 38 62 01 98 - info@guhringchina.com - www.guhringchina.com
Chiny Giihring Cutting Tools Co., Ltd. - 545000 Liuzhou - & +86 77 23 71 52 65 - info@guhringchina.com - www.guhringchina.com
Chiny Gihring Cutting Tools Co., Ltd. - 401120 Chongging - & +86 23 67 18 62 89 - info@guhringchina.com - www.guhringchina.com
Indie Gihring India Pvt. Ltd. - Bangalore--560 099 - & +91 80 40 32 2500-2509 - info@guhring.in - www.guhring.in
Indie Giihring India Pvt. Ltd. - Gugaon--122050 - & +91 124 4830560 - info@guhring.in - www.guhring.in
Indie Gihring India Pvt. Ltd. - Pune--412111 - & +91 9975491730 - info@guhring.in - www.guhring.in
Indie Giihring India Pvt. Ltd. - Tamilnadu--6020117 - & +91 959 1989553 - info@guhring.in - www.guhring.in
Indonezja PT. Glhring Indonesia - Bekasi 17550 Indonesia - & +62 / 2189830357 - sales@guhring.co.id - www.guhring.co.id
Japonia Giihring Japan Co., Ltd. - 104-0052 Tokyo - & +81 33 53 62 80 0 - tokyo.sales@guhring.co.jp - www.guhring.co.jp
Rosja Giihring OO0 - 644046 Omsk - & +7 381 290 52 03 - info@guhring.ru - www.guhring.ru

Potudniowa Korea Giihring Korea Co. Ltd. - 343-880 Choongnam - & +82 26 89 85 42 - info@guhring.co.kr - www.guhring.co.kr
Potudniowa Korea Giihring Korea AS Center - 343-880 Ulsan City - & +82 52 28 81 970 - info@guhring.co.kr - www.guhring.co.kr
Potudniowa Korea Giihring Cutting Tools Co. Ltd. - 276800 Rizhao - & +633 229 91 00 - info@guhring.co.kr - www.guhring.co.kr
Potudniowa Korea Giihring Korea AS Center - 343-880 Incheon - & +82 26 89 85 42 - info@guhring.co.kr - www.guhring.co.kr

Taiwan Giihring Taiwan Ltd. - Taoyuan County 328 - & +886 3 498 7530 - info@guhring.com.tw - www.guhring.com.tw

Tajlandia Guehring (Thailand) Co., Ltd. - 10540 Samutprakam - & +66 21 74 52 00 1 - info.thailand@guehring.de - www.guehring.co.th
Usbekistan FE LLC “Guhring” - 100084 Taschkent - & +99871 205 10 25 - info@guhring.uz - www.guhring.uz

Wietnam Giihring Vietnam LLC - Binh Duong Province - & +84 650 2220216 - info@guhring.vn - info@guhring.vn

Oceania

Australia Giihring Pty. Ltd. - Oakleigh South VIC 3167 - & +61 (0) 39 94 84 60 0 - Giihring@guhring.com.au - www.guhring.com.au
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Ameryki
Brazylia Giihring Brasil Ferramentas Ltda - CEP 13329-600 - Salto - SP - & +55 11 2842 3066 - vendas@guhring-brasil.com - www.guhring-brasil.com
Meksyk Guhring Mexicana S.A. de C.V. - 76246 Queretaro - & +52 (442) 2216192 - contacto@guehring.de - www.guhring.com.mx
USA Guhring, Inc. - Brookfield WI 53045 - & +1 26 27 84 67 30 - reconditioning@guhring.com - www.guhring.com
USA Gihring, Inc. - New Hudson MI 48165 - & +1 24 84 86 37 83 - reconditioning@guhring.com - www.guhring.com
USA Guhring, Inc. - Huntington Beach CA 92649 - & +1 71 48 41 35 82 - reconditioning@guhring.com - www.guhring.com
USA Gihring, Inc. - Bloomfield CT 06002 - & +1 86 02 16 59 48 - reconditioning@guhring.com - www.guhring.com
Afryka
Republika

Poludniowej Afryki Ghring Cutting Tools (Pty) Ltd. - 6390 Porth Elizabeth - & +27 (0) 41 372 2047 - info@guhring.co.za - www.guhring.co.za
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Precyzyjne oprawki

180

Oprawki hydrauliczne

narzedziowe

Nr artykutu

4299

4296

4267

4295

4213

4221

4368

4369

4300

4301

4302

4235

Oprawka

Opis
Oprawka hydrauliczna HSK-A

ze zwiekszong sita mocowania

Oprawka hydrauliczna HSK-A
z bocznag regulacja wysuniecia narzedzia

Oprawka hydrauliczna HSK-C
ze zwiekszong sita mocowania

Oprawka hydrauliczna HSK-C

Oprawka hydrauliczna Sk wg DIN 69871,
ze zwigkszona sita mocowania

Oprawka hydrauliczna MAS-BT
ze zwigkszong sita mocowania

Tulejka redukcyjna, wersja uszczelniona

Tulejka redukcyjna z chtodzeniem peryferyjnym

Precyzyjna oprawka narzgdziowa HSK-A

Precyzyjna oprawka narzedziowa SK wg
DIN 69871

Tulejka do precyzyjnych oprawek zaciskowych,
wersja uszczelniona

Tulejka do precyzyjnych oprawek zaciskowych
z chtodzeniem peryferyjnym

Zakres ocowania

6 - 32 mm

6 -32 mm

6 -32 mm

6 - 32 mm

6 - 32 mm

6 -32 mm

3-25mm

3-25mm

3-20 mm

3-20 mm

3-20 mm

3-20mm



Oprawki narzedziowe m

Nr artykutu Oprawka Opis Zakres ocowania

TSG 3000
4726 Oprawka termoskurczowa 6 -32 mm
HSK-A
TSG 3000
4727 Oprawka termoskurczowa SK wg 6-32mm
DIN 69871
TSG 3000
4728 Oprawka termoskurczowa 6 - 32 mm
MAS-BT
GUHROJet
4755 Oprawka termoskurczowa HSK-A 6-20 mm
z chtodzeniem peryferyjnym
()
; GUHROJet
@] 4729 Oprawka termoskurczowa SK wg DIN 69871 6-20 mm
E‘D z chtodzeniem peryferyjnym
S
D)
e
(D)
O
E 4736 Oprawka termoskurczowa HSK-A 6 -32 mm
&
O
“+—
=
CE 4758 Oprawka termoskurczowa HSK-C 6 - 32 mm
Q
4737 Oprawka termoskurczowa HSK-E 3-32mm
Oprawka termoskurczowa SK wg )
4738 DIN 69871 3-32mm
4739 Oprawka termoskurczowa MAS-BT 3-32mm
4719 Przedtuzka termoskurczowa 3-20mm
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m Oprawki narzedziowe

Oprawki do narzedzi z chwytami walcowymi

TSG 3000/
oprawki /
przedtuzki termoskurczowe

Oprawki hydrauliczne /
HMC 3000 /
tulejki redukcyjne

HPC precyzyjne oprawki
zaciskowe /
precyzyjne tulejki
zaciskowe

Oprawki typu
~Weldon*“/
2Whistle-Notch*

N - o
. . T = ‘
Oprawki zaciskowe ER [ T3 ' f
=l
. L
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Charakterystyka

najlepsza wspodtosiowosé; tatwy dostep
do strefy obrébki (smukty ksztatt); dobra
sztywnos¢; wysokie sity mocowania;
mozliwo$¢ modutowego zwigkszenia
wysiegu; opatentowana $ruba ustawcza
kompensacyjna

dobre ttumienie drgan przy
jednoczesnym zachowaniu
bardzodobrej wspotosiowosci;
prosta obstuga; rozszerzone
zastosowanie dzigki tulejkom
redukcyjnym (dostepnym takze z

systemem GUHROJET)

bardzo wysokie sity mocowania i
sztywnos$¢ dzieki mechanicznemu
sposobowi mocowania; wysoka
doktadnos¢ i doktadnos¢ wywazenia,
rozszerzone zastosowanie dzigki
tulejkom redukcyjnym (dostepnym takze
z systemem GUHROJET)

mochne, niski koszt przy zastosowaniu
do obrdbek cigzkich, z matymi
predkosciami i doktadnosciami

bardzo elastyczny system mocowania
dla réznych $rednic i tolerancji chwytéw,
do prostych operacji obrébczych

Gtéwne zastosowanie Gtéwne zalety

wiercenie, pogtebbianie,
frezowanie, rozwiercanie,
do obrébki standardowej
jak i do szybkosciowej
(HSC)

doktadnosc i
uniwersalnos$¢; smuktosc;
wysokie sity mocowania

rozwiercanie, wiercenie,
pogtebianie, obrébka
szybkosciowa (HSC),
lekkie frezowanie

prosta obstuga

ciezka obrobka

objetosciowa (HPC) oraz

szybka i doktadna obrébka najwigksze sity
szybkosciowa (HSC), mocowania i sztywnosé
wiercenie i inne

uniwersalne zastosowania

obrébka zgrubna,
frezowanie, wiercenie

proste operacje;
pewnie mocowanie

lekka obrobka,
nawiercanie, fazowanie,
wiercenie, gwintowanie;
mozliwos¢ mocowania
posrednich $rednic
chwytéw ( np. @4.5mm)

bardzo elastyczny



Wspdtosiowosé Na wysiegu 5xD
< 3um < 5um
< 3um <5um
< 3um < 8um
< 10pm < 25pm
<10pm <20pm
GUHRING

Sita mocowania

bardzo wysoka

bardzo wysoka

najwyzsze

bardzo
bezpieczne

dobry

Sztywnosé

bardzo wysoka

wysoka

najwyzsze

bardzo wysoka

niskie

Ttumienie drgan

niskie

bardzo duza

wysoka

niskie

wysoka

Dostep narzedzi
do strefy obrébki

bardzo dobry

dobry

dobry

utrudniony

utrudniony

(mini = bardzo
dobry)

Obstuga

tatwa

bardzo tatwa

bardzo tatwa

tatwa

tatwa

klucz szesciokatny

dynamometryczny

klucz szesciokatny

klucz do oprawek
zaciskowych

Oprawki narzedziowe m

Mocowanie za pomoca

przyrzad termoskurczowy

klucz szesciokatny /
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Szafy magazynowania narzedzi firmy Guhring TM 326, TM 426 |
TM 526 pozwalajg zoptymalizowac przechowywanie i zarzgdzanie
w magazynie narzedziowym. Pozwalajg zwigkszy¢ dostepnosc,
bezpieczenstwo i przejrzystosc w gospodarce narzedziows).

Tool Management
Powered by

TM GUHRING
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Gihring Sp. Z o.0. Gihring Polska Sp. Z o.0.

Aleja Zagtebia Dabrowskiego 21 Regrinding Center

41-300 Dabrowa Gornicza ul. Grazynskiego 141

T 44832 498 70 19 43-300 Bielso Biala g
F +48 32 428 70 44 T +48 3381324 25 N
handel@guehring.pl F +48 33813 24 25

www.guehring.pl centrum@guehring.pl

www.guehring.pl

Firma Guhring uprzedza o mozliwosci powstania ewentualnych bledéw w druku i zastrzega sobie prawo
wprowadzenia zmian technicznych. Informacje dotyczace warunkow sprzedazy, dostawy i ptatnosci udzielane
s3 na zapytanie.
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